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East Europe s.r.o. PLASTOVEHO SPALlNOVEHO SYSTEMU

ALMEVA PPH

Vseobecné:

Almeva PPH je urcen pro kondenzaéni spotrebice a jiné nizkoteplotni spotrebice s teplotou spalin na hrdle do
120°C.

Zékladnim materiadlem tohoto systému je specialni sitovany polypropylen, tzv. PPH (polypropylen-homopolymer).
Celkova tésnost pretlakové soustavy je zajisténa britovymi krouzky a ostatnimi tésnicimi prvky z materialu
EPDM (etylen-propylen-dien-kaucuku). Jednotlivé komponenty velmi dobre odolavaji kyselému kondenzatu.

Jednoduché transparentni trubky a tvarovky nesmi byt instalovany volné€ v exteriéru a byt tak vystavovany
Gcinkim UV zéreni. V exteriéru smi byt pouZity pouze prvky v ¢erném provedeni, které jsou pro tento ucel
uréeny nebo fasadni plastovy systém.

PFi sjednocovani jednotlivych prvkd pouzivame vyhradné mazivo Almeva pro snadné spojovani.

Spalinova cesta neni izolovana a neni nutno ji nijak dodatecné izolovat. To plati pro trubky umisté&né v keramzit-
betonovych tvarnicich v celé jejich délce od spotiebice paliv az po usti kominu.

Nejmensi pFipustny sklon potrubi kouFovodu je 3°(nebo-li 5%, nebo-li 56mm) vyskového rozdilu na Im délky.
Vznikly kondenzat ze spalinové cesty odvadime do kanalizace primo pres spotrebi¢ (musi to byt ovS§em v souladu
s technologickym predpisem vyrobce spotrebice). V jiném pripadé musi byt FeSen odvod kondenzatu primo ve
spalinové cesté pomoci dill k tomu uréenych.

Sklon potrubi volime tak, Ze koufovod ma smérem od spotiebice k Usti stoupajici tendenci. V Zadné casti
spalinové cesty nesméji vzniknout mista, v kterych by mohlo dojit k hromadéni kondenzatu.

V pripadgé, je-li kourovod pripojen do kominového priduchu patnim kolenem, umistuje se kontrolni otvor hned
nad patnim kolenem v kominovém priduchu.

Pro jednovrstvy systém musi byt vzdalenost vnéjsiho povrchu potrubi od horlavych materiald min. 20mm, pro
koncentricky systém pak plati hodnota Omm.

Dbéme zvySené opatrnosti béhem prepravy a prinasledné manipulacis jednotlivymi komponenty, klesne-li okolni
teplota pod 0 °C. Vyrobky muZou byt kiehké a pFi neopatrném zachazeni s nimi maze dojit k prasknuti.

Nevystavujeme komponenty primému slune¢nimu zareni a tepelnému salani. Neskladujeme spole¢né s organickymi
rozpoustédly, vyrobky obsahujicimi rozpoustédla a dalSimi chemikaliemi, u nichZ neni zaru€ena nete¢nost ke sklado-
vanym vyrobkdm. PFi skladovani neni dovoleno trvalé jednostranné zatiZeni a opirani o ostré hrany.

Kazda ukoncena spalinova cesta musi byt trvalym zptisobem oznaéena identifika¢nim Stitkem, ktery je soucasti
dodéavaného paketu.
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MONTAZNI SCHEMA

Varianta | Varianta 2
PPRM18 Trubka s hrdlem 1m PPRM18 Trubka s hrdlem 1m
4 PPTE98 Spolovam T-kus 4  PPRTD8 Revizni T-kus s kontrolnim vi¢kem
5  PPTUO08 Patecni koleno starr 87° s kotvenim
LPRL08 80/125 LIL trubka s hrdlem 0,25m LPRL08 80/125 LIL trubka s hrdlem 0,25m
8 ZUGMO03 Og Mazivo pro snadné spojovani 8 ZUGMO03 Og Mazivo pro snadné spojovani

9 13151220 - Kominova dvirka ALU ABS 9 13151220 - Kominova dvirka ALU ABS

10 ZULJ40 - Sifon Long John

P¥i montazi vodorovného
potrubi musi byt vytvoren
sklon ke kotli min. 3°

P¥i montazi vodorovného
potrubi musi byt vytvoien
sklon ke kotli min. 3°

Nejsirsi sortiment plastového systému odkoufeni
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Cernou ukonéovaci trubku zasunout ———e
do hrdla PPH trubky a pak pres ni
pretahnout protidestovou kénickou
manzetu.
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Distanéni objimka se sklada z jednotlivych segmenti. [ | spaliny
Pro kompletaci objimky DN 80mm spojime 4 kusy segmentt
v jednu objimku.
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Trn drzaku patecniho kolena
zasunout do pozadovaného otvoru
konzoly a ukotvit.

Profesionalni kominovy systém
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Kontrola tésnéni:

!POZOR !:

Poskozenéa nekompletnidilynesmibytv soustavé
plastového spalinového systému Almeva PPH
pouZzity. MiZzou zpusobit jeho Spatnou funkénost,
nefunkénost, v krajnich pripadech mize dojit
k ohrozeni zdravi a bezpeénosti osob.

Spojovani prvki:

Pri spojovani trubek a tvarovek postupujeme
dle uvedeného obrazku. Pro snadné zasunuti
pouzijeme mazivo ke spojovani prvkd Almeva,
které se nanasi na volny konec jednoho dilu a na
té&snéni dilu druhého. Po aplikaci maziva pomalu
spojujeme oba dily Sroubovym pohybem. Trans-

D:H h parentnost potrubi nam umoziiuje zkontrolovat

délku zasunuti.
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Kraceni prvku:

|5° B nesrazena hrana >1/3 tl. stény
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Provadime na zasuvné strané bez hrdla specialnim rezakem Almeva urcéenym ke kraceni a ohrafiovani plastovych trub (viz. obr).
Pomoci tohoto Feziku provedeme v jednom kroku dokonale rovny Fez a vytvofime nab&hovou hranu 15° max. do 5 tloustky
stény (viz. obr.). Nemame-li k dispozici fezak Almeva, provedeme rovny rez, zaciSténi Fezu a nasledné ohranéni v pozadovanych
parametrech pomoci béZnych nastroji uréenych pro praci v oblasti TZB.

! POZOR ! : Zkracovani tvarovek tj. T-kusy, kolena, méFici kusy, redukce apod. neni dovoleno.

Smér spalin a kondenzatu:

smér spaliny smér spaliny
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smér kondenzatu

smér kondenzéatu
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