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E-Z Ventil
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fur Heizkdrper mit unterem Einpunktanschluss
Montage- und Bedienungsanleitung
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Montage

Schraubnippel @ von E-Z Ventil abschrauben und Tauchrohr (1) mit der langen
Seite in den Nippel von der Konusseite aus bis zum Anschlag (Sicke) @) einschieben
(Abb. 2).

Tauchrohr muss an der Konusseite des Schraubnippels blindig abschlief3en.
AnschlieRend Tauchrohr in Heizkérper-Anschluss einschieben.

Bei Heizkorpern mit geringer Eintauchtiefe vorher Tauchrohr auf erforderliche
Lange absagen.

Eingedichteten Schraubnippel eindrehen und mit Maulschltissel SW 19
festziehen (Abb. 3).

Einbauanleitung der Heizkorperhersteller unbedingt beachten!

Rohr-Anschluss

Fir den Anschluss von Kunststoff-, Kupfer-, Prazisionsstahl- oder Verbundrohr

nur die entsprechenden Original HEIMEIER Klemmverschraubungen verwenden.
Klemmring, Klemmringmutter und Schlauchtlle sind mit der Gré3enangabe und mit
THE gekennzeichnet. Bei Kupfer- oder Prazisionsstahlrohr mit einer Rohrwanddicke
von 0,8 — 1,0 mm zur zusatzlichen Stabilisierung des Rohres Stiitzhiilsen einsetzen.
Anzuschlielende Rohre rechtwinkelig zur Rohrachse ablangen. Rohrenden muissen
einwandfrei rund, gratfrei und unbeschadigt sein.

Bedienung

Absperren

Verschlusskappe (2 der Ricklaufabsperrung (&) abschrauben (Abb. 4). AnschlieBend
die Ricklaufabsperrung mit Sechskantstiftschltissel SW 8 durch drehen im
Uhrzeigersinn bis zum Anschlag schlieRen (max. 12 Nm, Abb. 5).

Verschlusskappe aufschrauben und anziehen.

Der Vorlauf wird am Thermostat-Ventiloberteil durch Rechtsdrehen der
Bauschutzkappe (5) abgesperrt. Wird der Heizkdrper demontiert, so ist aus
Sicherheitsgriinden das E-Z Ventil mit einer Verschlusskappe G 3/4 (Art.-Nr. 2001-
02.314) zusatzlich abzusperren.

Waurde das E-Z Ventil Zweirohr voreingestellt, dann ist die entsprechende
Umdrehungszahl wahrend des SchlieBvorgangs zu ermitteln. Hierdurch wird gewahr-
leistet, dass nach aufgesetztem Heizkérper die urspriingliche Voreinstellung wieder
eingestellt werden kann.

Beim E-Z Ventil Einrohr (Gehausekennzeichnung 35/65) wird der Ringmassenstrom
auch in abgesperrtem Zustand aufrechterhalten.

Voreinstellen (Zweirohrsystem)
Verschlusskappe der Ricklaufabsperrung abschrauben (Abb. 4).

E-Z Ventil schlieRen (siehe Absperren). AnschlieRend die vorgesehene Einstellung
durch Linksdrehen des Sechskantstiftschliissels vornehmen (Abb. 5).

Nach dem Einstellvorgang Verschlusskappe aufschrauben und anziehen.

Technische Anderungen vorbehalten.

IMI Hydronic Engineering Deutschland GmbH - Postfach 1124 - 59592 Erwitte
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Installationand Operating Instructions

Installation

E-Z Valve for radiators with bottom single-point connection

Robinet E-Z pour radiateurs monotrou

Instructions de montage et mode d’emploi

Montage

@© ™M HEIMEIER

E-Z Ventiel voor radiatoren met een eenpuntsaansluiting aan de onderzijde

Montage- en bedieningshandleiding

Montage

Unscrew the nipple (3) of the E-Z valve. Insert
the immersion pipe (1) by the long end into the
nipple from the taper side right up to the stop
point (bead) @ (fig. 2).

The immersion pipe must terminate on the
taper side flush with the nipple.

Then insert the immersion pipe into the radiator
connection.

The immersion pipe must be previously cut
to the right length for radiators with a short
immersion depth.

Screw in the nipple with seal and tighten with a
size 19 spanner (fig. 3).

The installation instructions of the radiator
manufacturer must be observed!

Pipe connection

Use only the original HEIMEIER compression
fittings to connect plastic, copper, precision
steel or layer pipes. Nuts, multi layer olives
and hose nozzle are identified by the size
rating and THE. Use supporting sleeves for
additional pipe stabilization in connection with
copper and precision steel pipes with a pipe
wall thickness of 0.8-1.0 mm. Then cut the pipe
to length at a right angle to the pipe axis. The
pipe ends must be perfectly round, burr-free
and undamaged.

Operation

Dévisser la nipple filetée (3) du corps de robinet
E-Z et introduire la partie la plus longue du
plongeur (7) par le coté conique de la nipple
jusqu'a la butée (moulure) @) (fig. 2).

Le plongeur doit obligatoirement réaliser une
jointure parfaite avec le coté conique de la
nipple fileté.

Ensuite enfoncer le tube plongeur dans le
raccord du radiateur.

Sur les radiateurs plus profonds, scier aupara-
vant le tube plongeur a la longueur requise.

Visser la nipple et serrer a fond a l'aide d’'une
clé, largeur (SW) 19 (fig. 3) pour obtenir
I'étancheité.

Suivre impérativement les instructions de
montage du fabricant de radiateurs!

Raccord de tube

Pour le raccordement du tube d’assemblage en
plastique, en cuivre et en acier de précision,
utiliser exclusivement les raccords a vis de
serrage d’origine de HEIMEIER. L’anneau de
serrage, I'écrou de 'anneau de serrage et
'embout sont repérés par l'indication de la taille
et par THE. En cas de tube en cuivre ou en acier
de précision d’'une épaisseur de paroi de 0,8

a 1,0 mm utiliser pour obtenir une stabilisation
complémentaire du tube, des douilles de
support. Mettre a longueur les tubes a raccorder
perpendiculairement a I'axe des tubes. Il faut
que les extrémités du tube soient parfaitement
rondes, sans ébavurages et sans dommages.

Manipulation

Schroef het staartstuk (3) van het E-Z ventiel af
en schuif de injectiebuis (1) vanuit de conuszijde
met de lange zijde in het staartstuk tot de aan-
slag @ (afb. 2).

De injectiebuis moet de conuszijde van het
staartstuk goed aansluiten.

Schuif vervolgens de injectiebuis in de
ventielaansluiting van de radiator.

Zaag bij radiatoren met onvoldoende invoer-
diepte van tevoren de injectiebuis op de
vereiste lengte af.

Het verpakte staartstuk in de radiator schroeven
en aandraaien met een steeksleutel

SW 19.(afb. 3) Vervolgens de wartel vastzetten
op het E-Z ventiel.

De montage-instructie van de radiatorfabri-
kant beslist in acht nemen!

Buisaansluiting

Voor de aansluiting van kunststof-, koperen-,
meerlagen-, of stalen precisiebuis uitsluitend de
desbetreffende originele HEIMEIER klemkop-
pelingen gebruiken. Deze zijn te herkennen aan
het THE kenmerk en de desbetreffende maat,
welke aangeduid worden op de klemring, wartel
en tule. Gebruikt u koper- of stalen precisiebuis
met een wanddikte van 0,8 — 1,0 mm, koper
op rollen of zacht koperen buizen, maak dan
gebruik van steunhulzen voor extra stabilisering.
Daarop aansluitende buizen in een hoek van
90° ten opzichte van de buisas pas zagen. De
buiseinden moeten onbeschadigd, volkomen
rond en absoluut braamvrij zijn.

Bediening

Locking

Unscrew the closure cap (2) of the lockshield (6)
(fig. 4). Then close the lockshield by turning
clockwise as far as it will go with a hexagon
key SW 8 (max. 12 Nm, fig. 5). Screw on the
closure cap and tighten.

The supply is blocked at the insert part of the
thermostat valve by turning the protective cap
(® to the right. If the radiator is dismantled,

the E-Z valve should be locked additionally for
safety reasons with a seal cap G 3/4 (order no.
2001-02.314).

If the E-Z valve two pipe has been pre-set,
then the corresponding number of revolutions
is to be ascertained during the closing
procedure. This ensures that the original
setting can be adjusted again once the radiator
has been re-mounted.

In the case of E-Z valve single pipe (housing
code 35/65), the ring mass flow rate is
maintained even in locked state.

Pre-setting (two pipe system)

Unscrew the closure cap of the lockshield
(fig. 4). Close E-Z valve (see locking proce-
dure). Then adjust the pre-setting by turning
the hexagon key to the left (fig. 5). After
making the adjustment, screw on the closure
cap and tighten.

We reserve the right to make technical changes.
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Fermeture

Dévisser le couvercle (2) du pointeau de réglage
®) (fig. 4). Ensuite fermer a 'aide d’'une clé 6
pans, largeur 8 (SW 8) en tournant dans le sens
des aiguilles d’'une montre jusqu’a la butée (maxi.
12 Nm, fig. 5). Revisser le couvercle et

serrer a la main.

Le conduit d’alimentation sera fermé sur le méca-
nisme du robinet thermostatique en

tournant le capuchon de protection (5) vers la
droite.Si le radiateur est démonté, pour des
raisons de sécurité, on fermera en plus le robinet
E-Z avec un couvercle G 3/4 (réf. de cde 2001-
02.314).

Si le robinet E-Z bitube a été préréglée, il faudra
alors compter le nombre de tours correspondant
pendant 'opération de fermeture. Ceci permettra
apres la depose du radiateur, le préréglage d’ori-
gine pourra étre a nouveau réglé.

Sur le robinet E-Z monotube (désignation du
boitier 35/65) le débit est maintenu méme a
I'état fermé.

Préréglage (systéme bitube)

Dévisser le couvercle du pointeau de réglage
(fig. 4). Fermer le robinet E-Z (cf. Fermeture).
Ensuite procéder au réglage prévu en tournant
la clé 6 pans vers la gauche (fig. 5). Une fois
I'opération de réglage terminée, visser le ¢
ouvercle et serrer.

Sous réserve de modifications techniques.

Afsluiten

Afsluitdop (2) van de retourafsluiter (6) schroeven
(afb. 4). Sluit vervolgens de retourafsluiter met
een inbussleutel SW 8, door deze met de klok
mee te draaien tot aan de net voelbare weer-
stand (max. 12 Nm, afb. 5). De afsluitdop weer
plaatsen en deze met de hand aandraaien.

Door de beschermkap (5) naar rechts te draaien,
sluit men de aanvoer bij het thermostatisch bin-
nenwerk af. Wanneer het verwarmingselement
wordt gedemonteerd, dan dient het E-Z ventiel
om veiligheidsredenen met een afsluitdop G3/4*
(2001-02.134) te worden afgesloten.

Wanneer men het E-Z ventiel in een tweepijpsin-
stallatie heeft toegepast en ingesteld, dan dient
men bij het sluiten van het ventiel het aantal
omwentelingen te tellen, zodat na montage van
het verwarmingselement de oorspronkelijke
voorinstelling weer bewerkstelligd kan worden.
Bij E-Z eenpijpsventielen (aanduiding op huis
35/65) wordt de ringmassastroom ook in
gesloten toestand in stand gehouden.

Voorinstelling

Beschermkap van de retourafsluiter schroeven
(afb. 4). Het E-Z ventiel afsluiten (zie afsluiten).
Vervolgens het ventiel instellen door de inbus-
sleutel naar links te draaien (afb. 5). De afsluitdop
weer plaatsen en deze met de hand aandraaien.

Technische wijzigingen voorbehouden

www.imi-hydronic.com
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Istruzioni di montaggio e per l‘'uso

Montaggio

Valvola E-Z per radiatori con raccordo ad un punto inferiore

Valvula E-Z Para radiadores con conexion inferior de un punto

Instrucciones de montaje y manejo

Montaje

@© ™M1 HEIMEIER

E-Z BeHTUNb ana pagnatopoB C HAXKHUM NOAKIMK4YeHneM B OHOM TO4YKe

PyKOBOACTBO MO MOHTaXy W 06CIyXUBaHMIO

MoHTax

Svitare il raccordo filettato (3) della valvola E-Z
ed inserire il tubo di immersione (1) con il lato
lungo nel raccordo dall‘estremita conica fino alla
battuta (nervatura) @) (fig. 2).

Il tubo di immersione deve chiudere a filo
sull‘estremita conica del raccordo filettato.

Inserire quindi il tubo di immersione nel
raccordo del radiatore.

In radiatori con piccola profondita di
immersione, segare prima il tubo di immersione
accorciandolo sulla lunghezza necessaria.

Awvitare il raccordo filettato ermetizzato e
serrarlo a fondo con una chiave fissa da SW
19 (fig. 3).

Rispettare le istruzioni di montaggio del
costruttore del radiatore!

Collegamento del tubo

Per collegare il tubo di plastica, di rame, di
acciaio di precisione o stratificato, utilizzare
esclusivamente raccordi filettati di bloccaggio
originali HEIMEIER. L‘anello di serraggio, il
dado dell'anello di serraggio ed il bocchettone
flessibile portano i dati sulla grandezza e la
sigla THE. Per tubi di rame e di acciaio di
precisione con spessore di parete pari a 0,8
— 1,0 mm, impiegare manicotti di rinforzo per
stabilizzare il tubo stesso. Accorciare i tubi da
collegare tagliandoli ad angolo retto rispetto al
loro asse. Le estremita del tubo devono essere
perfettamente circolari, prive di bave e non
danneggiate.

Uso

Desatornille el niple de roscado (3) de la valvula
EZ e introduzca el tubo de inmersién (1) con el
lado largo desde el lado de cono hasta el tope
(canaleta) @) (imagen 2).

El tubo de inmersion debe cerrar al nivel del lado
del cono del niple de roscado.

Después introduzca el tubo de inmersién en la
conexion del radiador.

En el caso de radiadores con una profundidad
baja de inmersién se debe cortar antes el tubo
de inmersién a una longitud necesaria.

Gire el niple de roscado impermeabilizado y
apriételo bien con la llave de palanca doble
SW 19 (imagen 3).

iPreste atencion sin falta a las instrucciones
de montaje de los fabricantes de radiadores !

Conexion del tubo

Utilice solo los correspondientes atornillados de
apriete de HEIMEIER originales para la conexion
de tubos de plastico, de cobre, de acero de
precision o compound. El anillo de apriete, la
tuerca del anillo de apriete y la boquilla de la
manguera estan sefializadas con la indicacion
del tamafio y THE. En el caso de tubos de cobre
o acero de precision con un grosor de la pared
del tubo de 0,8 — 1,0 mm se deben insertar
casquillos de soporte para una estabilizacion
adicional del tubo. Metree los tubos a conectar
rectangularmente hacia el eje del tubo. Las
partes finales del tubo deben ser redondas, libres
de rebabas y sin dafios.

Manejo

OtkpyTuTe pe3bbooit HUNNenb (3) ¢ E-Z BeHTUNS 1 BCTaBbTe
norpyxHyio Tpyby (1) AMMHHBIM KOHLIOM B KOHYCHOE OTBEpCTUe
HUMNens A0 ynopa (3uroeka (@) (puc. 2).

MorpyxHasi TpyGa AomkHa BbiTb 33BUHYTa 3aMOAMMLO Ha
KOHYCHOI CTOPOHe pe3bBoBOro HuMnens.

B 3akntoueHue 3afBUHbTE NorpyxHyio Tpy6y B
COeAMHUTENbHOE OTBEPCTUE paavaTopa.

Ha paguatopax ¢ HebonbLIOW ryBuHOI NorpyxeHus
HeobXxoaMMo BHavane obpesatb norpyxHyto Tpyby Ha
HeobxoaMMyto AnuHy.

3aBepHuTe pe3bbOBOI HUNMENb C YNMOTHEHUEM W 3aTSHIUTE
€ro ¢ nomoLLbto raeyHoro kmtoda SW 19 (puc. 3).

0653aTenbHO BbINONHANTE YKa3aHWs N0 MOHTaXy
u3rotoBuTens pagmaropa!

MoncoenunHerme TpyobI

[ins noficoeAnHEHUs NNacTMaccoBON, MEAHO

Tpy6bl, NPELM3NOHHON CTanbHOM TpyBbl 1 TpYGbI 13
KOMGUHMPOBaHHbIX MaTepUanoB UCMONb3YiATe TOMbKO
COOTBETCTBYHOLLYO OpUTHANBHYHO 3aXUMHYI0 apMaTypy
¢upmbl HEIMEIER. 3axuMHble konbLa, raiikil 3avMHbIX
KONeL, 1 HaKOHEYHWKM LUMAHTOB UMeIoT MapkupoBky THE ¢
yKkasaHuem pasmepa. B cryyae MedHbIX Tpyb v MpeLnauoHHbIX
cTanbHbIx TpY6 ¢ TonwmHol cTeHky 0,8 - 1,0 MM ucnonb3ayiTe
CTanbHbIe MMb3bl ANst NOBBILIEHWS) YCTORYMBOCTM TPYG.
MoacoenmHsiemble TpyObl HeobxoaUmo 0bpe3aTtb NoA NPSIMbIM
yrnoM k ocit. KoHLbl TpY6 [OMKHBI UIMETb MPaBUMbHYHO Kpyrmyio
hopMmy, He [JOMKHbI METb rpaTa v NOBPEXAEHWH.

06cnyxuBaHue

Chiusura

Svitare il tappo (2) della chiusura del ritorno
® (fig. 4). Chiudere quindi completamente la
chiusura del ritorno con una chiave a dente
esagonale da SW 8 ruotando in senso orario
(coppia max. 12 Nm, fig. 5).

Avvitare il tappo e serrarlo.

La mandata viene chiusa sulla parte superiore
della valvola termostatica ruotando in senso
orario il cappuccio protettivo (5). Se si deve
smontare il radiatore, per motivi di sicurezza la
valvola E-Z deve essere chiusa anche con un
tappo G 3 /4 (n. art. 2001-02.314).

Se la valvola E-Z é stata preregolata su un
sistema a due tubi, occorre determinare il
relativo numero di giri durante la fase di
chiusura. In questo modo si garantisce che si
possa ripristinare la preregolazione originaria
dopo aver applicato il radiatore.

Nella valvola E-Z monotubo (sigla del corpo
35/65), la portata di massa ad anello viene
mantenuta anche nello stato chiuso.

Preregolazione (sistema a due tubi)
Svitare il tappo della chiusura del ritorno (fig. 4)

Chiudere la valvola E-Z (si veda ,Chiusura®).
Quindi eseguire la regolazione prevista
ruotando in senso antiorario la chiave a dente
esagonale (fig. 5).

Al termine della regolazione avvitare il tappo e
serrarlo.

Con riserva di modifiche tecniche.

IMI
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Bloqueo

Desatornille la caperuza de cierre (2) del bloqueo
de retorno (¢) (imagen 4). Después cierre el
bloqueo de retorno con la llave de espigas
hexagonal SW 8 girado en sentido horario hasta
el tope (max. 12 Nm, imagen 5).

Atornille la caperuza y apriétela.

El avance es bloqueado en la parte superior de

la valvula del termostato girando a la derecha la
caperuza de proteccion de construccion (5). Si se
desmonta el radiador se debe bloquear también,
por razones de seguridad, la valvula E-Z con una
caperuza de cierre G 3/4 (n° de art. 2001-02.314).

Si se ha preajustado la vélvula E-Z de dos
tubos entonces se debe averiguar el nimero de
revoluciones durante el proceso de cierre. Asi
se garantiza que se puede volver a ajustar el
preajuste original después de haber instalado el
radiador.

El flujo masico anular es mantenido también
en estado de bloqueo en la vélvula E-Z
(denominacion de carca 35/65).

Preajuste (sistema de dos tubos)

Desatornillar caperuza de cierre del bloqueo de
retorno (imagen 4)

Cierre la valvula E-Z (véase Bloqueo). Después
llevar a cabo el ajuste previsto girando a la
izquierda la llave de espigas hexagonal (imagen 5).

Atornille y apriete la caperuza de cierre tras el
proceso de ajuste.

Reservado el derecho de modificaciones técnicas.

MepekpbiTne

OTKpyTWTE 3arnyLLKY (2) 3aMOPHOTo BEHTUNsSt 0BpaTHoro TpyGorpoBoga
(8) (pvtc. 4). Tocne 3TOrO € NOMOLLBIO LECTUTPAHHOTO TOPLIOBOTO
knioya SW 8 noBepHuTe 3anopHbIii BEHTUIL 0GpaTHoro TpyGonposoga
110 4aCoBOiA CTPeNKe A0 ynopa Ans NepekpbITUs TpyGonpoBoaa (Makc.
12 Hw, puc. 5).

3aBepHuTe 3arMyLLKY 2 v 3aTSHUTE ee.

Mepexpbitvie Vorlauf ocyLuectnsieTcs Ha BepxHed YacTn
TEPMOCTATUHECKOTO BEHTINA MyTeM NOBOPOTA 3aLLMTHOI Mpobikv (5) no
4acoBoii CTpenke. B cryyae AemonTaxa paavaTopa 13 coobpaxermii
6e3onacHocT1 HeoBXOAMMO AOMONHUTENBHO NEPEKPbITb E-Z BEHTUMb ¢
nomoLubto 3arnywkv G 3/4 (napeme Ne 2001 -02.314).

Ecru E-Z BeHTUnb 6bin NpenBapuTenbHO OTPErynupoBaH Ans
[ABYXTPYBHOI CUCTEMbI, TO NP MEPEKPLITUI HEOBXOAUMO ONPeaenTL
COOTBETCTBYHOLLIEE Y¥CII0 0GOPOTOB. TakuM 06pa3om rapaHTUpyeTcs,
4T0 NOCTe MOHTaXa PaauaTopa OH CHOBA MOXET BbITb YCTaHOBNEH B
NONOKEHME NePBOHAYaNbHON PEryTpOoBKY.

B cnyyae E-Z BeHTUNs Anst ORHOTPYGHOIA cvcTeMbl (0603Ha eHe
kopryca 35/65) MaccoBbIit pacxog B KOHType obecrieumBaeTcs Takke B
NIEPEKPBITOM COCTOHYM,

MpenBapuTenbHas perynuposka (AByXTpy6Has cucTema)

OTKpyTWTE 3arnyLLIKY 3aMopHOro BeHTNA oBpaTHoro Tpybonposoaa
(puc. 4).

MopcoenuHute E-Z BeHtunb (cM. nepekpbitie). Mocne atoro
BOCCTaHOBHTE NepBOHAYalbHYH0 PETYTMPOBKY MyTeM NOBOPOTa
BEHTINA NPOTVIB YaCOBOV CTPEMKM C MOMOLLIbI0 TOPLIOBOTO
LUECTUPAHHOTO Krkoua (puc. 5).

Mocne okoHuaHwst PErynupoBKK 3aBEPHUTE 3arnyLLKy Ha MECTO 1
3araHuTe ee.

Coxpatsiem 3a co6o/ NpaBo Ha BHECEHME TEXHYECKVX U3MEHEHNTA.

www.imi-hydronic.com
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Instrukcja Montazu i Obstugi

Montaz

Zawor E-Z dla grzejnikéw z dolnym przytaczem jednopunktowym

Ventil E-Z pro topna télesa se spodnim jednobodovym pfipojem

Navod na montaz a obsluhu

Montaz

@© ™M HEIMEIER

Ventil E-Z pre vykurovacie telesa so spodnym jednobodovym pripojenim

Navod na montaz a obsluhu

Montaz

Ztaczke gwintowang (3) odkreci¢ od zaworu E-Z,
nastepnie wsunag¢ rure zanurzeniowg (1) diugim
elementem do ztgczki od strony stozkowej do oporu
(karb wzmacniajacy) @) (Ryc. 2).

Rura zanurzeniowa przylega¢ musi do strony
stozkowej ztaczki gwintowanej na catym obwodzie.

Nastepnie wsung¢ rure zanurzeniowg do przytacza
grzejnika.

W przypadku grzejnika o niewielkiej gtebokosci
zanurzeniowej uprzednio przycigé rure zanurzeniowg
na odpowiednia dtugo$é.

Wkreci¢ ztaczke gwintowang z uszczelnieniem

i dociagna¢ kluczem maszynowym ptaskim SW 19
(Ryc. 3).

Bezwzglednie przestrzegaé instrukcji montazu
wytwoércy grzejnika!

Podtaczenie rury

Do podtaczen rur z tworzyw sztucznych, miedzi, rur
precyzyjnych ze stali lub rur zespolonych stosowa¢
nalezy wytacznie oryginalne zaciski gwintowane
HEIMEIER-a. Pier$cien zaciskowy, nakretka
pierscienia zaciskowego i koncéwka przewodu
gietkiego posiadajg oznakowanie wymiaru oraz
symbol THE. Rury miedziane oraz rury precyzyjne
ze stali o grubos$ciach $cianek 0,8 - 1,0 mm
wzmacnia¢ nalezy dodatkowo stosujac tulejki
wsporcze. Przeznaczone do montazu rury odcina¢
pod katem prostym do osi. Koncdwki rur musza,
by¢ idealnie okragte, pozbawione zadzioréw oraz
nieuszkodzone.

Obstuga

Sroubovou vsuvku (3) ventilu E-Z od$roubovat
a ponornou trubku (1) vsunout del$i stranou do
vsuvky z kénické strany az na doraz (vroubek)
(@) (zobr. 2).

Ponorna trubka musi byt na koénické strané
Sroubové vsuvky v jedné roviné.

Poté vsunout ponornou trubku do pfipoje
topného télesa.

U topnych téles s niz8i ponornou hloubkou se
ponorna trubka nejdfive odfeze na poZadovanou
délku.

Utésnénou Sroubovou vsuvku zasroubovat
a pevné utahnout otevienym kli¢em SW 19
(zobr. 3).

Bezpodminecné dodrzovat montazni navod
vyrobce topného télesal

Trubkovy pfipoj

Pro pfipojeni plastové, médéné, vicevrstvé
trubky nebo pfesné ocelové trubky se pouzivaji
pouze odpovidajici originalni svéraci Sroubové
spoje HEIMEIER. Svéraci krouzek, matice
svéraciho krouzku a hadicova pruchodka jsou
oznaceny Udaji o velikosti a THE. V pfipadé
meédéné trubky anebo pfesné ocelové trubky

s tloustkou stény 0,8 - 1,0 mm se pouzivaji
na stabilizaci trubky podpérna pouzdra.
PFipojované trubky pfifiznout do pravého Ghlu
k ose trubky. Konce trubky musi byt dokonale
zaoblené, bez otfepu a neposkozené.

Obsluha

Skrutkovud vsuvku (3) ventilu E-Z odskrutkovat
a ponornu trubicu (1) vsunut dlhSou stranou do
vsuvky z konickej strany az na doraz (vrabok)

@ (obr. 2).

Ponorna trubica musi byt na kénickej strane
skrutkovej vsuvky v jednej rovine.

Potom vsunudt ponorna trubicu do pripoja
vykurovacieho telesa.

U vykurovacich telies s nizSou ponornou
hlbkou sa ponorna trubica najskor odreze na
pozadovanu dizku.

Utesnenu skrutkovu vsuvku zaskrutkovat a
pevne pritiahnut otvorenym klu¢om SW 19
(obr. 3).

Bezpodmienecne dodrzovat’ montazny
navod vyrobcu vykurovacieho telesa!

Trubkové pripojenie

Pre pripojenie plastovej, medenej, viacvrstvovej
rary alebo presnej ocelovej rury sa pouzivaju
len odpovedajlce originalne zvieracie skrutkové
spoje HEIMEIER. Zvieraci kruzok, matica
zvieracieho kruzku a hadicova priechodka

sU oznacené udajmi o velkosti a THE. V
pripade medenej rary alebo presnej ocelovej
rdry s hrubkou steny rury 0,8 - 1,0 mm sa
pouzivaju na stabilizaciu riry podperné puzdra.
Pripojované rary prirezat do pravého uhla k
osi rury. Konce rdry musia byt dokonale
zaoblené, bez ostrapkov a nepo$kodené.

Obsluha

Odcinanie

Odkreci¢ kotpak zamykajacy (2) odcinania powrotu
(® (Ryc. 4). Nastepnie zamkna¢ odcinanie powrotu
zakrecajac kluczem kotkowym szesciokatnym SW 8
w kierunku ruchu wskazéwek zegara do oporu (maks.
12 Nm, Ryc. 5).

Nakreci¢ i dociagna¢ kotpak zamykajacy.

Doptyw odcina¢ nalezy na elemencie gérnym

zaworu termostatycznego poprzez obracanie

w prawo pokrywy ochronnej montazowej ().

W razie demontazu grzejnika nalezy ze wzgledow
bezpieczenstwa dokona¢ dodatkowego odcigcia
zaworu E-Z przy pomocy kotpaka zamykajacego

G 3/4 (Nr art. 2001-02.314).

Jezeli dokonano uprzednio nastawy wstepne;j
dwururowego zaworu E-Z, to wiasciwa liczbe obrotéw
ustali¢ nalezy w trakcie zakrecania. Pozwala to

na ponowne ustawienie nastawionych uprzednio
parametréw po montazu grzejnika.

W przypadku jednorurowego zaworu E-Z
(oznakowanie korpusu 35/65) przeptyw masowy
okrezny utrzymany jest rowniez w stanie zamknietym.

Nastawa wstepna (uktad dwururowy)

Odkreci¢ kotpak zamykajacy odcinania powrotu
(Ryc. 4).
Zamkna¢ zawor E-Z (patrz Odcinanie). Nastepnie

dokona¢ przewidzianej nastawy krecac w lewo
kluczem kotkowym szesciokatnym (Ryc. 5).

Po zakonczeniu nastawiania nakreci¢ i dociagnaé
kotpak zamykajacy.

Zastrzega sie mozliwo$é zmian technicznych.

IMI
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Zablokovani

OdSroubovat uzaviraci ¢epicku (2) uzavéru
zpétného toku (6) (zobr. 4). Poté zavfit
uzaveér zpétného toku az na doraz otac¢enim
imbusového klice SW 8 ve sméru hodinovych
ru€icek (max. 12 Nm, zobr. 5).

Uzaviraci ¢epi¢ku nasroubovat a utdhnout.

Vytlak se uzavfe na hornim dilu termostatického
ventilu oto¢enim ochranného krytu uzavéru (5)
doprava. Pokud se demontuje topné téleso, je

v tom pfipadé nutné z bezpec¢nostnich divodl
dodatecné zablokovat ventil E-Z uzavérovym
krytem G 3/4 (art. ¢is. 2001-02.314).

Pokud byl E-Z ventil dvoutrubka pfednastaveny,
musi se zjistit odpovidajici poCet otacek béhem
postupu uzavirani. Tim se zajisti, ze se da po
opétovném nasazeni topného télesa nastavit
puvodni prfednastaveni.

U E-Z ventilu jednotrubka (oznaceni télesa
35/65) se udrzuje okruzni masovy proud i v
uzavieném stavu.

Prednastaveni (dvoutrubkovy systém)

Odsroubovat uzaviraci ¢epic¢ku uzavéru zpétného
toku (zobr. 4).

Ventil E-Z uzavfit (viz Zablokovani). Poté provést
pozadované nastaveni otaéenim imbusového
kli¢e doleva (zobr. 5).

Po postupu nastaveni uzaviraci ¢epicku
nasroubovat a utahnout.

Technické zmény se vyhrazuiji.

Zablokovanie

Odskrutkovat uzatvaraci klobucik (2) uzaveru
spatného toku () (obr. 4). Potom zatvorit
uzaver spatného toku az na doraz otacanim
imbusového kluc¢a SW 8 v smere hodinovych
ruciciek (max. 12 Nm, zobr. 5).

Uzatvaraci klobucik naskrutkovat' a pritiahnut'.

Dopredny tok sa uzatvori na hornej ¢asti
termostatického ventilu oto¢enim ochranného
krytu uzaveru () doprava. Ak sa demontuje
vykurovacie teleso, je v tom pripade nutné z
bezpecnostnych dévodov dodatocne zablokovat
ventil E-Z ochrannym krytom G 3/4 (art. ¢is.
2001-02.314).

Ak bol E-Z ventil dvojrura prednastaveny, musi
sa zistit odpovedajuci pocet otacok pocas
procesu uzatvarania. Tym sa zabezpeci, ze
po opatovnom nasadeni vykurovacieho telesa
mozno nastavit pdvodné prednastavenie.

Pri E-Z ventile jednorura (oznacenie telesa
36/65) sa udrzuje okruzny hmotnostny tok i v
uzatvorenom stave.

Prednastavenie (dvojrirovy systém)

Odskrutkovat' uzatvaraci klobucik uzaveru
spatného toku (obr. 4).

Ventil E-Z uzatvorit' (pozri Zablokovanie). Potom
vykonat’ poZzadované nastavenie otaéanim
imbusového kltuca dolava (obr. 5).

Po vykonani nastavenia uzatvaraci klobucik
naskrutkovat a pritiahnut.

Technické zmeny su vyhradené.

www.imi-hydronic.com

Gedruckt auf chlorfrei gebleichtem Papier.



BEE

Szerelési és kezelési utasitas

Szerelés

E-Z szelep als6 egypontos csatlakozasu flit6testekhez

E-Z ventil za grijaca tijela sa donjim priklju¢kom u jednoj tocci

Uputstva o montazi i rukovanju

Montaza

Csavarozza le az E-Z szelep (3) jelli csavaros
zsirzofejét és a merlil6csé (1) hosszu oldalat a
koénuszos oldalarol tolja be utkozésig (a kinyuld
bordaig) @) a zsirzéfejbe (2. sz. abra).

A meriilécs6ének sikban kell lezarnia a csavaros
zsirzéfej kdnuszos oldalat.

Ezutan tolja be a merilécsovet a fltétest
csatlakozasaba.

Kis bemertlési mélységu flit6testek esetén
el6szor megfelelé hosszusagura flirészelje le a
mer(lécsovet.

Csavarja be a tomitett zsirzéfejet és SW 19
méretil franciakulccsal er6sen hizza meg (3. sz.
abra).

Feltétleniil tartsa be a fiitétest gyartéjanak
szerelési utasitasait!

Csdcsatlakozas

A mianyag-, réz-, preciziés acél- vagy 6sszetett
anyagu csOvekhez valé csatlakozashoz csak
megfelel6 eredeti HEIMEIER kapcsolécsavarokat
hasznaljon. A kapcsologyrit, kapcsoléanyat
és a tdmlécsonkot méretjeldléssel és THE
felirattal lattuk el. 0,8-1,0 mm falvastagsagu
réz- és preciziés acélcsévek esetén a csé
stabilizalasanak ndvelésére tamasztohuvelyt
kell alkalmazni. A csatlakoztatand6 csévégeket
a csd tengelyére merélegesen kell

levagni. A csévégeknek kifogastalanul kor
keresztmetszetlinek, sorja- és sérlilésmentesnek
kell lennidk.

Kezelés

Odviti nazuvicu (3) E-Z ventila i uvuéi uronjivu
cijev (1) sa dugackom stranom u nazuvicu sa
njezine stozaste strane do grani¢nika (Zljeb) @
(slika 2).

Uronjiva cijev mora na stozastoj strani nazuvice
kvrzice biti postavljena na nacin da nepropusno
zatvara.

Poslije toga uvuéi uronjivu cijev u priklju¢ak
grijaceg tijela.

Kod grijacih tijela sa malom dubinom uronjenja
prethodno ispiliti uronjivu cijev do potrebne
duZine.

Zabrtvljenu nazuvicu zavrtiti i Evrsto dotegnuti sa
viljuskastim klju¢éem SW 19 (slika 3)

Svakako obratite paznju na upute proizvodaca
za ugradnju grijacih tijela!

Priklju¢ak cijevi

Za priklju¢ak cijevi od umjetnih materijala, bakra,
preciznog ¢€elika ili za spojne cijevi upotrebljavati
odgovarajuée originalne HEIMEIER- kopce

za vij¢ane spojeve. Pri€vrsni prsten, matica
priévrsnog prstena i crijevni tuljak su oznaceni u
pogledu veli¢ine te su obilieZzeni sa THE znakom.
Kod bakrene cijevi ili kod cijevi od preciznog
Celika upotrijebiti potporne tuljke sa debljinom
stijenke cijevi od 0,8-1,0 mm, radi dodatne
stabilizacije cijevi. Spojne cijevi dovesti na mjeru
pod pravim kutom prema osi cijevi. Krajevi cijevi
moraju biti besprijekorno obli, skinutih srhova i
neosteceni.

Rukovanje

Elzaras

Csavarozza le a visszatérd elzarasanak (5)
zardsapkajat (2) (4. sz. abra). Ezutan zarja el

ugy a visszatéro elzardjat, hogy SW 8 méreti
hatlapfeji kulccsal az 6ramutato jarasaval egyezé
irdnyba Utkozésig elforditja a (max. 12 Nm, 5.

sz. abra).

Csavarozza fel és huzza meg a zarésapkat.

Az eloremeno részt a termosztatszelep felso
részén, az épitési védokupak (5) jobbra
forgatasaval zarja el. Ha a futotestet leszereli,
akkor az E-Z szelepet biztonsagi okokbadl egy
G 3/4 méretli zarésapkaval (cikkszama 2001-
02.314) is el kell zarni.

Ha az E-Z szelepet el6zetesen kétcsvesre
allitotta be, akkor meg kell hatarozni a megfelelé
elforditasi szamot a zarasi folyamat soran. Ez
garantalja, hogy a flitétest felhelyezése utan az
eredeti el6zetes beallitas ismét bedllithatd lesz.
Egycsoves E-Z szelep esetén (a haz jel6lése
35/65) a gylrls tdmegaram zart allapotban is
fennmarad.

El6zetes beallitas (kétcsoves rendszer)

Csavarozza le a visszatérd rész zarésapkajat
(4. sz. &bra).

Zarja el az E-Z szelepet (Id. Elzaras). Ezutan a
hatlapfeji kulccsal valé balra forditassal végezze
el a bedllitast (Id. az 5. sz. abrat).

A bedllitasi folyamat utan csavarozza fel és
hlzza meg a zarésapkat.
Fenntartjuk a miiszaki valtoztatasok jogat.
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Blokiranje

Odviti zapornu kapu (2) blokade povratnog tijeka
(® (slika 4). Poslije toga blokadu povratnog tijeka
okrenuti u pravcu kazaljki sata sa Sesterobridnim
zatiénim kljuéem SW 8 i zatvoriti do grani¢nika
(max. 12 Nm, slika 5).

Zapornu kapu naviti i dotegnuti.

Predtijek se blokira na gornjem dijelu ventila
termostata okretanjem ugradbene zastitne kape
(® na desno. Ako se demontira grijace tijelo,
treba se iz sigurnosnih razloga dodatno blokirati
E-Z ventil sa zapornom kapom G 3/4 (Art.-Nr.
2001-02.314).

Ako je E-Z ventil sa sustavom dvije cijevi ve¢
ranije namjesten, treba se za vrijeme zatvaranja
utvrditi odgovarajuci broj okretaja. Na taj nacin

¢e biti osigurano, da se nakon ponovnog
postavljanja grijaceg tijela mogu namjestiti
pocetni parametri.

Kod E-Z ventila sa sustavom jedne cijevi (0znaka
kucista 35/65) ne ¢ée biti prekinut pogon prstenastog
voda takoder ni u blokiranom stanju.

Pocetni parametri (sustav dvije cijevi)
Zapornu kapu blokade povratnog toka odviti (slika 4).

E-Z ventil zatvoriti (vidi blokiranje). Poslije toga
okretanjem na lijevo sa Sesterobridnim zati¢nim
kljutem SW 8 postaviti potrebnu vrijednost
parametra (slika 5).

Poslije namijestanja naviti i dotegnuti zapornu kapu.

Pridrzana prava na tehnicke izmjene.
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BaABida E-Z yia cwparta Béppavong pe KAtw olvdean Tou evOg onueiou

0dnyieg ouvappoAdynong Kai XeipIoHou

ZuvapuoAdynon

=eBIdwoTe T0 PIGWTE EVOETIKG pakdp (3) ammd T BaABida E-Z
Ko BidwoTe Tov Bubifpevo owArva (1) pe Ty pakpd TAEUpd
ToU €vTAG TOU BIdwTOU EVOETIKOU PaKGP, TG TNV TTAEUPd

TOU KWVOU, PEXPI TO TEPHO (aTaBepoTIoNTIKGG SaKTUNOG) (4)
(exdva 2).

0O BuBIOuEvVOG OWARVOG TTPETTEN VO TEPUOTIZEN ETTIPAVEIOKE
otV TAEUpd Tou KWvou Tou PIdwTol evBETIKOU PaKdp.
AxohoUBwg, oTrpwéTe Tov BuBIZopEvo owAiva Eviog TG
00vVdEDNG TOU GWaTOG BEPPAvVONG.

e TepimTwon owpdTwv BEppavong pe pIkpd Pabog
€loaywyng, kOWte pe éva pidvi Tov BuBIfopEVO CwArva aTO
KATGAANAO prKOG.

BidwoTe 10 oTeyavwpévo PIdwTd EVOETIKG paKGp Kal OQIgTE TO
o1abepd pe éva yepuaviko KAedi peyéBoug SW 19 (eikéva 3).

Npootgre omwadiore Tig 05nyieg guvappoAdynong Tou
€PYOOTATIOU KATOOKEUNG TOU oWpaTOG Béppavang!

Lovdeon owAiva

la ™ o0vdean TAAOTIKWY 1} XGAKIVWY CwARVwY i
XaAUB3IVWY owAvwy akpiBeiag 1) aUvBETwWY owAfvwy,
XPNOIMOTIOIEITE MOV Ta avTioTOIXG YVASIX GUVOETHPI
Bidwrika ouotuara Tng etaipeiag HEIMEIER. O auvdempiog
dakTONIog, TO TrEPIkAYAI0 ToU GUVETHPIOU SaKTUAIOU Kal TO
ouvdetipio E§apTNHA TIAQOTIKWY CWARVWY Eouv onpaveei
e Tov avrioTolyo apiBud peyéBoug kar pe T emypagr THE.
Ze TEPITTWON XGAKIVWY owARvwY ) XGAUBOIVWY SwAfRvwY
e ayog Toixwparog 0,8 — 1,0 mm epappdoTe TNPIKTIKG
KENUQN yia T oupTANpwHaTIKiy aTaBepoTToinan Tou cwArva.
O1 Tipog oUvdEaN owAfveg TIPETTEN va KOBOVTaI OE KABETN WG
TIPOG Tov GEOVA Toug KaTelBuvan. Ta dkpa Twv SwAfvwy
TIPETTEN VO £XOUV TEAEIO OTPOYYUAS O, va Unv €xouv
YpaiCia kai va unv Tapouaiadouy gBopEg.

Xelpiopog

AmokAgiopog

ZePIdLOTE TO KAAUTITIKG KATGKI (2) €T Tou amokA€iopod TG porg
emoTpong (6) (ekéva 4). Kheiote akoAoUBug Tov amokAeiop6
NG PORG EMOTPOPAG HE Eva eGaywvikd kAEIdi afoviokou peyéBoug
SW 8, mepioTpépovtdg Tov pe degIdaTpogn KateuBuvan Léxp! To
Téppa (avwratn o TepioTpo@Ag 12 Nm) (eikéva 5).

BidwaTe T0 KaAUTITIKG KOTTaKI Kal OQiETE TO.

H por} Trpog Ta eumpdg amokAeieTal aTo Gvw TRARA TG

BaABidag Tou BepuoaTdm péow BeSI60TPOPNG TIEPIOTPOPRG

TOU KaAJUPATOG TTPOaTaaiag TG GUOKEURS KaTé T didpKela
0IKOBOUIKWV EpYacIwV (5). OTav Tpémel va amoouvappooynBei
T0 OWHa Bépuavang, TPEMe! yia Adyoug aopaAeiag va
amokAeioTei N BaABida E-Z UUTIANPWUATIKG WE €va KAAUTITIKG
Twua peyéBoug G % (apiBpdg egapmparog 2001-02.314).

e TiepitTwon kord my otroia o dmAdS owhrvag Tng BaABidag
E-Z mpoppuBpioTnke, Tpémel va diammoTweel 0 avTioToiyog
apiBu6g aTpowv Kard m didpkeia T dladikaciag Tou
Kheioiparog. Me Tov Tp6TTo auTd TPOKUTITEN N €yyUnom yia ek véou
ETMITEUEN TNG APXIKAG TPOPPUBKIONG HETG T EYKATAOTAOT TOU
owparog Bépuavang. .

e epimwon piog PaABidag E-Z pe povo owhijva
(xapakTnpiopdg Tou keAUpoug 35/65) Bar mpeiTal n por| TG padag
dakTuNiou akOpa kai O€ CTTOKAEITEVN KATGOTAON.

MpoppUBuion (cuoTnpa SirAol gwArva)

ZeBIBWOTE TO KAAUTITIKG TIWWO ETTF TOU GTTIOKAEIOHOU TG POAG
EMOTPOPAG (€EIKOVa 4).

Kheiote T BaAida E-Z (BAéme €ddpio pe TiTho "AmokAeIopdg’).
AxohoUBug ekTeéaTe TV TTpoBAETTOEVN PUBKION péow
apIoTEPAOTPOPNG TIEPIOTPOPRAG TOU EGAYWVIKOU KAEIBIOU
agoviokou (ekéval 5).

Merté Tov Teppamopé Tng dlodikaaiag pubuiong Biduwae To
KOAUTITIKO TTWOMa Katl OQIETE TO.

LiompoUpe 10 BIKaiwpa TEXVIKWY aAAaywv.

www.imi-hydronic.com
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E-Z/NIVT THO—REwRNEe—5—B
E-Z ventill fyrir midstédvarofna med einpunkta vidtengingu ad nedan
E-Z 1] BTFHE THERERNES R

Uppsetningar- og starfreksluleidbeiningar

Uppsetning

E-Z/)NILTDRILE =y Z)L 3 DRIL~Z
AU, RWADEDF1—7 ) =, BHED
SRR y/IN— (HlWE @ RT=v 7LD
FICEALFRY (R2) ,
BOF21—TRRILNEZ Y TILOR#EEOR
T, BIUP>hEALET,

Z0%, BOFa1—TEEL—Y—DEHEIMICE
ALET,

BOMELBNE—Y —DBAIE. BRICHED
Fa—TEZRERRIICY>THEEXT,
FRINRILEEZy Z)LZER LD, SWI19
DFWRIINFTHRED T ET (K3) »

b =9 —DEESHOBIRBBAEIC LIS T
<rZgw!

REOES
TSRFyoE. WE. BEREES LU
RE(CiE, HEIMEIERME Q@Y REERIL
DANEERT 5 LR TEE A,

BEY >y, BEFv k. Fa—70/ i
B U ZRRb X OTHELNEREN TV E
T, Fa1—JDESH0.8-1.0 mmOIAEE
BEEHAEICIR, F1—TORERERDD
EoIRF vy TEMD NI ET, BHT 5
Fa1—T%, Fa—7OBICHLTEAICES
D0 ET, F1-TOEBE, REICAHE
U < nBeBbR BN LTI

Skrufid lokré (3) af E-Z ventli og ytié lengri hluta
kafrérs (@) inn i lokréna fra keilulaga hlidinni alveg
til aslattar (@) (randarhrings) (mynd 2).

Kafrorid verdur ad flitta jafnt vid keiluhlié
lokréarinnar.

Yti® sidan kafrori inn i vidtengingu
midstddvarofns.

Styttid kafror & naudsynlega lengd hja ofnum
med litilli kafdypt.

Skrufid péttada lokré inn og herdid a med
skraflykli SW 19 (mynd 3).

Athugid endilega leidbeiningar til
innsetningar fra ofnaframleidanda!

Piputenging

Notid adeins frumgerda HEIMEIER klemmu-
skrufu péttingar til tenginga vid plast-,

kopar-, nakvaemisstal- eda margefnispipur.
Klemmuhring, Klemmuhringsré og sléngusttur
er merkt med steerdartilsogn og med THE. Setjid
inn studningshylki til pess ad baeta styrk-leika
pipunnar hja kopar- eda nakveemisstal-rorum
med rorveggjapykkt fra 0,8 -1,0 mm. Styttié pipur
til tengingar pvert vid pipuasinn. Pipuendar verda

ad vera vel hringlaga, brina-lausir og 6skaddadir.
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BIRLEE @ B 7 WITET, BEg
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EEGREENES A REES.
ERRRERENESE, EELEEEHE
BRI .

BT AIRAEEREN, A SH 19 IRIRE
FHE (RE 3 .

EEUETRSFEFT REREIRMA!
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Hydronic Engineering

Skrufid hettulok (2) bakrasarleesingar (6) af (mynd
4). Lokid sidan fyrir bakrasarlaesinguna med
sexhyrndum naglalykli SW 8 med pvi ad sntia
réttseelis til aslattar (max. 12 Nm, mynd 5).

Skrufid hettulok a og festid pad.

Lokad verdur fyrir framrasina a efri ventilhluta
hitastillis med pvi ad snua hlifdéarhettunni (5)
til haegri. Ef ofninn er tekinn af, verdur pa af
Oryggisasteedum ad loka fyrir E-Z ventilinn til
vidbotar med hettuloki G 3/4 (voru-nr. 2001-
02.314).

Ef E-Z ventillinn fyrir tveggjapipukerfi var fyrirffram
innstilltur, pa verdur ad komast ad sam-svarandi
snuningatélu & medan lokunin fer fram. Med
pessu verdur tryggt, ad heegt er aftur ad stilla inn
hina upprunanlegu fyrirfram innstillingu eftir ad
ofninn hefur verid settur upp.

Hja E-Z ventli fyrir einpipukerfi (audkenning a
hylki 35/65) er hringrasarstraumnum haldid uppi
einnig i lokudu astandi.

Fyrirfram innstilling (tveggjapipukerfi)
Skrufid hettulok bakrasarlaesingar af (mynd 4).

Lokid fyrir E-Z ventil (sja lokun). Gerid sidan
hina fyrirhugudu innstillingu med pvi ad snta
sexhyrndum naglalyklinum til vinstri (mynd 5).

Skrufid hettulok a eftir innstillinguna og herdioé a.

Teeknilegar breytingar askildar.
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