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Termostatické radiatorové ventily V-exact Il jsou uréeny pro
dvoutrubkové soustavy s nucenym obéhem s béznymi i velkymi
teplotnimi spady. Integrované plynulé nastaveni umoznuje presné
hydronické vyvazeni jednotlivych otopnych téles s cilem zajistit
pozadovany prdtok dle vykonovych pozadavkd. Ventil s velkym
pratokovym rozsahem vynika optimalizovanym tvarem télesa pro velmi
tichy provoz a velmi malé pritokové tolerance.

Klicové vlastnosti

> Optimalizovana hlu¢nost
Diky specialné navrzenému profilu
proudeéni

> Vysoky prutokovy rozsah
Pro rlizné aplikace

> Tésnéni dvojitym O-krouzkem
Pro dlouhodoby a bezudrzbovy provoz

> Téleso ventilu z bronzu
V korozivzdorném a bezpecném
proveden{

Technicky popis

Pouziti:
Vytapéci a chladici soustavy

Povrchova uprava:
Télo ventilu a Sroubeni jsou poniklované

Funkce: Znaceni:

Regulace THE, kéd zemé, Sipka sméru toku, DN a

Plynulé nastaveni oznaceni KEYMARK. Oznaceni- Il+.

Uzavirani Bila montazni krytka.

Rozméry: Normy:

DN 10-20 Ventily V-exact Il splfuiji tyto pozadavky:
— KEYMARK certifikace a zkousky podle

Tlakova tfida: DIN EN 215

PN 10

Teplota:

Maximalni provozni teplota: 120°C, s
montazni krytkou nebo pohonem max.
100 °C, s lisovacim pfipojenim max.
110°C.

Minimalni provozni teplota: -10°C

Material:

Téleso ventilu: koroziodolny bronz.
O-krouzky: EPDM

Kuzelka ventilu: EPDM

Zpétna pruzina: nerez

Ventilova viozka: mosaz, PPS
(polyfenylsulfid)

Kompletni ventilova viozka mdze byt
vyménéna pomoci montazniho pripravku
Heimeier bez vypousténi soustavy.

Drik: Niro-ocelovy diik se dvémi tésnicimi
O krouzky.

011

— “velmi rozsifena verze” a “standardni
verze” specifikace FW 507 vypracované
Arbeitsgemeinschaft Fernwarme (AGFW)
(Pracovni skupina pro teplarny).

(

RANW/\RME

Pripojeni potrubi:

Téleso je ureno pro pripojeni k zavitovym
trubkam nebo pomoci svérného Sroubeni
k médénym, pfesnym ocelovym a
vicevrstvym trubkam (pouze DN 15).
Provedeni s vngjsim zavitem umozniuje
pfipojeni k plastovym trubkam pfi pouziti
vhodného svémého Sroubeni. Provedeni
s lisovacim pripojenim Viega (15 mm)

s SC-Contur jsou vhodna pro médéné
trubky, nerezové trubky Viega Sanpress a
ocelové trubky Prestabo.

PFipojeni pro termostatické hlavice a
pohony:
Heimeier M30x1.5
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Konstrukce

V-exact Il

—_

. Trvanlivé tésnéni dvojitym O-krouzkem.

2. Silna vratna pruzina spolu s velkou montazni silou zajistuii, ze
ventil v prlibéhu ¢asu nezeslébne.

3. Téleso ventilu z korozivzdorného bronzu.

4. Tahlo ovladani pro presné a plynulé prednastaveni.

5. Pripojeni M30x1,5 pro termostatické hlavice Heimeier a
servopohony Heimeier a TA.

6. Horni dil vyménitelny pomoci montazniho pripravku

Heimeier bez vypousténi systému.

Pouziti
Spodni dil termostatického ventilu V-exact Il je uréen pro systému, aby nedochézelo ke vzniku podpritokd nebo
dvoutrubkové teplovodni otopné soustavy s normalnimi az nadpritokd v jednotlivych ¢astech systému. Z toho ddvodu
vysokymi teplotnimi spady a rovnéz pro systémy chlazeni. Ventil  je charakteristika ventilu optimalizovana tak, Ze pritok do
se vyznacuje Sirokym prdtokovym rozsahem, optimalizovanou otopnych téles neprekrodi 1,3 nasobek nominélniho pritoku ani
hlu¢nosti a velmi malymi tolerancemi priitoku. pfi nastaveni 8 a zcela otevieném ventilu.
Ve velkych soustavach by se mélo udrzovat rovhomérné V souladu s EnEV nebo DIN V 4701-10 Ize spodni dil
hydraulické vyvazeni systému. To plati nejen za nominalniho termostatického ventilu V-exakt nastavit tak, aby pracoval s
provozu, ale i pfi poklesu pokojové teploty nebo pfi nabézich maximalni tlakovou diferenci 1 K nebo 2 K.
Optimalizované omezeni pritoku Minimalni tolerance prtitoku [%)]
m [kg/h] = Jmenovity pritok
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Aby byl zaru¢en bezhluény provoz, je tfeba splnit tyto podminky:
* Na zékladé zkusenosti by tlakova diference na termostatickém e Hmotnostni priitok musi byt spravné sefizen.

ventilu neméla presahnout 20 kPa = 200 mbar = 0,2 bar. e Systém musi byt fadné odvzdusnén.
Pokud pfi projektovani systému hrozi vy$si pfechodné tlakové

diference pfi niz8im prdtoku, je vhodné pouZit regulatory

tlakové diference (napr. STAP) nebo prepoustéci ventily (napf.

Hydrolux) (kfivka charakteristiky hluku — viz diagram).
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Priklad pouziti

2 1. Radiatorovy ventil V-exakt I

2. Regulaéni radiatorové Sroubeni Regulux
3. Regulator tlakové diference STAP

4. Vlyvazovaci ventil STAD

5. Zdroj tepla

-

Doporucéeni

— Aby nedoslo k poskozeni teplovodni otopné soustavy a k tvorbé usazenin, musf byt otopna soustava provozovana dle CSN 06
0310 a kvalita teplonosné latky musf po celou dobu provozu odpovidat CSN 07 7401. Minerdlni oleje, obsaZené v teplonosné
latce (zejména pak maziva s obsahem minerdlnich olejl jakéhokoliv druhu), zplisobuiji bobtnani a nasledné poskozeni tésnéni
z EPDM pryZze. Proto nesmi byt v teplonosné latce v zadném pripadé obsazeny. Pri pouziti antikoroznich a mrazuvzdornych
pripravk(l bez dusitand na bazi etylenglykolu je tfeba Cerpat pfislusné Udaje, zejména o koncentraci jednotlivych prisad, z podkladu
vyrobce mrazuvzdornych a antikoroznich pripravka.

- Proplachnéte stavajici soustavu pred vyménou termostatickych ventil z divodu odstranéni pripadnych nedistot.

— Radiatorové ventily jsou vhodné pro vSechny termostatické hlavice a servopohony firmy IMI Hydronic Engineering s pfipojovacim
zavitem M30x1,5. Optimalni sladéni obou ¢asti vam poskytne jistotu jejich spravné funkce. PouZijete-li pohony jinych vyrobcd,
ujistéte se, Ze jejich prestavovaci a uzaviraci sily jsou prizplsobeny radiatorovym ventilim IMI Hydronic Engineering. Kontaktujte
IMI Hydronic Engineering.

Lisovaci pripojeni Press-Line s Viega SC-Contur
Standardni provedeni radidtorovych ventilli DN 15 s lisovacim pfipojenim Viega jsou vhodné pro médéné trubky dle EN 1057 a také
pro Viega Sanpress nerezové trubky a ocelové presné trubky Prestabo. Lisovaci koncovka je stejné jako télo ventilu vyrobena z
korozivzdorného bronzu. Vzhledem k typu lisovaciho spoje Viega Ize pouzit vSech fitinek pro tento typ spojeni a neni nutno pouzivat
jiné lisovaci Celisti. Lisovaci spoj je provadén sSestihrannymi Celistmi s prfesné definovanymi uhly pred a za tésnénim z EPDM coz
dodava spaiji potfebnou pevnost. Unhel zaloment lisovaného spoije je proveden tak, Ze je dosaZzeno vysokého stupné t&snéni pomoci
EPDM krouzku. Pro zajisténi vysoké kvality pfi provadéni montaze jsou lisovaci koncovky opatfeny specialnim tésnénim s SC-Contur
(SC = safety connection, bezpecné spojeni), které umozriuje zjistit nezalisované spoje diky viditelnym dniklm pfi napousténi
soustavy. BEhem lisovaciho procesu SC-Contur prakticky zanikne a ztrati svou funkci a cely spoj je tésny. Bézné lisovaci spoje bez
SC-Contur se mohou jevit jako t&sné i presto, Ze nejsou zalisovany. Néasledné za provozu soustavy se spoj uvolni a mize zplsobit
znadné materidini $kody. Sestihran na t&le Sroubent je velmi prakticky pro uchycenf pfi utahovani matice Sroubeni. Lze pouzit
nasledujici naradi:
- Viega: typ 2, PT3-H, PT3-EH, PT3-AH, bateriemi napdjeny

Presshandy, Pressgun 4E/4B.
— Geberit: PWH 75
— Geberit/Novopress: typ N230V, typ N napajeny bateriemi
— Mapress/Novopress: EFP 2, ACO1/ECO1
— Klauke: UAP 2

Dalsi nastroje pro lisovani spojd je nutno konzultovat s danymi vyrobci.

Doporucujeme pouzivat lisovaci klesté Viega pro lisovaci spoje Viega.
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Obsluha

Nastaveni

Nastaveni Ize plynule provést v rozmezi 1 az 8. Mezi uvedenymi hodnotami nastaveni je 7 dalSich znacek pro presnéjsi nastaveni.
Hodnota 8 je standardni nastaveni z vyroby.

Nastaveni mdzete zménit pomoci nastavovaciho kli¢e nebo stranového klice 13 mm. Tim je zamezen tfetim osobam neopravnény
zasah do nastaveni ventilu.

¢ Nasadte nastavovaci kli¢ na horni dil ventilu.

e Otacejte klicem az se pozadovana hodnota nastaveni kryje s drazkou na télese ventilu.

e Sejméte kli€. Hodnota nastaveni se zobrazi na hornim dilu ventilu (viz obrazek).

Odecitatelnost z predni strany

*) Znacka pro nastaveni ventilové viozky
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Technicka data

Diagram, radiatorovy ventil s termostatickou hlavici

Pasmo proporcionality [xp] 1,0 K Pasmo proporcionality [xp] 2,0 K
kv 0.z 25 4565 X5 05K 25 A48 85
50 L 1,5 3,5 |55 7,5 500 50 —| 1,5 , 35 5,5 7,§500
38 Bl 25 dB(A il
30 B 300 30 i‘ ,E L 300
200 | | 100
1 1 2/ /3 4f5/ 6/ 7
100 100
5 50 5 50
3 30 3 30
2 20 2 20
1 10 1 10
0,5 5 0,5 5
3 3
2§ ZE
: £ ] £
i S i o
X T 1 < X 1NN 1 <
2 10 20 30 50 100 200 300 500 2 5 10 20 30 50 100 200 300 500
m [kg/h] i [kg/h]
Radiatorovy ventil (DN 10/15/20) s termostatickou hlavici
. Max. tlakova diference pfi niz se
Nastaveni s e oL
ventil jesté uzavira Ap [bar]
Term. EMO T-TM
hlavice EMOtec
1 2 3 4 5 6 7 8 EMO 3
TA-Slider 160
Pasmo
proporcionality | kv-hodnota | 0,049 | 0,082 | 0,130 | 0,215 | 0,246 | 0,303 | 0,335 | 0,343
xp 1,0 K
Pasmo
proporcionality | kv-hodnota | 0,049 | 0,090 | 0,150 | 0,265 | 0,330 | 0,470 | 0,590 | 0,670
1,0 3,5
xp 2,0 K
Kvs 0,049 | 0,102 | 0,185 | 0,313 | 0,420 | 0,565 | 0,740 | 0,860
Tolerance
pratoku + 20 18 16 14 12 10 10 10
[%]

Kv/Kvs = mé/h pfi tlakové ztraté 1 bar.

Priklad vypoctu
Hledano:
Nastaveni radiatorového ventilu

Zadano:

Tepelny vykon Q = 1308 W,

Teplotni spad AT = 15 K (65/50 °C)

Tlakova ztrata radiatorového ventilu ApV = 110 mbar

Reseni:
hmotnostnitok m=Q/(c - AT) = 1308/ (1,163 - 15) = 75 kg/h

Nastaveni z diagramu:
s pasmem proporcionality max. 1,0 K: 4,5
s pasmem proporcionality max. 2,0 K: 4

6
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Tabulka nastaveni

Nastaveni pro riizné vykony otopnych téles, tlakové ztraty ventil a teplotni spady

Q w] SR8838(|888383|588383|588388| 5883882885888
NN < DN O~ 0o o NS OO NS OO NS OO 0 ML O J O O
At[K] Ap[kPa] — — N NN M mmMmmm <t ﬁ'LﬂkOLOOOO\Q
5 2334445566678
10 10 22233 (4444556677 |88
15 22233 |34444|55666|77788
5 22233 4444456667778
15 10 11223 (33344(44556/66777|788
15 11122(33333|44455[56666|77778
5 11223 (3344445566 |66777 |88
20 10 11122(23333[44445|55666|66777 |8
15 1112(22333(34444|45556|/66666 |78
5 111]22223(33444|44455|55666 |67838
40 10 1T1[11222(23333|44444| 44455 (566677
15 1[11122(22233[33344|44444|5566678

10 kPa = 100 mbar = 1 mm v.sl.

Nastaveni pro pasmo propocionality max.

Q = vykon otopného télesa

AT = teplotni spad

Ap = tlakova ztrata ventilu

Priklad:

Q=1000 W, AT = 15K, Ap = 10 kPa

Nastaveni: 4

Tipy:

Pro priblizné uréeni nastaveni pro dany tepelny vykon a teplotni spad se doporuduje pouzit primérnou tlakovou diferenci

10 kPa.

U rozséhlych horizontélnich systémd je tlakové diference pred ventilem zavisla na umisténi ventilu v soustavé a na vzdalenosti od

Cerpadla:

napr. 15 kPa pro ventily blizko Cerpadla, 10 kPa pro ventily ve stfedu soustavy a 5 kPa pro ventily na vzdalenych otopnych télesech.
Presné hodnoty Ize ziskat pouze vypoc&tem tlakovych ztrat s pouzitim diagramu nebo vypodetniho programu.
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Provedeni
Rohové
DN D d2 13 14 15 H1 kv pasmo Kvs Objednaci ¢.
proporcionality
max. 2 K
10 Rp3/8  R3/8 26 52 235 235 0,025-0,670 0,86 3711-01.000
15 Rp1/2 R1/2 29 58 27 23,5 0,025 -0,670 0,86 3711-02.000
20 Rp3/4  R3/4 34 66 29 21,5  0,025-0,670 0,86 3711-03.000
Rohové
se zkracenymi rozmery.
Mosaz. Nelze pouzit svérné Sroubeni pro vicevrstvé potrubi.
DN D d2 13 14 15 H1 kv pasmo Kvs Objednaci ¢.
proporcionality
max. 2 K
10 Rp3/8  R3/8 24 49 20 24 0,025 - 0,670 0,86 3451-01.000
15 Rp1/2 R1/2 26 53 23 23,5 0,025 - 0,670 0,86 3451-02.000
20 Rp3/4  R3/4 30 63 26 21,5  0,025-0,670 0,86 3451-03.000
Rohové
s lisovacim pripojenim Viega 15 mm
DN d2 13 14 H1 kv pasmo Kvs Objednaci €.
proporcionality
max. 2 K
15 R1/2 29 58 23,5 0,025 -0,670 0,86 3717-15.000
Rohové
s vnegjSim zavitem G3/4
DN di d2 13 14 H1 kv pasmo Kvs Objednaci €.
proporcionality
max. 2 K
15 G3/4 R1/2 29 58 21,5 0,025 - 0,670 0,86 3719-02.000

*) SW1: DN 10 = 22 mm, DN 15 = 27 mm, DN 20 = 32 mm
SW2: DN 10 =27 mm, DN 15 = 30 mm, DN 20 = 37 mm

Hodnoty H1 a H2 jsou délky vztazené k dosedaci ploSe termostatické hlavice nebo nastavovaciho
klice.

Kvs = m®/h pfi tlakové ztraté 1 bar a pIné otevieném ventilu.
Kv [xp] max. 2 K = m®/h pri tlakové ztraté 1 bar s termostatickou hlavici.
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Pfimé
DN D d2 [} 12 H2 kv pasmo Kvs Objednaci ¢.
proporcionality
max. 2K
10 Rp3/8 R3/8 59 85 21,5 0,025 -0,670 0,86 3712-01.000
15 Rp1/2 R1/2 66 95 21,5 0,025 -0,670 0,86 3712-02.000
20 Rp3/4 R3/4 74 106 23,5 0,025 -0,670 0,86 3712-03.000
PFimé
se zkracenymi rozmery.
Mosaz. Nelze pouzit svérné Sroubeni pro vicevrstvé potrubi.
DN D d2 [} 12 H2 kv pasmo Kvs Objednaci ¢.
proporcionality
max. 2 K
10 Rp3/8 R3/8 50 76 22,5 0,025 - 0,670 0,86 3452-01.000
15 Rp1/2 R1/2 55 83 22,5 0,025 - 0,670 0,86 3452-02.000
20 Rp3/4 R3/4 65 97 22,5 0,025 - 0,670 0,86 3452-03.000
Primé
s lisovacim pfipojenim Viega 15 mm
DN d2 | H2 kv pasmo Kvs Objednaci ¢.
proporcionality
max. 2 K
15 R1/2 66 21,5 0,025 - 0,670 0,86 3718-15.000
Pfimé
s vngjSim zavitem G3/4
DN d1 d2 H2 kv pasmo Kvs Objednaci ¢.
proporcionality
max. 2 K
15 G3/4 R1/2 21,5 0,025 -0,670 0,86 3720-02.000
Pfimé
s obloukem
DN D d2 [} H2 kv pasmo Kvs Objednaci €.
proporcionality
max. 2 K
15 Rp1/2 R1/2 66 21,5 0,025 -0,670 0,86 3756-02.000

*) SW1: DN 10 =22 mm, DN 15 = 27 mm, DN 20 = 32 mm
SW2: DN 10 = 27 mm, DN 15 = 30 mm, DN 20 = 37 mm

Hodnoty H1 a H2 jsou délky vztazené k dosedaci ploSe termostatické hlavice nebo nastavovaciho
klice.

Kvs = m%h pfi tlakové ztraté 1 bar a plné otevieném ventilu.
Kv [xp] max. 2 K = m®/h pri tlakové ztraté 1 bar s termostatickou hlavici.
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Axialni
DN D d2 13 14 H1 kv pasmo Kvs Objednaci €.
proporcionality
max. 2 K
10 Rp3/8 R3/8 26 52 31,5 0,025 - 0,670 0,86 3710-01.000
15 Rp1/2 R1/2 29 58 31,5 0,025 -0,670 0,86 3710-02.000
Axialni
s vnegjSim zavitem G3/4
DN di d2 13 14 H1 kv pasmo Kvs Objednaci €.
proporcionality
max. 2 K
15 G3/4 R1/2 29 58 31,5 0,025 - 0,670 0,86 3730-02.000
Uhlové
Pripojeni vievo
DN D d2 13 14 kv pasmo Kvs Objednaci ¢.
proporcionality
max. 2 K
10 Rp3/8 R3/8 26 52 0,025 -0,670 0,86 3713-01.000
15 Rp1/2 R1/2 29 58 0,025 - 0,670 0,86 3713-02.000
Uhlové
s vnéjSim zavitem G3/4
Pripojeni vievo
DN di d2 13 14 kv pasmo Kvs Objednaci €.
proporcionality
max. 2 K
15 G3/4 R1/2 29 58 0,025 - 0,670 0,86 3733-02.000
Uhlové
Pripojeni vpravo
DN D d2 13 14 kv pasmo Kvs Objednaci ¢.
proporcionality
max. 2 K
10 Rp3/8 R3/8 26 52 0,025 -0,670 0,86 3714-01.000
15 Rp1/2 R1/2 29 58 0,025 - 0,670 0,86 3714-02.000
Uhlové
s vngjSim zavitem G3/4
Pripojeni vpravo
DN di d2 13 14 Kv pasmo Kvs Objednaci ¢.
proporcionality
max. 2 K
15 G3/4 R1/2 29 58 0,025 - 0,670 0,86 3734-02.000

*) SW1: DN 10 =22 mm, DN 15 = 27 mm, DN 20 = 32 mm
SW2: DN 10 = 27 mm, DN 15 = 30 mm, DN 20 = 37 mm

Hodnoty H1 a H2 jsou délky vztazené k dosedaci ploSe termostatické hlavice nebo nastavovaciho

klice.

Kvs = m%h pfi tlakové ztraté 1 bar a plné otevieném ventilu.

Kv [xp] max. 2 K = m®/h pri tlakové ztraté 1 bar s termostatickou hlavici.
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Prislusenstvi

Nastavovaci kli¢

Pro V-exact Il od 2012, Calypso exact a Objednaci &.
\v/ekolux. 3670-01.142
Seda barva.

Svérné Sroubeni

pro medéné a presné oceloveé trubky O trubky DN Objednaci &.
podle DIN EN 1057/10305-1/2. 12 10 (3/8) 2901-12.351
Pripojeni — vnitini zavit Rp3/8 — Rp3/4. 14 15 (1/27) 2001-14.351
Spojeni kov na kov. 15 15 (1/2”) 2201-15.351
Poniklovana mosaz. 16 15 (1/27) 5501-16.351
U trubek se silou stény 0,8 — 1 mm je 18 20 (3/4%) 9901-18.351
tfeba pouzit opérna pouzdra. Ridte se
pokyny vyrobce trubek.
Opérné pouzdro
E) Pro médéné a presné ocelové trubky se O trubky L [mm] Objednaci &.
et — silou stény 1 mm. 12 25,0 1300-12.170
Mosaz. 15 26,0 1300-15.170
16 26,3 1300-16.170
18 26,8 1300-18.170

Svérné Sroubeni
Pro vicevrstvé trubky podle DIN 16836. O trubky Objednaci &.
Pro vnitii zavit Rp1/2. 16 x 2 1335-16.351

Poniklovana mosaz.

Redukovana vsuvka
pro pripojeni médeéné, presné ocelové, L [mm] Objednaci &.
plastové nebo vicevrstvé trubky. G3/4 x R1/2 26 1321-12.083
Poniklovana mosaz.

.( Svérné Sroubeni
pro medeéné a presné ocelové trubky O trubky Objednaci &.
(0 podle DIN EN 1057/10305-1/2. 12 3831-12.351
Pripojeni — vngjsi zavit G3/4 podle 14 3831-14.351
DIN EN 16313 (Eurokonus). 15 3831-15.351
Spojeni kov na kov. 16 3831-16.351
Poniklovana mosaz. 18 3831-18.351

U trubek se silou stény 0,8 — 1mmije
tfeba pouzit opérna pouzdra. Ridte se
pokyny vyrobce trubek.

Svérné Sroubeni

@ pro meédéné a presné oceloveé trubky O trubky Objednaci &.
podle DIN EN 1057/10305-1/2 a nerezové 15 1313-15.351
trubky. 18 1313-18.351

Pro pfipojeni na vnéjsi zavit G3/4 podle
DIN EN 16313 (Eurokonus).

Meékce tésnici, max. 95°C.

Poniklovana mosaz.

11
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Svérné Sroubeni

pro plastové trubky podle DIN 4726, O trubky Objednaci é.
ISO 10508. PE-X: DIN 16892/16893, 12x1,1 1315-12.351
EN ISO 15875; PB: DIN 16968/16969. 14x2 1311-14.351
Pro pfipojeni na vnéjsi zavit G3/4 podle 16x1,5 1315-16.351
DIN EN 16313 (Eurocone). 16x2 1311-16.351
Poniklovana mosaz. 170 1311-17.351
18x2 1311-18.351
20x2 1311-20.351
Svérné Sroubeni
Pro vicevrstvé trubky podle DIN 16836. O trubky Objednaci &.
Pripojeni vné&jSim zavitem G3/4 podle 16x2 1331-16.351
DIN EN 16313 (Eurokonus). 18x2 1331-18.351
Poniklovana mosaz.
Montazni pripravek
pro vymeénu vrchnich dild radiatorovych Objednaci é.
ventilll bez vypousténi otopné soustavy Montaznf pripravek 9721-00.000

komplet v&. kufru, nastrékového Klice a
nahradnich tésnéni.

Dalsi prislusenstvi viz. katalog “Prislusenstvi a vymeénitelné dily pro termostatické radiatorové ventily”.

Veskeré produkty, texty, fotografie a diagramy pouzité v tomto dokumentu mohou byt zmeénény spolecnosti
IMI Hydronic Engineering bez pfedchoziho upozornéni a udani divodu. Pro aktualni informace o nasich
produktech a technickych datech, navstivte prosim stranky www.imi-hydronic.com.
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