Pasport expanzni nadoby

1. VSEOBECNE UDAJE:

Nazev a adresa provozovatele

Nazev a adresa vyrobce

NEMA Makine LTD.STI., TR, ¢len skupiny Winkelmann Group GmbH

Nazev a adresa dovozce

REFLEX CZ s.r.0., Sezemicka 2757/2, 193 00 Praha 9 tel: 272 090 311

|Rok vyroby

Vyrobni ¢Eislo 2019
Nazev nadoby NEL, NEX, NEQ

Urceni Expanzni nadoba s vakem

Tvar a konstrukéni rozméry podle vykresu €islo | viz tabulka
2. TECHNICKA CHARAKTERISTIKA A PARAMETRY:

Max.pracovni tlak (bar) 10,0

Zku$ebni tlak hydraulicky (bar) 14,3

Zkusebni tlak pneumaticky (bar)

Zku$ebni latka a délka trvani zkousky (€as v minutach) voda, 10
Nejvy$si pracovni teplota C 70

Pracovni latka voda / dusik
Objem (v litrech) 8-150
Hmotnost (v kg) viz tabulka
Pridavek na korozi, erozi (v mm) 0,1

Kategorie nadoby 4

3. UDAJE O POJISTNYCH VENTILECH A JINYCH ZARIZENICH:

Typ poj. ventilu nebo Jmenovita svétlost
Pof. &is [poj. zafizeni Pocet Vyrobni ¢islo DN Jmenovity tlak PN
1 1
2
e A o , o Cislo a datum
Nejmensi prito¢ny [Oteviraci pretlak Zaruceny vytokovy |Zaru€eny vytok Q, vydani typového
primér d, v mm Vv barech soucinitel Ol v kg*h osvédéeni
1 8
2
4. UDAJE O ZAKLADNiI ARMATURE:
Pocet [Nazev Norma Max.tlak (bar) Max. teplota (°C) DN

5. ZAKLADNI UDAJE O PRISTROJICH PRO MERENI, SIGNALIZACI, OVLADANI A AUTOMATICKOU

OCHRANU:

Tlakomér a teplomér (typ, rozsah)

6. PREHLED O POUZITEM MATERIALU:

Por. &. |Nazev casti Znagka Reo (bar) Rinzo (bar)
plast DIN EN 10130 DC-04 3330 4900
dno DIN EN 10130 DC-04 3330 4900




7. OSVEDCENI O STAVEBNI A PRVNI TLAKOVE ZKOUSCE:
Typ:  [NEL, NEX, NEQ Vyrobce: [NEMA Makine LTD.STI, TR
Nédoba nese oznaéeni: CE 1015

7a: STAVEBNi ZKOUSKA: [Datum: Provedena v den vyroby die vyrobniho &isla
[Provedeni odpovida vykresu a rozmé&riim v tabulce

7b: PRVNI TLAKOVA ZKOUSKA Datum: Provedena v den vyroby dle vyrobniho ¢isla
[Zkugebni tlak 14,3 bar | Tlakova kapalina: voda 10 az 50°C

Vystroj a pfisluSenstvi nebyly zkouseny.
Pasport sestavil a kontrolni vypocet proved!:

Datum: 02/2019 Podpis:

8. DALSIi UDAJE:

Druh plynu v nadobé:  dusik

Tlak plynu v nadobé je z vyroby : 4 bary
Doporuceny termin kontroly tlaku plynu ve vaku pfi tlakové oddélené nadobé od soustavy: jedenkrat roéné

Montéz expanzni nadoby proved!: Tlak plynu v nadobé nastaven na hodnotu:
Datum: Podpis:

Poznamka: Revize a zkou$ky se neprovadi u nadob 5l a 8I.

Navod k montazi a provozu

1. Nadobu instalujte, aby byla mozna kontrola ze vSech stran, Stitek musi byt pfistupny.
2. Nadoba nesmi byt v misté, kde hrozi zamrznuti vody v nadobé.
3. Tlak plynu v nddobé nastavte jesté pred jejim pfipojenim k vodovodu na hodnotu o 0,2 baru

niz8i nez je min. tlak ve vodovodu. Pfipadné zvySeni tlaku je mozné provést vzduchem.

4. Je tfeba zajistit:

4a. Vychozi revizi u nové namontované nadoby pred jejim uvedenim do provozu.

4b. Prvni provozni revizi, provadi se do 2 tydnu od uvedeni nadoby do provozu. V rdmci revize
zkontrolujte tlak plynu v nddobé, zda byl nastaven jak je uvedeno vyse, v pfipadé potieby
tlak plynu upravte.

4c. Provozni revizi, provadi se 1x za rok. V ramci revize zkontrolujte zda tlak plynu v nadobé odpovida
hodnoté uvedené vyse a v pfipadé potfeby tlak doplrite kompresorem.
4d. Zkousku tésnosti a kontrola podezFelych mist ultrazvukem dle CSN 690012 &l. 121 pismeno j) 1x za 5 let.

Zaruéni podminky

1. Zaruéni doba je 24 mésicl od data montaze, nejdéle véak 36 mésicu od data vyroby.

2. Podminkou zaruky je, Ze nadoba byla nainstalovana, zprovoznéna a provozovana v souladu s vyse
uvedenym navodem k montazi a provozu. Musi byt pfedlozen fadné vyplnény pasport v¢. udaje
na jakou hodnotu byl nastaven tlak plynu pfi zprovoznéni.

3. Za provozu nesmi byt pfekro€eny max. provozni tlak a max. provozni teplota nadoby. Nadoba nesmi
byt provozovana s jinym mediem nez voda.

4. Zaruka se nevztahuje na poskozeni zplsobena pfi piepravé, skladovani, nespravnou montazi,
nespravnym provozem nebo nespravnym navrhem.

5. Za vySe uvedenych podminek budou bezplatné vyfizeny reklamace plynouci z vady materialu

nebo z vyrobni vady.

Dal$i nebo jiné naroky na nahradu $kod vzniklych mimo nadobu jsou vylouc¢ené.

7. Zaruka musi byt uplatnéna pred jejim uplynutim. Zarover musi byt pfedlozen tento fadné vyplnény pasport.
Pfi poruseni podminek Navodu pro montaz a provoz hradi $kodu montazni firma nebo provozovatel.

o



DRUH POUZITEHO MATERIALU A JEHO TL. PRO REFLEX GMBH STANOVIL TUV
Kontrolni vypocet
plati pro pld&st i klenuté dno

[o] =n - min{Re : ny; Rm : ng}= 1. Min{2330 : 1,5 ; 4900 : 2,2}= 2220 bar

Kontrolni vypocet valcového plasté

Tloustka stény

Sg= —————— = = 0,58 mmpro 81, 0,72 mmpro241
2.[c].9,-p 2.2220.085-10 1.0mmpro501, 1,2mmpro801
1,2 mmpro 1001, a pro 1501
Provedeni tl. viz tabulka

Dovoleny vnitini tlak pro provoz
2 [6] - @y (s—c) 2-2220- 085 (s—0,05)
[pl= ——————— =————————-—— = 17barpro81, 14 bar pro 241

D + (sR-0,05) 11 bar pro 501,80 1a 1001
13,6 bar pro 150 [;

Kontrolni vypocet klenutého dna

Tloustka stény pro provoz

Sg= ——————— = —————- = 046 mmpro 81, 0,56 mm pro 24 1
2.¢0.[c]-05.p 2-085.2220-0,5.10 0,84 mmpro 50 1;
1,0 mm pro 80 I; pro 100 1 a pro 150 1

Provedena tl. viz tabulka

Dovoleny vnitini tlak pro provoz

2 (sg-¢) @ .[0] 2 (sz-0,05)0,85.2220
[pl= = = 17 bar pro 8 1, pro 24 1
R +0.,5(s)-¢) R + 0,5 (s,-0,05) 14 bar pro 50 1;
12,7 bar pro 80 1; 100 1 a 150 1




NEMA NEX (ilustraéni foto)

NEMA NEL (ilustraéni foto)

NEMA NEL (ilustraéni foto)

50-80I 100-150! 24l 50-80I

materidl nddoby plech 7114 DIN EN 10130 DC-04
vypoctovi teplota 70 °C
min. hodnota meze kluzu pti vypoctové teploté Re=3330 bar
min. hodnota meze kluzu pii Re,,=3330 bar
min. hodnota meze pevnosti pti vypoctové teplot¢ Rm=4900 bar
soucinitel bezpecnosti k mezi kluzu ny=1.5 pro vypodtovy tlak
nr=1,1 pro zkuSebn{ tlak
soucinitel bezpecnosti k mezi pevnosti ng=2,2
dovolené namédhani pro provoz pii vypoctové teploté 6=2220 bar
vypoctovy tlak 10 bar
koeficient ¢=0,85

Typ & D [mm] R [mm)] S1 [mm] min | Hmotnost [kg] Vykres €.

NEL 8/10 220 176 0,8 2,6 1SK-90001
NEL 24/10 280 230 1 5,5 1SK-90001
NEL 50/10 400 320 1,2 8,6 1SK-90001
NEX 50/10 400 320 1,2 11 1SK-90004
NEX 60/10 410 320 1,2 13 1SK-90004
NEX 80/10 480 384 1,3 17 1SK-90004
NEX 100/10 480 384 1.3 18 1SK-90004
NEX 150/10 480 384 1,5 22 1SK-90004
NEQ 24/10 288 214 1 6 1SK-90002
NEQ 50/10 400 320 1,2 10,5 1SK-90002




	Pasport-NEL _2018.pdf
	1
	2
	3
	4



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice




