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Pexfit Pro Fosta-Rohre
Modelle 4703 / 4704 / 4705 / 4705.5 / 4705.6 /

4708 /4708.1/4708.5

10.5/2010
Modell Ausstattung Grof3en VE Art.-Nr. @
100m 14 100 607 203
100m 16 100 607 210 &
4705 100m 18 100 607 227 )
100m 20 100 607 234 @
50m 25 50 607 241 @
200m 16 200 662 585 @
4708 100m 20 100 662 592 %
75m 14 75 607 296
75m 16 75 607 302
75m 18 75 607 319
4704 75m 20 75 607 326
25m 25 25 607 333
with protective tube
75m 16 75 662 608
4708.1 75m 20 75 662615
50m 14 50 607 340
50m 16 50 607 357
4705.5 50m 18 50 607 364
25m 20 25 607 371
6mm ISO
75m 16 75 662 622
47085 75m 20 75 662 639
25m 25 25 607 388
4705.6 o 150
5m 16 100 607 258
5m 18 100 607 265
) 5m 20 50 607 272
4703 5m 25 40 607 289
5m 32 25 586 935
5m 40 20 586 942
5m 50 15 588 052
5m 63 5 588 069
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Pexfit Pro Fosta-Rohre Modelle 4703 / 4704 / 4705 / 4705.5 / 4706 / 4708 / 4708.1 / 4708.5
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®

(® Gebrauchsanleitung Pexfit Pro Fosta-Rohre

Bestimmungsgemafe Verwendung
Pexfit Pro Fosta-Rohre sind geeignet fiir die Verwendung in Trinkwasserinstallationen ohne Einschrankungen nach
DIN 1988, in Regenwasser- und Druckluftanlagen und fiir die Heizungssysteme nach DIN 12828. Die Rohre diirfen nur
mit Originalzubehor, Pexfit Pro-Verbindern und den dazu gehorigen Presswerkzeugen montiert werden.

Die Arbeiten sind von unterwiesenem Fachpersonal unter Beachtung der den Werkzeugen beigefiigten Gebrauchs-

anleitungen durchzufihren.

Temperatur- und Druckkombination im Dauerbetrieb
+ 70°C bei einem zuldssigen Betriebsdruck von 10 bar

Lagerung und Transport
Rohre und Verbinder sind bis zur Verwendung in der Originalverpackung aufzubewahren und vor Beschadigungen zu schiitzen.
Verschmutzte oder beschaddigte Bauteile diirfen nicht installiert werden.

Bendotigte Werkzeuge

Fur die Installation diirfen nur Viega-Originalwerkzeuge verwendet werden.

« Zum Ablangen der Rohre: 14 - 25 mm Schere Modell 2040 und 32 - 63 mm Rohrschneider, Modell 2191.
Hand- und elektrische Sdgen oder Winkelschleifer sind nicht zuldssig.

« Fir das manuelle Verpressen der Verbinder 14 - 25 mm: Handpresswerkzeug, Modell 2782.5.

« Fir das elektrische Verpressen der Verbinder 14 - 25 mm: Pexfit Pro-Pressbacken fiir PE-Xc-Systeme, Modell 2784.7 (Picco).

« Fur das elektrische Verpressen der Verbinder 14 - 63 mm: Pexift Pro-Pressbacken flir PE-Xc-Systeme, Modell 2799.7.

(M RohrgroBen 14 - 25 mm mit (2 RohrgréBen > 25 mm

der Rohrschere ablangen.

() Passende Kalibriergerate
verwenden:
14-25mm Modell 4739.1
32/40 mm Modell 2739.3
50/63 mm Modell 2139.2

(9... deshalb beim Pressvor-
gang Abstand zu Boden,
Wanden und anderen
Bauteilen halten.

(M Handpresswerkzeug 6ffnen

und rechtwinklig auf den
Verbinder setzen.
Handpresszange muss sich
beim Pressvorgang voll-
standig schlielen.

C ()Ein Abmanteln des Rohres

ist nicht erforderlich.
Benutzung eines Ab-
mantelgerats fiihrt zu
Undichtigkeiten.

‘ ‘ 519844_Pexfit_Fosta.indd 3

mit dem Rohrschneider
abldangen.

(&) Verbinder < 25 mm

Bei Rotgussverbindern
korrekten Sitz des O-Rings
im Verbinder priifen.

Rohr gerade in den Press-
verbinder schieben, bis das
Rohrende im Kontrollfenster
der Presshiilse sichtbar ist.

rohrabschneider abléangen.

@ Verbinder = 32mm

Korrekten Sitz des O-Rings
im Verbinder priifen.

Rohr gerade in den Press-
verbinder schieben, bis das
Rohrende im Kontrollfenster
am Kunststoffring sichtbar
ist.

A Herstellen der Pressverbindung mit Pexfit Pro Fosta-Verbindern der Gr68en 14 - 63 mm mit elektrischer Pressmaschine

® Schutzrohr mit dem Schutz- @ Rohrenden > 25mm und

deformierte Rohrenden vor
dem Verpressen mit dem
Kalibriergerat richten.

(® Pressbacke 6ffnen und

rechtwinklig auf den
Verbinder setzen.
Pressbacken missen sich
beim Pressvorgang voll-
standig schlieB3en, ...

B Herstellen der Pressverbindung mit Pexfit Pro Fosta-Verbindern der Gré8en 14 - 25 mm mit Handpresswerkzeug
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& Navod k pouziti trubek Pexfit Pro Fosta

Pouziti k uréenému ucelu

Trubky Pexfit Pro Fosta se hodi k pouziti v instalacich pitné vody bez omezeni podle DIN 1988, v zafizeni pro destovou
vodu a stla¢eny vzduch a pro vytdpéci systémy podle DIN 12828. Trubky se sméji montovat pouze s originalnim
prislusenstvim, spojkami Pexfit Pro a pfislusnym lisovacim naradim.

Prace musi provadét proskoleny personal podle ndvodu k pouziti pfilozenému k naradi.

Kombinace teploty a tlaku pfi trvalém pouzivani
+ 70 °C pri ptipustném provoznim tlaku 10 bar

Skladovani a pieprava

Trubky a spojky je tfeba az do pouziti skladovat v originalnim obalu a chrénit pfed poskozenim.
Znecisténé nebo poskozené dily se nesméji instalovat.

Potiebné naradi

Pro instalaci se smi pouzivat pouze originalni naradi Viega.
« Pro zkracovani trubek: ntzky 14 - 25 mm, model 2040 a fezak trubek 32 - 63 mm, model 2191.

Ru¢ni a elektrické rezani nebo prerezavani ihlovou bruskou neni pripustné.
« Pro ru¢ni lisovani spojek 14 — 25 mm: ru¢ni lisovaci nafadi, model 2782.5.
« Pro elektrické lisovani spojek 14 — 25 mm: Pexfit Pro-lisovaci Celisti pro systémy PE-Xc, model 2784.7 (Picco).
« Pro elektrické lisovani spojek 14 — 63 mm: Pexfit Pro-lisovaci Celisti pro systémy PE-Xc, model 2799.7.

Provadéni lisovanych spoji pomoci spojek Pexfit Pro Fosta o velikostech 14 - 63 mm pomoci elektrického lisovaciho

naradi

(D Velikosti 14 - 25 mm
zkratte pomoci ntzek na
stiithani trubek.

@ ® Pouzijte vhodny kalibra¢ni
nastroj:
14 - 25 mm model 4739.1
32 /40 mm model 2739.3
50/ 63 mm model 2139.2

... proto udrzujte béhém
lisovani odstup od podlahy,
zdi a jinych stavebnich ¢asti.

@ Velikosti > 25 mm zkratte
pomoci fezaku trubek.

©Spojky < 25 mm
U spojek z ¢erveného bronzu
zkontrolujte spravné umi-
sténi O-krouzku ve spojce.
Trubku nasunte rovné do
lisovaci spojky, dokud
nebude vidét konec trubky
v kontrolnim okénku lisova-
ciho pouzdra.

® Ochrannou trubku zkratte

@Spojky =32 mm

@ Konce trubek =25 mm a
zdeformované konce trubek
narovnejte pred slisovanim
pomoci kalibra¢niho
nastroje.

pomoci odiezavacky.

(® Otevrete lisovaci Celist
a v pravém uhlu ji nasadte
na spojku.
Lisovaci Celisti se musi béhem
lisovani uplné zavfit, ...

Zkontrolujte spravné umi-
sténi O-krouzku ve spojce.
Trubku nasunte rovné

do lisovaci spojky, dokud
nebude vidét konec trubky
v kontrolnim okénku na
umélohmotném krouzku.

B Provadéni lisovanych spoji pomoci spojek Pexfit Pro Fosta o velikostech 14 - 25 mm pomoci ruc¢niho lisovaciho naradi.

D Otevie ru¢ni lisovaci naradi
a v pravém uhlu ho nasadte
na spojku.

Rucni lisovaci naradi se musi
béhem lisovani Uplné zavrit.

C ® Odplasténi trubky neni
nutné. Pouziti odplastovaciho
naradi zpUsobi netésnost.
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Instructions for use: Pexfit Pro Fosta pipes

Intended use

Pexfit Pro Fosta pipes are suitable for use in drinking water supply systems without restrictions in accordance with
DIN 1988, in rainwater and compressed air systems and for heating systems compliant with DIN 12828. The pipes may
only be installed with original accessories, Pexfit Pro connectors and the associated press fitting tools.

Installation work must only be carried out by trained specialist personnel working in compliance with the instructions
for use supplied with the tools.

Temperature and pressure combination for continuous operation
+ 70 °C at a permissible operating pressure of 10 bar

Storage and transport
To protect against damage, pipes and connectors must not be removed from their original packaging until immediately prior to use.
Soiled or damaged components must not be installed.

Tools required
Only genuine Viega tools may be used for installation work.
« To cut the pipes to length: 14 — 25 mm shears, model 2040 and 32 - 63 mm pipe cutter, model 2191
The use of handsaws, electric saws and angle grinders is not permitted.
« For the manual pressing of 14 - 25 mm connectors: hand pressing tool, model 2782.5
« For the electrical pressing of 14 — 25 mm connectors: Pexfit Pro press jaws for PE-Xc systems, model 2784.7 (Picco)
« For the electrical pressing of 14 — 63 mm connectors: Pexfit Pro press jaws for PE-Xc systems, model 2799.7

A Making the press connection with Pexfit Pro Fosta connectors, sizes 14 - 63 mm, using an electric press machine

(D Use the pipe cutterto cut @ Use the pipe cutterto cut 3 Use the protective pipe @ Prior to pressing, use the

pipe sizes 14 - 25 mm. pipe sizes > 25 mm. cutter to cut the protective calibration tool to tidy
pipe to length. up pipe ends = 25 mm and
misshapen pipe ends.
(® Use a suitable calibration (6 Connectors < 25 mm @ Connectors = 32 mm (® Open the press jaws and
® tool: If you are using gunmetal Check the position of the set them down on the ®
14 - 25 mm model 4739.1 connectors, check the O-ring in the connector. connector at a right angle.
32/40 mm model 2739.3 position of the O-ring in the  Push the pipe straight into As the press jaws must
50/63 mm model 2139.2 connector. the press connector until be fU”y closed prior to
Push the pipe straight into you can see its end in the pressing ...
the press connector until inspection slot on the
you can see its end in the plastic ring.

press sleeve inspection slot.
... check that there is
clearance between the
pipe and the floor,
walls and other objects.

B Making the press connection with Pexfit Pro Fosta connectors, sizes 14 - 25 mm, using a hand pressing tool

(D Open the hand pressing
tool and set it down on the
connector at a right angle.
The hand pressing pliers
must close fully during
pressing.

C ®The pipe does not need
to be stripped. Using a
stripping tool may impair
the seal.
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& Manual de instrucciones para tubos Pexfit Pro Fosta

Uso correcto

Los tubos Pexfit Pro Fosta son adecuados para instalaciones de agua potable de cualquier tipo conforme a la norma

DIN 1988, en sistemas de aguas pluviales e instalaciones de aire comprimido, asi como sistemas de calefaccién conforme
a la norma DIN 12828. Los tubos sélo se pueden montar con accesorios originales, racores Pexfit Pro y las maquinas de
moldeo por presion correspondientes.

Los trabajos los debe llevarlos a cabo Ginicamente personal técnico especializado, que debera seqguir las indicaciones

de los manuales de instrucciones suministrados con las herramientas.

Combinacion de temperatura y presion en servicio continuo
+ 70 °C con una presion de servicio permitida de 10 bar

Almacenamiento y transporte
Conserve los tubos y los racores en su embalaje original hasta que vaya a utilizarlos y protéjalos de cualquier dano.
No instale componentes sucios o dafados.

Herramientas necesarias

Para la instalacién se deben utilizar Unicamente herramientas originales Viega.

- Para cortar a medida los tubos: 14 — 25 mm, tenaza modelo 2040; y 32 - 63 mm, cortadora de tubos modelo 2191.
No estd permitido utilizar sierras ni amoladoras angulares, ya sean manuales o eléctricas.

- Para el prensado manual de los racores de 14 — 25 mm: maquina de prensado por presién.

- Para el prensado eléctrico de racores de 14 - 25 mm: mordaza de prensa Pexfit Pro para sistemas PE-Xc, modelo (Picco).
- Para el prensado eléctrico de racores de 14 - 63 mm: mordaza de prensa Pexift Propara sistemas PE-Xc, maquina de prensar electrica.

A Union a presion de racores Pexfit Pro Fosta de 14 - 63 mm con maquina de prensado por presion

(D Corte a medida los tubos @ Corte a medida los tubos @ Corte a medida el tubo @ Alinee los extremos de tubo
de 14 - 25 mm con > 25 mm con la cortadora protector con el cortatubos. =25 mm y los extremos
la tenaza cortatubos. de tubos. deformados con el disposi-
tivo calibrador de extremos
@ antes del prensado. @
® Utilice el calibrador (®Racores < 25 mm ®DRacor =32 mm (® Abra la mordaza de prensa
adecuado: En el caso de racores de Compruebe que la junta y coléquela en angulo recto
14 - 25 mm: modelo 4739.1  bronce, compruebe que la térica estd corretamente con el racor.
32 /40 mm: modelo 2739.3 junta térica esta correta- colocada en el racor. Las mordazas se deben cerrar
50/63 mm: modelo 2139.2  mente colocada en el racor.  Introduzca el tubo rectoen ~ completamente durante
Introduzca el tubo recto en el conector a presién el proceso de prensado ...
el conector a presién hasta hasta que se pueda ver el
que se pueda ver el extremo  extremo del tubo en el
del tubo en el orificio de orificio de inspeccion de la
inspeccion del casquillo a anilla de plastico.
presion.

... por lo que se debe
mantener una distancia sufi-
ciente con el suelo, las
paredes y otros componen-
tes durante el proceso de
prensado.

B Union a presion de racores Pexfit Pro Fosta de 14 - 25 mm con maquina de prensado por presion

 Abra la maquina de prensado por presion y coléquela en
angulo recto con el racor.
Las mordazas manuales se deben cerrar completamente
durante el proceso de prensado.

C ®No es necesario pelar el tubo.
°
viega
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(> Mode d’emploi des tubes Pexfit Pro Fosta

Domaine d’application

Les tubes Pexfit Pro Fosta sont concus pour une utilisation dans des installations d’eau potable, sans restriction selon la
norme DIN 1988, dans des installations d’eau de pluie et d'air comprimé et pour les systemes de chauffage conformes a la
norme DIN 12828. Les tubes doivent exlusivement étre montés a l'aide des accessoires d'origine, de raccords Pexfit Pro et

des outils de sertissage correspondants.

Les travaux doivent étre exécutés par du personnel qualifié, dans le respect des notices d'utilisation jointes aux outils.

Possibilités de température et de pression en mode continu
- 70 °C en cas de pression de service admise de 10 bars

Stockage et transport

Jusqu’a leur utilisation, les tubes et les raccords doivent étre conservés dans leur emballage d'origine et protégés contre

les dommages.
Les composants encrassés ou endommagés ne doivent pas étre installés.

Outils nécessaires
Seuls des outils Viega d'origine peuvent étre utilisés pour l'installation.

« Pour la découpe des tubes : pince coupe-tube de 14 — 25 mm, modele 2040 et coupe-tube de 32 - 63 mm, modéle 2191.

Les scies manuelles ou électriques et les meuleuses d'angle ne sont pas autorisées.
« Pour le sertissage manuel des raccords 14 — 25 mm : outil de sertissage manuel, modéle 2782.5.

« Pour le sertissage électrique des raccords 14 — 25 mm : machoires Pexfit Pro pour les systémes PE-Xc, modele 2784.7 (Picco).

« Pour le sertissage électrique des raccords 14 — 63 mm : machoires Pexfit Pro pour systemes PE-Xc,

A Réalisation du sertissage avec des raccords Pexfit Pro Fosta de dimensions 14 - 63 mm a
électrique

(D Couper les tubes de dimen- @ Couper les tubes de dimen- @ Couper la gaine de protec-

sions 14 - 25 mm sions > 25 mm tion avec le coupe-gaine.
a l'aide de la pince coupe- avec le coupe-tubes.
@ tubes.
® Utiliser des appareils de cali- (® Raccords < 25 mm @Raccords = 32 mm

brage adaptés : Sur les raccords en bronze, Vérifier le positionnement

14 - 25 mm, modéle 4739.1  vérifier le positionnement correct du joint torique sur

32/40 mm, modele 2739.3  correct du joint torique le raccord.

50/63 mm, modéle 2139.2  suyr le raccord. Pousser le tube de maniére
Pousser le tube de maniere droite dans le raccord a
droite dans le raccord a sertir jusqu’a ce que l'extré-
sertir jusqu’a ce que l'extré- mité du tube soit visible
mité du tube soit visible dans la fenétre de contréle
dans la fenétre de contréle au niveau de la bague en
de la douille a sertir. plastique.

®... aussi convient-il, lors
de l'opération de sertissage,
de maintenir une certaine
distance par rapport au sol,
aux murs et aux autres
composants.

modéle 2799.7.

I'aide d’une machine a sertir

@ Avant le sertissage, ajuster
les extrémités des tubes
> 25 mm et les extrémités
déformées a l'aide de
I'appareil de calibrage. @

® Ouvrir la machoire et la
positionner en angle droit
sur le raccord.
Les machoires doivent se
fermer entiérement lors de
l'opération de sertissage, ...

B Réalisation du sertissage avec des raccords Pexfit Pro Fosta de dimensions 14 - 25 mm avec un outil de sertissage manuel

® Ouvrir l'outil de sertissage manuel et le positionner en angle
droit sur le raccord.
La pince de sertissage manuel doit se fermer entierement
lors de l'opération de sertissage.

C ®Le dénudage du tube n'est pas nécessaire. L'utilisation d'un
outil a dénuder entraine des fuites.

‘ ‘ 519844_Pexfit_Fosta.indd 7 @
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Upute za uporabu cijevi Pexfit Pro Fosta

Svrsishodna primjena

Cijevi Pexfit Pro Fosta prikladne su za uporabu u instalacijama pitke vode bez ogranic¢enja prema DIN 1988, u sustavima
za kiSnicu i pneumatskim sustavima te za sustave grijanja prema DIN 12828. Cijevi se smiju montirati samo s originalnim
priborom, Pexfit Pro-spojnicama i pripadajucim alatima za presanje.

Radove treba izvoditi upuceno stru¢no osoblje uzimajuci u obzir upute za uporabu prilozene alatima.

Kombinacije temperature i trajnom pogonu
+ 70 °C kod dopustenog radnog tlaka od 10 bar

Skladistenje i transport
Cijevi i spojnice treba do uporabe cuvati u originalnoj ambalazi i zastititi od oStecenja.
Onecis¢ene ili ostecene sastavne dijelove ne smije se instalirati.

Potrebni alati
Za instalaciju smiju se upotrebljavati samo originalni Viega alati.
« Za skracivanje cijevi: 14 — 25 mm $kare, model 2040 i 32 - 63 mm.
Rucne i elektri¢ne pile ili kutne brusilice nisu dopustene.
« Za ru¢no presanje spojnica 14 — 25 mm: rucni alat za preSanje, model 2782.5.
« Za elektri¢no presanje spojnica 14 — 25 mm: Pexfit Pro Celjusti za presanje za PE-Xc sustave, model 2784.
« Za elektricno presanje spojnica 14 — 63 mm: Pexfit Pro Celjusti za presanje za PE-Xc sustave, model 2799.7.

A Stvaranje presanih spojeva s Pexfit Pro Fosta spojnicama veli¢ina 14 - 63 mm pomocu elektri¢nog stroja za presanje.

MVeli¢ine cijevi 14 - 25 mm  @Veli¢ine > 25 mm skratite (3 Zastitnu cijev skratite @ Krajeve cijevi > 25 mm
skratite pomocu skara za pomocu reza¢em za cijevi. s rezaCem za zastitne cijevi. i deformirane krajeve cijevi
cijevi. prije presanja podesite

pomocu uredaja za kalibri-
ranje.

@ Spojnica =32 mm (® Otvorite ¢eljust za predanje

® Upotrebljavajte prikladne  (® Spojnica < 25 mm

®

uredaje za kalibriranje:
14 — 25 mm model 4739.1
32 /40 mm model 2739.3

Kod spojnica od crvenog
lijeva provjerite pravilnost
dosjeda O-prstena u spoj-

Provjerite pravilnost dosjeda
O-prstena u spojnici.

Cijev potisnite ravno u spoj-
nicu dok se u kontrolnom

i postavite je pod pravim
kutom na spojnicu.
Celjusti za presanje moraju
se pri postupku presanja

50 /63 mm model 2139.2 nici.
Cijev potisnite ravno u spoj-  prozor¢i¢u na plasticnom u potpunosti zatvoriti, ...
nicu za presanje dok se kraj prstenu ne bude vidio kraj
cijevi ne vidi u kontrolnom cijevi.
otvoru Cahure za presanje.
®... stoga prilikom presanja
odrzavajte udaljenost
od poda, zidova i drugih
sastavnih dijelova.

B Izrada presanog spoja s Pexfit Pro Fosta spojnicama veli¢ina 14 - 25 mm pomocu rucnog alata za presanje

® Otvorite ru¢ni alat za
presanje i postavite ga pod
pravim kutom na spojnicu.
Klijesta za ru¢no presanje
moraju se prilikom presanja
u potpunosti zatvoriti.

C ®skidanje izolacije cijevi nije
potrebno. Uporaba uredaja
za skidanje izolacije dovodi
do propusnosti.

8 www.viega.com
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®Y Hasznalati atmutaté Pexfit Pro Fosta

Rendeltetésszerii hasznalat

A Pexfit Pro Fosta és Pexfit Pro Plus PE-Xc m(anyag csévezeték-rendszerek alkalmasak a vizvezeték-szerelésekben és a
szivattyus melegvizes flitésekben torténé felhasznalasra. Figyelembe kell venni az egyes orszagok nemzeti kivitelezési
el6irasait.

A szereléshez eredeti Viega-alkatrészeket és a leirt szerszamokat kell hasznalni.

Mdkodési feltételek

Pexfit Pro Fosta

« Homérséklet max. 70°C

» Nyomds max. 10bar

MSZ EN ISO 21003, II. alkalmazasi osztaly szerint

A szerelési munkakhoz csak eredeti Viega-szerszamokat hasznaljon.
« A csovek darabolésa
-14-25mm Oll6, 5341 modellszam és
-32-63mm Cs6vago, 2191 modellszam
Kézi és elektromos flirészek vagy gyorsdarabolok nem megengedettek.
- Elektromos préselés
—14-25mm Pressgun Picco és Pexfit Pro préspofaval
PE-Xc-rendszerekhez, 2784.7 modellszam.
- 14-63mm Haldzati présgéppel és Pexift Pro-prés-pofaval
PE-Xc-rendszerekhez, 2799.7 modellszam,
vagy akkumulatoros présgépekkel és Pexift Pro-prés-
pofaval PE-Xc-rendszerekhez, 2799,7 modellszam.
« A 14 - 25 mm-es présidomok kézi 6sszepréselése kézi présszerszammal, 2782.5 modellszam.

A A préselt kapcsolat elkészitése

[O) MA 14 -25mm cséméreteket (DA >25mm cséméreteketa (R)A védicsovet a védbesé- @ A csévégeket 25 mm csémé- [O)
cséolléval darabolja. csévagoval darabolja. vagoval darabolja. rettél és a deformalodott
csévégeket az Osszepréselés
el6tt a kalibrald készilékkel

igazitsa ki.

(®Hasznéljon megfeleld (®Présidom <25mm @ Préscsatlakoz6 = 32 mm Nyissa ki a préspofat és
kalibralo késziilékeket: Vorosontvény idomok Ellenérizze az O-gy(ir( derékszdgben tegye rd a
;‘2‘/ jgn:”n':"zi?3497:c‘;:o’;‘§$!:ém esetén ellenérizze az helyes felfekvését a prés- présidomra. o
50/63mm 2139.2 modellszAm 0-gy(ir( helyes felfekvését idomban. Egyenesen tolja A prespofalknalf a préselési

a présidomban. Egyenesen be a csévet, mig a csévéga  folyamatnal teljesen le kell
tolja be a csovet, mig a mianyag gy(rin levé ellen-  zarniuk, . ..

cs6vég a préshiively ellen- 6rz6 nyilasban lathatova

6rz6 nyilasaban lathatéva valik.

valik.

©...ezért a préselési folya-
matnal tartson tavolsagot
a padlétol, falaktol és mas
éplletszerkezetektdl.

B Préselés kézi présszerszammal

(D Nyissa ki a kézi présszer-
szamot és derékszdgben
tegye rd a présidomra.

A kézi présfogonak a prése-
|ési folyamatnal teljesen le
kell zarnia.

°
C ()Fontos megjegyzés Vi e g a

A cs6 hantolasa nem
szlikséges és tomitetlensé-
gekhez vezethet.

9 www.viega.com
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QD Gebruiksaanwijzing Pexfit Pro Fosta-buizen

Reglementair gebruik

Pexfit Pro Fosta-buizen zijn geschikt voor gebruik in drinkwaterinstallaties zonder beperkingen volgens DIN 1988, in
regenwater- en persluchtinstallaties en voor verwarmingssystemen volgens NEN-EN 12828. De buizen mogen uitsluitend
met originele toebehoren, Pexfit Pro-fittingen en het daartoe behorende persgereedschap worden gemonteerd.

De werkzaamheden dienen door geschoold vakpersoneel en met inachtneming van de bij het gereedschap behorende

gebruiksaanwijzingen te worden uitgevoerd.

Temperatuur- en drukcombinaties bij continugebruik
« 70 °C bij een toegestane bedrijfsdruk van 10 bar

Opslag en transport

Buizen en fittingen moeten tot aan gebruik in de originele verpakking bewaard en tegen beschadiging beschermd te worden.
Verontreinigde of beschadigde onderdelen mogen niet worden geinstalleerd.

Benodigd gereedschap

Voor de installatie mag alleen origineel Viega-gereedschap worden gebruikt.

«Voor het inkorten van de buis: 14 - 25 mm schaar, model 2040 en 32 - 63 mm buissnijder, model 2191.
Hand- en elektrische zagen of haakse slijpers zijn niet toegestaan.

«Voor het handmatig persen van de fittingen 14 - 25 mm: handperstang, model 2782.5.

«Voor het elektrisch persen van fittingen14 - 25 mm: Pexfit Pro-persbekken voor PE-Xc-systemen, model 2784.7 (Picco).

« Voor het elektrisch persen van de fittingen 14 - 63 mm: Pexfit Pro-persbekken voor PE-Xc-systemen, model 2799.7.

Tot stand brengen van de persverbinding met Pexfit Pro Fosta-verbindingen in de maten 14 - 63 mm met elektrische

persmachine

(D Buismaten 14 - 25 mm

met de buisschaar inkorten.

@ ® Geschikte kalibreerappa-
raten gebruiken:
14 - 25 mm model 4739.1
32 /40 mm model 2739.3
50/ 63 mm model 2139.2

®... daarom tijdens het persen

afstand ten opzichte van
vloer, wanden en andere
bouwdelen houden.

@Buismaten > 25 mm
met de buissnijder inkorten.

(® Verbindingen < 25 mm
Bij bronzen fittingen
controleren of de O-ring
goed in de fitting zit.
Buis recht in de persverbin-
ding schuiven, totdat het
buisuiteinde in het controle-
venster van de pershuls
zichtbaar is.

@Fittingen = 32 mm

(®Mantelbuis met de mantel- @) Buisuiteinden > 25 mm

en vervormde buisuiteinden
voor het persen met het
kalibreerapparaat uitlijnen.

buisafsnijder inkorten.

Persbek openen en in een
Correcte passing van de rechte hoek op de fitting

O-ring in de fitting contro- zetten.
leren. Persbek moeten tijdens het

Buis recht in de persfitting persen volledig sluiten, ...

schuiven, totdat het buisuit-
einde in het controlevenster
van de kunststofring zicht-
baar is.

B Tot stand brengen van een persing met Pexfit Pro Fosta-fittingen in de afmetingen 14 - 25 mm met handperstang

(M Handperstang openen
en in een rechte hoek op
de fitting zetten.

Handperstang moet bij het

persen volledig sluiten.

C ®strippen van de buis is niet

nodig. Het gebruik van

een mantelbuisstripper leidt

tot lekkage.

‘ ‘ 519844_Pexfit_Fosta.indd 10
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(® Manual de instru¢ées para tubos Pexfit Pro Fosta

Utilizacao adequada

Os tubos Pexfit Pro Fosta sao adequados para a utilizacdo em instalacdes de agua potavel sem limitacdes segundo

DIN 1988, em instalacdes de dgua pluvial, ar comprimido e para sistemas de aquecimento segundo DIN 12828. Os tubos
s6 podem ser instalados com acessoérios originais, conexdes Pexfit Pro e ferramentas de prensar correspondentes.

Os trabalhos devem ser efectuados por pessoal técnico instruido sob consideracdo dos manuais de instru¢cdes anexados
as ferramentas.

Combinagdes de temperatura e pressao com funcionamento permanente
+ 70 °C com uma pressao de servico permitida de 10 bar

Armazenamento e transporte

Os tubos e os acessoérios devem ser conservados na embalagem original e protegidos de danos até serem utilizados.
Componentes sujos ou danificados ndo podem ser instalados.

Ferramentas necessdrias
Para a instalacdo s6 podem ser utilizadas ferramentas originais da Viega.
- Para encurtar os tubos: tesoura 14 - 25 mm, modelo 2040 e corta-tubos 32 - 63 mm, modelo 2191.
Nao é permitido usar serras manuais e eléctricas ou rebarbadora.
- Para a prensagem manual dos acessorios 14 — 25 mm: ferramenta de prensar manual, modelo 2782.5.
- Para a prensagem eléctrica dos acessorios 14 — 25 mm: mordentes de prensar Pexfit Pro para sistemas PE-Xc, modelo 2784.7 (Picco).
- Para a prensagem eléctrica dos acessorios 14 — 63 mm: mordentes de prensar Pexfit Pro para sistemas PE-Xc, modelo 2799. 7.

A Prensagem com acessorios Pexfit Pro Fosta das dimensées 14 - 63 mm com maquina de prensar eléctrica

@ Calibrar com o calibrador as
pontas do tubos

@Encurtar os tubos > 25 mm 3 Encurtar a manga com
com o corta-tubos. a ferramenta.

D Encurtar os tubos
14 - 25 mm com a tesoura

para tubos. > 25 mm antes de prensar.
® Usar calibradores (® Acessérios < 25 mm @ Acessérios = 32 mm (® Abrir o mordente de prensar
adequados: Nos caso dos acessérios de  Verificar a colocacéo e colocar em esquadria

14 — 25 mm modelo 4739.1
32 /40 mm modelo 2739. 3
50/ 63 mm modelo 2139. 2

... por isso, manter uma
distancia suficiente relativa-
mente ao pavimento,
paredes e outros compo-
nentes durante o processo
de prensar.

@ Abrir a ferramenta de

prensar manual e colocar em

esquadria sobre o acessério.

O alicate de prensar manual

tem que se fechar com-
pletamente no processo
de prensar.

C ®ONzoé preciso descarnar

o tubo. A utilizagdo da
ferramenta de descarnar
provoca fugas.

‘ ‘ 519844_Pexfit_Fosta.indd 11

bronze, verificar a colocacao
correcta do O-ring nos aces-
sorios.

Introduzir o tubo no aces-
sério de prensar até que a
extremidade do tubo esteja
visivel na janela de controlo
da anel de prensar.

11

correcta do O-ring nos aces-
sérios. Introduzir o tubo

no acessério de prensar até
que a extremidade do tubo
esteja visivel na janela de
controlo no anel de plastico.

sobre o acessério.

Os mordentes de prensar
tém que se fechar com-
pletamente no processo de
prensar, ...

B Prensar com acessorios Pexfit Pro Fosta das dimensdes 14 - 25 mm com maquina de prensar manual

www.viega.com
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Instrukcja uzytkowania rur Pexfit Pro Fosta

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Rury Pexfit Pro Fosta nadaja sie bez ograniczen do stosowania w instalacjach wody uzytkowej zgodnie z przepisami krajo-
wymi, w instalacjach wody deszczowej i sprezonego powietrza oraz w instalacjach grzewczych zgodnie z PN-EN 12828:
2006. Rury moga by¢ montowane wytacznie z oryginalnymi akcesoriami i ztaczkami Pexfit Pro przy uzyciu przynaleznych

narzedzi do zaciskania.

Prace musza by¢ wykonywane przez przeszkolony personel specjalistyczny z uwzglednieniem instrukgcji obstugi,

dotaczonych do narzedzi.

Parametry temperatury i ciSnienia przy eksploatacji ciggtej
+ 70 °C przy dopuszczalnym cisnieniu roboczym, wynoszacym 10 bar

Sktadowanie i transport
Do momentu uzycia nalezy przechowywac rury i ztgczki w oryginalnym opakowaniu i chroni¢ je przed uszkodzeniami.
Nie wolno instalowa¢ zabrudzonych lub uszkodzonych elementéw.

Wymagane narzedzia
Do instalacji mozna stosowac tylko oryginalne narzedzia firmy Viega.

« Do skracania rur: nozyce 14 — 25 mm, wzér 2040 i obcinak do rur 32 - 63 mm, wzér 2191.
Stosowanie pit recznych lub elektrycznych albo szlifierek katowych jest niedopuszczalne.

« Do recznego zaciskania ztgczek 14 — 25 mm: zaciskarka reczna, wzér 2782.5.

+ Do elektrycznego zaciskania ztgczek 14 — 25 mm: szczeki zaciskowe Pexfit Pro do systeméw PE-Xc, wzér 2784.7 (Picco).

« Do elektrycznego zaciskania ztgczek 14 — 63 mm: szczeki zaciskowe Pexfit Pro do systemdw PE-Xc, wzdr 2799.7.

zaciskarki elektrycznej

®DRury o wymiarach
14 — 25 mm przycinac za
pomoca nozycy do rur.

® Uzy¢ odpowiednich
narzedzi do kalibracji:
14 - 25 mm wzoér 4739.1
32 /40 mm wzér 2739.3
50/ 63 mm wzor 2139.2

©... dlatego porczas zapraso-
wania zachowac odstep
od podtogi, $cian i innych
elementoéw.

zaciskarki recznej

(D Otworzy¢ zaciskarke reczna

i zatozy¢ ja pod katem
prostym na ztaczke.
Podczas procesu zapraso-
wania zaciskarka reczna

musi sie catkowicie zamknac.

C ®uUsuwanie ptaszcza z rury

nie jest konieczne.
Uzywanie narzedzia do
usuwania pfaszcza
powoduje nieszczelnosci.

‘ ‘ 519844_Pexfit_Fosta.indd 12

nalezy przycinac za
pomocg obcinaka do rur.

(©® Ztaczki < 25 mm

W przypadku ztaczek z
brazu sprawdzi¢ prawidtowe
osadzenie o-ringu w zigczce.
WSsunac rure prosto do
zkaczki, az koniec rury bedzie
widoczny w otworze
kontrolnym tulejki zaci-
skowej.

12

@Rury o wymiarach > 25 mm (@ Przycia¢ rure ochronna

za pomocg obcinaka do rur
ochronnych.

@ Ztaczki = 32 mm

Sprawdzi¢ prawidtowe
osadzenie o-ringu w ziczce.
WSsunac rure prosto do
zkaczki, az koniec rury bedzie
widoczny w otworze
kontrolnym przy pierscieniu
z tworzywa sztucznego.

A Wykonywanie potaczen zaprasowywanych za pomoca ztaczek Pexfit Pro Fosta wielkosci 14 - 63 mm przy uzyciu

@ Koncowki rur o wymiarze

> 25 mm oraz zdefor-
mowane koncowki rur przed
zaprasowaniem kalibrowac.

Otworzy¢ szczeke zaciskowg

i zatozy¢ ja pod katem
prostym na ztaczke.
Podczas procesu zapraso-
wania szczeki zaciskowe
muszg sie catkowicie
zamknac ...

B Wykonywanie potaczen zaprasowanych za pomoca ztaczek Pexfit Pro Fosta wielkosci 14 - 25 mm przy uzyciu
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WHCcTpyKuma no skcnnyaTauum Ha Tpy6bl Pexfit Pro Fosta

HasHaueHue

Tpy6bl Pexfit Pro Fosta npegHa3HaueHbl 4f1A UCNOb30BaHNsA B TPYOONpoBoAax Ans NUTbEBOV BOAbl 6€3 OrpaHUYeHni no
DIN 1988, B cucTeMax JOKAEBOV BOAbI U CXKAaTOro BO3Ayxa 1 ana cuctem otorsieHrs no DIN 12828. Tpy6bl fomKHbI
MOHTUPOBATHCSA TONIBKO C OPUFMHANBHBIMU CUCTEMHBIMU NPecc-GUTUHTaMM 1 KomriekTyowmumin Pexfit Pro n ¢ nomolybio
PEeKOMEHA0BAHHbIX NPECC-UHCTPYMEHTOB.

PaboTbl JOMXKHBI BbIMOIHATLCSA MPOVHCTPYKTUPOBaHHbBIMY CNELanMCcTaMm ¢ yYeTOM MHCTPYKLMIA MO SKCMyaTauuu,
KOTOpble MpUIaralTca K MHCTPYMEHTaM.

Kom6uHaumy TemnepaTypbl 1 AaBfIEHWA NMPU HEMPEPLIBHOM PeXME SKCMyaTauum
+ 70 °C npu gonyctmom pabouem gasneHun B 10 6ap

XpaHeHMe 1 TPaHCNOPTUPOBKaA
Tpy6bl ¥ GUTUHIU 4O HAYana KX UCNONb30BAHUA [OMKHbBI XPAaHUTLCA B OPUTMHANBHON YNaKOBKE 1 3aLLMLIATHCA OT MOBPEXAEHWIA.
lpA3HblE NNW NOBPEXAEHHbIe AeTanv MOHTUPOBATL Heb3A.

Heob6xogumbie NHCTPYMEHTbI
[InAa MOHTaa MCrnonb30BaTb TONbKO OPUTMHaNbHble MHCTPYMeHTbI Viega
« [Ins pe3ku Tpy6: HOXHULbI 14 — 25 MM, mogenb 2040 nnu Tpybopes 32 — 63 mm, mogenb 2191.
PyuHble 1 anekTpuyecKkme Nusbl K MCNOJSIb30BaHMIO HE AOMYCKalOTCA.
« [InsA pyyHom onpeccoBKu GUTUMHIOB 14 — 25 MM: MPeCcC-MHCTPYMEHT, Mozesnb 2782.5.
« [InA onpeccoBKy 3NMEKTPOUHCTPYMEHTOM GUTUHTOB 14 — 25 mm: npecc-ryoku Pexfit Pro gns cuctem PE-Xc, mogens 2784.7 (Picco).
« [1nA onpeccoBKy NEKTPOUHCTPYMEHTOM GUTUHTOB 14 — 63 Mm: npecc-ry6km Pexfit Pro gns cuctem PE-Xc, mopenb 2799.7.

A OnpeccoBka ¢puTtuHros c Tpy6oir Pexfit Pro Fosta 14 - 63 mm aneKTpuyeckom npecc-malunHom

D Otpesatb Tpy6bl pasmepom @ Tpy6bi pasmepom > 25 Mm (3 OTpesaTb 3aLuUTHYIO @ KoHubl Tpy6 > 25 MM
14 — 25 Mm TpYGHBIMU oTpe3atb Tpybope3om. Tpyby Tpybopesom Ans n pepopmmnpoBaHHble
HOXKHULLAMM. 3alLUTHbIX TPYO. KOHLibl TPY6 BbINPaBUTbL
nepeg onpeccoBKom
KannmbpaTopom.

@ ® Wcnonb3oBaTh noaxogauime @dmwmrw <25 mm @d)vnvmrw =32 Mm (® PackpbiTb Npecc-rybku @
Kanubpartopbi: Ha ¢utrHrax ns 6poHsbl MNpoBepuTb NpaBusbHYO 1 06xBaTUTb GUTUHT NOZ,
14 - 25 mm mogfenb 4739.1 NpPOBEPUTb NPaBUIbHYIO NocagKy YNaoTHUTENIbHOTO MPAMbIM YTJIOM.

32 /40 mm mopenb 2739.3 NocagKy YNaOTHUTENIbHOTO KosnbLa B pUTUHTE. Mpecc-ry6ku B npouecce
50/ 63 mm mogenb 2139.2 Konbua. pr6y BCTaBAATb NPAMO onpeccoBKN AOJTIXKHbI
Tpy6y BCTaBNATb NPSIMO B Npecc-GUTUHT, NOKa KoHel,  MOJTHOCTbIO COMKHYTBCA.
B Npecc-pUTUHT, MOKa KOHEL,  TPYObl He MOKaXeTcs B
TPYObl He MOKaXeTcs B PEBM3NOHHOM OTBEPCTUMN.

PEBU3NOHHOM OTBEPCTUN
npecc-rnyib3bl.
® [ins onpeccoskm obec-
neunTb JOCTaTOUYHOE pac-
CTOAHWME OO0 NoJia, CTeH U
APYyrnx KOHCTPYKUMOHHDbIX
31eMEHTOB.

B Onpeccoska ¢uTuHros c Tpy6oir Pexfit Pro Fosta 14 - 25 mm py4HbIM Npecc-MHCTPYMEHTOM

(D PacKpbiTb PYUHOII MPECC-UHCTPYMEHT 1 06XBaTUTh PUTUHT
noa NPAMbIM YTriOM.
PyyHom npecc-mHCTpyMeHT B NpoLiecce OnNpeccoBKN JOMKeH
COMKHYTbCA MOJIHOCTbHO.

C D Ypanatb Hapy»Hbiil Cnoii
C TPyObl He Hy»HO. Vicnonb3oBaHMe 3aUNCTHOrO
KanubpaTopa NpuBOAUT K HEFrepMeTUUYHOCTN.

13 www.viega.com
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