@ profisPOIKY®
Montazni navod - Litinové svérné spojky AGA

Pouziti:
* Typy trubek
— ocelové trubky podle DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442) a DIN 2448/2458 serie 1,2 a 3
— HDPE trubky PE 80 a PE 100 — SDR11 podle DIN 8074 a 8075 a sitované PE tubky PEXa — SDR11
DIN 16893 (pozn. — u PE trubek v rozmérech 75 — 110 mm musi byt sila stény trubky min. 8 mm, u slabsich
doporucujeme pouziti opérného pouzdra)
* Jsou vhodné pro rozvody vody v zemi
* Oblast pouziti

— rozvody pitné vody - teplota do 25 °C — rozvody tlakového vzduchu - teplota do 70 °C
— rozvody topné vody - teplota do 80 °C —rozvody oleje

Maximalni provozni tlaky
—voda PN 16 — tlakovy vzduch PN 10

* Svérné spojky umozriuiji rychlé a spolehlivé spojeni trubek nebo napojeni na trubky bez zavitovani nebo svarovani
Montazni postup:

« Pred viastni aplikaci je tfeba dbéat na to, aby konce spojovanych trubek byly déleny kolmo k ose trubky, byly bez
otfepd, ostrych hran, nedistot, oxidu, zbytkd barev, nezdeformované a bez zavit

Na trubku nasuneme v tomto poradi: matici, svérny krouzek, podlozku, tésnici krouzek

Konec trubky vsuneme do natrubku téla spojky

Trubka musi byt vsunuta dle hodnot min — max - viz tabulka

Tésnici krouzek, podlozku a svérny krouzek vtla¢ime do tésnici komory natrubku téla spojky, prevle¢nou matici
s natrubkem pevné sesr j vého kli¢e, piirubovou matici utahujeme na kiiz

Pfi utahovani momentovym klicem, pouzueme nasledujici momenty:

spojky 3/8" -1 1/4"— 120 Nm spojky 1 1/2" -2 1/2" - 160 Nm spojky s pfirubou 2 1/2" — 4" - 65 Nm
* Po 5-ti minutach tzv. usazovaciho ¢asu prekontrolujeme dotazeni
VNEJSI PRACOVNi VSUNUTI TRUBKY v mm
PRUMER| DN | ROZSAH | MIN MAX
TRUBKY vmm AK K 0K TK WOK TOK KK
L0 A0SR A0
3/8" | 10 | 158-177 | 22 42 45 35 37
1/2" | 151 193-220 | 22 42 45 35 37 32 35 35
3/4" | 20 | 243-275 | 22 45 49 35 30 34 35 4
1" 25 | 312-344 | 24 46 51 40 30 35 37 43
38 32 | 37,0-395 | 24 53 51
11/4" | 32 | 39,3-431 | 24 53 51
45 40 | 432-451 | 24 56 58
11/2" | 40 | 47,7-517 | 24 56 58
54 50 | 52,0-548 | 30 70 67
57 50 | 549-573 | 30 70 67
2" 50 | 595-63,8 | 30 70 67
21/2" | 65 | 72,0-76,8 | 31 7 77
70 65 | 67,0-72,0 | 45 90 95 85 90

barevny nakres naleznete na

21/2" | 65 | 749-76,6 | 45 90 95 85 90 . T
: : http://profispojky.cz/data/techdoc
3" 80 | 87,5-90,0 | 50 110 110 85 90 /Agpa ZK defJ (e
4" 100 {110,0-115,3| 50 110 115 85 90 -
Dovozce: PROFI SPOJKY s.r.o. Tel.:  +420 274 776 066 www.profispojky.cz
Hostivaiska 34 Mobil: +420 733 256 228 objednavky@profispojky.cz
102 00 Praha 10 +420 724 432 654 IC 24682426, DIC CZ24682462

Firma je zapsana v obchodnim rejstfiku, vedeného Méstskym soudem v Praze oddil C, viozka 165755,
dne 25. 5. 2010 2018/03



@ profisPOIKY”
Montazny navod - Liatinové svorné spojky AGA

Pouzitie:
 Typy rarok
— ocelové rarky podfa DIN EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442) a DIN 2448/2458 séria1,2a 3
— HDPE rarky PE 80 a PE 100 - SDR11 podla DIN 8074 a 8075 a siefované PE trubky PEXa - SDR11
DIN 16893 (pozn. — u PE rirok v rozmeroch 75 — 110 mm musi byt sila steny rarky min. 8 mm, pri slabsich
doporuéujeme pouzitie oporného pulzdra)
S0 vhodné pre rozvody vody v zemi
* Oblast pouzitia
—rozvody pitnej vody — teplota do 25 °C — rozvody stlaéeného vzduchu - teplota do 70 °C
—rozvody vykurovacej vody — teplota do 80 °C - rozvody oleja
Maximalny prevadzkovy tlak
—voda PN 16 — stlaéeny vzduch PN 10
« Svorné spojky umozriuju rychle a spolahlivé spojenie rirok alebo napojenie na rirky bez zavitovania alebo zvarania
Montazny navod:
* Pred vlastnou aplikaciou je treba dbat na to, aby konce spojovanych rarok boli delené kolmo na osu rdrky, boli
bez otrepov, ostrych hran, nedistot, oxidu, zvyskov farieb, nezdeformované a bez zavitov
Na rdrku nasunieme v tomto poradi: maticu, svorny krizok, podlozku, tesniaci krizok
Koniec rdrky vsunieme do natrubok tela spojky
Rurka musi byt vsunuta podfa hodnét min — max — vid' tabulka
Tesniaci krGzok, podlozku a svorny krizok vtladime do tesniacej komory natrubku tela spojky, previe¢ni maticu
s natrubkom pevne zoskrutkujeme pomocou momentového klaéa, prirubovi maticu utahujeme do kriza
Pri utahovani momentovym klti¢om, pouzijeme nasledujice momenty:

spojky 3/8"— 1 1/4" - 120 Nm spojky 1 1/2" -2 1/2" - 160 Nm spojky s prirubou 2 1/2" - 4" - 65 Nm
* Po 5-tich minttach tzv. ,usadzovacieho® ¢asu prekontrolujeme dotiahnutie
VONKAJSI PRACOVNY VSUNUTIE RURKY v mm
PRIEMER | DN ROZSAH | MIN MAX
RURKY v mm AK IK 0K TK [ wok TOK KK
® @ PO W e & D
3/8" 10 | 158-17,7 | 22 42 45 35 37
1/2" 15 | 193-22,0 | 22 42 45 35 37 32 35 35
3/4" 20 | 243-275 | 22 45 49 35 30 34 35 4
1 25 | 312-344 | 24 46 51 40 30 35 37 43
38 32 | 37,0-395 | 24 53 51
11/4" | 32 | 39,3-431 | 24 53 51
45 40 | 432-451 | 24 56 58
11/2" | 40 | 47,7-517 | 24 56 58
54 50 | 52,0-548 | 30 70 67
57 50 | 549-573 | 30 70 67
2" 50 | 59,5-638 | 30 70 67
21/2" | 65 | 720-76,8 | 31 71 77
70 65 | 67,0-720 | 45 90 95 85 90 farebny nakres néjdete na
21/2" 165 ] 749-766 | 45 90 95 85 90 http://profispojky.cz/data/techdoc
3" 80 | 87,5-90,0 | 50 110 110 85 90 /Aga_AK pdf
4" 100 {110,0-115,3| 50 110 115 85 90 -
Dovozca: PROFI SPOJKY s.r.o. Tel.:  +420274 776 066 www.profispojky.sk
Hostivarska 34 Mobil: +420 733 256 228 objednavky@profispojky.sk @
102 00 Praha 10 +420 724 432 654 IC 24682426, DIC CZ24682462
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