FRIALENC®- Bezpeénostni

elektrotvarovky pro domovni pfipojky
a rozvodné potrubi do priméru d 225 mm

Navod k montazi

GLYNWED an O Aliaxis company

11.4.2013 12:48:21



Obsah strana

Bezpecnostni elektrotvarovky FRIALEN®:

1. Bezpecnost 3
Oblasti pouziti 3

3. Smeérnice a pokyny pro zpracovani 4
4. Objimky, odbocky, T-kusy d 20 — d 225 mm 6
5. Navrtavaci odbockove T-kusy a ventily 14
6. Navrtavaci ventilové armatury 20
7. Balonovaci tvarovky 21
8. Navrtavaci odboc¢ka bez vrtaku 22
9. Opravarenska tvarovka délena 22
10. Uzaviraci armatura FRIALOC® 23
11.  Kulové kohouty 26
12. Kulové kohouty pro navrtani za tlaku 27
13. Prfechodové kusy 27
14. Opravarenska vlozka pro trubky d 32 —d 63 mm, SDR 11 29
15. DalSi navody k sortimentu FRAILEN® 30

DalSi informace pro instalaci bezpe€nostnich
elektrotvarovek FRIALEN®Ize ziskat zde:
GLYNWED s.r.o.

Primyslova 367

252 42 Vestec u Prahy

Tel.: +420 272 084 611

Email: frialen @glynwed.cz

www.glynwed.cz

2283_10_D_01_09_2010_CZ.indd 2 11.4.2013 12:48:21



1. Bezpecnost
1.1 Bezpecnostni pokyny a tipy

V v tomto montaznim navodu se pouzivaji nasledujici varovné symboly s bez-
pecnostnimi pokyny:

A\

NEBEZPECI!
Oznacuje bezprostiedné hrozici nebezpedci!

Nerespektovani tohoto upozornéni mlze vést k vaznym drazim a vécnym
Skodam.

JAN

POZOR!
Oznacuje nebezpecnou situaci.

Nerespektovani tohoto upozornéni muze vést k lehkym trazim nebo ke vzni-
ku vécnych skod.

A\

DULEZITE!
Oznacuje tipy pro pouziti nebo jiné zvlasté uzitecné informace.

2. Oblasti pouziti

Bezpecnostni elektrotvarovky FRIALEN® se pouzivaji pro svafovani poly-
etylenového tlakového potrubi pro vodovody, plynovody, tlakové rozvody
v primyslu a pfi stavbé skladek.

Bezpecnostni elektrotvarovky FRIALEN® Ize svafovat s trubkami tlakové
fady SDR 17,6 az SDR 11 s minimalni tloustkou stény 3,0mm. DalSi oblasti
svarovani (napf. SDR 7,4) jsou uvadény v technické dokumentaci a jsou vy-
znaceny pfimo na produktu.

Zpracovani trubek s jinymi tloustkami stén nebo jinymi SDR je nutno konzul-
tovat s produktovym manazerem spolec¢nosti GLYNWED s.r.o.

Pouziti pro jina média nez pro pitnou vodu a zemni plyn je nutno konzultovat
s vyrobcem.

YA

DULEZITE!
Pfednostné plati montazni pokyny umisténé na vyrobku nebo k nému
priloZzené.
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3. Smérnice a pokyny pro zpracovani

Dodrzujte normy DIN 16963-5,-7, EN 1555, EN 12201, EN 13244, ISO 4427-
3, ISO 8085-3 a pfisludné narodni normy. Pro pouziti v plynarenstvi je nutno
respektovat podminky vyplyvajici z CSN EN 12007, TPG 921 01, 702 01
a 702 08.

A\

NEBEZPECI!
Je bezpodminecéné nutné dodrzet stanovené poradi pracovnich kroku.

Bezpecnostni elektrotvarovky FRIALEN® Ize pouzivat pro spojovani po-
trubi z trubek PE 100, PE 80, PE 63, PE 50 podle DIN 8074/75, EN 1555-2,
EN 12201-2, EN 13244-2, ISO 4437 a ISO 4427, PE-Xa podle DIN 16892/93
(jen do priméru trubky 63 mm; ostatni priiméry trubek na vyzadani), PE-LD
podle DIN 8072/73.

Pro trubky z PE plati index toku taveniny MFR 190/5 v rozsahu 0,2 az 1,7 g/10
min. Doporuéujeme pouzivat trubky s omezenou toleranci praméru, tfida to-
lerance B. Trubky z PE-LD jsou svafitelné pfi teplotach prostredi > 0 °C.

Bezpecnostni elektrotvarovky FRIALEN® jsou vyrobeny z PE 100 a splfuji
pozadavky podle DIN 16963-5, -7, EN 1555-3, EN 12201-3, EN 13244-3, ISO
4427-3, ISO 8085-3 a zkusebnich podkladid DVGW. Bezpecnostni elektrotva-
rovky FRIALEN® Ize svafovat pomoci svafovacich automatll FRIAMAT® pfi
teploté prostfedi mezi —10 °C a +45 °C.

Pro spoje s pfechodem material( plati dale normy, resp. montazni pokyny
specifické pro dané materialy nebo systémy.

A\

POZOR!
Svarovani s ostatnimi materialy, napf. s PP, PVC apod. neni mozné.

A\

POZOR!
Trubky a tvarovky museji byt pfed zpracovanim temperovany na teplotu v tep-
lotnim rozsahu —10 °C az +45 °C.
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A\

DULEZITE!
Bezpecnostni elektrotvarovky FRIALEN® jsou opatfeny oznaenim Sarze.
Tato se ¢te zleva doprava. Priklad:

* kalendarni tyden vyroby (KW) (raznice 1+2), 4o D {89 IR
* rok vyroby (raznice 2), §®Q @i é@f
) 3 g Y \ 2

* oznaceni materialu (raznice 3). S

KW 14/01/E

Bezpecnostni elektrotvarovky FRIALEN® maji pfi dodrzeni obecnych sklado-
vacich podminek velmi dlouhou Ih(tu skladovatelnosti a pouzitelnosti. Pfi fad-
ném skladovani (v uzavienych prostorach nebo obalech (krabice) a s vylou-
¢enim UV zafeni, resp. klimatickych vlivl, napf. vihkosti) Ize vychazet z Ihlty
skladovatelnosti, resp. pouzitelnosti delSi nez 4 roky.

JAN

POZOR!
Nespravné skladované elektrotvarovky se nesméji pouzivat, protoze
mohou vést k netésnosti svaru.

Zpétné dohledani (Traceabilit

Automatické zpétné dohledani (identifikace plvodu) elektrotvarovky je mozné
napf. pfi pouziti svafovacich automatil FRIAMAT® se systémem Traceability,
které vyuzivaji specialni ¢arovy kod (viz obr. 9) obsahuijici specifické parame-
try elektrotvarovky, napt. vyrobce, rozméry, material a Cislo Sarze. Tato data
pro zpétnou kontrolu elektrotvarovky lze elektronicky archivovat spole¢né
s daty svafovaciho postupu.

A\

DULEZITE!

Svarecky s ruénim zadavanim (bez ¢tecky c€arového kodu), napt.
FWS 225, uz jsou technicky zastarala. Proto uz je nelze pouzivat pro
instalaci bezpeénostnich elektrotvarovek FRIALEN®.

3.1 Zatizitelnost tlakem
Zatizitelnost bezpecnostnich elektrotvarovek FRIALEN® z PE 100 tlakem se
uréuje oznac¢enim ,SDR*
SDR = vnéjsi o trubky ,d"
tloustka stény trubky ,s*
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Navrhovy soucinitel C (vypoctovy koeficient pro elektrotvarovky z PE) zavisi
na oblasti pouziti a na specifickém zadani (min. 1,25).

Material tvarovek: PE 100 Voda Plyn
(Standard FRIALEN®)
Trida SDR Maximalni provozni tlak Maximalni provozni tlak
[bar] pfi C = 1,25 [bar] pfi C =2
17 10 5
11 16 10
7.4 25

Dily jsou znaceny a pouzivany podle zatizitelnosti tlakem v souladu s vySe
uvedenou tabulkou.

V pfipadé tlakovych urovni odliSnych od tohoto znaceni, napf. pfi funkéné
podminéném omezeni v pfipadé FRIASTOPP®, je nutno respektovat udaje
na vyrobku, resp. v technické dokumentaci.

JAN

NEBEZPECI!
Svarovani pfi vytékajicim médiu neni pfipustné.

4. Objimky, kolena, T-kusy d 20 - d 225 mm

4.1 Odfiznuti trubky na pozado-
vanou délku H

Trubku odfiznéte kolmo k jeji podél- !

né ose (viz obr. 1). Vhodna je fezacka

trubek PE nebo pila se zuby vhodny-

mi na fezani plastu.

A N E—

NEBEZPECI! Obr. 1
Jiny nez kolmy fez trubky muze
vést k tomu, ze ¢ast topné spiraly
nebude zakryta trubkou, takze
mulze dochazet k nekontrolované
tvorbé taveniny, prehfivani nebo
samovzniceni (viz obr. 2).

Obr. 2
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4.2 Vymeéreni svarovaci zény,
vyznacéeni znackovacem
FRIALEN® a odstranéni
degradovaného povrchu

Svarovaci zéna:

U objimek s dorazem je to vSeobec-
né hloubka zasunuti, tedy rozmér
mezi hranou objimek a vnitfnim do-
razem.

U objimek bez dorazu je to rozmeér
mezi hranou a stfedem objimky.

Nejdfive je nutno trubku odistit. V za-
jmu dostate¢ného odstranéni degra-
dovaného povrchu se doporuéuje
uplatnit pridavek na opracovani cca
+5mm. Degradovany povrch, ktery
se na povrchu trubek a tvarovek
z PE-HD vytvofil béhem skladovani,
je nutno v souvislé ploSe odstranit
rucni Skrabkou nebo loupacim pfi-
strojem FRIATOOLS FWSG (viz obr.
3azh).

Hrdla, napf. u elektrotvarovek DAA,
DAV,.. kulovych kohoutd KH, KHP
nebo u zavitovych pfechodovych ku-
st UAN / UAM, se k montazi pfipra-
vuji analogicky podle montaznich
predpisl pro trubky.

Pro pfipravu trubek PE-X je vhodné
pouzit mechanicky loupaci pfistroj.
Rovnomérného a souvislého oloupa-
ni se dosahuje pouzitim loupacich
pfistroji FWSG.

FWSG 63: d20-d 63,

FWSG 225 d 75 —d 225,

FWSG SE d63-d 315"

Obr. 3

Obr. 4

Obr.5

Loupaci pfistroj uréeny pro jednotlivé dimenze trubek k opracovani konci

trubek a sedlovych tvarovek (obr. 5).

Vysledek oloupani je nutno zkontrolovat.
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A\

POZOR!

Pfi neuplném odstranéni degradované vrstvy mohou vznikat nehomo-
genni a netésné svarové spoje.

Jednorazové odstranéni souvislé vrstvy (min. tl. 0,15mm) je dostate¢né. Po-
8kozeni povrchu trubky, napt. axialni ryhy nebo Skrabance, se nesmi nacha-
zet ve svafovaci zoné.

POZOR!

Nadmeérné oloupani mlize vést k velké kruhové mezefe, ktera se potom
pfi svarovani ne zcela nebo nedostatecné uzavie. Kontrolujte pravidelné
stav ¢epele na ru¢ni Skrabce a opotiebeni loupaciho noze na loupacim
pristroji. Opotiebené noze je nutno vymeénit.

Loupaci pfistroj Pozadovana tloustka Spony [mm] Mez opotiebeni [mm]
FWSG 63 0,15-0,25 >0,3
FWSG 225 0,25-0,35 > 0,4
FWSG SE < d63 0,15 - 0,25 <0,15/>0,3
FWSG SE > d63 - d225 0,25 - 0,35 <0,15/>0,4

Uvedena mez opotiebeni plati pro bezpecnostni elektrotvarovky
FRIALEN?®. Viz téz udaje vyrobce!

Obrusovani nebo opracovani skelnym papirem je nepfipustné, protoze
muze dochazet k ulpivani necistot.

Pro kontrolu celoplosného, dokonalého oloupani povrchu doporuéujeme pro-
vést znackovaci (kontrolni) rysku (viz obr. 3). Pokud se na povrchu vyskytnou
neoloupana mista (napf. vinuté nebo ovalné potrubi), je nutné je znovu opra-
covat.

Opracovanou zénu je tfeba chranit pfed znecisténim, mastnotou, vodou a ne-
pfiznivymi povétrnostnimi vlivy (vlhkost, jinovatka, ndmraza). Po oloupani se
svafovaci zény nedotykejte.
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A\

POZOR!
U bezpecnostnich elektrotvarovek FRIALEN® s odkrytymi topnymi spira-
lami pro optimalni prenos tepla se vnitini strana elektrotvarovky nesmi
oloupat.

4.3 Odstranéni otfepl vné i uvnitf trubky
Zde je vhodna ruéni Skrabka. Odstrante Spony v trubce.

4.4 Vyrovnani trubek s ovalnym
priifezem

U trubek skladovanych v navinech

mlZze dochazet k deformaci kruhové-

ho prarezu. Pokud je ovalita v oblasti

svaru > 1,5% d (vnéjSi prGmér) resp. ¥
> 3,0mm, je nutno u téchto trubek . f
odstranit ovalitu. K tomu se pouzivaji Wl |
zaokrouhlovaci spony instalované ﬁ i&
na konec svarovaci zény (viz obr. 6). L

45 O&isteni Obr. 6

Svarované plochy trubky i vnitfni plo- N
chy bezpecnostnich elektrotvaro-
vek FRIALEN® musi byt absolutné ||
Cisté, suché a odmasténé. Bezpro-
stfedné pfed montazi a po oloupani
se tyto plochy ocisti vhodnym Cdisti-
cim prostiedkem a papirem neza-
nechavajicim vlakna a nezpuso-
bujicim zabarveni (viz obr. 7).
Doporucujeme pouzit Cistici prostre-
dek na PE, napt. Cisti¢ TANGIT.

Obr.7

Cistici prostfedek se nanasi pouze v takovém mnozstvi, aby jim byl papir
mirné navlihéen. Je nutno zabranit kontaktu s pokozkou. Dodrzujte bezpec-
nostni pokyny vyrobce Cistidla PE. Pfi Cisténi zabrante pfenaseni necistot
z neoloupaného povrchu trubky do oCisténé svarfovaci zony.
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A\

POZOR!
P¥i pouziti Cisticiho prostiedku s obsahem alkoholu musi byt podil alko-
holu nejméné 99,8 %.

Cistidlo musi byt pfed svafovanim zcela odpaieno.

Nasledné oznacte okraj svafovaci zony na trubce znackovaéem FRIALEN®,
protoze predchozi znacka byla odstranéna pfi oloupani a odmasténi. Styéné
plochy museji byt pfed montazi elektrotvarovky Cisté a suché. Je nutno vylou-
it doteky rukou v oblasti svaru. Vihkost v oblasti svafovanych ploch, napf.
od rosy nebo jinovatky, je nutno odstranit vhodnymi prostredky.

Elektrotvarovku ke svafeni vyjimejte z obalu az bezprostfedné pfed predpo-
kladanym svafovanim. Obal pfedstavuje béhem prepravy a skladovani ochra-
nu vyrobku proti vnéjsim vlivam.

4.6 Montaz elektrotvarovky

PFi nasouvani elektrotvarovky na konec trubky je tfeba dbat, aby kontakty na
pfipojeni svafovacich konektor( svarecky zustaly pfistupné. Pfi spojovani mu-
si byt potrubi v ose. Bezpeénostni elektrotvarovky FRIALEN® se musi na-
sazovat bez nasili. Opracovany konec musi byt do elektrotvarovky zasunuty
az po znacku. V pfipadé potfeby se pouziji zaokrouhlovaci spony pro obnove-
ni kruhovosti prafezu (viz obr. 6).

Vicenasobné loupani se nesmi provadét, aby nedochazelo k problémim
s ovalitou pfi montazi!

Pokud i pfes dodrzeni vySe uvedeného postupu nelze elektrotvarovku nasu-
nout bez nasili, je opakované loupani pfipustné.

Jednoducha kontrola nerovnosti se provede nasazenim objimky a posouze-
nim mezery.

4.7 Pnuti pfi svafovani

VeSkeré spoje, které jsou pfipravené ke svarfovani, musi byt bez pnuti. Trubky
nesmi byt zasunuté do bezpecnostnich elektrotvarovek pod napétim v ohybu
nebo vlastnim zatizenim. Po montazi (pfed svafovanim) se musi elektrotva-
rovka na koncich trubek volné otacet.

V pfipadé potieby potrubi nebo elektrotvarovku podloZzte, nebo pouZijte vhod-
né upinaci zafizeni. Fixovani spojovanych mist udrzte tak dlouho bez napéti
dokud nedojde k potfebnému ochlazeni spoje, doba chladnuti je uvedena na
C¢arovém kodu, resp. v tabulce (viz. odstavec 4.9).

10
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Pfed svafovanim znovu zkontrolujte (pomoci znackovacich rysek), zda se
svarovany konec trubky zasunuty do bezpec€nostni elektrotvarovky FRIALEN®
neposunul (pfip. provedte opravu).

A\

POZOR!

Neodstranénim pnuti, pfipadné
posunutim spojovanych c¢éasti
muze pFi svafovani dojit k nepfi-
pustnému toku taveniny a k chyb-
nému svaru (viz obr. 8).

Obr. 8
4.8 Provedeni svaru

A\

POZOR!
Pouzivejte jen svafovaci automaty schvalené vyrobcem bezpecnostnich
elektrotvarovek FRIALEN®.

Parametry svafovani jsou obsazeny
v hlavnim ¢arovém kodu, umisténém
na elektrotvarovce FRIALEN®. Pfi il
pouziti pIné automatickych svarova- . . |

cich automatt (napf. FRIAMAT®) se ”I ||||
parametry do svafovaciho automatu uuumn||||u|muu||||m I ||mu|
zadavaji snimac¢em ¢arového kodu.

=—SDR17 814
in

Pomocny &arovy kéd obsahuje data  Obr.9

pro identifikaci plvodu. Tento ¢arovy

kod se nacte jen pokud ma byt zajiSténa identifikace plvodu elektrotvarovky.
K tomu je nutno pouzit odpovidajici svafovaci automat.

Svafitelné fady trubek jsou oznaceny symbolem SDR na etiketé.

Svarovaci automaty kontroluji automaticky pribéh svafovani a reguluji pfivod
elektrického napéti v nastaveném rozmezi.

11
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A\

Informace:

Parametry svarovani jsou na etike-
té s carovym kodem udavany
24-mistnym cislem (nahofe), data
pro identifikaci elektrotvarovky
26-mistnym cislem (dole). Pomoci
rezimu pro nouzové zadavani je
lze do svafovaciho automatu
FRIAMAT® vkladat také rucné.

U objimek s oddélenymi vinutimi
(obr. 10) se kazda strana objimky
svafi oddélené.

U objimek s prachozim vinutim se
obé strany objimky svafi souCasné
(obr. 11).

U bezpecnostnich elektrotvarovek
FRIALEN® s indikatorem svarovani
poskytuje tento indikator jen upozor-
néni na provedené svafeni. Radny
pribéh svafovani je ovéem potvrzen
jen svarovacim automatem!

Po nadteni ¢arového kédu svaru je
tfeba udaje na displeji porovnat
s Udaji na elektrotvarovce. V pfipadé
shodnosti Ize zahajit svafovani. Do-
drzujte také navod k obsluze svaro-
vaciho automatu FRIAMAT®.

Zabrarite plsobeni pnuti ve spoji.

A\

POZOR!

Z davodu bezpecénosti udrzujte
béhem svafovani odstup 1m
od mista svarovani.

12
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Dosazeny €as svarovani je nutno porovnat s pozadovanym ¢asem svaro-
vani a vyznacit jej na trubce nebo na bezpec¢nostni elektrotvarovce FRIALEN®
(viz obr. 12).

Timto znacenim také nemUze dojit k pfehlédnuti nesvafeného spoje.

Pfi preruSeni Ize svafovani zopakovat. Pfed novym svafovanim je ovSem
nutno svarovy spoj nechat vychladnout na teplotu prostfedi. Obratte se tele-
fonicky na produktové manazery sortimentu FRIALEN® nebo na zakaznickou
linku spole¢nosti GLYNWED s.r.o.

4.9 Doby chladnuti

Dobou chladnuti se rozumi:

a) Doba potfebna k vychladnuti elektrotvarovky na teplotu, kterd umoznuje
pohybovat spojem. Tato doba je uvedena také na etiketé s carovym kédem
a je oznac¢ena symbolem ,CT“.

b) Doba potfebna k vychladnuti elektrotvarovky na teplotu, ktera umozruje
zatizit spoj plnym zku$ebnim nebo provoznim tlakem. Zde se rozliSuje me-
zi hodnotami tlaku do 8 bar( resp. > 8 bard.

Primér v mm Doba chladnuti [minuty] pro objimky
a tvarovky FRIALEN®
CT Pro zatizeni Pro zatizeni
Nez Ize spojem tlakem < 8 baru tlakem > 8 baru
pohybovat
20- 32 5 8 10
40- 63 7 15 25
75-110 10 30 40
125 - 140 15 35 45
160 — 225 20 60 75
Informace:

Potrubi smi byt uvedeno do provozu az po provedené tlakové zkousce
(viz EN 805, EN 12007). Je nutno dodrzovat smérnice pro provadeéni tla-
kovych zkousek, resp. evropské normy a odpovidajici tuzemské predpi-

sy.

13
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5. Navrtavaci odbockové T-kusy a ventily

Navrtavaci odbockové T-kusy a ventily jsou vhodné k vytvareni odbocek
v trubnich rozvodech bez tlaku i pod tlakem.

A\

POZOR!

Sedlové tvarovky d 40 - d 63 mm nelze pouzit s trubkami PE-HD SDR 17.

Z technologickych diivodu nelze elektrotvarovky FRIALEN® pro navrtava-
ni pod tlakem obecné pouzit s trubkami SDR 7,4 a navrtavaci odbockové
ventily pod tlakem nelze obecné pouzit pro trubky SDR 7,4 a SDR 9

Dalsi informace jsou uvedeny
v materidlech na www.glynwed.cz
nebo je Ize ziskat u produktovych
manazert FRIALEN®.

5.1 Vymeéreni svarovaci zony
trubky, oznaceni a odstra-
néni degradované vrstvy

Nejdfive je nutno trubku ogistit.

Svarovaci zéna je povrch potrubi za-
kryty sedlovou €asti (viz obr. 13), na
odbockové casti je to hloubka zasu-
nuti na hladkém navarovacim konci.
Bezprostiedné pied montazi musi
byt pomoci loupaciho pfistroje
FRIALEN® (viz obr. 14) v_souvislé
plo$e odstranéna degradovana vrst-
va, ktera se na povrchu vytvofila bé-
hem skladovani.

Degradovana vrstva se odstrani tak,
aby pfesahovala svafovaci zénu asi
0 5 mm. Umozni to naslednou kont-
rolu jednotlivych svard.
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A\

POZOR!
PFi neldpIlném odstranéni degradované vrstvy mohou vznikat netésné
svaroveé spoje.

Opotiebené cepele loupaciho pfistroje, resp. ruéni Skrabky, je nutno
vymenit.

Jednorazové odstranéni souvislé vrstvy (min. tl. 0,15mm) je dostateCné. P¥i
tom by po obvodu trubky mélo byt dosazeno rovhomérného povrchu bez
ploch a ostrych hran, resp. otfepli materialu.

A\

POZOR!
Obrusovani nebo opracovani skelnym papirem je nepfipustné, protoze
mize dochazet k ulpivani necistot.

Pro kontrolu celoplo$ného, dokonalého oloupani povrchu doporucujeme sva-
fovaci zénu pred oloupanim popsat popisovacem (viz obr. 14). Pokud se po
oloupani na povrchu vyskytnou neoloupana mista, je nutné je znovu opraco-
vat.

Opracovanou zonu je tfeba chranit pfed znecisténim, mastnotou, vodou a ne-
pfiznivymi povétrnostnimi vlivy (napt. vihkost, jinovatka, namraza).

5.2 Ocisténi

Svarované plochy trubky i vnitfni plochy bezpeénostnich elektrotvarovek
FRIALEN® musi byt absolutné &isté, suché a odmasténé. Bezprostfedné pred
montazi, po oloupani, se tyto plochy ocisti vhodnym Cisticim prostfedkem
a papirem nezanechavajicim vlakna a nezptsobujicim zbarveni. Doporu-
Cujeme pouzit Cistici prostfedek na PE, napf. istic TANGIT.

Pfi Cisténi zabrante prenaSeni necistot z neoloupaného povrchu trubky
do ocisténé svarovaci zony.

A\

POZOR!
P¥i pouziti isticiho prostfedku s obsahem alkoholu musi byt podil alko-
holu nejméné 99,8 %.

15
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Cistici prostfedek musi byt pfed svafovanim zcela odparen.

Nasledné oznacte okraj svafovaci zony na trubce znackovacem, protoze pred-
chozi znacka byla odstranéna pfi oloupani a odmasténi. Sty¢né plochy musi
byt pfed montazi elektrotvarovky Cisté a suché. Je nutno vyloucit doteky rukou
ve svafovaci zoné. Vihkost v oblasti svafovanych ploch, napf. od rosy nebo ji-
novatky, je nutno odstranit vhodnymi prostfedky.

Elektrotvarovku ke svafeni vyjimejte z obalu az bezprostfedné pred predpo-
kladanym svafovanim. Obal pfedstavuje béhem prfepravy a skladovani ochra-
nu vyrobku proti vnéjSim vlivam.

5.3 Montaz

- Uvolnéte pfedmontované Srouby
na jedné strané.

- Vyklopte horni a spodni ¢ast. Do-
sud pfiSroubovana strana slouzi
jako kloubovy zavés.

- Nasadte na oloupanou plochu
trubky.

- V8echny 4 Srouby rovnomérné
utahujte kfizem inbusovym kli¢em
az na doraz (viz obr. 15).

Vnitfni Sestihran Tvarovka
kli¢ 5 dod 75
kli¢ 6 od d 90

Spodni ¢asti jsou pevnou soucasti tvarovky a slouzi k vytvofeni potfebného
svarovaciho tlaku ve spoji.

A\

POZOR!
Poloha vrtaku navrtavacich odbocek a ventilll je nastavena vyrobcem,
a proto se nesmi pred svarfenim ménit.

5.4 Provedeni svaru

Pfi svarovani tlakovych navrtavacich odbocéek a ventilti na rozvody médii
nesméji byt béhem svarovani az do uplného vychladnuti prfekro¢eny nasledu-
jici provozni tlaky:

16
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Material trubky PE 80 PE 100
SDR 17 | 11 17 11
Maximalné pfipustny provozni tlak [bar]

Plynové vedeni 2 5 5 10
Rozvod vody 8 12,5 10 16
POZOR!

Pouzivejte jen svafovaci automaty schvalené vyrobcem bezpecénostnich
elektrotvarovek FRIALEN®.

Parametry svafovani jsou obsazeny v ¢arovém kédu umisténém na elektrotva-
rovce FRIALEN®. Pfi pouziti plné automatickych svafovacich pfistroji (napf.
FRIAMAT®) se parametry do automatu zadavaji snimac¢em ¢arového kddu.
Po nadteni ¢arového koédu svaru je tfeba Udaje na displeji porovnat s Udaji
na elektrotvarovce. V pfipadé shodnosti Ize zahdjit svafovani. Dodrzujte také
navod k obsluze svafovaciho automatu FRIAMAT®.

Pred navrtanim hlavniho rozvodu Ize provést tlakovou zkousku odbocky.

Svarovaci automaty kontroluji automaticky postup svafovani a reguluji pfivod
elektrického napéti v nastaveném rozmezi.

Indikator svafovani poskytuje jen upozornéni o provedeném svafeni. Radny
pribéh svarovani je ovSem potvrzen jen svarfovacim automatem!

JAN

POZOR!
Z divodu bezpeénosti udrzujte béhem svarovani odstup 1 m od mista
svarovani.

Dosazenou skutec¢nou dobu svaru je nutno porovnat s pozadovanou dobou
svaru a vyznacit ji na trubce nebo na bezpecénostni elektrotvarovce FRIALEN®.

Timto znacenim také nemuze dojit k pfehlédnuti nesvareného spoje.

17
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5.5 Navrtani a natlakovani zkuSebnim resp. provoznim tlakem
Je nutno dodrzet nasledujici Casové udaje:

Primér v mm Doba chladnuti [minuty]

pro tvarovky FRIALEN®
Pro natlakovani CT

pres do navrtani
odbocku

40- 63 15 20
75— 125 20 30
140 — 160 30 45
180 — 225 50 60

Doba chladnuti CT uvedena na elektrotvarovkach, odpovida dobé chladnuti
az do okamziku navrtani.

A\

POZOR!

Pfi nedodrzeni doby chladnuti hrozi nebezpeci netésnosti svareného
spoje. Pred navrtanim potrubi je nutno postupovat podile platnych pred-
pis.

5.6 Navrtani odbockovych navr-
tavacich T-kust

Odstrante uzaviraci zatku. Vhodnym

klicem FRIALEN® provedte navrtani

otaenim kli€e doprava az po spodni

doraz. Vrtak potom vytoCte zpét az

po horni doraz (viz obr. 16).

d (o) rozmér klice
40 10
50 az 75 17
DAA d, 63/ d, 63 19 Obr. 16
>0 19

Nasadte uzaviraci zatku a Sestihrannym kli¢em dotahujte, dokud se horni
okraj zatky nebude mirné dotykat ¢elni plochy hrdla navrtavaciho domku.
Nasledné zpét uvolnéte zatku o pul otacky tak, aby se uvolnil tésnici O-krou-
zek

18
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A\

POZOR!

PFi pfilis vysoké sile dotahovani se mlize zatka zlomit, pfip. strhnout
zavit. V tomto pripadé je nutno zatku vymeénit.

Doporuéuje se uzavfit navrtavaci domek zaslepkou ,,K“. Provede se ne-
zbytné ocisténi, oloupani a odmasténi (viz odst. 4.1 - 4.9).

5.7 Navrtavani odboékovych T-kusi s paralelnim prodlouzenym

hrdlem
Navrtavani (viz obr. 17) se provadi
analogicky podle odst. 5.6 pomoci
ovladaciho kli¢e pro tlakové navrta-
vaci armatury s paralelni odbockou.

5.8 Navrtavani odbockovych
T-kust s ventilem
Montaz, svafovani a ochlazovani se
provadi analogicky jako podle
odst. 5.1 a nasledujicich.
Otacenim doprava pomoci vhodného
Ctythranného klice 14mm provedte
navrtani az ke spodnimu dorazu
(obr. 18). Ventil je nyni uzavfeny.
K otevfeni ventilu se musi vrtakem
otacet doleva az k hornimu dorazu.
Kovové dorazy pro polohy ventilu
,Otevieno®, resp. ,Zavieno“ vedou
k citelnému narlstu ovladaci sily po-
tfebné k otaceni.

Protoze je uzavieni dosazeno radial-
né stla¢enym O-krouzkem, neni nut-
né nadmérné utahovani.

2283_10_D_01_09_2010_CZ.indd 19
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A\

Informace:
Dodate¢né navrtani skrze uliéni poklop pomoci zemni teleskopické sou-
pravy je mozné.

14 mm Ctyrhran v DAV spoijte s teleskopickou zemni soupravou EBS a zavlac-
kou zajistéte proti vytazeni.

Na teleskopické ty&i nastavte potfebnou vySku podle vySky kryti ventilu. Tele-
skopickou ty¢ Ize pfestavovat plynule, zUstava spolehlivé stat v kazdé vytazné
délce. FRIALEN® EBS je technicky optimalné prizplsobena k FRIALEN®
DAV.

6. Navrtavaci ventilové
armatury

6.1 Montaz

Pfiprava montaze a svarovani se
provadi analogicky jako u navrtava-
cich odbockovych T-kus(i a ventill
FRIALEN?® (viz 5.1 az 5.4).

Je nutno dodrzovat doby chladnuti
(viz odst. 5.5). Obr. 19

Armatura se navrtava podle odpovidajiciho montazniho navodu pfislusného
vyrobce ventilu s namontovanym odpovidajicim uzaviracim zafizenim resp.
s ventilem.

A\

NEBEZPECI!
Kovové ¢Easti zavitu, osazené pfi vyrobé, je nutno pfi montazi ventilu
pridrzovat klicem proti pootoceni.

JAN

DULEZITE!
Izola€ni prace je nutno provést v souladu s predpisy.

20
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7. Balonovaci tvarovky

7.1 Montaz

Balonovaci tvarovky FRIALEN® (viz
obr. 20) se pro montaz pfipravuji
a svaruji stejné jako navrtavaci od-
bockové T-kusy a ventily FRIALEN®
(viz odst. 5.1 - 5.4). Navrtani trubky
Ize provést po ukon&eni doby chlad-
nuti (viz odst. 5.5) pfi dodrzeni
montaznich pfedpist pro navrtavaci Obr. 20
pfistroje a pfistroje pro vlozeni uza-
viracich balén.

Vsazeni mosazné zatky

Zatka se zaSroubuje tak, aby doSlo
k utésnéni O-krouzkem v sedle.
V koncové pozici presahuje zatka
okraj sedla o cca 1,5mm (viz obr. 21).
Pro zaSroubovani je nutny kroutici
moment cca 150 Nm, kterého se do-
sahuje vhodnym néastrojem, napf. pa-
kou. Obr. 21

Po montazi mosazné zatky se bud
musi nasroubovat plastové vicko,
nebo (pfi obvyklém oloupani) se pro-
vede navareni zaslepkou FRIALEN®
SPAK (u SPA d 63: vicko K d 50)
(viz obr. 22).
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8. Navrtavaci odbocka
bez vrtaku

8.1 Montaz

Pfiprava montaze a svafovani se
provadi analogicky jako u navrtava-
cich odbockovych T-kust a ventilll
FRIALEN?® (viz 5.1 aZ 5.5).

A Obr. 23

POZOR!

Navrtavaci odbocka bez vrtaku se navrtava bez tlaku v hlavnim vedeni. Pokud
je v hlavnim potrubi tlak, potom je mozné odbocku navrtat pfes uzaviraci ar-
maturu.

Kontaktujte produktové manazery sortimentu FRIALEN®. Dodrzujte montazni
pfedpisy vyrobcU.

9. Opravarenské tvarovky délené

9.1 Montaz

PFfi bodovém poSkozeni potrubi je
mozné poskozené misto uzavfit
zatkou a poté svafit pomoci oprava-
renské elektrotvarovky.

Kazda ¢ast opravarenské tvarovky se
pfivafuje zvlast.

Pfiprava, montaz a svareni jednotli-
vych casti tvarovky probiha stejné
jako u navrtavacich odbockovych
T-kus FRIALEN® (viz odst. 5.1 - 5.5).

A\

POZOR!

Pfi montazi se musi poSkozené nebo deformované misto potrubi nacha-
zet vzdy ve stiedu svarovaci spiraly a musi byt vzdaleno nejméné 10 mm
smérem dovniti od vnitini svafovaci spiraly.

Obr. 24
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10. Uzaviraci armatura FRIALOC® z PE-HD

10.1 Oblasti pouziti

Uzaviraci armatury FRIALOC® z PE
100 Ize pouzit v rozvodech vody po-
dle EN 805 s maximalnim provoznim
tlakem v konstrukénim prvku PFA
(PN) 16 barq.

Uzaviraci PE armatury FRIALOC®
splfiuji pozadavky na pouziti ve vodo-
vodnich soustavach podle DIN EN
12201-4, DIN EN 1074-1, -2.

Pii zamyslené instalaci PE uzavira- Obr.25

cich armatur FRIALOC® do jinych

rozvodnych systému Zzadame o projednani vhodnosti s nasim produktovym
manazerem. Je potfeba uvést informace o rozvadéném médiu (ilak, teplota,
prfedpokladana zivotnost, atd.).

PFi instalaci PE uzaviracich armatur FRIALOC® do rozvodd se pouziva pokud
mozno jednotny material pfi pouziti bezpe€nostnich elektrotvarovek FRIALEN®.
PFi pouziti pfirub FRIALEN® EFL je mozna montaz také do potrubi z jinych
materiald. Pfi pouZziti mechanickych pfipojovacich prvki, napf. FRIAGRIP®, je
nutno dodrzovat specifické montazni pfedpisy. Vnitfni pouzdra s hrdlem se
sméji posunout nejvySe ke konci potrubniho hrdla FRIALOC®, aby se nebloko-
val uzaviraci ventil.

Uzaviraci armatury FRIALOC® Ize pouzit pro podpovrchovou i nadzemni insta-
laci.

23
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10.2 Znaceni

Uzaviraci PE armatury FRIALOC® se
znaci barevnym identifikaCnim krouz-
kem s informacemi o rozméru, k tla-
kové zatizitelnosti apod. a s uvede-
nim individualniho c&isla armatury.
Pomoci tohoto Cisla lze u vyrobce s
dohledat data montazniho procesu TRACEABILITY ¢
véetné gisla $arzi pouzitych kompo- LTI
nent a provadénych zkousek. V ram-
ci doprovodnych zkou$ek se kazda
jednotlivda PE uzaviraci armatura
FRIALOC® podrobi vicestupnovym
zkouskam tésnosti, pevnosti, funkce  QObr. 26

a ovladaciho momentu. Individualni

Cislo elektrotvarovky Ize nacist také automaticky v ramci protokolu o svafova-
ni FRIAMAT® nactenim ¢arového koédu zpétné sledovatelnosti pro archivaci.

10.3 Skladovani

Uzaviraci PE armatury FRIALOC® jsou dodavany v kartonovych obalech
a musi se skladovat v suchu a chranit proti znecisténi, vysokym teplotam
a poSkozeni. Tésnéni je nutno trvale chranit proti slune€nimu zareni.

10.4 Pokyny k instalaci
Pfed instalaci zkontrolujte bezvadny stav elektrotvarovky. Poskozené armatury
se nesmi instalovat. Hrdla PE uzaviracich armatur FRIALOC® pro pfipojeni
k potrubi maji dvojnasobnou navarovaci délku a v oblasti spojeni odpovidaji
geometrickym pozadavkim na PE trubky podle DIN EN 12201-2.

V zajmu vylouceni znecisténi se ochranné kryty sejmou az bezprostiedné
prfed instalaci. Pfipojeni se provadi svafenim elektrotvarovkami FRIALEN® po-
dle pokyn( v tomto navodu k montazi, resp. podle specifickych montaznich
pokynd.

Uzaviraci PE armatura FRIALOC® je
opatfena  identifikaénim  Stitkem
(obr. 27), ktery mUze byt umistén
na ovladaci ty¢i v uliénim poklopu
a informuje o sméru otaceni, resp.
0 poctu otacek pro otevieni a zavieni
armatury.

9
125 - gnat abs

180 : ma*

Obr. 27
24
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Armatura se dodava v uzaviené pozici.

V zajmu zvySeni stability uzaviraci PE armatury FRIALOC® na dné vykopu Ize
pouzit opérnou desku ulozenou do zeminy. Opérna deska z PE se upevriuje
vhodnymi Srouby ke 4 noham uzaviraci PE armatury FRIALOC®.

Armatura nesmi slouzit jako pevny bod k pfenaseni sil, napf. zpétného razu
od zmény sméru proudéni média nebo od tepelné dilatace.

Pred zhutriovanim obvyklymi hutnicimi stroji musi byt armatura dostate¢né
obsypana zeminou.

10.5 Tlakova zkouska
Tlakova zkouska potrubi se provadi podle W400-2 a smi se provadét jen pfi
piné oteviené armatufre.

Vyplach
Vyplach potrubi se provadi podle W400-2 a smi se provadét jen pfi oteviené
armatufe.

10.6 Obsluha

PE uzaviraci armatura FRIALOC® se zavira ve sméru chodu hodinovych rudi-
Cek (doprava), otevira se v protisméru chodu hodin. Smér otaceni a pocet
otacek pro prestaveni Ize pfip. zjistit ze Stitku na uliénim poklopu (viz 10.4).

PE uzaviraci armatury FRIALOC® nejsou ur€eny k trvalé regulaci pritoku.

Koncové polohy PE uzaviraci armatury FRIALOC® ,Otevieno“ a ,Zavieno*
jsou uzivateli zfetelné signalizovany kovovymi dorazy.

Teleskopicka zemni souprava FRIALEN® FBS umoznuje nastavit libovolnou
vysku kryti a vylu€uje pfetizeni pohonu armatury. FRIALOC® a FBS jsou vza-
jemné idealné uzpulsobeny. Kryci zvon trubky se nasouva na domek FRIALOC.
Pfi tom hacky na krycim zvonu zapadnou do drazek domku a vytvofi se tak
stabilni spojeni odolné proti vnikani necistot. Toto spojeni Ize opét rozpojit
otocenim krytu proti sméru chodu hodin.
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Pfi instalaci do soustav se PE uzaviraci armatura FRIALOC® obsluhuje ru¢-
nim kolem FHR. Ruéni kolo se nasazuje pfimo na ¢tyfhran hfidele.

10.7 Udrzba

PE uzaviraci armatury FRIALOC® jsou bezudrzbové.
Je nutno dodrzet intervaly kontrol.

11. Kulové kohouty

Kulovy kohout FRIALEN® KH/KHP
(viz obr. 28) se zavira a otevira pfi
1/4 otacky ovladaciho prvku.

Kulovy kohout FRIALEN® KH/KHP
se do vedeni instaluje pomoci obji-
mek, kolen a T-kust FRIALEN®. Je
vhodny pro odpojovani Usekl sité
i pro odpojovani domovnich pfipojek.

Obr. 28

11.1 Montaz

Svarované konce se pfipravi podle v§eobecnych montaznich pozadavkl (od-
stranéni degradované vrstvy a odmasténi). Pfed svafenim se musi hlava ku-
lového kohoutu FRIALEN® KH/KHP vyrovnat podle pfedpokladaného zpU-
sobu ovladani, aby bylo zajisténo spravné nasazeni zemni soupravy KH-T.

Teleskopicka zemni souprava KH-T je specialné pfizpisobena technickym
a geometrickym pozadavkdm KH/KHP (hlavy s kulovym ventilem).

A\

POZOR!
Oznaceni média a sméru zavirani Ize vyznacit pomoci identifikacniho
§titku na uliénim poklopu.
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12. Kulové kohouty
pro navrtani za tlaku

12.1 Montaz

PFiprava montaze a svarovani navrta-
vaciho kulového kohoutu AKHP
(obr. 29) se provadi analogicky jako
u navrtavacich odbockovych T-kusl
a ventild FRIALEN® (viz odst. 5.1 -
5.5).

A\

Informace:

Pro bezunikové navrtani potrubi pod tlakem doporuéujeme pouzit navr-
tavaci zafizeni firmy Hitz+Baumgarten. Obratte se na naseho produkto-
vého manazera.

Obr. 29

13. Prechodové kusy

13.1 Montaz

A\

POZOR!

PFi odnimani ochranného PE krytu
je nutno dbat na to, aby nedoslo
k poskozeni topné spiraly.

Je nutno dodrzovat vSeobecné
predpisy pro montaz bezpecnost-
nich elektrotvarovek FRIALEN®
(viz odst 4.1 - 4.9).

13.2 Prechodové kusy s ocelo-

vou trubkou

POZOR!
Navic je nutno respektovat nasledujici body:

Obr. 30

- Zkracovani ocelové trubky je nepfipustné, protoze teplo vyvinuté pfi svaro-
vani ohrozuje systém tésnéni.
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- Svafovani ocelové Casti se provadi jen obloukovym svarem.

- Pfi navafovani ocelového konce je nutno zabranit vniknuti svafovacich par
a okuji do nebo na objimky FRIALEN® s odkrytou topnou spiralou.

Montaz:

PE-HD trubku vhodné délky zasunte
do integrované objimky a nasledné
svafte ocelovou ¢ast. Zabranite tim
znecisténi spirdly integrované spojky.

Izolace se provede podle platnych
predpisli a pokynl vyrobce. |zolaci se
nesmi zakryt Carovy kod.

Prechodové kusy FRIALEN® s ocelo-
vou trubkou (jen pro rozvody plynu,
viz obr. 31).

13.3 Prechodové kusy se zavito-
vou pripojkou
Ocelovy zavit (obr. 32)
Zavit mosaz/bronz
(obr. 33).

Plyn:
Voda:

Pfi dal$i montazi je nutno kovové
¢asti zavitu, zalité pfi vyrobé, pfidrzo-
vat proti pooto€eni v plastové casti
klicem.

JAN

POZOR!

Zavitové spoje se v zadném pripa-
dé nesméji metalicky svarovat
nebo pajet. Pro pFipadnou izolaci
plati odst. 13.2.
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14. Opravarenska viozka
pro trubky d 32 - d 63
mm, SDR 11

Voda

Opravarenska vlozka (obr. 34) pfi

opravé nebo spojovani pfi praci na

domovnim vodovodnim fadu zabra-

fnuje vniknuti zbytkové vody do oblas-
ti svaru (obr. 35).

Obr. 34

14.1 Montaz

Pro opravu poskozeného vodovodni-
ho potrubi se pfipravi mezikus se
dvéma pfesuvnymi  objimkami
FRIALEN® UB a dvéma opravaren-
skymi vloZzkami RW. Pro montaz me-

T
[ |
zikusu musi byt vodovodni potrubi
pfiméfené ohnuté. Po nasazeni ob- ‘L'b

jimky néasleduje pfivafeni, stejné po-

dle bodu 4.2-4.9. H

—————

Obr. 35
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15. Dalsi navody

DalSi navody k sortimentu FRIALEN jsou k dispozici na webovych strankach
spole¢nosti GLYNWED s.r.o. www.glynwed.cz nebo u produktovych manaze-
r a obchodnich zastupcli spoleénosti.

— Elektrotvarovky velkych dimenzi FRIALEN XL

— Tvarovky z PE na tupo

— Néavod pro montaz pfirub

— Svarovaci automat FRIAMAT prime/memo/bas

— Svarovaci automat FRIAMAT prime eco, basic eco

— Navod k obsluze — Svarovaci automat FRIAMAT, FRIAMAT L, FRIAMAT E,
FRIAMAT LE

— Navod k obsluze — P¥itlaéné zafizeni Top-Loading

— Navod k obsluze — Loupaci pfistroj FWSG 63

— Navod k obsluze — Loupaci pfistroj FWSG 225

— Navod k obsluze — Loupaci pfistroj FWSG 710 S

— Navod k obsluze — Loupaci pfistroj FWSG 710 L

— Navod k obsluze — Loupaci pfistroj FWSG SE

— Navod k obsluze — Loupaci pfistroj FWSG RA

— Navod k pouziti — Podtlakové pfitlacné zafizeni VACUSET XL

K dispozici jsou také videa svafovani pomoci elektrotvarovek FRIALEN®.
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FRIATOOLS?® pfislusenstvi

Svarovaci automaty FRIAMAT® Loupaci pfistroje

Zaokrouhlovaci spony Pritlatné zarfizeni Top-Loading

Dodavatel pro ¢esky trh:

GLYNWED s.r.o.

Pramyslova 367, 252 42 Vestec u Prahy
Tel: 272 084 611, Fax: 272 084 624
Zakaznicka linka: 800 232 425

E-mail: frialen @glynwed.cz
www.glynwed.cz

Vyrobce:
FRIATEC Aktiengesellschaft ¢ Division Technische Kunststoffe
Postfach 71 02 61 » 68222 Mannheim FRIATEC

tel. 0621 4862828 « fax 0621 4861598 www.frialen.de ¢ e-mail: O Aliaxi
info-frialen @friatec.de an OAliaxis company
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