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762-60 AnticorWrap paska tech. parametry

TESTOVACI

VLASTNOSTI HODNOTA JEDNOTKA METODA
Celkova tloustka 1,6 mm -
Tloustka HDPE nosice 0,1 mm

Tloustka lepici vrstvy 15 mm -
Pracovni teplota +30 °C EN 12068
Razova odolnost >8 J EN 12068
Prodlouzeni >87 % EN 12068
Pfilnavost mezi vrstvami >2,2 N/mm EN 12068
Prilnavost k oceli >1,8 N/mm EN 12068
Pfilnavost k tovarni izolaci >1,6 N/mm EN 12068

729 AnticorWrap Primer tech. parametry

Redidlo Technicky benzin
MnoZstvi pevnych Eastic cca 29%
Hmotnost 0,83kg/dm?
Zapalna teplota > 24°C
Teplota nanaseni -20 az +70°C
Vydatnost 8 az 12m?

710 Filler Mastic technické parametry

Teplota pouziti -34 az +70°C
Zmydelnéni 2mg/g navazky

710 Filler Mastic

Antikorozni trvale elasticky vyplfovy tmel.

e Obsahuje butylkaucuk, syntetické pryskyfice, plastifikacni

materialy, barva - ¢erna.
710 FillerMastic/1kg/kvadr
710 FillerMastic/60mm x 3mm x 15m/4kg/paska

POUZITI:
¢ Na vyplnéni nerovnosti a ostrych prechodu.

Viyrobek viastni certifikét Statniho hygienického institutu ve Varsave.
Vyrobce pracuje v certifikovaném systému kvality ISO 9001.

ochrana
762-60 AnticorWrap

Antikorozni systém aplikovany za studena pro
ochranu uloznych zafrizeni proti korozi.

Trida B30 dle EN 12068:
Primer 729 + jedna vrstva 762-60 s prekrytim 50 %,

Tfida C30 dle EN 12068:
Primer 729 + dvé vrstvy s pfekrytim 50 %.

Nosna vrstva:

e HDPE folie, elastomerové Ilepidio na bazi
bitumenu, prelozka silikonovy papir.

Barva:

o Cema.

Popis:

e 762-60 AnticorWrap je jednopaskovy systém
aplikovany za studena ur€eny pro ochranu proti
korozi pro distribuéni potrubi, svafované spoje,
ohyby, t-kusy a armatury. Je soucasti systému
spolu s 729 AnticorWrap Primer.

¢ Elasticky nosi¢ vysokou mechanickou odolnosti.

o Kompatibilni s tovarni izolaci na bazi PE, PP,
FBE, PU a bitumend.

e Mize byt aplikovan
ovijeciho stroje.

Dodavany rozmér: 50, 100, 150mm x 10m

729 AnticorWrap Primer

Kapalny lepici systém AnticorWrap.

Barva:

e Cema.

Popis:

e Primer 729 je antkorozni zakladni natér s

inhibitory koroze a vnittniho pnuti (SCC).

Poskytuje vysoce pfilnavy podklad pro paskové

systémy AnticorWrap.

e Obsahuje smés syntetickych pryskyfic a
bitumenu v organickém rozpoustédle.

e Shoda s poviaky PE, PB, FBE.

e Pod paskové systémy AnticorWrap je mozné
pozivat pouze Primer ureny vyrobcem!
Paskovy systém AnticorWrap se nesmi
aplikovat bez podkladu Primer.

ruéné nebo pomoci

Skladovani produktt AnticorWrap:

e Produkty uchovavame v suchu pfi teploté do
+25 °C, vplvodnim obalu, chranime pred
mechanickym poSkozenim.
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AnticorWrap 762-60

Protikorozni ochrana

AnticorWrap 762-60 postup izolovani rovného useku ve tfidé B30

Zdrsnit pavodni izolaci a srazit hrany —  Pripravit povrh na stupen Cistoty Sa 2%z dle ISO 8501. Odstranit zbytky
Primer 729 brusiva po tryskéni piskem. Vyjimecné je mozné, ocistit povrh
150 150 mechanickym nafadim na stuperi St3, pomoci specialnich rotacnich

kartacu s ocelovymi draty sto¢enymi do svazkd.

- — Ocistit zajiStény Usek potrubi od rzi, prachu, mastnoty a vlhkosti.
a K odmasténi pouzit beztuka rozpoustédla (Denaturovany lih, aceton,
. v technicky benzin. Pozor! Jsou to lehce zapalné latky!). Zahfat hofakem

30° na teplotu kolem 40°C (teplota potrubi musi byt min. 3°C nad rosny
bod). Pozor pred nanesenim Primeru 729 teplota nesmi byt vyssi

762-60 mono paska nez 40°C.
100, 100 —  Nanést 729 AnticorWrap Primer. Tloustka vrstvy podkladu od 50 do 75

mikron( (0,05 - 0,075mm) a nechat zaschnout. Cas dosazeni suchého

.‘ stavu zavisi na teploté a vihkosti prostfedi. Pro izolace AnticorWrap
! ¢ pouzivejte Primer pouze této firmy!
—  Pasku pred aplikaci temperujeme pri teploté +15 az +30°C.
— Pasku zaéneme navijet spiralovité s 50 % prekrytim, s presahem min. 100 mm na pavodni izolaci. Pasku
pokladat s pfedpétim zuzujicim pasku o 1 az 2 %. Prvni a posledni zavit ovinu provést se 100 % prekrytim.
—  Povlak je nutné polozit co nejrychleji, po dosazeni polosuchého stavu 729 AnticorWrap Primer. Natér jesté lepi, ale uz
nespini.
AnticorWrap 762-60 postup izolovani rovného useku ve tfidé C30
Zdrsnit ptvodni izolaci a srazit hrany —  Pfipravit povrh na stupen Gistoty Sa 2% dle ISO 8501. Odstranit
L i . zbytky brusiva po tryskani piskem. Vyjime¢né je mozné, odistit povrh
Lepici systém Primer 729 mechanickym nafadim na stupefi St3, pomoci specialnich rotaénich
200 200 kartacu s ocelovymi draty sto¢enymi do svazkd.
—  Ocistit zajiStény Usek potrubi od rzi, prachu, mastnoty a vlhkosti.
@ [T | P —| — K odmasténi pouzit beztuka rozpoustédla (Denaturovany lih, aceton,
technicky benzin. Pozor! Jsou to lehce zapalné latky!). Zahfat
|-|- @ hofakem na teplotu kolem 40°C (teplota potrubi musi byt min. 3°C

15° nad rosny bod). Pozor pied nanesenim Primeru 729 teplota nesmi
byt vy&&i nez 40°C.

— Nanést 729 AnticorWrap Primer. Tloustka vrstvy podkladu od 50 do

_[100 100|_ 75 mikron(i (0,05 - 0,075mm) a nechat zaschnout. Cas dosazZeni

suchého stavu zavisi na teploté a vlhkosti prostfedi. Pro izolace

AnticorWrap pouzivejte Primer pouze této firmy!

762-80 prvni vrstva

— Pasku pred aplikaci temperujeme pfi teploté +15 az +30°C.

—  Pasku zaéneme navijet spiralovité s 50 % prekrytim, s presahem
min. 100 mm na ptvodni izolaci. Pasku pokladat s predpétim
zuzujicim pasku o 1 az 2 %. Prvni a posledni zavit ovinu provést
se 100 % prekrytim.

— Druhou vrstvu zaéneme navijet spiralovité s 50 % prekrytim, s
pfresahem cca 150 mm na pavodni izolaci. Pasku pokladat
s predpétim, pfi kterém se Sitka pasky zmensi o 1 az 2 %. Prvni a
posledni zavit ovinu provést se 100 % prekrytim.

—  Povlak je nutné polozit co nejrychleji, po dosazeni polosuchého stavu 729 AnticorWrap Primer. Natér jesté lepi, ale uz
nespini.
Kontrola poréznosti izolace — jiskrova zkouSka

—  Velikost zkuSebniho napéti pro AnticorWrap 762-60 dle TPG 920 24 je 5kV/1mm tloustky izolace. Tato zkouska se
musi provést na 100% povrchu izolace tésné pied spusténim produktovodu do ryhy a minimalné po 24 hodninach od
aplikace izolace na produktovod (vyprchani rozpoustédla, slinuti izolace).
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