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ÚVOD TECHNICKÉ CHARAKTERISTIKY

Lisovací tvarovky SkinPress GAS s technologií Visu-Control jsou 

tvarovky ur ené k realizaci rozvod  zemního plynu, bioplynu a propanu z 

vícevrstvých trubek MultiSKIN GAS.

P i realizaci instalace musí být dodrženy jednak všechny platné technické 

normy a doporu ení a dále pak dodrženy montážní postupy uvedené v 

této dokumentaci. K provád ní spoj  musí být použito ná adí doporu ené 

Þ rmou COMAP.

Aplikace
Provozní 

teploty
Provozní tlak

Rozvody zemního plynu, bipolynu, propanu, butanu a 

sm sí propan-butanu
-10°C až + 60°C 200 mbar

Stla ený vzduch s obsahem oleje -10°C až + 60°C 10 bar

Lisovací tvarovky Þ rmy COMAP s ozna ením SkinPress GAS odpovídají 

norm  SN ISO 17484-1 (646442) - Plastové potrubní systémy - Vícevrstvé 

trubky pro plynovody v budovách s nejvyšším provozním tlakem do 5 bar  

(500 kPa) v etn  - ást 1: Požadavky na systémy.

Materiál t la tvarovky :  mosaz CW617N

Povrchová úprava :   pocínováno, 4-8 mikro m

T snící O-kroužek :   HNBR

Lisovací kroužek :   nerez ocel

Rozm rová ada :   16x2,0 18x2,0 20x2,0   

    26x3,0 a 32x3,0

Lisovací proÞ l :   TH, THL pro 32x3,0

MOSAZNÉ LISOVACÍ TVAROVKY 
PRO ROZVODY PLYNU

CERTIFIKACE

SPOJENÍ RADIÁLNÍM LISOVÁNÍM

Lisovací tvarovky SkinPress GAS s technologií Visu-Control jsou s trubkou 

spojovány pomocí radiálního lisování. Jedná se o moderní technologii 

s vysokou bezpe ností. K lisování m že být použito ná adí od výrobc  

REMS, NOVOPRESS a KLAUKE, ná adí musí být pravideln  kontrolováno 

podle p edpis  výrobce ná adí a musí být dodržen lisovací proÞ l TH(THL).

Tvarovky jsou certiÞ kovány celou adou evropských renomovaných 

laborato í a odpovídají p íslušným normám a p edpis m.

eská republika :

CertiÞ kát .13 1039 V/AO ze dne 29/11/2013

Slovenská republika : 

CertiÞ kát .0060/104/2/2010 ze dne 31/05/2010

KVALITA

Lisovací tvarovky SkinPress Visu-Control jsou vyráb ny v Evrop  a výrobní 

postupy jsou certiÞ kovány.

Na každé tvarovce je uvedeno datum výroby a sériové íslo výrobní dávky 

a je tak zaru ená dokonalá trasabilita výroby.

PLYN

K lisování musí být použity 

elisti s lisovacím proÞ lem 

TH(THL).

Lisovací proÞ l s ozna ením 

TH(THL) jednozna n  vede 

tvarovku a ur uje p esn  

správnou polohu elisti v i 

tvarovce.


