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LISOVACI TVAROVKY Z COMAP
MOSAZI MULTISKIN-GAS

PRO ROZVODY PLYNU MONTAZNI NAVOD

POSTUP MONTAZE

Prvnim krokem montaZe je ustfihnuti trubky. Rez musi byt kolmy a musi byt
provadén pomoci ostrych nizek. DlleZité je dodrzet spravnou délku trubky a
proto nesmime zapomnenout na zasunuti trubky do tvarovky.

NiZe uvedené tabulka uvadi hodnoty zasunuti :

Nominalni primér 16 20 26 32
tvarovky
A (min) mm 24 24 2 2

min

Druhym krokem montaze je kalibrace trubky. Je naprosto bezpodmine¢né
nutné provadét kalibraci pomoci kalibratort dodavanych firmou COMAP.

W

Kalibrétor (a kalibrovani) ma nésledujici ucel :

¢+ Zarucuje kruhovitost trubky - pfi stfihani mize dojit k deformaci trubky
a kalibrator vrati trubce kruhovy prirez.

+  Zarovnani Cela trubky a kolmost fezu - sfih trubky nemusi byt pfesné
kolmy, kalibrator trubku sefizne kolmo.

«  Odstranéni otfepl a vytvofeni nabéhu - pfi déleni trubky mohou
vzniknout otfepy, které kalibrator odstrani a z&roven sefizne ostrou
hranu, ktera by mohla poSkodit O-krouzek

Tretim krokem montaZze je zasunuti trubky do tvarovky az na doraz. Je

nutné dodrzet nasledujici kroky :

+  Provedeme vizualni kontrolu tvarovky (kontrola, zda tvarovka neni
poskozena a zda je kompletni)

«  Zasuneme trubku do tvarovky (a). Dokud trubka neni zasunuta aZ na
doraz, tak v okénku (b) neni trubka vidét.

«  Mimné vzajemné otacCeni trubky a tvarovky (c) pomaha pro dobré
zasunuti.

«  Spravné zasunuti je indikovano tim, ze se v kontrolnim okénku (d)
objevi konec trubky.
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Pred lisovanim zkontrolujte, zda v Celistech (nebo lisovacich fetézech) zadné
necistoty. Pokud ano, musi byt odstranény. Lis musi byt také v dobrém
provoznim stavu a musi byt dodrzeny pokyny pro obsluhu a Udrzbu dané
vyrobcem lisovaci soupravy.

Pokud pouZivate Celisti s profilem TH, umistéte Celisti na krouzek Visu-
Control® (viz obrazek a). U profili H nebo U umistéte Celist proti vedle
krouzku Visu-Control® (viz. obrazek b) a je mozné zahajit vistni lisovani.
Jakmile je lisovaci proces zahajen, nesmi byt pferusen. Musi prob&hnout cely
lisovaci cyklus. Po dokon€eni cyklu je nutné skontrolovat spoj vizualné a je
mozné sejmout plastovy krouzek Visu-Control® (viz obrazek c).

Pozndmka: odnimatelny krouzek &asti Visu-Control® nema zadnou jinou
funkci, nez vizualni kontrolu zalisovani. To znamena, ze je mozné provadét
lisovani i bez tohoto odnimatelného krouzku, stejné jako je také mozné
nechat tento krouzek na misté, jakmile je tvarovka zalisovana.

PROSTOR PRO SPRAVNE ZALISOVANI

Nominalni primér trubky Nominalni primér trubky
16 40 72 16 44 61 78

20 40 74
26 40 7
32 40 80

Y2

\§

20
26
32

44 61 80
44 61 83
44 61 86
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