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LISOVACI TVAROVKY Z

MOSAZI MULTISKIN-GAS
PRO ROZVODY PLYNU

KONSTRUKCE A VYHODY

$
COMAP
TECHNICKY LIST

POPIS & HLAVNi VYHODY

Lisovaci tvarovky COMAP MULTISKI-GAS z mosazi pro vicevrstvé trubky
jsou urceny k realizaci rozvod( plynu. Spoj je provadén radialnim lisovanim a
je proto velmi spolehlivy a rychly.

Hlavni vyhody :

+  Technologie VISU-CONTROL pro rychlou identifikaci provedeni spoje.
Krouzek zéroven slouzi k vedeni Celisti. Po zalisovani je mozné
krouzek odstranit.

+  Nezalisovany spoj netésni

«  Tvarovky je mozné lisovat za pouziti profild TH, Ha U

«  Tvarovky jsou pIné kompatibilni se star§im typem SkinPess-GAS

¢+ Ochranné krytky zabrariujici vzniknuti necistot

+  Povrchova ochrana proti korozi

«  Zpevnéné téleso rameny vykovku (u T-kusu a kolen)

KONTROLNI OKENKO

Kontrolni okénko umoziiuje snadnou
kontrolu spravného zasunuti trubky do
tvarovky

N
“\"1
TELESO Z POCINOVANE MOSAZI |

Povrchova ochrana télesa tvarovky i
zabraruije riziku vzniku koroze

Funkce “nezalisovany spoj !
netésni “ zajisténa tvarovanim :
télesa nebo O-krouzkem

Vystupek chranici

i 0-KROUZEK Z H-NBR
 ldentifikace podle barvy
(#luta=H-NBR)

KROUZEK VISU-CONTROL®

Vizualni a hmatova kontrola provedeni spoje
Zajistuje spravnou polohu Eelisti pfi lisovani (TH)
Krouzek je mozné po zalisovani odstranit

i MULTIPROFIL
¢ Pro lisovani je mozné pouzit Celisti s profilem TH, U a H
Tvarovky jsou pIné kompatibilni se starSim typem

! DIELEKTRICKA OCHRANA

 Plastovy krouzek zabrafiuje vzniku &lanku mezi
¢ hlinikovou vrstvou v trubce a mosaznym télem
i tvarovky

| Lisovaci krouzek z nerez
: oceli s vysokou odolnosti
¢ vici korozi

. Snizeny hydraulicky Ochranna krytka zabranujici Laserové znaceni
O-krouzek pfi zasouvani ¢ odpor ve srovnani se i vniknuti necistot do tvarovky i vCetné dajli pro
trubky do tvarovky ¢ starSim typem tvarovek i béhem skladovani a transportu i trasabilitu
aalberts
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KONSTRUKCE - MATERIALY

Rozvod zemniho plynu R o EE MOP

e pla a propan-butanu IFEEREG 0,5 baru

Rozvody

stlageného Vzduchs obsahem 500 55 95°¢ 10 bard
oleje

vzduchu

TECHNOLOGIE VISU-CONTROL

Krouzek VISU-CONTROL slouzi k jasné identifikaci provedeni spoje a
zaroveh slouzi pro vedeni (spravné umisténi) Celisti pfi lisovani. Po provedeni
spoje je mozné krouzek odstranit.

Nezalisovano Zalisovano

TECHNOLOGIE NEZALISOVANY SPOJ
NETESNI

Pro snizeni rizika zapomenuti provedeni zalisovani je kromé krouzku VISU-
CONTROL i dalsi technologie = nezalisovany spoj netésni. Zapomenuty
spoj je tedy mozné snadno identifikovat pfi tlakové zkouSce. Tato vlastnost
je zajistovana dvéma zplsoby - pomoci patentovaného O-krouZku nebo
pomoci tvarovani télesa tvarovky.

Nominalni | Technologie Pocet
primér | “nezalisovany Typ O-krouzku O-krouzki
tvarovky | spoj netésni”

oo

Mosaz CW617N podle EN12165 (Pb < 2.2%),

Téleso tvarovky povrchova Uprava elektrolytickym pocinovanim (=
99.9% cinu)
O-krouzek H-NBR (hydrogenated nitrile rubber)

Nerezovy lisovaci

. Nerez ocel 1.4301 (AISI 304) podle EN ISO 10088
krouzek

Visu-control®

odstranitelny krouzek P el
Ochranna krytka PP (polypropylene)
Baleni PE (Polyethylene)

LISOVACI PROFILY

Lisovaci tvarovky COMAP z mosazi je mozné lisovat riznymi profily podle
nize uvedené tabulky. V kazdém pfipadé je nutné pro lisovani pouzivat
lisovaci sady renomovanych vyrobcU, dodrzovat postupy a Udrzbu souprav i
Celisti podle pokyn( vyrobce naradi.

¢ € ¢

Lisovaci profil H Lisovaci profil U

Lisovaci profil TH

Nominalni primér tvarovky
TH TH TH TH

Lisovaci profil

a) vodici plastovy krouzek
Zajisténa b) 2 lisovaci roviny
16, 20, 26 tvarovanim télesa R i) 1 c) 1 tésnici O-krouzek
O-krouzek
tvarovky d) 16-20-26 profil TH,Ha U
. \ 32 profil THL
Zadna L NBR (),
32 tvarovanim télesa . 2
O-krouzek
tvarovky
aalberts
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LISOVACI TVAROVKY Z COMAP
MOSAZI MULTISKIN-GAS

PRO ROZVODY PLYNU TECHNICKY LIST

DELKOVY EKVIVALENT TVAROVEK PRO DIMENZOVANi ROZVODU PLYNU

Pro zahrnuti tlakové ztraty, kterou v rozvodu plynu zpUsobuiji tvarovky, se pfi
vypoctech pouzije tzv. “délkovy ekvivalent” a tvarovka se pro vypocet vlastné
nahradi pfisluSnou metrazi trubky.

NiZe uvedena tabulka uvadi hodnoty pfislusnych délkovych ekvivalentd

Tvarovka / instalaéni prvek Délkovy ekvivalent (m)
%

Spojka 1,5
Pfechod s vnéjSim zavitem 1,0
Pfechod s vnitfnim zavitem 2,0

(NG
Spojka redukovana Q % 2,0
Koleno 90° : Q 20

:',
nirzgs
T-kus 90° - priichod . :Q 15

:!',.

T-kus 90° - odboceni gv gg T 2,0
~y
LY ,

T-kus 90° - protiproud ézv :a ? 2,5

Nasténka % 2,0
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