ADAPTERY
0253CZ kvéten 2013
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SVERNE SROUBENI PRO PLASTOVE
NEBO PEX/AL/PEX POTRUBI -R179AM
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Popis
Slouzi k rozebiratelnému pfipojeni plastovych nebo vicevrstvych
(PEX/AL/PEX) trubek k adaptérovym vyvodim armatur nebo tvarovek.

Technickd data

« Provozni teplota: 5+110 °C

» Maximalni provozni tlak: 10 bar

« Tésnéni: o-krouzky z EPDM v ¢erné barvé, ve shodé s CSN EN 681.1

Verze a kédy
Aktudlni verze a kédy najdete v platném katalogu nebo na webovych
strankach www.giacomini.cz.

Komponenty

1) matice

2) svérny krouzek

3) O-krouzek vnitfni

4) distancni krouzek (nutny pfi pouziti vicevrstvého potrubi)
5) télo adaptéru

6) O-krouzek vnéjsi

Montéz

1. Trubka musi byt sefiznuta kolmo ke své ose pomoci nlzek na
plastové potrubi R990 (béhem této prace je vhodné nlizky mirné otacet,
aby se fezani usnadnilo) nebo v pfipadé vrstveného potrubi pomoci
fezdku na potrubi RP204 tak, aby se omezilo tvofeni ovalnosti.

2. Aby se zamezilo poskozeni vnitiniho O-krouzku, musi se vnitini
hrana trubky odhrotovat pfipravkem RP205 nebo RP209

« uvicevrstvych trubek se musi trubka kalibrovat pfipravkem RP209.
+  namazat vnitini sténu trubky a také oba O-krouzky.
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3. Na trubku nasadime matici a poté i svérny krouzek (je z obou stran
stejny)

4. Na télo adaptéru nasadime distan¢ni krouzek.

5. Téloadaptéruzasuneme azna doraz do trubky a trubku s adaptérem
nasuneme do vyvodu ventilu/Sroubeni.

6. Zasroubujeme a utdhneme matici.

Upozornéni.

Pfi napojovani vicevrstvych trubek nikdy nezapomerite na
distan¢ni krouzek, ktery zabraruje vzniku koroze v oblasti styku
hliniku s mosazi.

Doporucené utahovaci momenty

- adaptérovy vyvod 16: 30+35Nm
- adaptérovy vyvod 18: 35+40Nm
- adaptérovy vyvod 22: 50 Nm

Odkazy na normy

CSNEN 1254 -3

Méd a slitiny médi - Tvarovky - Cast 3: Tvarovky s konci pro spoje trubek
z plastd sevienim.

CSNEN 1254 - 4

Méd'a slitiny médi - Tvarovky - Cést 4: Tvarovky kombinujici jiné

konce pro spojeni s konci pro spoje pfipajenim nebo sevienim.

Dalsi informace

Pro dal3i informace kontaktujte firmu GIACOMINI CZECH, s.r.o.
www.giacomini.cz

Erbenova 15, 466 02 Jablonec nad Nisou

tel.: (+420) 483 736 060-2
fax: (+420) 483 736 070
e-mail: info@giacomini.cz

Tato informace md orientacni charakter. Firma Giacomini S.p.A. si vyhrazuje prdvo provddét
v jakémkoliv momentu a bez predchoziho upozornéni zmény technického nebo obchodniho
charakteru u vyrobkd, uvedenych v tomto technickém letdku. Informace uvedené v tomto
technickém sdéleni nezbavuji uZivatele povinnosti dodrZovat platné normativy a platné
technické predpisy.

Vyrabi: Giacomini S.p.A. Via per Alzo, 39 1-28017 San Maurizio d'Opaglio (NO) Italy
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