NAVOD K POUZITI < [VAR-LS

Navod ke spojovani vicevrstvych trubek ALPEX, TURATEC
a trubek PEX s lisovacimi tvarovkami typu IVAR.PRESS.

1. VSeobecné pozadavky na montaz

1.1 Pro realizaci rozvodl ze systému vicevrstvych trubek musi byt pouZito komponentd, které
jsou kompatibilni podle pokyn( vyrobce trubek nebo jeho zastupce s tim, ze trubky a
tvarovky musi tvorit jednotny systém s garanci vyrobce trubek nebo jeho zastupce. Pocet
spojl na systému vicevrstvych trubek musi byt omezen na minimum.

1.2 Lisované spoje smi byt provedeny vyhradné zarizenim uréenym vyrobcem systému
vicevrstvych trubek nebo jeho zastupcem.
1.3 Zafizeni pro lisovani spojdl se musi uzivat a kontrolovat v souladu s pokyny vyrobce

lisovaciho zafizeni, které jsou soucasti priivodni dokumentace.

1.4 Ukonceni spravného lisovaciho procesu musi byt pro obsluhu identifikovatelné, napf.
akusticky.

1.5 Systém IVAR.PRESS nesmi byt pri transportu, skladovani a instalaci vystaven klimatickym
vlivdim, jako je napf. slunecni UV zareni, vitr, dést’, snih apod. Pfed témito vlivy musi byt
ulozen v ochranné trubce, v Sachté, kanalku, v zemi nebo pod omitkou stén. V pfipadé
pouZiti trubek ALPEX a TURATEC v ochranné trubce je zarucena dostate¢na ochrana proti
UV zareni. Mimo jiné mohou funkci ochrany proti UV zareni u trubek ALPEX a TURATEC
prevzit také oplasténi izolaCnim materidlem.

1.6 Systém IVAR.PRESS se nesmi pouzivat nebo spole¢né pouzivat ani jako ochranné a
provozni uzemnéni ani jako elektricky ochranny vodic.

2. Pozadavky na naradi
2.1 Lisovaci zarizeni a jeho Celisti

2.1.1  P¥i poutziti lisovaciho zafizeni je nezbytné nutné postupovat podle navodu vyrobce.

2.1.2  Systém IVAR.PRESS se smi realizovat vyhradné s technicky bezvadné fungujicimi
zarizenimi.

2.1.3 Jako lisovaci zafizeni se mohou pouzivat vyhradné stroje schvalené podle seznamu
kompatibility dle Tabulky 1a, u kterych je pravidelné provadéna Udrzba. Jind lisovaci
zarfizeni se nesméji pouzivat.

Tabulka 1a — Seznam kompatibility schvalenych hydraulickych lisovacich zarizeni

Vyrobce Typ / oznaceni Sit’' / akumulator
REMS IVAR.PRESS MINI akumulator 12 V
REMS IVAR.POWER PRESS 230V
REMS IVAR.POWER PRESS ACC 230V
NOVOPRESS IVAR.ACO 102 akumulator 12 V
NOVOPRESS IVAR.ACO 202 XL akumulator 18 V
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2.1.4 K realizaci systému IVAR.PRESS se sméji pouzivat vyhradné lisovaci Celisti s konturou B a F
odpovidajici danému priiméru potrubi dle Tabulky 1b

Tabulka 1b — Seznam kompatibility schvalenych lisovacich celisti

. . Plastové Plastové
ik Mosazne tvarovk tvarovk
Rozmeér lisovaci | tvarovky PT | tvarovky PT VY VY
‘ v e e | , v ... | PPSU lisovaci | PPSU lisovaci
tvarovky (mm) | lisovaci Celisti | lisovaci Celisti Y g v g
Celisti s Celisti s
s konturou B | s konturou F
konturou B konturou F
16 x 2 ANO ANO ANO ANO
18 x 2 ANO ANO - -
20x 2 ANO ANO ANO ANO
26 x 3 ANO NE ANO ANO
32x3 ANO NE ANO ANO
40 x 3,5 NE ANO NE ANO
50x 4 NE ANO NE ANO
63 x 4,5 NE ANO NE ANO
75 x5 NE ANO - -

2.1.5 Opotrebené lisovaci Celisti, defektni lisovaci Celisti a lisovaci Celisti s jinymi konturami nebo
lisovaci Celisti neodpovidajici aktualnim standarddim se nesméji pouzivat.

2.1.6  Pred pouzitim lisovaciho zafizeni zkontrolujte jeho stav a stav lisovacich Celisti, zda
nevykazuji praskliny, nadmérnou vali uchyceni epl, zda nejsou necistoty v misté stisku
Celisti nebo jina poskozeni, ktera mohou negativné ovlivnit kvalitu spoje (viz obr. ¢. 1).

Obrazek 1 — Priklad kontroly stavu lisovacich Celisti

2.1.7 Lisovaci Celisti musi byt podrobovany pravidelné servisni Udrzbé 1x za rok. Lisovaci Celisti
nesmi byt starsi 8 let, pokud vyrobcem autorizovany servis nestanovi prodlouzeni
Zivotnosti na zakladé provéreni jejich stavu.

2.1.8 Priklad doby pouZiti lisovacich Celisti vypliva z Udajt (viz obr. 2).
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Obrazek 2 — Oznaceni celisti a vyznam ciseiného znaceni data vyroby

. PRIKLAD OZNAGENI KLESTI DATEM
VYROBCE/OZMACENI VYROBY — Pfiklad

/
REMS
VyraZené oznaceni B20, B26 nebo B32 Priklad 308:

Vyrobeno ve 3 étvrtleti 2008

Trimistne vyraZené oznaceni v homi casti celisti

2.2 Odhrotovaci a kalibra¢ni pomiicky

2.2.1 Krealizaci systému IVAR.PRESS se smi pouzivat vyhradné originalni odhrotovaci a
kalibracni naradi IVAR.UNIK, IVAR.UNI, IVAR.OHYV, originalni ohybacky a fezaci naradi (viz
obr. & 3, 4, 5, 6).

Obrézek 3 — ALPEX odhrotovaci a kalibracni naradi IVAR.UNI kod 79000213
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Obrézek 4 — ALPEX odhrotovaci a kalibracni sada IVAR.UNIK kod 79000250

Obrédzek 5 — Pomiicky pro déleni trubek

L
% REMS "
S o, ==

a) koleékovy fezak trubek kod 290000 b) NGzky kod 291220

Obrazek 6 — Ohybacka kod 153023
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2.2.2  Provéfte, zda kalibraCni trn poZzadovaného prliméru neni zdeformovany nebo jinak
mechanicky poskozeny, v opatném pfipadé by mohlo dojit k poskozeni vnitfni stény trubky
a nasledné netésnosti spoje.

2.2.3  Vizualné zkontrolujte Cistotu a neporusenost bfitli odhrotovaci frézy, ktera musi hladce a
bez otfepl sefiznout Celo trubky a vnitfni hranu Cela trubky.

2.2.4  Zkontrolujte, zda se kalibracni trn s frézou neprotaci v plastové zakladné v pripadé pouziti
kalibracniho naradi IVAR.UNI a IVAR.OHV. V opacném pfipadé utdhnéte upeviovaci matici
(viz obr. €. 7).

Obrazek 7 — Kontrola kalibracniho trnu a odhrotovaci frézy

trm
frézka
ANO
_{;ﬁ upEvniovact
mafice
fréza
3. Priprava zarizeni a postup pred zalisovanim spoje

3.1 Pfiprava trubky
3.1.1 V piipadé trubek v navinu je potfeba odstranit ochranny obal tak, aby nemohlo dojit

k poskozeni trubek, nesmi se postupovat roziiznutim obalu napfi¢ vinutim trubek
(viz obr. €. 8).

Obrazek 8 — Nedovoleny zplisob pfi odstrariovéni obalu

{
X
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3.1.2 V pripadé trubek opatfenych navlekovou izolaci je nutno postupovat tak, aby nedoslo
k poskozeni povrchu trubek (viz obr. €. 9).

Obrazek 9 — Dovoleny a zakazany postup pfi odstrariovani ndviekové izolace

3.2 Déleni trubky

3.2.1  Déleni trubky musi byt provedeno kolmo na jeji osu (ihel 90°) k tomu urenym fezakem

trubek.
3.2.2  Spravné a chybné odfiznuti trubky (viz obr. ¢. 10).

Obrédzek 10 — Schéma spravného a chybného uriznuti trubky

E\ %
I
NE Silemy fez

NE nengwny fez

J

ANO pravounly fez
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3.3 Kalibrace a odhrotovani trubky

3.3.1 Kalibrace a odhrotovani trubky musi byt provadéna s maximalni opatrnosti a peclivosti,
nebot’ tato operace ma znacny vliv na kvalitu a Zivotnost spoje.

3.3.2  Poskozeni ¢i pripadné posunuti tésniciho O-krouzku zpdsobuje zpravidla Spatné odhrocené
Celo trubky (viz obr. €. 11).

Obrdzek 11 — Odhroceni konce trubky pro vioZeni do tvarovky

2 zahipubenim

| zsableny kraj

N E weuvka PRESS O-hrouiek

= i:l.tlca baz
(kalbracs
{a zahlpubeni

3.3.3  Kalibracni pfipravek prislusného priméru musi byt do trubky vkladan za neustalého otaceni
ve sméru hodinovych rucicek tak dlouho, dokud fezaci hrana frézy rovnomérné nesefizne
Celo trubky a nasledné vnitini hranu Cela trubky pod Ghlem 45° (viz obr. €. 12).

Obrazek 12 — Postup pri kalibraci trubky a sefiznuti cela trubky

kalibracni
_ nélad Zasouvani
feznd hrana
hllindk
ANO — - Odhrotovani
kalibraéni nifadi
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3.4 Spojeni trubky s lisovaci tvarovkou

3.4.1 P¥i vkladani trubky do lisovaci tvarovky je nutno se uijistit, Ze osa trubky i tvarovky jsou
vyrovnany, a poté se vtlaci tvarovka na trubku bez jejiho otaceni (viz obr. €. 13).

Obrdzek 13 — Schéma vioZeni trubky do tvarovky

tvarovka FRESS frubka

nesedicl
trubka

3.4.2  Proces nasunuti lisovaci tvarovky na trubku se mlze usnadnit navihéenim trubky nebo
tvarovky vodou. Nesmi se pouzit olej nebo jiné mazivo, aby nedoslo k nevratnému

poskozeni tésniciho O-krouzku.

3.4.3 Spravné uloZeni trubky v lisovaci tvarovce pred vlastnim zalisovanim je indikovano
v otvorech plastového aretacniho krouzku.

3.4.4 Pred kazdou lisovaci operaci musi byt provedena vizualni kontrola spravného ulozeni
trubky v lisovaci tvarovce (viz obr. €. 14).

Obrdzek 14 — Schéma kontroly spravného uloZeni trubky v lisovaci tvarovce

nevodivy krouZek

AN 0' vsuvka s pruzorem pro kontrolu
PRESS polohy trubky

r trubka

I T
IJJ'I'I' J)
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4. Slisovani spoje trubky s lisovaci tvarovkou

4.1 Lisovaci Celist daného typu (konturou B nebo F) a rozméru se umisti na nerezovou objimku
lisovaci tvarovky tak, aby aretacni, prihledovy plastovy krouzek bezpecné zapadl do
stranového vybrani lisovaci Celisti z pravé Ci z levé strany.

4.2 Pred zapocetim vlastni lisovaci operace je potreba ovéfit, zda nedoslo ke zméné spravného
uloZeni trubky v lisovaci tvarovce a zda jsou lisovaci Celisti spravné zalozené kolmo
k lisovaci tvarovce (viz obr. €. 15, 16).

Obrazek 15 — Ukdzka spravného a chybného usazeni celisti na lisovaci tvarovce

A 9T 90

ANO- - ARH-Y)--- ne -EHARR -1 -

kolma pozice 1

Bs0vac nastnoj

v nekolmé poloze

Obrézek 16 — Schéma spravného usazeni celisti na lisovaci tvarovce

areftacni profil &elisti

Celist aretacni
krouZek |

4.3 Nerezovy plast’ lisovaci tvarovky musi byt béhem lisovaciho procesu stlacovan rovnomérng,
kruhovité (radidlné) a bez jakychkoli neZadoucich deformaci.

4.4 Pokud dojde k deformaci nerezového plasté lisovaci tvarovky a jeho vtlaCeni do prostoru
stykovych ploch Celisti, znamena to, Ze lisovaci Celisti jsou nadmérné opotiebovany a je
nutné je vyménit za nové.
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4.5 Pro bezproblémové lisovani je nutno udrzovat lisovaci Celisti v naprosté Cistoté a
nedopustit zrezivéni vnitfni kruhové plochy Celisti, lisovaci Celisti je tfeba pravidelné Cistit a
oSetfovat olejem nebo mazacim tukem.

5. Kontrola kvality zalisovaného spoje

5.1 Oveéfeni kvality zalisovaného spoje pomoci vizualni kontroly ocelové objimky je uvedeno na
obr. €. 17. Celo trubky musi byt viditelné v priizorech plastového vodiciho krouzku.

Obrazek 17 — Kontrola kvality zalisovaného spoje pomoci
vizudini kontroly ocelové objimky lisovaci tvarovky
ANO bl
ocelovi
PRESS objimka
deformace
ocelové objimky
il
e
_ tvarovka
PRESS

5.2 Pro kontrolu spravnosti stlaCeného profilu lisovaci tvarovky se pouZije posuvné méfitko
1/20, kterym se ovéfi, zda doslo k predepsanému stlaceni nerezového lemu lisovaci
tvarovky na rozméry uvedené v Tabulce 2.

Tabulka 2 — Udaje pro kontrolu rozmérd podle Obrézku 18
Tvarovka PRESS - @ A max N @ B max
@20 | 20.65 21.85
& 26 26.6 279
@32 3265 339
5.3 Pokud by naméfené hodnoty neodpovidaly Udajlim v tabulce €. 2 a obr. ¢. 18, pak je

zfejmé, Ze lisovaci operace nebyla pIné Gc¢inna a mdZe dojit k nasledné netésnosti spoje.
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Obrézek 18 — Schéma méricich mist na lisovaci tvarovce

PFi zjiSténi uvedeného stavu je tfeba neprodlené provéfit Cistotu lisovacich Celisti v misté
Celnich stykovych ploch, zda neni zrezivéld vnitfni kruhova plocha celisti, zda nedoslo

k vtlaCeni nerezového plasté lisovaci tvarovky mezi stykové plochy celisti, pfipadné provérit
pohmatem, zda Celisti nemaiji pfiliSnou vali v cepovém uloZeni.

Pokud nebyla zjisténa priCina nedostatecného stlaceni (deformace) nerezového plasté
lisovaci tvarovky, pak je nutné vyménit lisovaci Celisti za nové. V pfipadé, Ze zavada trva,
je neprodlené nutné problém fesit s dodavatelem systému IVAR.PRESS.

Bezpecnostni opatreni

Nesmi se provadét operace po dlouhou nepretrzitou dobu, to by vedlo k prehfati lisovaciho
zarizeni. Maximalné po 50 lisovacich operacich je nutné nechat lisovaci zafizeni
vychladnout minimalné 15 minut.

Nesmi se pouzivat lisovaci tvarovky, které byly jiz jednou slisovany.

Neudrzované (neservisované) naradi mlze zplsobit netésnost ¢i poskozeni potrubniho
systému.

Montaz prvk( IVAR.PRESS musi byt provedena bez jakéhokoli namahani ¢i poskozeni
vnéjsi vrstvy a pridavnych sil.

Podle druhu instalace je bezpodminecné nutné zohledrovat délkové kompenzace potrubi.
Je nepfipustné zamérovat nebo kombinovat potrubi a lisovaci tvarovky jinych vyrobct.

U zavitovych tvarovek typu IVAR.PRESS, dle normy CSN EN 10226-1 doporuc€ujeme jako
tésnéni pouzit teflonovou nit nebo teflonovou pasku, pri pouziti konopi ve spojeni se
schvalenou pastou je potfeba zachovat viditelnost vrcholu zavitl, pfi pouZiti velkého
mnoZzstvi konopi nebo nadmérného krouticiho momentu hrozi poskozeni lisovaci tvarovky.
Instruktazni video lisovani naleznete na http://www.ivarcs.cz/cz/instruktazni-videa-ivartrio
V pripadé jakychkoli doplfiujicich dotazd nebo pochybnosti kontaktujte nase regionalni
obchodni zastupce nebo technické oddéleni. Kontakty naleznete na
http://www.ivarcs.cz/cz/kontakty-ivartrio
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7. Upozornéni:

e Firma IVAR CS spol. s r.o. si vyhrazuje pravo provadét v jakémkoliv momentu a bez
predchoziho upozornéni zmény technického nebo obchodniho charakteru u vyrobkd,
uvedenych v tomto navodu k pouziti.

Vzhledem k dalSimu vyvoji vyrobkl si vyhrazujeme pravo provadét technické zmény nebo
vylepseni bez oznameni, odchylky mezi vyobrazenimi vyrobk{ jsou mozné.

Informace uvedené v tomto technickém sdéleni nezbavuji uZivatele povinnosti dodrZovat
platné normativy a platné technické predpisy.

Dokument je chranén autorskym pravem. Takto zaloZena prava, zvlasté prava prekladu,
rozhlasového vysilani, reprodukce fotomechanikou, nebo podobnou cestou a ulozeni

v zarizeni na zpracovani dat zlstavaji vyhrazena.

Za tiskové chyby nebo chybné udaje neprebirame zadnou zodpovédnost.

V pfipadé jakychkoli doplnujicich dotaz{i nebo pochybnosti kontaktujte nase regionalni
obchodni zastupce nebo technické oddéleni. Kontakty naleznete na
http://www.ivarcs.cz/cz/kontakty-ivartrio
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