2 K Reak¢ni malta na bazi polyesteru bez styrenu

VLASTNOSTI

P Rychle tuhnouci

P Vysoké pevnost v ohybu a tlaku
» Bez expanznich sil

p» Chemickd odolnost

P Prointeriér i exteriér

» Montdz horizontéIné i vertikélné
p Odolnost vi&i vysokym teplotém
» Snadnd aplikace

OBLASTI POUZITI

CF850 je dvouslozkovd, rychle tuhnouci injektdzni malta pro kotveni na

bazi reaktivnich pryskyfic, bez styrenu. Vyznacuije se vysokou Gnosnosti.
Materidl je vhodny pro interiér i exteriér. Aplikace je snadné a moznd
pomoci bézné pistole na kartuse. Pro statické a kvazistatické zatiZeni.
Lze pouzit k fixaci: ty&i, zdvitovych kotev, bran, plotd, montdz stroji a
zafizeni (napf. ventildtord, klimatizace), madel, z&bradli, balustrédd a
stozar0, k upevnéni drzadel, konzol a mfiZi, obkladd stén, instalace
(napt. skiing, schranky a rozvody), sanitérni zafizeni (napf. umyvadla,
pisodry), kabelové Zlaby, potrubi atd. Vhodné pro stavebni podklady
jako jsou: beton bez prasklin, lehky beton, pérobeton, plné zdivo, duté
cihly a pfirodni kdmen (je tfeba pfedem zkontrolovat, zda nedochdzi k
zabarveni kamene), diky tomu Ze chemické kotveni je bez roztaznych sil.
Pro kotvy riznych typ0, jako jsou: zdvitové tyée (pozinkované nebo
Zarové ponofeng, z nerezové oceli a oceli s vysokou odolnosti profi
korozi), vyztuzné tyce, tyce s vnitinim zdvitem, profilované tyce atd.

PRIPRAVA PODKLADU

Podklady by mély spliovat pozadavky srovnatelnych nérodnich
norem. Zejména musi byt rovné, nosné, bez konstrukénich vad, gisté,
suché a bez prachu aldtek, které zhor3uji pfilnavost. Kromé toho musi
byt v souladu s pfislunymi pozadavky ETA 12/0109 nebo ETA
13/0677.

Pro instalaci do betonu, specifikovano v ETA12/0109,

EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR"

*lrkmraion i b it derision de s bnce el San i
b, bt un a4 ek VR3S, vt e el
dedmss o do e ks Sl errmuorgis { Sons dmimont.

zavitova ty¢/M8-M24:
Kotveni podléhd: statickému a kvazistatickému zatizeni

Zakladni materialy:

* Vyztuzeny nebo nevyztuzeny beton normdlni hmotnosti podle
EN 206-1:2000

* Pevnostni tiidy C20/25 az C50/60 podle EN 206-1:2000

* Beton bez trhlin

Teplotnirozsah:
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e Od-40 °Cdo +50 °C dlouhodobé a do +80 °C kratkodobs
Podminky pouziti:
e Konstrukce vystavené suchym vnitfnim podminkam, vnéjsim
atmosférickym vlivdm a trvale vlhkym vnitinim podminkém
v kombinaci s pFisluinym typem kotevniho materidlu.
Konstrukce:
¢ Jsou zpracovdny ovéfitelné vypo&tové pozndmky a vykresy s
prihlédnutim k zatizenim, kterd maiji byt ukotvena. Poloha je
uvedena na vykresech navrhu umisténi kotvy vzhledem k vyztuzi
nebo k podpérdm atd.).
e Zandvrh kotev zodpovidd odbornik, ktery ma zku3enosti s
kotvenim a betondiskymi pracemi.
* Kotvy pfi statickém nebo kvazistatickém pdsobeni jsou navrzeny
v souladu s:
- Technickou zpravou EOTA TR 029 " Navrh lepenych kotev", vyddani
z4ii 2010 nebo
-CEN/TS 1992-4:2009

Instalace:

e Suché, mokré nebo zaplavené vrty

* Vrténi otvord ptiklepem nebo vrtanim stlaenym vzduchem.

¢ Povolend instalace nad hlavou

¢ Instalaci kotev provddi pfisluiné kvalifikovany pracovnik a pod
dohledem osoby, kterd je odpovédnd za technické zdlezitosti
na stavenisti

Pro instalaci do zdiva, specifikovéno v ETA 13/0677,
zavitova tyé/M8-M16:

Kotveni podléha: statickému a kvazistatickému zatizeni

Zékladni materidly:

¢ Autokldvovany pérobeton (kategorie pouziti d) podle pFilohy
B2, tabulka 1

* Plné cihelné zdivo (kategorie pouziti b), podle pfilohy B2
az B4, tabulka 1

e Duté cihelné zdivo (kategorie pouziti ¢), podle pfilohy B2
az B4, tabulka 1

* Tfida pevnosti malty ve zdivu minimalné M2,5 podle
EN 998-2:2010

 Pro ostatni cihly v plném zdivu a v dutém nebo dérovaném
zdivu, charakteristickou odolnost kotvy Ize uréit zkouskami
na misté podle normy ETAG 029, pfiloha B, s pfihlédnutim
k souciniteli B, Pfiloha C1, tabulka C1

Pozndmka: Charakteristické odpory platii pro vétsi velikosti cihel a
vétsi pevnosti zdiva v tlaku.

Teplotnirozsah:
e Od-40 °Cdo +50 °C dlouhodobé a do +80 °C kratkodobs

Podminky pouziti (podminky prostredi):

e Konstrukce vystavené suchym vnitfnim podminkam, vnéjsim
atmosférickym vlivim a trvale vlhkym vnitfnim podminkém
v kombinaci s pfisludnym typem kotevniho materidlu

Kategorie pouziti z hlediska instalace a pouziti:
e Kategorie d/d: Instalace a pouziti v suchém zdivu
* Kategorie w/w: Instalace a pouziti ve vlhkém zdivu

Konstrukce:

e Jsou zpracovdny ovéfitelné vypoétové pozndmky a vykresy
s prihlédnutim k pfisluinému zdivu v regionu kotveni, zatizen,
kterd maiji byt pfend3ena, a jejich velikost pfenosu na podpéry
konstrukce. Poloha kotvy je uvedena na vykresech ndavrhu.

¢ Kotveni se navrhuje v souladu s ETAG 029, pfiloha C, ndvrhova

metoda A, za kterou zodpovidé kvalifikovany odbornik
se zkuSenostmi s kotvenim a zdé&nim.

Instalace:

* Suché nebo mokré konstrukce

* Instalaci kotev provédi osoba s pfislusnou kvalifikaci a pod
dohledem osoby odpovédné za technické zélezitosti stavby.

APLIKACE DO BETONU

Viz: ETA 12/0109

Kotveni kompozitnim tvarovym spojenim mezi injekéni maltou, kotevni
zdvitovou tyéi a kotevnim povrchem. Pfed aplikaci injek&ni malty s
pryskyfici je tteba provést pfipravné kroky, které musi byt provedeny
v souladu s podkladem a danym typem upevnéni odpovidajicim
zplUsobem uvedenym v:

¢ Priloha Al: Instalace zavitové tyée

L

|..

N . <
(I Y o .
.\- |\ N &rmﬂwénak&n 'i‘i‘i;‘i’;‘i‘i’é'i??ﬂ\i?i'h"{l > a ) .
| | d
NI = = F i
N “, \:E
NER RN A NN N \h\\ VR NN
of
h, y
h tﬁx

d;, = promér volného otvoru v upevnéni

fie
hef
h, = hloubka vyvrtaného otvoru

= tloustka upevnéni
= efektivni hloubka zapusténi

h,,, = minimdlni tloustka prutu

e Piloha A4, tabulka Al: Typy kotevnich z&vitovych tyéi: pozinkovand
ocel, nerezové ocel, vysoce korozivzdornd ocel

e Pfiloha B2, tabulka B1: Velikost vrtaku a hloubka zapusténi, minimdlni
rozte&, minimdlni vzddlenost hran

Tabulka B1: Instalaéni parametry pro zavitovou tyé
Velikost kotvy M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24

Promér jmenovitého d,fmml=| 10 12 14 18 24 28

vyvrtaného otvoru

h..[mml=| 60 | 60 | 70 [ 80 | 90 [ 96
[mml=| 160 | 200 | 240 | 320 | 400 | 480

Uéinnd hloubka
ukotveni

hef,mux

Prmér volného otvoru dimml<| o 12 14 18 22 2%

v upevnéni

Maximdlni to&ivy T [Nml<| 10 20 40 80 120 | 160

moment inst

fy i (M) > 0
Tloustka upevnéni -

oo [mm] < 1500
Minimélni tloustka h_,+30mm

ot

prutu i, fmm] 2100 mm hy+2d,
Minimélni rozte¢ s [mm]| 40 50 60 80 | 100 | 120

m;’:ry""'"'”d“'e”“' ¢, [mml| 40 | 50 | 60 | 80 [ 100 | 120

Promér ocelového
kartége

PFiloha B2, tabulka B2: Promér kartd&e novy a maximdlné pouzity
e Pfiloha B3, tabulka B3: Parametry &isténi a nastaveni ndstrojd
e Pfiloha B4, tabulka B3 a technické ddaje v TL - Pracovni

a vytvrzovaci doby s uvedenym teplotnim rozsahem kartuse
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Pro upevnéni tézkych bfemen v nepopraskaném
betonu, lehkém betonu, pérobetonu a masivnim
kameni se doporuéuji nasledujici kroky:

Pokyny pro instalaci

1. Vyvrtejte pfiklepovym vrtdnim otvor do zékladniho
materidlu na velikost a hloubku zapusténi vybrané
kotvy (tabulka B1). V pfipadé pferuieného vrténi se
vyvrtany otvor musi vyplnit maltou.

Pozor! Stojici voda ve vritu musi byt pred
¢isténim odstranéna.

2a. Zaénéte ode dna nebo zadni &dsti otvory,
vyfoukejte otvor pomoci stlageného vzduchu (min. 6
bard) nebo ruéni pumpou (pfiloha B2) minimaln&
&tyfikrat. Pokud se nedosdhne dna vrtu, musi byt
pouzit prodluZovaci nastavec.

Ruéni pumpu Ize pouzit pro kotvy o rozmérech do
proméru vrtu 20 mm. Pro vrty v&t3i nez 20 mm nebo
hlubsi 240 mm, musi byt pouzit stla¢eny vzduch (min.
6 bard).

2b. Zkontrolujte primér kartéée (tabulka B2) a
pfipevnéte karta& k vrta&ee nebo k akumulatorovému
Sroubovdaku. Vycistéte otvor draténym kartécem
vhodné velikosti> db, min (tabulka B2) minimélné
&tyfikrat. Pokud neni dosaZeno dna vrtu pomoci
kartd&e, pouzije se kartédéovy ndstavec (tabulka B2).
2c. Nakonec otvor znovu vyfoukejte stlagenym
vzduchem (min. 6 bard) nebo ruéni pumpou,
minimalné &tyfikrat. Pokud neni dosazeno dna vrty,
musi byt pouZit nastavec. Ruéni pumpu Ize pouZit pro
kotevni rozméry do préméru vrtu 20 mm. Pro vrty
vét3inez 20 mm nebo hlub3i 240 mm, musi byt pouZit
stlaceny vzduch (min. 6 bard).

Po vy¢cisténi je tfeba otvor chranit pred
opétovnou kontaminaci vhodnym
zpUsobem, dokud nebude provedeno
plnéni malty do vrtu. V pfipadé potieby
opakovéani musi byt ¢isténi provedeno
bezprostiedné pred davkovéanim malty.
PFitékajici voda nesmi vrt znovu znedistit.

3. Pfipevnéte pfilozeny staticky sm&3ovaé ke kartusi
a vlozte kartusi do aplikaéni pistole. Pfed pouzitim
odFiznéte sponu na trubi¢ce smé&sovace. Pfi kazdém
preruseni prace deldim, nez je doporuéend doba
zpracovatelnosti (tabulka B3), jakoZz i u novych
kartusi musi byt pouzit novy staticky sméSovac.

4. Pfed zasunutim kotevni ty&e do vyplnéného vrtu,
se hloubka zapusténi vyznaéi na kotevni ty&i.

5. Pfed dévkovanim malty do vyvrtaného otvoruy,
vytlagte oddélen& minimdlné tfi plné tahy (minimdlné
Sest plnych tahd v pripadé féliovych trubickovych
kartudi) a vyhodte nerovnomé&ré smichané slozky
lepidla, dokud malta nevykazuije konzistentni $edou
barvu.

6. Za&néte od spodni, resp. zadni &asti vy<idténého
kotevniho otvoru vyplite otvor az do vyse pFiblizné
dvou tfetin maltou. Jak se otvor plni, pomalu
vytahujte statickou michaci trysku, aby nedoslo k
vytvoieni vzduchovych kapes. Pro zapusténi va&tsi
nez 190 mm musi byt pouZit néstavec s tryskou.
Dodrzujte doby zpracovéni / doby vytvrzeni
uvedené v tabulce B3.

7. Zatlagte zdvitovou ty¢ nebo vyztuznou ty¢ do
kotevniho otvoru a mirné pfitom otéejte, abyste
zaijistili pozitivni rozloZenf lepidla, dokud neni
dosazeno hloubky zapusténi. Kotva by méla byt
zbavena nedistot, mastnoty, oleje nebo jiného
ciziho materiélu.

8. Ujistéte se, ze je kotva zcela usazena na dné
otvoru v misté kotveni a Ze prebyteénd malta je
viditelnd v horni &&sti otvoru. Pokud tyto pozadavky
nejsou dodrzeny, musi byt aplikace provedena
znovu. Pro nadzemni aplikaci by méla byt kotevni
ty& upevnéna (napf. kliny).

9. Nechte maltu vytvrdnout pfedepsanou dobu
pred pouzitim jakéhokoli zatiZeni nebo kroutivého
momentu. S kotvou nehybeite ani ji nezatézuijte,
dokud neni zcela vytvrzena (viz tabulka B3).

10. Po Oplném vytvrzeni moze byt pfidavny dil
instalovan s maximdlnim to€ivym momentem
(tabulka B1) pomoci kalibrovaného momentového
klice.

POUZITi V PLNEM A DUTEM ZDIVU

Viz: ETA 13/0677

Kotveni pomoci kompozitniho bednéni mezi injektdzni maltou,
pfipadné natrubkem, kotevni ty&i a kotevnim povrchem. Pfed aplikaci
injektdzni malty s pryskyfici musi byt pfipravné kroky provedeny v
souladu s podkladem a danym typem upevnéni zpdsobem danym v:

¢ P¥iloha Al:

Instalace do dutych cihel; zavitova tyé s pouzdrem (sitkem)

instmax

NN

instmax

DN

>,
N\
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Instalace do plnych cihel; zavitova tyé bez pouzdra

.

V

inst,max

d = jmenovity promér vrtaného otvoru
t, = tloudtka upevnéni
x
T = maximdlni to&ivy moment pfi montdzi
instmax
= tloudtka prutu
= hloubka vrtaného otvoru v rameni

= (&innd hloubka ukotveni
= celkovd hloubka zapusténi

0
h
hy
hy;
hnom
« Priloha A4, tabulka Al: Typy kotevnich zavitovych ty&i:
pozinkovand ocel, nerezovd ocel, vysoce korozivzdornd ocel.
e Pfiloha A5, tabulka A2: Typy objimek
e Pfiloha B5, tabulka B: Pfehled typd cihel s odpovidaijicimi
upeviiovacimi prvky
¢ Pfiloha B5, tabulka B2: vrt, hloubka vrténi, promér kartéce,
v plném a AA betonu bez pouzdra

Tabulka B2: Instalaéni parametry u autokldavovaného
porobetonu AAC a plného zdiva (bez pouzdra)

Promér
ocelového | d
kartége

L\

[mm]

Minimélni
promér

, d
ocelového bmin

kartége

[mm]

12,5 16,5 20,5

Max. toéivy

T
moment ins

[(Nm]

Viz parametry cihly Pfiloha C4 aZ Pfiloha C39

*Pracovni doba a doba vytvrzovani s uvedenym teplotnim
rozsahem kartue v obecném popisu v TL a v tabulce B4 pfilohy

Bé.

Pro aplikace se stfednim zatizenim do plného
zdiva a autoklavovaného pérobetonu bez
pouzdra se doporucuji nasleduijici kroky:

Pokyny pro instalaci

Pfiprava kartuse

1. PFipevnéte prilozeny staticky sm&3ovaé ke kartusi
a vlozte kartudi do aplikaéni pistole. Pfed pouzitim
odfiznéte sponu na trubi¢ce smé&3ovace. PFi kazdém
prerudeni préce deldim, nez je doporucend doba
zpracovatelnosti (tabulka B3), jakoZz i u novych
kartusi musi byt pouzit novy staticky smé&3ovac.

mi

stroke

n. 3 full

2. Pfed ddavkovénim do kotevniho otvoru, vytladte
oddélen& minimdlné tfi plné tahy (minimdlné 3est
plnych tahi v piipadé féliovych trubic¢kovych kartusi)
a vyhodte nestejnomérné smichané slozky malty,
dokud malta nevykazuje konzistentni $edou barvu.

Instalace do plného zdiva (bez pouzdra)

3. Otvory se vriaji kolmo k povrchu podkladového
materidlu s pouZitim tvrdého kovového hrotu vrtaku s
priklepem. Vyvrtejte otvor, pomoci metody vrténi dle
typu cihly do zdkladniho materidlu, se jmenovitym
primérem vrtéku a hloubkou vrtu podle velikosti
a hloubky zapusténi vybrané kotvy. V pfipadé
prerusen vrtani musi byt otvor vypln&n maltou.

Zavitova tyé M8 | M10 | M12 | M16

Jmenovity primér vrtaného otvoru dy| [mm] 10 12 14 18 I

Hloubka vrtaného otvoru hy| [mm] 80 90 100 | 100

Efektivni hloubka ukotveni h=h_| [mm] 80 90 100 | 100 |

Minimélni ioustka stény h | [mm] h +30 i
Primér volného otvoru v upevnéni ds| mml | o | 12| 14| 18

Promér ocelového kartace d, 2| [mm] 12 14 16 20

Minimdlni primér ocelového d

e o] ] [ 105 | 125 | 145 | 185
IR

e Pfiloha B5, tabulka B3: Vrt, hloubka vrténi, promér kartéce, v
plném a dutém zdivu s objimkou

Tabulka B3: Montazni parametry v plném a dutém
zdivu (s objimkou)
M8/M10

Zavitova ty¢ M8 M12/M16

4. Vyfouknéte dvakrét prach ze dna vrtaného
otvoru. Pfipevnéte kartd& vhodné velikosti (>db,min,
tabulka B2 nebo B3) k vrtaéce nebo k AKU
3roubovdku, dvakrat otvor vyéistéte kartééem a
nakonec otvor dvakrdt znovu vyfouknéte.

VM-SH
13x130
/330

VM-SH | VM-SH | VM-SH
12x80 | 16x85 | 16x130

Objimka | d|mm] VM-SH | VM-sH

VM-SH
20x85 |20x130120x200

Promér
jmenovitého d

vrtaného 9
otvoru

[mm]| 12 16 16 16 20 20 20

hloubka
vrtaného h |[mm]| 85 90 135

otvoru

1354, 90 | 135 | 205

hloubka
efektivniho o

| imm]| 80 85 130 130 85 130 200

ukotveni nom

Minimdlni
tloustka h_f[mm]| 115 15 175 175 15 175 240
stény

A

5. Za&néte od spodni nebo zadni &asti vycisténého
kotevniho otvoru, vypliite otvor az do vy3e pfiblizné
do dvou tfetin maltou. Jakmile se otvor za&ne
zapliovat, pomalu vytahujte statickou michaci
trysku, abyste zabrdnili vzniku vzduchovych kapes.
Dodrzujte doby zpracovéni / doby vytvrzeni
uvedené v tabulce Minimélni ¢asovéni, tabulka B4.

6. Poloha hloubky zapusténi musi vyznaéena na
z4vitové tyci. Zatladte zdvitovou tyé do vyvrtaného
otvoru a soulasné s ni otdlejte, abyste zajistili
rovnomérné rozlozeni lepidla, dokud nedosdhnete
hloubky zapusténi. Kotva musi byt zbavena neéistot,
tuku, oleje nebo jiného ciziho materidlu.

Promér
volného d <[ 0

otvoruv ’

9(M8)/ 12 (M10) 14 (M12) / 18 (M16)

upevnéni

CERESIT_CF 850_TDS_08.2022



7. Ujistéte se, ze je kruhovd mezera zcela vyplnéna
maltou. Pokud neni na misté viditelny prebytek
malty v horni &&sti otvoru, musi byt aplikace
obnovena.

8. Nechte maltu vytvrdnout po stanovenou dobu
pied pouzitim jakéhokoli zatizeni nebo toivého
momentu. S kotvou nehybeijte ani ji nezatézuite,
dokud nenf zcela vytvrzend (viz tabulka B4
Minimdlni asovéni).

9. Po Gplném vytvrzeni Ize upeviiovaci prvek
instalovat s maximalnim to&ivym momentem (viz
parametry cihel P¥iloha C4 az PFiloha C34) pomoci
kalibrovaného momentového klice.

TS S——— 7. Poloha hloubky zapusténi musi byt vyznaéena na
e z4vitové tyéi. Zatlacte zdvitovou tyé do kotevniho

otvoru a zdroven s ni tocte, abyste zajistili efektivni
rozlozeni lepidla, dokud nedosdhnete hloubky
zapusténi. Kotva musi byt zbavena negistot, tuku,
oleje nebo jiného ciziho materidlu.

8. Nechte lepidlo vytvrdnout po stanovenou dobu
vytvrzeni pfed pouZitim jakéhokoli zatiZzeni nebo
to&ivého momentu. S kotvou nehybejte a nezatézujte
ji, dokud neni zcela vytvrzena (viz. tabulka Minimalni
&asovdni B4).

Pro aplikace se stfednim zatizenim v plném a dutém
zdivu s pouzdry: nap¥. plné nebo duté vapenné zdivo,
kFemicité cihly, plné nebo duté betonové cihly, plné nebo
duté hlinéné cihly atd., doporuéujeme nasleduijici kroky:

Pokyny pro montaz

Pfiprava kartuse

1. PFipevnéte prilozeny staticky sm&3ovaé ke kartusi
a vlozte kartudi do aplikaéni pistole. Pfed pouzitim
odfiznéte sponu na trubi¢ce smé&3ovace. PFi kazdém
prerudeni préce deldim, nez je doporucend doba
zpracovatelnosti (tabulka B3), jakoZz i u novych
kartusi musi byt pouzit novy staticky smé3ovac.

min. 3 full

2. Pfed ddavkovénim do kotevniho otvoru, vytladte
stroke

oddélené minimdlné tfi plné tahy (minimdlné 3est
plnychtahi v pfipadé féliovych trubickovych kartusi)
a vyhodte nerovnomérné smichané slozky malty,
dokud malta nevykazuje konzistentni $edou barvu.

Instalace do plného a dutého zdiva

(s pouzdrem)

3. Otvory se vriaji kolmo k povrchu podkladového
materidlu pomoci vrtdku s tvrdym kovovym hrotem.
Vyvrtejte otvor metodou vrténi podle typu materidly,
do z4kladniho materidly, pfi¢emz jmenovity vrtany
otvor musi odpovidat primérem a hloubkou vrtéku
velikosti  a zapusténi  pozadovaném
zvolenou kotvou. V pipadé preruseni vrtani musi byt
otvor vyplnén maltou.

hloubce

4. Vyfouknéte dvakrét prach ze dna vrtaného
otvoru. Pfipevnéte karté¢ vhodné velikosti (> db,min,
tabulka B2 nebo B3) k vrtaéce nebo k AKU
3roubovdku, otvor vycistéte dvakrat kartééem a
nakonec otvor znovu dvakrét vyfoukeijte.

5. Vlozte pouzdro (sitko) v jedné rovin& s povrchem
zdiva. PouZivejte pouze pouzdra, kterd maiji
spravnou délku. Nikdy nefezte pouzdro s vyjimkou
pouzdra 16x130/330. Pro instalaci pouzdra
16x130/330 zméfte pozadovanou délku pouzdra,
nafiznéte objimku z horni strany a nasadte na négj
krytku pFedtim, nez ji prostréite upeviiovacim
prvkem.

6. Zaé&néte zespodu nebo zezadu a vypliiujte
pouzdro maltou. Pro mnozstvi malty se podivejte na
stitek kartuse nebo do ndvodu k pouziti. Dodrzujte
doby zpracovéni / doby vytvrzeni uvedené v
tabulce Minimalni Easovani, tabulka B4.

9. Po Gplném vytvrzeni |ze instalovat upeviovaci
prvek s maximdlnim tolivym momentem (viz
parametry v &ésti cihly v pfiloze C4 az C34) za
pouziti kalibrovaného momentového klice.

UPOZORNENI

e Upozornéni: typ kotvy, zpisob &iténi vrtu, doba zpracovani a
maximdlnito&ivy moment musi bytdodrzeny podle Gdaji v pFislusnych
tabulk&ch uvedenych v aktudlnich ETA 12/109 a ETA 13/0677.

* Pravidla pro aplikaci schvélenych kotev uvadi rotaéni vrténi nebo
vrtani s piiklepem

e Vrtéky s nadmérné opotifebenymi bfity by nemély byt pouzivany
(viz homologaéni ustanoveni).

e Pfislusné doporuceni, pokud jde o &isténi vrtd (kartdCovani a
vyfukovéni) musi byt dodrzeno.

e Souldsti doporuéeni pro kotvy je také hloubka vrtani, kterd se
vztahuje k urité tloustce zdkladniho materidlu. Bez schvdleni Ize
jako pravidlo pouzit ndsledujici Gdaje pro obecné pouziti:
pozadovand tloustka zdkladniho materidlu = hloubka vrtani + 50
mm

e Umisté&ni novych otvord, které je tfeba vyvrtat po chybném vrtani
(jako napf. pokud je zasazeno Zelezo nebo pokud byl otvor na
$patném misté) je upraveno ve schvdlenich. Vzddlenost od chybného
vrtu musi byt obvykle dvojndsobek hloubky vrtdni chybného vrtu.
Chybny vrt musi byt uté&snén.

e Diamantové vrtdky jsou povoleny pouze v ndsledujicich
vyjimeé&nych pfipadech:

- Sténa vrtaného otvoru mize byt pfili§ hladka

- Stojici vlhkost nebo vlhkost mdze drasticky snizit nosnost kotvy
(zejména pfi injektaznich metoddch)

- existuje riziko provrtdni nosné Zelezné vyztuze

e Z vrtaného otvoru smykovych kotev nebo injekénich systémd je
tfeba odstranit stojatou vodu.

* Pfiteplotdch pod bodem mrazu by méla byt kotva umisténa ihned
po vyvrtdni otvoru, aby se zabrénilo vzniku krystalkd ledu ve
vyvrtaném otvoru.

e Schvéleni pro prisluiné velikosti kotev pfesné definuji otvory
upevihovaciho dilu. Tyto specifikace je tfeba vzit v Gvahu

e Vezméte na védomi{ maximdlni montdzni vysku, kterd se také
oznaduje jako pouzitelnd délka, ve specifikacich vyrobce:
formatovani = tloustka upeviiovaciho dilu + nenosné plochy nahoru
k nosnému podkladovému materidlu

e Stanoveny toéivy moment, ktery zajidfuje pozadované pfedpéti a
spravnou montdz kotvy, je vyzadovdn pro utaZeni mnoha kotev
schvdlenych stavebnim orgdnem. K tomu je tfeba pouzit kalibrovany
momentovy kli¢.
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* U chemickych kotev dodrzujte pozadovanou dobu vytvrzeni pfed
pouzitim utahovaciho tocivého momentu nebo skute&ného zatizeni.
* Kotvy musi byt instalovény jako standardni jednotky. Vyména
nebo demontdz dil neni povolena.

SKLADOVANI

Az 12 mésic0 od data vyroby; uchovavejte v chladu a na tmavém
mist&, teplota skladovani: od +5 °C do +25 °C.

Féliové tubusové kartuse o objemu 300 ml.

BEZPECNOST VYROBKU

Pro profesiondini uzivatele. Bezpe&nostni list je k dispozici na
Malta
kozni reakci. ZpUsobuje vdzZné podrézdéni odi.

webovych strdnkdch  www.ceresit.cz. mize zpisobit
alergickou
Uchovdvejte mimo dosah déti. Pokud je nutnd lékafskd pomoc, méjte
po ruce obal nebo etiketu vyrobku. Vyhnéte se vdechovani mlhy/
vypard. Pouzivejte ochranné rukavice/ochranné bryle. PRI STYKU S
KUZi: Omyite velkym mnozstvim vody a mydla. PRI ZASAZENi OCI:
Opatrné nékolik minut vyplachujte vodou. Vyjméte kontakini &ocky,
jsou-li pfitomny a Ize-li je snadno vyjmout. Pokraéujte v oplachovani.

Pokud podrazdéni oéi pretrvava: Vyhledeite lékatskou pomoc.

LIKVIDACE

Odpad a zbytky odstrafite v souladu s pozadavky mistnich Gfadd.
Likvidace nevy&isténych obald: Obaly pouzijte k recyklaci pouze
tehdy, jsou-li zcela prazdné. Kéd odpadu: 08040

TECHNICKE UDAJE

Obecné informace o vlastnostech materidlu

Z&klad: Polyesterové pryskyfice, bez styrenu
Hustota: 1,79kg / dm?®

Hodnota pH: >12

Pevnost v tlaku: 88 N/ mm? podle EN 196 Part 1

31N/ mm? podle EN 196 Part 1
14 kN / mm2 podle EN 12504-4

Pevnost v ohybu:

Modul pruznosti E:

Vodot&snost: 0 mm podle DIN EN 12390-8
Odolnost proti UV Vyhovuje
zdrent:

od 2 min. do 90 min. v zdvislosti na okolnich
podminkach (viz tabulka B3)

od -5°Cdo+39°C

Doba zpracovéni:

Teplota pouZiti:

Reakce na ohen:

tiida Al

od 20 min do 6 h v z4vislosti na okolnich podminkéch a
stavu podkladu

Doba vytvrzovéni:

Tabulka B4: Minimalni éasovani - Ceresit CF850

Teplota v zékladnim Max. Doba pro Min. Doba
materialu zpracovani vytvrzovéani
od -5°Cupto-1°C 90 min. 6h

od 0°Cupto+4°C 45 min. 3h

od +5°Cupto+9°C 25 min. 2h

od +10°Cupto +14°C 20 min. 100 min.
od +15°Cupto +19°C 15 min. 80 min.

od +20°Cupto+29°C 6 min. 45 min.

od +30°Cupto+34°C 4 min. 25 min.

od +35°Cupto +39°C 2 min. 20 min.

cteplota kartuse.: od +5°C up to +40°C

Tepelnd odolnost (vytvrzend malta):
0d-40°C do +80°C

Spotieba: pro plny beton a zdivo pro dany promér:

Jmenovita kotva | Jmenovity vrt | Hloubka vrtéani Uéinnost z
(@ mm) (@mm) (mm) jednoho baleni
M8 10 80 <56
M10 12 90 <37
M12 14 110 <22

Spotieba: pro duté zdivo s pouzdrem pro dany promér:

i . Hloubka Velikost Uéinnost z
Jmenovita |[Jmenovity vrt , .
kotva (@mm) (@mm) vrtaného pouzdra jednoho
otvoru (mm) (@ xL) baleni
M8 16 135 16x130 <14
M10 16 135 16x130 <14
M12 20 135 20x130 <14

Certifikaty: ETA 12/0109, ETA 13/0677, VOC French A+,
Potvrzeni LEED
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C€E

2873
Henkel AG & Co. KGaA, D-40191 Disseldorf
22
DoP 01709 DoP 01710
ETAG 029 ETAG 001 - &ast 1 a &ast 5
ETA 13/0677: Injektézni kotvy pro pouziti ve zdivu ETA 12/0109: Injektézni kotva s lepidlem pro pouziti v betonu bez trhlin
Typ/velikost kotvy; zvitova tyé/M8 - M16 Typ/velikost kotvy; zdvitovd tyé/M8 - M24

Redukéni soutinitel pro zkousky na stavenisti (souginitel) | DoP, pfiloha: C 1 Charakteristickd odolnost pro zatiZzeni tahem DoP, pfiloha: C 1
Charakteristicka odolnost proti zatizeni tahem a smykem DoP, pfiloha: C5az C35 | Charakteristické odolnost pro zatizeni smykem DoP, pfiloha: C 2
Charakteristickd odolnost proti ohybovym momentim DoP, pfiloha: C2 Pemist&ni DoP, pfiloha: C 3
Posun pfi smykovém a tahovém zatizeni DoP, pfiloha: C4 a2z C34 | Reakce na ohen tfida Al
Vzddlenosti od okraji a rozestupy DoP, pfiloha: C3 az C 34
Reakce na ohef tiida A1

www.henkel-dop.com
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Seznamte se s konkrétnimi informacemi o predpokladanych aplikacich.

1.Instalace do betonu podle ETA 12/0109

Tabulka C1: Charakteristické hodnoty p¥i zatizeni tahem v betonu bez trhlin

Velikost kotvy zavitova tyé Mms M10 MI12 M16 M20 M24
Selhéani oceli
Charakteristickéd odolnost v tahu Neo [kN] A xf,
Kombinované poruseni pfi vytazeni a poruseni betonu
Charakteristickd odolnost vazby v neprasklém betonu C20/25
Teplotni rozsah I: suchy a mokry beton Rewer [N/mm2] 8,5 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0
40°C/24°C zaplaveny vrt Rwer [N/mm2] 8,5 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0
Teplotni rozsah II: suchy a mokry beton Tkk’ucr [N/mm32] 6,5 6,0 6,0 6,0 6,0 6,0
80°C/50°C zaplaveny vt Tow | mm? [ 65 60 60 6,0 60 60
C25/30 1,04
C30/37 1,08
Zvy3uijici faktory pro beton C35/45 113
Ve C40/50 115
C45/55 117
C50/60 119
Faktor podle K B 101
CEN/TS 1992-4-5 Section 6.2.2.3 8 !
Selhdni betonového kuzele
Faktor podle K 0 101
CEN/TS 1992-4-5 Section 6.2.3.1 ver !
Vzdélenost hran N [mm] 1,5h,
Osovd vzddlenost Son [mm] 3,0h,
Selhani zpusobené rozstépenim
h
Vzdélenost hran Corm [mm] 1,0-h,<(2,5- hy )<2,4-h,
i of
Osovd vzddlenost Serep [mm] Corrn
Soucinitel bezpe&nosti instalace (suchy a mokry _
beton) Yo Yo [ 1.2
Souéinitel bezpeé&nosti instalace (zatopeny vrt) Y, =Yoo [ 1,2
Henkel Injektazni systém CF850, CF850 E, CF850 T pro beton
Pfiloha C 1

Vykonnostni parametry
Charakteristické hodnoty pfi zatizeni tahem v neprasklém betonu
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Tabulka €2: Charakteristické hodnoty pFi smykovém zatizeni v betonu bez trhlin

Velikost kotevni zavitové tyée

M8

Mm10

M12 M16 M20

M24

Selhani oceli bez pakového ramene

Charakteristické smykova odolnost

Rk,s

[kN]

0,5xA x fuk

Souginitel tvérnosti podle CEN/TS 1992-4-5 oddil
6.3.2.1

0,8

Selhani oceli s ramenem paky

Charakteristicky ohybovy moment

1.2xW, xf,

Selhani p¥i vypaéeni betonu

Faktor k3 v rovnici (27) z CEN/TS 1992-4-5, oddil
6.3.3, Soucinitel k v rovnici (5.7) Technické zpravy TR
029

2,0

Souéinitel bezpeé&nosti instalace

Selhani betonového kuzele

Ucinna délka kotvy

[mm]

Vnéj3i promér kotvy

d

nom

[mm]

12 16 20

24

Souéinitel bezpeé&nosti instalace

y.2 =fnsr

Henkel Injektazni systém CF850, CF850 E, CF850 T pro beton

Vykonnostni parametry

Charakteristické hodnoty pfi smykovém zatiZeni v betonu bez trhlin

Priloha C2

Tabulka C3: Posunuti pfi zatizeni tahem1"

Velikost kotvy zavitova tyé

M8

M10

M12 M16 M20

M24

Beton bez trhlin C20/25

Teplotni rozsah I: 5,;-fakor

[mm/(N/mm2)]

0,03

0,04

0,05 0,07 0,08

0,10

40°C/24°C O, -fakor
Noo

[mm/(N/mm2)]

0,07

0,08

0,08 0,08 0,08

0,10

Teplotni rozsah Il: 8, ,-fakor

[mm/(N/mm?)]

0,02

0,03

0,03 0,04 0,04

0,05

80 °C/50 °C O, -fakor
Noo

[mm/(N/mm?)]

0,15

0,17

0,17 0,17 0,17

0,17

1) Vypocet posunuti
8, =0, fakor - T;
6,,=0, fakor- T,

Tabulka C4: Posuv pfi smykovém za¥izeni"

Velikost kotvy zavitova tyé

Mms

M10

M12 M16 M20

M24

Beton bez trhlin C20/25

8, ,fakor

[mm/(kN)]

0,02

0,02

0,01 0,01 0,01

0,01

Viechny teplotni rozsahy
6, -fakor

[mm/(kN)]

0,03

0,02

0,02 0,01 0,01

0,01

1) Vypoéet posunuti
6,, =9, fakor-V;
6, =0, fakor-V;

Henkel Injektazni systém CF850, CF850 E, CF850 T pro beton

Vykonnostni parametry
Posunuti

Pfiloha C3
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2. Instalace do zdiva podle ETA 13/0677

Tabulka C1: Soucinitelé B pro zkousky na stavenisti pfi zatizeni tahem

Kategorie instalace a . Soucinitel B
Cihla-¢. it Velikost kotvy
pouzit T:24°C/40°C T,:50°C/80°C
M8
0,82 0,70
M 10
d/d
M12
0,70 0,60
M 16
1-3
M8 0,82 0,70
M10 0,63 0,54
w/w
M12
0,48 0,41
M 16
d/d
4-18 w/d Pro vSechny kotvy 0,72 0,50
w/w
Henkel Injektazni systém CF850, CF850 E, CF850 T pro zdivo
Vykonnostni parametry Pfiloha C1
3-faktory pro zkou$ky na stavenisti pfi zatizeni tahem
Rozteé a vzdalenost hran
Cer =2 _,Cmin
ik _Serii_ i
'E . . ‘6 El
'(ﬂ [ [4p]
Sminll -~
i3 .__I Sminil_
L] i [l:]
. i—|
Smin Sin 1l . o 14
3 —h 31 £ 4
|6 ®
_Seril_ |
[ S— =
i
"L
-4 1
e =
- L E
e =
%] ¢ ) _Sern
= _Seril _ (O
c_, = Charakteristicka vzddalenost hran
s, = Charakteristickd vzddlenost rovnobéznd s loznou spérou
s+ = Charakteristické vzdalenost kolmé na loznou spéru
¢, = Minimdlni vzddlenost hran
s, = Minimalni vzddlenost rovnobéznd s loznou sparou
s, = Minimélni vzdalenost kolmd na loznou sparu
Henkel Injektézni systém CF850, CF850 E, CF850 T pro zdivo
Pfiloha €3

Vykonnostni parametry
Vzdélenost hran a rozteé kotev

_06/2023

CERESIT_CF 850_TDS_06



Tabulka €2: Charakteristiky tahu, smykové odolnosti a ohybového momentu zavitové tyce

Velikost kotevni zavitové tyée Mms8 Mm10 M12 M16
Charakteristicka odolnost v tahu

N [kN] 15 23 34 63
ocel, jakostni tfida 4.6 ka | |

Yiss 5 20

Ne. [kN] 15 23 | 34 | 63
ocel, jakostni tfida 4.8 m

Yis g 15

N [kN] 18 29 42 79
ocel, jakostni tfida 5.6 ka | |

Yiss 5 20

Ne.. [kN] 18 29 | 42 |
ocel, jakostni tfida 5.8 Y

Yis g 15

N [kN] 29 46 67 126
ocel, jakostni tfida 8.8 ka | |

Yirs” 5 1,5

Ne.. [kN] 26 a | s [ mno
Nerezovd ocel A4 / HCR, jakostni tfida 70 ;)

Y 3 1,87

Ney. [kN] 29 46 | 67 | 126
Nerezovéd ocel A4 / HCR, jakostni tfida 80 :

Vi 5 1,6
Charakteristicka odolnost proti smyku

Vv kN] 7 12 17 31
ocel, jakostni trida 4.6 ka | |

Yiss 5 1,67

V, [kN] 7 12 17 31
ocel, jakostni tfida 4.8 Rk;s | |

Yus [ 125

Y, kN] 9 15 21 39
ocel, jakostni tfida 5.6 ka | |

Yirs” [ 1,67

V, [kN] 9 15 21 39
ocel, jakostni tfida 5.8 ka | |

Vs 3 1,25

V [kN] 15 23 34 63
ocel, jakostni tfida 8.8 ka | |

Yirs” [ 1,25

Voo, [kN] 13 20 [ 30 | s
Nerezovd ocel A4 / HCR, jakostni tfida 70 :

Y [ 1,56

Ve, [kN] 15 23 | 34 | 63
Nerezovéd ocel A4 / HCR, jakostni tida 80 :

Yirs” 5 1,33
Charakteristicky ohybovy moment

M. [Nm] 15 30 | 52 [ 133
ocel, jakostni tfida 4.6 m

Yis 3 167

M [Nm] 15 30 52 133
ocel, jakostni tfida 4.8 Rk{s | |

Vs [ 1,25

M. [Nm] 19 37 | 65 | 166
ocel, jakostni tfida 5.6 1

Yis 3 167

M [Nm] 19 37 65 166
ocel, jakostni tfida 5.8 Rk{s | |

Yiss” 5 1,25

M. [Nm] 30 60 | 105 [ 206
ocel, jakostni tfida 8.8 m

Yis 3 1,25

My, [Nm] 26 52 | 92 | 23
Nerezovéd ocel A4 / HCR, jakostni tfida 70 1')

Yie 5 1,56

M. [Nm] 30 60 | 105 [ 266
Nerezovd ocel A4 / HCR, jakostni tida 80 :

Vs [ 1,33

') Pfi absenci ndrodnich predpist

Henkel Injektazni systém CF850, CF850 E, CF850 T pro zdivo

Vykonnostni parametry
Charakteristické odolnost v tahu, smyku a ohybovém momentu zavitové tyce

Priloha C2
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Na trhu je obrovsky vybér zdicich cihel. Rizné typy cihel (napf. hlinéné, vapenopiskové nebo betonové) se sklddaiji z riznych materidld a jsou
k dispozici v riznych tvarech, velikostech, objemovych hmotnostech a pevnostnich tfiddch. Mohou byt plné nebo s dutinami. Jako takovy je
tento zékladni materidl heterogenni. Udaje o vlastnostech Easto existuji pouze pro smykové spojky pro uréité typy cihel. V ETA 13/0677 jsou
uvedeny pfilohy C 4-C 35 s popisem a charakteristikou pro konkrétni zdici vyrobky. V jinych pfipadech jsou vyzadovény zkousky na mistg,
pokud parametry vyrobce, typu a charakteristiky nejsou znamy.

Kromé& informaci uvedenych v tomto technickém listu je také dilezité dodrzovat pFisluiné smérnice a pfedpisy riznych organizaci a obchodnich
sdruzeni, jakoZ i platné normativni standardy. Prace by mély byt provddény v doporuéenych podminkéch okolniho prostredi, podkladu a
kartuse. V odlisnych podminkdch se vykonnost materiélu bude ménit.

V3echny Gdaje vychdzeji z nasich dlouholetych znalosti a zkusenosti. Vzhledem k rozdilnym podminkdm pfi realizacich a k mnoZstvi pouZivanych
materidlu slouzi nase pisemné a Ustni poradenstvi jako nezdvazné doporuéeni. Vyrobce odpovidd za kvalitu produkty, kterou je povinen po dobu
zdruéni doby ovéfovat zdkladni konkrétni vyrobni 3arZze uvedené na obalu vyrobku. Doporuéujeme ¢&isla 3arze pouZitych produktd uchovévat.
Vzhledem k tomu, Ze pouziti a zpracovdni vyrobku nepodléhd nasemu pfimému vlivu, neodpoviddme za $kody zpisobené chybnym zpracovénim
nebo nedodrZenim podminek uvedenych v technickém listu. V pfipadé pochybnosti a nepfiznivych podminek doporuéujeme provést vlastni zkousky,
popfipadé si vyzédat odbornou technickou konzultaci. Zvefejnénim téchto informaci o vyrobku ztrdceii dfive uvedené informace svou platnost.
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