Strojirensky zkusebni ustav, s.p., autorizovana osoba 202
Hudcova 424/56b, Medlanky, 621 00 Brno, Ceska republika

Rozhodnuti o autorizaci €. 10/2020 ze dne 12. 08. 2020

CERTIFIKAT VYROBKU

& 202/C5a/2023/B-00384-23

V souladu s ustanovenim § 5a nafizeni vliady ¢. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na
vybrané stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni vliady ¢. 312/2005 Sb. a nafizeni viady €. 215/2016 Sb., autorizovana
osoba potvrzuje, Ze u stavebnich vyrobki

Systémové tvarovky pro plyn Série 71000

typové oznaceni: SANHA® Heavy Steel Press Gas
varianty: viz 2. strana
distributor: SLJ s.r.0.

Samalova 748/107

615 00 Brno - Zabrdovice
Ceska republika

identifikadni &islo: 29281105

vyrobce: SANHA GmbH & Co. KG
Im Teelbruch 80
45216 Essen
GERMANY

misto vyroby: SANHA Fittings B.V.B.A. - SP.R.L.
Industrielaan 7
1740 Ternat
BELGIUM

prezkoumala podklady pfedloZené distributorem, provedla po&ate¢ni zkousku typu vyrobku na vzorku a posoudila
zpUsob kontroly vyrobk(l distributorem a zjistila, Ze uvedené vyrobky spifiuji poZadavky souvisejici se zakladnimi
poZadavky vySe uvedeného nafizeni vlady stanovené technickymi pfedpisy a stavebnim technickym osvédéenim
¢. 202-STO-B-00376-23 ze dne 2023-03-10 vydanym autorizovanou osobou &. 202 s platnosti omezenou do
2028-03-09 a ze zplisob kontroly vyrobk( odpovida prislu$né technické dokumentaci a zabezpeduje, aby vyrobky
uvadéné na trh splifovaly poZadavky stanovené shora uvedenymi technickymi pfedpisy a uvedenym stavebnim
technickym osvédéenim a odpovidaly technické dokumentaci podie § 4 odst. 3 vySe uvedeného nafizeni vlady.

Nedilnou soucasti tohoto certifikatu je zavéreény protokol ¢. 30-16462/MZ ze dne 2023-03-16, kiery obsahuje
zavéry zjistovani, ovéfovani, vysledky zkousSek a zakladni popis certifikovaného vyrobku, nezbytné pro jeho
identifikaci.

Tento certifikat byl poprvé vydan 2023-03-16 a zustava v platnosti po dobu, po kterou se pozadavky stanovené
technickymi pfedpisy a stavebnim technickym osvédéenim, na které byl uveden odkaz, nebo zplsob kontroly
vyrobku distributorem vyrazné& nezméni, nebo pokud autorizovana osoba tento certifikat nezméni nebo nezruéi.

Autorizovana osoba provadi nejméné jedenkrat za 12 mésict dohled nad radnym fungovanim kontroly vyrobkd u
distributora podle ustanoveni § 5a odst. 3 vy3e uvedeného nafizeni vlady. O vyhodnoceni dohledu vyda
autorizovana oscba zpravu, kterou preda distributorovi. <

Neabioeaa

Ing. Tomas Hruska
feditel

Brno, dne 2023-03-16
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Zakladni technické Gdaje a specifikace variant:

Nejvy3si provozni tlak (MOP):
Nejvy$si dovolena teplota:
Material tvarovek:

5 bar (MOP 5/GT 5)
—20°C az +80 °C
Tvafené tvarovky: uhlikova ocel 1.0308 (E 235), CSN EN 10305-2 nebo

CSN EN 10305-3, s vnéjsi povrchovou Gpravou zinkem a niklem
Obrabéné tvarovky: uhlikova ocel 1.0715 (11SMn30), CSN EN 10277,
s vné&jsi povrchovou Upravou zinkem a niklem

O-krouzek: HNBR (zluty), model 0612

Nazev Oznaceni | Rozmér [“]

Oblouk 90° s konci na vnitini a vnéjsi lisovani 71001A 1/2; 3/4; 1; 11/4; 11/2; 2

Oblouk 90° s konci na vnitini lisovani 71002A | 1/2; 3/4; 1; 11/4; 11/2; 2

Oblouk 45° s konci na vnitini a vnéjsi lisovani 71040 1/2; 3/4; 1; 11/4; 11/2; 2 B

Oblouk 45° s konci na vnitini lisovani 71041 1/2; 3/4, 1; 11/4;, 11/2; 2
1/12; 3/14; 1; 11/4; 11/2; 2; 3/14x1/2x3/4; 1x1/2x1;

l 1x3/4x1; 11/4x1/2x11/4; 11/4x3/4x11/4;

T-kus s konci na vnitini lisovani 71130 11/4x1x11/4; 11/2x1/2x11/2; 11/2x3/4x11/2;
11/2x1x11/2; 11/2x11/4x11/2; 2x1/2x2; 2x3/4x2;
2x1x2; 2x11/4x2; 2x11/2x2
3/4xRp1/2x3/4; 3/4xRp3/4x3/4; 1xRp1/2x1;
1xRp3/4x1; 11/4xRp1/2x11/4; 11/4xRp3/4x11/4;

T-kus pfechodovy s konci na vnitfni lisovania s 71130G 11/4xRp1x11/4; 11/2xRp1/2x11/2;

vnitmim zavitem na vyvodu 11/2xRp3/4x11/2; 11/2xRp1x11/2;
11/2xRp11/4x11/2; 2xRp1/2x2; 2xRp3/4x2;
2xRp1x2; 2xRp11/4x2; 2xRp11/2x2

Dvoijity natrubek s konci na vnitini lisovani 71270 1/2; 3/4; 1; 11/4; 11/2; 2

Posuvny natrubek s konci na vnitfni lisovani 712708 1/2; 3/14; 1; 11/4; 11/2; 2

Posuvny natrubek s konci na vnitini lisovani, oA 4. . .

prodiouzeny 71270SL | 1/2;3/4; 1; 11/4; 11/2; 2

Natrubek redukovany s konci na vnitii lisovani 71240 3/4)(1/2_’ 1x1/2; 1x3/4; 11/4x3/4; 11/4x1; 1172x1144;

x11/4; 2x11/2
. =um; . .. 3/4x112; 1x1/2; 1x3/4; 11/4x1; 11/2x3/4; 11/2x1;

Redukce s konci na vnitini a vné;jsi lisovani 71243 1172x11/4:; 2x1: 2x11/4: 2x1172

Prechodova vsuvka s konci na vnitini lisovania s 71243G 1/2xR1/2; 3/4xR3/4; 1xR1; 11/4xR11/4;

vnéjsim zavitem 11/2xR11/2; 2xR2
1/2xRp1/2; 3/4xRp1/2; 3/4xRp3/4; 1xRp1/2;

. .. - s e 1xRp3/4; 1xRp1; 11/4xRp1/2; 11/4xRp3/4;

Prechodovy natrubek s konei na vnitini lisovania s | - 742706 | 11/axRp1; 11/4xRp11/4; 11/2xRp1/2; 11/2xRp3/4;
11/2xRp1; 11/2xRp11/4; 11/2xRp11/2; 2xRp1/2;
2xRp3/4; 2xRp1; 2xRp11/4; 2xRp11/2; 2xRp2

Vicko s koncem na vnitini lisovani 71301 1/2; 3/4; 1; 11/4;11/2; 2

Sroubeni konicky tésnici s vnitfnim zavitem 71360G | 3/4xRp13/8; 1xRp13/8

Priruba, PN 10/16 71-PF 11/4;11/2; 2

Jednotlivé varianty se lisi rozmérové podle uvedenych DN a podle provedeni pfipoje.
Podrobnéjsi udaje jsou uvedeny v technické dokumentaci vyrobce.

Poznamka:

Pozadavky na pouZiti a instalaci pfedmétnych vyrobki je omezena obecn& zavaznymi vnitrostatnimi pfedpisy, technickymi
normami (napf. CSN EN 1775 ed.2) a regula&nimi pozadavky pfisluiného statu (napf. TPG 70401).
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