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Strojirensky zkusebni ustav, s.p., autorizovana osoba 202
Hudcova 424/56b, Medlanky, 621 00 Brno, Ceska republika

Rozhodnuti o autorizaci ¢. 10/2020 ze dne 12. 08. 2020

CERTIFIKAT VYROBKU

¢. 202/C5a/2020/B-01270-20-rev. 1

V souladu s ustanovenim § 5a nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na
vybrané stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni viady ¢. 312/2005 Sb. a nafizeni vlady ¢. 215/2016 Sb., autorizovana
osoba potvrzuje, Ze u stavebnich vyrobku

Nerezové ohebné trubky na plyn

typové oznaéeni: FWRO04, FWR16, FWR316Ti
varianty: viz 2. strana
vyrobce: Flexira s.r.o.

Na Kacence 1254
672 01 Moravsky Krumlov
Ceska republika

identifikaéni &islo: 24274089

misto vyroby: Arix Technology, s.r.o.
Na Kaéence 1254
672 01 Moravsky Krumlov
Ceska republika

identifikacni ¢islo: 04624637

pfezkoumala podklady predlozené vyrobcem, provedla pocatecni zkousku typu vyrobku na vzorku, poéateéni
provérku v misté vyroby a posoudila systém Fizeni vyroby a zjistila, Ze uvedené vyrobky spliiuji poZadavky
souvisejici se zakladnimi pozadavky vy$e uvedeného nafizeni vlady stanovené technickymi piedpisy a stavebnim
technickym osvédéenim ¢&. 202-STO-B-01241-20-rev. 1 ze dne 2022-10-10 vydanym autorizovanou osobou
€. 202 s platnosti omezenou do 2023-03-31 a Ze systém fizeni vyroby odpovida pfislu§né technické dokumentaci
a zabezpetuje, aby vyrobky uvadéné na trh splfiovaly pozadavky stanovené shora uvedenymi technickymi
pfedpisy a uvedenym stavebnim technickym osvédcenim a odpovidaly technické dokumentaci podle § 4 odst. 3
vySe uvedeného nafizeni viady.

Nedilnou soucasti tohoto certifikatu je zavéreény protokol €. 30-16281/2/MZ ze dne 2022-10-26, ktery obsahuje
zavéry zjiStovani, ovéfovani, vysledky zkouSek a zakladni popis certifikovaného vyrobku, nezbytné pro jeho
identifikaci.

Tento certifikat byl poprvé vydan 2022-10-31 a zdstava v platnosti po dobu, po kterou se pozadavky stanovené
technickymi predpisy a stavebnim technickym osvédéenim, na které byl uveden odkaz, nebo vyrobni podminky v
misté vyroby Ci systém fizeni vyroby vyrazné nezméni, nebo pokud autorizovana osoba tento certifikat nezméni
nebo nezrusi.

Autorizovana osoba provadi nejméné jedenkrat za 12 mésici dohled nad radnym fungovanim systému fizeni
vyroby u vyrobce podle ustanoveni § 5a odst. 2 vySe uvedeného nafizeni viady. O vyhodnoceni dohledu vyda
autorizovana osoba zpravu, kterou preda vyrobci.

Brno, dne 2022-10-31

Ing. Tomas Hruska
feditel

Strojirensky zku$ebni ustav, s.p., Hudcova 424/56b, 621 00 Brno, Ceska republika
Engineering Test Institute, public enterprise, Hudcova 424/56b, 621 00 Brno, Czech Republic




Specifikace vyrobkd — zakladni technické udaje:

Typové oznaceni:

FWR04 FWR16 FWR316Ti

Material vinovce:

nerezova ocel
AISI 316Ti (1.4571)

nerezova ocel
AlSI 316L (1.4404)

nerezova ocel
AlS| 304L (1.4306)

Jmenovita svétlost:

DN 8, 12, 16, 18, 20, 23, 25, 32, 40, 50

Konstrukéni tlak:

PN 16 (DN 8 az DN 25)
PN 5 (DN 32 a2 DN 50)

Konstrukce vinovce:

typ 3 dle CSN EN 1SO 10380:2013 &l. 4.1

Tloustka vinovce:

(0,26 +0,02) mm pro DN 8

(0,30 £0,02) mm pro DN 12 az DN 25
(0,35 +£0,02) mm pro DN 32 a DN 40
(0,40 £0,02) mm pro DN 50

Provozni teplota:

od —40 °C do +200 °C - lisované koncovky, svérny krouzek a koncovky dle EN 15266
od —20 °C do +250 °C - pajené koncovky

od —40 °C do +350 °C - privarfené koncovky z oceli

od —20 °C do +80 °C - O-krouzky HNBR (Zluté barvy)

max. +100 °C - trubka s oplasténim nebo polypropylenova ochranna hadice

max. +200 °C - ploché t&snéni Klingersil C-4400 nebo REINZ-AFM 34

Pripojenti:

previe&na matice - zavit podle CSN EN 1SO 228-1

previeény roub - zavit podle CSN EN 1SO 228-1

provedeni pfipoje koncovek podle DIN 3384 tabulky 2 €. 1 az 20 nebo podle poZadavku
zéakaznika - v tomto pfipadé za vhodnost provedeni a spravné pfipojeni koncovky k rozvodu
zodpovida zakaznik

Material pfipojeni a ostatni komponenty:

Prevle¢na matice:

mosaz CW614N (CuZn39Pb3), CWB17N (CuZn40Pb2), AISI 304 (1.4301)

Prevle¢ny Sroub:

mosaz CW614N (CuZn39Pb3), CWBE17N (CuZn40Pb2)

Redukce a vsuvky:

mosaz CW614N (CuZn39Pb3)
mosaz CW617N (CuZn40Pb2)
bronz CC491K (CuSn5Zn5Pb)
bronz CC492K (CuSn7Zn2Pb3)

Oplasténi:

granulat mékcené PVC, tl. 0,5—-1,0 mm, napf. pro plyn Zluté barvy
(material oplasténi odpovida CSN EN ISO 10380:2013 &l. 4.13)

Ploché tésnéni:

Klingersil C-4400 (zelené barvy)
REINZ-AFM 34:HNBR 70Sh (Zluté barvy)

O-krouzek:

HNBR (Zluté barvy)

Provozni média:

Plyn:

plynna paliva prvni, druhé nebo tfeti tidy podle CSN EN 437:2021

Nejvy$§si provozni tlak (MOP) pro jednotlivé typy zakonéeni:

Typ koncovky

Jmenovita svétlost N . . e N dle EN svérny

O-krouzek Lisovana Privarena Pajena 15266 krouzek
DN 8 aZ DN 25 0,5 bar 0,5 bar 0,5 bar
DN 32 a2 DN 50 0,1 bar — 5 bar 5 bar = =
Odolnost proti vysoké teploté pro jednotlivé typy zakonceni:

Typ koncovky Pouzita norma Pozadovana aroveri
O-krouzek CSN EN 1775 ed.2:2009 rychlost Gniku <150 dm3h
priloha A.2 pii tlaku 0,05 bar, teploté 650°C po dobu 30 min.
'a:z°|‘5’;"53266 rychlost tniku 150 dm%h
svémy krouzek CSN EN 1775 ed.2:2009 pfi tlaku 0,5 bar, teploté 650°C po dobu 30 min.
Privafena priloha A.3 rychlost aniku <150 dmh
Pajena pfi tlaku 5 bar, teploté 650°C po dobu 30 min.
Poznamka:

Pozadavky na pouziti a instalaci pfedmétnych vyrobkii je omezena obecné zavaznymi vnitrostatnimi pfedpisy, technickymi
normami (napi. EN 1775 ed.2:2007) a regulaénimi poZzadavky pfislu§ného statu (napf. TPG 70401).
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