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Predmluva

TO NEJLEPSI PRO VEDENI MEDIi

V roce 1993 jsme zacali s prodejem plynovych hadic a dnes pouzivame nejmodernéjsi
vyrobni technologie. Vlastnime vyrobu s Sirokym portfoliem produktd pro vedeni
médii a vlastni vyvojové centrum. Kazdodenni vyzvou je pro nas vyhovét naro¢nym
pozadavkdm vas, nasich zakaznikd. Médme vse pod kontrolou, a tak mdzeme nabidnout
vyrobky i zakazkova feseni v té nejvyssi kvalité. Seznamte se s nasimi moznostmi

a najdéte inspiraci pro svUj projekt. Samotna produkce sestava jak ze sériovych vyrob
standardnich vyrobkd, tak i rdznych individualnich feseni. Vyvoj a vyroba vsech
produktl spolecnosti Flexira probiha pIné v systému Fizeni jakosti, ktery je certifikovan
podle normy ISO 9001.

SPOJENI NEMECKE PRECIZNOSTI S CESKOU KREATIVITOU

Seznamte se s nasi spole¢nosti, ktera je na trhu vice nez 20 let - své starosti pfenechte
nam. Zadny nestandardni pozadavek nas nepfekvapi. Radi svym zékaznikom
opakované dokazujeme, ze obdrzi kvalitni vyrobek, jenz se snoubi s némeckou
preciznosti a Ceskou kreativitou. Zvazujeme kazdy detail a citime odpovédnost za nase
vyrobky. Spole¢né s vlastnim vyvojem a vyrobou se posouvame dal, a to pfedevsim
diky vasi rostouci naro¢nosti. Spolupracujeme pouze s vybranymi dodavateli, ktefi

s nami sdileji spoleénou vasen pro kvalitu a spokojené zakazniky. S nami se bat
nemusite. Ceka vas skvély tym profesionald, ktefi vés vyslechnou a pomohou realizovat
vase predstavy.

Nzdy prinasime vic
nez standard”

— Petr Pokorny, majitel Flexira
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1 Rozsah platnosti

Tento predpis stanovi pozadavky pro navrhovani, projektovani,
Skoleni, stavbu, montaz, instalaci, zkou$eni, uvadéni do provozu,
provoz, opravy a Udrzbu zafizeni a rozvodi:

= plyny,

= pitné vody,

= vody (ostatni kromé pitné),

= kapalin pro chladici a otopné systémy,

m tlakového vzduchu,

= pary,

® vakua,

= dalsich médii po konzultaci s vyrobcem.

V pfipadé rozvodu plynu plati tento predpis pro rozvod plynu
od hlavniho uzavéru plynu odbérného plynového zafizeni az po
pripojeni koncového zafizeni pro spotfebu plynu spalovanim.

1.2

Tento pFedpis byl vytvoren a optimalizovan pro ¢eské narodni
prostiedi, v nadvaznosti na ¢eskou legislativu, normy a pravidla. Pro
pouziti v ramci EU (mimo Ceskou republiku) byla vyrobcem vydana
obdobna norma PTN 3003.

Tento predpis navazuje na CSN EN 1775 a TPG 704 01. Hodnoty
provoznich tlakd jsou stanoveny v tabulce 2.

UPOZORNEN!:

Tento predpis je neustale aktualizovan a dopliovan.

Aktualni (posledni) verze je vzdy na webovych strankach vyrobce
www.flexira.cz.

2 ROZSAH PLATNOSTI
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2 Nazvoslovi

2.1 VLNOVEC
NezakonZena trubka nebo hadice s vinovym profilem stény, v tomto
predpise vzdy paralelné zvinéna a z korozivzdorné oceli.

POZNAMKA:
Tento predpis se tyka pouze trubek z vinovce, hadice z vinovce
jsou vyrobcem feSeny samostatné v PTN 1002.

Rozdil mezi trubkami a hadicemi spociva v jejich pouzitelnosti.
Trubky jsou uréeny predevsim pro budovani nepohyblivych
rozvodu nebo jejich ¢asti. Hadice se vétsinou pouzivaji pro
kompenzaci opakovaného pohybu.

2.2 VLNOVCOVA TRUBKA WR

(Z KOROZIVZDORNE OCELI, VARIANTY WRO04,
WRO04L, WR16, WR316TI)

VInovcova trubka z korozivzdorné oceli bez koncovek,

s koncovkami, pfipadné s dal$imi konstrukénimi prvky pro rozvody
plynu, vody a dalsich médii. Déle v textu jenom trubky.

WRO04:
Material trubky 1.4301 (AISI 304) - zakladni material

WRO4L:
Material trubky 1.4306 (AISI 304L) - zakladni material

WR16:
Material trubky 1.4404 (AISI 316L) - zakladni material

WR316Ti:
Material trubky 1.4571 (AlSI 316Ti) - pouze na poptavku

POZNAMKA:
Varianty WR04, WRO4L a WR16 byly dfive také oznacovany jako
WRO304 a WRO316 (zejména pro nékteré zahranicni trhy).

2.3 FLEXIRA XCONNECT SYSTEM

Nezakoncené trubky WR s nastroji pro zakonceni, koncovkami,
tésnénim a dalsim pfislusenstvim dodavanym vyrobcem. Uréeno
pro vytvareni trubniho systému na miru proskolenou osobou.

2.4 PLYN

Plynna paliva 1., 2. a 3. tfidy dle CSN EN 437 (napf. zemni plyn, LPG).

2.5 VYROBCE

Flexiras.r.o.

2.6 FLEXIRA XCONNECT SYSTEM T
Systém pro zakonceni trubek WR lisovanim, tésnéno plochym
tésnénim.

2.7 FLEXIRA XCONNECT SYSTEM O

Systém pro zakonéeni trubek WR bez lisovani, tésnéno O-krouzky.

2.8 UZIVATEL

Osoba vytvarejici rozvody a pfipojeni v systému Flexira xConnect
System a/nebo instalujici trubky do rozvodu (instalatér, montér),
osoba provadéjici nasledné Cinnosti na instalaci (zkouseni, revize,
0drzbu, opravy apod.) a osoba zafizeni provozujici.

2.9 AUTORIZOVANY SKOLITEL

Osoba povérena vyrobcem skolit uZivatele na Flexira xConnect
System, vysledkem takového skoleni je certifikat evidovany
(ovéritelny) u vyrobce.

www.flexira.cz

210 ZARIZENi

Trubky instalované v rozvodu véetné pfislusenstvi.

211 ZAKONCENA TRUBKA

Trubka zakonéena vyrobcem dle pozadavku zakaznika. Trubka
mUze mit lisované, pfipajené nebo pfivafené koncovky, popfipadé
je osazena O-krouzkovym systémem. MUze byt natvarovana

a opatfena ruznymi druhy povlakg, izolaci a doplnéna riznym
prislusenstvim.

212 ZAKLADNI ROZMERY TRUBKY

Vnitini prdmér trubky v mm (ID) - prdmér nejvétsi koule, ktera
projde trubkou.

Vnéjsi promér trubky v mm (OD) - nejvétsi vnéjsi promér trubky,
méfeno na vrcholu viny.

213 DELKA TRUBKY

Celkova délka trubky bez koncovek.

214 JMENOVITA DELKA TRUBKY

Celkova délka trubky s koncovkami, zpravidla udavana v mm.
Pouziva se k referenénim G¢eldm.

POZNAMKA:
Nékdy je pouzivan vyznamoveé shodny pojem ,nominalni délka“.

215 JMENOVITA SVETLOST - DN

Zaokrouhlena ¢iselna hodnota potrubniho systému (trubky)
pouzivana k referenénim G¢eldm. Odpovida pfibliznému vnitfnimu
proméru systému (trubky) v mm.

POZNAMKA:
Nékdy je pouzivan vyznamové shodny pojem ,nominalni svétlost”.

216 KONSTRUKCNI TLAK

Tlak, z néhoz se vychazi pfi vypoctech pouzivanych pfi navrhovani.

217 MAXIMALNI PROVOZNI TLAK - MOP
Nejvyssi tlak, pfi kterém je mozno provozovat trubku v instalaci
pro dané médium, pri teploté 20 °C. Je vzdy mensi nebo roven
konstrukénimu tlaku.

POZNAMKA:
Pro Gcely tohoto predpisu se tlakem plynu rozumi pretlak.

218 STATICKE NAMAHANI

Namahani trubky za stalych podminek (trubka neni zatézovana
pohybem ani tlakovymi razy a vibracemi). Jde o pfenaseni
mechanického napéti materialem trubky.

2.19 DYNAMICKE NAMAHANI
Namahani pohybem (axialnim, lateralnim, angularnim apod.) nebo
vibracemi ¢i tlakovymi razy.

2.20 TORZE (KRUT, ZKROUCEN!)
Zména UhlU pretocenim obou koncl trubky vici sobé kroucenim
okolo podélné osy.

2.21 ZIVOTNOST

Zivotnost trubky a komponentd Flexira xConnect System — musi byt
navrzeno v souladu s ocekavanou Zivotnosti budovy nebo prvnim
ocekavanym obdobim renovace (opravy) rozvodu. Pfedpokladana
délka tohoto obdobije 50 let.

NAZVOSLOVi 3



2.22 ZPUSOB POUZITI

Souhrn vSech parametry, podminek, ¢innosti a vlivd, kterym je nebo
muUze byt trubka vystavena pfi montazi a provozu a které maji nebo
mohou mit vliv na jeji stav.

2.23 OPLASTENI

Pevné pfilnuty plastovy povlak na trubce (aplikovany na trubku pfi
vyrobé), ktery chrani trubku pfedevsim pfed stykem s nezadoucimi
a rizikovymi latkami.

2.24 DODATECNA OCHRANA

Prvky slouzici ke zvyseni odolnosti trubky pred vnéjsimi vlivy
(chranicka, ochranna trubka, ochranna paska, smrstovaci félie,
tepelna izolace) aplikované na trubku po jeji vyrobé.

2.25 ZAKONCOVACI PRVEK

Prvek pouzity pfi zakonceni trubky.

2.26 SPOJOVACI PRVEK

Prvek pouzity za zakonCovacim prvkem (za plochym tésnénim
pfilozenym na slisovany konec trubky, O-krouzky nasazené na
trubce). Slouzi k pfechodu na jiny systém &i typ zavitu, redukovani
rozméru, vétveni a prodlouzeni rozvodu apod. (spojky, pfechodky).

2.27 NESYSTEMOVY PRVEK

Prvek nedodavany vyrobcem v rdmci Flexira xConnect System.

2.28 KONZULTACE S VYROBCEM

Kontakt osoby konzultujici s vyrobcem kvili objasnéni zpUsobu
pouziti vSech komponentd Flexira xConnect System v instalaci.
Pokud je konzultovano pouziti mimo rozsah povoleny timto
predpisem nebo se jedna o upfesnéni jednotlivych ustanoveni
tohoto pfedpisu, je nutné, aby pfipadné kladné vyjadreni vyrobce
bylo pisemné (e-mail, dopis apod.).

2.29 ROZEBIRATELNY MECHANICKY SPOJ

Spoj, u néhoz se tésnosti dosahuje stlaéenim tésnicich ploch k sobé
za pomoci tésnéni nebo bez néj a ktery je mozné rozebrat a opét
smontovat.

2.30 ZAVITOVY SPOJ
Spoj, u néhoz se tésnosti dosahuje kontaktem kovu v zavitech
za pomoci tésniciho prostfedku.

2.31 PRIPOJNE MISTO

Misto napojeni koncovky trubky na ¢ast rozvodu nebo zafizeni
(koncovka potrubniho systému, pfipojovaci armatura zafizeni/
stroje/pristroje/spotiebice apod.).

2.32 KORUGOVANA DVOUPLASTOVA TRUBKA

Trubka z plasty, kterda méa vinitou vnéjsi sténu, zvysujici jeji
mechanickou odolnost.

2.33 CHRANICKA

Trubka, hadice nebo potrubi z plynotésného materialu, kterym
je veden plynovod; chrani pfedevsim okolni prostor pred Unikem
plynu, pfipadné soucasné plynovod pfed vnéjsimi silovymi
Géinky - pak spliiuje i funkci ochranné trubky. Mimo plynovody
plni chranicka predevsim funkci ochrany trubky pred stykem

s nezadoucimi latkami a zakladni mechanické ochrany trubky.

2.34 OCHRANNA TRUBKA (OCHRANNE POTRUBI)
Trubka nebo potrubi slouzici k ochrané trubky pred vné&jsimi
silovymi G¢inky (mechanické poskozeni nebo nadmérné namahani).
Splni-li konstrukce ochranné trubky i poZzadavek na plynotésnost,
spliuje i funkci chranicky.

4 NAZVOSLOVi

2.35 DOMOVNI PLYNOVOD

Plynovod od pfedavaciho mista plynu (napf. hlavni uzavér plynu)
ke vstupnimu pfipojeni spotfebice.

2.36_VNEJSI DOMOVNI PLYNOVOD (DALE JEN
,VNEJSi PLYNOVOD")

Cast domovniho plynovodu, umisténa mimo budovu, zacinajici

hlavnim uzavérem plynu a koncici na pocatku prostupu plynovodu
vnéjsi obvodovou zdi.

2.37 VNITRNi DOMOVNI PLYNOVOD (DALE JEN
,VNITRNI PLYNOVOD")

Cast domovniho plynovodu, za&inajici jeho prostupem vn&jsi
obvodovou zdi (sténou) do budovy a konici pred vstupnim
pripojenim spotfebice.

2.38 STOUPACI VEDENI

Usek svislého plynovodu, ktery je vy33i nez jedno poschodi budovy.

2.39 PITNA VODA
Voda ur¢ena k lidské spotfebé z hlediska Vyhlasky ¢. 409/2005 Sb.

2.40 OSTATNI MEDIA

Média uvedena v ¢lanku 4.2.6, vyjma plynu a pitné vody.

Technologicky pfedpis TP 4001



3 Vseobecné

31

Tento predpis je ve smyslu CSN EN 45020 &l. 3.1 normativnim
dokumentem obsahujicim technické specifikace podle ¢&l. 3.4

CSN EN 45020 vychazejici z pravidel spravné praxe podle &l. 3.5
€SN EN 45020. Jsou vytvofena odbornou autoritou ve spolupraci

s vyrobcem - dodavatelem systému. Tento pfedpis ma charakter
verejné dostupného dokumentu. Tento predpis je predpisem,
kterym vyrobce systému zajistuje dokumentaci ,Navod pro instalaci
a uzivani” ve smyslu platnych predpist. 1)

3.2

Pro spojovani trubek a k montazi Flexira xConnect System smi
byt pouzito pouze jednotlivych prvkd schvalenych vyrobcem
systému. 2)

1) Zakon ¢.22/1997 Sb., zakon &. 634/1992 Sb.
2) Schvaleni vyrobcem systému musi byt pisemné dolozitelné.

www.flexira.cz
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4 Obecné, technické pozadavky

na trubky

V této kapitole jsou trubky popsany obecné pro viechna média.
Podminky specifického pouziti jsou uvedeny v kapitolach 4.8.1, 4.9,
410,411, 4.12.

Trubky jsou vyrobcem dodavany:

= samostatné v metrazi,

m v ramci Flexira xConnect System,

® jako vyrobcem zakonéené trubky WR (hotovy vyrobek).

4.1.1 Univerzalni nastroj pro stavbu rozvodu

Trubky z korozivzdorné oceli jsou univerzalnim prostiedkem
pro stavbu rozvodd riznych kapalnych a plynnych médii. Lze
je instalovat do rozvodu topnych plyn, vody (i pitné), topnych
a chladicich médii, tlakového vzduchu a jinych médii. Trubky Ize
dodatecné opatiovat nesnimatelnymi plastovym oplasténim,
plastovymi chrani¢kami a izolacemi.

Slouzi k budovani novych rozvodu kapalin a plynd, k opravam
stavajicich rozvody, k dopojeni plynovych spotiebicd, vodovodnich
baterii, topnych téles, radiatord, fan-coil konvektord, sprinklerd

v rozvodech stabilnich hasicich zafizeni, v solarnich a chladicich
systémech, ve vymeénicich, ale i jako soucasti jinych zafizeni, jako
jsou plynové spotiebice, vyménikové nadoby, bojlery apod.

4.1.2 Charakteristické vlastnosti

Charakteristicka pro tyto trubky je jejich ohebnost a diky tomu
nemusi byt pro zmény sméru v rozvodu pouzivany tvarovky. Trubky
Ize snadno ohybat v ruce a po natvarovani drzi tvar. Minimalizuje

se tim pracnost a pocet spojU rozvodu. Dalsi typickou vlastnosti je
univerzalnost. Jednim systémem a jednim nafadim Ize vybudovat
na misté montaze pfimo na miru rozvod pro rdzna média za riznych
podminek a v riznych svétlostech.

4.1.3 Trubky z korozivzdorné oceli
Trubky se pouzivaji podobnym zpUsobem a v podobnych aplikacich

jako jiné typy potrubi (ocelové, médéné, plastové, vicevrstvé apod.).

Pfi projektovani je viak tfeba pfihlédnout k jejich specifickym
vlastnostem, které jsou popsany v této normé. Trubky jsou urceny
k budovéni nepohyblivych &asti rozvodl. Pocet ohybu trubky

v jednom misté je totiz omezen (¢lanek 4.5.2.2), a proto se pocita
s ohybanim pouze pfi instalaci, a ne jiz za provozu. Pfi provozu
by mély byt trubky ohybany jen vyjime¢né, napf. pfi nechténém
pohybu rozvodu (sedani budovy), ktery pak mohou bezpecné
vykompenzovat bez poruseni tésnosti rozvodu.

POZNAMKA:

Nezaménujte tyto vinovcové trubky s vinovcovymi hadicemi.

Na prvni pohled mohou byt podobné, ale hadice se vétsinou
pouzivaji pro kompenzaci opakovaného pohybu (i nékolik desitek
tisic ohybovych cykld). Spolecnost Flexira s.r.o., vyrabi vinovcové
hadice pod typovymi oznaenimi ,WSxxx" a plati pro né PTN
1002.

6 OBECNE, TECHNICKE POZADAVKY NA TRUBKY

4.2 TECHNICKE INFORMACE A PARAMETRY

4.2.1 Trubky -rozméry DN, Gchylky, plochy, oplasténi

Trubky WR jsou vyrabény v rozmérech od DN8 do DN50. Rozméry
DN8 az DN25 lze zpracovat lisem (lis Flexira xConnect System T 120).
Rozméry DN8 az DN32 Ize zakoncit O-krouzky (Flexira xConnect
System O). Rozméry DN8 az DN50 mohou byt zakonceny
pfivafenim nebo pripajenim koncovky. Pfivafeni nebo pripajeni
koncovky k trubce musi byt provedeno pouze u vyrobce. Rozméry
trubek jsou uvedeny v tabulce 1.

UPOZORNEN!:
Pro trubku WR zakoncenou vyrobcem jsou technické parametry
uvedeny v navodu dodaném s konkrétnim vyrobkem.

Trubka mUze byt vyrobcem opatiena plastovym oplasténim tloustky
0,5-1,0 mm v libovolném barevném provedeni.

Nezakoncené trubky jsou standardné dodavany v rolich po 5, 30

nebo 60 metrech. Odchylky délky zakonZené trubky jsou obecné

vyrobcem stanoveny takto:

= do 2000 mm nominalni délky: -2/+10 mm,

= nad 2000 mm nominalni délky: +0,5 %,

® natrubky dodavané v metrazi se aplikuji stejné spodni tolerance,
ale horni tolerance neni stanovena,

® pro jednotlivé trubky zakoncené vyrobcem mohou byt odchylky
stanoveny dokumentaci vyrobku odlisné.

UPOZORNEN!:

Pokud je trubka tvarové manipulovana (napf. navinuta pro
transport do roli a poté opét narovnana), mize dojit ke zméné jeji
délky.

Pfi tlakovém zatiZzeni se trubka prodluzuje (v extrémnich pripadech
az 0 5 %). Trvalé prodlouzeni po tlakovém zatizeni mUze byt az

2 %. Obecné plati, Ze prodlouzeni je tim vétsi, ¢im vétsi je svétlost
a tlakové zatizeni trubky. Blizsi informace o prodlouzeni poskytne
na vyzadani vyrobce.

Trubka se trvale prodluzuje i po zatizeni tahem (fadové od stovek
newtonu).

4.2.2 Maximalni provozni tlak, konstrukéni tlak
Trubka mUze byt v instalaci tlakové zatizena do hodnoty
maximalniho provozniho tlaku.

Vyrobce definuje pro kazdou svétlost trubky v rdmci montazniho
systému nebo pro hotovy vyrobek maximalni provozni tlak
(MOP) a konstrukéni tlak, které jsou uvedeny v tabulkach 2 a 3
pro montazni systém nebo v ndvodu dodavaném se zakoncenou
trubkou. Maximalni provozni tlak je vztazen k teploté 20 °C a ke
konkrétnimu vedenému médiu. Orientacni prehled konstrukZnich
a destruk¢nich tlakd zékladnich typU trubek (bez zohlednéni viivu
pouzitych technologii, koncovek apod.) uvadi tabulka 3.

Maximalni provozni tlak pro jednotliva média a typy zakonceni
uvadi tabulka 2.

Technologicky pfedpis TP 4001
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4.2.3 Tlakové ztraty

Tlakové ztraty v trubkach jsou ovlivnény zvinénim trubky. Jejich
zékladni hodnoty jsou uvedeny v tabulkach 4, 5 a 6. Pro praktické
pouziti je vhodnéjsi pouzit excelovsky soubor s ndpocty a grafy,
ktery je k dispozici na webu vyrobce: www.flexira.cz.

V tomto souboru lze pfesné naparametrizovat vedeni podle
pozadavku: svétlost, délka, tlak, teplota, pocet ohyb a jejich Ghel
a polomér, prepravované médium, pozadované prutoky apod.
Vysledkem je pak graf a tabulky tlakovych ztrat s vypoétem vykonu
(vyhfevnosti a spalného tepla), véetné srovnani vlivu ohybd trubky.
Vsechny vysledné hodnoty jsou ziskany vypoctem.

4.2.4 Provozniteploty

Provozni teplota:

= |isované koncovky: —40 az +200 °C

® O-krouzky plyn (HNBR): =20 az +100 °C

= O-krouzky UNI (EPDM peroxidicky vulkanizované):
vzduch -50 az 150 °C, voda -40 az 100 °C

= pajené koncovky: —20 az +250 °C

® svarované koncovky: -40 az +350 °C

Je-li pouzita trubka s oplasténim nebo polypropylenova ochranna
hadice, je stanoven rozsah provoznich teplot -20 az +100 °C.

Teplota pro trubky zakon&ené vyrobcem je stanovena v navodu
dodaném s vyrobkem.

Provozni teplota je ovlivnéna i vlastnostmi pouzitého tésnéni pro
dané médium a za konkrétnich podminek. Tésnéni Klingersil C4400,
pfipadné REINZ AFM 34, standardné dodavana vyrobcem jsou
vhodna pro viechna média definovana v ¢lanku 4.2.6 pro teploty
od -100 do +200 °C.

Teplota se stanovuje vzdy podle prvku zafizeni, ktery ma nejmensi
teplotni odolnost.

4.2.5 Pozarni odolnost a reakce na oheii
Trubky spliuji pozadavek CSN EN 1775 - odolnost proti vysokym
teplotdm (650 °C po dobu min. 30 minut).

Vyrobce deklaruje spIlnéni pozadavku odolnosti proti vysokym
teplotam: ;
Flexira xConnect System T: Metoda B - dle CSN EN 1775, pfiloha A

Flexira xConnect System O: Metoda A - dle CSN EN 1775, piiloha A

Tfida reakce na ohen:
Trubka bez oplasténi: A1
Trubky s oplasténim: B - s2, d0

4.2.6 Média

= plyn

= pitna voda (Clanek 2.39 a 4.9)

® voda (ostatni)

= kapaliny pro chladici a otopné systémy (vhodné pro
korozivzdornou ocel a pouzité tésnéni, pfipadné dalsi soucasti
systému)

tlakovy vzduch

para

vakuum

dalsi média po konzultaci s vyrobcem
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4.2.7 Materialové specifikace sou&asti
Pouzité materialy pro jednotlivé komponenty Flexira xConnect
System uvadi tabulka 9.

4.2.8 Identifikace a znaceni komponentu systému
Znaceni komponentt Flexira xConnect System a trubek zakonZenych
vyrobcem uvaditabulka 10.

Trubky zakoncené vyrobcem lisovanymi, pfipajenymi nebo
privafenymi koncovkami nesou kromé standardniho znaéeni
jednotlivych komponentt jesté datum vyroby ve formatu ,tt.rr*
(,kalendarni tyden.rok” - vétsinou na jedné z koncovek). Trubky
zakonéené vyrobcem pfipajenymi nebo pfivafenymi koncovkami
maji i znacku kontroly ve tvaru napf. K xx.

4.2.9 Konstrukéni prvky

Pouziti roznych konstrukénich prvkd a technologii popsanych
v nasledujicich ¢lancich (4.2.9.x) moze urlitym smérem zménit
technické parametry trubek.

4.2.91 Oplasténi

Oplasténi je pevné pfilnuty plastovy povlak na trubce, naneseny
zpravidla extruzi. Ochrana spoje koncovky s trubkou a v okoli
spoje je pak vétsinou feSena prekrytim teplem smrstitelnou félii,
samosvafritelnou paskou nebo izolaéni paskou (obrazek 1).

Oplasténi se typicky pouziva na trubkach, u kterych je tieba:

= zvysit chemickou odolnost trubky,

® zabranit kontaminaci povrchu trubky a chranit ji pred vnéjsimi
vlivy,

® zabranit kontaktu s kovy nebo jinému nezadoucimu kontaktu,

® fesit barvu povrchu trubky.

Standardni oplasténi ma tloustku 0,5 az 1,0 mm. Standardem je
transparentni oplasténi. Na poptavku zluta, bila, ¢ernd, popfipadé
mUzZe vyrobce provést oplasténiijiné barvy.

Pouziti oplasténi sniZuje provozni teplotu trubky na max. 100 °C.

FunkZnost a Zivotnost oplasténi jsou ovlivnény okolnim prostfedim,
zejména pUsobenim tepla a UV zafeni.

OBRAZEK 1 - OPLASTENI
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TABULKA 4 - PRUTOK VODY PRI TLAKOVE ZTRATE 0,5 BAR

né tlakové ztraté Ap 50000 Pa (0,5 bar) - médium voda (H,0)

_— on268 | ows one oz o onzs

(ID 13,0 mm) (ID 17,9 mm) (ID 23,0 mm) (ID 26,5 mm)
1 1,350 1,620 2,700 3,810 5,015 7,000 9,780
2 0,980 1,190 2,010 2,825 3,740 5,265 7,515
3 0,795 0,975 1,690 2,375 3,106 4,565 6,360
4 0,690 0,845 1,455 2,068 2,690 4,010 5,720
5 0,620 0,756 1,303 1,850 2,405 3,590 5,210
6 0,565 0,690 1,190 1,688 2,196 3,275 4,760
7 0,520 0,639 1,100 1,562 2,035 3,035 4,405
8 0,490 0,598 1,030 1,463 1,903 2,836 4,120
9 0,462 0,565 0,970 1,378 1,794 2,675 3,885
10 0,438 0,535 0,920 1,308 1,702 2,537 3,685
15 0,357 0,438 0,752 1,065 1,390 2,072 3,010
20 0,310 0,378 0,652 0,925 1,203 1,795 2,605
25 0,277 0,339 0,585 0,830 1,080 1,610 2,305
30 0,253 0,308 0,530 0,760 0,980 1,470 2,103
40 0,219 0,268 0,462 0,660 0,850 1,270 1,850
50 0,196 0,24 0,410 0,590 0,760 1,140 1,650
60 0,179 0,218 0,375 0,535 0,695 1,040 1,510
70 0,166 0,202 0,350 0,495 0,645 0,960 1,390
80 0,155 0,189 0,326 0,465 0,603 0,900 1,300
90 0,146 0,178 0,307 0,435 0,570 0,850 1,228
100 0,139 0,169 0,290 0,415 0,540 0,810 1,160
DN25
DN23
DN20
DN18
DN’IS\
DN12
DN12

www.flexira.cz OBECNE, TECHNICKE POZADAVKY NA TRUBKY 9



TABULKA 5 - PRUTOK ZEMNIHO PLYNU PRI TLAKOVE ZTRATE 1 MBAR

i dosazené tlakové ztraté Ap 100 Pa (1 mb médium metan (CH,)
——
(ID 13,0 mm) [(DXYA A1) (ID 23,0 mm) (ID 26,5 mm)
1 2,350 2,870 4,930 7,030 9,130 13,600 19,800
2 1,660 2,030 3,500 4,950 6,450 9,610 14,100
3 1,360 1,700 2,850 4,060 5,280 7,870 11,400
4 1,180 1,460 2,450 3,490 4,570 6,800 9,870
5 1,060 1,290 2,170 3,110 4,040 6,100 8,850
6 0,960 1,180 1,970 2,820 3,680 5,560 8,140
7 0,890 1,090 1,820 2,600 3,380 5150 7,550
8 0,830 1,020 1,700 2,420 3,150 4,780 6,980
9 0,790 0,960 1,640 2,270 2,960 4,490 6,570
10 0,750 0,910 1,550 2,150 2,790 4,250 6,230
15 0,610 0,750 1,270 1,760 2,250 3,410 5,030
20 0,530 0,650 1,100 1,530 1,940 2,930 4,290
25 0,470 0,580 0,990 1,370 1,730 2,590 3,820
30 0,430 0,530 0,905 1,250 1,580 2,350 3,480
40 0,370 0,460 0,780 1,080 1,370 2,030 2,910
50 0,270 0,400 0,700 0,970 1,230 1,820 2,630
60 0,212 0,335 0,640 0,880 1,120 1,660 2,360
70 0,160 0,278 0,590 0,820 1,040 1,530 2,190
80 0,151 0,260 0,550 0,770 0,970 1,440 2,050
90 0,142 0,245 0,510 0,720 0,915 1,360 1,940
100 0,135 0,240 0,480 0,680 0,870 1,280 1,830
DN25
DN23
DN20
DN18
DN15\
DN12
DN12
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TABULKA 6 - PRUTOK ZEMNIHO PLYNU PRI TLAKOVE ZTRATE 2 MBAR

osazené tlakové ztraté Ap 200 Pa (2 mbar) - médium metan (CH,)

_— on2(6 | ons one o2 o onas

(ID 13,0 mm) [(DXYA A1) (ID 23,0 mm) (ID 26,5 mm)
1 3,320 4,055 6,990 9,920 12,910 19,250 27,980
2 2,350 2,867 4,950 7,020 9,140 13,620 19,780
3 1,920 2,340 4,040 5,730 7,460 11,110 16,150
4 1,682 2,029 3,495 4,970 6,460 9,630 13,980
5 1,498 1,867 3,125 4,440 5,770 8,620 12,500
6 1,363 1,696 2,850 4,050 5,270 7,860 11,420
7 1,260 1,565 2,623 3,750 4,880 7,290 10,570
8 1,180 1,458 2,445 3,500 4,570 6,810 9,890
9 1,112 1,360 2,300 3,290 4,270 6,420 9,320
10 1,055 1,289 2,175 3,110 4,040 6,100 8,850
15 0,861 1,052 1,750 2,505 3,255 4,970 7,290
20 0,746 0,911 1,555 2,150 2,790 4,260 6,240
25 0,667 0,815 1,390 1,930 2,480 3,780 5,550
30 0,609 0,744 1,270 1,760 2,245 3,425 5,020
40 0,527 0,645 1,100 1,525 1,937 2,930 4,300
50 0,472 0,577 0,983 1,364 1,733 2,590 3,810
60 0,431 0,526 0,898 1,245 1,580 2,345 3,450
70 0,399 0,487 0,831 1,153 1,465 2,170 3,170
80 0,367 0,456 0,777 1,078 1,370 2,030 2,940
90 0,316 0,429 0,732 1,017 1,292 1,913 2,730
100 0,300 0,401 0,695 0,965 1,225 1,815 2,590
DN25
DN23
DN20
DN\
DN‘IS\
DN12
DN12
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TABULKA 7 - TLAKOVE ZTRATY V ZAVISLOSTI NA PRUTOKU

Tlakova ztrata (bar) 1 m trubky v zavislosti na prito

médium voda (H,0) -

Protok (m

12

0,3
0,4
0,5
1,0
1,5
2,0
2,5
3,0
3,5
4,0

1

5,0

’

6,0

'

7,0

’

8,0

'

9,0

10,0
15,0

DN8

177
315
497

DN12

1,340

DN15

230
640
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-
w

59
133
246
420
634
903

1,280

117
189
282
401
560
986

1,604

A w N

-
~N

39
69
108
155
212
290
495
808
1,224

0
0
0
1 0
1 1
2 1
8 4
17 8
31 15
49 23
70 33
95 45
130 59
220 92
343 138
500 206
705 293
980 405
1,348 555
= 1,532

/S

DN18

DN20

DN23

DN25
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TABULKA 8 - TLAKOVE ZTRATY V ZAVISLOSTI NA PRUTOKU

Tlakova ztrata (kPa) 1 m trubky v zavislosti na um zemni plyn (CH,) -
——
Pritok (m (ID 8,1 mm) [(DXYA A1) (ID 23,0 mm) (ID 26,5 mm)
0
0 0 0 0
0 0 0 0
0,3 22 3 1 0 0 0 0
0,4 39 5 1 1 0 0 0
0,5 62 8 2 1 1 0 0
1,0 242 32 8 4 2 1 1
1,5 544 72 16 8 5 2 1
2,0 967 128 29 14 9 4 2
2,5 1,51 200 45 22 13 6 3
3,0 — 288 65 32 19 9 4
3,5 — 392 89 44 26 12 6
4,0 — 512 116 57 34 15 7
5,0 — 801 181 90 53 24 11
6,0 — 1,153 260 129 76 34 16
7,0 — 1,569 354 176 104 47 22
8,0 — — 463 230 136 61 29
9,0 — — 586 290 172 77 37
10,0 — — 740 365 215 95 45
15,0 — — 1,628 807 477 214 102
DN8 DN12 DN15 DN18
DN20
DN23—
/DNZS/
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TABULKA 9 - KOMPONENTY A JEJICH MATERIAL

Komponent systému Flexira xConnect System Materialy

Trubky Standardni trubky:
Korozivzdorné oceli 1.4301 (AISI304), 1.4306 (AISI 304L),
1.4404 (AISI 316L)
Dal3i materialy na poptavku:
Korozivzdorné oceli 1.4571 (AISI 316Ti) apod.

Zakoncovaci prvky (niply, pfevle¢né matice a vnéjsi zavity) Mosaz (CuZn39Pb3, CuZn40Pb?2), korozivzdorna ocel 1.4301 (AISI 304),
Redukce a vsuvky Mosaz (CuZn39Pb3, CuZn40Pb2),

T-kusy, nasténky, rozdélovace Korozivzdorna ocel 1.4408, mosaz (CuZn39Pb3, CuZn40Pb2)

Tésnéni Klingersil C4400, REINZ AFM 34

TABULKA 10 - KOMPONENTY A JEJICH ZNACEN]

Trubka WR Znadent:
,AZWR16 yy PN10 DVGW X2CrNiMo17-12-2 /
PN161SO10380 T3 Lx rr. yyyy"” nebo

Zakoncovaci prvky (matice a vné&jsi zavity) Minimalni znaleni:
Znacka vyrobce, logo Flexira, oznaceni O&T, oznadeni T

Vsuvky a redukce Minimalni znaceni:
Znacka vyrobce, logo Flexira, oznaceni O, oznaceni T

WR = typové oznaceni

PN = tlakova tfida

yy = svétlost DN (napf. 20)

Lxrr____ yyyy = Cislo Sarze, pfip. jiné Gdaje vyrobce

T =dil pro systém Flexira xConnect System T (tésnéni naplocho)

O = dil pro systém Flexira xConnect System O (tésnéni O-krouzky)

Oo&T = dil univerzalni pro Flexira xConnect System Oi T

4.2.9.2 Chranigka OBRAZEK 2 - CHRANICKA Z POLYPROPYLENU

Chrénicka je plastovym ochrannym prvkem navleéenym na trubce
s podobnym uréenim jako oplasténi (obrazek 2). Kvuli pruznosti

je jeji profil zvinény. Na rozdil od oplasténi neni pevné prilnuta

k povrchu trubky - je volné navlecend, proto nedokaze chranit
trubku pfed kontaminaci tak dobfe jako oplasténi. Je viak o néco
lepsi mechanickou ochranou nez oplasténi, zejména proti otéru.
Pouziti chranicky snizuje provozni teplotu trubky na max. 100 °C.
Funkénost a zivotnost chranicky je omezena vlivem okolniho
prostfedi (zejména pUsobenim tepla a UV zafeni). Chranicka mize
v nékterych pfipadech zvétSovat minimalni polomér ohybu trubky.

Chrénicka je vyrobena z polypropylenu nebo jinych materiald
schvalenych vyrobcem.

4.2.9.3 Tepelnaizolace

Pro Ucely vedeni temperovanych médii Ize trubky opatfit
tepelnou izolaci. Ta m0ze byt na trubky instalovana jak vyrobcem,
tak uzivatelem. Pouzit Ize jen takovou izolaci, ktera neovliviiuje
negativnim zpUsobem funkZnost trubky. Zejména je tfeba dbat
na to, aby izolace nebyla vi¢éi trubce chemicky agresivni. Vzdy

je treba dbat navodu a pokynl vyrobce/dodavatele izolace.
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4.2.10 Koncovky
Koncovky trubek jsou dodavany dle normy ISO 10806 nebo
pozadavku zékaznika.

Pfipojeni k trubkam se provadi:
m lisovanim,
= O-krouzky,
= privarenim,
= pfipdjenim.

Pfiklady standardnich koncovek jsou uvedeny v ¢lancich
4.210.1-4.2.10.3.

4.2.10.1 Vnéjsi a vnitfni zavit
Pevné zavitové koncovky maji nejcastéji vnéjsi nebo vnitini zavity
(obrazek 3):
m dle normy EN 10226-1 (trubkové zavity pro spoje tésnici
na zavitech),
m dle normy EN ISO 228-1 (trubkové zavity pro spoje netésnici
na zavitech).

Pfipojeni koncovky k trubce provadi vyrobce pfivafenim nebo
pripajenim.

4.2.10.2 Nipl s pfevleénou matici
Pfevlecné matice maji standardné zavity (obrazek 4):
= dle ENISO 228-1.

Niple jsou standardné tésnény:
= naplocho,
= nakuzel.

Pfipojeni niplu k trubce provadi vyrobce pfivafenim nebo
pfipajenim.

Soucasti koncovky s prevlecnou matici mUze byt i vsuvka se zavitem
na vystupu.

4.2.10.3 Trubkové koncovky

Trubkové koncovky (natrubky) se vyrabéji standardné:

m 7z korozivzdorné oceli (standardné z trubek dle EN ISO 1127
tolerance D3/T3, material AISI 304/316L/316Ti),

= médéné z trubek vhodnych pro dané pouziti.

Pfipojeni natrubku k trubce provadi vyrobce privafenim nebo
pfipajenim.

4.2.11 Zkouseni vyrobcem

Kazda vyrobena trubka je u vyrobce zkousena na tésnost a tlakovou
odolnost. Zkouska probiha za teploty 16 az 35 °C minimalné
1,1n&sobku maximalniho provozniho tlaku, maximalné vsak 6 bar.
Trubka je natlakovana vzduchem a po ponofeni pod vodu je
sledovan Gnik bublin.

Pfi vyrobé je zkouseno 100 % vyrobenych kust vyrobcem
zakoné&enych ohebnych trubek s navafenymi a pajenymi spoji.

Vyrobcem zakonéené trubky jsou natlakované vzduchem
1,1n&sobku MOP a po ponoreni pod vodu nesmi byt patrny zadny
Unik bublin.

Na zakladé pozadavku zakaznika mohou byt zkousky tésnosti

a odolnosti proti tlaku provadény i za jinych podminek nebo
mohou byt provadény dalsi typy zkousek, jako jsou zkousky funkéni

odolnosti a Zivotnosti.

Dal3i zkousky jsou stanoveny internimi predpisy vyrobce.

www.flexira.cz

OBRAZEK 3 - KONCOVKY S VNEJSIM VALCOVYM
A KUZELOVYM ZAVITEM

Vnéjsi
vélcovy
zavit

Vnéjsi
kuzelovy
zavit

OBRAZEK 4 - KONCOVKA S NIPLEM TESNENYM NAPLOCHO
A NA KUZEL

Koncovka
s niplem
tésnénym
naplocho

Koncovka
s niplem
tésnénym
na kuzel
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4.3 FLEXIRA XCONNECT SYSTEM
JAKO MONTAZNI SYSTEM

Zakladni myslenkou Flexira xConnect System je snadné a rychlé
vybudovani rozvodu pfepravovaného média pfimo na misté
instalace pfesné na miru. Tato situace predpoklada pouziti trubek
jako montazniho systému.

Zakon¢eni trubek Ize provést dvéma zpUsoby:

A) lisovanim pomoci lisu Flexira xConnect System T 120

a prevlecnou matici/prevlieénym vnéjsim zavitem s plochych
tésnénim,

nasazenim O-krouzk(, zajistovacim krouzkem, pfevleénou matici
a vhodnym protikusem.

=

Soucasti montazniho Flexira xConnect System dodavaného

vyrobcem jsou:

A) Lisované spoje:

trubky v metrazi,

lis a fezak pro déleni a zakonéeni trubky,

zakonCovaci prvky (prevleéné matice a prevlecné vnéjsi zavity),

ploché tésnéni,

spojovaci prvky (redukce, vsuvky, pfechodky a T-kusy),

chranicky, ochranné trubky, tepelné izolace, lepici pasky pro

prekryti spoju,

= dal3i prislusenstvi pro specialni aplikace (SHZ, solarni, tepelné
a chladici systémy).

B) O-krouzky:

= trubky v metrazi,

m fezak pro déleni trubky,

= zakonovaci prvky (O-krouzky, zajistovaci krouzek, prevleéna
matice, pfechodky, spojky, rozdélovace, nasténky, T-kusy),

m chranicky, ochranné trubky, tepelné izolace, lepici pasky pro
prekryti spoju,

® nasazovac O-krouzky,

= mazaci tuk.

Na pozadavek zakaznika m0ze byt trubka dodana oplasténa
plastovou vrstvou o tloustce 0,5-1,0 mm.

4.3.1 Flexira xConnect System T
Zakonceni se provadi slisovanim tii poslednich vin trubky
lisem T 120. Pfed slisovanim je jako zakoncovaci prvek na trubku

navlecena prevleéna matice, nebo prevleény vnéjsi zavit (obrazek 5).

Takto vytvoreny spoj se tésni naplocho vhodnym tésnénim.
Vyrobce se systémem standardné dodava tésnéni REINZ AFM 34,
pfipadné Klingersil C4400, ktera jsou vhodna pro topné plyny,
pitnou vodu a vétsinu dalsich béznych médii. S témito tésnénimi
se nesmi pouzivat Zadné dodatecné prostiedky (napr. mazadla).
Pokud té&snéni nedokaze splnit pozadavky na tésnost (podminky
blizici se krajnim hodnotam pouziti, zpUsob instalace, zvysené
naroky na tésnost, malé molekuly/atomy tésnéného média,
vzlinavost média apod.), je mozné ho nahradit jinym dle podminek
v ¢lanku 4.3.1.1.

4.3.1.1 Moznosti poutZiti vyrobcem nedodanych komponentd
System T

Pokud je pro montaz nutné pouzit jiny nez vyrobcem dodévany
spojovaci prvek (redukce, vsuvka, prechodka, T-kus), je mozné
pouzit i spojovaci prvek jiného vyrobce za podminek definovanych
v ¢lanku 4.3.1.6.
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Pfi pouziti jiného nez vyrobcem dodavaného plochého té&snéni

je nutné dodrzet tyto zasady:

1) Jiné tésnéni se pouzije jen v okamziku, kdy originalni tésnéni
svymi vlastnostmi nevyhovuje zamyslenému pouziti.

2) Tésnéni musi byt zpUsobilé pro tésnéni pfepravovaného média.

3) Tésnéni musi mit rozméry stejné jako originalni tésnéni vyrobce,
tloustka muze byt odlisna o +33 %.

4) Teplotni rozsah té&snéni musi odpovidat predpokladanym
provoznim podminkam.

5) Musi byt dodrzeny podminky vyrobce tésnéni pro jeho
pouzivani.

6) Nejsou povolena tésnéni z kovd (médéna, hlinikova apod.).

UPOZORNEN!:

Odpovédnost za vhodnost pouziti jiného spojovaciho prvku/
tésnéni a za vlastnosti a kvalitu spoje nese osoba, kterd komponent
podle téchto kritérii vybrala. Vyrobce v tomto pfipadé nenese
zadnou odpovédnost za vlastnosti a kvalitu takto provedeného
spoje.

Zmény tésnéni nejsou povolené pfi pouziti systému na rozvody
plynnych paliv.

PFi pouziti jiné nez vyrobcem dodané izolace je nutné vzit v Gvahu
vhodnost této izolace pro styk s korozivzdornou oceli, pfipadné jiné
podminky vyrobce izolace.

K trubkam je zakazano pajet nebo pfivafovat koncovky. Tento
postup mUzZe provést jenom vyrobce.

OBRAZEK 5 - TRUBKA SE ZAKONCOVACIMI PRVKY
(PREVLECNA MATICE A PREVLECNY VNEJSI ZAVIT)

b-0,5
_’:_.‘_
Prevlecny
vnéjsi zavit T
b-0,5

Pfrevlecna
matice O&T
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4.3.1.2 Nastroje a prace s nimi
Pro zakonceni trubky je potfeba fezak Flexira xConnect
System O&T 250 a lis Flexira xConnect System T 120 (obréazek 6).

Lisy:
= mechanické pakové, fada 1xx (100, 110, 120),
= akumulatorové, typ 300.

Rezak:
m Fezak Flexira xConnect System O&T 250.

Nastroje vyrobce bézné dodava v nasledujicich sadach:

® aku sada (akumulatorovy lis Flexira xConnect System 300,
nabijecka, nastroje pro trubky DN8, DN12 a DN15, plastovy kufr,
navod),

= [is Flexira xConnect System T 120 v odolném prepravnim kufru
vletné Celisti DN8, DN12, DN16, DN20, DN25,

= fezak Flexira xConnect System O&T 250.

4.3.1.3 Postup zakonéeni trubky pro mechanicky pakovy lis Flexira

xConnect System T 120

1) Trubka se ufizne uprostfed viny (v bodé nejmensiho priméru)
fezakem Flexira xConnect System O&T 250 na potfebnou
délku (obrazek 7). Pocitejte pfitom se zkracenim celkové délky
trubky po slisovani (podle svétlosti trubky cca 9-16 mm pro
kazdou stranu). Rezak prilozte na trubku a Fezaci kolecko pfi
Fezani postupné po malych krocich dotahujte. Okraj trubky
musi zUstat hladky. Nepouzivejte jiny fezak ¢i pilku! Je-li trubka
opatiena plastovym oplasténim, musite ho pred fezanim nejprve
odstranit. Neposkodte pfi tom povrch trubky.

N

Zkontrolujte fez na obou stranach trubky, je-li hladky a bez

otfepy, pfipadné jej ocistéte pilnikem nebo odhrarfovacem,
napf. NOGA NG-1(NG1000) cepel S100TiN. Je potieba dbat
na to, aby nebyla poskozena trubka v okoli Cisténého mista.

@»

Je-li trubka opatfena plastovym oplasténim (a nebylo-li
odstranéno uz pred fezanim), ofiznéte ho a nasadte na trubku
prevlecnou matici/pfevliecny vnéjsi zavit. Potfebna délka ofiznuti
je uvedena v tabulce 11.

4

=

Do lisu Flexira xConnect System T 120 vlozte pfislusnou délenou
Celist podle svétlosti upravované trubky.

TABULKA 11 - OREZAVANI OPLASTENI

Svétlost trubky Pocet ofiznutych vinek

DN8, DN12, DN15, DN18 8
DN20, DN23, DN25 9
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OBRAZEK 6 - NASTROJE PRO ZAKONCENI TRUBKY
FLEXIRA XCONNECT SYSTEM T

Rezak Flexira xConnect
System O&T 250

Lis Flexira xConnect
System T 120
s Celistmi

Akumulatorovy lis
Flexira xConnect
System 300

OBRAZEK 7 - REZANI TRUBKY
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5) Paku lisu odklopte, trubku vloZte do spodnich Eelisti tak, aby tfi
posledni viny trubky zUstaly volné pro slisovani (obrazek 8).

6) Horni ¢ast zamku uzavrete a zajistéte packou.

7

-

Paku lisu stlacte do vodorovné polohy.
8) Paku lisu odklopte, oteviete horni ¢ast zamku a trubku vyjméte
(obrazek 9). Provedte kontrolu kvality slisovani a vytvorené
tésnici plochy. Ta musi z0stat rovna a bez zahybu (obrazek 10).
Rozméry maji odpovidat tabulce 12.

=

)

Navlecte na trubku obé prevlecné matice/previeéné zavity,
pfip. chranicku nebo izolaci. Zalisujte druhou stranu trubky
podle bodu 2 az 8.

10) Je-li trubka opatfena ochrannou trubkou, chranickou nebo
plastovym oplasténim, mdze byt misto trubky, kde byl kvili
lisovanému spoji odstranéno oplasténi, po montazi zakryto
teplem smrstitelnou buzirkou, pfipadné omotano samolepici
ochrannou péaskou. Stejné tak muze byt prekryt samotny spoj
se spojovacim prvkem. Pfi vybéru pasky je nutné dbat na
to, aby pouzity material negativné neovliviioval trubku ani
komponenty spoje. Pro pfipadné pouZiti jiné pasky nez té
dodavané vyrobcem je potfeba konzultace s vyrobcem.

11) Ohybéni trubky se provadi podle podminek v ¢lanku 4.5.2.2.

Po kazdych asi 100 lisovacich cyklech je nutné pfeméfit slisovany
spoj a srovnat naméfené hodnoty s hodnotami v tabulce 12. Pokud
se hodnoty lisi, je tfeba lis prenastavit pomoci stavéciho Sroubu

a kontramatice.

Pokud ¢asem dojde k nadmérnému opotrebeni nékterych casti,
vymeénte je za nové, pfipadné zaslete vyrobci lis k repasi.

Pro dotahovani spoje tésnéného naplocho jsou stanoveny
doporucené utahovaci momenty. Pfed zapocetim montaze je
vhodné si pomoci momentového kli¢e nejdfive vyzkouset silu
potfebnou k dotazeni stanovenym momentem. Pokud je spoj
dotazen méné, nemusi byt tésny. Pokud je dotazen vyrazné vice,
muUze dojit k poskozeni tésnéni (rozdrcent).

Utahovaci momenty v tabulce 13 jsou uréeny pro vyrobcem
dodavané tésnéni (Klingersil C4400, REINZ AFM34).

UPOZORNEN!:

Spoj tésnény naplocho lze pfi instalaci zajistit proti povolenf
nanesenim vhodného lepidla do zavitu. Lepidlo nesmi vniknout
na ploché tésnéni ani tésnici plochy. Nenanasejte ho do zavitu
zakonéovaciho prvku trubky, ale na zavit protikusu, a to

v minimalnim mnozstvi tak, aby se zamezilo rozteceni lepidla
do tésnici &asti spoje.

Hlavni funkéni odlisnost lisu Flexira xConnect System T 120:

Lis Flexira xConnect System T 120: oba dily ¢elisti jsou uchyceny

do lisu Sroubem; Celisti i lis (na kostce pistnice) nesou oznaceni typu
(120). V prodeji od ¢ervna 2009 do 2015 pod nazvem CATS 120.

UPOZORNEN!:
K zakonceni trubky se nesmi pouzivat zafizeni jinych vyrobcd.
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OBRAZEK 8 - POSTUP PRED LISOVANIM

OBRAZEK 9 - POSTUP PRI SLISOVANI TRUBKY

OBRAZEK 10 - SPRAVNE A CHYBNE ZALISOVANI TRUBKY

Spravné

Spatné
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4.3.1.4 Postup zakonéeni trubky pro akumulatorovy lis fady 300
1) Pro ufiznuti trubky pouzijte body 1-3 kapitoly 4.3.1.3.

2) Do svorky aku-lisu vzdy umistéte tfi posledni viny trubky.
Zdvihnéte drzak Celisti, otocte ve sméru hodinovych rucicek,
upevnéte a utdhnéte.

@

Pfekontrolujte svorku, zda z ni ze strany nevy¢Zniva trubka. Pokud
ze svorky trubka vy¢niva, potom neni umisténa spravné a musi
se znovu uchytit. Pokud by trubka vy¢nivala ze svorky ven, lis ji
nezalisuje spravné.

4

=

Zmacknéte spodni ¢ast spinace a drzte jej, dokud se lisovaci
kuZel nezasune do krajni polohy.

5

-

Svorku upevnéte do aku-lisu otoenim proti sméru hodinovych
ruCicek, dokud nezacvakne do spravné polohy.

e

Zméacknéte horni ¢ast spinace a pockejte 2-3 sekundy. Ve chvili,
kdy je slySet procvakavani, pfistroj vypnéte.

7) Svorku uvolnéte pootoéenim v opaéném sméru, nez kterym byla
upevnéna.

-

8

=

Zkontrolujte spravnost provedeného pertlu (obrézek 10).
Nespravné provedeny pertl mize zpUsobit Unik média.

POZNAMKA:

Postup pro aku-lis je v principu podobny navodu pro lis
mechanicky. Kompletni ndvod véetné nazornych obrazkd
je dodavan s kazdym aku-lisem.

4.3.1.5 Systémové spojovaci prvky
Vyrobce dodava siroky sortiment originalnich spojovacich prvkd
podle tabulky 14.

POZNAMKA:
Dal3i prislusenstvi podle individualnich pozadavk( zakaznika.

4.3.1.6 Protikusy - podminky System T
Pro provedeni spravného napojeni trubky na nesystémovy prvek
rozvodu (armatura, jiny typ rozvodu apod.) je nutné dbat zejména

na kompatibilitu protikusu. Pfi posouzeni kompatibility se zohledfuji

zejména tyto pozadavky:

1) Smérem k trubce zakoncené prevlecnou matici nebo pfevlecnym
vnéjsim zavitem se pouZzije pouze protikus s odpovidajicim
vélcovym zavitem (CSN EN ISO 228-1) a vhodnou délkou zavitu.

Tésnéni spoje je provedeno naplocho, tésnici plocha protikusu
odpovida tvarem i rozmérem slisovanému konci trubky
(minimalni prekryti tésnicich ploch je 80 %) a je rovna.

n

Protikus nesmi pfi montaZzi a pouziti Zadnym zpUsobem
deformovat nebo jinym nepfiznivym zpsobem ovliviiovat
zakondéeni trubky.
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TABULKA 12 - ROZMERY SLISOVANI

Svétlost Rozmér

G3/8" 13,0
DN12 G1/2" 171 2,8
DN15 G3/4" 21,7 2,8
DN18 G3/4" 23,1 2,8
DN20 G1" 26,7 31
DN23 G1" 29,8 3,2
DN25 G5/4" 351 3,2
b (-0,5) mm
e
Vi P
[ x
-4
4
£ I' “'
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o ;
x
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r

DN8
DN12
DN15
DN18
DN20
DN23
DN25

G3/8"
G1/2"
G3/4"
G3/4"

G1"
G1"
G11/4"

TABULKA 13 - UTAHOVACI MOMENTY PRO TESNENI NAPLOCHO
S TESNENIM (KLINGERSIL C4400, REINZ AFM34)

Svetlost trUbky

Utahovaci moment
(Nm)

16-19
19-23
20-40
35-40
35-45
65-80
50-80

OBECNE, TECHNICKE POZADAVKY NA TRUBKY
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TABULKA 14 - ORIGINALN{ SPOJOVACI PRVKY SYSTEMU T

Spojka T
Obé strany se stejnym valcovym z&vitem
uréené pro tésnéni naplocho.

Pfechodka redukovana T

Jedna strana s valcovym zavitem pro
tésnéni naplocho, druha strana s vnéjsim
kuzelovym z&vitem pro tésnénf na zavit.

Vsuvky G-Rp

Jedna strana s valcovym zavitem pro
tésnéni naplocho, druha strana s vnitfnim
zavitem pro tésnéni na zavit.

(doprodej)

Redukce G-G

Obé strany s valcovym zavitem uréené pro
té&snéni naplocho, na kazdé strané redukce
zavit jiného rozméru.

(doprodej)

Pfechodkanaméd'T
Vnéjsi médény natrubek s prevlecnou
matici pro té&snéni naplocho.

Pfechodkanaméd'T
Vnitini médény natrubek s previecnou
matici pro té&snéni naplocho.

T-kusT
V3sechny strany s vnéjsim valcovym zavitem
pro tésnéni naplocho.

Pfechodka neredukovana T

Strana s valcovym zavitem pro tésnéni
naplocho, druha strana s vnéjsim
kuzelovym zavitem pro té&snéni na zavit.

Pfechodka neredukovana T

Strana s valcovym zavitem pro tésnéni
naplocho, druhé strana s vnéjsim
kuzelovym zavitem pro té&snéni na zavit.
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G3/8"-G3/8"
G1/2"-G1/2"
G3/4"-G3/4"
G1"-G1"
G5/4"-G5/4"
R3/8"-G3/8"
R1/2"-G1/2"
R3/4"-G3/4"
R1"-G1"
R5/4"-G5/4"
Rp3/8"-G3/8"
Rp1/2"-G1/2"
Rp3/4"-G3/4"
Rp1"-G1"
Rp5/4"-G5/4"
G1/4"-G3/8"
G3/8"-G1/2"
G1/2"-G3/4"
G3/4"-G1"
G1"-G5/4"
G1/2"x15 mm
G1/2"x18 mm
G3/4"x18 mm
G3/4"%x22 mm
G1"x28 mm
G1"x22 mm
G3/4"%x15 mm
G1/2"x15 mm
G1/2"x18 mm
G3/4"x15 mm
G3/4"x18 mm
G3/4"x22 mm
G1"x22 mm
G1"x28 mm
3xG3/8"
3xG1/2"
3xG3/4"
3xG1"
G1/2"-Rp3/8"
G3/4"-Rp1/2"
G1"-Rp3/4"
G5/4"-Rp1"
G1/2"-R3/8"
G3/4"-R1/2"
G1"-R5/4"
G5/4"-R1"

FLX.14-040-301

FLX.14-040-302
FLX.14-040-303
FLX.14-040-304
FLX.14-040-305
FLX.14-040-351

FLX.14-040-352
FLX.14-040-353
FLX.14-040-354
FLX.14-040-355
FLX.14-040-331

FLX.14-040-332
FLX.14-040-333
FLX.14-040-334
FLX.14-040-335
FLX.14-040-311

FLX.14-040-312
FLX.14-040-313
FLX.14-040-314
FLX.14-040-315
FLX.24-001-001
FLX.24-001-002
FLX.24-001-003
FLX.24-001-004
FLX.24-001-005
FLX.24-001-006
FLX.24-001-007
FLX.24-001-011
FLX.24-001-012
FLX.24-001-017
FLX.24-001-013
FLX.24-001-014
FLX.24-001-016
FLX.24-001-015
FLX.14-040-321

FLX.14-040-322
FLX.14-040-323
FLX.14-040-324
FLX.14-040-501
FLX.14-040-511

FLX.14-040-521

FLX.14-040-531

FLX.14-040-502
FLX.14-040-512
FLX.14-040-522
FLX.14-040-532
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4.3.2 Flexira xConnect System O

Zakondeni se provadi nasazenim O-krouzkd mezi prvni a druhou
vlnu a druhou a tfeti vinu a zajistovaciho krouzku mezi tieti a ¢tvrtou
vinu trubky (obrazky 12 a 13). Pfed umisténim zajistovaciho krouzku
je nutné na trubku nasadit prevle¢nou matici. Spoj je dokoncen
nasazenim zakoncovaciho prvku na trubku s O-krouzky a dotazenim
prevle¢nou matici. Takto vytvoreny spoj tésni pfes O-krouzky.
Vyrobce se systémem standardné& dodava O-krouzky pro plyn
(zluty) HNBR a pro vodu a ostatni média (¢erny) O-krouzek EPDM
peroxidicky vulkanizovany.

4.3.2.1 Nastroje a prace s nimi
Pro zakonéeni trubky je potfeba fezak Flexira xConnect
System O&T 250 a nasazovac O-krouzkd (obrazek 11).

Rezaky:
m fezak Flexira xConnect System O&T 250,
= nasazovaé O-krouzkd.

4.3.2.2 Postup zakonéeni trubky pro Flexira xConnect System O

1) Trubka se ufizne uprostred viny (v bodé nejmensiho priméru)
fezakem Flexira xConnect System O&T 250 na potfebnou délku
podle obrazku 8. Rezak pfilozte na trubku a fezaci kolecko pfi
fezani postupné po malych krocich dotahujte. Okraj trubky
musi zUstat hladky. Nepouzivejte jiny fezak ¢i pilku! Je-li trubka
opatfena plastovym oplasténim, musite ho pfed fezanim nejprve
odstranit. Neposkodte pfi tom povrch trubky.

n

Zkontrolujte fez na obou stranach trubky, je-li hladky a bez

otfepy, pfipadné jej ocistéte pilnikem nebo odhrariovacem,
napf. NOGA NG-1(NG1000) ¢epel S100TiN. Je potieba dbat
na to, aby nebyla poskozena trubka v okoli ¢isténého mista.

«

Je-li trubka opatiena plastovym oplasténim (a nebylo-li
odstranéno uz pred fezanim), ofiznéte ho a nasadte na
trubku pfevieénou matici. Potfebna délka ofiznuti je uvedena
v tabulce 15.

4

=

Na potrubi nasadte mezi prvni a druhou vinu, mezi druhou

a treti vinu O-krouzek dle daného média (plyn,voda, ostatni).
Mezi tfeti a ¢tvrtou vinu nasadte a zajistéte zajistovaci krouzek.
Nasazené O-krouzky namazte malym mnozstvim mazaciho tuku
dodavaného vyrobcem.

5

-

Misto na trubce, kde bylo kvili vytvofeni spoje odstranéno
oplasténi, muze byt po montazi zakryto teplem smrstitelnou
buzirkou, pfipadné omotano samolepici ochrannou paskou.
Stejné tak mUzZe byt prekryt samotny spoj se spojovacim
prvkem. Pfi vybéru pasky je nutné dbéat na to, aby pouzity
material negativné neovliviioval trubku ani komponenty spoje.
Pro pfipadné pouziti jiné pasky nez té dodavané vyrobcem je
potfeba konzultace s vyrobcem.

6) Ohybanitrubky se provadi podle podminek v ¢lanku 4.5.2.2.

UPOZORNENI:
K zakonceni trubky se nesmi pouzivat zafizeni jinych vyrobcd.

TABULKA 15 - OREZAVANI OPLASTENI

Svétlost trubky Pocet ofiznutych vinek

DN8, DN12, DN15, DN20, DN23 6
DN18 7
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OBRAZEK 11 - NASTROJE PRO PRACI S TRUBKAMI
FLEXIRA XCONNECT SYSTEM O

Rezak Flexira xConnect
System O&T 250

Nasazovace
O-krouzku

OBRAZEK 12 - TRUBKA SE ZAKONCOVACIM PRVKEM
(PREVLECNA MATICE) V O-KROUZKOVE VARIANTE

OBRAZEK 13 - NASAZOVANI O-KROUZKU POMOCI NASAZOVACE
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TABULKA 16 - ORIGINALN{ SPOJOVACI PRVKY SYSTEMU O

DN15"-DN15" FLX.14-040-653
Spojka O DN20"-DN20" FLX.14-040-655
SlouZi pro spojeni dvou vinovcovych
trubek. DN25"-DN25" FLX.14-040-657
DN20"-DN15" FLX.14-040-645
Redukéniset O DN25"-DN20" FLX.14-040-647
Slouzi pro redukci prvkd na mensi prdmér
vlnovcové trubky. - -
DN20"-G1" FLX.14-040-685
Pfechodka na ¢erpadlo O — —
Sroubeni pro pfechod z Eerpadla
na System O. — —_
DN12"-G1/2" FLX.14-040-632
Pfechodka neredukovana O . .
Strana s valcovym zavitem pro tésnéni DN15"-G3/ FLX.14-040-633
naplocho, druha strana uréena pro DN20"-G1" FLX.14-040-635
dotésnéni O-krouzku s valcovym zavitem. ’
DN25"-G5/4" FLX.14-040-637
DN15"-R1/2" FLX.14-040-613
Pfechodka neredukovana O . .
Strana s kuZelovym zavitem pro t&snéni DN20"-R3/4 FLX.14-040-615
do zavitu, druha strana uréena pro DN25"-R1" FLX 14-040-617
dotésnéni O-krouzku s valcovym zavitem.
DN15"-Rp1/2" FLX.14-040-623
Pfechodka neredukovana O . .
Strana s kuzelovym zavitem pro t&snéni DN20"-Rp3/! FLX.14-040-625
do zvévifu,,druhé sEraﬂna u,r(:ené, pro. DN25"-Rp1" FLX.14-040-627
doté&snéni O-krouzku s vélcovym zavitem.
DN12 FLX.14-096-022
DN15 FLX.14-096-012
Zajistovaci krouZek pro System O
DN20 FLX.14-096-011
DN25 FLX.14-096-028
DN12 FLX.15-022-402
DN15 FLX.15-022-403
DN20 FLX.15-022-405
O-krouzek pro plyn
DN25 FLX.15-022-407
DN2020x2 FLX.15-022-445
DN25 28x2,5 FLX.15-022-447
DN12 FLX.15-022-422
DN15 FLX.15-022-423
DN20 FLX.15-022-425
O-krouzek UNI
DN25 FLX.15-022-427
DN2020x2 FLX.15-022-465
DN25 28x2,5 FLX.15-022-467
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4.3.2.3 Systémové spojovaci prvky - spojky, pfechodky, aj.
Vyrobce dodava siroky sortiment originalnich spojovacich prvkd
podle tabulky 16.

4.3.3 Chranicky, ochranné trubky a izolace

Trubky Ize pfed zakoncenim opatfit chranickou (tzv. husi krk) nebo

ochrannou trubkou, kterd muze plnit nékolik funkci:

® zajistuje zakladni ochranu vinovce trubky (napf. pred
kontaminaci, nezadoucimi latkami, pdsobenim mechanického
namé&hani),

= barevné znaceni (napf. zIuta pro plyn - natirani trubek barvami
neni povoleno).

Standardné jsou k dispozici prvky dodateéné ochrany v barvé zluté,
modré a ervené. Vyrobce je mUze dodat i v dalSich barevnych
variantach dle pozadavku zakaznika.

Pro Géely vedeni temperovanych médii Ize trubky opatfit tepelnou
izolaci (obrazek 14). Vyrobce opatiuje dle pozadavku zakaznika
trubky dvéma zakladnimi druhy izolaci:

m Cernd PE izolace (tubex),

m Cernd pénova EPDM izolace (synteticky kaucuk),

= vlaknita izolace PES (polyester) s polyetylenovou félii na povrchu.

4.3.4 Uchyty

K systému vyrobce doporucuje pouziti ocelovych zinkovanych
uzaviracich Uchytd s pryzovou vystelkou (obrazek 15). Jiné Gchyty
mohou trubku poskodit nebo jinak ohrozit (kontaminace, el. clanek,
naruseni povrchu apod.).

4.4 TRUBKY ZAKONCENE VYROBCEM
A RESENI NA MIRU

Trubky vytvorené lisovanim (v ramci montazniho Flexira xConnect
System) nemusi vzdy spliiovat v§echny zamyslené pozadavky
zakaznika pro pouziti v instalaci. Dvodem muze byt napf.:

m zikaznik potiebuje specialni zakonceni trubky (v ramci
montazniho systému neni k dispozici vhodna koncovka, redukce,
vsuvka, prechodka ¢i protikus),

m trubku je tfeba pouZzit na vyssi provozni pretlak,

= zdkaznik nechce vytvaret slisovani sdm (napf. nevlastni néstroje
nebo chce usetfit praci a naklady).

V takovych pfipadech muze vyrobce zakondit trubku na miru pfesné
podle pozadavky zakaznika a dodat hotovy vyrobek.

Zakonceni pak mUZe byt provedeno nejen slisovanim (jako
u montazniho systému), ale i pfivafenim nebo pfipajenim koncovky.

Typickymi pajenymi a pfivafenymi koncovkami jsou:

= vnéjsi a vnitfni zavity riznych dimenzi,

= médéné natrubky a natrubky z korozivzdorné oceli,

= standardnii specialni pfiruby,

m koncovky dle zvlastnich norem nebo podle zadani zakaznika.

Vyrobce nabizi svym z&kaznikdm feseni dle jejich pozadavkd.
Trubky Ize nejen opatfit takika libovolnymi koncovkami,

ale i tvarovat, izolovat a oplastovat presné podle pozadavku
zakaznika. Specialni vyrobky dodava jak v malych i velkych sériich,
tak i kusové.

Podminky a moznosti pfivarenych a pfipajenych koncovek vychazeji
pfiméfené z definici v podnikové technické normé PTN 1002 -
vinovcové hadice z korozivzdorné oceli fady WS1xx. Jsou to
predevsim kapitoly 1 tohoto predpisu (verze prosinec 2010).

www.flexira.cz

OBRAZEK 14 - DRUHY TEPELNYCH IZOLACI TRUBEK WR

PE - tubex

EPDM - synteticky
kaucuk

PES - polyester
s polyetylenovou
félii na povrchu

OBRAZEK 15 - UZAVIRACI UCHYTY NA TRUBKACH

Uzaviraci Gchyt
na trubku bez
oplasténi

Uzaviraci Gchyt
na trubce opatiené
plastovym oplasténim

OBECNE, TECHNICKE POZADAVKY NA TRUBKY

23



4.5 PODMINKY PRO POSTUPY

4.5.1 Vybértypu a dimenzovani

Pfi vybéru typu a dimenzovani trubek je nutné brat v Gvahu zejména

tyto Udaje:

= nominalni svétlost a délka trubky vzhledem k pozadovanému

prutoku, tlakovym ztratam atd.,

pozadavky na koncovky (typ, rozméry, aplikované normy),

médium (vnitini, pfipadné i vnéjsi),

maximalni provozni tlak (kolisani tlaku, tlakové razy),

provozni teplota,

odolnost vuci okolnim teplotam,

pozadované ochrany a izolace,

statické a dynamické zatiZeni (zpUsob pouziti v rozvodu z hlediska

pohybu, formy montéze, vibraci apod.),

= chemické a jiné zatéze (pUsobeni rizikovych a agresivnich
latek apod.),

= dal3irizika pfi montazi a provozu (pfiloha B),

= stupen Cistoty vyrobku (trubky mohou byt vyrobcem Cistény
pranim nebo ultrazvukem),

= |egislativni a normativni pozadavky pro dany zpUsob pouziti,

® specialni zpUsoby instalace (instalace protahovani, instalace
s pouzitim pomocnych technologii, jako jsou kladky a vodici
mechanismy apod.),

» dal3i pozadavky dle zpusobu pouziti.

Pokud se predpoklada pouziti trubek mimo definice instalace

a provozu popsané v této normé, je nutné konzultovat vybér

a zpusob pouzZiti trubky s vyrobcem.

4.5.2 Instalace z hlediska mechanického namahani

Mechanické namahani trubek muoze byt:

m statické - prenaseni mechanického napéti materidlem trubky
(bez pohybu na trubce),

= dynamické - pohyb na trubce.

4.5.2.1 Statické namahéani
Statické namahani je u trubek nejcastéji zpUsobeno zatizenim
konstantnim tlakem nebo krutem (torzi).

VInovcové trubky neumoznuji svoji konstrukci kompenzaci torzniho
pohybu. Trubky proto musi byt vzdy instalovany bez torzniho napéti
a ani nesmi byt torzné namahéany pfi provozu, napf. vlivem pohyb0
pfi nevhodném zpUsobu instalace.

PFenaseni torzniho napéti mize vést k povolovani zavitového spoje
koncovky trubky.

Torzni namahani mdze zpUsobovat pohyby trubek, a tim dynamické
namahani.

TABULKA 17 = MINIMALNI POLOMERY OHYBU

Svétlost trubky Min. pfipustny polomér ohybu

DN8 16 mm
DN12 25 mm
DN15 25 mm
DN18 30 mm
DN20 30 mm
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OBRAZEK 16 - TYPY POHYBU NA TRUBCE

)

Lateralni pohyb

N\

Anguléarni pohyb

Axialni pohyb

-

Torzni pohyb

Svétlost trubky Min. pfipustny polomér ohybu

DN23
DN25
DN32
DN40
DN50

45 mm
45 mm
60 mm
80 mm
100 mm
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4.5.2.2 Dynamické naméhani, ohybani

Typy pohybU na trubce vzhledem ke zméné vzajemné polohy

koncovek (obrazek 16):

m |ateralni - dochazi pfi ném ke zméné délky osy trubky a k ohybim
trubky - neni povoleno,

® axialni - dochéazi pfi ném ke zméné délky osy trubky - neni
povoleno,

= angulérni - dochéazi pfi ném pouze k ohybum trubky,

m torzni (krut) - trubky nejsou schopny snaset torzni napéti - neni
povoleno.

Trubky nejsou konstruovany ke kompenzaci:
= zdvihového pohybu,

= vibraci,

= tepelné dilatace.

Ohybani je povoleno pouze pfiinstalaci. V ruce Ize trubku bez

problém{ naohybat do pozadovaného tvaru. Pfi tvarovani je nutné

dodrzovat tyto podminky:

= Trubku ohybejte jen do miniméalniho poloméru ohybu uvedeného
v tabulce 17. Polomér je vztazen k podélné ose trubky.

= Vjednom misté je pfipustnych maximalné 5 ohyb0. V pfipadé,
Ze potiebujete ohybat Castéji, pouzijte jiny typ spojenti,
napft. vinovcovou hadici z korozivzdorné oceli typu WS 1xx.

= Trubka nesmi byt po ohnuti zZlomena nebo jinak poskozena
a nesmi byt zmensen nebo deformovan jeji profez.

= Trubku ohybejte rukou, nejlépe pres palce (obrazek 17).
Nepouzivejte kovové nastroje, aby nedoslo k poskozeni a/nebo
kontaminaci povrchu trubky.

= Pokud je to mozné, ohybeijte trubku pred pfipojenim do rozvodu.
Pokud je nutné ohybat trubku az po pfipojeni koncovky,
vhodnym zpUsobem zajistéte pfipojné misto pfed mechanickym
namahanim (napf. pfidrzte trubku tésné za koncovkou vhodnym
nastrojem). Zvl&stni pozornost vénujte zejména spojim tésnénym
naplocho.

= Trubka musi byt natvarovana tak, aby po pfiloZeni na misto
montaze byly té&snici plochy trubky a protikusu k sobé
rovnobézné a ke srovnani nedochézelo az pfi dotahovani spoje
(obrazek 18).

= Trubku nemodelovat kroucenim a natahovanim.

4.5.3 Zasady navrhu a montéaze potrubniho systému xConnect

.5.3.1 ZpUsoby vedeni potrubi:
na omitce (pfed sténou),
v instalagnich Sachtach,
pod omitkou (v drazkach ve zdivu),
v podlahéach (v kanélcich, v tepelné izolaci).

" m R D

4.5.3.2 Vedeni potrubi v drazkach ve zdivu:

m v drazkach - potrubi se uklada do tepelné izolace (umoznéni
pohybu potrubi),

= prostupy sténami a stropy - vyplnéni prostupu pruznym
materialem.

4.5.3.3 Vedeni potrubi v podlahach

® V podlahéch se potrubi uklada do izolaénich vrstev. Musi byt
zajisténa moznost vyrovnani teplotni roztaznosti potrubi.

= Pfinavrhu jednotlivych vrstev podlah (izolaci) je nutné zohlednit
pramér potrubi.

= Tato izolace slouzi také jako izolace proti krocejovému hluku.

® Potrubi v drazkach se nesmi zalévat asfaltem.

® Pozornost je nutné vénovat prostupum potrubi pfes vrstvy
podlah (stejné zadsada jako u prostupy sténami) - prostup nutno
vyplnit pruznou hmotou (tepelnou izolaci).

www.flexira.cz

OBRAZEK 17 - POSTUP PRI OHYBANI TRUBKY

OBRAZEK 18 - PRIKLAD SPRAVNE A SPATNE MONTAZE TRUBKY

A PROTIKUSU

Spravné

Spatné
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OBRAZEK 19 - PRIKLAD UMISTENI UCHYTU VZHLEDEM K TEPLOTNI

4.5.3.4 Vypocet teplotni roztaznosti ROZTAZNOSTI

Délkové prodlouzeni Al v m
Al=10 x a x At

10 = délka Useku potrubi (m)
a = soucinitel teplotni roztaznosti (mm / m x K) oo - A
At = rozdil teplot (°C) :

4.5.3.5 Vypocet ohybového kompenzatoru (obrazek 20)
Vztah:
L_B=0,045 x ¥ (d x Al)

LB

LB = rameno ohybového kompenzatoru (m) (obrazek 19)
d = prdmér potrubi (mm)
= délkové prodlouzeni (mm)

4.5.4 Pripojovanikoncovek a tésnéni :
Pokud je pro tésnéni spoje v pripojném misté trubky pouzit .
pomocny materidl, tj. ploché tésnéni, O-krouzek, tésnici hmota

do zavitu (pasta, tmel, teflonova nebo jina paska nebo $ndra) atd.,

musi zpUsob a podminky pouziti odpovidat ndvodu vyrobce/

dodavatele pouzitého tésnéni a legislativé pro dané pouziti. Tésnéni

nesmi zadnym negativnim zpUsobem ovliviiovat koncovku nebo

jiné casti trubky. Zejména nesmi byt agresivni vici materialu trubky

a materialu pouzité koncovky.

Je zakazano tésnit do zavitu, jsou-li oba spojované protikusy LB
s valcovym zavitem. Tésnici materialy pro zavitové spoje musi

spliovat pozadavky normy EN 751-1,2,3. Tésnici prostfedky pro

plynové instalace a horkou vodu podle EN 751-2 (pasty, gely, vldkna

a tésnici pasty) musi mit oznaceni tfidy ARp. Tésnici prostfedky pro | .
plynové instalace a horkou vodu podle EN 751-3 (nespékané pasky
z PTFE) musi mit oznaceni tfidy GRp. | w._____.

A

I— 4

Al

Al

Tésnici materialy se pouzivaji podle podminek stanovenychjejich | W e
vyrobcem.

TABULKA 18 - STANOVENI ZMENY DELKY V ZAVISLOSTI NA ROZDILU TEPLOT

Zména délky Al (mm) pfi rozdilu teplot At (°C)

—
----“-““-

01 0,3 0,4 0,6 0,7 0,8 1,0
2 0,3 0,6 0,8 11 1,4 1,7 19 2,2 2,5 2,8
3 0,4 0,8 1,2 1,7 21 2,5 2,9 33 3,7 42
4 0,6 11 1,7 2,2 2,8 3,3 3,9 4,4 5,0 5,5
5 0,7 1,4 21 2,8 35 42 438 5,5 6,2 6,9
6 0,8 1,7 2,5 33 4,2 5,0 5,8 6,6 7,5 8,3
7 1,0 1,9 2,9 3,9 4,38 5,8 6,8 7.7 8,7 9,7
8 11 2,2 33 4,4 5,5 6,6 7,7 8,9 10,0 11
9 1,2 2,5 3,7 5,0 6,2 7,5 8,7 10,0 11,2 12,5
10 1,4 2,8 4,2 5,5 6,9 8,3 9,7 11 12,5 13,8

’
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OBRAZEK 20 - STANOVENI DELKY OHYBOVEHO RAMENE

TABULKA 19 - DELKA OHYBOVEHO RAMENE

Délka ohybového ramene LB (m) pro prdmér potrubi

DN25

DN20

DN15

DN12

Zména délky Al (mm) DN12 DN15 DN20 DN25
1

o AN

TABULKA 20 - TEPLOTNI ROZTAZNOST - SOUCINITEL TEPLOTNI ROZTAZNOSTI

0,15 0,18 0,20 0,23 0,26
0,22 0,25 0,29 0,32 0,37
0,31 0,36 0,40 0,45 0,52
0,38 0,44 0,49 0,55 0,63
0,44 0,51 0,57 0,64 0,73
0,49 0,57 0,64 0,71 0,82
0,53 0,62 0,70 0,78 0,90
0,58 0,67 0,75 0,84 0,97
0,62 0,72 0,81 0,90 1,03
0,65 0,76 0,86 0,95 1,10
0,69 0,80 0,90 1,01 116

_ Soucinitel teplotni roztaznosti a Prodlouzeni 10m trubky

Nerezové trubky xConnect
Médéné trubky
Uhlikova ocel
PPR trubky
PE-X_AI_PE-X

www.flexira.cz

(mm / m x K)
0,0138
0,0166
0,0120
0,0500
0,0250

v (mm) pfi At 50 °C v (mm) pfi At 100 °C
6,9 13,8
8,3 16,6
6,0 12,0
25,0 50,0
12,5 25,0
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UPOZORNENI:

Odpovédnost za vhodnost pouziti jiného tésniciho materialu nez
dodaného vyrobcem a za vlastnosti a kvalitu takto utésnéného
spoje nese osoba, kterd komponent vybrala/instalovala. Vyrobce
v tomto pripadé nenese zddnou odpovédnost za vlastnosti

a kvalitu takto provedeného spoje.

Zmény tésnéni dodaného vyrobcem nejsou povolené pfi pouziti
systému na rozvody plynnych paliv.

4.5.5 Ochranarozvodu, umisténi potrubi na konstrukce,

do konstrukei a vné budov

Trubka je typicky umistovana na zed. Pokud je tfeba trubku
zabudovat do stavebnich konstrukci, napt. do podlahy, zdi, nebo
zdi projit, je nutné ji opatfit ochranou. Vyrobce k tomuto G¢elu
dodava polypropylenovou ochrannou hadici, tzv. husi krk. Ochrana
musi trubku chranit pred pfimym stykem se zdivem a pfipadnou
kontaminaci povrchu. Zavitové spoje nesmi byt zabudovany do

zdi. P¥i prochodu potrubi do jiného pozarniho Gseku musi byt
prostup protipozarné utésnén 3) materialem, ktery v pfipadé
pozaru zvétsi objem a vyplni prostor potrubi po pozaru v misté
prichodu s pozarni odolnosti EI30. PoZzadavky pro prostup a vedeni
plynovodu konstrukcemi jsou uvedeny v €lanku 4.8.

Odolnost vlastniho rozvodu z trubek Ize zvysit pouzitim oplasténti,
chranicky, ochranné trubky nebo i jinym vhodnym zpUsobem.
Tabulka 21 uvadi minimalni stupen ochrany potrubi vzhledem

k umisténi rozvodu.

UPOZORNEN!:

PFi projektovani a instalaci je treba vzdy zvazit rizika zejména

z titulu koroze a mechanického poskozeni trubek a pfipadné
ochranu trubek vhodnym zpUsobem zvysit. U rozvodd vné budov
je tfeba vzit v Gvahu i pUsobeni povétrnostnich vlivd a UV zareni
a rozvod pred nimi chranit bud'volbou vhodného umisténi
rozvodu, nebo jinym ochrannym opatfenim.

CSN 730810

4.5.6 Uchyceninazed’

Trubky nejsou samonosné. Na vétsich délkach vedeni je nutno

je kotvit. Potrubi se kotvi v rozmezich 1,2-1,8 m podle tabulky 22
(obrazek 21).

Nikdy nepouzivejte Gchyty, u kterych by dochazelo k pfimému
kontaktu kovu Gchytu s vinovcem. MUze dojit k poskozeni povrchu
a kontaminaci trubky jinymi kovy a jejich oxidy nebo k vytvofeni
el. ¢lanku.

Vhodna umisténi Gchytu:

® pobliz konce vedeni nebo spoje,

= pobliz ohybu,

= narovnych Usecich vedeni po asi 1,2 az 1,8 m (¢im vétsi dimenze,
tim vétsi vzdalenost),

m v kanalku DN8-DN25 po asi 3 m.

4.5.7 Skladovania transport

Vyrobce opatfuje pfi vystupu zakonéené trubky i jednotlivé
komponenty systému obalem (félii, kartonovou krabici apod.). PFi
skladovani a transportu zabrarite poruseni obalu a chraite vyrobky
a komponenty pfed riziky popsanymi pfedevsim v pfiloze B.

4.6 ZAKAZANE A NEDOPORUCENE POSTUPY

= Je zakazano zalévat trubky do betonu.

= Ukladat do zemé Ize jen trubky vyrobcem opatiené plastovym
oplasténim a ulozené v ochranné trubce spliujici mechanickou
odolnost nejméné 450 N/20 cm. Pozadavky pro vedeni
plynovodu v chranicce nebo ochranné trubce jsou stanoveny
v tabulce 21.

POZNAMKA:

Jako ochranné trubky se doporucuje pouzivat korugované
dvouplastové trubky, napt. KOPOFLEX, které pfi pouziti tésnicich
krouzkd v misté spojl zabranuji vnikani vihkosti a zaplaveni vodou.

= Natirani trubek a jinych soucasti systému je zakazano (vyjimku
mUze povolit jenom vyrobce).

® Trubky se nesmiformovat krutem a tahem ani nesmi byt krutem
a tahem zatéZovany.

® Trubky nesmi byt pouzivany k prenaseni ,dodateénych sil”.
Napf. nesmi byt pouzity jako nosny prvek souasti rozvodu
(armatur, uzavéry, regulatoru nebo plynoméru apod.) ani jinych
prvkd mimo rozvod.

TABULKA 21 - MINIMALNI POZADAVKY NA OCHRANU POTRUBI V INSTALACICH (KROME PLYNOVODU)

Umisténi

viz ¢l. 2.23

Pod Grovni terénu

Rozvody vné budov Na povrchu konstrukei

Pod povrchem konstrukci
(napf. pod omitkou)

Na povrchu konstrukei

V konstrukcich
(napft. v podlaze,

Rozvody uvniti budov RSP, VoL S

V instalacnich patrech,
Sachtach, kanalcich,
v podhledech,
za obkladem stén apod.
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Oplasténi

Ano - nebo chranicka

Ochranna trubka
viz &l. 2.34
(mechanicka ochrana)

Chranicka viz €l. 2.33
(plyno/vodotésna ochrana)

Ano - u potrubi s hloubkou

Ano uloZeni mensinez 600 mm
Ne Ne
Ano Ne
Ne Ne
Ne - u potrubis oplasténim Ne
Ne
Ne Ano - v pfipadé
protahovani trubek
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= Pfed a pfi montazii za provozu se musi dbat na ochranu trubek
pred jejich mechanickym poskozenim.

® Poskozena st rozvodu plynu musi byt vyménéna v téchto
pripadech:
- trubka méa deformace, povrchové naruseni apod.,
- trubka ma nedovoleny polomér ohybu.

4.7 KVALIFIKACE PRO MONTAZ

Pro praci s Flexira xConnect System je nutna znalost aktualni verze
tohoto predpisu. Vyrobce systému doporucuje viem uzivatelim
Flexira xConnect System navic absolvovat $koleni u autorizovanych
skolitelt CSTZ, pripadné pFimo u vyrobce. Vysledkem tohoto
Skoleni je osvédceni s omezenou platnosti, které je po vyprieni bud’
automaticky obnoveno, nebo je drziteli nabidnuto doskoleni (vie
podle rozsahu zmén systému a legislativy od posledniho skoleni).
Zaroven ziskava uzivatel systému pravo na informacni servis
vyrobce, kterym jsou distribuovany technické a legislativni novinky
a zmény tykajici se Flexira xConnect System.

Osvédceni se vydava na jméno (osobu) - priloha E.

Ak}uélnl’ seznam vydanych osvédceni je na strankach vyrobce
aCSTZ, z.s.

POZNAMKA:
CSTZ - Ceské sdruzeni pro technicka zafizeni

4.8 SROVNANI S JINYMI SYSTEMY -
KOMPATIBILITA, SPECIFIKA, ROZDILY

Na trhu jsou bézné k dostani rdzné systémy vinovcl z korozivzdorné
oceli rizné kvality a rdzného urceni. Ty jsou obecné mezi sebou
nekompatibilni.

S nastroji Flexira xConnect System nikdy nelisujte trubky jinych
vyrobcU a naopak trubku Flexira xConnect System nezakoncujte
jinymi nastroji. Nepouzivejte ani zakoncovaci prvky jinych
systémU. Pouzit je mozné pouze spojovaci prvky a tésnéni podle
tabulek 14 a 16.

Pozor na specifika rdznych systému! Typické pro Flexira xConnect

System a rozdilné od vétsiny ostatnich systémU jsou zejména tyto

vlastnosti:

m zakonceni se provadi pakovym lisem (pfipadné dotazenim
koncovky/pfechodky se svérnym krouzkem),

= |isem se slisovavaji vzdy posledni tfi viny trubky (nikdy ne vice ani
méng),

= viechny trubky, prevle¢né matice a vnéjsi prevlecné zavity jsou
univerzalni pro vSechna média podle tohoto predpisu (nékteré
systémy pouzivaji jiny material trubek a jiné koncovky na plyn
a na vodu),

® trubka pro plyn nemusi byt zluté oplasténa, vnéjsi rozvod plynu
viak musi byt podle €SN 130072 na vhodnych mistech opatfen
Zlutymi pruhy; ostatni pozadavky na rozvod plynu jsou uvedeny
vel.4.81,

= trubka a matice jsou univerzalnijak pro System T, tak pro
System O.

www.flexira.cz

4.8.1 Plynové instalace - zakladni pozadavky

4.811

Pro plynové instalace je mozné pouzit standardni Flexira xConnect
System (bez oplasténi) nebo systém potrubi's plastovym oplasténim.
Trubky bez oplasténi je mozné pouzit jen u povrchovych instalaci,
tam je vsak tfeba Fesit mozna rizika z titulu koroze, napf. ulozenim

do chranicky.

4.81.2
Pro provadéni kontrol, revizi a zkousek plynovych zafizeni plati
zvl&stni predpisy. 4)

4.81.3

Projektovani, montaz a instalaci zafizeni pro rozvod plynu mohou
provadét pouze pracovnici, ktefi absolvovali skoleni €STZ v jeho
systému vzdélavani nebo skoleni vyrobce a vlastni osvédceni

o absolvovani skoleni podle prilohy E.

4.81.4
Pro projektovani, montaz a opravy plynového zafizeni plati
pozadavky tohoto predpisu a zvlastni predpisy. 5)

4) Vyhlaska €. 85/1978 Sb., CSN 38 6405

5) Zakon 458/2000 Sb., zakon €. 360/1992 Sb.,
zakon €. 183/2006 Sb., vyhlaska ¢. 21/1979 Sb.

OBRAZEK 21 - PRIKLAD UMISTENI UCHYTU

1,2-1,8m

TABULKA 22 - POZADAVKY NA VZDALENOST UCHYCENI POTRUBI

- Nejvétsi vzdalenost mezi
Svétlost trubky kotevnimi body

DN8 1,2m
DN12 1,2m
DN15 1,6m
DN18 1,6m
DN20 1,8m
DN23 1,8m
DN25 1,8m
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4.8.1.5
Navrh instalace musi zohledriovat druh plynu, pracovni pretlak
a prostfediinstalace, napf. teplotu okoli, korozivni prostfedi apod.

4.8.1.6
Pro vedeni rozvodu plynu plati zasady uvedené v CSN EN 1775,
TPG 704 01.

4.81.7

Pocet spoju na rozvodu plynu musi byt minimalni a provadi se
zejména v mistech nezbytnych spoju trubek, pfipojeni T-kusy,
armatur a propoju na rozvod plynu z jiného systému trubek.

4.81.8

V mistech, kde se predpoklada moznost mechanického

pUsobeni na povrch trubky, napr. sklady, prostory s pfepravnimi
mechanismy apod., musi byt potrubi ochrédnéno pred poskozenim
napf. krytem, umisténim do vysky, kde jiz poskozeni nehrozi, apod.

4.81.9

Uzaviraci armatury se instaluji pfi splnéni téchto podminek:

A) u povrchovych instalaci bez zvlastnich opatfenti,

B) u podzemnich rozvodu s pfistupnou Sachtou apod.,

C) u zakrytovanych instalaci v pfistupné oteviratelné skfince,
vyklenku apod.

4.81.10

O vedeni rozvodu plynu musi byt vedena aktualni dokumentace,
aby bylo mozné vzdy bez jakychkoliv pochybnosti urcit trasu
rozvodu plynu.

4.81.11

Pfi vedeni rozvodu plynu nesmi byt trubky deformovany pres
pfechody stavebnimi konstrukcemi, napf. ohybem (obrazek 22).
Dodrzujte poloméry ohybu (tabulka 17).

4.81.12
Vedeni rozvodu plynu je mozné realizovat nasledujicimi zpUsoby:
1) Vnéjsi plynovody:
A) plynovody pod Urovni terénu,
B) plynovody vedené na povrchu konstrukei (zdi, plotd apod.),
upevnéné ke staticky stabilni nehoflavé konstrukci,
C) pod povrchem konstrukei.

2) Vnitfni plynovody:
A) volné vedené rozvody na povrchu konstrukci,
B) rozvody vedené v konstrukcich, napf. pod omitkou stén,
v podlahéach apod.,
C) rozvody v instalaénim podlazi, v kanalcich, instalacnich
krabicich, podhledech, za obkladem stén, v Sachtach apod.
4.81.13

Minimalni pozadavky na ochranu potrubi Flexira xConnect System
jsou uvedeny u jednotlivych systém0 rozvodu plynu. Pfehled pouziti
ochran je v tabulce 23.

UPOZORNEN!:

PFi projektovani a instalaci je tfeba vzdy zvazit rizika zejména

z titulu koroze a mechanického poskozeni trubek Flexira xConnect
System a pfipadné ochranu trubek vhodnym zpUsobem

zvysit. U rozvodd vné budov je tfeba vzit v Gvahu i pdsobeni
povétrnostnich vlivd a UV zafeni a rozvod pred nimi chranit bud’
volbou vhodného umisténi rozvodu, nebo jinym ochrannym
opatrenim.
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OBRAZEK 22 - PRIKLAD SPATNEHO A SPRAVNEHO VEDENI
ROZVODU PLYNU FLEXIRA XCONNECT SYSTEM

Spravné

Spatné

OBRAZEK 23 - ULOZEN{ VNEJSIHO DOMOVNIHO
PLYNOVODU V ZEMI

Uroven zemé /
Viplf 2 hliny ——

min. 0,05 m
>
| |
1 r T Jr e p—— E
Varovny film / b= “'1<Er

|

|

|

| .

| | .

Vypli —— i

|

|

|

|

| |

| |

| |
min. 0,1 m

min. 0,17 m min. 0,17 m
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4.8.2 Rozvody pod zemi (vnéjsi rozvody)

4.8.21

Jako vnéjsi plynovod mize byt rozvod plynu proveden:

A) v podzemniSachté, kanalku apod.,

B) ve vykopu s podsypem, obsypem a zasypem podle pozadavku
na rozvod plynu podle TPG 702 01.

4.8.2.2

Pfi instalaci pod Urovni terénu podle ¢l. 4.8.2.1 A) a B) musi byt
trubky ulozeny do chranicky, jejiz jeden konec je vyveden do
prostoru (skfifiky, vyklenku apod.) tak, aby bylo mozno provést
kontrolu Gniku plynu. Postacujicim feSenim je vyvedeni jednoho
konce chranicky s tim, Ze druhé strana je provedena jako utésnény
konec. Neutésnény konec chranicky musi byt zajistén proti vtékajici
vodé, napf. pfi desti apod.

4.8.2.3
Pokud rozvod, ulozeny pod Grovni terénu, obsahuje spoje nebo

napojeni dal$iho rozvodu, musi byt toto misto vlozeno do podzemni

skiiné, Sachty, boxu apod. Toto misto musi byt opatfeno ichackou,
vyvedenou ke kontrole tésnosti rozvodu.

4.8.2.4

Veskeré rozvody ulozené v zemi musi byt oznacené vystraznou
félii podle zasad stanovenych v TPG 702 01, pfi spInéni dalsich
pozadavkd tohoto predpisu.

4.8.2.5
Hloubka uloZeni potrubi pod Grovni terénu musi byt nejméné
600 mm.

4.8.2.6

V pfipadé, kdy nelze dodrzet nejmensi hloubku uloZeni 600 mm
pod Urovni terénu, musi byt potrubi mechanicky chranéno pred
pfipadnym nepfipustnym zatizenim, napf. ochrannou trubkou.

4.8.2.7

V jednom vykopu muze vést vice potrubi plynu s tim, Ze mezi
povrchy trubek musi byt dodrzeny dostatecné vzdalenosti pro
provadéni pfipadnych oprav, vymén a udrzby.

4.8.2.8
V pfipadé vedeni vnéjsiho domovniho plynovodu v zemi je
potiebné respektovat nasledujici pozadavky:

A)

B

C

-

D

=

E

—

9]

H

=

na plynovodu je instalovan minimalni pocet rozebiratelnych
spoju,

po celé délce plynovodu je proveden podsyp o vysce po
zhutnéni nejméné 0,1 m (obrazek 23), dno vykopu musi byt
pevné a vyrovnano tak, aby po polozeni potrubi nedochazelo

k jeho bodovému podpirani,

po celé délce plynovodu je proveden obsyp, nejmensi vyska
obsypu po zhutnéni musi byt takova, aby dosahoval nejméné
vnéjsiho povrchu potrubije 0,1 m (obrazek 23),

pro podsyp a obsyp je pouzit téZeny pisek nebo jiny neagresivni
jemny material bez ostrohrannych zrn; velikost zrn je nejvice

16 mm,

ve vzdalenosti 0,3 m nad povrchem potrubi je uloZena vystrazna
folie zluté barvy podle €SN 736006 a CSN EN 12613 (64 6910),
Sitka folie je takova, aby presahovala sitku plynovodu nejméné
0 50 mm na obou stranach,

plynovod vstupuje do budovy podzemnim (obrazek 28) nebo
nadzemnim prostupem obvodovou konstrukci podle ¢l. 4.8.5.2
(obrazky 29 a 30),

plynovod je mozné zavést do nadzemni skfiné domovniho
uzavéru, v tomto pFipadé je svisla cast plynovodu ulozena

v ochranné trubce (obrazek 30) (nedoporuduje se pouziti

PE trubky dodavané v navinech),

pro vzdalenost od podzemnich vedeni a nejmensi dovolené kryti
plynovodu plati ustanoveni CSN 736005,

pro rozvod plynu v zemi musi byt pouzZity trubky s plastovym
oplasténim a musi byt pouzity prvky, které odolavaji korozi nebo
musi byt opatfeny ochranou proti korozi. Pouziti ochrannych
trubek se fidi pozadavky v ¢l. 4.8.2.6.

TABULKA 23 - MINIMALNi POZADAVKY NA OCHRANU POTRUBI FLEXIRA XCONNECT SYSTEMU V PLYNOVODECH

Ochranna trubka

Vnéjsi domovni plynovod

Vnitfni domovni plynovod

www.flexira.cz

Umisténi

Pod Urovni terénu

Na povrchu konstrukei

Pod povrchem konstrukci
(napt. pod omitkou)

Na povrchu konstrukei

V konstrukcich
(napft. v podlaze,
ve stropech, ve zdech)

V instalacnich patrech,
Sachtach, kanalcich,
v podhledech,
za obkladem stén apod.

Oplasténi

viz &l. 2.23

Ano

Ano (ochrana proti
UV zareni)

Ano

Ne

Ano (nebo chranicka)

Chranicka viz €l. 2.33
(plynotésn4, jina ochrana)

Ne (u potrubi s oplasténim)
Ano (u konstrukei
s dutinami)

Ano - pfi vedeni v dutych
nevétranych prostorech

viz &l. 2.34
(mechanicka ochrana)

Ano - u potrubi s hloubkou
uloZeni mensi nez 600 mm

Ano

Ne

Ne

Ne
Ano - pfi vedeni v kanalku
zasypaném piskem

Ne
Ano - v pfipadé
protahovani trubek
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4.8.3 Rozvody nad zemi (vnéjsi plynovody)

4.8.31

Rozvod plynu vné budov mize byt veden ve zdéné konstrukci,
Sachtach, kanélech apod. s tim, Ze musi byt zabezpecena ochrana
proti pUsobeni UV zafeni (v pfipadé potrubi s ochrannym plastovym
oplasténim), atmosférickym vlivim, mechanickému poskozeni apod.

4.8.3.2

Pokud se potrubi instaluje pod omitkou obvodové zdi, musi byt
ulozeno do chranicky, napf. korugované trubky. Jeden konec
chranicky musi byt neutésnén a vyveden do mista, kde je mozné
provést kontrolu tésnosti, a musi byt zajistén proti vtékajici vodé,
napf. pfi desti apod.

4.8.3.3

Pro vnéjsi vedeni je moZné rovnéz pouZit Sachty a kanaly ve stavebni
konstrukci. Konstrukce Sachet a kanald mize byt pod povrchem,
licovat s povrchem nebo muize byt vedena nad povrchem vnéjsi
stavebni konstrukce.

4.8.3.4
Trubky uvnitf Sachet, kanald apod. musi byt vedeny v pfimém sméru
bez zbytecnych ohybl a od sousednich instalaci vedeny v soubéhu

potrubi.

4.8.3.5
Kotveni potrubi se provadi objimkami ur¢enymi pro Flexira
xConnect System podle ¢l. 4.5.6.

4.8.3.6

Sachty a kanaly musi byt provedeny tak, aby byla umoZnéna snadna
kontrola tésnosti rozvodu plynu na k tomu uréenych mistech,

napf. po otevieni dvifek, poklopt, mfizek apod.

4.8.3.7
Misto prostupu rozvodu plynu ze Sachty, kanalu apod. musi byt
utésnéno proti Gniku plynu ze Sachty nebo kanalu do objektu.

4.8.3.8
Sachta, kanal apod. musi byt pevné spojeny se stavebni konstruki.

4.83.9

Prostor Sachty, kanalu apod. musi byt proveden tak, aby nemohlo
v pfipadé netésnosti dojit k Uniku plynu do objektu prostfednictvim
otvory, dutych stavebnich konstrukci apod. Za timto Géelem se
doporuduje vytvofit napf. souvislou vrstvu malty, samostatnou
deskovou konstrukci apod.

4.8.3.10

Material Sachet a kanald musi byt z nehoflavych materiald tfidy
reakce na ohen A1 podle CSN EN 13501-1 a musi byt dlouhodobé
odolny proti atmosférickym vlivom.

4.8.3.11

Prostor Sachet, kanald apod. musi byt opatfen otvory pro vétrani,
které soucasné mohou slouzit pro ovéreni tésnosti rozvodu plynu.
Nejnizsi misto s otvorem musi byt provedeno tak, aby se v ném
nemohla hromadit voda.
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4.8.3.12

Sachta pro plyny s relativni hustotou vy33i nez 0,8 (LPG) nesmi

Ustit do prostor pod Grovni okolniho terénu. Otvor na Sachté,

kanalu apod. musi splfiovat nasledujici pozadavky:

A) musi byt umistén na nejnizsi ¢asti stavebni konstrukce,

B) musi byt umistén ve vzdalenosti nejméné 1 m od hoflavych materialg,
el. zafizeni, otvord do budov, nasavacich otvord, oken, dvefiapod.,

C) musi byt umistén ve vzdalenosti nejméné 2 m od otvory a vstupd
do podzemnich prostor, poklopd do podzemnich prostor apod.

4.8.313
Pokud jsou kanaly, Sachty apod. provedeny z kovového materialu,
musi byt uzemnény podle platnych predpis0.

4.8.3.14

V pfipadé vedeni vnéjsiho domovniho plynovodu po obvodové

konstrukci objektu je potfebné respektovat nasledujici pozadavky:

A) plynovod je veden v ochranné trubce zluté barvy nebo se zlutym
znacenim (napf. kovova nebo korugovana dvouplastova trubka),

B) ochranna trubka musi byt na zacatku a pred prostupem vnéjsi
obvodovou konstrukci odvétrana do venkovniho prostoru otvory
o prUméru min. 10 mm tak, aby otvory nedochazelo k zatékani
vody z atmosférickych srazek (obrazek 29),

OBRAZEK 24 - VEDEN{ TRUBKY POD OMITKOU

min. 10 mm

Trubka

OBRAZEK 25 - VEDEN{ TRUBKY V CHRANICCE

- Duté cihly
min. 10 mm

| |
I 4—— Malta

\ Chréanicka

Trubka
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C) na plynovodu nejsou rozebiratelné spoje,

D) plynovod nesmi slouZit jako nosna konstrukce,

E) vedeni plynovodu musi spliiovat pozadavky CSN 730802,
CSN 730804, CSN 730810,

F) plynovod vstupuje do budovy nadzemnim prostupem
obvodovou konstrukei (obrazky 29 a 30).

4.8.3.15

V pfipadé vedeni domovniho plynovodu v obvodové konstrukei

objektu z vnéjsi strany musi byt v tomto Useku splnény nasledujici

pozadavky:

A) plynovod neni zabetonovan, zdivo a omitka nesmi obsahovat
slozky s agresivnimi G&inky (Skvara, popel atp.),

B) na plynovodu pokud mozno nejsou rozebiratelné spoje,

C) v pfipadé umisténi rozebiratelnych spoji musi byt tyto umistény
do pfistupného a odvétraného prostoru,

D) o uloZeni plynovodu bude po skonéeni montéaze zpracovan
presny nacrt jeho trasy, ktery je soucasti dokumentace
skutecného provedeni stavby,

E) plynovod vstupuje do budovy nadzemnim prostupem
obvodovou konstrukei (obrazky 29 a 30).

4.8.4 Rozvody uvnitf budov (vnitfni plynovody)
4.8.4.1 Volné vedené rozvody na povrchu konstrukci

4.8.41.1 Pro vedeni rozvodu plynu plati zdsady uvedené

v CSN EN 1775 a TPG 704 01. Ve spole&nych prostorach bytovych
dom{, v administrativnich a jinych budovach se doporucuje rozvod
plynu vést v prostoru mimo pohyb osob a prostfedkd (napf. ve vysi
nad 1,8 m) nebo v zakrytovaném provedeni.

Volné vedené rozvody musi byt vedeny v pfimém vertikalnim nebo
horizontalnim sméru a musi byt dostatecné ukotveny tak, aby
nemohlo dojit k prohybum potrubi v disledku hmotnosti trubek.

Rozvod plynu musi byt v celé své délce fadné ukotven ke stavebni
konstrukci.

Upevhovaci prvky musi byt z nehoflavého materilu, kromé vystelek
jejich objimek.

Rozvod plynu nesmi byt kotven k ostatnim instalacim a k nestabilnim
konstrukcim nebo k ¢astem vystavenym vibracim, tepelnému
namahani apod. a sdm nesmi slouzit jako nosna konstrukce.

Cast plynovodu s rozebiratelnymi spoji musi byt vedena alespor
nepfimo vétratelnymi prostory, pfistupnymi pro jeho kontrolu
a udrzbu.

Plynovod méa mit co nejmensi pocet rozebiratelnych spojd, napf.
pro pfipojeni armatur. Rozebiratelné spoje musi byt pfistupné.

Plynovod je nutno vést tak, aby na néj nepUsobily latky z jinych
vedeni (zkondenzované vlhkost, para apod.).

4.8.4.2 Rozvody vedené v konstrukcich (zdi, stropy, podlahy)

4.8.4.21 Rozvody mohou byt instalovany ve zdech, stropech,
podlahach v horizontalnim nebo vertikalnim sméru (ve sténach

ne v sikmém sméru). Pfi vedeni v téchto konstrukcich musi byt vzdy
pouzito potrubi s plastovym oplasténim nebo trubky bez oplasténi
uloZeny v chraniéce nebo ochranné trubce.

4.8.4.2.2 O rozvodu plynu musi byt vedena aktuélni a dostupna
dokumentace.

www.flexira.cz

4.8.4.2.3 P¥ivedenirozvodu plynu v podlaze, nad podlahou

a v rozich stén se doporucuje dodrzeni nasledujicich vzdalenosti
pfi vedeni plynovodu:

A) 20 mm od stropu,

B) 20 mm od podlahy,

C) 20 mm od rohu stén,

D) 200 mm od ramu dvefi,

E) 20 mm od stény pfi vedeni v podlaze.

4.8.4.2.4 Rozvod plynu pod omitkou se uklada do cementové
malty. Trubka musi byt zakryta nejméné 10mm vrstvou malty
(obrazek 24).

4.8.4.2.5 Pokud jsou ve stavebnich konstrukcich dutiny

(napf. u dutych cihel), musi byt vedeni v téchto prostorech ulozeno
(obrazek 25) do chranicky (napf. korugované trubky), jejiz alespon
jeden konec je vyveden do vétraného prostoru. Druhy konec
chréanicky musi byt utésnén nebo téz vyveden do vétraného
prostoru. Chranicka musi byt zakryta nejméné 10mm vrstvou malty.

OBRAZEK 26 - SCHEMA ULOZENi PLYNOVODU
FLEXIRA XCONNECT SYSTEM V PODLAZE

Spatné provedeni

Spravné provedeni

Povrchova vrstva — '— Vyrovnavaci Zakladni betonova
podlahy vrstva vrstva
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4.8.4.2.6 V pripadé vedeni plynovodu pod omitkou musi byt
splnény nasledujici pozadavky:

A) plynovod neni zabetonovan, zdivo a omitka nesmi obsahovat
slozky s agresivnimi GCinky na povrch trubky,

na Casti plynovodu pod omitkou nejsou armatury a rozebiratelné
spoje, je-li nutno tyto spoje nebo armatury pouzit, musi byt
pristupné pro kontrolu stavu a tésnosti,

o ulozeni plynovodu bude po skoneni montaze zpracovan
presny nacrt jeho trasy, ktery je soucasti dokumentace
skutecného provedeni stavby.

B

o

4.8.4.2.7 Pokud je na potrubi rozvodu plynu spojovaci tvarovka,
nesmi byt tato ¢ast rozvodu s tvarovkou umisténa v dutych
prostorach nebo musi byt potrubi opatfeno chranickou s jednim
neutésnénym koncem vyvedenym do prostoru, kde Ize zkontrolovat
pfipadny Unik plynu.

4.8.4.2.8 Piivedeni plynovodu v podlaze musi byt splnény
nasledujici pozadavky:

A) plynovod je veden tak, aby byl co nejkratsi,

B) plynovod je ulozen pod povrchovou vrstvou podlahy

a krocejovou nebo tepelnou izolaci tak, aby nebyl vystaven
mechanickému namahani pfi zatizeni povrchové vrstvy
podlahy, a pfipadny duty prostor okolo plynovodu je zasypan
piskem nebo zalit po celém obvodu nejméné 20mm vrstvou
hmoty; pfi zasypani piskem musi byt zabranéno praniku plynu
nekontrolovatelnym zpUsobem do ostatnich prostor a kanélek
musi byt propojen s prostorem, kde je mozno provadét kontrolu
tésnosti, nebo je celé potrubi uloZzeno v chranicce,

na ¢asti plynovodu v podlaze nesmi byt armatury, rozebiratelné
spoje a smi byt instalovan jen minimalni poet nerozebiratelnych
spoju,

plynovod neni ulozen v agresivnim materialu, zpUsobujicim
korozi,

vzdalenost plynovodu od ostatnich vedeni (potrubi) ulozenych
v podlaze je pfi soubéhu nejméné 20 mm a pri kiizeni nejméné
10 mm a nedochazi ke styku plynovodu s ostatnimi vedenimi

v podlaze,

F) vkanalku, ve kterém je veden plynovod, nesmi byt uloZzena jina
vedeni,

po skonceni montaze bude poloha plynovodu zaméfena

a schematicky zakreslena; z&kres plynovodu Ize nahradit
fotodokumentaci.

o
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4.8.4.2.9 Plynovod v podlaze se uklada pod povrchovou vrstvou
podlahy do vyrovnavaci vrstvy nebo do zakladni betonové vrstvy
(obrazek 26).

4.8.4.3 Rozvody v instalaénim podlazi, kanalcich, instala¢nich
krabicich, podhledech, za obkladem stén, v $achtach apod.

4.8.4.3.1 Pfivedenirozvodu plynu v kanalcich, Sachtach
a podobnych prostorech se postupuje podle zasad uvedenych

pro vedeni téchto potrubi jako vnéjsich plynovodu.

4.8.4.3.2 Umisténi rozebiratelnych spojU s armaturami a rozdélovaci
je mozné realizovat v instala¢nich krabicich.
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OBRAZEK 27 - PROSTUP PLYNOVODU INSTALACNIMI PODLAZIMI,
PODHLEDY, OBLOZENIM STEN A SACHTAMI

Vedeni plynovodu v chranicce v prostoru opatieném
vétracimi otvory

(1) vétraci otvor min. 6 cm?

(2) vétraci otvor min. 6 cm?

N
min. 10 mm

Vedeni plynovodu nevétranym prostorem v chranicce
(1) nevétrany prostor
(2) vétrany prostor

OBRAZEK 28 - UKONCEN{ VNEJSIHO DOMOVNIHO PLYNOVODU
A JEHO PROSTUP DO BUDOVY POD UROVNI TERENU

min. 10 mm min. 10 mm

Plynovod Chranicka Tésnéni

Technologicky pfedpis TP 4001




4.8.4.3.3 V pripadé vedeni plynovodu v instalaénim podlazi,

podhledech, za obkladem stén nebo v Sachtach (kromé pfipadd

Sachet, kde to pfislusné predpisy zakazuji) musi byt spInény

nasledujici pozadavky:

A) prostor s plynovodem je pfistupny pro kontrolu tésnosti,

B) na &asti plynovodu prochéazejici timto prostorem nejsou armatury

a rozebiratelné spoje,

v blizkosti vstupu a vystupu plynovodu z vyse uvedenych

prostoru jsou zhotoveny vétraci otvory o velikosti min. 6 cm?,

kterymi je zajisténa alespon nepfima vétratelnost (obrazek 27),

neni-li mozné u téchto prostor zajistit alespon nepfimou

vétratelnost, musi byt ¢ast plynovodu prochazejici nevétranym

prostorem ulozena do chranicky, pfesahujici do alespon nepfimo

vétratelného prostoru nejméné o 10 mm (obrazek 27),

pfi protahovani trubek prostory, ve kterych by mohlo dojit

k jejich poskozeni, se pouzivaji ochranné trubky,

o uloZeni plynovodu bude po skoneni montaze zpracovan

presny nacrt jeho trasy, ktery je soucasti dokumentace

skutecného provedeni stavby,

F) prostup potrubi do jiného pozarniho Gseku musi byt
protipozarné utésnén.

C

D

=

E
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4.8.5 Specifické poZadavky narozvod plynu
4.8.5.1 Vedeni potrubi dutymi prostory

4.8.5.1.1 Pfivedeni plynovodu v sachtach, kanélech a dutych
prostorech, jako je napt. vedeni v zavéSenych stropech nebo za
oblozenim stén, musi mit misto opatfené spojem vétraci otvory,
kazdy o velikosti alespof 6 cm?, nebo byt ulozeno v chréaniéce.
Vétrani mize byt provedeno obvodovymi sparami nebo diagonalné
umisténymi vétracimi otvory.

4.8.5.1.2 Vétrani se nemusi realizovat, pokud jsou napf. Sachty nebo
kanaly vyplnény materidlem, kterym se spolehlivé odstrani dutiny
tak, aby se plyn nemohl hromadit v uzavieném prostoru.

4.8.5.1.3 Pokud nenirozvod plynu Flexira xConnect System
s instalovanym spojem umistén ve vétraném prostoru podle
predchozich ustanoveni, musi byt ulozen do chranicky.

4.8.5.1.4 Chranicka musi byt na jednom konci utésnéna a druhy,
neutésnény konec musi byt vyveden s pfesahem na pfistupné,
vétratelné misto. Chrani¢ka musi byt provedena z jednoho kusu.

Pfi prochodu potrubi do jiného pozarniho Gseku musi byt prostor
protipozarné utésnén materialem, ktery v pfipadé pozaru zvétsi
objem a vyplni prostor pfi pozaru v misté prichodu.

4.8.5.2 Prostupy nosnymi konstrukcemi a obvodovym zdivem

4.8.5.2.1 Rozvod plynu prostupujici nosnym obvodovym

zdivem nebo nosnou konstrukei (bez dutych mist, dutych cihel

a prefabrikovanych dutych konstrukci) nesmi obsahovat zadné
tvarovky, armatury a pfipojky a musi byt v misté prdchodu ulozen
do ochranné trubky. Provedeni prdchodu v ochranné trubce

a ochranna trubka musi spliiovat pozadavky TPG 704 01.

Prostup plynovodu se provadi jako:

A) nadzemni (obrazky 29 a 30),
B) podzemni (obrazek 28).
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OBRAZEK 29 - UKONCEN{ VNEJSTHO DOMOVNIHO PLYNOVODU
A JEHO PROSTUP DO BUDOVY NAD UROVNI TERENU

Detail B B
’ min. 10 mm
—~

(1) Ohyb plynovodu

(2) Chréanicka

(3) Odvétravani otvorem
o prdméru 10 mm

(4) Tésnéni

(5) Kryti

(6) Plynovodni pfipojka nebo
vnéjsi domovni plynovod

(7) Uroven terénu

(8) Koleno

OBRAZEK 30 - UKONCEN{ PLYNOVODU VE SKRINI S HUP NEBO
S DOMOVNIM UZAVEREM A JEHO PROSTUP DO BUDOVY
NAD UROVNIi TERENU

Detail A

min. 10 mm
’Ij‘ A
/ 10 —»
2 j 4 6\5
3 7—"
8*\

5 9\

(1) Ohyb plynovodu (7) Ochranna trubka
(2) Chréanicka (8) Uroven terénu
(3) Obvodova zed' (9) Koleno

(4) Tésnéni (10) SkFin

(5) Kryti

(6) Plynovodni pfipojka nebo

vnéjsi domovni plynovod

OBECNE, TECHNICKE POZADAVKY NA TRUBKY
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4.8.5.2.2 Plynovod prostupujici obvodovou konstrukei se uklada do
chrénicky, ktera soucasné plini funkci ochranné trubky. Musi splfiovat
nasledujici pozadavky:

A) musi byt zabranéno pronikani plynu a vlhkosti okolo potrubi do
budovy tésnénim (obrazky 28, 29 a 30), pouziva se tésnéni na
bazi pryze nebo pryskyfice; pouzivat k tésnéni zdici materialy

a montazni pény je zakazano, doporucuje se pouZit tésnéni

na bazi polybutylkauéuku,

nesmi byt narusena staticka funkce stavebni konstrukee,
chranicka musi byt zhotovena z materialu odolného proti korozi
nebo musi byt opatfena vhodnou pasivni ochranou proti korozi
na vnitfnim i vnéjsim povrchu,

chranicka musi byt zabudovana pevné a tésné do stavebni
konstrukce, musi pfesahovat uvnitf budovy nejméné 10 mm

a musi mit dostatecnou dimenzi (vzdalenost mezi povrchy
potrubi a ochranné trubky musi byt nejméné 10 mm s ohledem
na mozné radialni posuny plynovodu),

plynovod musi byt v chréniéce ulozen soustfedné a nesmi

na ném byt spoj,

F) konce chranicky musi byt zbaveny ostrych hran.

o
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4.8.6 Pripojeni spotiebici k rozvodu plynu
Pro pfipojeni plynovych spotfebicl pomoci trubek plati stejné
zasady jako u kovovych potrubi.

Pro napojeni plynovych spotfebicl se pfednostné pouzivaji plynové
pfipojovaci hadice.

Pouziti trubek pro pfimé napojeni spotiebicu je dovoleno pouze

U spotfebicy pevné ukotvenych ke stavebni konstrukci.

Pfipojeni spotfebicy, se kterymi se za provozu manipuluje nebo
které nejsou ukotveny ke stavebni konstrukci, je mozné provést jen
pomoci flexibilnich hadic.

4.8.7 Zkouseniinstalace
Pfi zkouskach instalace se postupuje podle CSN EN 1775
aTPG 704 01.

4.8.8 Uvedenido provozu, provoz, Gdrzba a opravy
Pfi uvedeni do provozu, provozu, Gdrzbé a opravach se postupuje
podle CSN EN 1775 a TPG 704 01.

4.9 PITNA VODA A POTRAVINARSTVI

Trubky z materialG AISI 304L, AISI 316L a AISI 316 byly posouzeny
z hlediska pozadavkd danych vyhlaskou ¢. 409/2005 Sb.,

o hygienickych pozadavcich na vyrobky prichazejici do pfimého
styku s pitnou vodou. Viechny tfi trubky, resp. jejich materialy, tyto
pozadavky spliuji.

Dodavana tésnéni Klingersil C4400 a REINZ AFM 34 jsou téz vhodna
pro pitnou vodu.

Vsuvky a redukce dodavané vyrobcem jsou vhodné pro rozvody
pitné vody. Trubky od vyrobce zakonéené pfipajenymi koncovkami
nejsou vhodné pro rozvody pitné vody.

Pro pouziti ve styku s potravinami je nutno jednotlivé soucasti
systému posoudit dle vyhlasky ¢. 38/2001 Sb. pro konkrétni
médium a zpUsob pouziti. Je tfeba zvazit i vhodnost materialu
trubky, tésnéni a pfipadné dalsich pouzitych prvkd systému

z hlediska pUsobeni média na pouzity prvek systému. Pouzité prvky
a zpusob pouziti konzultujte s vyrobcem.
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410 SOLARNi, OTOPNE A CHLADICi SYSTEMY

Pro vedeni ohfatych nebo chlazenych médii vyrobce nabizi
predizolované trubky s pfislusenstvim. Tepelnou izolaci Ize trubku
samoziejmé opatfit také pfi samotné instalaci (obrazek 31).

K trubkam s izolaci je dodavan tzv. upeviovaci set pro solar,
pfipadné jeho jednotlivé komponenty. Ten umoziiuje pohodIné
uchyceni parového vedeni izolovaného potrubi spole¢né

s pfipadnymi silovymi nebo fidicimi kabely na zed'nebo jina mista.

Technické parametry izolaci dodavanych vyrobcem systému:
A) VIaknita izolace PES:
= teplotnirozsah média: =60 az +200 °C,
= teplotnirozsah okoli: =60 az +80 °C,
= soucinitel tepelné vodivosti: N40 °C = 0,037 Wm~" K",
m zvy$ena odolnost proti UV z&feni a vlivim povétfi.

OBRAZEK 31 - TEPELNE IZOLOVANA TRUBKA S UCHYTY
A ELEKTRICKYM KABELEM

OBRAZEK 32 - ZAKONCENI TRUBKY NA STRANE PRIPOJENI
1/2" SPRINKLERU

Matice se
vsuvkou
Rp1/2"

Privafena
koncovka
Rp1/2"

Technologicky pfedpis TP 4001



B) Pénova izolace EPDM (standard):

= teplotnirozsah: -40 az +116 °C,

= soucinitel tepelné vodivosti: 40 °C = 0,040 Wm~" K-".
C) Pénova izolace EPDM (pro solarni systémy):

= teplotnirozsah: -40 az +150 °C,

= soucinitel tepelné vodivosti: M40 °C = 0,042 Wm~" K-".

Dalsi izolace doda vyrobce na poptavku.

411 STABILNI HASICI ZARIZENI

Flexira xConnect System je certifikovan pro vodni stabilni hasici
zafizeni. Trubky jsou vhodné zejména pro dopojeni koncovych
zafizeni - sprinklerd k patefnimu rozvodu. Standardné se k tomuto
Oelu pouzivaji trubky rozméru DN23. Trubky se pak zalisovavaji
na misté montaze na miru (montazni systém) nebo vyrobce nabizi
zakonéené trubky s privafenymi koncovkami. Standardné je

k dispozici koncovka nebo redukce pro 1/2" sprinkler (obrazek 32).

4.11.1 Typy uchyceni

K uchyceni trubky a sprinkleru do stropniho podhledu, resp.
sadrokartonu, Ize pouzit 2 typy vyrobcem dodavanych uchycent:
A) Uchyceni pomoci roznaseciho talife - trubka je pomoci spony,
talife a spodni krytky sprinkleru pfipevnéna pfimo na desku
stropniho podhledu, resp. sddrokartonu. Plocha talife zajistuje
rozlozeni hmotnosti pfipojeni na vétsi plochu podhledu
(obrazek 33).

Uchyceni pomoci roznaseciho ramu - trubka je pomoci pfidavné
konstrukce (Ochytny rastrovy set) uchycena pfimo na ram
konstrukce stropniho podhledu (obrazek 34).

=

V3echny plastové dily pouzité v Gchytnych systémech maji tvarovou
stalost minimalné do 150 °C.

POZNAMKA:

Flexira v ramci vodnich stabilnich hasicich zafizeni dodava: trubky,
roznaseci talite, zajistovaci spony, délené objimky, chyty k ramu,
hlinikové profily a vnitfni zavity.

412 PODMINKY PRO JINA POUZITI

Pokud ma byt systém pouZit na jind média nebo jinym zpUsobem,
nez je popsano v této normé, je tieba konzultace s vyrobcem,
ktery provede posouzeni pouziti za definovanych podminek.

O pfipadnych povolenych odchylkach ve zpdsobu a podminkach
pouziti vyrobce odbératele pisemné informuje, napt. formou
speciélniho navodu.

Posuzuje se zejména vliv média a okolniho prostfedi na pouzité
materialy, vhodnost tlakového a tepelného zatizeni, vhodnost
jednotlivych typU spoju a komponentd.

Podminky odchylné od tohoto pfedpisu mize vyrobce stanovit
i pro hotové, jim zakoncené trubky. Tyto podminky jsou pak soucasti
specialniho navodu dodaného s vyrobkem.

Pokud provede uzivatel instalaci mimo definici tohoto pfedpisu bez
konzultace s vyrobcem nebo bez kladného pisemného vyjadreni
vyrobce, nenese vyrobce zddnou odpovédnost za vhodnost pouziti
a kvalitu a funkénost provedené instalace.
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OBRAZEK 33 - UCHYCENI TRUBKY POMOCI ROZNASECIHO TALIRE

1

T

2
3
\ ,
(1) Trubka DN23 (3) Roznéseci talif SP1
(2) Zajistovaci spona SP10 (4) Sprinkler

OBRAZEK 34 - UCHYCENI TRUBKY POMOCI ROZNASECIHO RAMU

S\ e

5
\ )
(1) Délené objimka SP20 (4) Sprinkler
(2) Uchyt trubky (5) Vnitfni zavit Rp1/2"
(3) Hlinikovy profil (6) Uchytk ramu
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5 Citované a souvisejici predpisy

5.1 PRAVNIi PREDPISY

305/2011

22/1997 Sb.

163/2002 Sb.

174/1968 Sb.

85/1978 Sb.

21/1979 Sb.

133/1985 Sb.

360/1992 Sb.

634/1992 Sb.

173/1997 Sb.

458/2000 Sb.

102/2001 Sb.

246/2001 Sb.

251/2005 Sb.

183/2006 Sb.

361/2007 Sh.

23/2008 Sb.

268/2009 Sb.

Nafizeni Evropského parlamentu a Rady (EU),
kterym se stanovi harmonizované podminky
pro uvadéni stavebnich vyrobkd na trh

Zakon o technickych pozadavcich na vyrobky
a 0zméné a doplnéni nékterych zakonu,
ve znéni pozdéjsich predpisd

Naftizeni vlady, kterym se stanovi technické
pozadavky na vybrané stavebni vyrobky,
ve znéni nafizeni vlady €. 312/2005 Sb.

Z&kon o statnim odborném dozoru
nad bezpecnosti prace, ve znéni
pozdéjsich predpisd

Vyhlaska o kontrolach, revizich a zkouskach
plynovych zafizeni, ve znéni nafizeni
vlady €. 352/2000 Sb.

Vyhlaska, kterou se uréuji vyhrazena
plynova zafizeni a stanovi nékteré podminky
k zajisténi jejich bezpelnosti, ve znéni
pozdéjsich predpisd

Zakon o pozarni ochrané, ve znéni pozdéjsich
predpist

Z&kon o vykonu povolani autorizovanych
architektd a o vykonu povolani autorizovanych
inzenyru a technikd ¢innych ve vystavbé,

ve znéni pozd&jsich predpisu

Zakon o ochrané spotfebitele, ve znéni
pozdéjsich predpisd

Nafizeni vlady, kterym se stanovi vybrané
vyrobky k posuzovani shody, ve znéni
pozdéjsich predpisd

Zakon o podminkach podnikani a o vykonu
statni spravy v energetickych odvétvich

a 0 zméné nékterych zadkonu (energeticky
z&kon), ve znéni pozdéjsich predpist

Z&kon o obecné bezpeclnosti vyrobkd
a 0 zméné nékterych zakonu (zakon o obecné
bezpeclnosti vyrobkud)

Vyhlaska o stanoveni podminek pozarni
bezpelnosti a vykonu statniho pozarniho
dozoru (vyhlaska o pozarni prevenci)

Zakon o inspekci prace, ve znéni
pozdéjsich predpist

Z&kon o Uzemnim planovani a stavebnim fadu
(stavebni zakon), ve znéni pozdéjsich pfedpisy

Nafizeni vlady, kterym se stanovi podminky
ochrany zdravi pfi praci

Vyhlaska o technickych podminkéach pozarni
ochrany staveb

Vyhlaska o technickych pozadavcich na stavby

38  CITOVANE A SOUVISEJICI PREDPISY

5.2 CESKE TECHNICKE NORMY

CSN EN 45020

CSN 013450

CSN EN 10226-1

CSNEN 10226-2

CSN EN ISO 228-1

CSNISO 7-1

CSN EN 549

CSN EN 751-1

CSN EN 751-2

CSN EN 751-3

CSN EN 437

CSN EN 15242

CSN 130072

CSN EN 15266

CSN EN 14800

CSN 386405

CSN EN 15001-1

CSN EN 15001-2

Normalizace a souvisici ¢innosti -
V3eobecny slovnik

Technické vykresy - Instalace -
Zdravotné-technické a plynovodniinstalace

Trubkové zavity pro spoje tésnici na zavitech -
Céast 1: Vnéjsi kuzelové zavity a vnitini valcové
zavity - Rozméry, tolerance a oznacovani

Trubkové zavity pro spoje tésnici na zavitech -

Cast 2: Vnéjsi kuzelové zavity a vnitini kuzelové
zavity - Rozméry, tolerance a oznacovani

Trubkové zavity pro spoje netésnici na
z4avitech - Cast 1: Rozméry, tolerance
a oznacovani

Trubkové zavity pro spoje tésnici na zavitech -
Céast 1: Rozméry, tolerance a oznacovani

Pryzové materialy pro té&snéni a membrany
pro spotiebice plynnych paliv a zafizeni
na plynné paliva

Tésnici materidly pro kovové zavitové spoje
prichazejici do kontaktu s plyny prvni,
druhé a tfeti tfidy a s horkou vodou - Cast 1:
Anaerobni tésnici prostiedky

Tésnici materidly pro kovové zavitové spoje
prichazejici do kontaktu s plyny prvni,
druhé a tfeti tfidy a s horkou vodou - Cast 2:
Netvrdnouci tésnici prostfedky

Tésnici materidly pro kovové zavitové spoje
prichéazejici do kontaktu s plyny prvni,
druhé a tfeti tfidy a s horkou vodou - Cast 3:
Nespékané pasky z PTFE

Zkusebni plyny - Zkusebni pretlaky —
Kategorie spotiebicl

Vétrani budov - Vypoctové metody pro
stanoveni pritoku vzduchu v budovéach
véetné filtrace

Potrubi - Oznacovani potrubi podle
provozni tekutiny

Sestavy vinovcovych ohebnych trubek
z korozivzdorné oceli pro rozvod plynu
v budovach s pracovnim tlakem do 0,5 bar

Bezpecnostni vinovcové sestavy koncovych
hadic pro vnitni zafizeni pouzivané
na plynna paliva

Plynova zafizeni - Z&sady provozu

Zasobovani plynem - Plynovody s provoznim
tlakem vy33im nez 0,5 bar pro promyslové
vyuziti a plynovody s provoznim tlakem vy33im
nez 5 bar pro prdmyslové a neprimyslové
vyuziti — Cast 1: Podrobné funkéni pozadavky
pro projektovani, materialy, stavbu,

kontrolu a zkouseni

Zasobovani plynem - Plynovody s provoznim
tlakem vyssim nez 0,5 bar pro pramyslové
vyuziti a plynovody s provoznim tlakem vy33im
nez 5 bar pro prdmyslové a neprimyslové
vyuziti - Cast 2: Podrobné funkéni pozadavky
pro uvadéni do provozu, provoz a Gdrzbu
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CSNEN 1775

CSN 386462

CSN EN 14291

CSN EN 12613

CSN 730802
CSN 730804

CSN 730810

CSN 730831

CSN 730833

CSN EN 13501-1

CSN EN 13501-2

CSN EN 13501-3

€SN 734301

CSN 736005

CSN 736006

CSN 736058
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Zasobovani plynem - Plynovody
v budovach - Nejvyssi provozni tlak < 5 bar -
Provozni pozadavky

Zasobovani plynem - LPG - Tlakové stanice,
rozvod a pouziti

Pénotvorny roztok pro detekci Uniku
plynu v instalacich

Oznadovaci vystrazné félie z plastd pro kabely
a potrubi ulozené v zemi

Pozarni bezpecnost staveb -
Nevyrobni objekty

PoZarni bezpelnost staveb - Vyrobni objekty

Pozarni bezpeénost staveb - Spole¢na
ustanoveni

PoZarni bezpelnost staveb - Shromazdovaci
prostory

Pozarni bezpecnost staveb — Budovy
pro bydleni a ubytovani

Pozarni klasifikace stavebnich vyrobkd
a konstrukci staveb - Cast 1: Klasifikace podle
vysledk( zkousek reakce na ohen

Pozarni klasifikace stavebnich vyrobkd

a konstrukci staveb — Cast 2: Klasifikace podle
vysledk( zkousek pozarni odolnosti kromé
vzduchotechnickych zafizeni

Pozarni klasifikace stavebnich vyrobkd

a konstrukci staveb — Cast 3: Klasifikace podle
vysledkl zkousek pozarni odolnosti vyrobkd

a prvkd béznych provoznich instalaci: pozarné
odolné& potrubi a pozarni klapky

Obytné budovy

Prostorové usporadani siti technického
vybaveni

Vystrazné félie k identifikaci podzemnich
vedeni technického vybaveni

Hromadné garaze - Zakladni ustanoveni

5.3 TECHNICKA PRAVIDLA A DOPORUCENI

TPG 40201

TPG 702 01

TPG 704 01

TPG 800 03

TPG 91301

TD 938 01

TPG 943 01

Tlakové stanice, rozvod a doprava
zkapalnénych uhlovodikovych plynd (LPG)

Plynovody a pfipojky z polyetylenu

Odbérné plynova zafizeni a spotfebice
na plynné paliva v budovach

Pripojovani odbérnych plynovych zafizeni
ajejich uvadéni do provozu

Kontrola tésnosti a ¢innosti spojené
s problematikou Onikd plynu na plynovodech
a plynovodnich pfipojkach

Detekéni systémy pro zajisténi provozu pred
nebezpedim Gniku hoflavych plynd

Pénotvorné prostfedky k vyhledavani
Oniku plynu

CITOVANE A SOUVISEJICI PREDPISY
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6 Trubky z legislativnino hlediska

Trubky jsou z hlediska zakona 22/1997 Sb. stavebnimi vyrobky neharmonizované sféry, a spadaji proto pod nafizeni vlady 163/2002 Sb.

Pro jednotlivé zpUsoby poufZiti jsou z tohoto hlediska posouzeny autorizovanymi osobami. Na jejich zakladé vystavuje vyrobce prohlaseni

o shodé, ktera jsou ke stazeni na jeho webovych strankach. Pokud maji byt trubky pouzity jinak nez jako soucast stavby podle NV 163/2002 Sb.
nebo mimo ramec tohoto predpisy, je tfeba zvazit pozadavky, které jsou legislativou na takové pouziti kladeny (napr. posouzeni podle jiného
z&kona, nafizeni vlady nebo vyhlasky), a konzultovat pouZiti s vyrobcem.

/ Zaverecna ustanoveni

Cinnost a zafizeni provedené podle tohoto pfedpisu odpovidaji stavu védeckych a technickych poznatkd, zkousek a zkuienosti vyrobce
systému. Pfi odchyleni se od téchto postupd a pfi pouZiti jinych komponentd a postupt bez pisemného souhlasu vyrobce (dodavatele)
je vyloucena odpovédnost vyrobce, dodavatele systému ve smyslu pfislu§nych predpisd.

8 Zaveér

Vazeni uzivatelé,

spolecnost Flexira neustale Flexira xConnect System dopliiuje a zdokonaluje. Zdrojem inspirace jsou Casto Vase pfipominky a zkuSenosti.

V pfipadé potieby nas nevéhejte kontaktovat z ddvodu konzultace, pfipadné s pfipominkami. Jediné oboustranny kontakt mezi nami jako
vyrobcem systému a Vami jako uZivateli ndm umozni vyvijet systém dale k Vasi maximalni spokojenosti a dopliiovat jej o nové komponenty,
zlepsovat podporu a podobné.

Pfejeme Vam pfijemnou, rychlou a bezproblémovou praci s Flexira xConnect System.
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9 Prilohy

Pfilohy uvedené v této normé jsou bud’ informativni, nebo normativni. Charakter konkrétni pfilohy je uveden v kazdé z nich.

Priloha A (informativni)

KOROZIVZDORNE OCELI:
VLASTNOSTI, ROZDELEN]

1. Rozdéleni korozivzdornych oceli

Uslechtila korozivzdorna ocel je souhrnny vyraz pro nerezavéjici
oceli. Tyto oceli obsahuji miniméalné 10,5 % chromu (Cr)

a v porovnani s nelegovanymi ocelemi vykazuji vyrazné lepsi
odolnost proti korozi. Vyssi obsahy Cr a dalsi podily legujicich prvkd,
jako napf. nikl (Ni) a molybden (Mo), korozni odolnost dale zvysuji.
Kromé toho je mozné dolegovavat jesté nékterymi jinymi prvky,
které pozitivné ovliviiuji dalsi vlastnosti, napf. niob, titan (odolnost
proti mezikrystalové korozi), dusik (pevnost, korozni odolnost) a sira
(lepsi obrobitelnost, ale vyrazné zhorsena svafritelnost).

1.1 Feritické oceli

Lze je rozdélit do dvou podskupin:
m s obsahem 11 az13 % Cr,

= s obsahem asi 17 % Cr.

Prvni skupina ma v dUsledku relativné nizkého obsahu chromu
relativné nizkou korozni odolnost a je omezena jen na atmosférické
podminky nebo vodnaté média. Druha skupina chromovych oceli
dosahuje vyssi odolnosti, kterou Ize jesté zvysit dolegovanim
molybdenem. Oceli, které obsahuji titan nebo niob, jsou stalé

i po svafovani bez dopliikového tepelného zpracovani a jsou odolné
proti mezikrystalové korozi.

1.2 Martenzitické oceli

Vznikaji u oceli s 12-18 % chromu a s obsahy uhliku od 0,1 %, které
jsou pfi vysokych teplotach plné austenitické, rychlym ochlazenim
z austenitické oblasti (kalenf). Tvrdost oceli roste s rostoucim
obsahem uhliku. Uhlik Ize nahradit niklem, schopnost zakaleni
pfitom zUstava zachovana. Odolnost proti korozi se jesté zvysuje
pridavkem molybdenu. Pfedpokladem pro dostate¢nou korozni
odolnost u téchto oceli je také vhodna Uprava povrchu mofenim
nebo jemnym brousenim a lesténim.

1.3 Austenitické oceli

odolnost, ktera se s narUstajicim obsahem legur zvy3uje. Jejimu
zvy$ovani napomahaji zejména chrom a molybden. Austenitické
oceli na rozdil od martenzitickych nejsou kalitelné. Austenitické
oceli maji sklon ke zpeviovani tvafenim za studena. DalSiho
zpevnéni Ize dosdhnout legujicimi prvky. Nejvétsi G¢inek maji uhlik
a dusik. Avsak pridani uhliku neni z korozné-chemickych dvodd
vhodné. Austenitické oceli maji téméF dvojnasobnou taznost nez
oceli feritické. (Maji velmi dobrou svafitelnost za studena.) Mezi
nejznaméjii austenitické oceli patii ocel podle CSN 417240 (jiné
oznaceni AISI 304, 1.4301, X5CrNi18-10, 18/8), kteréa se pouziva
na vyrobu nerezového kuchyriského nadobi.

1.4 Austeniticko-feritické oceli

Vzhledem se své dlouslozkové struktute se také oznacuji jako
duplexni oceli. U téchto oceli se vyrazné zvysSuje mez pritaznosti
0,2 oproti austenitickym ocelim. Pfitom dosahuje dobrych hodnot
houZevnatosti. Hlavni poufZiti je v chemickém promyslu, v technice
pro more a pobreZzi. Oproti austenitickym ocelim maji lepsi odolnost
proti napétové korozi vyvolavané chloridy.

www.flexira.cz

2. Korozni odolnost

Nerezavéjici oceli vykazuji v porovnani s nelegovanymi

a nizkolegovanymi ocelemi obecné vyrazné lepsi odolnost proti
korozi. Jsou odolné proti celé fadé agresivnich médii a nepotfebuji
zadnou dalsi Upravu povrchu proti korozi. Tato pasivita je dana
prilegovanim minimalné 10,5 % Cr. Pfi mechanickém poskozeni
pasivni vrstvy se tato opét spontanné obnovuje. Odolnost
nerezavéjicich oceli je zavisla na chemickém sloZeni oceli a vedle
toho také na jejich povrchu a struktufe.

2.1 Rovnomérna plo3snéa koroze

Vyznaduje se stejnomérnym rozpousténim oceli po celém povrchu.
Za dostatecnou plosnou korozni odolnost se povazuje Gbytek pod
0,1 mm ro¢né. K rovnomérné plosné korozi muze u korozivzdornych
oceli dochazet jen v kyselinach a v silnych louzich. Je ur¢ovana
chemickym slozenim. Napf. 17% chromova ocel bude mit vyrazné
vy$si odolnost nez 13%. Jesté vyssi odolnost maji austenitické
chrom-niklové oceli.

2.2 Dulkova (bodova) koroze

K ni mUze dochazet v pfipadech, kdy se mistné porusi pasivni vrstva.
Kdyz jsou pfitomny chloridové ionty, a to zejména pfi zvysenych
teplotach, mohou na téchto mistech vznikat dulky Casto jen

o velikosti vpichu jehly. Cizoroda rez, zbytky strusky nebo ndbé&hové
barvy na povrchu riziko této koroze zvysuiji.

2.3 Stérbinova koroze

Je vazana na vyskyt trhlin a spar. Mize vznikat konstrukéné nebo
provozem (napf. usazeniny). Je zaloZena na stejnych mechanismech
jako koroze dilkova.

2.4 Koroze pfi mechanickém napéti

U tohoto druhu koroze vznikaji trhliny, které u korozivzdornych oceli

probihaji zpravidla mezikrystalové. Koroze pfi mechanickém napéti

je mozna jen v pfipadé, kdyz jsou spInény soucasné tfi podminky:

® povrchy konstrukéniho dilu jsou vystaveny napéti v tahu,

= pUsobeni néjakého specificky pusobiciho média (vétsinou
chloridovych iontd),

m sklon materialu ke korozi pfi mechanickém napéti.

Standardni austenitické CrNi a Cenino oceli jsou v chloridovych
laznich k této korozi ndchylné&jsi nez oceli feritické a duplexni.

2.5 Mezikrystalicka koroze

Pfi volbé vhodného materialu dnes jiz nepfedstavuje zadny
problém. Mdze k ni dochéazet, kdyz se pusobenim tepla
(napfiklad po svafovani) vylucuji karbidy chromu na hranicich zrn;
to zpUsobuje mistni ochuzovéni o chrom, a tim i snizenou korozni
odolnost. Lze ji Celit tim, Ze se bud'vyrazné snizi obsah uhliky,
nebo pfida titan i niob.

2.6 Kontaktni(galvanicka) koroze

MUze vznikat, kdyz se dostanou dva rozdilné kovové materialy

do vzajemného kontaktu a jsou smaceny néjakym elektrolytem.
Méné uslechtilé materialy jsou na misté kontaktu napadany

a prechazi do lazné. Uslechtilejsi material napadan neni. V praxi
jsou korozivzdorné oceli v porovnani s jingymi metalickymi materidly
(nelegované nebo nizkolegované oceli, pfipadné hlinik nebo méd)
obvykle uslechtilejsimi materialy.
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2.7 Rizikové faktory zpUsobujici korozi

® Hladina chloru Nerezova ocel je odolna pouze urcité koncentraci
chloru. Pokud je prekrocena koncentrace 2 mg/l, mdze jiz
dochézet ke korozi; zélezi také na dobé, po kterou je material této
zvySené koncentraci vystaven. Za bezpecnou koncentraci chloru
ve vodé, kdy nedochazi ke korozi, se povazuje hranice 1 mg/I.

m Koncentrace rozpusténé soli Rozpusténa sul se usazuje na
povrchu nerezové oceli, zabranuje pfistupu kysliku na tyto plochy
a souCasné zabrariuje tvorbé pasivni vrstvy a jeji regeneraci.
Pokud dojde k elektrolyze kuchynské soli, hrozi nevratné
poskozeni nerezovych material0.

= Zména pH Pfi pouziti ve vodé hrozi pfi snizeni pH zvySené riziko
koroze. Bezpecna hranice pH je 7,2-7,6.

= Kombinace chloru a vlhkosti prostiedi. Nej¢astéjsi byva
kombinace obou faktory, tedy kondenzace vody i chloru.

= Spojeni nebo kontakt rdznych materiald. Pokud je to mozné, tyto
dva materialy se od sebe odizoluji, jinak mUZe dojit ke galvanické
korozi. V pfipadé nerezové austenitické oceli ve spojeni
napf. s médi, mosazi nebo bronzem byva nerezova ocel odolnéjsi.

Priloha B (normativni)

2.8 Pouziti nejbéznéjsich korozivzdornych oceli

® Oceli 1.4301 (AISI 304), 1.4306 (AISI 304L) a 1.4541 (AISI 321)
jsou odolné v normalni atmosféfe, jsou vhodné jak pro venkovni,
tak pro vnitfni pouziti.

= 1.4401 (AISI 316), 1.4404 (AISI 316L), 1.4571 (AISI 316 Ti) jsou
pfi pokojové teploté dostateéné odolné i v atmosféfe obsahujici
chloridy, a proto nachazeji pouziti v prdmyslovych atmosférach
a v pfimorskych oblastech.

Mechanické poskozeni povrchu (poskozeni pfi skladovani a pfepravé,
vrypy nastroji a jinymi predméty).

> MUze prispét ke vzniku koroze.

Kontaminace povrchu (nelegované oceli a oxidy kovu, ¢astecky jinych
kovu, Castecky od svafovani...).

> MUze prispét ke vzniku koroze.

Pusobeni halogend (Cistidla, mofska voda, soli, chlor ve vodé vice nez
1 mg/l...), pusobeni kyselin a louht, pfipadné jinych latek.

> MUzZe prispét ke vzniku koroze.

Elektricky ¢lanek v kontaktu s nékterymi kovy v pfitomnosti elektrolytu
(napf. s médi).

> Muze dojit k elektrochemickému poruseni materialu a materialovym
Obytkdm zejména na strané druhého kovu (médi apod.), korozivzdorna
ocel je v tomto pfipadé odolnéjsi nez ostatni bézné kovy.

Natéry a malby (obsah agresivnich latek).

> MUzZe zpUsobit korozi nebo naruseni struktury povrchu trubky.

Vibrace

> Mohou zpUsobit povolovani zavitovych spojd a mohou vést
i k prasknuti trubky.

Nepouzivat jakékoliv kovové nastroje pfimo na trubku (napft. klesté

s kovovymi Celistmi k pFidrzeni trubky)

Nepfipustit odfeni trubky pfi skladovéani a manipulaci

Nedistéte kovovymi pfedméty (kartace s kovovymi Stétinami, kovové
Skrabky apod.).

Nepfipustit styk trubky s nelegovanymi ocelemi (napf. uchyceni do
ocelovych objimek)

Pokud v blizkosti trubky svafujete nebo pouzivate rozbrusovacku apod.,
chrarite trubku pred kontaminaci odletujicimi ¢asteckami.

Vyvarovat se kontaktu s latkami, které mohou poskodit trubku, pfipadné
dal3i souéasti pFipojeni

Opatfit trubku plastovou nebo jinou vhodnou chranickou, pfipadné
pouzit trubku oplasténou vyrobcem

Nedistit chemikaliemi (pozor pfedevsim na Cistidla s obsahem chloru)
Nedopustte kontaminaci trubky pajecimi pastami a tavidly, lepidly atd.

Nedopustit dlouhodoby kontakt s jinymi kovy (napt. pfipojeni médéného
zemnéni), pokud je kontakt jiného kovu s vedenim nevyhnutelny,
neprovadét pfimo pres trubku, ale napf. pfes zakon&ovaci nebo
spojovaci prvek

Nedopustit vytvareni elektrolytu na mistech styku riznych kovd
(kondenzace par, odkapavani z jinych rozvodu apod.).

Vyrobce nedoporuduje trubky a jiné souéasti natirat, pfi nanaseni natéro
a maleb v blizkosti trubky chranit trubku pred kontaminaci.

Neinstalovat trubky do téch ¢asti rozvodu, které jsou vystaveny
vibracim, pro takové aplikace je vhodné pouzit napf. vinovcové hadice
z korozivzdorné oceli typu WS1xx.

Nejvétsim rizikem je vyskyt kombinace vyse uvedenych faktors, napt. vyskyt elektrolytu a iontd chloru nebo poruseni povrchu a jeho kontaminace

rizikovou latkou.
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Priloha D (informativni)

SEZNAM NAHRADNICH DiLU LISU A REZAKU
FLEXIRA XCONNECT SYSTEM

LIS FLEXIRA XCONNECT SYSTEM T 120 - PRISLUSENSTVI REZAK FLEXIRA XCONNECT SYSTEM O&T 250
FLX.14-095-101 Celisti DNS8, Cerné FLX 14-095-203 Nahrf?:;;':ineﬁc;lssko 1
2 FLX.14-095-102 Celisti DN12, Zerné 1 P P
3 FLX.14-095-103 Celisti DN15, Eerné 1 5| ey | Neeciivesid e 1
! pro fezak typu 250 - horni
4 FLX.14-095-104 Celisti DN18, Eerné 1 Nahradni vodici koletka
B, 3 FLX.03-004-033 e .
5 FLX.14-095-105 Celisti DN20, Eerné 1 pro fezék typu 250 - dolni
6 FLX.14-095-106 Celisti DN23, &erné 1
7 FLX.14-095-107 Celisti DN25, &erné 1
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Priloha E (informativni)

ch CSTZ 3

flexira
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PRILOHY

Certifikat

xConnect System

o proskoleni k projektovani a montazi rozvodd z nerezového vinovce Flexira xConnect System pro rozvody médii
v rozsahu predpist TP 4001 CSN EN 1775, CSN EN 15266 a TPG 704 01

JMENO A PRIJMENI

ORGANIZACE

ADRESA

— Rozsah skolent:

— Evidenéni ¢islo:

— Skoleni provedl:

— Termin skolent:
— Doba platnosti:

Skoleni je hodnoceno podle TPG 92301-2 v systému certifikace organizaci 2 body. Toto osvédéeni nenahrazuje osvédcent ani
opravnéni vydavané Technickou inspekci Ceské republiky (TICR) pro opravy a montaze plynovych zafizeni podle vyhlasky CUBP
a CBU ¢. 21/1979 SB., ve znéni pozdéjsich predpisy. Tento certifikat vydala spolecnost Flexira s.r.o., 671 73 Cermakovice 20 (CZ)
IC: 242 74 089, DIC: CZ24274089, tel.: +420 515 300 111, info@flexira.eu, www.flexira.cz

Flexira xConnect System [O] &Il

10 let od data vydani

(nedoslo-li k zasadnim zménam ve $kolenych pfedpisech)

4003-CZ-2016-03

Technologicky predpis TP 4001



A 4
Technologicky predpis TP 4001
Montéazni systém z nerezovych ohebnych trubek Flexira xConnect System.

Technicka norma podle CSN EN 45020 ¢l. 3.2.2.
Vypracovano ve spolupraci s Ceskym sdruzenim pro technicka zafizeni (CSTZ).
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