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* Pied zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely
navod a ujistéte se, Ze rozumite viem pokynim.

® Tésné pred zacatkem montéze, demontaze, sefizeni nebo udrzby jakychkoli
vyrobki znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava uplné
odtlakovana a vypusténa.

* Pred instalaci, demontazi, sefizovanim nebo udrzbou jakychkoli vyrobk
spolecnosti Victaulic se ujistéte, Ze jsou identifikovana vsechna zafizeni,
vétve nebo casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo
kvuli uzavieni ventili/nastaveni polohy, odtlakovany a vypustény.

® Pouzivejte ochranné bryle, ptilbu, ochrannou pracovni obuv a ochranu
sluchu.

Nedodrzeni téchto pokynl muze zplsobit smrt ¢i tézkou Ujmu na zdravi
a Skody na majetku.

Mate-li jakékoliv otazky ohledné bezpecnosti a spravné instalace produktt
uvedenych v této prirucce, kontaktujte spolecnost Victaulic.
Dalsi aktualni informace o produktech spolecnosti Victaulic naleznete na webu victaulic.com.
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UvoD

Tato pfirucka k montazi I-100 obsahuje dulezité informace tykajici se pfipravy a instalace trubek
24.in/DN600 a mensich mechanickych potrubnich produktd Victaulic® pro trubky z uhlikové oceli,
nerezové oceli, hliniku a CPVC/PVC. Instalaci produktl Victaulic Copper Connection naleznete

v priru¢ce k montézi I-600.

Vzdy dodrzujte osvédcené postupy a mistni stavebni predpisy a pozadavky. Specifikované

tlaky, teploty, vnéjsi zatizeni, vnitfni zatizeni, vykonnostni normy a tolerance nesméji byt nikdy
prekroceny.

Kvalifikovanf inzenyfi se sezndmi s publikacemi a publikaci Victaulic, oddil 26, 05.01, kde ziskaji dalsi
informace tykajici se zvldstnich podminek, predpisovych pozadavkd a pouziti bezpecnostnich
faktor(. Tyto publikace si miZzete stdhnout na webu victaulic.com.

Vyrobky uvedené v této piirucce jsou urceny pouze k pouZiti s trubkami, které jsou specifikovany
systémovym projektantem/inzenyrem nebo dodavatelem a poté pfipraveny podle specifikaci
spole¢nosti Victaulic.

Drézkované trubkové spojky Victaulic jsou urceny pouze pro pouziti s trubkami, které jsou
drézkované podle specifikaci spolec¢nosti Victaulic. Kromé toho jsou spojky trubek s drazkou
Victaulic ur¢eny pouze k pouziti s drdzkovymi spojkami, ventily a souvisejicimi dily s drézkou.
Drazkované trubkové spojky Victaulic nejsou urceny pro pouZziti s trubkami a/nebo armaturami

s béznym koncem.

Spojky Victaulic s béznym koncem jsou ur¢eny pouze pro pouziti s béznymi nebo zkosenymi
ocelovymi trubkami a béznymi spojkami Victaulic, neni-li uvedeno jinak. Spojky Victaulic s béznym
koncem nesmf byt pouzivény s drézkovanymi koncovkami nebo zavitovymi trubkami a/nebo
armaturami.

Tésnéni Victaulic jsou navrzena tak, aby fungovala pfi réiznych teplotach a provoznich podminkach.
Stejné jako u viech instalaci existuje primy vztah mezi teplotou, nepfetrzitosti provozu a zivotnosti
tésnéni. Vzdy se fidte publikaci Victaulic 05.01, kde jsou pokyny pro urcent tfid materidld tésnént,
které mohou byt specifikovany pro kazdou aplikaci.

Termin ,parova spojovaci soucast” pouzivany v této prirucce se vztahuje na trubky, armatury,
ventily nebo konce pfislusenstvi, které jsou pfipraveny podle pfislusnych specifikaci Victaulic.
Metrické hodnoty uvedené v této pifrucce se prevadéji z palcovych hodnot a mohou byt
zaokrouhleny.

Kromeé piirucky I-100 nabizi spole¢nost Victaulic prirucky k montdzi, instala¢nf listy nebo instala¢nf
Stitky pro mechanické potrubni vyrobky, které spojuiji alternativni materidly potrubi nebo jiné
specidlni technologie drazkového profilu. Tyto pokyny jsou dodavéany s pfislusnym produktem

a Ize je stdéhnout na webu victaulic.com.

NASKENUJTE QR KOD A VYHLEDEJTE DALSI PRIRUCKY K MONTAZI,
KTERE SPOLECNOST VICTAULIC NABIZI.
-IFT- - DALSI KOPIE PRIRUCEK K MONTAZI JSOU K DISPOZICI U MISTNIHO
.f OBCHODNIHO ZASTUPCE SPOLECNOSTI VICTAULIC

POZNAMKA

* Spolecnost Victaulic dodrzuje zasady trvalého zlepsovani produktu. Proto si spole¢nost
Victaulic vyhrazuje pravo na zménu specifikaci vyrobku, konstrukce a standardniho
vybaveni bez dalsiho upozornéni a jakychkoliv zavazka.

e SPOLECNOST VICTAULIC NENi ODPOVEDNA ZA NAVRH SYSTEMU, ANI NEPREBIRA
ZADNOU ODPOVEDNOST ZA SYSTEMY, KTERE JSOU NAVRZENY NESPRAVNE.

® Tato pfirucka nema nahradit kompetentni, profesionalni konstrukci a instalaci
technického/potrubniho systému, které jsou piredpokladem pro jakékoli pouziti vyrobku.

® Tato piirucka je ur¢ena pouze profesionalnim projektantiim potrubnich systéma,
inZenyrim a montériim.

¢ Informace zvefejnéné v této pfirucce a dalsi literatufe spole¢nost Victaulic nahrazuji
viechny dFive zvefejnéné informace.

* Vykresy a/nebo obrazky v této pfiru¢ce mohou byt z diivodi vétsi piehlednosti zvétsené.

® Prirucka k montazi obsahuje ochranné znamky, autorska prava a produkty
s patentovanymi funkcemi, které jsou vyhradnim vlastnictvim spolecnosti Victaulic.

e PRESTOZE BYLO VYNALOZENO VESKERE USILI K ZAJISTENI JEJI PRESNOSTI, SPOLECNOST
VICTAULIC, JEJIDCERINE A PRIDRpZENE SPO'LECNOSTI NEPOSKYTUJi ZADNOU
VYSLOVNOU ANI ODVOZENOU ZARUKU JAKEHOKOLI DRUHU, POKUD JDE O INFORMACE
OBSAZENE NEBO UVEDENE V TETO PRIRUCCE. KAZDY, KDO POUZIVA INFORMACE
OBSAZENE V TOMTO DOKUMENTU, TAK CINI NA VLASTNI NEBEZPECI A PREBIRA

JAKOUKOLI ODPOVEDNOST, KTERA Z TAKOVEHO POUZITi VYPLYVA.
\/ctau lic




Zakaznici ze statu Kalifornie — dodrzeni zasad Navrhu 65

VYSTRAHA: Lakovany povrch téchto produktt vas miize vystavit
chemikalifm, v¢etné BBP, o nichz je statu Kalifornie zndmo, ze zpUsobujf
vrozené poruchy nebo jind reprodukéni poskozent. Dalsi informace naleznete
na strané www.p65warnings.ca.gov.

VYSTRAHA: Stupné V a M2 vas mohou vystavit stopovym mnozstvim
chemikalif, jako je etylenthiomocovina, o nichz je statu Kalifornie zndmo,
Ze zpUsobuiji rakovinu a vrozené vady nebo jina reprodukéni poskozent.
Dalsi informace naleznete na strané www.p65warnings.ca.gov.

VYSTRAHA: Mosazné soucésti, dokonce i ty, které jsou vyrobeny z mosazi
,5 nizkym obsahem olova“ nebo ,bez olova’, vds mohou vystavit stopovym
mnozstvim chemikali, jako je olovo, o nichz je statu Kalifornie zndmo,

Ze zpUsobuiji rakovinu a vrozené vady nebo jina reprodukéni poskozent.
Dalsi informace naleznete na strané www.p65warnings.ca.gov.

Zékaznici z Kanady - dodrzeni zadsad CSA B51

Pro aplikace v rdmci CSA B51, Kotle, tlakové nddoby a potrubi”, kontaktujte spole¢nost Victaulic
a pozadejte o nejaktudIngjsi kanadska registracni ¢isla, schvélené produkty a teplotnf tfidy.

Identifikace nebezpedi
Definice pro identifikovani rznych drovni nebezpecijsou uvedeny nize.

Tento bezpecnostni vystrazny symbol oznacuje dllezité bezpecnostni upozornéni.
Kdyz uvidite tento symbol v této piirucce, budte pozorni, protoze mtze dojit

ke zranéni. Peclivé si prostudujte sdélent, kterd jsou uvedena nize, a dokonale

jim porozuméjte.

ANEBEZPECi A VYSTRAHA

* Poutziti slova ,VYSTRAHA" oznaduje
pfitomnost nebezpeci nebo
upozoriuje na nebezpecné tkony,
které by mohly vést k usmrceni
nebo vaznému zranéni osob, pokud
nebudou dodrzovany pokyny, véetné
doporucenych bezpecnostnich
opatieni.

/"\UPOZORNENI POZNAMKA

¢ Poutziti slova ,UPOZORNENI"
oznacuje mozné nebezpeci nebo
nebezpecné postupy, které by mohly
vést ke zranéni osob a poskozeni
vyrobkt nebo majetku, pokud
nebudou dodrzovany pokyny, véetné
doporucenych bezpecnostnich
opatieni.

* Pouziti slova ,NEBEZPEC["
oznacuje bezprostredni nebezpedci
s pravdépodobnosti usmrceni
nebo vazného zranéni osob, pokud
nebudou dodrzovany pokyny, véetné
doporucenych bezpecnostnich
opatieni.

 Poutziti slova,POZNAMKA” oznacuje
zvlastni pokyny, které jsou dulezité,
ale nijak nesouvisi s nebezpecim.

e
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Specifikace pro
pripravu trubek
a drazkovani
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PRIPRAVA TRUBKY

Potrubi musi byt pfipraveno podle specifikaci spole¢nosti Victaulic uvedenych pro kazdé
provedeni vyrobku. Pfiprava se mtze lisit v zavislosti na materidlu potruby, tloustce stény, rozmérech
vnéjsiho primeéru (,0D") a dalsich faktorech. Podrobné informace naleznete ve viech ¢astech

o piipravé trubky a specifikaci drazky na nasledujicich strankéach.

POZNAMKA

® Spolecnost Victaulic nedoporucuje pouzivat

u potrubi s tésnénim Victaulic Zadné trubky QRV',(°d
svaFované na tupo ve velikostech NPS 2"lDN150 pro Zadost
a mensich. To zahrnuje kromé jiného trubku , Pozndmka
ASTM A53 typuF. AN-001

PARAMETRY NASTROJE
AVYSTRAHA

® Pred nastavenim a pouzitim jakéhokoliv nastroje pro
pfipravu trubek Victaulic si prostudujte a pochopte pfirucku
pro provoz a udrzbu, ktera je dodavana s nastrojem.

(‘ ® Seznamte se s provoznimi pozadavky, aplikacemi
\) ~ a potencialnimi riziky spojenymi s nastrojem.
Nedodrzeni téchto pokynd miize zplsobit nespravnou instalaci

produktu, coz by mohlo mit za nasledek smrt, tézkou Gjmu
na zdravi a $kody na majetku.

POZNAMKA

® Sady valcovacich rolen AGS pro pouziti jak na trubkach z lehké, tak i standardni
uhlikové oceli, stejné jako na trubkach z nerezové oceli standardni hmotnosti,
se vyznacuji cernym vzhledem se zZlutym pruhem.

® Sady valcovacich rolen AGS pro leh¢i nez standardni trubky z nerezové oceli
se vyznacuji stfibrnym vzhledem s ¢ernym pruhem.

® Sady vélcovacich rolen AGS NESMI byt smichany se sadami valcovacich rolen
pro jiné drazkové profily.

Spole¢nost Victaulic nabizi nastroje pro pifpravu trubek, které jsou urceny pro pouziti v terénu nebo
pro vyrobu v obchodé. Podrobné informace o hodnotéach a kapacité nastroje pro pifpravu trubek
naleznete v publikaci Victaulic 24.01, kterou si mzete stahnout na webu victaulic.com. Informace

o Uudrzbé a pouZiti nastroju pro pripravu trubek naleznete v pfislusné prirucce k obsluze a udrzbé,
kterd je doddvéna s nastrojem a kterou si mdzete stéhnout z webové stranky victaulic.com.

\A:taulic‘ B
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DELKY TRUBEK VHODNE PRO DRAZKOVANI

Tabulka nize uvadi minimalni délky trubek, které mohou byt bezpecné drazkovany pomoci
drazkovacich vélcovacich nastrojl Victaulic. Kromé toho tato tabulka uvadi maximalni délky trubek,
které mohou byt drézkovény valcovanim bez pouZiti stojanu na trubky. Potrubf, které prekracuje
maximalni délky uvedené v této tabulce, vyzaduje pouZitf stojanu na trubky. Dalsi pozadavky

na nastaveni nastroje a stojanu pro trubky a délky trubek pozadované pro néstroje pro drazkovani
obrabénim Victaulic vzdy naleznete v piiru¢ce pro obsluhu a tdrzbu, kterd je dodavana

s pifslusnym nastrojem. Pirucky a seznamy dild pro opravy si mizete stahnout na webu

victaulic.com.
Maximalni
Minimalni délka, délka, kterou Ize
Jmenovity kterou Ize bezpe¢né| drazkovat bez
pramér trubky Skutecny vnéjsi | drazkovat pomoci | pouzitistojanu
palce/DN primértrubky | nastroje Victaulic, na trubky,
palce/mm palce/mm palce/mm
% -4 1.050 - 4.500 8 36
DN20 - DN100 269-114,3 205 915
3.000 - 4.250 8 36
76,1 -108,0 205 915
4% -5 5.000 - 5.563 8 32
127,0-141,3 205 815
5.250 - 5.500 8 32
133,0-139,7 205 815
6.000 - 6.500 10 30
152,4-165,1 255 765
6 6.625 10 28
DN150 168,3 255 715
8.000 - 8.500 10 24
203,2-216,3 255 610
8 8.625 10 24
DN200 2191 255 610
10.000 - 10.528 10 20
254,0 - 267,4 255 510
10 10.750 10 20
DN250 273 255 510
12.000 - 12.539 12 18
304,8-318,5 305 460
12 12.750 12 18
DN300 323,9 305 460
14-16 14.000 - 16.000 12 16
DN350 - DN400 355,6 -406,4 305 410
14.843 -16.772 12 16
377,0-426,0 305 410
18 a vétsi 18,000 a vetsi POZNAMKA: Pii drazkovani trubek
DN450 a vété| 457,2 a vétsi v téchto velikostech vzdy pouzivejte
.| stojan na trubky. V téchto velikostech
18,898 a vetsi NEDRAZKUJTE trubky s drazkou
480,0 a vétsi krat3i nez 18 palcti/457 mm.

Pokud pozadujete trubku kratsi, nez je minimalni délka uvedena v této tabulce, zkratte pfedposlednf kus tak,
aby byl posledni dil stejné dlouhy nebo del3i nez je minimalni urcend délka.

PRIKLAD: Na dokonceni Useku je tfeba ocelova trubka, dlouhd 20 ft 4in/6,2 m, o priiméru 10 in/DN250,
a k dispozici jsou pouze trubky dlouhé 20 ft/6,1 m. Misto drazkovani trubky z uhlikové oceli dlouhé
20 ft/6,1 m a trubky z uhlikové oceli dlouhé 4 in/102 mm, postupujte takto:

1. Podivejte se do tabulky vyse na minimalni délku trubky z uhlikové oceli o priméru 10" /DN2250 urcené
k drazkovani a zjistite, ze je 10 in/255 mm.

2. Vyvalcujte drazku na trubce, dlouhé 19 ft 6 in/5,9 m a trubce, dlouhé 10 in/255 mm.

SPECIFIKACE PRO PRIPRAVU TRUBEK

A DRAZKOVANI REV_F
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VYSVETLENI KRITICKYCH SPECIFIKACi VALCOVANI
A OBRABENI DRAZKY - SYSTEM ORIGINAL
GROOVE SYSTEM (OGS) A ENDSEAL™

AVYSTRAHA

® Rozméry trubky a rozméry drazky nesméji pfesahnout tolerance uvedené
v tabulkach na nasledujicich strankach, ma-li se zajistit spravna funkce spoje.

PRO SPOJKY OGS S JMENOVITYMI HODNOTAMI PRO TENKOSTENNE NEREZOVE
TRUBKY:

* P¥i drazkovani tenkosténnych nerezovych trubek MUSI byt kvili spojovéani pomoci
standardnich spojek pouzita sada valcti OGS. ZpUsob pfipravy trubky z nerezové
oceli naleznete v dokumentu 17.01 spolecnosti Victaulic, kterou si mzete stahnout
z webové stranky victaulic.com.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpisobit selhani spoje, coz by mohlo zpUsobit smrt
nebo ujmu na zdravi a $kody na majetku.

AP
ﬂ A ‘B‘e jt
T —F Vnéfi

Vnéjsi Ea
prﬂe;#sér PIUe

—

@H »‘A‘B‘« T
45

D

Valcovana drazka Obréabéna drazka
Obrdzky jsou pro vétsi pfehledniost zvétseny - drdzky a trubky nejsou v méfitku

Vnéjsi pramér trubky - jmenovita rozmér trubky NPS (dle ANSI B36.10) a zakladni metricky
rozmér trubky (dle I1SO 4200) - primeérny vnéjsi prameér se nesmi lisit od specifikaci uvedenych

v tabulkdch na nésledujicich stranach. Maximalini pripustna ovalnost trubky musf splfiovat
pozadavky norem ASTM A-999 a API 5L. Vétsi rozdily mezi hlavnimi a vedlejsimi prdméry budou
mit za ndsledek obtiznou montaz spojek.

Spole¢nost Victaulic doporucuje kolmo ufiznutou trubku. Trubky se zkosenymi konci Ize pouZit,
pokud je tloustka stény standardnf (ANSI B36.10) nebo mensi a zkoseni vyhovuje ANSI B16.25 (377%°)
nebo ASTM A-53 (30°). POZNAMKA: Vlcové drazkovani trubek se zkosenym koncem mize mit za
nasledek rozsiteni trubky.

Pro systiém OGS je maximalni povolena tolerance koncti kolmo "S" max. |
fezanych trubek: 47
1/32n/0,8 mm pro velikosti % - 3V5 in/DN20 — DN90

116 in/1.6 mm pro velikosti 4 - 24 in/DN100 - DN600

Toto je méfeno od kolmé linie.

Tésnéni FlushSeal’ a EndSeal™ s produkty spole¢nosti Victaulic

se MUSI pouzivat s kolmo Fezanymi trubkami.

trubky musi byt zbaven hrubych okuji, Spiny a dalsiho ciziho materiélu, ktery by mohl prekézet
drézkovacim valclim ¢i je poskodit. Predni hrany konce trubky musi byt stejné, bez vypuklin ¢i
vyhloubenin, které zpGsobuiji nespravné drazkovani a vedou k problémam pii montazi spojky.

\A:taulic‘ B
- SPECIFIKACE PRO PRIPRAVU TRUBEK

1-100-CZE_4 A DRAZKOVANI REV_F



VYSVETLENI KRITICKYCH SPECIFIKACi VALCOVANI
A OBRABENI DRAZKY - SYSTEM ORIGINAL GROOVE
SYSTEM (OGS) A ENDSEAL™ (POKRACOVANI)

Rozmér A" — rozmér A" piedstavuje vzdalenost od konce trubky po drazku a ur¢uje dosedaci
plochu tésnénf. Tato ¢ast mezi drézkou a koncem trubky musi mit povrch hladky, bez vrubd,
vystupkd, anomalii svar( a stop po néstrojich, aby bylo mozné dosahnout hermetického utésnéni
trubek. Veskery olej, mastnota, koroze, nepfilnavy natér, necistoty a piliny vzniklé pfi fezani museji
byt odstranény.

Rozmér ,B" — rozmér ,B" neboli sitka drazky reguluje roztahovani, smrstovani, a ihlovou odchylku
pruzné spojky na zakladé vzdalenosti jejiho umisténi od konce potrubf a jeji Sitky ve vztahu

k klicové” Sitce pouzdra spojky. Dno drazky musi byt bez volné barvy, koroze, okuji, necistot a ¢éstic
po obrabént, které by mohly narusovat spravné sestaveni spojky.

Pro EndSeal™ (valcovana drazka): Rohy na dné drazky musi mit polomér 0,040 palce/1,02 mm.
Pro EndSeal™ (obrabéna drazka): Maximalni povoleny polomér na dné drazky je 0,015 palce/
0,38 mm.

Rozmér ,,C" — rozmér ,C" je prdmérny primér u paty drazky. Tento rozmér musi byt v mezich
tolerance prliméru a je souosy s vnéjsim prameérem kvali spravnému uloZeni spojky. Drazka musf
mit stejnou hloubku po celém obvodu trubky.

Rozmér ,D” - rozmér ,D" je normalni hloubka drézky a je pouze referen¢ni hodnotou pro zkusebnf
drazku. Zmény vnéjsiho priméru potrubf ovliviiuji tento rozmér a pripadné museji byt upraveny,
aby se rozmér ,C" udrzel v mezich tolerance. Prliimér drazky musi byt v souladu s vyse popsanym
rozmérem ,C".

«F" (pouze valcovana drazka) - maximalni pfipustné rozsiteni praméru konce trubky se méfi
v misté nejvétsiho primeéru konce trubky. POZNAMKA: Tyké se préimérného (svinovaci méfidlo)
a bodového méfent.

Rozmér ,T” - rozmér “T" je nejmensi tloustka (minimalni jmenovita tloustka stény) trubky, kterd je
vhodna pro provedeni fezané nebo vélcované drazky. Trubka, kterd ma mensi tloustku stény, nez
je minimalni jmenovita tloustka stény pro provedeni fezané drazky, se muze drazkovat valcovanim
nebo upravit pro spojky Victaulic pomoci adaptér( Vic-Ring. Adaptéry Vic-Ring lze pouzit
v nasledujicich situacich (podrobné informace vam poskytne spole¢nost Victaulic):
e  Kdyz je tloustka stény trubky mensi nez minimalni, jmenovité tloustka stény vhodna

pro drazkovani valcovanim.
e Kdyzje vnéjsi primeér piilis velky na drazkovani.
®  KdyZje trubka uzivana v abrazivnim prostredi.

POZNAMKA

Tloustka natéra aplikovanych na vnitini povrchy drazkovych a hladkych spojek trubek
Victaulic uvedenych v pfiru¢ce nesmi pfesahnout 0.010 in/0,25 mm. To se tyka i povrcha
podlozek $roubd.

Tloustka natéru aplikovaného na povrch tésnéni a v drazce na povrchu valcované
drazkové trubky nesmi pfesahnout 0.010"/ 0,25 mm. Tato tloustka povlaku trubky
ovlivni specifikace valcované drazky uvedené na nasledujicich strankach. Musi byt
k ponechany ptidavky pro nasledujici:

® Vnéjsi primér trubky, dosedaci plocha tésnéni ,A”, pramér drazky ,C", minimalni
povolena tloustka stény , T” a maximalni povoleny primér svétlice ,F se ZVYSI
0 0.020 palce/0,50 mm.
e Sitka drazky ,B" se SNiZi 0 0.020 palce/0,50 mm.
U obrabénych drazkovanych trubek NEPOUZIVEJTE natéry na plochy tésnici desky , A"
nebo $ifky drazky ,B” vnéjsku trubky.

\A:taulic“



SPECIFIKACE VALCOVANYCH DRAZEK OGS
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VYSVETLENI KRITICKYCH SPECIFIKACi VALCOVANI
A OBRABENI DRAZKY - SYSTEM FIRELOCK'MIGSTM
INNOVATIVE GROOVE SYSTEM -~

AVYSTRAHA

® Rozméry trubky a rozméry drazky nesméji presahnout tolerance uvedené

v tabulkach na nasledujicich strankach, ma-li se zajistit spravna funkce spoje.
Nedodrzeni téchto pokynii mize zpisobit selhani spoje, coz by mohlo zpUsobit smrt
nebo ujmu na zdravi a Skody na majetku.

»‘ A ‘Be . »‘ A ‘B« .
¥ A

1 L3 x
Vnéjsi -
pramér G F
s

D D
Valcovana drazka IGS Obrabéna drazka IGS

Obrdzky jsou pro vétsi pfehledniost zvétseny - drdzky a trubky nejsou v méfitku

Vnéjsi pramér trubky - jmenovita rozmér trubky NPS (dle ANSI B36.10) a zakladni metricky
rozmér trubky (dle I1SO 4200) - primeérny vnéjsi prameér se nesmi lisit od specifikaci uvedenych

v tabulkdch na nésledujicich stranach. Maximalini pripustna ovalnost trubky musf splfiovat
pozadavky norem ASTM A-999 a API 5. Vétsf rozdily mezi hlavnimi a vedlejsimi prameéry budou
mit za nasledek obtiznou montaz spojek.

PRO TRUBKY Z UHLIKOVE OCELI SCHEDULES 10 A 40 NPS DALSI SPECIFIKACE TRUBEK VAM
POSKYTNE SPOLECNOST VICTAULIC.
s" max.gj |

MaximéalIni povolend tolerance konct kolmo fezanych trubek
je 1/32in/0,8 mm. Méfeno od skute¢né kolmého fezu.

Vsechny vnéjsi i vnitini svary musi byt zarovnany s povrchem trubky. Vnitfni prdimér konce

trubky musi byt zbaven hrubych okuji, $piny a dalstho ciziho materialu, ktery by mohl prekézet
drézkovacim valcim ¢i je poskodit. Predni hrany konce trubky musi byt stejné, bez vypuklin ¢i
vyhloubenin, které zpGsobuiji nespravné drazkovani a vedou k problémdm pii montazi spojky.

Rozmér ,A” — rozmér A" pfedstavuje vzdalenost od konce trubky po drézku a ur¢uje dosedaci
plochu tésnéni. Tato ¢ast mezi drazkou a koncem trubky musi mit povrch hladky, bez vrubd,
vystupkd, anomalif svard a stop po néstrojich, aby bylo mozné dosdhnout hermetického utésnént
trubek. Veskery olej, mastnota, koroze, nepfilnavy natér, necistoty a piliny vzniklé pfi fezani museji
byt odstranény.

Rozmér “B" - rozmér “B" identifikuje $itku drazky. Dno drazky musi byt bez volné barvy, koroze,
okuji, necistot a ¢astic po obrabén, které by mohly narusovat spravné sestaveni spojky. Rohy
na dné drézky musi mit polomér.

\A:taulic‘ B
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VYSVETLENI KRITICKYCH SPECIFIKACi VALCOVANI
A OBRABENIi DRAZKY - SYSTEM FIRELOCK™ IGS
INNOVATIVE GROOVE SYSTEM -~
(POKRACOVAN:I)

Rozmér ,C" - rozmér ,C" je pramérny primér u paty drazky. Tento rozmér musi byt v mezich

tolerance prdméru a je souosy s vnéjsim primérem kvali spravnému ulozeni spojky. Drazka musf
mit stejnou hloubku po celém obvodu trubky.

Rozmér ,D” - rozmér ,D” je normalni hloubka drézky a je pouze referencni hodnotou pro
zkusebni drazku. Zmény vnéjsiho priméru potrubfi ovliviuiji tento rozmér a piipadné museji byt
upraveny, aby se rozmér ,C" udrzel v mezich tolerance. Prdmeér drazky musi byt v souladu s vyse
popsanym rozmérem ,C".

+F” (pouze valcovana drazka) - maximalni pfipustné rozsifeni prameéru konce trubky se

méif v misté nejvétsiho priméru konce trubky (kolmy nebo zkoseny fez) POZNAMKA: Tyké

se primérného (svinovaci méfidlo) a bodového méfent.

Rozmér ,G" (pouze drazka valce) - rozmeér ,G" oznacuje osazeni drazky a je minimalnim
priimérem predni strany valcované drazky.

Rozmér ,T” - rozmér “T" je nejmensi tloustka (minimalni jmenovitd tloustka stény) trubky, ktera
je vhodnd pro provedeni fezané nebo vélcované drazky.

POZNAMKA

Tloustka natérd aplikovanych na vnitini povrchy drazkovych a hladkych spojek trubek
Victaulic uvedenych v pfiru¢ce nesmi pfesahnout 0.010 in/0,25 mm. To se tyka i povrcha
podlozek Sroubd.

Tloustka natéru aplikovaného na povrch tésnéni a v drazce na povrchu valcované

drazkové trubky nesmi piesahnout 0.010"/ 0,25 mm. Tato tloustka povlaku trubky

ovlivni specifikace valcované drazky uvedené na nasledujicich strankach. Musi byt

k ponechany ptidavky pro nasledujici:

® Vnéjsi pramér trubky, dosedaci plocha tésnéni ,A”, pramér drazky ,C", minimalni
povolena tloustka stény ,T“ a maximalni povoleny priimér svétlice ,F* se ZVYSI
0 0.020 palce/0,50 mm.

o Sitka drazky ,B” se SNIZI 0 0.020 palce/0,50 mm.

U obrabénych drazkovanych trubek NEPOUZIVEJTE natéry na plochy tésnici desky ,A”
nebo Sifky drazky ,B” vnéjsku trubky.

e
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VYSVETLENI KRITICKYCH STANDARDNICH
SPECIFIKACi OBRABENE DRAZKY POLOMERU PRO
PRO TRUBKY SCHEDULE 40 NEBO 80 CPVC A PVC

AVYSTRAHA

® Rozméry trubky a rozméry drazky nesméji presahnout tolerance uvedené
v tabulkach na nasledujicich strankach, ma-li se zajistit spravna funkce spoje.

* Na potrubi CPVC nebo PVC, které je pfipraveno podle nasledujicich standardnich
specifikaci pro drazky s obrabénym polomérem, se sméji pouzivat pouze vyrobky
uvedené v publikacich Victaulic 32.01 a 33.02.

* Nepouzivejte produkty systému PES300 trubce, ktera je pfipravena na

standardni specifikace obrabéné drazky s polomérem a naopak. Dalsi informace
o produktech systému L33 99U naleznete v pfirucce 1-350 a v publikacich
spolec¢nosti Victaulic 25.18, 33.03, 33.05, 33.06, 33.07, 33.08, 33.16 a 33.17, které
si miZete stahnout na webu victaulic.com.

* Nepouzivejte pevné spojky s podlozkou s ihlem Sroubu s plastovou trubkou z CPVC
nebo PVC.

Nedodrzeni téchto pokynil mize zpusobit selhani spoje, coz by mohlo zplsobit smrt

nebo ujmu na zdravi a Skody na majetku.

+|A|B|¢ T
v

&/

D
Obrdzky jsou pro vétsi pfehledniost zvétseny - drdzky a trubky nejsou v méritku

Vnéjsi pramér trubky - Primérny vnéjsi primér se nesmi lisit od specifikaci uvedenych

v tabulkdch na nésledujicich stranach.

Trubka CPVC - Vyrobeno podle normy ASTM F441 s materidlem potvrzujicim materidl CPVC tfidy
1 typu IV s klasifikaci 23447 nebo 24448, podle normy ASTM D1784.

Trubka PVC - na bazi modifikované PVC plastové trubky spliujici normu ASTM D1785-70, typ |,
tfida I-PVC 1120 nebo II-PVC 1220 pfi maximalni provozni teploté +75°F/+24°C. Pro dalsi typy PVC
trubek a jiné provoznf teploty kontaktujte spole¢nost Victaulic.

"S" max. — g |
Maximalni povolena tolerance konci kolmo fezanych trubek je:
1/32in/0,8 mm pro velikosti % — 32 in/DN20 — DN9O
3/64in/1,2 mm pro velikosti 4 - 6 in/DN100 — DN150
Y16in/1,6 mm
Toto je méfeno od kolmé linie.

POZNAMKA: Trubky se zkosenim do 15° mohou mit obrabénou drézku a pouzivat se s vyrobky
uvedenymi v publikacich Victaulic 32.01 a 33.02 NepouZivejte potrubi se zkosenymi hranami
vetsimi nez 15°.

Rozmér ,A" — rozmér A" piedstavuje vzdalenost od konce trubky po drézku a ur¢uje dosedaci
plochu tésnéni. Tato ¢ast mezi drazkou a koncem trubky musi mit povrch hladky, bez vrubd,
vystupkd a stop po néstrojich, aby bylo mozné dosahnout hermetického utésnéni trubek. Veskery
olej, mastnota, necistoty a piliny vzniklé pfi fezani museji byt odstranény.

\A:taulic‘ B
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VYSVETLENI KRITICKYCH STANDARDNICH
SPECIFIKACi OBRABENE DRAZKY POLOMERU
PRO TRUBKY SCHEDULE 40 NEBO 80 CPVC A PVC
(POKRACOVANI)

Rozmér ,B” - rozmér ,B" neboli $itka drazky reguluje roztahovani, smrstovani, a ihlovou odchylku
pruzné spojky na zakladé vzdalenosti jejiho umisténi od konce potrub a jeji Sitky ve vztahu

k ,klicové” Sifce pouzdra spojky. Dno drazky musi byt bez necistot a ¢astic po obrabént, které

by mohly narusovat spravné sestaveni spojky.

POZNAMKA

PRO STANDARDNI SIRKY DRAZKY V POLOMERU REZU PRED SRPNEM 2016:
e Sitka drazky 2 - 3 in/DN50 - DN80 byla 0.312 in/7,9 mm.

e Sitka drazky 4 - 6 in/DN100 - DN150 byla 0.375 in/9,5 mm.

e Sitka drazky 8 in/DN200 byla 0,437 in/11.1 mm.

¢ Sitka drazky 10 - 12 in/DN250 - DN300 byla 0.500 in/12,7 mm.

® Pokracujici pouzivani predchozich Sifek drazky neovlivni vykon spoje s drazkovanymi
potrubnimi spojkami Victaulic specifikovanymi v publikacich 32.01 a 33.02.

i
{

Rozmér ,C" - rozmér ,C" je primérny prdmér u paty drazky. Tento rozmér musi byt v mezich
tolerance prliméru a je souosy s vnéjsim pramérem kvili spravnému ulozeni spojky. Drazka musf
mit stejnou hloubku po celém obvodu trubky.

Rozmér ,D* - rozmér D" je normalni hloubka drézky a je pouze referen¢ni hodnotou pro zkusebni
drazku. Zmény vnéjsiho priméru potrubi ovliviiuji tento rozmér a pripadné museji byt upraveny,
aby se rozmér ,C" udrzel v mezich tolerance. Prliimér drazky musi byt v souladu s vyse popsanym
rozmerem ,C".

Rozmér ,R” - rozmér ,R" je polomér potfebny ve spodni ¢asti drazky k odstranéni koncentrace
napeéti bodové zitéze.

POZNAMKA

Tloustka natéra aplikovanych na vnitini povrchy drazkovych a hladkych spojek trubek
Victaulic uvedenych v pfiru¢ce nesmi pfesahnout 0,010 in/0,25 mm. To se tyka i povrcha
podlozek Sroubu.

Tloustka natéru aplikovaného na povrch tésnéni a v drazce na povrchu valcované

drazkové trubky nesmi piesahnout 0,010"/ 0,25 mm. Tato tloustka povlaku trubky

ovlivni specifikace valcované drazky uvedené na nasledujicich strankach. Musi byt

k ponechany ptidavky pro nasledujici:

® Vnéjsi pramér trubky, dosedaci plocha tésnéni ,A”, pramér drazky ,C", minimalni
povolena tloustka stény ,T“ a maximalni povoleny priimér svétlice ,F* se ZVYSI
0 0.020 palce/0,50 mm.

e Sitka drazky ,B" se SNiZi 0 0.020 palce/0,50 mm.

U obrabénych drazkovanych trubek NEPOUZIVEJTE natéry na plochy tésnici desky , A"
nebo Sitky drazky ,B” vnéjsku trubky.
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KONTROLA A PRIPRAVA KONCE TRUBEK -
ADVANCED GROOVE SYSTEM PRIME AG S~
DRAZKOVANI =
Konce trubek musf byt pfipraveny a vizualné zkontrolovany v souladu s pozadavky uvedenymi
v tomto oddile.

"S" max. |
1. MaximalIni povolena tolerance konct kolmo fezanych trubek
je (zobrazen rozmér "S"):

Y6 palce/1,6 mm pro velikosti 14 — 20 palct/DN350 — DN500
342 palce/2,4 mm pro velikosti 22 — 24 palc/DN550 — DN600

Meéfeno od skute¢né kolmého fezu.

U velikosti 14-24"/DN350 — DN600 se zkosenymi konci se miize pouZit trubka, pokud je tloustka
stény 0,375 palce/9,5 mm nebo mensi a zkosenf vyhovuje ASTM A53 a/nebo API 5L (30° +5%-0°).
POZNAMKA: Valcové drézkovani trubek se zkosenym koncem moiZze mit za nasledek rozsitent
trubky.

2. Pfed drdzkovanim musf byt vyvysené vnitini

i vnéjsi svary a vy zabroudeny k povrchu trubky
nejméné 6 palct/152 mm od konce trubky. Tato
¢ast musi mit povrch hladky, bez vrubt, vystupkd,
anomalif svarl a stop po néstrojich, aby bylo
mozné dosdhnout hermetického utésnénf
trubek.

3. Trubky s vnéjsimi axialnimi svary mohou byt podepreny nastavitelnymi stojany na trubky
Victaulic; svar viak musi byt hladky a zaobleny a nejméné tiikrat tak siroky, jak je vysoky. Vnéjsi
axialni svary nesmf presdhnout vysku ¥ palce nebo 3,2 mm.

4. Vnitinf prameér konce trubky musf byt zbaven hrubych okuiji, $piny a dalsiho ciziho materiélu,
ktery by mohl prekézet drazkovacim vélctm ¢i je poskodit.

4

7.Vzdy se fidte ndvodem k obsluze a Udrzbé nastroje pro pfipravu trubek a konkrétnimi pokyny
pro instalaci souvisejicimi s produktem, pro ktery trubku pfipravujete. Zptsob piipravy trubky
z nerezové oceli naleznete v dokumentu 17.01 spoleénosti Victaulic, kterou si mizete
stahnout z webové stranky victaulic.com.

5. Prednf hrany konce trubky musf byt stejné,
bez vypuklin ¢i vyhloubenin, které zpasobuji
nespravné drazkovani a vedou k problémdim
pii montazi spojky. Nepfijatelny konec potrubf
je popsan na vykresu vievo.

6. Pokud se vyzaduje odfiznuti trubek, spole¢nost
Victaulic doporucuje pro fadnou pfipravu konce
trubek pouzivat mechanicky navadény nastroj
pro fezanf trubek. Nedoporucuje se fezani konce
trubky volnou rukou.

\A:taulic“ B
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SPRAVNE - Profil drizky AGS 8. Drazkujte trubku v souladu se specifikacemi

IY / drazkovani AGS uvedenymi na nasledujicich
\—\/—1 strankach. P¥i pfimém drazkovani trubky

pro poutziti se spojkami Style W07/LW07,

NESPRAVNE - Profil drézky OGS W77 a W89 AGS nebo adaptéry Style W741
® |— AGS Vic-Flange jsou vyZadovany sady valca
Victaulic AGS. NEPOKOUSEJTE se sestavit
Trubky a drdzky nejsou zobrazeny v méfitku spojky AGS na trubce, kterd je pfimo

drazkovana valcovanim OGS.

9.0 distéte vnéjsi povrch trubky od drézky
po konec trubky, abyste odstranili veskery
olej mastnotu, nepfilnavy natér a necistoty.

KONTROLA A PRIPRAVA KONCE TRUBEK -
APLIKACE 4€2' VIC-RING

Pro aplikace s krouzky Vic-Rings jsou vyzadovany typ ,B" nebo typ ,D" AGS Vic-Rings pro pouziti
se spojkami Style W07, W77 a W89 AGS. Konce trubek a krouzky Vic-Rings musi byt pfipraveny
a vizudlné zkontrolovény v souladu s pozadavky uvedenymi v tomto oddile.

AVYSTRAHA

e Svafec je odpovédny za spravné piivaFeni krouzk AGS Vic-Ring k trubce, které
musi byt v souladu s specifickymi normami a svarecskymi postupy pro svafovani
a podrobnymi pokyny pro svarovani krouzkt AGS Vic-Ring uréenymi pro dany ukol.

® Svar musi byt schopen odolat vSem tahovym zatiZzenim v souladu s pfislusnymi
specifikacemi spole¢nosti American Welding Society (AWS) nebo jinymi mistnimi
nebo narodnimi predpisy a pozadavky. VSechny svary musi byt utésnéné.

® Béhem procesu svafovani musi byt dodrzeny pfislusné bezpecnostni postupy.

Nedodrzeni téchto pokynii mlze zpisobit nespravnou instalaci produktu, coz
by mohlo mit za nasledek smrt, tézkou Gjmu na zdravi a Skody na majetku.

afie trubkys Svarovy Sev, " TR,
brouseny, 6in/152.mm 1. Pfed pfivafenim Vic-Ring na konec trubky

Zezadu od konce trubky - musi byt svary zarovnéany s povrchem trubky
(vné&jsi pramér). Rozbruste svarovy sev od konce
trubky do minimalnf vzdalenosti 152 mm od
konce trubky. Tato ¢ast musf mit povrch hladky,
| bez vrub(, vystupkd a stop po nastrojich.

'
Brouseni

b |
i
|

2. Privarte Vic-Ring na konec trubky podle pfilozené literatury a specifikaci uvedenych v publikaci
Victaulic 16.11 pro pevné spojky Style W07, 16.12 pro pevné spojky Style W77 nebo 16.15 pro pevné
spojky Style W89.

3. Viycistéte vnéjsi povrch krouzkd Vic-Ring, abyste
odstranili $pinu a jiny cizl materidl.

B \A:taulic“
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VYSVETLENI KRITICKYCH SPECIFIKACI 4 G S~
VALCOVANE DRAZKY AGS et

AVYSTRAHA

® Rozméry trubky a drazky nesméji presahnout tolerance uvedené v tabulkéach
na nasledujicich strankach, ma-li se zajistit spravna funkce spoje.

PRO SPOJKY SYSTEMU ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS) S DIMENZOVANIM PRO

TRUBKY Z NEREZOVE OCELI:

® Pro pouZiti se spojkami AGS pfi valcovani draZzek Schedule 40S a trubky standardni
hmotnosti 304/316 MUSI byt pouZity rolny Victaulic AGS RW.

® Pro poutziti se spojkami AGS pfi valcovani drazek Schedule 55, 10S a 10 a trubek typu
304/316 MUSI byt pouzity rolny Victaulic AGS RWX.

® Zpusob piipravy trubky z nerezové oceli naleznete v dokumentu 17.01 spole¢nosti
Victaulic, kterou si miizete stahnout z webové stranky victaulic.com.

Nedodrzeni téchto specifikaci miize zpUsobit selhani spoje, coz by mohlo zpusobit
vazné zranéni nebo umrti osob a poskozeni majetku.

POZNAMKA

® Dréazky AGS v zavislosti na pevnosti a tvrdosti materialu trubek vytvareji zvétseni
rozméru trubek: ktery je obvykle ¥s palce ©125palces2mm’ na drazku AGS: Tento
typicky rlst rozméru se miize lisit a mél by byt odhadnut na zakladé specifickych
materidlovych podminek: Pro délku trubky s drazkou AGS na kazdém konci- délka
trubky vzroste pfiblizné o Y palce 259 palce/s,s mm’ celkem- Délka fezu by proto méla
byt upravena tak aby odpovidala tomuto réstu: PRIKLAD: Pokud potfebujete trubku
o délce 24 palcisromm- ktera bude na kazdém konci obsahovat valcovanou drazku
AGS odfiznéte trubku na délku pfiblizné 2334 palcesos mm- abyste umoznili tento riist
rozméru-

NN

F Vnéjsi C
prameér l€« B

Obrdzky jsou pro vétsi pfehlednost zvétseny - drdzky a trubky nejsou v méritku

Potrubi musf splfovat fyzikdInf a mechanické vlastnosti ASTM A53, API 5L, AWWA C200,
EN/BS10216-1, EN/BS10217-1, GB/T 3091, GB/T 8163 nebo jinych mezindrodné uzndvanych norem.
Trubka z uhlikové oceli vhodna pro vélcovani drazek AGS musi byt bezesva, elektricky svafovana
(ERW), s podélnym Svem svafovand obloukem (SAW), dvojitym Svem svafovand obloukem (DSAW)
nebo Sikmym Svem svafovana obloukem (HSAW).

Vnéjsi pramér trubky - jmenovita rozmér trubky NPS (dle ANSI B36.10) a zakladni metricky
rozmér trubky (dle 1ISO 4200) - primeérny vnéjsi prdmér se nesmi lisit od specifikaci uvedenych

v tabulkach na nésledujicich stranach. Maximdalini pripustna ovalnost trubky musf splfiovat
pozadavky norem ASTM A-999 a API 5L. Vétsi rozdily mezi hlavnimi a vedlejsimi prdmeéry budou
mit za nasledek obtiznou montaz spojek.

Rozmér , A" - rozmér A" piedstavuje vzdalenost od konce trubky po drazku a urc¢uje dosedaci
plochu tésnéni. Tato ¢ast mezi drazkou a koncem trubky musi mit povrch hladky, bez vrubd,
vystupkd, anomalif svar( a stop po néstrojich, aby bylo mozné dosahnout hermetického utésnéni
trubek. Veskery olej, mastnota, koroze, nepfilnavy natér, necistoty a piliny vzniklé pfi fezani museji
byt odstranény.

\A:taulic‘ B
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VYSVETLENI KRITICKYCH SPECIFIKACI AGS'
VALCOVANE DRAZKY AGS (POKRACOVANI) ™ Ret™

Rozmér ,B” - rozmér ,B" neboli Sitka drazky reguluje roztahovani, smrstovani, a Ghlovou odchylku
pruzné spojky na zdkladé vzdalenosti jejiho umisténi od konce potrubf a jeji Sitky ve vztahu k
,klicové” Sitce pouzdra spojky. Dno drazky musi byt bez volné barvy, koroze, okuji, necistot a ¢astic
po obrabént, které by mohly narusovat spravné sestaveni spojky. Rozméru sitky drazky ,B" bude
dosazeno pomoci fadné udrzovanych néstrojd Victaulic, které jsou vybaveny sadami vélcovacich
rolen Victaulic AGS.

Rozmér ,C" - rozmér ,C" je prameérny prdmér u paty drazky. Tento rozmér musi byt v mezich
tolerance prliméru a je souosy s vnéjsim pramérem kvali spravnému ulozeni spojky. Drazka musf
mit stejnou hloubku po celém obvodu trubky.

Rozmér ,D* - rozmér D" je normalni hloubka drézky a je pouze referencni hodnotou pro zkusebni
drazku. Zmény vnéjsiho priméru potrubi ovliviiuji tento rozmér a pripadné museji byt upraveny,
aby se rozmér ,C" udrzel v mezich tolerance. Prlimér drazky musf byt v souladu s vyse popsanym
rozmeérem ,C".

«F” (pouze valcovana drazka) - maximalni pfipustné rozsiteni prdméru konce trubky se méfi
v misté nejvétsiho prameéru konce trubky. POZNAMKA: Tykd se priimérného (svinovaci méfidlo)
a bodového méfent.

Jmenovita tloustka stény - jedna se o jmenovitou piipustnou tloustku stény trubky, kterd je
vhodna pro drézkovéni. Trubka, kterd ma mensi tloustku stény, nez je jmenovitd tloustka stény,
muze byt upravena pro spojky Victaulic AGS pomoci adaptért AGS Vic-Ring. Adaptéry AGS Vic-Ring
Ize pouzit v nasledujicich situacich (podrobné informace vdm poskytne spolecnost Victaulic):
e Kdyz ma trubka mensi tloustku stény, nez je minimdlni jmenovita tloustka stény

pro drazkovani valcovanim
e Kdyzje vnéjsi primér trubky prilis velky pro vélcovani nebo valcovani drazky
®  Kdyzje trubka uzivana v abrazivnim prostiedi.

POZNAMKA

Tloustka natéra aplikovanych na vnitini povrchy spojek Victaulic AGS uvedenych v
piiru¢ce nesmi pfesahnout 0.010 in/0,25mm. To se tyka i povrchii podlozek Sroubdi.

Tloustka natéra aplikovanych na tésnici povrchy plochého tésnéni a do drazky

AGS na vnésjku trubvky nebo vnéjsku krouzku AGS Vic-Ring nesmi pfesahnout

0.010 palce/0,25 mm. Tato tloustka povlaku trubky ovlivni specifikace valcované drazky
uvedené na nasledujicich strankach. Musi byt k ponechany pridavky pro nasledujici:

® Vnéjsi primér trubky, dosedaci plocha tésnéni ,A”, primér drazky ,C", minimalni
povolena tloustka stény ,T” a maximalni povoleny priimér svétlice ,F se ZVYSI
0 0.020 palce/0,50 mm.

e Sitka drazky ,B" se SNiZi 0 0.020 palce/0,50 mm.

e
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SPECIFIKACE VALCOVANYCH DRAZEK AGS
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Dulezité informace
o tésneni a mazivu
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VOLBA TESNENI A POZADAVKY NA MAZIVO

/"\UPOZORNENI

tak zajistili funkénost tésnéni.

a hmotné skodé.

® Vzdy specifikujte tfidu materialu, ktera je vhodna pro zamysleny ucel, abyste

Pokud nevyberete spravnou jakost materialu pro udrzbu, muize dojit k netésnosti spoje

PFi vybéru a ovérovani kvality materiald tésnénf vzdy postupuijte podle publikaci spole¢nosti
Victaulic 05.01 a GSG-100, které si miZzete stdhnout na webu victaulic.com. U pryzovych ventill
nebo jinych pryzovych vyrobkd se vzdy fidte pfislusnou publikaci produktu Victaulic pro specifické

pozadavky.

Tésnéni nevystavujte teplotdm presahujicim stanovené limity. Nadmérné teploty zhorsi vykon

tésnéni.

Barevné kddové oznaceni tésnéni

Trida Slozeni
E EPDM
EHP EPDM
(T)/E A) EPDM
E2 EPDM
E3 EPDM
EF EPDM
EW EPDM
T Nitril
(Ty.:; A) Nitril
(Nitril s vyslc;lk,:'lnnT modulem) Nitri
(T-607 EIdSeal‘“) Nitrl
M2 Epichlorohydrin
') Neoprén
L Silikon
A Bily nitril
(o) Fluorovy elastomer
CHP-2 Fluorovy elastomer
P Fluoroelastomerova smés

e

ictaulic

Barevny kod

Zeleny prouzek
Cerveny a zeleny prouzek
Fialovy prouzek
Dvojity zeleny prouzek
Zeleny a stiibrny prouzek
Zelend "X"

Zelend "W"
Oranzovy prouzek
Sedé ploché tésnéni
Oranzovy a sttibrny prouzek
Sedé ploché tésnéni
Bily prouzek
Zluty prouzek
Cervené tésnéni
Bilé tésnéni
Modry prouzek
Zluty a médény prouzek

Dvojity modry prouzek



Mazivo plochého tésnéni

/"\UPOZORNENI

PRO SPOJKY INSTALLATION-READY

* Pokud je to specifikovéno, je tfeba nanést na tésnici biity tenkou vrstvu
kompatibilniho maziva, aby se zabranilo skfipnuti, shrnuti nebo roztrzeni plochého
tésnéni béhem montaze. Informace o vyrobcich, které mohou byt opatieny
pfedmazanymi tésnénimi, naleznete v ,,0ZNAMENI“ na strané 36.

¢ NEPOUZIVEJTE nadbyteéné mazivo na tésnici bfit tésnéni.

PRO STANDARDNI SPOJKY:

® Pokud je to specifikovano, je tfeba nanést na tésnici bfity a vnéjsek tenkou vrstvu
kompatibilniho maziva, aby se zabranilo skfipnuti, shrnuti nebo roztrzeni plochého
tésnéni béhem montaze.

¢ NEPOUZIVEJTE nadbyteéné mazivo na tésnici biit tésnéni a vnéjsej.

Pouziti nekompatibilniho maziva mize zpusobit poskozeni plochého tésnéni,

coz povede k netésnosti spoje a Skodé na majetku.

Nespravné namazané ploché tésnéni
Installation-Ready s pfilis velkym
mnozstvim maziva

Spravné mazané tésnéni Installation-
Ready s tenkym povlakem maziva

y

Spravné mazané standardni ploché Nespravné namazané standardni ploché
tésnéni s tenkym povlakem maziva tésnéni s pfilis velkym mnozstvim maziva

Abyste zabranili skfipnuti tésnénf a usnadnili instalaci produktu, je tfeba pouZit tenkou vrstvu
kompatibilntho maziva. Vzdy se fidte konkrétnimi pokyny k produktu uvedenymi v této

piirucce a postupuijte podle tabulky ,Kompatibilita maziva pro plocha tésnéni” na dalsi strané.
Publikaci 05.02, Bezpecnostni list maziva Victaulic (SDS) si mizete stdhnout na webu victaulic.com.

POZNAMKA

* Pred montazi spolec¢nost Victaulic doporucuje udrzovat mazivo a tésnéni pfi
teplotach nad 0 °C/32 °F, aby nedoslo k zamrznuti maziva a aby se usnadnila
instalace na konce trubek.

Skladovani tésnéni

Do doby instalace musi byt produkty Victaulic s exponovanymi elastomernimi sou¢astmi
skladovany v typickych skladovacich podminkéach, kde jsou soucésti chranény pred vnéjsimi faktory
prostedi, napfiklad: slune¢ni zafenti, 0zon, extrémni teploty a extrémni relativni vihkost (nebo jak je
uvedeno v narodnich a mistnich predpisech a normach pro pracovisté).
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Praivodce pouzitim maziva Victaulic

V nasledujici tabulce je uveden pfiblizny pocet béZnych standardnich tésnéni, které Ize mazat
tubou 4,5 unce / 1275 g nebo nddobou 1 kvart / 32 unce /907 g s mazivem Victaulic (mazivem
aplikovanym na tésnici hrdla a vnéjsi povrch). Tyto hodnoty byly vypocteny s pouzitim tenkého
povlaku maziva Victaulic, jak je popsano v této ¢ésti, a neberou v tvahu zaddné nadmeérné pouziti
nebo rozliti. PRIBLIZNY POCET TESNENI UVEDENYCH V TETO TABULCE LZE ZDVOJNASOBIT
PRO VYROBKY INSTALLATION-READY (MAZIVO NANASENE POUZE NA TESNICI BRITY).

Priblizna doba pouzitelnosti maziva Victaulic v tubach je 2 roky po datu vyroby vyznaceném
na obalu. Pribliznd doba pouzitelnosti maziva Victaulic v nddobéch po kvartech je 1 rok po datu
vyroby vyznac¢eném na obalu.

Jmenovita Pfiblizny pocet
velikost, Skutec¢ny vnéjsi standardnich tésnéni
palce pramér trubky
DN palce/mm Na tubu Na kvart
2 2375
DN50 60,3 107 753
4 4.500
DN100 1143 52 364
6 6.625
DN150 1683 34 238
8 8.625
DN200 219,1 2 176
10 10.750
DN250 2730 19 139
12 12.750
DN300 3239 16 15
14 14.000
DN350 355,6 13 7
16 16.000
DN400 406,4 12 85
18 18.000
DN450 457 10 7>
20 20.000
DN500 508 2 67
22 22.000
DN550 559 8 61
24 24.000
DN600 610 / 3>
POZNAMKA
® Mazivo Victaulic ma pulné schvéleni WRAS (¢islo schvaleni 0507514) a schvaleni
ANSI/NSF 61.
¢ Kanadsti zakaznici - Pozadavky kanadského informacniho systému o nebezpecnych
materidlech na pracovisti (WHMIS): Kanadsti zakaznici se musi obratit na spole¢nost
Victaulic Canada se zadosti o systém maziva SDS spolecnosti Victaulic, ktery spliiuje
kanadské pozadavky WHMIS.
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Poznamky k systému protipozarni ochrany se suchymi trubkami

Tésnéni tridy Victaulic ,E', typu A FireLock jsou schvdleny organizacemi Factory Mutual (FM)

a Underwriters Laboratories, Inc. (UL) Uvedeno pro systémy protipozarni ochrany se suchymi
trubkami. V mrazacich nebo systémech vystavenych teplotdm pod bodem mrazu EPDM tvrdne,
kdyz se teploty blizi nizsimu teplotnimu limitu materidlu tésnéni.

Chcete-li dosahnout hermetického utésnéni, musf byt vnéjsi povrch spojovanych prvkd mezi

drézkou a koncem spojovaného prvku hladky, bez vrub(, vystupkd, anomdlif svard a oznaceni
trubek. Veskery olej, mastnota, nepfilnavy natér, necistoty a piliny vzniklé pfi fezani museji byt

odstranény.

V systémech, které jsou vystaveny teplotdm pod bodem mrazu i zkouskam hydrostatického tlaku,
spolecnost Victaulic doporucuje nasledujici spojky:

3 Pevné spojky Style 005H FireLock™ s tésnénim tfidy ,E, typ A FireLock™ FlushSeal™

. Pevné spojky Style 108 FireLock™ IGS™ Installation-Ready™

3 Pevné spojky Style 109 FireLock™ Installation-Ready™

. Pevné spojky Style 009N FireLock™ Installation-Ready™

Stfednf ¢ast tésnéni snizuje moznost tvorby ledu ze zbytkové vody, kterd se mlze zachytit v dutiné
tésnéni pfi zkousce hydrostatickym tlakem.

Silikonova tésnéni tridy L se doporucuji v aplikacich, kde je vyhodnéjsi pruznost spojli trubek.

Pri nizkych teplotach zGstavaji tésnéni tfidy L poddajnd a jsou schopna utésnit povrch trubky.
Kromé toho se tésnéni tfidy ,L" snadnéji prizplsobuji teplotnim vykyvim, které vytvareji linedrni

i radidini roztaznost/kontrakci a zvysuji spolehlivost pohyblivych spoj (tj. stojanové potrubi).

Je odpovédnosti konstruktéra systému, definovatele materiélu a/nebo montézniho dodavatele
vybrat tfidu materidlu tésnéni, kterd je vhodna pro zamyslenou sluzbu.

Systémy protipozarni ochrany se suchymi trubkami podiéhaji dodatecnym pozadavkdm
na mazani, jak je uvedeno v pfislusném oddilu o instalaci produktu v této pfiru¢ce (@ v souladu
s ,POZNAMKOU" nize).

Pro vyrobky Victaulic® FireLock™ s pfedmazanymi tésnénimi

POZNAMKA

* Nékteré vyrobky Victaulic® FireLock™ mohou byt vybaveny predmazanymi
tésnénimi. Dalsi mazéni neni nutné v pfipadé prvni montaze zavodnénych
potrubnich soustav, které se provadéji nebo nepretrzité funguji pii teplotach
vyssich nez 0 °F/-18 °C.

Dopliikové mazani se vyzaduje pouze v piipadé, kdy dojde k nékteré z nasledujicich

podminek. Naneste tenkou vrstvu kompatibilniho maziva na tésnici bfit plochého

tésnéni, jak je uvedeno v pfislusné ¢asti instala¢nich pokynt v této pfiru¢ce. Neni nutné
vyjimat ploché tésnéni z télesa spojky kvili naneseni maziva na bfity plochého tésnéni.

* Pokud je teplota pfi montazi nebo pfi nepretrzitém provozu nizsi nez 0 °F/-18 °C.
¢ Pokud bylo tésnéni vystaveno pred montazi pisobeni kapalin.

® Pokud ma povrch tésnéni tmavé cerny nebo leskly vzhled

* Pokud bylo tésnéni namontovano do suché potrubni soustavy.

¢ Pokud byla soustava pfed zavodnénim testovana tlakovym vzduchem.

* Pokud bylo tésnéni pouzito v predchozi instalaci.

® Promazana tésnéni nezlepsi tésnici schopnosti v pfipadé nepfiznivého stavu
spojovanych prvku. Stav dosedajicich parovych soucasti a pfipravy by mély
odpovidat pozadavkiim uvedenym v této pfirucce.
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Pozadavky na
roztec drazkovanych
potrubnich systému
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DOPORUCENE MINIMALNi ROZESTUPY TRUBEK

Vzhledem k tomu, drazkované trubkové spojky Victaulic jsou externé montovand télesa, ktera
obsahuiji podlozky se Srouby, je tfeba vzit v ivahu vnéjsi rozméry za vnéjsim primérem trubky,
aby se usnadnila montdz, kontrola a izolace. Vzdy zajistéte dostate¢nou vzdalenost mezi
sousednim potrubim a spojkami, aby byl zajistén pfistup ke spojovacimu materialu

a kontrole podlozky $roubu. Sroubové podlozky mohou byt umistény v jakékoli orientaci,
aby se zabranilo kolizi s jinymi sou¢astmi systému. POZNAMKA: P¥idavek na izolaci neni

v piipadé potieby zahrnut v nasledujicich prikladech.

Ptiklad s podlozkami na Srouby
sméfujicimi proti sobé

Stupriovany
° o
d0F— 00— H
@ \o/ v
- U — - — QJ
\o/ o/

Ve vyse uvedeném piikladu, kdy jsou podlozky
Sroubll proti sobé a spojky jsou rozlozeny,
musi byt stfedové osa potrubi rozlozena na
Y* rozméru spojovacich pouzder. POZNAMKA:

spojky (podlozka Sroubu k podlozce Sroubu).

Ve vyse uvedeném piikladu, kde jsou podlozky
sroubU proti sobé a spojky jsou ve vzajemném
smeéru, pridejte dalsich 20 % k rozméru ,Y".

P¥iklad s podlozkami $roubti
smérem od sebe

E;pﬁ% — ,%, :, (ﬁx
8

Ve vyse uvedeném pfikladu, kdy jsou podlozky
sroubl umistény smérem od sebe a spojky
jsou odstupniovany, musi byt stfedovd osa
potrubf vzdalena s rozmérem X" télesa spojky.
POZNAMKA: Rozmér X" je nejuzsim bodem
pres télesa spojky (od koruny ke koruné).
U spojek Installation-Ready™ je rozmér X"
v pfedmontovanyém stavu.

Ve vyse uvedeném prikladu, kde jsou podlozky
sroubt proti sobé a spojky jsou ve vzajemném
smeéru, pfidejte dalsich 20 % k rozméru , X",

Pi instalaci drézkovanych potrubnich systéma ve stisnénych prostorech, jako je potrubni Sachta,
tunel, uzky pfikop, nebo pfi spojovéani stoupaci trubky a jejim shazovanf pres stoupaci otvory,

je tieba vzit v Gvahu vnéjsi vali téles. Tato vile musi byt vétsi nez rozmér Y (nejsirsi bod). Potfebnd
vile se bude lisit podle postupt instalace, blizkosti jiného potrubi a dalsich faktord.

POZNAMKA

kinstalaci Style 792 v této pfirucce.

* Pfiinstalaci spojek Style 791 Vic-Boltleless musi byt zajistén dostatecny prostor
pro uvolnéni montéazniho nastroje Style 792. Uplné informace naleznete v pokynech

* Pfiinstalaci spojek Style 78/78A Snap-Joint™ musi byt zajistén dostate¢ny prostor
pro zajisténi vile pro zajistovani rukojeti béhem montaze. Uplné informace
naleznete v pokynech k instalaci Style 78/78A v této pfirucce.
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Pevné systémy

Podpéra trubky
Rozestup podpér trubky
Jmenovity odstup konce trubky
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PODPERA TRUBKY PRO PEVNE SYSTEMY

A VYSTRAHA

¢ Hodnoty v nasledujicich tabulkach nejsou uréeny jako specifikace pro viechny
instalace a NEPLATI v pfipadé kritickych vypoctt nebo soustiedéného zatizeni
mezi podpérami. Instalacni technik musi dodrzovat vypocty projektanta pro kazdy
projekt.

o NEPRIPOJUJTE podpéry pfimo ke spojkam. Pipojte podpéry pouze pro sousedni
trubky a zafizeni.

o NEPOUZIVEJTE trubky spojené s vyrobky Victaulic s drazkami jako zvedaci bod.
NESTOUPEJTE ani se nevéste na trubku spojenou témito produkty.

® Spolecnost Victaulic neodpovida za navrh systému a neprebira Zzadnou
odpovédnost za nespravné navrzené systémy.

® Podpora/navrh potrubi musi odpovidat viem pozadavkim mistnich predpist a musi
byt ovéfena projektantem/inzenyrem systému.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpisobit selhani spoje, coz by mohlo zplsobit smrt
nebo tjmu na zdravi a $kody na majetku.

Potrubi, které je spojeno drazkovymi spojkami, vyZaduje stejné jako viechny ostatni potrubni
systémy podporu, aby uneslo hmotnost potrubi, zafizeni a kapaliny. Podpéra nebo zptsob
zavéseni musi minimalizovat namahani spojd a v pfipadé potieby umoznit pohyb potrubi spolu

s dalsimi konstrukenimi pozadavky, jako je odvodnéni nebo odvzduinéni. POZNAMKA: Ventily

s nevyvazenym zatizenim, zejména ty, které jsou instalovény v horizontélnich potrubich v oblastech
s vysokymi vibracemi, vyzaduiji podepfeni proti vnéjsimu otacent.

PEVNE SYSTEMY - ROZESTUPY PODPER PRO
TRUBKY ZE STANDARDNI UHLIKOVE OCELI

V nasledujicf tabulce jsou uvedena navrhovana maximalni rozpéti mezi podpérami potrubi pro
vodorovné primé trasy trubek z uhlikové oceli standardni hmotnosti (bez soustfedéného zatizeni),
které prenaseji vodu nebo podobné husté kapaliny.

Doporuceny maximalni rozestup mezi
Skuteény ppodpérami trubky stopy/metry
{m(evnovity vnéjsi pramér Vodovod Plyn nebo vzduch
primér trubky trubky

palce/DN palce/mm * t ¥ * t ¥
1 1.315 7 9 12 9 9 12
DN25 33,7 2,1 2,7 3,7 2,7 2,7 3,7
1% 1.660 7 1 12 9 1 12
DN32 42,4 2,1 34 3,7 2,7 34 3,7
1% 1.900 7 12 15 9 13 15
DN40 48,3 2,1 3,7 4,6 2,7 4,0 4,6

2 2.375 10 13 15 13 15 15
DN50 60,3 3,1 4,0 4,6 4,0 4,6 4,6

3 3.500 12 16 15 15 17 15
DN80 88,9 3,7 4,9 4,6 4,6 5.2 4,6

4 4.500 14 17 15 17 21 15
DN100 114,3 4,3 52 4,6 5.2 6,4 4,6

*Rozte¢ podle predpisu ASME B31.1 Power Piping Code

tRozte¢ podle predpisu ASME B31.9 Building Services Piping Code
$Rozte¢ podle NFPA 13 Fire Sprinkler Systems

#Rozte¢ podpér pro tyto velikosti plati pro pevné spojky AGS
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PEVNE SYSTEMY - ROZESTUPY PODPER PRO TRUBKY
ZE STANDARDNI UHLIKOVE OCELI (POKRACOVANI)

V nésledujici tabulce jsou uvedena navrhovana maximalni rozpéti mezi podpérami potrubi pro
vodorovné pifmé trasy trubek z uhlikové oceli standardni hmotnosti (bez soustiedéného zatizeni),
které prenaseji vodu nebo podobné husté kapaliny.

Doporuceny maximalni rozestup mezi
Skuteény ppodpérami trubky stopy/metry
Jomevnovity vnéjsi priimér Vodovod Plyn nebo vzduch
pramér trubky trubky
palce/DN palce/mm * t # * t ¥
6 6.625 17 20 15 21 25 15
DN150 168,3 52 6,1 4,6 6,4 7,6 4,6
8 8.625 19 22 15 24 28 15
DN200 2191 58 6,7 4,6 7.3 8,5 4,6
10 10.750 19 23 15 24 31 15
DN250 273,0 58 7,0 4,6 7.3 9,5 4,6
12 12.750 23 24 15 30 33 15
DN300 323,9 7,0 73 4,6 9,1 10,1 4,6
144 14.000 23 25 15 30 33 15
DN350 355,6 7,0 7,6 4,6 9,1 10,1 4,6
# 14.843 23 25 15 30 33 15
377,0 7,0 7,6 4,6 9,1 10,1 4,6
16# 16.000 27 25 15 35 33 15
DN400 406,4 8,2 7,6 4,6 10,7 10,1 4,6
# 16.772 27 25 15 35 33 15
426,0 8,2 7,6 4,6 10,7 10,1 4,6
18# 18.000 27 25 15 35 33 15
DN450 457,2 8,2 7,6 4,6 10,7 10,1 4,6
4 18.898 27 25 15 35 33 15
480,0 8,2 7,6 4,6 10,7 10,1 4,6
20# 20.000 30 25 15 39 33 15
DN500 508,0 9,1 7,6 4,6 11,9 10,1 4,6
4 20.866 30 25 15 39 33 15
530,0 9,1 7,6 4,6 11,9 10,1 4,6
22# 22.000 30 25 15 39 33 15
DN550 558,8 9,1 7,6 4,6 11,9 10,1 4,6
24# 24.000 32 25 15 42 33 15
DN600 609,6 9,8 7,6 4,6 12,8 10,1 4,6
4 24.803 32 25 15 42 33 15
630,0 9,8 7,6 4,6 12,8 10,1 4,6

*Rozte¢ podle predpisu ASME B31.1 Power Piping Code

TRozte¢ podle predpisu ASME B31.9 Building Services Piping Code
$Rozte¢ podle NFPA 13 Fire Sprinkler Systems

#Rozte¢ podpér pro tyto velikosti plati pro pevné spojky AGS
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PEVNE SYSTEMY - ROZTEC PODPER POTRUBI PRO

LEHKOSTENNE NEREZOVE TRUBKY

Nésledujici tabulka uvadi navrhované maximalni rozte¢e mezi podpérami trubek pro vodorovné,
piimé vedenf lehkosténnych trubek z nerezové oceli (bez soustfedéného zatizeni), které privadéji
vodu nebo podobné husté kapaliny.

Doporuceny
Skuteény maximalni rozestup
L P mezi podpérami
Jmep ovity Vet Tloustka stény trubky
pramér pramér
trubky trubky palce/ stopy/
palce/DN palce / mm mm Schedule metry
0.065 9
1,65 >S 27
2 2.375 0.079 o 10
DN50 60,3 2,00 31
0.109 10
2,77 105 3,1
3.000 0.079 . 10
DN65 76,1 2,00 31
0.079 . 10
2,00 31
3 3.500 0.083 55 10
DN80 88,9 2,11 3,1
0.120 12
3,05 105 37
0.079 . 1
2,00 34
4 4.500 0.083 5 1
DN100 114,3 2,11 3,4
0.120 12
3,05 105 37
0.079 o 13
2,00 4,0
5.500 0.102 13
DN125 139,7 2,60 - 40
0.118 B 15
3,00 4,6
0.079 . 13
2,00 4,0
0,102 . 13
2,60 4,0
6 6.625 0.109 55 13
DN150 168,3 2,77 4,0
0.118 B 15
3,00 4,6
0.134 15
3,40 105 46
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PEVNE SYSTEMY - ROZTEC PODPER POTRUBI PRO
LEHKOSTENNE NEREZOVE TRUBKY (POKRACOVANI)

Nésledujici tabulka uvadi navrhované maximalni rozte¢e mezi podpérami trubek pro vodorovné,
piimé vedenf lehkosténnych trubek z nerezové oceli (bez soustfedéného zatizeni), které privadéji
vodu nebo podobné husté kapaliny.

Doporuceny
Skuteény maximalni rozestup
. P mezi podpérami
Jmegn ovity vnesst Tloustka stény trubky
pramér pramér
trubky trubky palce/ stopy/
palce/DN palce/ mm mm Schedule metry
0.102 _ 13
2,60 4,0
0.109 55 13
8 8.625 2,77 4,0
DN200 219,1 0.118 _ 15
3,00 4,6
0.148 15
3,76 105 46
0.118 _ 15
3,00 4,6
10 10.750 0.134 5 15
DN250 273,0 3,40 4,6
0.165 16
419 105 49
0.118 _ 15
3,00 4,6
12 12.750 0.156 55 16
DN300 3239 3,96 4,9
0.180 17
457 105 5.2
144 14.000 0.188 108 21
DN350 355,6 4,78 6,4
16# 16.000 0.188 108 22
DN400 406,4 4,78 6,7
18# 18.000 0.188 108 22
DN450 457,2 4,78 6,7
20# 20.000 0.218 108 24
DN500 508,0 5,54 7,3
22# 22.000 0.218 105 24
DN550 558,8 5,54 7,3
24# 24.000 0.250 108 25
DN600 609,6 6,35 7,6

#Roztec podpér potrubf pro tyto velikosti plati pro pevné spojky AG
SPOZNAMKA: V piipadé aplikaci nad 24 palcti/DN600 kontaktujte spolecnost Victaulic.
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JMENOVITE ODSTUPY KONCU TRUBEK PRO TUHE
SPOJKY OGS PRIPRAVENE K INSTALACI™

Jmenovité rozméry oddéleni koncd potrubf uvedené v tabulce nize slouzi pro Ucely rozvrzeni
a instalace systému. Spojky v seznamu predstavuji pevna spojeni, ktera nepfipusti roztahovani
¢i smrstovani potrubniho systému.

Skuteény Jmenovity o:ls::/p:n I:nce trubky
Jmenovity |vnéjsi pramér P
pramértrubky|  trubky Style Style Style Style
palce/DN palce/ mm 009N 107N/807N* 108 109
1 1315 o o 0.14 _
DN25 33,7 3,6
1% 1.660 0.10 _ _ 0.10
DN32 42,4 2,5 2,5
1% 1.900 0.10 _ _ 0.10
DN40 48,3 2,5 2,5
2-3 2.375-3.500 0.12 0.15 . 0.12
DN50-DN80| 60,3 -88,9 3,1 38 3,1
4250 0.17 0.15 . .
108,0 43 38
4 4.500 0.17 0.15 . 0.17
DN100 114,3 4,3 38 4,3
5.250 0.17 0.15 . .
133,0 43 3.8
5.500 0.17 0.15 . .
DN125 139,7 43 3,8
5 5.563 0.17 0.15 . .
1413 43 3,8
6.250 0.17 0.15 o o
159,0 43 3,8
6.500 0.17 0.15 o o
165,1 43 3,8
6 6.625 0.17 0.15 o o
DN150 168,3 43 3,8
8.500 0.17 . o o
216,0 4,3
# 8515 _ 0.20 _ _
216,3 51
8 8.625 0.17 0.20 o o
DN200 2191 4,3 51
4 10.528 _ 0.20 _ _
267,4 51
10 10.750 0.25 0.20 _ _
DN250 273,0 6,4 51
4 12.539 _ 0.20 _ _
3185 51
12 12.750 0.25 0.20 _ _
DN300 323,9 6,4 51

* Style 807N nenf k dispozici ve viech velikostech uvedenych v této tabulce
# Plati pro metrické trubky JIS velikosti 200A, 250A a 300A (specifikace JIS G 3452; G 3454).

\A:taulic“

1-100-CZE_44 PEVNE SYSTEMY REV F



JMENOVITE ODSTUPY KONCU TRUBEK PRO TUHE
SPOJKY OGS PRIPRAVENE K INSTALACI

Jmenovité rozméry oddéleni koncd potrubf uvedené v tabulce nize slouzi pro Ucely rozvrzeni
a instalace systému. Spojky v seznamu predstavuji pevna spojeni, ktera nepfipusti roztahovani
¢i smrstovani potrubniho systému.

Jmenovity odstup konce trubky
palce/mm
Jmenovity |Skutecny vnéjsi| Style Style
pramér trubky | praimér trubky | Style | Style | 89/889/ | Style 489/
palce/DN palce / mm 005H | 07/L07 | HP-70 |HP-70ES | 489DX
1 1315 | 005 _ N o
DN25 33,7 1,2
1% 1.660 005 | 0.05 _ N o
DN32 42,4 1,2 12
1% 1.900 0.05 0.05 _ o 0.05
DN40 48,3 1,2 12 13
2-3 2.375-3.500 | 0.07 0.07 0.14 0.19 0.05
DN50 - DN80 60,3 - 88,9 1,7 1,7 3,6 4,8 1.3
4250 016 | 0.16 . . .
108,0 4,1 4,1
4 4.500 0.16 0.16 0.25 0.19 0.19
DN100 114,3 4,1 4,1 6,4 4,8 4,8
5.250 016 | 0.16 . . .
133,0 4,1 4,1
5.500 0.16 0.16 0.25 - 0.25
DN125 139,7 4,1 41 6,4 6,4
5 5.563 0.16 0.16 0.25 - 0.25
141,3 4,1 41 6,4 6,4
6.250 016 | 0.16 . B .
159,0 41 4,1
6.500 0.16 0.16 0.25 - 0.25
165,1 4,1 41 6,4 6,4
6 6.625 0.16 0.16 0.25 0.27 0.25
DN150 168,3 41 41 6,4 6,7 6,4
# 8.515 - 0.19 0.25 - 0.25
216,3 4,8 6,4 6,4
8 8.625 0.19 0.19 0.25 0.27 0.25
DN200 219,1 4,8 4,8 6,4 6,7 6,4
# 10.528 - 0.13 0.25 - 0.25
267,4 3,3 6,4 6,4
10 10.750 _ 0.13 0.25 0.28 0.25
DN250 273,0 33 6,4 7.1 6,4
# 12.539 - 0.13 0.25 _ 0.25
3185 33 6,4 6,4
12 12.750 - 0.13 0.25 0.28 0.25
DN300 323,9 33 6,4 7.1 6,4
14 -16  |14000-16.000] . 0.25 . .
DN350 - DN400| 355,6 —406,4 6,4

POZNAMKA: Ne viechny typy spojek jsou k dispozici ve véech velikostech uvedenych v této tabulce
# Plati pro metrické trubky JIS velikosti 200A, 250A a 300A (specifikace JIS G 3452;G 3454).

T Jmenovita vzdalenost konctl trubek se lisi u prechodovych spojek typu 307. Podrobnosti naleznete
v pfirucce pro instalaci I-300kterou si mlzete stahnout na strankdch victaulic.com.
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NOMINALNi ODSTUPY KONCU POTRUBI PRO
PEVNE SPOJKY AGS NA POTRUBI S PRIMYM

DRAZKOVANIM NEBO POTRUBI PRIPRAVENE
POMOCI KROUZKU AGS VIC

Jmenovité rozméry odstupl koncl trubek uvedené v nasledujici tabulce slouzi pro ucely rozvrzeni
systému a instalace a plati pouze pro trubky, které jsou opatreny drazkami podle specifikaci AGS
nebo jsou pfipraveny pomoci krouzkl AGS Vic-Rings pro pevné spojky AGS Style WO7/LWO07 a W89.
Pevné spojky Victaulic Style WO7/LWO07 a W89 AGS predstavuji pevna spojenti, kterd nepfipustf
roztahovéni ¢i smrstovani potrubniho systému.

Spojka/ Jmenovity
Jmenovity AGS Vic-Ring odstup
prameér trubky Size konce trubky
palce/DN palce/mm palce/mm
12-22 14.000 - 24.000 0.25
DN300 - DN550 355,6 - 609,6 6,4

e

ictaulic




Pruzné systémy

Podpéra trubky
Rozestup podpér trubky

Jmenovity odstup konce trubky
a pruhyb trubky
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PODPERA TRUBKY PRO PRUZNE SYSTEMY

A VYSTRAHA

® Hodnoty v nasledujicich tabulkéach nejsou urceny jako specifikace pro vsechny
instalace a NEPLATI v pfipadé kritickych vypo¢tl nebo soustfedéného zatizeni
mezi podpérami. Instala¢ni technik musi dodrzovat vypocty projektanta pro kazdy
projekt.

* NEPRIPOJUJTE podpéry pfimo ke spojkam. Pripojte podpéry pouze pro sousedni
trubky a zatizeni.

¢ NEPOUZIVEJTE trubky spojené s vyrobky Victaulic s drazkami jako zvedaci bod.
NESTOUPEJTE ani se nevéste na trubku spojenou témito produkty.

® Spolecnost Victaulic neodpovida za navrh systému a nepiebira Zzadnou
odpovédnost za nespravné navrzené systémy.

* Podpora/navrh potrubi musi odpovidat vSéem pozadavkim mistnich predpist a musi
byt ovéiena projektantem/inzenyrem systému.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit selhani spoje, coz by mohlo zpusobit smrt

nebo Gjmu na zdravi a Skody na majetku.

Potrubi, které je spojeno drazkovymi spojkami, vyZaduje stejné jako véechny ostatni potrubni
systémy podporu, aby uneslo hmotnost potrubi, zafizeni a kapaliny. Podpéra nebo zptsob
zavéseni musi minimalizovat namahani spojd a v pfipadé potieby umoznit pohyb potrubi spolu

s dalsimi konstrukeénimi pozadavky, jako je odvodnéni nebo odvzdusnéni. Konstruktér systému
musi pfi konstrukci podpémého systému zvazit zvlastni pozadavky na pruzné spojky. POZNAMKA:
Ventily s nevyvazenym zatizenim, zejména ty, které jsou instalovany v horizontalnich potrubich

v oblastech s vysokymi vibracemi, vyZaduiji podepfeni proti vnéjsimu otacent.

PRUZNE SYSTEMY - ROZESTUPY PODPER TRUBEK

V nésledujici tabulce je uveden navrhovany minimalni pocet podpér trubek na standardni délku
trubky z uhlikové oceli pro p¥imé vedeni bez koncentrovaného zatizent, kde JE POZADOVAN piny
linedrni pohyb.

.. Délka trubky ve stopach/metrech
Skutecny
Jmenovity vnéjsi 7 {1012 152022 |25|30]| 35| 40
pramer pramér | 21]30[37[46]61]67]76 91107122
trubky trubky *Prameérny pocet zavési na délku trubky -
palce/DN | palce/mm rovnomérné rozlozené
-1 1.050-1.315
DN20-DN25| 269-337 | ' | 2|2 |2 |3 |3 |4 |4 |36
1% -2 1.660 - 2.375
DN32-DNso| 424-603 | | | 2| 2|2 |3 |3 |44 |°]°
2% 2.875
73,0 1 1 2 2 2 2 2 3 4 4
3.000
DN65 76,1 1 1 2 2 2 2 2 3 4 4
- 3.500 - 4.500
DN8O-DN10o| 889-1143 | ' | " | 2|2 |2 |2 |2 |3 |4 |4
5.563 - 12.750
5-12 1413-323.9 1 1 1 2 2 2 2 3 3 3
14— 164 14.000 -
DN350 - 16.000 1Tt f1r|2(2|2]2|3]|3]3
DN400 355,6 - 406,4
18 — 24# 18.000 —
DN450 - 24.000 1 1 1 2 2 2 2 3 3 3
DN600 457,2 - 609,6

* Délky potrubf nesmi byt ponechany bez podpory mezi zadnymi dvéma spojkami

POZNAMKA: V piipadé specifickych pozadavki na projekt mimo uvedené hodnoty kontaktujte spole¢nost

Victaulic.

#Uvedené hodnoty jsou pro pruzné spojky Style W77 AGS, instalované se standardnimi spojovacimi
soucastmi z uhlikové oceli, pfi plném provoznim tlaku. Pokud potfebujete alternativni spojovaci soucésti,
provozni tlaky nebo konstrukéni odstupy, kontaktujte spolecnost Victaulic.
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PRUZNE SYSTEMY - ROZESTUPY PODPER TRUBEK

(POKRACOVANI)

V nésledujici tabulce je uveden navrhovany maximalni rozestup na standardni délku trubky
z uhlikové oceli pro pifmé vedeni bez koncentrovaného zatizeni, kde NENI POZADOVAN plny

linedrni pohyb.

Doporuceny maximalni
Jmenovity priimér Skutecny vné;si rozestup mezi
trubky pramér trubky ppodpérami trubky
palce/DN palce/mm stopy/metry
Y% -1 1.050-1.315 8

DN20 - DN25 26,9 - 33,7 24
1% -2 1.660 - 2.375 10
DN32 - DN50 42,4-60,3 3,0
2% 2.875 12
73,0 3,7
3.000 12
DN65 76,1 3,7
3-4 3.500 - 4.500 12
DNB80 - DN100 889-1143 3,7
5 5.563 14
141,3 4,3
6.000 14
152,4 4,3
6.250 14
159,0 43
6.500 14
165,1 4,3
6-8 6.625 - 8.625 14
DN150 - DN200 168,3 -219,1 4,3
10-12 10.750-12.750 16
DN250 - DN300 273,0-323,9 49
14-16# 14.000 - 16.000 18
DN350 - DN400 355,6 — 406,4 55
18 - 24# 18.000 - 24.000 20
DN450 - DN600 457,2 - 609,6 6,1

POZNAMKA: V pfipadé specifickych pozadavk( na projekt mimo uvedené hodnoty kontaktujte spole¢nost

Victaulic.

#Uvedené hodnoty jsou pro pruzné spojky Style W77 AGS, instalované se standardnimi spojovacimi
soucastmi z uhlikové oceli, pfi plném provoznim tlaku. Pokud potiebujete alternativni spojovaci soucasti,
provozni tlaky nebo konstrukeni odstupy, kontaktujte spole¢nost Victaulic.

PRUZNE SYSTEMY REV_F
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JMENOVITA RADA ODSTUPU KONCU TRUBEK PRO
PRUZNE SPOJKY STYLE 177N/877N QUICKVIC™
INSTALATION-READY™

Jmenovity rozsah odstup( konct potrubr, jak je zndzornéno v tabulce niZe, data v tabulce nize jsou
ur¢ena pro usporadani systému a jeho instalaci u trubek s vélcovanymi i obrdbénymi drazkami a
maji zajistit, aby v potrubim systému byly vyuzity odpovidajici vile, relativné vici jinym souc¢astem
potrubi nebo konstrukci budovy. Tyto rozméry jsou obzvlasté dilezité v piipadé, ze systém nenfi
pohyblivy, nebo neobsahuje zédné ukotveni a spojky jsou nainstalovéany s konci trubek usazenymi
na ploché tésnéni. Pokud je systém nainstalovan v tomto stavu, spoje se pfi natlakovani rozeviou
na jmenovitou hodnotu odstupu trubek. Tento pohyb je kumulativni a bude nejvyraznéjsi na
dlouhych vedenich, na kterych je nainstalovano nékolik spojek dosedajicich natupo proti stfedni
Casti tésnénf.

Jmenovity rozsah odstupti konce trubky’
palce/mm
Jmenovity Skutecny vnéjsi Trubka doseda Uplny
primér trubky | pramértrubky | natupo nastiedni jmenovity
palce/DN palce/mm cast tésnéni? odstup?®

2 2.375 0.13 0.25
DN50 60,3 33 6,4
2% 2.875 0.13 0.25
73,0 33 6,4

3.000 0.13 0.25

DN65 76,1 33 6,4
3 3.500 0.13 0.25
DN80 88,9 33 6,4
4.250 0.18 0.38

108,0 4,6 9,7
4 4.500 0.18 0.38
DN100 114,3 4,6 9,7
5.250 0.18 0.38

133,0 4,6 9,7

5.500 0.18 0.38

DN125 139,7 4,6 9,7
5 5.563 0.18 0.38
141,3 4,6 9,7

6.250 0.18 0.38

159,0 4,6 9,7

6.500 0.18 0.38

165,1 4,6 9,7

6 6.625 0.18 0.38
DN150 168,3 4,6 9,7
8 8.625 0.18 0.38
DN200 2191 4,6 9,7

Jmenovity rozsah odstupu konce trubek, ktery maze existovat v dobé instalace
2 Jmenovity odstup konce trubek, kdyz konce trubek dosednou ke stfedni ¢asti tésnéni, jak je znazornéno
na obrazku 1
3 Jmenovity odstup konce trubek, kdyZ jsou konce trubek v plném odstupu, jak je zndzornéno na obrazku 2

N /1//3;?//////////////////4/

Trubka doseda natupo Trubka dosed s tplnou
na stiedni ¢ast tésnéni vili, omezena spojkou

Obrazek 1 Obrazek 2

Obrdzky zvétseny kvali vétsi prehlednosti
\A:taulic‘
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LINEARNI POHYB A UHLOVY PRUHYB PRO
PRUZNE SPOJKY STYLE 177N/877N QUICKVIC™
INSTALLATION-READY™

Data v nasledujici tabulce nize uvadéji moznosti linedrniho pohybu a thlového vychyleni kazdé
spojky. Tyto mechanické vlastnosti pruznych spojek mohou byt vyuzity pfi konstrukci potrubniho
systému pro vytvoreni zakfiveni, prizplsobeni konstrukci budovy, seismickym pohyblm nebo
rozpinani ¢i smrstovani potrubi vlivem tepla. Dalsf konstrukénf Udaje naleznete v dokumentu
Victaulic 26.02.

. Prihyb spoje’
Jmenovity

pramér [Skuteény vnéjsi| Linearni pohyb | Uhel ve spojce *| Sklon potrubi®

trubky |prtimértrubky| naspojku®’ (stupné na in/ft

palce/DN palce/mm palce/mm spojku) mm/m

2 2.375 0.09 217 0.46

DN50 60,3 2,3 ’ 38,1

2% 2.875 0.09 179 0.38

73,0 2,3 ’ 31,5

3.000 0.09 172 0.36

DN65 76,1 23 ' 30,2

3 3.500 0.09 147 0.31

DN80 88,9 2,3 ’ 25,9

4.250 0.18 0.51

108,0 46 243 426

4 4.500 0.18 229 0.48

DN100 114,3 4,6 § 40,3

5.250 0.18 0.41

133,0 46 196 346

5.500 0.18 188 0.39

DN125 139,7 4,6 ! 329

5 5.563 0.18 185 0.39

141,3 46 ’ 324

6.250 0.18 0.35

159,0 46 1,65 28,9

6.500 0.18 0.33

165,1 46 159 27,9

6 6.625 0.18 156 0.33

DN150 168,3 4,6 i 27,3

8 8.625 0.18 120 0.25

DN200 219,1 4,6 ! 21,0

“Skutecny cisty linedrnf pohyb, ktery je k dispozici u kazdé spojky, jak je zndzornéno na obrazcich 1a 2
* Skutecny cisty Uhlovy préhyb, ktery je k dispozici u kazdé spojky (uvedeno ve stupnich), jak je zndzornén

na obrazku 3

© Skutecny cisty Uhlovy prihyb, ktery je k dispozici u kazdé spojky (uvedeno jako sklon potrubi),
jak je znazornén na obréazku 4
7 Cisty rozsah linearniho pohybu nebo priihyb spoje, ktery je k dispozici u spojky. Jak je uvedeno

v dokumentu Victaulic 26.02, neni nutné zadné dalsi redukovani pro ucely konstrukce a instalace.
POZNAMKA: Spojka nemUize zajistit Uiplny linearni pohyb a tplny thlovy priihyb souc¢asné. Pokud jsou
potfebné linedrni pohyb a thlovy priihyb, musi byt nainstalovany odpovidajici spojky, spliiujici kazdy
pozadavek. Podrobnosti viz také dokument Victaulic 26.02.

S

Obrézek 3 - Uhel priihybu kazdé spojky

ol

uvedeny ve stupnich

]
1

stopy/m
.=}51 palce/mm
\

Obrazek 4 - Uhel priihybu kazdé spojky

uvedeny jako sklon trubky

Obrdzky zvétseny kvili vétsi prehlednosti

PRUZNE SYSTEMY REV_F
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JMENOVITY ODSTUP KONCU TRUBEK A
VYCHYLENI OD OSY UVSECH OSTATNICH
PRUZNYCH SPOJEK OGS

Jmenovité hodnoty odstupu trubek a priihybu, které jsou uvedeny v tabulce nize, predstavuji
maximalni jmenovity rozsah pohybu, ktery je mozny v kazdé spojce pro trubky, které majt
vdlcovanou drazkou podle specifikaci OGS. Hodnoty pro obrabéné drazkované trubky OGS
mohou byt zdvojnasobeny. Tyto hodnoty jsou maximalni. Pro Ucely konstrukce a montaze
mohou byt tyto hodnoty snizeny o 50 % pro velikosti 3% — 3¥2 palce/DN20 - DN90 a 0 25 % pro
velikosti 4 palce/DN100 a vétsf.

TRUBKA S VALCOVANOU DRAZKOU OGS
Skuteény Jmenovity priihyb od stfedové osy
Jmenovity vnéjsi Jmenovity palce na jednu
pramér primér |odstup konce stopu trubky/
trubky trubky trubky Stupné mm na jeden
palce/DN | palce/mm | palce/mm na spojku metr trubky
3% 1.050 0-0.06 340 0.72
DN20 26,7 0-16 ! 60
1 1315 0-0.06 272 0.57
DN25 337 0-1,6 § 48
1% 1.660 0-0.06 217 0.45
DN32 42,2 0-1,6 ’ 38
1% 1.900 0-0.06 193 0.40
DN40 48,3 0-1,6 ! 33
2 2.375 0-0.06 152 0.32
DN50 60,3 0-1,6 ! 26
2.664 0-0.06 157 0.33
57,0 0-1,6 ! 27
2% 2.875 0-0.06 125 0,26
73,0 0-1,6 ! 22
3.000 0-0.06 120 0.26
DN65 76,1 0-1,6 ! 22
3 3.500 0-0.06 103 0.22
DN80 88,9 0-1,6 ! 18
3% 4.000 0-0.06 090 0.19
DN90 101,6 0-1,6 ’ 16
4.250 0-0.13 0.35
108,0 0-32 1,68 29
4 4.500 0-0.13 1.60 0.34
DN100 114,3 0-32 ! 28
5.250 0-0.13 135 0.28
133,0 0-32 ! 24
5.500 0-0.13 130 0.28
DN125 139,7 0-32 ' 24
5 5.563 0-0.13 130 0.27
1413 0-32 ! 23
6.250 0-0.13 115 0.24
159,0 0-32 ’ 20
6.500 0-0.13 110 0.23
165,1 0-32 ! 19
6 6.625 0-0.13 108 0.23
DN150 168,3 0-32 ! 18
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JMENOVITY ODSTUP KONCU TRUBEK A
VYCHYLENI OD OSY UVSECH OSTATNICH
PRUZNYCH SPOJEK OGS (POKRACOVANI)

Jmenovité hodnoty odstupu trubek a priihybu, které jsou uvedeny v tabulce nize, predstavuji
maximalni jmenovity rozsah pohybu, ktery je mozny v kazdé spojce pro trubky, které majt
vdlcovanou drazkou podle specifikaci OGS. Hodnoty pro obrabéné drazkované trubky OGS
mohou byt zdvojnasobeny. Tyto hodnoty jsou maximalni. Pro Ucely konstrukce a montaze
mohou byt tyto hodnoty snizeny o 50 % pro velikosti % — 3¥2 palce/DN20 - DN90 a 0 25 % pro
velikosti 4 palce/DN100 a vétsf.

TRUBKA S VALCOVANOU DRAZKOU OGS
Skuteény Jmenovity priihyb od stfedové osy
Jmenovity vnéjsi Jmenovity palce na jednu
pramér primér |odstup konce stopu trubky/
trubky trubky trubky mm na jeden
palce/DN | palce/mm | palce/mm |Stupné naspojku| metrtrubky

8* 8.625 0-0.13 083 0.18
DN200 219,1 0-32 ’ 14

10* 10.750 0-0.13 0.67 0.14
DN250 273,0 0-32 ! 12

12* 12.750 0-0.13 057 0.12
DN300 323,9 0-32 ! 9
14# 14.000 0-0.13 0,52 0.1
DN350 355,6 0-32 ! 9
# 14.843 0-0.13 0.1
377,0 0-3.2 0,52 9

16# 16.000 0-0.13 0.45 0.10
DN400 406,4 0-32 ! 9

# 16.772 0-0.13 0.10
4260 0-3.2 045 9

18# 18.000 0-0.13 0.40 0.08
DN450 457,2 0-32 ! 7

# 18.898 0-0.13 0.08
480,0 0-3.2 0,40 7

20# 20.000 0-0.13 037 0.08
DN500 508,0 0-32 ! 7

# 20.866 0-0.13 0.08
530,0 0-32 0.37 7

22# 22.000 0-0.13 032 0.07
DN550 559,0 0-32 ! 6

22.835 0-0.13 0.07
580,0 0-3.2 0,32 6

24# 24.000 0-0.13 030 0.07
DN600 609,6 0-32 ! 6

# 24.803 0-0.13 0.07
630,0 0-3.2 0,30 6

* Dostupné ve velikostech podle normy JIS. Tabulka barevnych kéd( je uvedena v dokumentu spole¢nosti
Victaulic 06.17, ktery si lze stéhnout z webovych stranek victaulic.com.

# Spole¢nost Victaulic nabizi modelovou fadu produktl — Advanced Groove System (AGS) v téchto
velikostech. Dalsi informace viz dvé nasledujici strany této pfirucky a publikace Victaulic 20.03.
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JMENOVITY ODSTUP KONCU TRUBEK A
VYCHYLENI OD OSY U PRUZNYCH SPOJEK AGS
NA TRUBKACH S PRIMYM DRAZKOVANIM

Jmenovité hodnoty odstupu trubek a prihybu od osy, které jsou uvedeny v tabulce nize,
predstavuji maximalni jmenovity rozsah pohybu, ktery je mozny v kazdé spojce pro trubky,
které majf valcovanou drazkou podle specifikaci AGS pro pruzné spojky Style W77 AGS.

Jmenovity odstup
Jmenovity|  Skuteény koncle trubky ngnovvi:ly pl"ﬁhyb
prameér | vn&jéi pramér palce/mm od stfedové osy
trubky trubky Stupné in/ft
palce/DN | palce/mm | Minimalni [Maximalni| na spojku mm/m
14 14.000 0.13 0.31 073 0.154
DN350 355,6 3,3 79 ! 12,86
14.843 0.13 0.31 0.69 0.146
377,0 3,3 79 ! 12,13
16 16.000 0.13 0.31 0.64 0.135
DN400 406,4 3,3 79 ! 11,25
16.772 0.3 0.31 061 0.129
426,0 3,3 79 ! 10,73
18 18.000 0.3 0.31 057 0.120
DN450 457,2 3,3 79 ! 10,00
18.898 0.13 0.31 054 0.114
480,0 3,3 79 ! 9,52
20 20.000 0.13 0.31 051 0.108
DN500 508,0 3,3 79 ! 9,00
20.866 0.13 0.31 049 0.104
530,0 3,3 79 ! 8,63
22 22.000 0.13 0.31 046 0.098
DN550 558,8 3,3 79 ! 8,18
24 24.000 0.13 0.31 042 0.090
DN600 609,6 3,3 79 ’ 7,50
24.803 0.13 0.31 041 0.087
630,0 3,3 79 ! 7,26
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JMENOVITY ODSTUP KONCU TRUBEK A
VYCHYLENI OD OSY U PRUZNYCH SPOJEK AGS

NA TRUBKACH S KROUZKY AGS VIC-RING

Jmenovité hodnoty odstupu trubek a prihybu od osy, které jsou uvedeny v tabulce nize,
predstavuji maximalni jmenovity rozsah pohybu, ktery je mozny v kazdé spojce pro trubky, které
maji krouzky AGS Vic-Ring pro pruzné spojky Style W77 AGS.

Jmenovity odstup
Jmenovity|  Spojka/ konce trubky Jmenovity prahyb
pramér AGS Vic- palce/mm od stfedové osy
trubky RingSize Stupné in/ft
palce/DN | palce/mm | Minimalni [Maximalni| na spojku mm/m
12 14.000 0.13 0.31 073 0.154
DN300 355,6 3,3 79 ! 12,86
14 16.000 0.13 0.31 0.64 0.135
DN350 406,4 3,3 79 ! 11,25
16 18.000 0.13 0.31 057 0.120
DN400 457,2 3,3 79 ! 10,00
18 20.000 0.3 0.31 051 0.108
DN450 508,0 3,3 79 ' 9,00
20 22.000 0.3 0.31 046 0.098
DN500 558,8 3,3 79 ! 8,18
22 24.000 0.13 0.31 042 0.090
DN550 609,6 3,3 79 ! 7,50
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INSTALACE K DOSAZENI MAXIMALNICH MOZNOSTI
LINEARNIHO POHYBU PRUZNYCH SYSTEMU

Pro dosaZeni maximalni pfipustné roztaznosti/smrétovani musi byt instalovény spojky trubek
s fadnym rozestupem mezi konci trubek. Nize je uveden prehled metod, jak pfizptsobit
roztaznost/smrétovani. Uplné informace naleznete v publikacich spole¢nosti Victaulic, ¢ast 26,
které si mizete stdhnout z webové stranky victaulic.com.

Pro maximalni roztazeni musi byt konce potrubi v maximalni
mezefe uvniti spojky.

SPRAVNA INSTALACE PRO ROZTAZENI

Obrazek zvétden kvili vétsi prehlednosti
Trubka a drazka nejsou zobrazeny v méfitku

1. VertikdIni systémy mohou byt instalovany, protoze trubka je spusténa sestavenim spojek
a pouzitim hmotnosti trubky k vytazeni konct trubky.
Pro horizontalni systémy zvolte metodu 2a nebo 2b.

2a. Upevnéte systém na jednom konci a nainstalujte spojky a spravna voditka. Uzaviete systém,
natlakujte jej, aby se zcela otevrely konce trubek, a poté ukotvéte druhy konec s pIné
zaslepenymi konci trubek.

2b.  Namontuijte spojky. Pomoci upevnovaciho zafizeni vytahnéte trubku na Uplny odstup
konce, poté zajistéte trubku pro zachovani otvoru.

Pro maximalni smrsténi musi byt konce trubek instalovany

v minimalnim odstupu mezi konci trubky.

SPRAVNA INSTALACE PRO SMRSTENI

Obrézek zvétsen kvUli vétsi prehlednosti
Trubka a drazka nejsou zobrazeny v méfitku

1. Ve vertikdlnich systémech naskladejte trubku pomoci zavazi na konce trubky, poté trubku
ukotvéte, abyste udrzeli polohu.

2. Vhorizontalnich systémech nainstalujte konce trubek na minimalni odstup od konce trubky
pomoci funkce spojky ,pospojovani” pro nastaveni koncl trubek, poté zajistéte trubku
v poloze.

Pro roztazeni a smriténi

1. Stridejte vyse uvedené postupy v poméru k potfebé roztazeni a smrsténi.

Mezery drazky/spojky

Pro roztazeni Ize pouzit viditelné mezery na obou strandch ¢asti pera télesa spojky (mezi ¢asti pera
télesa spojky a zadnim okrajem drazky) k ovéreni spravné instalace vétsiny spojek pro maximalni
pohyb. Tyto mezery se pfiblizné rovnaji poloviné rozsahu linedrniho pohybu. Potrubi musi byt
zajisténo, aby zlstalo v pozadované poloze.

Pri smrstovani potrubi by mezi ¢asti pera télesa spojky a zadnim okrajem drazky neméla byt
prakticky zddnd mezera. Potrubi musf byt zajisténo, aby zlstalo v pozadované poloze.
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instalace

Pokyny k pouziti razového dotahovaku
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POKYNY K POUZITI RAZOVEHO DOTAHOVAKU

POZNAMKA

* Tyto pokyny plati pro spoje, které vyzaduji kontakt kovu s kovovou podlozkou
Sroubu bez stanoveného montazniho momentu.

¢ Tyto pokyny plati pouze pro nemazané, pozinkované kovani z uhlikové oceli.

¢ Tyto pokyny se tykaji pouze vyrobku pouzivanych na kovovém potrubi.

* POKUDJDEO S'YSTEMY ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS), P02ADAVKY'
NA ,POUZITIRAZOVEHO DOTAHOVAKU", ,VYBER RAZOVEHO DOTAHOVAKU “
A, VYBER MOMENTOVEHO KLICE” NALEZNETE V PRIRUCCE K MONTAZI I-W100.
DOKUMENT I-W100 SI MUZETE STAHNOUT NA WEBU VICTAULIC.COM.

Razové nastroje neposkytuji montazni firmé pifmy "cit pro kli¢" k posouzenf krouticiho momentu
matice. Vzhledem k tomu, Ze néktera razova naradf jsou schopna vysokych vystupnich otacek

a kroutictho momentu, je dllezité se s rdazovym naradim dobre seznamit, aby nedoslo k prefazeni
a/nebo nadmérmnému krouticimu momentu, ktery mdze pii montazi poskodit nebo zlomit srouby
nebo podlozky sroubl spojky.

A VYSTRAHA

¢ NEPREKRACUJTE hodnoty "maximalniho p¥ipustného dotahovaciho momentu
Sroubu" uvedené v tabulce na nasledujici strané pro pfislusnou velikost Sroubu/
matic.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit selhani spoje, coz zplsobi poskozeni

majetku, tézké zranéni nebo smrt.

Sestavte spojky podle pfislusnych pokynti pro montéz produktu v této pfirucce.

Pokracujte v dotahovéani matic do dosaZeni kontrolnich pozadavkd uvedenych v pfislusnych
pokynech k montézi vyrobku v této prirucce. Ovéreni spravného provedeni spoje vyzaduje vizudlni
kontrolu kazdého spoje. Pro spojky s ihlovou podlozkou Sroubu: U spojek s ihlovou podlozkou
Sroubu musi existovat stejné a kladné nebo neutraini posuny.

Béhem montaze nesmi dotahovaci moment piekrocit hodnoty ,maximalniho pfipustného
dotahovaciho momentu $roub” uvedené v tabulce na nasledujici strané pro pfislusnou
velikost Sroubu/matice. Podminky, které mohou vést k nadmérnému posunuti a/nebo
nadmérnému dotazeni Sroubu zahrnuji kromé jiného nasledujici:

] Razovy dotahovak nespravné velikosti - viz ¢ast ,Vybér rdézového dotahovaku”
na strané 60.

] Nerovnomérné dotahovani spojovaciho materialu - u spojek obsahujicich dva nebo
vice Sroubl musf byt matice dotahovany rovnomeérné stfidavanim stran, dokud nenf
dosazeno pozadavk( vizudini kontroly konkrétni spojky.

. Nadmérné posunuti thlové podlozky Sroubu - nadmérné posunuti Uhlové podlozky
Sroubu vede k posunu, ktery zabrariuje kontaktu ,kov na kov" a rovnomérnému, kladnému
nebo neutrdinimu posunu na protéjsi sikmé podlozce Sroubu. K tomu dochéz, kdyz
spojovaci soucasti nejsou dotazeny rovnomeérné stridadnim stran. Pokus o dotazenf
spojovacich soucésti na jedné strané, zatimco druhd strana je nadmeérné posunuta, znamena
nespravnou montaz a vysledkem bude dotahovaci moment sroubu, ktery prekracuje
hodnoty ,maximalniho pfipustného dotahovaciho momentu $roubu” uvedené v tabulce
na nasledujici strané. Budete-li pokracovat v dotahovani spojovaciho materilu ve snaze
dosahnout kontaktu podlozky sroubu s kovemn druhé podlozky sroubu, dojde k poruse
spoje, coz zplsobi poskozeni majetku, tézké zranéni nebo smrt. U nadmérmné posunutych
spojl musi byt spojovaci materidl pro thlové podlozky sroubu uvolnén a poté znovu
dotazen, aby bylo dosazeno stejnych a kladnych nebo neutrélnich posund u obou thlovych
podlozek sroubu.
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. Rozméry konci trubek s drazkami mimo specifikaci (zejména velké priiméry a
priméry mimo specifikaci ,C*) - pokud neni dosazeno spravné montaze dle vizualniho
posouzeni, demontuijte spojku a ovérte, zda jsou vsechny rozméry konct trubek s drézkami
v rozsahu specifikaci Victaulic. Pokud rozméry konce trubky s drézkou nejsou v souladu se
specifikacemi Victaulic, prepracuijte konce trubky podle viech pokynt v pfiru¢ce k obsluze
a udrzbeé prislusného nastroje pro piipravu trubky.

] Pokracujici dotahovani matic po dosazeni pozadavku vizualni kontroly na instalaci
- po dosazeni pozadavk na vizualni kontrolu matice NADALE NEDOTAHUJTE.
Pokracovéani v utahovani hardwaru po dosazenf fadnych pozadavkd na vizudlni kontrolu
mUze zpUsobit selhani kloubu, coz mze mit za nasledek poskozeni majetku, vazné zranénf
osob nebo smrt. Kromé toho miZe pokracujici utahovani zpUsobit nadmérmé namahanti,
které ohrozuje dlouhodobou integritu sroubl a mize zpUsobit selhani kloubu, coz mize
mit za nasledek skody na majetku, vazné zranéni osob nebo smrt. Dodatec¢ny tocivy
moment sroubl nezajisti lepsf instalaci; to¢ivy moment Sroubd, ktery prekracuje hodnoty

o

"maximalniho pfipustného tocivého momentu sroubd" uvedené v tabulce na této strané,
by mohl pfi instalaci poskodit nebo zlomit $rouby a/nebo podlozky Sroubd spojky.
] Skfipnuté tésnéni - skifpnuté tésnéni mize znemoznit spinénf spravnych pozadavkd
vizudlni kontroly. Spojka se demontuje a zkontroluje, zda neni tésnéni skifpnuté. Pokud
je tésnéni skifpnuté, pouZije se nova spojovaci sestava.
. Spojka nebyla sestavena podle téchto pokynii pro montaz - dodrzeni téchto
montaznich pokyn pomUze zabranit podminkdm uvedenym vyse v této ¢asti.

Mate-li podezieni, Ze néjaka soucast byla dotazena nadmérné (to Ize pozorovat dle ohybu,
vyduté matice na rozhrani se Sroubem, nebo poskozeni podlozky Sroubu atd.), je nutné
celou sestavu spojky ihned vyménit.

Maximalni pfipustny dotahovaci moment Sroubu

Velikost
Sroubu/matice

Maximalni pfipustny

Velikost
Sroubu/matice

Maximalni pfipustny

v palcich|metricky| dotahovaci moment v palcich [metricky| dotahovaci moment
(coulech)] zavit Sroubu* (coulech)| zavit Sroubu*

28 I I R T

b e | i e | e

*Maximalni pifpustné hodnoty dotahovaciho momentu Sroubt byly odvozeny od skute¢nych

zkusebnich hodnot

1 Pouze pevné spojky Style 109 FireLock Installation-Ready: U certifikace VdS pro srouby
3/5"/M10 je dotahovaci moment sroubu 55 ft-Ibs/75 Nem.
1 # Pouze pevné spojky Style 109 FireLock Installation-Ready: U certifikace VdS pro
Srouby 7/16"/M11 je dotahovaci moment $roubu 75 ft-Ibs/102 Nem.

Pokracuje na dalsi strané

PREHLED INSTALACE REV_F
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VYBER RAZOVEHO DOTAHOVAKU

Pro zajisténi spravné instalace v souladu s pfislusnymi pokyny k instalaci spojky je nutny vhodny
vybér rdzového dotahovaku. Nespravnd volba rdzového dotahovaku maze zpUsobit nespravné
sestaveni spojky a poskozeni, coz nasledné zpUsobi poskozeni majetku, tézké zranéni nebo smrt.

Chcete-li urcit vhodnost razového dotahovéku, provedte zkusebni montaz pomoci standardniho
nastréného klice nebo momentového klice. Tyto zkusebni sestavy spojek musi splhovat vizudlni
pozadavky na instalaci konkrétni spojky. Po splnéni vizudnich pozadavk{ na instalaci zméfte
dotahovaci moment pUsobici na kazdou matici momentovym klicem. Pomoci naméfené hodnoty
momentu vyberte razovy dotahovak s nastavenim vystupniho momentu nebo vystupnim
momentem, ktery odpovidd namérené hodnoté, ale nepresahuje hodnoty ,maximainiho
piipustného dotahovaciho momentu sroubl" uvedené v tabulce na predchozi strané.

Vybér razového dotahovaku:

Razové dotahovaky s jednim vystupnim momentem - vybér razového néstroje s vystupnim
momentem podstatné vy3sim, nez je pozadovany moment pro instalaci, mdze vést k poskozeni
spojovactho materidlu a/nebo spojky v disledku moznosti nadmérného dotahovaciho momentu
spojovactho materidlu. Za zadnych okolnosti nesmf byt razovy dotahovék vybran pro pouziti, jehoz
nastavenf vystupniho momentu prekracuje hodnoty ,maximéalniho pfipustného dotahovaciho
momentu Sroubu” uvedené v tabulce na pfedchozi strané.

Razové dotahovaky s vicenasobnym nastavenim vystupniho momentu - pokud je vybran
razovy dotahovék s vicendsobnym nastavenim vystupniho momentu, musi mit rézovy dotahovak
alespori jedno nastaveni momentu, které splriuje vy3e uvedené pozadavky pro ,rdzovy nastroj

s jednim vystupnim momentem”.

Pouziti rdzovych dotahovékl s nadmérnym vystupnim momentem zplsobuje montérovi potize
v dlsledku nezvlddnutelné rychlosti otaceni a vykonu néstroje. Stejnym zplsobem periodicky
kontrolujte dotahovaci moment sestavy matice/Sroubu v priibéhu montéze systému.

Pokyny, jak bezpecné a spravné pouzivat razové dotahovdky, vzdy naleznete v jejich ndvodech
k pouziti vydanych vyrobcem. Dale si ovérte, Ze se pii montazi spojek pouzivaji spravné vysoce
odolné hlavice.

A VYSTRAHA

Nedodrzeni pokyn pro nastroje na dotahovani miize zpUsobit:

® Poskozeni nebo prasknuti Sroubu

Poskozeni nebo prasknuti podlozek Sroubu nebo prasknuti tél spojky
Netésnost spoje a Skody na majetku

Negativni dopad na integritu systému

Ujmu na zdravi nebo smrt

VYBER MOMENTOVEHO KLIiCE

U vyrobkd, které maji poZzadovany montazni dotahovaci moment, se vybere momentovy kli¢

s rozsahem, ktery je v souladu s pozadovanym dotahovacim momentem $roubu uvedenym

v pfislusnych pokynech v této prirucce. Vybrany momentovy kli¢ musf byt certifikovan a kalibrovan
v souladu s uznavanou narodni normou. Vzdy se fidte pokyny dodanymi s momentovym klicem
pro spravné pouziti a volbu pozadované hodnoty dotahovaciho momentu.
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POZADOVANE NASTROJE A SPOTREBNI
MATERIALY PRO INSTALACI

Zkontrolujte, zda bylo dodéno spravné mnozstvi pouzitelnych spojovacich soucésti a télesem pro
provedené pfipojeni. Zkontrolujte velikost tésnént, jakost materialu tésnénf a velikost spojovacich
soucasti, abyste ovéfili vhodnost pro zamysleny provoz.

Pro viechny instalace spojek a pfirubovych adaptérd jsou vyzadovany nasledujici nastroje
a material.

OOP vyzadované na pracovisti (pfilba, kozené rukavice,

ochranné bryle, obuv s ocelovou Spickou)

Mazivo Victaulic nebo jiné kompatibilni mazivo

Vhodné mazivo na zavity Sroubu (pokud je uvedeno

ve specifickych pokynech k produktu)

Kartdce na mazani (pokud jsou uvedeny ve specifickém navodu k produktu)
Hluboké nastr¢né hlavice klice

Racnovy kli¢ nebo rdzovy Sroubovak s dlouhou rukojeti

Momentovy kli¢ (pokud je uveden ve specifickém navodu k vyrobku)
Rucniky

Léhev na vodu (pro nastfikdni mazanych tésnéni v horkém prostredi podle potieby)
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INFORMACE DULEZITE PRO MONTAZ

AVYSTRAHA

® Tésné pied za¢atkem montaze, demontaze, sefizeni
8. nebo udrzby jakychkoli vyrobki znac¢ky Victaulic
vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tplné

]b‘ odtlakovéna a vypusténa.

[ ] Y ¢ Pfed instalaci, demontazi, sefizovanim nebo tdrzbou

jakychkoli vyrobku spole¢nosti Victaulic se ujistéte, ze
jsou identifikovana vsechna zafizeni, vétve nebo casti
potrubi, které mohly byt izolovéany pro testovani nebo
kvali uzavieni ventilli/nastaveni polohy, odtlakovény

avypustény.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a skody
na majetku.

. Vzdy se fidte pfiruckou k obsluze a Udrzbé prislusného néstroje pro pfipravu trubek a
specifickymi pokyny k vyrobku v této pfirucce, kde najdete Uplné pozadavky na bezpecnost
a provoz/instalaci.

. Vzdy zajistéte dostate¢nou vzdalenost mezi sousednim potrubim a spojkami, aby
byl zajistén pfistup ke spojovacimu materialu a kontrole podlozky Sroubu.

. Pii spojovani trubek stejné velikosti, ale rGznych tlousték stén/tiid, bude spolecné
hodnoceni zaloZzeno na tlakovém hodnoceni ten¢i stény potrubi.

. Vzdy si ovéite, zda se pouzivé spravny profil drazky.

. Vnéjsi primér parové soucasti (OD), rozméry drazky a maximalni pfipustny prdmér rozsiteni
spojovaného prvku nesméji presdhnout tolerance uvedené v aktudlnim dokumentu
specifikace drazkovani Victaulic.

] Vzdy zkontrolujte tfidu materidlu tésnénf a ujistéte se, Ze je vhodné k zamyslenému ucelu.

] Nepouzivejte pevné spojky s podlozkou s Uhlem Sroubu s plastovou trubkou z PVC.

. Pokud jsou pouzity mezipfirubové nebo kruhové klapkové ventily dosedajici na armaturu
Victaulic, zkontrolujte rozméry kotouce a zajistéte spravnou vali.

. Spojky, které obsahujf prvek pera a drazky, musi byt fadné sparovany pero v drazce.

] Pokud je pro montaz spojek stanovena montazni hodnota dotahovaciho momentu,

MUSI BYT TENTO dotahovaci moment aplikovdn na matice, aby bylo dosazeno spravné
instalace. Dotahovaci moment presahujici stanovené hodnoty nezlepsi utésnéni. Prekrocent
stanoveného dotahovaciho momentu o vice nez 10% maze zplsobit poskozeni vyrobku,
coz maze zpUsobit poruchu spoje a poskozeni majetku.

] Pro sprévnou montaz systém@ Advanced Groove System, 482 nstallation-Ready™, FireLock
EZ™ a QuickVic™ jsou vyzadovana hluboké néstr¢ky a jsou doporuceny pro viechny ostatni
spoje. Hluboké néstrcky zajistuji piné zapojeni matice béhem dotahovani.

. Pokud se béhem instalace zdd, Ze spojka nenf spravné usazena v drazkach, musi byt
spojovaci materidl uvolnén a musf byt znovu zahéjen proces instalace. Pokud potize
s instalaci pretrvavaji, prectéte si ¢ast ,Kontrola instalace” na nasledujicich strankéch.

. Zkontrolujte, zda ovélny krk kazdého sroubu sedf spravné v otvoru pro sroub, jak
je zndzornéno nize.

SPRAVNY ZABER SROUBU SPATNY ZABER SROUBU
(OVALNY KRK KAZDEHO SROUBU SPRAVNE (OVALNY KRK KAZDEHO SROUBU NESEDI
SEDI V OTVORU PRO SROUB) SPRAVNE V OTVORU PRO SROUB)
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KONTROLA INSTALACE

A VYSTRAHA

nebo ujmu na zdravi a Skody na majetku.

® Vzdy zkontrolujte kazdy spoj, abyste ovéfili spravnou instalaci produktu.

* Nepfijatelné jsou trubky/armatury mensi nebo vétsi velikosti, mélké drazky,
excentrické drazky, mezery podlozek Sroubii atd. Kazda z téchto podminek musi byt
opravena pred natlakovénim systému.

o NENARAZEJTE do spojky, abyste ji nucené usadili do drazek.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpisobit selhani spoje, coz by mohlo zplsobit smrt

Trubka mensi velikosti/Sroubent

Obrdzek zvétsen kvili vétsi prehlednosti
Trubka a drdzka nejsou zobrazeny v méfitku

Instalace s trubkami/armaturami mensi velikosti - NEPRIPUSTNE

Pokud je vnéjsi primér potrubi nebo armatury
pod minimdlni toleranci, je zabér ¢asti pera
t&lesa znacné snizen. VYSLEDKEM JE SNIZENT
PRACOVNIHO TLAKU SPOJE.

Kromé toho dochdzi k malé nebo zadné
zvysené kompresi tésnéni. Zvysena mezera
,G" mezi trubkou a télesem muze také vést

k vytlacovani tésnéni. Tyto faktory mohou
prispét ke snizeni Zivotnosti tésnéni, netésnosti
spoje a poskozeni majetku.

Pokud je vnéjsi prlimér trubky nebo armatury pod minimalini toleranci, zlikvidujte armaturu nebo
¢ast trubky a pouzijte novou armaturu nebo ¢ast trubky, kterd odpovida specifikacim spole¢nosti

Victaulic.

Instalace s trubkami/armaturami vétsi velikosti - NEPRIPUSTNE

Kli¢
Osazenf

Trubka vétsi velikosti/Armatura

Obrdzek zvétsen kvili vétsi prehlednosti

Trubka a drdzka nejsou zobrazeny v méfitku

Pokud vnéjsi primér potrubi nebo armatury
prekroci maximalni toleranci, zapoji se ¢asti pera
télesa tak, aby rameno mohlo uchopit potrubi a
mohlo dojit ke snizenf linedrniho nebo Uhlového
pohybu. Za téchto podminek nemusf byt
dosazeno kontaktu podlozky $roubu s kovem,
tésnéni mlze byt vytlacovano, pracovni tlak
spoje miZe byt snizen a Zivotnost tésnéni mize
byt snizena.

Pokud je vnéjsi prmeér trubky nebo armatury nad maximalini tolerancf, zlikvidujte armaturu nebo
¢ast trubky a pouzijte novou armaturu nebo ¢ast trubky, kterd odpovidé specifikacim spole¢nosti

Victaulic.

Instalace na trubku s mélkymi drazkami - NEPRIPUSTNE

Kli¢
i

Mélka drazka
Obrdzek zvétsen kvali vétsi prehlednosti
Trubka a drdzka nejsou zobrazeny v méfitku

Kdyz prlimér drazky prekroci maximalni
toleranci, je drézka mélkd. Drazka, kterd je mélka
(neni dostatecné hluboka), bude mit stejny
Ucinek jako stavy popsané v ¢asti,Instalace

s trubkami/armaturami mensi velikosti” vy3e.
Kromé toho mUize tento stav zabranit dosazeni
kontaktu mezi kovovou podlozkou a Sroubem,
coz muze zpUsobit poruchu spoje a poskozeni
majetku.

Pokud je drdzka mélka (neni dostatecné hlubokd), znovu drézkujte trubku podle specifikaci
Victaulic podle pokynt v pfirucce k obsluze a udrzbé pfislusného néstroje pro pfipravu trubky.

PREHLED INSTALACE REV_F
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Instalace na trubku s hlubokymi drazkami - NEPRIPUSTNE

Kli¢

Osazeni Maly
/ / Prostor

Trubka s hlubokymi drazkami - obrézek 1 Trubka s hiubokymi drazkami - obrazek 2
Obrdzek zvétsen kvili vétsi prehlednosti
Trubka @ drdzka nejsou zobrazeny v méfitku

Velky

/ Prostor

Obrdzek zvétsen kvili vétsi piehlednosti
Trubka a drdzka nejsou zobrazeny v méfitku

Kdyz je primeér drazky pod minimalnf toleranci, jedna se o hlubokou drazku. Pilis hluboka drazka
umozni posun spoje tak, Ze jedno téleso bude mit plny zdbér pera (obrazek 1 vyse) a druhé
téleso bude mit vyrazné snizeny zabér pera (obrézek 2 vyse). To bude mit stejny Ucinek jako stavy
popsané v ¢asti ,Instalace s trubkami/armaturami mensi velikosti”. Kromé toho vélcovani drazky
trubky do menstho rozméru mohou pretlakovat a oslabit sténu potrubf. Rezanf drézky trubky

do mensiho rozméru bude mit za nésledek nedostate¢nou tloustku stény pod drazkou. Pokud

je drazka prilis hlubokd, zlikvidujte tuto ¢ast trubky a zhotovte dalsi drézku podle specifikact
spole¢nosti Victaulic.

Instalace na potrubi s excentrickymi drazkami - NEPRIPUSTNE

Excentrickd drazka je drazka, kterd je pfilis
meélka na jedné strané a pfilis hluboka na druhé
strané. Obecné plati, Ze excentrické drazky se
vyskytuji, kdyz je zhotovena nekruhova drazka
trubky se staciondrnim néstrojem, jako je tomu
v pfipadé soustruhu; mdze se to také stat pfi
valcovénf drazky trubky s velkymi zménami
tloustky stény. Excentrické drazky mohou

vést ke kombinaci stav(i uvedenych v kapitole
JInstalace s trubkami/armaturami vétsi velikosti”
av kapitole ,Instalace na trubku s mélkymi
drdzkami”.

Excentrickd drazka

Obrdzek zvétsen kvdili vétsi prehlednosti
Trubka a drdzka nejsou zobrazeny v méfitku

Mezery na podlozce $roubu - NEPRIPUSTNE
Vzdy se fidte pokyny v této pfirucce k prislusnému produktu. Neni-li v ndvodu k montazi
konkrétniho vyrobku uvedeno jinak, MUSI byt spojky s drazkovanymi trubkami Victaulic
smontovany s kontaktem mezi podlozkami sroubt (kov na kov). U spojek s pozadavkem na
montazni dotahovaci moment musi byt dosaZeno viech stanovenych hodnot dotahovaciho
momentu v kazdé sadé spojovacich soucasti; pfi dosazeni pozadavku na dotahovaci moment viak
nesmi dojit ke kontaktu podlozky Sroubu kov na kov (tato podminka bude uvedena v pfislusném
navodu k instalaci vyrobku). Jakékoli dotazy tykajici se instalace by mély byt sméfovany na
spole¢nost Victaulic (naskenujte QR kod na zadni strané této piirucky a ziskejte vycet umisténi
a kontaktnich informaci).
Pokud podlozky sroubt nejsou v kontaktu kov na kov:
] Ovérte, zda byly spojovaci soucasti rovnomérné dotazeny stfidave v mistech podlozek
Sroubl v souladu s pokyny v této piirucce pro prislusny produkt.
. Ovéfte, Ze pera spojky jsou zasunuta do drazek. Pera spojky nesmi spocivat na vnéjsim
povrchu trubky.
. Zkontrolujte, zda tésnénf nespadlo/nezasunulo se do drazek v potrubf.
. Zkontrolujte, zda tésnéni nenf skifpnuté v mistech podlozky Sroubu. Skifpnuta tésnénf musf
byt okamzité vyménéna.
. Zkontrolujte, zda nebyly pouzity trubky nebo armatury nadmérné velikosti (viz ¢ast ,Instalace
s nadmérnym potrubim/armaturami” na pfedchozf strané).
. Ovéfte, zda drazky odpovidaji specifikacim spole¢nosti Victaulic (viz ¢asti ,Instalace
na potrubf s mélkymi drazkami, Instalace na potrubf s hlubokymi dréZkami a Instalace
na potrubi s excentrickymi drazkami” vyse a na predchozi strané).
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TESTOVANI SYSTEMU

Testovani systému musf byt v souladu se viemi pozadavky na pracovisté a viemi mistnimi nebo
vnitrostatnimi predpisy a pozadavky.

Pred a po testu v terénu vzdy znovu zkontrolujte spoje, abyste Zjistili mista nespravné instalace.
Hledejte mezery na podlozkach sroubt a/nebo na perech, které se posouvaji do osazent. Pokud
se vyskytuje néktery z téchto stav(i, odtlakujte systém a vymérite viechny sporné spoje.

POZNAMKA

e USPESNA POCATECNI TLAKOVA ZKOUSKA SYSTEMU NEOVERUJE SPRAVNOU
INSTALACI A NENi ZARUKOU DLOUHODOBE FUNKCNOSTI.

® Spolec¢nost Victaulic neprebira zadnou odpovédnost za netésnost nebo poruchu
spoje potrubi, které mohou vzniknout v diisledku nedodrzeni pokynt k instalaci
ze strany montazniho technika.

® Stejné jako u jakékoliv metody spojovani trubek je ispéch uréen peclivou pozornosti
k detailim. Peclivé dodrzovani pokynu uvedenych v této pfirucce je zasadni pro
zajisténi maximalni spolehlivosti systému.

UDRZBA PO MONTAZI

Pri spravné instalaci v souladu s pokyny v této pfirucce nevyzadujf drézkované trubkové vyrobky
spole¢nosti Victaulic po instalaci z&dnou udrzbu. Cinnosti udrzby nékterych ventild budou
specifikovany v pfislusné pfirucce ,Instalace a Udrzba’, kterd je pfilozena k ventilu.

A VYSTRAHA

® Veskeré nahradni soucasti, véetné spojovacich soucasti, musi byt autorizovany/
dodany spolec¢nosti Victaulic.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit selhani spoje, coz by mohlo zpUsobit smrt

nebo ujmu na zdravi a Skody na majetku.

IZOLACE

Pred instalaci izolace zkontrolujte, zda je potrubnf systém, ktery ma byt zakryt, spravné
nainstalovan, otestovan a schvalen spolehlivym technikem. Dalsi informace o pouziti izola¢nich
produktd vdm poskytne spole¢nost Victaulic.
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SKRYTE APLIKACE

Pi specifikaci produktd v této pfirucce pro skryté aplikace musf byt tcinky ptdnich podminek

na skryté systémy zaclenény do konstrukce systému, aby se zabrénilo korozi. Podrobnosti o
materidlech a povrchovych Upravach dostupnych pro spojovaci soucasti naleznete v prislusnych
publikacich k vyrobku. Projektant systému vyhodnoti pdsobeni chemického slozeni a trovné pH
na spojovaci soucasti, aby potvrdil, Ze pouzité materidly a povrchové Upravy jsou odolné proti
korozi a pfijatelné pro ur¢ené pouZit. Pro zajistént zivotnosti systému mohou byt pouzity specialnf
natéry a/nebo katodova ochrana. Vyzadejte si publikaci Victaulic 26.15, ,Drézkované potrubnf
systémy ve skrytych aplikacich’, kde jsou dali informace.

V PRIPADE SKRYTYCH APLIKACI ODPOVIDA PROJEKTANT SYSTEMU NEBO JEHO ZASTUPCE
ZA IDENTIFIKACI/UPRESNENI NASLEDUJICICH SKUTECNOSTI:

- Vhodné tloustka stény potrubf pro aplikaci

- Pozadavky na materiél spojovacich soucasti

- Maximalni pffpustny pracovni tlak

- Maximalni pifpustny zkusebni tlak

- Typ pudy pro zésyp, modul a hustota

- Vzdélenost potrubniho systému od konstrukci (maximalni smykové zatizent)

- Vliv Zivého zatizeni potrubniho systému

- Vliv zemniho zatizeni na ovalnost potrubf

Lozovy vykop musi byt pfipraven tak, aby bylo zajisténo, ze pod trubkou a spojkami je zajisténa
nepfetrzita podpora. Pred dalsim zasypavanim musf byt zpracovan a zhutnén materidl, ktery
se nachazi v prostoru mezi podkladem a spodnf stranou trubky. Utéshovaci materidl nesmi mit
7adné mezery a zasypdvaci material nesmi byt kontaminovén necistotami nebo jinymi cizimi
materialy, které by mohly poskodit trubku nebo zp(isobit ztratu opory. Veskeré zasypavani
musi byt konzistentni a spliiovat specifikace mista aplikace. Musi byt zavedena ochrana,
aby se zabranilo vniknuti kameniva do drazek v blizkosti spojovacich per.

EVROPSKA SMERNICE ATEX

Pro aplikace zahrnuijici soulad s evropskou smérnici ATEX plati nasledujici ,POZNAMKA'.

POZNAMKA

Nerezové pevné spojky instalované s trubkami a armaturami

z nerezové oceli

Pozinkované pevné spojky instalované s pozinkovanymi

a nepovlakovanymi ocelovymi trubkami a galvanizovanymi

armaturami

* Pfipoutziti v aplikacich, kde je atmosféra potencialné hoflava, musi byt pfisné
dodrzovény pokyny pro instalaci vyrobku spolecnosti Victaulic, aby bylo zajisténo,
Ze spojky jsou spravné zapojeny do drazek potrubi a Ze télesa jsou smontovana
s plnym kontaktem mezi podlozkami Sroubi kov na kov.

® Pravidelné se kontroluje elektricka vodivost (elektrostaticky odpor nesmi piekrocit
10° Ohmu, méfi-li se na fadné instalovaném spoji mezi trubkami nbeo mezi trubkou
aarmaturou).
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Jednosrouboveé
spojky Installation-
Ready™ pro

parové soucasti

s drazkovanym
koncem

Pokyny k pocateéni montazi

Pokyny pro opétovnhou montaz
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Pevna spojka Style 108 - FireLock™ 268" |nstallation-Ready™
Pevna spojka Style 109 - FireLock™ Installation-Ready™

A VYSTRAHA

® Pred zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Ze rozumite viem pokyntim.

e Tésné pred zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo tGdrzby jakychkoli vyrobkt
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tplné odtlakovana a
vypusténa.

® Pred instalaci, demontazi, sefizovanim nebo tdrzbou jakychkoli vyrobkua
spole¢nosti Victaulic se ujistéte, Ze jsou identifikovana viechna zafizeni, vétve nebo
Casti potrubi, které mohly byt izolovéany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventilti/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

® Pouzivejte ochranné bryle, pfilbu a pracovni obuv.

® Pevné spojky Style 108 a 109 Victaulic® FireLock™ Installation-Ready™ se musi
pouzivat pouze v pozarnich rozvodnych systémech, které jsou navrzené a
nainstalované podle aktualnich platnych norem asociace National Fire Protection
Association (NFPA 13, 13D, 13R atd.) nebo ekvivalentnich norem v souladu s platnymi
stavebnimi a pozarnimi pfedpisy. Tyto normy a piedpisy obsahuji dulezité informace
tykajici se ochrany systému pied teplotami pod bodem mrazu, korozi, mechanickym
poskozenim apod.

¢ Tyto pokyny pro montaz jsou urceny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl urcéen pro konkrétni ucel.

o Instalatér musi chapat bézné primyslové bezpe¢nostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

Nedodrzeni montaznich pozadavku, mistnich a narodnich pfedpisii a norem muze

narusit integritu a zpUsobit selhani systému, které by mohlo mit za nasledek smrt nebo

tézkou Ujmu na zdravi osob a skody na majetku.

Dilezité informace

Profil drazky IGS pro spojky fady Style 108
| — |

Profil drazky OGS pro spojky fady Style 109

Trubky a drdZky nejsou zobrazeny v méritku

Spojky Style 108 se mohou pouzit POUZE se spojovacimi prvky, které jsou pfipraveny podle
proprietarich specifikaci pro drézky Victaulic IGS. NEPOKOUSEJTE se instalovat tyto spojky
na parové soucasti na potrubi, které jsou pfipraveny podle jinych specifikaci drazky.

Spojky Style 109 se mohou pouzit POUZE se spojovacimi prvky, které jsou pfipraveny podle
specifikacf drazky Victaulic OGS. NEPOKOUSEJTE se instalovat tyto spojky na parové soucasti
na potrubi, které jsou pfipraveny podle jinych specifikaci drazky.

e
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Pokyny pro prvni instalaci spojek Style 108 a 109

POZNAMKA

* Fotografie v této ¢asti ukazuji instalaci spojky Style 109; stejné kroky vsak plati pro
instalaci spojky Style 108.

PRI PRVNI MONTAZI
'NEODSTRANUJTE MATICY/
SROUB/SPOJOVACI CLANEK

1. SPOJKU NEDEMONTUIJTE: Pevné spojky

Style 108 a 109 FireLock™ Installation-Ready™

jsou zkonstruovany tak, aby instalatér nemusel pri
montazi odstrariovat $roub, matici nebo spojovact
¢lanek. Tato konstrukce usnadruje montaz, protoze
umoznuje instalatérovi piimo vlozit drézkované konce
spojovanych prvkd do spojky.

2. ZKONTROLUJTE KONCE SPOJOVANYCH PRVKU: Chcete-li dosahnout hermetického utésnéni,
musi byt vnéjsi povrch spojovanych prvkd mezi drazkou a konci spojovanych prvkd celkové
bez vrubd, vystupkd, anomalif svar( a oznaceni trubek. Veskery olej, mastnota, nepfilnavy natér,
necistoty a piliny vzniklé pfi fezani museji byt odstranény. Vzdy si ovéfte, zda se pouziva spravny
profil drazky.

Pro spojky Style 108: Vnéjsi primér parové soucasti (OD), rozméry drazky a maximalni
pfipustny primér rozsifeni spojovaného prvku nesméji presahnout tolerance uvedené
v této pfirucce pro specifikace drazkovani IGS Victaulic.

Pro spojky Style 109: Vnéjsi primér parové soucasti (OD), rozméry drazky a maximalni
pfipustny primér rozsifeni spojovaného prvku nesméji presahnout tolerance uvedené
v této pfirucce pro specifikace drazkovani OGS Victaulic.

POZNAMKA

™

5 E Skenovat

M . . - 50 R Kod
® Spolecnost Victaulic nedoporucuje pouzivat u rQ 3 .Z ¢
potrubi s tésnénim Victaulic Zadné trubky svafované pro zacdos
na tupo ve velikostech NPS 2"|DN150 a menéich. PZZ’\;‘%';:@

To zahrnuje kromé jiného trubku ASTM A53 typu F.

3. ZKONTROLUJTE TESNENI: Zkontrolujte
tésnéni a ujistéte se, Ze je vhodné k zamyslenému
Ucelu. Barevné kodové oznacenf urcuje tifdu
materidlu. Viz strana 32, tabulka ,Kéd barvy
tésnéni” a,POZNAMKA" na strané 36, kde jsou
dalezité informace o tésnéni. UpIné informace
o kompatibilité naleznete v publikacich
spolecnosti Victaulic 05.01 a GSG-100, které

si mlzete stahnout na webu victaulic.com.

Trida materialu

barevného kédu

/1 UPOZORNENI

¢ Pokud jsou spInény viechny podminky uvedené v,,POZNAMCE” na strané 36, naneste
tenkou vrstvu kompatibilniho maziva pouze na tésnici bfity plochého tésnéni, aby se
zabranilo jejich sk¥ipnuti, shrnuti nebo roztrzeni béhem montaze.

¢ NEPOUZIVEJTE nadbyteéné mazivo na tésnici bfit tésnéni.

Pouziti nekompatibilniho maziva miiZe zpUsobit poskozeni plochého tésnéni,

coz povede k netésnosti spoje a skodé na majetku.
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3a. Pokud jsou spInény viechny podminky uvedené
v ,POZNAMCE" na strané 36, naneste tenkou vrstvu
kompatibilniho maziva pouze na tésnici bity
plochého tésnéni. Viz uvedena tabulka ,Kompatibilita
maziv pro tésnéni” na strané 34.

YSTRAHA

* Nikdy neponechavejte spojku Style 108 a 109 ¢astecné
instalovanou na koncich spojovacich prvki. SPOJOVACH
SOUCASTI VZDY OKAMZITE DOTAHNETE PODLE TOHOTO
NAVODU. Pouze ¢aste¢né sestavena spojka je nebezpecna,
protoze ji mizete béhem montaze upustit nebo miize
upadnout a pak muze pfi zkousce prasknout.

* Pivkladani drazkovanych koncti spojovacich prvka do spojky
nepfiblizujte ruce ke konciim spojovanych prvku a otvoriim
spojky.

e Béhem dotahovani nepfibliZujte ruce k otvordm spojky.

Nedodrzeni téchto pokynid mize zpUsobit smrt ¢i téZkou Gjmu

na zdravi a $kody na majetku.
e !
.-'# b .-

4. MONTAZ SPOJE: Spoj sestavte vlozenim drézkovaného konce spojovaného prvku do
prislusného otvoru spojky. Konce drazkovanych spojovanych prvk{ se museji viozit do spojky tak,
aby doslo ke kontaktu se stfednim zebrem plochého tésnéni.

Je tfeba vizudlné zkontrolovat, zda kliny spojky licuji s drdzkou v kazdém spojovaném prvku a

zda je ploché tésnéni fadné usazeno. POZNAMKA: Spojka se mlze otocit tak, aby bylo mozné
zkontrolovat, zda je ploché tésnéni Fadné usazeno na koncich spojovanych prvkd a v téle spojky.

DULEZITE INFORMACE PRO POUZITi SPOJEK STYLE 108 a 109 S KONCOVYMI KRYTKAMI
A FITINKAMI:

A VYSTRAHA

® Vzdy si prectéte a dodrzujte cast ,,Montaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni
pokyny” v této pfirucce.

Nedodrzeni ¢asti ,Montéaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni pokyny” mize

zpUsobit smrt ¢i téZkou Ujmu na zdravi a $kody na majetku.

. PFi montéZi spojek provedeni Style 108 a 109 na koncové uzavéry dbejte zvIasté na to,
aby koncovy uzavér dokonale dosedl na stiedni zebro tésnént.

. Pro spojky Style 108 pouzivejte pouze koncové uzavéry Victaulic® 146 FireLock™ IGS™ s
oznacenim “PG".

. Pro spojky Style 109 a pouzivejte pouze koncové uzavéry Victaulic® FireLock™ ¢. 006
s oznacenim ,EZ" na vnitini strané nebo koncové uzavéry Victaulic s oznacenim ,QV" nebo
L,EZ QV" na vnitfnf strané.

. Pri praci s koncovymi krytkami se vzdy ujistéte, Ze jsou identifikovana viechna zafizeni, vétve
nebo ¢asti potrub, které mohly byt izolovény pro testovani nebo kv(ili uzavieni ventild/
nastavenf polohy, odtlakovany a vypustény.

. Spole¢nost Victaulic doporucuje se spojkami Style 108 a 109 pouzivat armatury znacky
Victaulic.

\A:taulic‘ JEDNOSROUBOVE SPOJKY INSTALLATION-READY™
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A VYSTRAHA

® Matici dotahujte, dokud na podkladcich Sroubti nedojde ke kontaktu kovu s kovem,
jak je uvedeno v krocich 5 a 6a a 6b.

¢ Po dosazeni fadného kontaktu podlozky $roubu kov na kov NEPOKRACUJTE
v dotahovéni matic.

Nedodrzeni pokyni pro nastroje na dotahovani miize zpUsobit:

* Poskozeni sestaveného spoje (poskozeni nebo prasknuti podlozek sroubu nebo
prasknuti téla spojky)

® Poskozeni nebo prasknuti Sroubu

® Netésnost spoje a Skody na majetku

* Negativni dopad na integritu systému

¢ Ujmu na zdravi nebo smrt

POZNAMKA

® Kdosazeni kontaktu kovu s kovem na podkladcich Sroubti je mozné pouzit razovy
dotahovak nebo standardni nastrény klic s hlubokou nastrénou hlavici.

¢ Dalsiinformace naleznete v sekcich ,Pokyny k pouZziti razového dotahovaku”
a ,Vybér razového dotahovaku” v této pfirucce.

5. DOTAZENI MATICE: K dotazeni matice je mozné pouZit razovy dotahovak nebo standardni
nastrcny kli¢ s hlubokou néstrénou hlavici.

Pro spojky Style 108: Matici dotahujte, dokud na podlozkach sroubt nedojde ke kontaktu kovu
s kovem.

Pro spojky Style 109: Dotdhnéte matici, dokud
nedojde ke kontaktu kovu s kovem po obvodu
podlozky sroubu (pfiblizné mezi dvéma sadami sipek,
které jsou odliti na télese, jak je zndzornéno vlevo).

i =

Pro spojky Style 108 a 109: Zkontrolujte, zda ovalny krk sroubu sedi spravné v otvoru pro $roub.
Po dosazenf kontrolniho pozadavku kontaktu podlozky $roubu kov na kov NEPOKRACUJTE
v dotahovani matice.Mate-li podezieni, Ze néjaka soucast byla dotazena nadmérné (to Ize
pozorovat dle ohybu, vyduté matice na rozhrani se Sroubem, nebo poskozeni podlozky
Sroubu atd.), je nutné celou sestavu ventilu ihned vymeénit. Dalsi informace naleznete v sekci
,Pokyny k pouziti razového dotahovaku’, Vybér razového dotahovéku” v této pfirucce a v tabulce
JUZite¢né informace” na nésledujici strance.

-

OVALNY KRCEK SROUBU OVALNY KRCEK SROUBU

JE RADNE USAZEN NEN{ RADNE USAZEN
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Uzite¢né informace

Velikost Maximalni
Jmenovité |Skutecny vnéjsi| Velikost hluboké pfipustny
velikosti pramér trubky matice, nastréné dotahovaci
potrubi Pramér palce/ hlavice moment
palce/DN palce/mm Metricky palce/mm Sroubu*
1-2 1.315-2.375 st e 55 ft-Ibs
DN25 - DN50 33,7-60,3 M10 17 75 Nem
2% 2.875 Y8t e 55 ft-Ibs
73,0 M10 17 75 Nem
3.000 et Y 100 ft-lbs
DN65 76,1 M11 19 136 Nem
3-4 3.500 -4.500 et Y 100 ft-lbs
DN80 - DN100 88,9-114,3 M11 19 136 Nem

*Maximalni pfipustné hodnoty dotahovaciho momentu sroubd byly odvozeny
od skutec¢nych zkusebnich hodnot

1 Pouze pevné spojky Style 109 FireLock Installation-Ready U certifikace VdS pro srouby
¥"/M10 je dotahovaci moment Sroubu 55 ft-Ibs/75 Nem.

F Pouze pevné spojky Style 109 FireLock Installation-Ready: U certifikace VdS pro Srouby
76"/M11 je dotahovaci moment $roubu 75 ft-lbs/102 Nem.

POZNAMKA: Spojka Style 108 je dostupna pouze pro velikost 1in/DN25

A VYSTRAHA

® Vyzaduje se vizualni kontrola kazdého spoje.

¢ Nespravné smontované spoje museji byt opraveny pied napInénim soustavy, jejim
vyzkousenim a uvedenim do provozu.

o Jakékoliv soucasti, které vykazuji fyzické poskozeni v dusledku nespravné montaze,
je nutné vymeénit pied napInénim, testovanim nebo uvedenim systému do provozu.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpisobit selhani spoje, coz by mohlo zplsobit smrt
nebo tjmu na zdravi a $kody na majetku.

Podle kroku 5 vizualné zkontrolujte umisténi podlozek Sroubu spoje, abyste se ujistili,
Ze je dosazeno kontaktu kovu s kovem.

e
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6b. Pro spojky Style 109:

Vizualné zkontrolujte podlozky Sroubt na kazdém kloubu, abyste ovéili, ze je dosazeno
kontaktu kov na kov po obvodu podlozky Sroubii (pfiblizné mezi dvéma sadami
indikatorovych Sipek, které jsou vhozeny do pouzder).

Pozadavky na podepfieni trubky béhem faze vystavby
Spojky Style 108 a 109 vyzaduji podepreni potrubi béhem montaze potrubni soustavy, aby se

zabrénilo poskozeni spojek nebo spojl, coz by mohlo snizit nebo eliminovat tuhost dokoncené

nez je zde uvedeno musf byt podepfeny podle ¢asti ,Roztece podpér pevnych systému” v této
pfirucce.

PODPERA §stop

1,8 metru
PODPERA j
SPOJKA

6 stop
1,8 metru

PODPERA
/ PODPERA

6 stop
1,8 metru

\—KDLENO
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Vystupni spojka Style 118 FireLock™ 28" Installation-Ready™

A VYSTRAHA

* Pied zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Ze rozumite viem pokynim.

* Tésné pred zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo tdrzby jakychkoli vyrobkd
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tpIné odtlakovana
avypusténa.

* Pred instalaci, demontazi, sefizovanim nebo tdrzbou jakychkoli vyrobka
spolec¢nosti Victaulic se ujistéte, Ze jsou identifikovana vSechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventilt/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

* Pouzivejte ochranné bryle, pfilbu a pracovni obuv.

e Vystupni spojky Style 118 Victaulic® FireLock™ IGS™ Installation-Ready™ se
musi pouzivat pouze v pozarnich rozvodnych systémech, které jsou navrzené a
nainstalované podle aktualnich platnych norem asociace National Fire Protection
Association (NFPA 13, 13D, 13R atd.) nebo ekvivalentnich norem v souladu s platnymi
stavebnimi a pozarnimi pfedpisy. Tyto normy a predpisy obsahuiji diilezité informace
tykajici se ochrany systém pfed teplotami pod bodem mrazu, korozi, mechanickym
poskozenim apod.

* Tyto pokyny pro montaz jsou urceny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl uréen pro konkrétni ucel.

¢ Instalatér musi chapat bézné priimyslové bezpec¢nostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

Nedodrzeni montaznich pozadavku, mistnich a narodnich pfedpist a norem muze

narusit integritu a zpusobit selhani systému, které by mohlo mit za nasledek smrt nebo

tézkou Ujmu na zdravi osob a skody na majetku.

Dilezité informace

SPRAVNE - Profil drazky IGS
M |
NESPRAVNE - Profil drazky OGS (Orignal Groove System)

oL — |

Trubky a drdZky nejsou zobrazeny v méfitku
Vystupnf spojky Style 118 FireLock™ IGS™ Installation-Ready™ se mohou pouzit POUZE se
spojovacimi prvky, které jsou pripraveny podle proprietarnich specifikaci pro drazky Victaulic IGS.
NEPOKOUSEJTE se instalovat tyto spojky na parové sou¢asti na potrubi, které jsou pfipraveny
podle jinych specifikaci drazky.

ictaulic’



Pokyny pro prvni instalaci vystupnich spojek Style 118

1. SPOJKU NEDEMONTUJTE: Vystupni spojky

Style 118 FireLock™ IGS™ Installation-Ready™ jsou

zkonstruovény tak, aby instalatér nemusel pfi

montdazi odstranovat Sroub, matici nebo spojovaci

¢lanek. Tato konstrukce usnadruje montaz, protoze

umoziuje instalatérovi piimo vlozit drazkované konce

I spojovanych prvkd do spojky.

MATICI / SROUB /
PAKOVI PRO
POCATECNi

INSTALACI

2.ZKONTROLUJTE KONCE SPOJOVANYCH PRVKU: Chcete-li dosahnout hermetického utésnén,
musi byt vnéjsi povrch spojovanych prvkd mezi drazkou a konci spojovanych prvkd celkové

bez vrubd, vystupkd, anomalif svari a oznaceni trubek. Veskery olej, mastnota, nepfilnavy natér,
necistoty a piliny vzniklé pfi fezani museji byt odstranény. Vzdy si ovérte, zda se pouziva spravny
profil drazky.

Vnéjsi pramér parové soucasti (OD), rozméry drazky a maximalni pfipustny pramér
rozsiteni spojovaného prvku nesméji presahnout tolerance uvedené v této pfirucce
pro specifikace drazkovani IGS Victaulic.

POZNAMKA

T
A py E Skenovat

Y . . . " . QRKod
® Spolecnost Victaulic nedoporucuje pouzivat u potrubi sadost
s tésnénim Victaulic zddné trubky svafované na tupo pro zacdos
ve velikostech NPS 2"| DN150 a mensich. To zahrnuje P‘;Z’\;‘%'m(a

kromé jiného trubku ASTM A53 typu F.

3. ZKONTROLUJTE TESNENI: Zkontrolujte tésnéni
a ujistéte se, ze je vhodné k zamyslenému ucelu.
Barevné kédové oznaceni urcuje tiidu materilu.
Viz strana 32, tabulka ,Kéd barvy tésnéni” a
,POZNAMKA" na strané 36, kde jsou dilezité
informace o tésnéni. UpIné informace

o kompatibilité naleznete v publikacich
spoleé¢nosti Victaulic 05.01 a GSG-100, které

si miZete stahnout na webu victaulic.com.

Trida materialu
Znacky
barevného kédu

/" UPOZORNEN(

¢ Pokud jsou spInény viechny podminky uvedené v,,POZNAMCE” na strané 36, naneste
tenkou vrstvu kompatibilniho maziva pouze na tésnici bfity plochého tésnéni, aby
se zabranilo jejich skfipnuti, shrnuti nebo roztrzeni béhem montaze.

¢ NEPOUZIVEJTE nadbyteéné mazivo na tésnici bfit tésnéni.

Pouziti nekompatibilniho maziva mize zpusobit poskozeni plochého tésnéni,

coz povede k netésnosti spoje a Skodé na majetku.

3a. Pokud jsou spInény viechny podminky uvedené
v ,POZNAMCE" na strané 36, naneste tenkou vrstvu
kompatibilniho maziva pouze na tésnici bity
plochého tésnént. Viz uvedend tabulka ,Kompatibilita
maziv pro tésnéni” na strané 34.

\A:taulic“




A VYSTRAHA

SEENEE BN | . Nikdy neponechévejte spojku Style 118 ¢aste¢né instalovanou
)

na koncich spojovacich prvki. SPOJOVACI SOUCASTI VZDY
OKAMZITE DOTAHNETE PODLE TOHOTO NAVODU. Pouze
¢aste¢né sestavena spojka je nebezpeéna, protoze ji mizete
béhem montaze upustit nebo muize upadnout a pak muze pfi
zkousce prasknout.

* Piivkladani drazkovanych koncti spojovacich prvka do spojky
nepfiblizujte ruce ke konciim spojovanych prvku a otvoriim
spojky.

e Béhem dotahovani nepfiblizujte ruce k otvorim spojky.

Nedodrzeni téchto pokynid mize zpUsobit smrt ¢i téZkou Gjmu

na zdravi a $kody na majetku.

4.MONTAZ SPOJE: Spoj sestavte vlozenim drézkovaného konce spojovaného prvku do
piislusného otvoru spojky. Konce drazkovanych spojovanych prvkd se musejf vlozit do spojky tak,
aby doslo ke kontaktu s dorazem trubky plochého tésnéni.

Je tieba vizualné zkontrolovat, zda kliny spojky licuji s drézkou v kazdém spojovaném prvku a

zda je ploché tésnéni fadné usazeno,POZNAMKA: Spojka se m(ize otocit tak, aby bylo mozné
zkontrolovat, zda je ploché tésnéni fadné usazeno na koncich spojovanych prvkl a v téle spojky.

DULEZITE INFORMACE PRO POUZITi VYSTUPNICH SPOJEK STYLE 118 S KONCOVYMI
UZAVERY VICTAULIC 146 IGS™ A ARMATURAMI IGS™ :

A VYSTRAHA

® Vzdy si prectéte a dodrzujte ¢ast ,,Montaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni
pokyny” v této pfirucce.

Nedodrzeni ¢asti ,Montaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni pokyny” miize

zpUsobit smrt ¢i téZzkou GUjmu na zdravi a Skody na majetku.

. PHi montdZi vystupnich spojek Style 118 na koncové uzavéry Victaulic® 146 IGS™ dbejte
zvI48té na to, aby koncovy uzavér IGS™ dokonale dosed! na stfedni doraz trubky tésnént.

. Pri praci s koncovymi krytkami se vzdy ujistéte, Ze jsou identifikovana viechna zafizeni, vétve
nebo ¢asti potrub, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvdli uzavienf ventild/
nastavenf polohy, odtlakovany a vypustény.

\A:taulic‘ JEDNOSROUBOVE SPOJKY INSTALLATION-READY™
- PAROVE SOUCASTI S DRAZKOVANYM KONCEM -
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A VYSTRAHA

® Matici dotahujte, dokud na podkladcich Sroubti nedojde ke kontaktu kovu s kovem,
jak je uvedeno v krocich 5 a 6.

¢ Po dosazeni Fadného kontaktu podlozky Sroubu kov na kov NEPOKRACUJTE
v dotahovéni matic.

Nedodrzeni pokynu pro nastroje na dotahovani miize zpUsobit:

® Poskozeni sestaveného spoje (poskozeni nebo prasknuti podlozek Sroubu nebo
prasknuti téla spojky)

® Poskozeni nebo prasknuti Sroubu

* Netésnost spoje a sSkody na majetku

¢ Negativni dopad na integritu systému

¢ Ujmu na zdravi nebo smrt

POZNAMKA

¢ K dosazeni kontaktu kovu s kovem na podkladcich sroubt je mozné pouzit razovy
dotahovak nebo standardni nastrény kli¢ s hlubokou nastrénou hlavici.

¢ Dalsiinformace naleznete v sekcich ,Pokyny k pouZziti razového dotahovaku”
a ,Vybér razového dotahovaku” v této pfirucce.

5. DOTAZENI MATICE: Pomoci razového klice nebo standardniho nastréného klice

6 palce/17 mm (palcové/metrické) s hlubokou nastrénou hlavici utdhnéte matici, dokud na
podlozkach $roubu nedojde ke kontaktu kovu s kovem. MAXIMALNI PRIPUSTNY DOTAHOVACH
MOMENT SROUBU 55 ft-lbs/75 N-m. Zkontrolujte, zda ovalny krk $roubu sedi spravné

v otvoru pro $roub. Po dosazeni fadného kontaktu podlozky $roubu kov na kov NEPOKRACUJTE

v dotahovani matic. Mate-li podezieni, ze néjaka soucast byla dotazena nadmérné (to Ize
pozorovat dle ohybu, vyduté matice na rozhrani se Sroubem, nebo poskozeni podlozky
Sroubu atd.), je nutné celou sestavu spojky ihned vyménit.Viz oddily ,Pokyny k pouzivani
nastroje pro razy" a ,Vybér nastroje pro rézy" v této piirucce.

OVALNY KRCEK SROUBU OVALNY KRCEK SROUBU
JE RADNE USAZEN NENI RADNE USAZEN
JEDNOSROUBOVE SPOJKY INSTALLATION-READY™ \A:taulic‘

PAROVE SOUCASTI S DRAZKOVANYM KONCEM -
POKYNY K MONTAZI REV_F 1-100-CZE_77




A VYSTRAHA

® Vyzaduje se vizualni kontrola kazdého spoje.

* Nespravné smontované spoje museji byt opraveny pred naplnénim soustavy, jejim
vyzkousenim a uvedenim do provozu.

o Jakékoliv soucasti, které vykazuji fyzické poskozeni v dusledku nespravné montaze,
je nutné vymeénit pred napInénim, testovanim nebo uvedenim systému do provozu.

Nedodrzeni téchto pokyni muize zpUsobit selhani spoje, coz by mohlo zpuisobit smrt

nebo ujmu na zdravi a $kody na majetku.

6. Vizualné zkontrolujte podlozky Sroubt kazdého spoje, abyste se ujistili, Ze je dosazeno
kontaktu kovu s kovem v celém prafezu podlozky Sroubu.

7. Nainstalujte flexibilnf hadici Victaulic® VicFlex™ se
zachycenou spojkou v souladu s pfislusnymi pokyny
uvedenymi v pfirucce I-VICFLEX, kterou si mlzete
stdhnout na webu victaulic.com.
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POKYNY PRO OPAKOVANOU MONTAZ SPOJEK
STYLE 108 A 109

A VYSTRAHA

® Tésné pred zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo udrzby
jakychkoli vyrobkt znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je
potrubni soustava Uplné odtlakovana a vypusténa.

® Pred instalaci, demontazi, sefizovanim nebo tdrzbou jakychkoli vyrobka spole¢nosti
Victaulic se ujistéte, Ze jsou identifikovana viechna zafizeni, vétve nebo ¢asti potrubi,
které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvtili uzavieni ventilli/nastaveni polohy,
odtlakovény a vypustény.

Nedodrzeni tohoto pokynu mize zpisobit smrt nebo tézké zranéni osob a hmotnou

Skodu.

1. Pfed demontézi jakékoli spojky zkontrolujte, zda je systém dokonale odtlakovén a vypustén.

2. Povolte matici sestavy spojky, aby bylo mozné spojku demontovat z konct spojovanych prvka.
3. Demontujte matici, Sroub, ploché tésnéni a spojovaci ¢lanek z tél spojky. Zkontrolujte, zda
nejsou néjaké prvky poskozené nebo opotfebované. Pokud zjistite, ze doslo k poskozeni nebo
opotiebovani, pouZzijte novou sestavu spojky Victaulic.

4. Zkontrolujte dosedajici konce soucésti, jak je popsano v kroku 2 na strané 69.

POZNAMKA

® Fotografie v této ¢asti ukazuji opétovnou montaz spojky Style 109; stejné kroky vsak
plati pro opétovnou montaz spojky Style 108.

/" UPOZORNEN(

® Jetieba pouzit tenkou vrstvu kompatibilniho maziva, aby se zabranilo skfipnuti/
roztrzeni plochého tésnéni béhem montaze.

¢ NEPOUZIVEJTE nadbyte¢né mazivo na tésnici biit tésnéni a vnéjsej.

Pouziti nekompatibilniho maziva muiZe zpUsobit poskozeni plochého tésnéni,

coz povede k netésnosti spoje a skodé na majetku.

5. PRED OPAKOVANOU MONTAZ[ SPOJEK STYLE 108 a 109 PROMAZTE PLOCHE TESNENI:
Naneste tenkou vrstvu kompatibilniho maziva na tésnici bfity a vnéjsi povrch plochého tésnéni.
Viz uvedena tabulka ,Kompatibilita maziv pro tésnéni” na strané 34.

6. INSTALACE PLOCHEHO TESNENI DO PRVNIHO
TELA SPOJKY: Tésnéni namontuijte do jednoho z t&l.
Zkontrolujte, zda je ploché tésnéni fadné usazeno

v drdzce téla.

Pokyny pokracuji na dalsi strané
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7. INSTALACE DRUHEHO TELA SPOJKY

A SPOJOVACIHO CLANKU: Namontujte druhé télo
spojky. Zkontrolujte, zda je ploché tésnéni fadné
usazeno v drazkach tél. Umistéte spojovaci ¢lanek
na téla podle obrazku vlevo.

8. NAMONTUJTE SROUB A MATICI: Namontuijte
$roub a rukou na néj nasroubujte matici. POZNAMKA:
Zkontrolujte, zda ovélny krk Sroubu sedi spravné

v otvoru pro sroub. Matici Uplné NEDOTAHUJTE.
Podlozky Sroubu musi byt nastaveny tak, aby pii
opakované instalaci spojky vznikla mezera. Matice

by méla byt v jedné roviné s horni stranou $roubu,
aby vznikla odpovidajici mezera.

9. Postupujte podle krokd 4 az 6a nebo 6b na strané 70 az 73 a dokoncete montéz.

\/ctaulic‘ JEDNOSROUBOVE SPOJKY INSTALLATION-READY™
- PAROVE SOUCASTI S DRAZKOVANYM KONCEM -
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POKYNY PRO OPAKOVANOU MONTAZ
VYSTUPNICH SPOJEK STYLE 118

A VYSTRAHA

® Tésné pred zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo udrzby
jakychkoli vyrobkt znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je
potrubni soustava Uplné odtlakovana a vypusténa.

® Pfed instalaci, demontazi, sefizovanim nebo udrzbou jakychkoli vyrobka spole¢nosti
Victaulic se ujistéte, ze jsou identifikovana viechna zafizeni, vétve nebo ¢asti potrubi,
které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvtli uzavieni ventilli/nastaveni polohy,
odtlakovény a vypustény.

Nedodrzeni tohoto pokynu miiZe zplsobit smrt nebo tézké zranéni osob a hmotnou

Skodu.

1. Pfed demontdzf jakékoli spojky zkontrolujte, zda je systém dokonale odtlakovan a vypustén.

2. Povolte matici sestavy spojky, aby bylo mozné spojku demontovat z konct spojovanych prvka.
POZNAMKA: Pfi demontazi zachycené spojky flexibilni hadice Victaulic® VicFlex™ si prectéte
kompletni pokyny v pfislusném dokumentu I-VICFLEX.

3. Demontujte matici, Sroub, ploché tésnéni a spojovaci ¢ldnek z tél spojky. Zkontrolujte,

zda nejsou néjaké prvky poskozené nebo opotiebované. Pokud Zjistite, Ze doslo k poskozeni
nebo opotiebovéni, pouZijte novou sestavu spojky Victaulic.

4. Zkontrolujte dosedajici konce soucésti, jak je popsano v kroku 2 na strané 75.

/1\UPOZORNENI

* Jetieba pouzit tenkou vrstvu kompatibilniho maziva, aby se zabranilo skiipnuti/
roztrzeni plochého tésnéni béhem montaze.

¢ NEPOUZIVEJTE nadbyteéné mazivo na tésnici biit tésnéni a vnéjsej.
Pouziti nekompatibilniho maziva maze zpusobit poskozeni plochého tésnéni,
coz povede k netésnosti spoje a Skodé na majetku.

5. PRED OPAKOVANOU MONTAZ[ VYSTUPNICH SPOJEK STYLE 118 PROMAZTE PLOCHE
TESNENI:Naneste tenkou vrstvu kompatibilnfho maziva na tif tésnici biity a vnéjsi povrch
plochého tésnéni. Viz uvedena tabulka ,Kompatibilita maziv pro tésnéni” na strané 34.

Pokyny pokracuji na dalii strané
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6. INSTALACE PLOCHEHO TESNENI DO TELESA
VYSTUPNI SPOJKY: Namontujte ploché tésnéni
do vystupniho télesa spojky. Ovérte, zda vystup

z pouzdra zapada do vystupni ¢asti tésnénf.

6a. INSTALACE DRUHEHO TELA A SPOJOVACIHO
CLANKU: Namontujte druhé télo. Zkontrolujte, zda je
ploché tésnénf fadné usazeno v drazkach tél. Umistéte
spojovaci clanek na téla podle obrazku vievo.

7.NAMONTUJTE SROUB A MATICI: Namontujte $roub a rukou na néj nasroubujte matici.
POZNAMKA: Zkontrolujte, zda ovalny krk roubu sedi spravné v otvoru pro $roub. Matici Uplné
NEDOTAHUJTE. Podlozky Sroubu musi byt nastaveny tak, aby pfi opakované instalaci spojky vznikla
mezera. Matice by méla byt v jedné roviné s hornf stranou $roubu, aby vznikla odpovidajici mezera.

8. Postupuijte podle krok( 4 az 7 na strané 76 az 78 a dokoncete montaz.

\/ctaulic‘ JEDNOSROUBOVE SPOJKY INSTALLATION-READY™
- PAROVE SOUCASTI S DRAZKOVANYM KONCEM -
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Spojky Installation-
Ready™ pro

parové soucasti

s drazkovanym
koncem

Pokyny k pocatecni montazi

Pokyny pro opétovnhou montaz
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Pevna spojka Style 009N FireLock EZ™ Installation-Ready™
A VYSTRAHA

® Pied zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Ze rozumite viem pokyntim.

e Tésné pred zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo tGdrzby jakychkoli vyrobkd
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tplné odtlakovana
avypusténa.

® Pfed instalaci, demontazi, sefizovanim nebo udrzbou jakychkoli vyrobka
spole¢nosti Victaulic se ujistéte, Ze jsou identifikovana viechna zafizeni, vétve nebo
asti potrubi, které mohly byt izolovéany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventili/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

® Pouzivejte ochranné bryle, pfilbu a pracovni obuv.

® Pevné spojky Style 009N Victaulic® FireLock EZ™ Installation-Ready™ se musi
pouzivat pouze v pozarnich rozvodnych systémech, které jsou navrzené a
nainstalované podle aktualnich platnych norem asociace National Fire Protection
Association (NFPA 13, 13D, 13R atd.) nebo ekvivalentnich norem v souladu s platnymi
stavebnimi a pozarnimi pfedpisy. Tyto normy a piedpisy obsahuji dulezité informace
tykajici se ochrany systému pied teplotami pod bodem mrazu, korozi, mechanickym
poskozenim apod.

¢ Tyto pokyny pro montaz jsou uréeny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl ur¢en pro konkrétni ucel.

o [Instalatér musi chapat bézné primyslové bezpe¢nostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

Nedodrzeni montaznich pozadavku, mistnich a narodnich pfedpisii a norem muze

narusit integritu a zpUsobit selhani systému, které by mohlo mit za nasledek smrt nebo

tézkou Ujmu na zdravi osob a skody na majetku.

Dilezité informace

Zobrazen profil drazky OGS
_f

Trubka a drdzka nejsou zobrazeny v méfitku

Spojky Style 009N se mohou pouzit POUZE se spojovacimi prvky, které jsou pfipraveny podle
specifikaci drazky Victaulic OGS. NEPOKOUSEJTE se instalovat tyto spojky na parové soucasti
na potrubi, které jsou pfipraveny podle jinych specifikaci drazky.

Pokyny pro prvni montaz spojek Style 009N

PRI PRVNi MQ
NEODSTRA

MATICE/SR@

1. SPOJKU NEDEMONTUIJTE: Pevné spojky

Style 009N FireLock EZ™ Installation-Ready™ jsou
zkonstruovény tak, aby instalatér nemusel pfi montézi
odstranovat sroub nebo matici. Tato konstrukce
usnadnuje montdz, protoze umoznuje instalatérovi
primo vlozit drdzkované konce spojovanych prvkd
do spojky.




2. ZKONTROLUJTE KONCE SPOJOVANYCH PRVKU: Chcete-li dosahnout hermetického utésnéni,
musi byt vnéjsi povrch spojovanych prvk mezi drazkou a konci spojovanych prvkd celkove

bez vrubd, vystupkd, anomalif svar( a oznaceni trubek. Veskery olej, mastnota, nepfilnavy natér,
necistoty a piliny vzniklé pfi fezani museji byt odstranény. Vzdy si ovéfte, zda se pouziva spravny
profil drazky.

Vnéjsi pramér parové soucasti (OD), rozméry drazky a maximalni pfipustny pramér
rozsiteni spojovaného prvku nesméji presahnout tolerance uvedené v této pfirucce
pro specifikace drazkovani OGS Victaulic.

POZNAMKA 5 ; E Skenovat

® Spoleénost Victaulic nedoporuéuje pouzivat QRKéd
u potrubi s tésnénim Victaulic Zadné trubky pro zadost
svafované na tupo ve velikostech NPS 2"lDN150 Poznamka
a mensich. To zahrnuje kromé jiného trubku ! AN-001

ASTM A53 typu F.

3. ZKONTROLUJTE TESNENI: Zkontrolujte
tésnénf a ujistéte se, Ze je vhodné k zamyslenému
Ucelu. Barevné kédové oznaceni urcuje tiidu
materidluViz strana 32, tabulka ,Kéd barvy
tésnéni” a,,POZNAMKA" na strané 36, kde jsou
dalezité informace o tésnéni. Uplné informace
o kompatibilité naleznete v publikacich

Znacka barevného sPoIevEnosti Yictaulic 05.01a G.SG—1 90, které
kédu tiidy si mUzete stahnout na webu victaulic.com.

/1 UPOZORNENI

* Pokud jsou spInény viechny podminky uvedené v ,,POZNAMCE” na strané 36, naneste
tenkou vrstvu kompatibilniho maziva pouze na tésnici bfity plochého tésnéni, aby
se zabranilo jejich sk¥ipnuti, shrnuti nebo roztrzeni béhem montaze.

¢ NEPOUZIVEJTE nadbyteéné mazivo na tésnici bfit tésnéni.

Pouziti nekompatibilniho maziva muzZe zpUsobit poskozeni plochého tésnéni,

coz povede k netésnosti spoje a Skodé na majetku.

3a. Pokud jsou spinény vsechny podminky uvedené
v ,POZNAMCE" na strané 36, naneste tenkou vrstvu
kompatibilniho maziva pouze na tésnici brity
plochého tésnéni. Viz uvedend tabulka ,Kompatibilita
maziv pro tésnéni” na strané 34.

POZNAMKA

® Pokud je specidlné objednan nerezovy spojovaci material,
hlava sroubu bude oznacena symbolem "316", jak je
znazornéno vlevo.

SPOJKY INSTALLATION-READY™ PAROVE \A:taulic‘
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A VYSTRAHA

* Nikdy neponechavejte spojku Style 009N castecné instalovanou
na koncich spojovacich prvki. SPOJOVACI SOUCASTI VZDY
OKAMZITE DOTAHNETE PODLE TOHOTO NAVODU. Pouze
Castecné sestavena spojka je nebezpecna, protoze ji mizete
béhem montaze upustit nebo muiZze upadnout a pak muize
pfi zkousce prasknout.

* Privkladani drazkovanych koncti spojovacich prvka do spojky
nepfiblizujte ruce ke konciim spojovanych prvku a otvoriim
spojky.

* Béhem dotahovani nepfiblizujte ruce k otvoriim spojky.

Nedodrzeni téchto pokynd muze zplsobit smrt ¢i tézkou Gjmu

na zdravi a $kody na majetku.

' i) .I

4. SESTAVTE SPOJ: Spoj sestavte viozenim
drazkovaného konce spojovaného prvku do
prislusného otvoru spojky. Konce drézkovanych
spojovanych prvkd se museji viozit do spojky tak,
aby doslo ke kontaktu se stfednim zebrem plochého
tesnénf.

£

Je tfeba vizudné zkontrolovat, zda pera spojky licuji s drazkou v kazdém spojovaném prvku a zda
je ploché tésnéni fadné usazeno. POZNAMKA: Pied dotazenim matic se spojka mdze otocit tak,
aby bylo mozné zkontrolovat, zda je ploché tésnéni fadné usazeno na koncich spojovanych prvkl
a v téle spojky.

DULEZITE INFORMACE PRO POUZITI SPOJEK STYLE 009N S KONCOVYMI UZAVERY
A ARMATURAMI:

A VYSTRAHA

® Vzdy si prectéte a dodrzujte ¢ast ,Montaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni
pokyny” v této pfirucce.

Nedodrzeni ¢asti ,Montaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni pokyny” muze

zpusobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a Skody na majetku.

] Pri montéZi spojek provedent Style 009N na koncové uzavery dbejte zvIasté na to,
aby koncovy uzavér dokonale dosedl na stiedni zebro tésnéni.

] Pouzivejte pouze koncové uzavéry Victaulic FireLock™ 006 s oznacenim ,EZ" na vnitini strané
nebo koncové uzavéry Victaulic s oznacenim ,QV* nebo ,EZ QV* na vnitin{ strané.

. Pi praci s koncovymi krytkami se vzdy ujistéte, Ze jsou identifikovana véechna zafizeni, vétve
nebo ¢asti potrub, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvdli uzavienf ventild/
nastavenf polohy, odtlakovany a vypustény.

. Spole¢nost Victaulic doporucuje pouZivat se spojkami Style 009N armatury Victaulic
FireLock™.

\A:taulic‘ SPOJKY INSTALLATION-READY™ PAROVE
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A VYSTRAHA

* Matice dotahujte rovnomérné a stfidavé na obou stranach, udrzujte téméf
rovnomérné mezery podlozek Sroubt, dokud na podlozkach Sroubid nedojde
ke kontaktu s podlozkami Sorubd kovu s kovem, jak je uvedeno v krocich 5 a 6.

® U spojek s uhlovou podlozkou Sroubu musi existovat stejné a kladné nebo neutralni
posuny, jak je znédzornéno v krocich 5 a 6.

Pokud nedotahnete matice podle pokynti, dojde ke zvy$enému zatizeni spojovaciho

materialu, coz povede k nasledujicim podminkam:

¢ NEPOKRACUJTE v dotahovéni matic po dosazeni fadného kontaktu podlozky sroubu
kov na kov.

® Poskozeni sestaveného spoje (poskozeni nebo prasknuti podlozek Sroubu nebo
prasknuti téla spojky)

® Poskozeni nebo prasknuti Sroubu

® Netésnost spoje a Skody na majetku

* Negativni dopad na integritu systému

¢ Ujmu na zdravi nebo smrt

Po dosazeni fadného kontaktu podlozky $roubu kov na kov NEPOKRACUJTE

v dotahovani matic.

® Pokud tento pokyn nedodrzite, miize to zpiisobit stavy popsané vyse.

POZNAMKA

* Abyste zabranili skfipnuti plochého tésnéni, je dilezité dotahovat matice
rovnomérné a stfidavé na obou stranach.

* K dosazeni kontaktu kovu s kovem na podkladcich Sroubi je mozné pouzit razovy
dotahovak nebo standardni nastrény klic s hlubokou nastrénou hlavici.

¢ Dalsi informace naleznete v sekci ,Pokyny k pouziti razového dotahovaku”,
NVybér razového dotahovaku” v této pfirucce a v tabulce ,Uzite¢né informace”
na nasledujici strance.

E E
5. DOTAHNETE MATICE: Pomoci rézového $roubovéku nebo standardni nastréného klice s ré¢nou
dotahujte matice rovnomérné a stfidavé na obou stranach, udrzujte téméf rovnomérné mezery
podlozek sroubd, dokud na podlozkach Sroubd nedojde ke kontaktu kovu s kovem. U spojek

s podlozkou Sroubu musf existovat stejné a kladné nebo neutréini posuny. Zkontroluijte, zda

ovalny krk kazdého sroubu sedf spravné v otvorech pro sroub. Po dosazeni kontrolniho pozadavku
kontaktu podlozky $roubu kov na kov NEPOKRACUJTE v dotahovéni matic. Méte-li podezieni,
ze néjaka soucast byla dotazena nadmérné (to Ize pozorovat dle ohybu, vyduté matice na
rozhrani se Sroubem, nebo poskozeni podlozky Sroubu atd.), je nutné celou sestavu ventilu

ihned vymeénit. Dalsi informace naleznete v sekci ,Pokyny k pouZiti rdzového dotahovaku’, Vybér
razového dotahovaku” v této piirucce a v tabulce ,Uzite¢né informace” na nasledujici strance.

OVALNY KRCEK SROUBU OVALNY KRCEK SROUBU
JERADNE USAZEN NENI RADNE USAZEN
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Uzite¢né informace

Velikost Maximalni
Jmenovité Velikost hluboké pfipustny
velikosti Skutecny vnéjsi matice, nastréné dotahovaci
potrubi primeér trubky palce/ hlavice moment
palce/DN palce/mm Metricky palce/mm Sroubu*
1%-4 1.660 - 4.500 % e 55 ft-lbs
DN32-DN100 | 42,4-114,3 M10 17 75 Nem
5.250 Iz % 135 ft-lbs
133,0 M12 22 183 Nem
5.500 Iz % 135 ft-lbs
DN125 139,7 M12 22 183 Nem
5 5.563 Ya 78 135 ft-lbs
141,3 M12 22 183 Nem
6.250 — 6.500 1] % 135 ft-lbs
159,0 - 165,1 M12 22 183 Nem
6 6.625 1z % 135 ft-lbs
DN150 168,3 M12 22 183 Nem
8.500 EZ3 1% 235 ft-lbs
216,0 M16 27 319 Nem
8 8.625 EZ3 1% 235 ft-lbs
DN200 219,1 M16 27 319 Nem
10-12 10.750 - 12.750 78 1% 675 ft-lbs
DN250 - DN300| 273,0 -323,9 M22 36 915 N-m

*Maximalni pfipustné hodnoty dotahovaciho momentu sroubd byly odvozeny
od skute¢nych zkusebnich hodnot

A VYSTRAHA

* Vyzaduje se vizualni kontrola kazdého spoje.
* Nespravné smontované spoje museji byt opraveny pied naplnénim soustavy, jejim
vyzkousenim a uvedenim do provozu.
o Jakékoliv soucasti, které vykazuji fyzické poskozeni v dusledku nespravné montaze,
je nutné vymeénit pfed naplnénim, testovanim nebo uvedenim systému do provozu.
Nedodrzeni téchto pokynii mize zpisobit selhani spoje, coz by mohlo zplsobit smrt
nebo tjmu na zdravi a $kody na majetku.

7.Vizualné zkontrolujte podlozky Sroubt kazdého spoje, abyste se ujistili, ze je dosazeno
kontaktu kovu s kovem v celém priifezu podlozky Sroubu. U spojek s podlozkou Sroubu
musi existovat stejné a kladné nebo neutrélni posuny v kazdém misté.

SPRAVNE SESTAVENY SPOJ

KONTAKT KOV NA KOV NA

I
SPRAVNE SESTAVENY SPOJ
KONTAKT KOV NA KOV NA

UHLOVYCH PODLOZKACH SROUBU
S ROVNOMERNYMI, NEUTRALNIMI
OFSETY NA PODLOZKACH SROUBU

UHLOVYCH PODLOZKACH SROUBU
S ROVNOMERNYMI, KLADNYMI
OFSETY NA PODLOZKACH SROUBU

\A:taulic“
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NESPRAVNE SMONTOVANY SPOJ

MEZERA PODLOZKY SROUBU
K mezerdm podlozky sroubu dochaz, kdyz
nejsou matice dostate¢né dotazeny nebo
kdyZ spojovaci soucésti nejsou dotazeny
rovnomerné stridavé na stranach. Vyhledejte
¢ast ,Nespravné sestaveny spoj — nadmeérné
posunuty” nize. Dalsf informace naleznete
v sekcich ,Pokyny k pouziti razového
dotahovéku” a ,Vybér rdzového dotahovaku”
v této pifrucce. Toto predstavuje nespravnou
montdz, coz povede k poruse spoje, poskozeni
majetku, tézkému zranéni osob nebo Umrti.

NESPRAVNE SMONTOVANY SPOJ
NEGATIVNI POSUN

K ,negativnim" posuntim podloZek u sroubu
muze dojit, kdyZz matice nejsou utazeny
rovnomerné, coz zplsobuje nadmérné utazenf
na jedné strané a nedostatecné utazeni na
strané druhé. K ,,negativnim" posundim muize
také dojit, kdyZ jsou obé matice nedostatecné
utazeny. Dalsi informace naleznete v sekcich
,Pokyny k pouZiti rdzového dotahovéaku”
a Vybér razového dotahovaku” v této pfirucce.
Toto predstavuje nespravnou montéaz, coz
povede k poruse spoje, poskozeni majetku,
tézkému zranéni osob nebo Umrti.

NESPRAVNE SMONTOVANY SPOJ
NADMERNY POSUN

Nadmeérné posunuti thlové podlozky sroubu
vede k posunu, ktery zabranuje kontaktu
kov na kov" a rovnomérnému, kladnému
nebo neutrdlnimu posunu na protéjsi
sikmé podlozce $roubu. K tomu dochazi,
kdyzZ spojovaci soucésti nejsou dotazeny
rovnomerné stiidanim stran. Pokus o dotazenf
spojovacich soucasti na jedné strang,
zatimco druhd strana je nadmeérné posunuta,
vysledkem bude dotahovaci moment sroubu,
ktery prekracuje hodnoty ,maximalniho
piipustného dotahovaciho momentu Sroubu”
uvedené v tabulce "Uzite¢né informace” na
této strané. Dalsi informace naleznete v sekcich
L,Pokyny k pouziti rdzového dotahovéku”
a ,Vybér razového dotahovéku" v této prirucce.
Toto predstavuje nespravnou montédz, coz
povede k poruse spoje, poskozeni majetku,
tézkému zranéni osob nebo Umrti.

SPOJKY INSTALLATION-READY™ PAROVE
SOUCASTI S DRAZKOVANYM KONCEM -
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Pevné spojky Style 107N - Quickvic™ Installation-Ready™
Pevné spojky Style 807N - Quickvic™ Installation-Ready™ pro pitnou vodu

A VYSTRAHA

® Pred zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, ze rozumite viem pokyntim.

® Tésné pied zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo Gdrzby jakychkoli vyrobka
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tpIné odtlakovana
avypusténa.

® Pred instalaci, demontazi, sefizovanim nebo tdrzbou jakychkoli vyrobka
spole¢nosti Victaulic se ujistéte, Ze jsou identifikovana viechna zafizeni, vétve nebo
Casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventilti/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

¢ Tyto pokyny pro montaz jsou uréeny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl uréen pro konkrétni ucel.

¢ Instalatér musi chapat bézné primyslové bezpe¢nostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

® Pouzivejte ochranné bryle, pfilbu a pracovni obuv.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpisobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a Skody

na majetku.

Dilezité informace

Zobrazen profil drazky OGS
S

Trubka a drdzka nejsou zobrazeny v méfitku

Spojky Style 107N a 807N se mohou pouzit POUZE se spojovacimi prvky, které jsou pfipraveny
podle specifikaci drézky Victaulic OGS. NEPOKOUSEJTE se instalovat tyto spojky na parové
soucasti na potrubi, které jsou pfipraveny podle jinych specifikaci drazky.

POZNAMKA

* Fotografie v této ¢asti ukazuji instalaci spojky Style 107N; stejné kroky vsak plati pro
instalaci spojky Style 807N.

Pokyny pro prvni montaz spojek Style 107N a 807N

1. SPOJKU NEDEMONTUJTE: Pevné spojky Style
107N a 807N QuickVic™ Installation-Ready™ jsou
zkonstruovény tak, aby instalatér nemusel pfi
pocéteni montazi odstrarovat Srouby a matice.
Tato konstrukce usnadriuje montdz, protoze
umoznuje instalatérovi piimo vlozit drazkované
konce spojovanych prvkd do spojky.

\A:taulic‘ SPOJKY INSTALLATION-READY™ PAROVE
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A VYSTRAHA

® Spojky Style 807N musi byt instalovany pouze na parové soucasti z nerezové nebo
pozinkované oceli, které jsou pfipraveny dle specifikaci Victaulic Original Groove
System (OGS).

e Zpusob pripravy trubky z nerezové oceli naleznete v dokumentu 17.01 spole¢nosti
Victaulic, kterou si mizZete stahnout z webové stranky victaulic.com.

® Dréazkovaci valce Victaulic RX se pouziji pro nerezové trubky, které jsou uvedeny
v tabulce 1 v publikaci Victaulic 17.01. Drazkovaci valce Victaulic RX jsou stfibrné
barvy a jsou oznaceny znackou ,RX" na cele.

Nedodrzeni téchto pokynii mlze zpusobit selhani spoje, coz by mohlo zplsobit smrt

nebo Gjmu na zdravi a Skody na majetku.

2. ZKONTROLUJTE KONCE SPOJOVANYCH PRVKU: Chcete-li dosahnout hermetického utésnén,
musi byt vnéjsi povrch spojovanych prvkd mezi drazkou a konci spojovanych prvkd celkové

bez vrubd, vystupkd, anomalif svar( a oznacenf trubek. Veskery olej, mastnota, nepfilnavy natér,
necistoty a piliny vzniklé pfi fezani museji byt odstranény. Vzdy si ovéfte, zda se pouziva spravny
profil drazky.

Vnéjsi pramér parové soucasti (OD), rozméry drazky a maximalni pfipustny pramér
rozsiteni spojovaného prvku nesméji presahnout tolerance uvedené v této pfirucce
pro specifikace drazkovani OGS Victaulic.

POZNAMKA

]
el Skenovat
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® Spolecnost Victaulic nedoporucuje pouzivat u "L.fl'.;r:- 'l' QRVI,(:d
potrubi s tésnénim Victaulic zadné trubky svafované H ':-".'""'_- pro za ost
na tupo ve velikostech NPS 2"| DN150 a mensich. o L m , Poznamka
To zahrnuje kromé jiného trubku ASTMAS3 typuF. | [m] ey AN-001

3. ZKONTROLUJTE TESNENI: Zkontrolujte tésnéni

a ujistéte se, Ze je vhodné k zamyslenému Ucelu.
Barevné kédové oznaceni urcuje tiidu materilu.

Viz strana 32, tabulka ,Kéd barvy tésnéni“. Uplné
informace o kompatibilité naleznete v publikacich
spolecnosti Victaulic 05.01 a GSG-100, které

si mlzete stahnout na webu victaulic.com.

/" UPOZORNENI

® Je tieba nanést na tésnici bfity tenkou vrstvu kompatibilniho maziva, aby se zabranilo
skiipnuti, shrnuti nebo roztrzeni plochého tésnéni béhem montaze.

¢ NEPOUZIVEJTE nadbyte¢né mazivo na tésnici biit tésnéni.

Pouziti nekompatibilniho maziva maze zpusobit poskozeni plochého tésnéni,

coz povede k netésnosti spoje a skodé na majetku.

4.PROMAZTE PLOCHE TESNENI: Naneste tenkou
vrstvu kompatibilniho maziva na tésnici bity
plochého tésnéni. Viz uvedend tabulka ,Kompatibilita
maziv pro tésnéni” na strané 34 POZNAMKA: Vnéjsi
povrch dodavaného plochého tésnéni je pokryt
mazivem nanesenym ve vyrobé, takze neni nutné
vyjimat ploché tésnéni z télesa spojky kvali
naneseni maziva na vnéjsi povrch tésnéni.

\A:taulic“



A VYSTRAHA

* Nikdy neponechavejte spojku Style 107N a 807N ¢astecné
instalovanou na koncich spojovacich prvkda. SPOJOVACH
SOUCASTI VZDY OKAMZITE DOTAHNETE PODLE TOHOTO
NAVODU. Pouze ¢aste¢né sestavena spojka je nebezpeéna,
protoze ji miizete béhem montéze upustit nebo miize
upadnout a pak muze pfi zkousce prasknout.

* P¥ivkladani drazkovanych koncti spojovacich prvki do spojky
nepfiblizujte ruce ke konciim spojovanych prvku a otvoriim
spojky.

e Béhem dotahovani nepfiblizujte ruce k otvordm spojky.

Nedodrzeni téchto pokynd mize zplsobit smrt ¢i tézkou Gjmu

na zdravi a Skody na majetku.

' i) -I

5. MONTAZ SPOJE: Spoj sestavte vlozenim drazkovaného konce spojovaného prvku

do pfislusného otvoru spojky. Konce drazkovanych spojovanych prvkd se museji viozit
do spojky tak, aby doslo ke kontaktu se stfednim Zebrem plochého tésnén.

Je tieba vizualné zkontrolovat, zda pera spojky licuji s drazkou v kazdém spojovaném prvku a zda
je ploché tésnénf fadné usazeno. POZNAMKA: Pred dotazenim matic se spojka m(iZe otocit tak,
aby bylo mozné zkontrolovat, zda je ploché tésnéni fadné usazeno na koncich spojovanych prvkd
a v téle spojky.

DULEZITE INFORMACE PRO POUZITI SPOJEK STYLE 107N A 807N S KONCOVYMI KRYTKAMI
A ARMATURAMI:

A VYSTRAHA

® Vzidy si pfectéte a dodrzujte ¢ast ,Montaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni
pokyny“ v této pfirucce.

Nedodrzeni ¢asti ,Montaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni pokyny” muze

zpusobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a skody na majetku.

. PFi montéZi spojek provedeni 107N a 807N na koncové uzavéry dbejte zvlasté na to,
aby koncovy uzavér dokonale dosed! na stfedni Zzebro tésnént.

. Pouzivejte pouze koncové uzéveéry Victaulic ¢. 60 s oznacenim “QV" nebo “EZ QV” na vnitini
strane.

. Pri praci s koncovymi krytkami se vzdy ujistéte, Ze jsou identifikovana vsechna zafizeni, vétve
nebo ¢asti potrubi, které mohly byt izolovény pro testovani nebo kvdli uzavenf ventild/
nastavenf polohy, odtlakovany a vypustény.

. Spole¢nost Victaulic doporucuje pouzivat se spojkami Style 107N a 807N armatury znacky
Victaulic.
\A:taulic“ SPOJKY INSTALLATION-READY™ PAROVE
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A VYSTRAHA

* Matice dotahujte rovnomérné a stiidavé na obou stranach, udrzujte téméf
rovnomérné mezery podlozek Sroubi, dokud na podlozkach sroubi nedojde
ke kontaktu s podlozkami Sroubu kovu s kovem, jak je uvedeno v krocich 6 a 7.

* Uspojek s ihlovou podlozkou Sroubu musi existovat stejné a kladné nebo neutralni
posuny, jak je znazornéno v krocich6a 7.

Pokud nedotéhnete matice podle pokyn, dojde ke zvySenému zatizeni spojovaciho

materialu, coz povede k nasledujicim podminkam:

¢ NEPOKRACUJTE v dotahovani matic po dosazeni fadného kontaktu podlozky Sroubu
kov na kov.

® Poskozeni sestaveného spoje (poskozeni nebo prasknuti podlozek sroubu nebo

prasknuti téla spojky)

Poskozeni nebo prasknuti Sroubu

Netésnost spoje a Skody na majetku

Negativni dopad na integritu systému

Ujmu na zdravi nebo smrt

Po dosazeni fadného kontaktu podlozky $roubu kov na kov NEPOKRACUJTE

v dotahovani matic.

* Pokud tento pokyn nedodrzite, miize to zpUsobit stavy popsané vyse.

POZNAMKA

® Abyste zabranili skfipnuti plochého tésnéni, je dilezité dotahovat matice
rovnomérné a stfidavé na obou stranach.

¢ Kdosazeni kontaktu kovu s kovem na podkladcich Sroubi je mozné pouzit razovy
dotahovak nebo standardni nastrény kli¢ s hlubokou nastrénou hlavici.

¢ Dalsiinformace naleznete v sekci ,Pokyny k pouZziti razového dotahovaku*,
NYybér razového dotahovaku” v této prirucce a v tabulce ,Uzitecné informace”
na nasledujici strance.

Sl

6. DOTAHNETE MATICE: Pomoci rézového $roubovéku nebo standardni nastréného klice s récnou
dotahujte matice rovnomérne a stfidavé na obou stranach, udrzujte téméf rovnomerné mezery
podlozek sroubt, dokud na podlozkach sroubt nedojde ke kontaktu kovu s kovem. U spojek

s podlozkou Sroubu musi existovat stejné a kladné nebo neutraini posuny. Zkontrolujte, zda

ovalny krk kazdého Sroubu sedi spravné v otvorech pro sroub. Po dosazeni kontrolniho pozadavku
kontaktu podlozky $roubu kov na kov NEPOKRACUJTE v dotahovéni matic. Méte-li podezieni,

Ze néjaka soucast byla dotazena nadmérné (to Ize pozorovat dle ohybu, vyduté matice na
rozhrani se Sroubem, nebo poskozeni podlozky Sroubu atd.), je nutné celou sestavu ventilu
ihned vymeénit. Dalsi informace naleznete v sekci ,Pokyny k pouZiti razového dotahovaku’, Vybér
razového dotahovaku" v této pfirucce a v tabulce ,UzZite¢né informace” na nésleduijici strance.

® =
N— 4

OVALNY KRCEK SROUBU OVALNY KRCEK SROUBU
JE RADNE USAZEN NENi RADNE USAZEN
SPOJKY INSTALLATION-READY™ PAROVE \A:taulic“
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Uzite¢né informace

Velikost Maximalni
Skutecny vnéjsi|  Velikost hluboké pfipustny
Jmenovité pramér trubky matice, nastréné dotahovaci
velikosti potrubi Primér palce/ hlavice moment
palce/DN palce/mm Metricky palce/mm Sroubu*
2-4 2.375-4.500 V2 7 135 ft-lbs
DN50-DN100 | 60,3-114,3 M12 22 183 Nem
5.250 Ys 1%e 235 ft-Ibs
133,0 M16 27 319 Nem
5.500 Ys 1%e 235 ft-Ibs
DN125 139,7 M16 27 319 Nem
5 5.563 Ys 1%e 235 ft-Ibs
141,3 M16 27 319 Nem
6.250 - 6.500 Ys 1%6 235 ft-Ibs
159,0 - 165,1 M16 27 319 Nem
6 6.625 Ys 1%6 235 ft-Ibs
DN150 168,3 M16 27 319 Nem
8.515 3% 1Y 425 ft-Ibs
216,3 M20 32 576 Nem
8 8.625 % 1% 425 ft-lbs
DN200 2191 M20 32 576 Nem
10-12 10.528 - 12.750 7 176 675 ft-lbs
DN250 - DN300| 2674 -323,9 M22 36 915 Nem

*Maximalni pfipustné hodnoty dotahovaciho momentu roubtl byly odvozeny od skute¢nych
zkusebnich hodnot
POZNAMKA: Spojka Style 807N nemusi byt dostupné ve viech velikostech uvedenych v tabulce.

A VYSTRAHA

® Vyzaduje se vizualni kontrola kazdého spoje.

* Nespravné smontované spoje museji byt opraveny pied napInénim soustavy, jejim
vyzkousenim a uvedenim do provozu.

* Jakékoliv soucasti, které vykazuji fyzické poskozeni v disledku nespravné montaze,
je nutné vymeénit pred naplnénim, testovanim nebo uvedenim systému do provozu.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpisobit selhani spoje, coz by mohlo zpUsobit smrt

nebo ujmu na zdravi a $kody na majetku.

7. Vizualné zkontrolujte podlozky Sroubt kazdého spoje, abyste se ujistili, Ze je dosazeno
kontaktu kovu s kovem v celém prifezu podlozky Sroubu. U spojek s podlozkou Sroubu
musi existovat stejné a kladné nebo neutrélni posuny v kazdém misté.

—
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SPRAVNE SESTAVENY SPOJ SPRAVNE SESTAVENY SPOJ
KONTAKT KOV NA KOV NA KONTAKT KOV NA KOV NA UHLOVYCH
UHLOVYCH PODLOZKACH SROUBU PODLOZKACH SROUBU S ROVNOMERNYMI,
SROVNOMERNYMI, KLADNYMI OFSETY NEUTRALNIMI OFSETY NA
NA PODLOZKACH 3ROUBU PODLOZKACH SROUBU
\A:taulic“ SPOJKY INSTALLATION-READY™ PAROVE
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NESPRAVNE SMONTOVANY SPOJ

MEZERA PODLOZKY SROUBU
K mezerdm podlozky Sroubu dochézi, kdyz
nejsou matice dostate¢né dotazeny nebo
kdyz spojovaci soucasti nejsou dotazeny
rovnomerné stfidavé na stranach. Vyhledejte
¢ast ,Nespravné sestaveny spoj — nadmeérné
posunuty” nize. Daldi informace naleznete
v sekcich , Pokyny k pouZzitf rézového
dotahovéku” a ,Vybér rdzového dotahovéaku”
v této piirucce. Toto predstavuje nespravnou
montaz, coz povede k poruse spoje, poskozent
majetku, tézkému zranéni osob nebo Umrtf.

NESPRAVNE SMONTOVANY SPOJ
NEGATIVNI POSUN

K ,negativnim" posuntim podlozek u sroubu
muze dojit, kdyz matice nejsou utazeny
rovnomerné, coz zplisobuje nadmérné utazeni
na jedné strané a nedostatecné utazeni na
strané druhé. K,,negativnim" posundm muze
také dojit, kdyz jsou obé matice nedostate¢né
utazeny. Dal3i informace naleznete v sekcich
,Pokyny k pouZitf razového dotahovéku” a
Mybér rézového dotahovaku” v této pifrucce.
Toto pfedstavuje nespradvnou montéaz, coz
povede k poruse spoje, poskozeni majetku,
tézkému zranénf osob nebo umrti.

NESPRAVNE SMONTOVANY SPOJ
NADMERNY POSUN

Nadmérné posunutf thlové podlozky Sroubu
vede k posunu, ktery zabranuje kontaktu
,kov na kov" a rovnomérnému, kladnému
nebo neutrdinimu posunu na protéjsi
Sikmé podlozce Sroubu. K tomu dochézi,
kdyZz spojovaci soucésti nejsou dotazeny
rovnomerné stridanim stran. Pokus o dotazenf
spojovacich soucasti na jedné strané,
zatimco druha strana je nadmérné posunuta,
vysledkem bude dotahovaci moment sroubu,
ktery prekracuje hodnoty ,maximalniho
pripustného dotahovaciho momentu sSroubu”
uvedené v tabulce "Uzite¢né informace" na
této strané. Dalsf informace naleznete v sekcich
Pokyny k pouZiti razového dotahovéku” a
Mybér rézového dotahovaku” v této pifrucce.
Toto predstavuje nespravnou montéz, coz
povede k poruse spoje, poskozeni majetku,
tézkému zranénf osob nebo umrti.

SPOJKY INSTALLATION-READY™ PAROVE
SOUCASTI S DRAZKOVANYM KONCEM -

POKYNY K MONTAZI REV_F
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Reduk¢ni spojka Style 115 FireLock EZ™ Installation-Ready™

® Pied zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Ze rozumite viem pokyntim.

e Tésné pied zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo tGdrzby jakychkoli vyrobkd
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tpIné odtlakovana
avypusténa.

® Pied instalaci, demontazi, sefizovanim nebo udrzbou jakychkoli vyrobka
spole¢nosti Victaulic se ujistéte, Ze jsou identifikovana viechna zafizeni, vétve nebo
asti potrubi, které mohly byt izolovéany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventili/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

® Pouzivejte ochranné bryle, pfilbu a pracovni obuv.

o Redukéni spojky Style 115 Victaulic® FireLock EZ™ Installation-Ready™ se musi
pouzivat pouze v pozarnich rozvodnych systémech, které jsou navrzené a
nainstalované podle aktualnich platnych norem asociace National Fire Protection
Association (NFPA 13, 13D, 13R atd.) nebo ekvivalentnich norem v souladu s platnymi
stavebnimi a pozarnimi pfedpisy. Tyto normy a piedpisy obsahuji dulezité informace
tykajici se ochrany systému pied teplotami pod bodem mrazu, korozi, mechanickym
poskozenim apod.

¢ Tyto pokyny pro montaz jsou uréeny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl ur¢en pro konkrétni ucel.

e Instalatér musi chapat bézné primyslové bezpe¢nostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

Nedodrzeni montaznich pozadavku, mistnich a narodnich pfedpisi a norem muze

narusit integritu a zpUsobit selhani systému, které by mohlo mit za nasledek smrt nebo

tézkou Ujmu na zdravi osob a skody na majetku.

Dilezité informace

Profil drazky IGS pro
1in/DN25 strana spojky

LL/

Profil drazky OGS (Original Groove System)pro
1% in/DN32 nebo 172 in/DN40 strana spojky

L |

Trubky a drdzky nejsou zobrazeny v méfitku

Spojky Style 115 1in/DN25 se mohou pouzit POUZE se spojovacimi prvky, které jsou pfipraveny
podle proprietarnich specifikaci pro drazky Victaulic IGS. NEPOKOUSEJTE se instalovat stranu
1in/DN25 na parové soucasti na potrub, které jsou pfipraveny podle jinych specifikacf drazky.

Spojky Style 115 174 in/DN32 nebo 172 in/DN40 se mohou pouzit POUZE se spojovacimi prvky,
které jsou piipraveny podle proprietarnich specifikaci pro drazky Victaulic OGS. NEPOKOUSEJTE
se instalovat stranu 1% in/DN32 nebo 172 in/DN40 na parové soucasti na potrubf, které jsou

pfipraveny podle jinych specifikaci drazky.

e

ictaulic



Pokyny pro prvni instalaci spojek Style 115

1. SPOJKU NEDEMONTUJTE: Redukéni spojky

Style 115 FireLock EZ™ Installation-Ready™ jsou
zkonstruovény tak, aby instalatér nemusel pfi montézi
odstranovat sroub nebo matici. Tato konstrukce
usnadniuje montéz, protoze umoznuje instalatérovi
pifimo vlozit drazkované konce spojovanych prvkd

do spojky.

2. ZKONTROLUJTE KONCE SPOJOVANYCH PRVKU: Chcete-li dosahnout hermetického utésnéni,
musi byt vnéjsi povrch spojovanych prvkd mezi drézkou a koncem spojovaného prvku hladky,

bez vrubd, vystupkl, anomalif svarl a oznacenf trubek. Veskery olej, mastnota, nepfilnavy natér,
necistoty a piliny vzniklé pfi fezani museji byt odstranény. Vzdy si ovéfte, zda se pouziva spravny
profil drazky.

Vnéjsi prameér parové soucasti (OD) 1 in/DN25, rozméry drazky a maximalni pfipustny
primér rozsifeni spojovaného prvku nesméji pfesahnout tolerance uvedené v této
pfirucce pro specifikace drazkovani IGS Victaulic.

Vnéjsi prameér parové soucasti (OD) 1% in/DN32 nebo 1%2in/DN40, rozméry drazky
a maximalni pfipustny pramér rozsifeni spojovaného prvku nesméji pfesahnout tolerance
uvedené v této pfirucce pro specifikace drazkovani OGS Victaulic.

POZNAMKA .4-._-, A sienovat

R K
® Spolecnost Victaulic nedoporucuje pouzivat u Q N ,dOd +
potrubi s tésnénim Victaulic zadné trubky svafované pro za’ oS
na tupo ve velikostech NPS 2" | DN150 a mensich. ' P:zh:\a:)rgka
-001

To zahrnuje kromé jiného trubku ASTM A53 typu F.

3. ZKONTROLUJTE TESNENI: Zkontrolujte
tésnénf a ujistéte se, Ze je vhodné k zamyslenému
Ucelu. Barevné kddové oznaceni urcuje tiidu
materidluViz strana 32, tabulka ,Kéd barvy
tésnéni” a,,POZNAMKA" na strané 36, kde jsou
dalezité informace o tésnéni. UpIné informace
o kompatibilité naleznete v publikacich
spolec¢nosti Victaulic 05.01 a GSG-100, které

si muzete stahnout na webu victaulic.com.

/" UPOZORNENI

¢ Pokud jsou spInény véechny podminky uvedené v ,,POZNAMCE” na strané 36, naneste
tenkou vrstvu kompatibilniho maziva pouze na tésnici bfity plochého tésnéni, aby
se zabranilo jejich skfipnuti, shrnuti nebo roztrzeni béhem montaze.
¢ NEPOUZIVEJTE nadbyte¢né mazivo na tésnici biit tésnéni.
Pouziti nekompatibilniho maziva muize zplsobit poskozeni plochého tésnéni, coz
povede k netésnosti spoje a Skodé na majetku.

3a. Pokud jsou spIinény viechny podminky uvedené
v ,POZNAMCE" na strané 36, naneste tenkou vrstvu
kompatibilniho maziva pouze na tésnici bity
plochého tésnéni. Viz uvedend tabulka ,Kompatibilita
maziv pro tésnéni” na strané 34.

\A:tauhc“




POZNAMKA

® Pokud je specidlné objednan nerezovy spojovaci material,
hlava $roubu bude oznacena symbolem "316", jak je
znazornéno vlevo.

VYSTRAHA

* Nikdy neponechavejte spojku Style 115 ¢astecné instalovanou
na koncich spojovacich prvki. SPOJOVACI SOUCASTI VZDY
OKAMZITE DOTAHNETE PODLE TOHOTO NAVODU. Pouze
Castecné sestavena spojka je nebezpeéna, protoze ji mizete
béhem montaze upustit nebo muiize upadnout a pak muize pfi
zkousce prasknout.

* P¥ivkladani drazkovanych koncti spojovacich prvki do spojky
nepfiblizujte ruce ke konciim spojovanych prvku a otvoriim
spojky.

e Béhem dotahovani nepfiblizujte ruce k otvordm spojky.

Nedodrzeni téchto pokynd muze zplsobit smrt ¢i tézkou Gjmu

na zdravi a Skody na majetku.

4. SESTAVTE SPOJ: Spoj sestavte viozenim
drazkovaného konce spojovaného prvku do
prislusného otvoru spojky o piislusné velikosti. Konce
drazkovanych spojovanych prvk{ se museji viozit do
spojky tak, aby doslo ke kontaktu se stfednim Zebrem
plochého tésnéni.

Je tfeba vizudlné zkontrolovat, zda pera spojky licuji s drazkou v kazdém spojovaném prvku a zda
je ploché tésnénf fadné usazeno. POZNAMKA: Pred dotazenim matic se spojka miiZe otocit tak,
aby bylo mozné zkontrolovat, zda je ploché tésnéni fadné usazeno na koncich spojovanych prvk
a v téle spojky.

DULEZITE INFORMACE PRO POUZITi SPOJEK STYLE 115 S KONCOVYMI UZAVERY
A ARMATURAMI:

A VYSTRAHA

® Vzidy si prectéte a dodrzujte ¢ast ,Montaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni
pokyny“ v této pfirucce.

* Prostranu 1in/DN25 IGS, NESMI BYT koncovy uzavér FireLock™ 146 pouzit spole¢né
se spojkou Style 115. Postupujte podle dalSich pokynii nize.

Nedodrzeni ¢asti ,Montéaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni pokyny” mize

zpUsobit smrt ¢i téZkou Ujmu na zdravi a Skody na majetku.

. Pro stranu 1in/DN25 IGS, NESMI BYT koncovy uzavér FireLock™ 146 pouzit spolecné se
spojkou Style 115.V takovém pfipadé je mezi spojkou Style 115 a koncovym uzavérem ¢. 146
vyzadovan vietenovy dil s obéma konci pfipravenymi na rozméry 1in/DN25 IGS a spojkou
Style 108.

. Pro stranu 1% in/DN32 nebo 1%z in/DN40 pouZivejte pouze koncové uzavery Victaulic
FireLock™ 006 s oznac¢enim ,EZ" na vnitini strané nebo koncové uzévéry Victaulic
s oznacenim ,QV" nebo ,EZ QV" na vnitini strané.

. Pri montézi spojek provedent 115 na koncové uzaveéry dbejte zvlasté na to, aby koncovy
uzavér dokonale dosedl na stfednf Zebro tésnén.
] Pri praci s koncovymi krytkami se vzdy ujistéte, Ze jsou identifikovana viechna zafizeni, vétve

nebo ¢asti potrub, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvdli uzavienf ventild/
nastavenf polohy, odtlakovany a vypustény.
. Spole¢nost Victaulic doporucuje se spojkami Style 115 pouzivat armatury znacky Victaulic.
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A VYSTRAHA

* Matice dotahujte rovnomérné a stfidavé na obou stranach, udrzujte téméf
rovnomérné mezery podlozek Sroubt, dokud na podlozkach Sroubid nedojde
ke kontaktu s podlozkami Sorubd kovu s kovem, jak je uvedeno v krocich 5 a 6.

® U spojek s uhlovou podlozkou Sroubu musi existovat stejné a kladné nebo neutralni
posuny, jak je znédzornéno v krocich 5 a 6.

Pokud nedotahnete matice podle pokynti, dojde ke zvy$enému zatizeni spojovaciho

materialu, coz povede k nasledujicim podminkam:

¢ NEPOKRACUJTE v dotahovéni matic po dosazeni fadného kontaktu podlozky sroubu
kov na kov.

® Poskozeni sestaveného spoje (poskozeni nebo prasknuti podlozek Sroubu nebo
prasknuti téla spojky)

® Poskozeni nebo prasknuti Sroubu

® Netésnost spoje a Skody na majetku

* Negativni dopad na integritu systému

¢ Ujmu na zdravi nebo smrt

Po dosazeni fadného kontaktu podlozky $roubu kov na kov NEPOKRACUJTE

v dotahovani matic.

® Pokud tento pokyn nedodrzite, miize to zpiisobit stavy popsané vyse.

POZNAMKA

® Abyste zabranili skiipnuti plochého tésnéni, je diilezité dotahovat matice
rovnomérné a stfidavé na obou stranach.

* Kdosazeni kontaktu kovu s kovem na podkladcich Sroubii je mozné pouzit razovy
dotahovak nebo standardni nastrény klic s hlubokou néstrénou hlavici.

¢ Dalsi informace naleznete v sekcich ,Pokyny k pouZziti rézového dotahovaku”
a ,Vybér razového dotahovaku” v této prirucce.

5. DOTAHNETE SROUBY: Pomoci rézového $roubovaku nebo standardni néstréného klice s
ré¢nou e in / 17 mm (palce/metricky) dotahujte matice rovnomémé a stiidavé na obou stranach,
udrzujte téméf rovnomeérné mezery podlozek sroubt, dokud na podlozkéch sroubd nedojde

ke kontaktu kovu s kovem. U spojek s podlozkou sroubu musi existovat stejné a kladné nebo
neutrdIni posuny. MAXIMALNI PRIPUSTNY DOTAHOVACI MOMENT SROUBU 55 ft-Ibs/75 Nem.
Zkontrolujte, zda ovélny krk kazdého Sroubu sedf spravné v otvorech pro sroub. Po dosazent
f4dného kontaktu podlozky sroubu kov na kov NEPOKRACUJTE v dotahovani matic. Mate-li
podezieni, ze néjaka soucast byla dotazena nadmérné (to Ize pozorovat dle ohybu, vyduté
matice na rozhrani se Sroubem, nebo poskozeni podlozky Sroubu atd.), je nutné celou
sestavu spojky ihned vymeénit.viz oddily ,Pokyny k pouzivani ndstroje pro rdzy" a ,Vybér nastroje
pro razy" v této prirucce.

OVALNY KRCEK SROUBU OVALNY KRCEK SROUBU
JERADNE USAZEN NENI RADNE USAZEN
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A VYSTRAHA

® Vyzaduje se vizualni kontrola kazdého spoje.

* Nespravné smontované spoje museji byt opraveny pred naplnénim soustavy, jejim
vyzkousenim a uvedenim do provozu.

® Jakékoliv soucasti, které vykazuji fyzické poskozeni v disledku nespravné montaze,
je nutné vyménit pred naplnénim, testovanim nebo uvedenim systému do provozu.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit selhani spoje, coz by mohlo zpUsobit smrt
nebo ujmu na zdravi a Skody na majetku.

6. Vizualné zkontrolujte podlozky Sroubl kazdého spoje, abyste se ujistili, Ze je dosazeno
kontaktu kovu s kovem v celém priifezu podlozky Sroubu. U spojek s podlozkou Sroubu
musi existovat stejné a kladné nebo neutrélni posuny v kazdém misté.

SPRAVNE SESTAVENY SPOJ SPRAVNE SESTAVENY SPOJ
KONTAKT KOV NA KOV NA KONTAKT KOV NA KOV NA
UHLOVYCH PODLOZKACH SROUBU UHLOVYCH PODLOZKACH SROUBU S
S ROVNOMERNYMI, KLADNYMI OFSETY ~ ROVNOMERNYMI, NEUTRALNIMI OFSETY
NA PODLOZKACH SROUBU NA PODLOZKACH SROUBU
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NESPRAVNE SMONTOVANY SPOJ
MEZERA PODLOZKY SROUBU

K mezerdm podlozky sroubu dochézi, kdyz
nejsou matice dostate¢né dotazeny nebo
kdyz spojovaci soucasti nejsou dotazeny
rovnomerné stfidavé na stranach. Vyhledejte
¢ast ,Nespravné sestaveny spoj — nadmeérné
posunuty” nize. Dalsi informace naleznete
v sekcich ,Pokyny k pouziti razového
dotahovéku” a ,Vybér razového dotahovaku”
v této pifrucce. Toto predstavuje nespravnou
montdz, coz povede k poruse spoje, poskozeni

NESPRAVNE SMONTOVANY SPOJ
NEGATIVNI POSUN

K ,negativnim" posuntim podlozek u sroubu
mUze dojit, kdyz matice nejsou utazeny
rovhomeérné, coz zplsobuje nadmérné utazeni
na jedné strané a nedostatecné utazenina
strané druhé. K,,negativnim" posundm muze
také dojit, kdyz jsou obé matice nedostate¢né
utazeny. Dalsi informace naleznete v sekcich
Pokyny k pouziti rdzového dotahovaku”
a Vybér razového dotahovaku” v této piirucce.
Toto predstavuje nespravnou montéz, coz

majetku, tézkému zranéni osob nebo Umrtf. povede k poruse spoje, poskozeni majetku,

tézkému zranéni osob nebo Umrti.

NESPRAVNE SMONTOVANY SPOJ
NADMERNY POSUN

Nadmeérné posunuti thlové podlozky Sroubu
vede k posunu, ktery zabranuje kontaktu
Jkov na kov" a rovnomérnému, kladnému
nebo neutrdlnimu posunu na protéjsf
sikmé podlozce sroubu. K tomu dochézi,
kdyZ spojovaci soucasti nejsou dotazeny
rovhomeérné stfidanim stran. Pokus o dotazenf
spojovacich soucasti na jedné strané,
zatimco druha strana je nadmeérné posunuta,
vysledkem bude dotahovaci moment Sroubu,
ktery prekracuje hodnoty ,maximéalniho
piipustného dotahovaciho momentu sroubu”
uvedené v tabulce "Uzite¢né informace” na
této strané. Dalsf informace naleznete v sekcich
,Pokyny k pouZitf razového dotahovéaku”
a Vybér rdzového dotahovaku” v této pfirucce.
Toto predstavuje nespravnou montéz, coz
povede k poruse spoje, poskozeni majetku,
tézkému zranéni osob nebo Umrti.
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Pruzna kompozitni spojka - Style 171

* Pied zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Ze rozumite viem pokyntm.

* Tésné pied zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo udrzby jakychkoli vyrobku
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tpIné odtlakovana
avypusténa.

® Pfed instalaci, demontazi, sefizovanim nebo udrzbou jakychkoli vyrobku
spolecnosti Victaulic se ujistéte, ze jsou identifikovana vsechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventilt/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

* Tyto pokyny pro montaz jsou ureny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl uréen pro konkrétni ucel.

® Instalatér musi chapat bézné priimyslové bezpec¢nostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

* Pouzivejte ochranné bryle, prilbu a pracovni obuv.

Nedodrzeni téchto pokyni miize zpUsobit smrt ¢i téZzkou Gjmu na zdravi a Skody

na majetku.

Dulezité informace
Zobrazen profil drazky OGS

L

Trubka a drdzka nejsou zobrazeny v méfitku

Spojky Style 171 se mohou pouzit POUZE se spojovacimi prvky, které jsou pfipraveny podle
specifikacf drazky Victaulic OGS. NEPOKOUSEJTE se instalovat tyto spojky na parové soucasti
na potrubi, které jsou pfipraveny podle jinych specifikaci drazky.

Pokyny pro prvni instalaci spojek Style 171

1. SPOJKU NEDEMONTUJTE: Kompozitni pruzné
spojky Style 171 jsou zkonstruovany tak, aby instalatér
nemusel pfi po¢atecni montazi odstrariovat srouby

a matice. Tato konstrukce usnadnuje montéz, protoze
umoznuje instalatérovi pifmo vlozit drazkované konce
spojovanych prvkd do spojky.

2. ZKONTROLUJTE KONCE SPOJOVANYCH PRVKU: Chcete-li dosahnout hermetického utésnén,
musi byt vnéjsi povrch spojovanych prvkd mezi drazkou a koncem spojovaného prvku hladky,

bez vrubd, vystupkd, anomalif svar( a oznacenf trubek. Veskery olej, mastnota, nepfilnavy natér,
necistoty a piliny vzniklé pri fezani museji byt odstranény. Vzdy si ovérte, zda se pouziva spravny
profil drazky.

Vnéjsi pramér parové soucasti (OD), rozméry drazky a maximalni pfipustny pramér
rozsiteni spojovaného prvku nesméji presahnout tolerance uvedené v této pfirucce

pro specifikace drazkovani OGS Victaulic.

POZNAM KA E Skenovat
¢ Spoleénost Victaulic nedoporuéuje pouzivat QRKéd
u potrubi s tésnénim Victaulic Zadné trubky pro zadost
svafované na tupo ve velikostech NPS 2"IlDN150 Poznamka
a mensich. To zahrnuje kromé jiného trubku ! AN-001
ASTM A53 typu F.
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3. ZKONTROLUJTE TESNENI: Zkontrolujte tésnéni a ujistéte se, Ze je vhodné k zamyslenému
Ucelu. Barevné kédové oznacent urcuje tfidu materidlu. Viz strana 32, tabulka ,Kéd barvy
tésnéni”. UpIné informace o kompatibilité naleznete v publikacich spole¢nosti Victaulic
05.01 a GSG-100, které si mlzete stahnout na webu victaulic.com.

/"\UPOZORNENI

* Jetieba nanést na tésnici bfity tenkou vrstvu kompatibilniho maziva, aby se zabranilo
skfipnuti, shrnuti nebo roztrzeni plochého tésnéni béhem montaze.

o NEPOUZIVEJTE nadbyteéné mazivo na tésnici bfit tésnéni.

Pouziti nekompatibilniho maziva miize zpUsobit poskozeni plochého tésnéni,

coz povede k netésnosti spoje a Skodé na majetku.

4 PROMAZTE PLOCHE TESNENI: Naneste tenkou
vrstvu kompatibilniho maziva na tésnici brity
plochého tésnéni. Viz uvedend tabulka ,Kompatibilita
maziv pro tésnéni" na strané 34. Pri pouzitf Style 171

s trubkou HDPE se vzdy informujte u vyrobce trubky,
ktery poskytne informace o kompatibilité maziv.

POZNAMKA: Vnéjsi povrch dodavaného plochého tésnéni je pokryt mazivem nanesenym
ve vyrobé, takZe neni nutné vyjimat ploché tésnéni z télesa spojky kvuli naneseni maziva
na vnéjsi povrch tésnéni.

* Nikdy neponechavejte spojku Style 171 ¢astecné instalovanou
na koncich spojovacich prvkd. SPOJOVACI SOUCASTI VZDY
OKAMZITE DOTAHNETE PODLE TOHOTO NAVODU. Pouze
caste¢né sestavena spojka je nebezpeéna, protoze ji mizete
béhem montaze upustit nebo muiize upadnout a pak muize
pfi zkousce prasknout.

¢ Pii vkladani drazkovanych koncti spojovacich prvka do spojky
nepfiblizujte ruce ke koncim spojovanych prvku a otvoriim
spojky.

e Béhem dotahovani nepfibliZujte ruce k otvoriim spojky.

Nedodrzeni téchto pokynti muiize zpUsobit smrt ¢i tézkou ujmu

na zdravi a Skody na majetku.

2 ¥

5. NAMONTUJTE SPOJKU NA PAROVY KONEC
SOUCASTI: Namontujte spojku na drazkovany péarovy

konec soucésti. Zkontrolujte, zda spojka a tésnénf
nevycnivajf z konce parové soucasti.

6. SPOJTE SPOJOVANE SOUCASTI: Vyrovnejte dva
drézkované konce pérovych soucasti. Posurite spojku
do polohy tak, aby pera spojky licovala s drazkou
kazdé parové soucésti.

Je tieba vizualné zkontrolovat, zda pera spojky licuji s drazkou v kazdém spojovaném prvku a zda
je ploché tésnénf Fadné usazeno. POZNAMKA: Pred dotazenim matic se spojka m(ize otocit tak,
aby bylo mozné zkontrolovat, zda je ploché tésnéni fadné usazeno na koncich spojovanych prvkd
a v téle spojky.
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DULEZITE INFORMACE PRO POUZITi SPOJEK STYLE 171 S KONCOVYMI UZAVERY
A ARMATURAMI:

A VYSTRAHA

® Vzdy si prectéte a dodrzujte c¢ast ,Montaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni
pokyny“ v této pfirucce.

Nedodrzeni ¢asti ,Montaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni pokyny” muze

zpuUsobit smrt ¢i tézkou Ujmu na zdravi a $kody na majetku.

. Pfi montéZi spojek Style 171 na koncové uzavéry dbejte zvIasté na to, aby koncovy uzaveér
dokonale dosedl na spojku.

. Pri praci s koncovymi krytkami se vzdy ujistéte, Ze jsou identifikovana viechna zafizeni, vétve
nebo ¢asti potrub, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvdli uzavienf ventild/
nastavenf polohy, odtlakovany a vypustény.

. Spole¢nost Victaulic doporucuje se spojkami Style 171 pouzivat armatury znacky Victaulic.

A VYSTRAHA

* Matice dotahujte rovnomérné a stiidavé na obou stranach, udrzujte téméf
rovnomérné mezery podlozek Sroubt, dokud na podlozkach Sroubi nedojde
k uplnému kontaktu mezi podlozkami Sroubd, jak je uvedeno v krocich 7 a 8.
Pokud nedotahnete matice podle pokyni, dojde ke zvy$enému zatiZeni spojovaciho
materialu, coz povede k nasledujicim podminkam:

¢ NEPOKRACUJTE v dotahovéni matic po dosazeni fadného kontaktu podlozky Sroubu
kov na kov.

® Poskozeni sestaveného spoje (poskozeni nebo prasknuti podlozek Sroubu nebo

prasknuti téla spojky)

Poskozeni nebo prasknuti Sroubu

Netésnost spoje a Skody na majetku

Negativni dopad na integritu systému

¢ Ujmu na zdravi nebo smrt

Po dosazeni fadného kontaktu podlozky Sroubu kov na kov mezi podlozkami

NEPOKRACUJTE v dotahovani matic.

® Pokud tento pokyn nedodrzite, miize to zpuisobit stavy popsané vyse.

POZNAMKA

® Abyste zabranili skfipnuti plochého tésnéni, je dilezité dotahovat matice
rovnomérné a stfidavé na obou stranach.

¢ Kdosazeni kontaktu na podkladcich $roubti je mozné pouzit razovy dotahovak nebo
standardni nastrény kli¢ s hlubokou nastrénou hlavici.

¢ Dalsiinformace naleznete v sekci ,Pokyny k pouZziti razového dotahovaku*,
NVybér razového dotahovaku” v této pfiruéce a v tabulce ,Uzite¢né informace”
na nasledujici strance.

7. DOTAHNETE MATICE: Pomoci razového $roubovéku nebo standardni nastréného klice s
ra¢nou dotahujte matice rovnomérné a stfidavé na obou stranach, udrzujte témér rovnomérné
mezery podlozek sroubt, dokud na podlozkach sroubl nedojde ke kontaktu kovu s kovem mezi
podlozkami. Zkontrolujte, zda ovélny krk kazdého Sroubu sedi spravné v otvorech pro $roub.

Po dosazenf Fadného kontaktu podlozky sroubu kov na kov mezi podlozkami NEPOKRACUJTE

v dotahovénf matic. NEPREKRACUJTE 60 ft-Ibs/81 N+ dotahovaciho momentu matic béhem
montdze Mate-li podezieni, ze néjaka spojovaci soucast byla dotazena nadmérné

(to Ize pozorovat dle ohybu nebo trhliny Sroubu atd.), je nutné celou sestavu spojky ihned
vymeénit. Dali informace naleznete v sekci ,Pokyny k pouziti rézového dotahovéaku’, Vybér
razového dotahovaku” v této piirucce a v tabulce ,Uzite¢né informace” na nasledujici strance.
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OVALNY KRCEK SROUBU OVALNY KRCEK SROUBU

JE RADNE USAZEN NENI RADNE USAZEN
Uzitecné informace
Velikost Maximalni
Jmenovité |Skutecny vnéjsi| Velikost hluboké pFipustny
velikosti pramér trubky matice, nastréné dotahovaci
potrubi Pramér palce/ hlavice moment
palce/DN palce/mm Metricky palce/mm Sroubu*
1% 1.900 ¥ e 60 ft-Ibs
DN40 48,3 M10 17 81 Nem
2 2.375 ¥ e 60 ft-Ibs
DN50 60,3 M10 17 81 Nem
2% 2.875 ¥ e 60 ft-1bs
73,0 M10 17 81 Nem
3 3.500 Y2 78 60 ft-Ibs
DN80 88,9 M12 22 81 Nem
4 4.500 Y2 78 60 ft-lbs
100 114,3 M12 22 81 Nem

*Maximalni pfipustné hodnoty dotahovaciho momentu sroub byly odvozeny od
skute¢nych zkusebnich hodnot

A VYSTRAHA

® Vyzaduje se vizualni kontrola kazdého spoje.

* Nespravné smontované spoje museji byt opraveny pred naplnénim soustavy, jejim
vyzkousenim a uvedenim do provozu.

* Jakékoliv soucasti, které vykazuji fyzické poskozeni v disledku nespravné montaze,
je nutné vyménit pred naplnénim, testovanim nebo uvedenim systému do provozu.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit selhani spoje, coz by mohlo zplsobit smrt

nebo ujmu na zdravi a Skody na majetku.

8. Vizualné zkontrolujte podlozky Sroubti kazdého spoje, abyste se ujistili, ze je dosazeno
uplnému kontaktu mezi podlozkami v celém priifezu podlozky Sroubu.

SPOJKY INSTALLATION-READY™ PAROVE \A:taulic“
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Pruzné spojky Style 177N - Quickvic™ Installation-Ready™
Pruzné spojky Style 877N - Quickvic™ Installation-Ready™ pro pitnou vodu

A VYSTRAHA

* Pred zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Zze rozumite viem pokyntim.

* Tésné pied zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo Gdrzby jakychkoli vyrobka
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tpIné odtlakovana
avypusténa.

® Pred instalaci, demontazi, sefizovanim nebo tdrzbou jakychkoli vyrobka
spole¢nosti Victaulic se ujistéte, Ze jsou identifikovana viechna zafizeni, vétve nebo
Casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventilti/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

¢ Tyto pokyny pro montaz jsou urceny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl uréen pro konkrétni ucel.

¢ Instalatér musi chapat bézné priimyslové bezpe¢nostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

® Pouzivejte ochranné bryle, pfilbu a pracovni obuv.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpisobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a Skody

na majetku.

Dilezité informace

Zobrazen profil drazky OGS
S

Trubka a drdzka nejsou zobrazeny v méfitku

Spojky Style 177N a 877N se mohou pouzit POUZE se spojovacimi prvky, které jsou pfipraveny
podle specifikaci drézky Victaulic OGS. NEPOKOUSEJTE se instalovat tyto spojky na parové
soucasti na potrubi, které jsou pfipraveny podle jinych specifikaci drazky.

POZNAMKA

* Fotografie v této ¢asti ukazuji instalaci spojky Style 177N; stejné kroky vsak plati
pro instalaci spojky Style 877N.

Pokyny pro prvni montaz spojek Style 177N a 877N

NEDEMONTUJTE

RI PRVNI MONTAZI

1. SPOJKU NEDEMONTUJTE: Pruzné spojky
Style 177N a 877N QuickVic™ Installation-Ready™
jsou zkonstruovany tak, aby instalatér nemusel pfi
pocétecni montazi odstranovat Srouby a matice.
Tato konstrukce usnadriuje montdz, protoze
umoznuje instalatérovi pifmo vlozit drazkované
konce spojovanych prvkd do spojky.
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A VYSTRAHA

* Spojky Style 877N musi byt instalovany pouze na parové soucasti z nerezové nebo
pozinkované oceli, které jsou pfipraveny dle specifikaci Victaulic Original Groove
System (OGS).

e Zpusob pripravy trubky z nerezové oceli naleznete v dokumentu 17.01 spole¢nosti
Victaulic, kterou si miizete stahnout z webové stranky victaulic.com.

® Drézkovaci valce Victaulic RX se pouziji pro nerezové trubky, které jsou uvedeny
v tabulce 1 v publikaci Victaulic 17.01. Drazkovaci valce Victaulic RX jsou stiibrné
barvy a jsou oznaceny znackou ,RX" na cele.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpisobit selhani spoje, coz by mohlo zplsobit smrt

nebo tjmu na zdravi a $kody na majetku.

2. ZKONTROLUJTE KONCE SPOJOVANYCH PRVKU: Chcete-li dosahnout hermetického utésnéni,
musi byt vnéjsi povrch spojovanych prvki mezi drazkou a konci spojovanych prvkd celkové

bez vrubd, vystupkd, anomalif svar( a oznaceni trubek. Veskery olej, mastnota, nepfilnavy natér,
necistoty a piliny vzniklé pfi fezani musejf byt odstranény. Vzdy si ovérte, zda se pouzivé spravny
profil drézky.

Vnéjsi pramér parové soucasti (OD), rozméry drazky a maximalni pfipustny pramér
rozsifeni spojovaného prvku nesméji presahnout tolerance uvedené v této pfirucce
pro specifikace drazkovani OGS Victaulic.

POZNAM KA . B “E Skenovat

Y . . . 50 R Kéd
® Spoleénost Victaulic nedoporucuje pouzivat u :3) 'égost
potrubi s tésnénim Victaulic zddné trubky svafované proza
na tupo ve velikostech NPS 2"|DN150 a mensich. ' P’;’\z’:%’gra

To zahrnuje kromé jiného trubku ASTM A53 typu F.

3. ZKONTROLUJTE TESNENI: Zkontrolujte tésnéni

a ujistéte se, Ze je vhodné k zamyslenému ucelu.
Barevné kodové oznaceni urcuje tiidu materidluViz
strana 32, tabulka ,K6d barvy tésnéni”. Uplné
informace o kompatibilité naleznete v publikacich
spolec¢nosti Victaulic 05.01 a GSG-100, které

si mGzete stahnout na webu victaulic.com.

Znacka barevného
kédu t¥idy materidlu

/1 UPOZORNENI

* Je tieba nanést na tésnici bfity tenkou vrstvu kompatibilniho maziva, aby se zabranilo
skfipnuti, shrnuti nebo roztrzeni plochého tésnéni béhem montaze.

¢ NEPOUZIVEJTE nadbyteéné mazivo na tésnici bfit t&snéni.

Pouziti nekompatibilniho maziva mize zpusobit poskozeni plochého tésnéni,

coz povede k netésnosti spoje a Skodé na majetku.

4. PROMAZTE PLOCHE TESNENI: Naneste tenkou
vrstvu kompatibilniho maziva na tésnici bity
plochého tésnéni. Viz uvedena tabulka ,Kompatibilita
maziv pro tésnéni’ na strané 34. POZNAMKA: Vnéjsi
povrch dodavaného plochého tésnéni je pokryt
mazivem nanesenym ve vyrobé, takze neni nutné
vyjimat ploché tésnéni z télesa spojky kvuli
naneseni maziva na vnéjsi povrch tésnéni.
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A VYSTRAHA

¢ Nikdy neponechavejte spojku Style 177N a 877N castecné
instalovanou na koncich spojovacich prvki. SPOJOVACH
SOUCASTI VZDY OKAMZITE DOTAHNETE PODLE TOHOTO
NAVODU. Pouze ¢aste¢né sestavena spojka je nebezpecna,
protoze ji mizete béhem montaze upustit nebo miize
upadnout a pak muze pfi zkousce prasknout.

¢ P¥ivkladani drazkovanych konct spojovacich prvkii do spojky
nepfibliZujte ruce ke konciim spojovanych prvku a otvoriim
spojky.

e Béhem dotahovani nepfibliZujte ruce k otvoriim spojky.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit smrt ¢i tézkou Gjmu

na zdravi a $kody na majetku.

tm-l

5.MONTAZ SPOJE: Spoj sestavte viozenim drézkovaného konce spojovaného prvku do
piislusného otvoru spojky. Konce drazkovanych spojovanych prvkd se musejf vlozit do spojky tak,
aby doslo ke kontaktu se stfednim zebrem plochého tésnéni.

Je tfeba vizudlné zkontrolovat, zda pera spojky licuji s drazkou v kazdém spojovaném prvku a zda
je ploché t&snéni Fadné usazeno. POZNAMKA: Pred dotazenim matic se spojka m{ize otocit tak,
aby bylo mozné zkontrolovat, zda je ploché tésnéni fadné usazeno na koncich spojovanych prvki
a v téle spojky.

DULEZITE INFORMACE PRO POUZITI SPOJEK STYLE 177N A 877N S KONCOVYMI KRYTKAMI
A ARMATURAMI:

A VYSTRAHA

® Vzdy si prectéte a dodrzujte ¢ast ,Montaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni
pokyny” v této pfirucce.

Nedodrzeni ¢asti ,Montaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni pokyny” mize

zpUsobit smrt ¢i téZzkou Ujmu na zdravi a $kody na majetku.

. PFi montéZi spojek provedeni 177N a 877N na koncové uzavéry dbejte zvlasté na to, aby
koncovy uzavér dokonale dosed| na stfedni Zebro tésnéni.

. Pouzivejte pouze koncové uzaveéry Victaulic ¢. 60 s oznacenim “QV" nebo “EZ QV” na vnitini
strang.

. Pri praci s koncovymi krytkami se vzdy ujistéte, Ze jsou identifikovana viechna zafizeni, vétve
nebo ¢asti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvili uzavienf ventild/
nastavenf polohy, odtlakovany a vypustény.

. Spole¢nost Victaulic doporucuje pouzivat se spojkami Style 177N a 877N armatury znacky
Victaulic.
\A:taulic“ SPOJKY INSTALLATION-READY™ PAROVE
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A VYSTRAHA

* Matice dotahujte rovnomérné a stiidavé na obou stranach, udrzujte téméf
rovnomérné mezery podlozek Sroubt, dokud na podlozkach Sroubi nedojde
ke kontaktu mezi podlozkami Sroubu, jak je uvedeno v krocich 6 a 7.
Pokud nedotahnete matice podle pokyni, dojde ke zvy$enému zatiZeni spojovaciho
materialu, coz povede k nasledujicim podminkam:

¢ NEPOKRACUJTE v dotahovéni matic po dosazeni fadného kontaktu podlozky Sroubu
kov na kov.

® Poskozeni sestaveného spoje (poskozeni nebo prasknuti podlozek Sroubu nebo
prasknuti téla spojky)

® Poskozeni nebo prasknuti Sroubu

* Netésnost spoje a skody na majetku

* Negativni dopad na integritu systému
Ujmu na zdravi nebo smrt

Po dosazeni Fadného kontaktu podlozky $roubu kov na kov NEPOKRACUJTE

v dotahovani matic.

® Pokud tento pokyn nedodrzite, miize to zpusobit stavy popsané vyse.

POZNAMKA

® Abyste zabranili skiipnuti plochého tésnéni, je dilezité dotahovat matice
rovnomérné a stfidavé na obou stranach.

* K dosazeni kontaktu kovu s kovem na podkladcich Sroubti je mozné pouzit razovy
dotahovak nebo standardni nastrény klic s hlubokou nastrénou hlavici.

¢ Dalsiinformace naleznete v sekci ,Pokyny k pouziti razového dotahovaku”,
NVybér razového dotahovaku” v této pfirucce a v tabulce ,Uzite¢né informace”
na nasledujici strance.

6. DOTAHNETE MATICE: Pomoci rézového $roubovéku nebo standardni nastréného klice s récnou
dotahujte matice rovnomérne a stfidavé na obou stranach, udrzujte téméf rovnomerné mezery
podlozek sroubt, dokud na podlozkach sroubt nedojde ke vzdjemnému kontaktu. Zkontroluijte,
zda ovalny krk kazdého $roubu sedi spravné v otvorech pro roub. Po dosazenf kontrolniho
pozadavku kontaktu podlozky sroubu kov na kov NEPOKRACUJTE v dotahovani matic. Méte-li
podezieni, ze néjaka soucast byla dotazena nadmérné (to Ize pozorovat dle ohybu, vyduté
matice na rozhrani se Sroubem, nebo poskozeni podlozky Sroubu atd.), je nutné celou
sestavu ventilu ihned vyménit. Dalsi informace naleznete v sekci ,Pokyny k pouziti rdzového
dotahovéku’, ,Vybér razového dotahovaku” v této piirucce a v tabulce ,Uzite¢né informace”

na nasledujici strance.

OVALNY KRCEK SROUBU OVALNY KRCEK SROUBU
JE RADNE USAZEN NENi RADNE USAZEN
SPOJKY INSTALLATION-READY™ PAROVE \A:taulic“
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Uzite¢né informace

Velikost Maximalni
Jmenovité |[Skutecny vnéjsi| Velikost hluboké pfipustny
velikosti pramér trubky matice, nastréné dotahovaci

potrubi Primér palce/ hlavice moment
palce/DN palce/mm Metricky palce/mm Sroubu*
2-3 2.375 - 3.500 % % 135 ft-lbs
DN50 - DN80 60,3 - 88,9 M12 22 183 Nem
4.250 %8 1%e 235 ft-lbs

108,0 M16 27 319 Nem

4 4.500 %8 1%e 235 ft-lbs
DN100 114,3 M16 27 319 Nem
5.250 ¥a 1% 425 ft-lbs

133,0 M20 32 576 N-m

5.500 ¥a 1% 425 ft-lbs

DN125 139,7 M20 32 576 N-m
5 5.563 ¥a 1% 425 ft-lbs
141,3 M20 32 576 Nem

6.250 - 6.500 Ya 1% 425 ft-Ibs

159,0 - 165,1 M20 32 576 Nem

6 6.625 Ya 1% 425 ft-lbs
DN150 168,3 M20 32 576 Nem
8 8.625 7 1% 675 ft-lbs
DN200 219,1 M22 36 915 Nem

*Maximalni pfipustné hodnoty dotahovaciho momentu sroubt byly odvozeny
od skutecnych zkusebnich hodnot
POZNAMKA: Spojka Style 877N nemusi byt dostupna ve viech velikostech uvedenych v tabulce.

A\ VYSTRAHA

® Vyzaduje se vizualni kontrola kazdého spoje.

* Nespravné smontované spoje museji byt opraveny pred naplnénim soustavy, jejim
vyzkous$enim a uvedenim do provozu.

® Jakékoliv soucasti, které vykazuji fyzické poskozeni v duisledku nespravné montaze,
je nutné vyménit pred naplnénim, testovanim nebo uvedenim systému do provozu.

Nedodrzeni téchto pokyni miize zpUsobit selhani spoje, coz by mohlo zpuisobit smrt

nebo Ujmu na zdravi a Skody na majetku.

7.Vizualné zkontrolujte podlozky Sroubt kazdého spoje, abyste se ujistili, Zze je dosazeno
kontaktu kovu s kovem v celém priiezu podlozky Sroubu.
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POKYNY PRO OPAKOVANOU MONTAZ
SPOJEK STYLE STYLE 009N, 107N A 807N

A VYSTRAHA

® Tésné pred zacatkem montaze, demontaze, sefizeni
nebo tdrzby jakychkoli vyrobki znacky Victaulic vzdy
zkontrolujte, zda je potrubni soustava UpIné odtlakovéna
avypusténa.

Pied instalaci, demontazi, sefizovanim nebo tdrzbou jakychkoli vyrobkd
spole¢nosti Victaulic se ujistéte, Ze jsou identifikovana viechna zafizeni, vétve nebo
asti potrubi, které mohly byt izolovéany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventili/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

Nedodrzeni tohoto pokynu miiZe zplsobit smrt nebo tézké zranéni osob a hmotnou
Skodu.

POZNAMKA

Opakovanou montaz spojek
Style 009N, 107N a 807N Ize provadét dvéma zptisoby.

_* OPAKOVANA MONTAZ - ZPUSOB 1: Spojka miize byt opakované
r uvedena do stavu ,pfipraveno k montazi" nainstalovanim plochého

tésnéni do télesa spojky, vloZzenim Sroubti a zaSroubovanim
matice na kazdy Sroub tak, aby na se nad matici objevilo 2-3 zavita
(viz obrazek vlevo). Pokus si zvolite tento zptisob, musite postupovat
podle krokl 1 - 5 na této strané a kroka poradi dotahovani
popsanych v pfislusném navodu k montazi spoje na pfredchozich
strankach.

NEBO
* OPAKOVANA MONTAZ - ZPUSOB 2: Ploché tésnéni a téleso spojky miize Ize
namontovat na konce parové soucasti podle vyse uvedenych krokl 1-5 na této strané
a vsech krokii v ¢asti ,Opakovana montaz - zplsob 2“ na nasledujici strané.

Postupujte podle péti krok pro zptisob 1 nebo 2:
1. Pred demontdzi jakékoli spojky zkontrolujte, zda je systém dokonale odtlakovan a vypustén.
2. Povolte matice sestavy spojky, aby bylo mozné spojku demontovat z koncl spojovanych prvka.

3. Demontujte matice, Srouby a ploché tésnéni z téla. Zkontrolujte, zda nejsou néjaké prvky
poskozené nebo opotiebované. Pokud Zjistite, Ze doslo k poskozeni nebo opotiebovani, pouzijte
novou sestavu spojky Victaulic.

4. Zkontrolujte parové konce soucésti, jak je popsano v pfislusném nadvodu k montazi spojky
na predchozich strankéch.

/1 UPOZORNENI

® Jetieba pouzit tenkou vrstvu kompatibilniho maziva, aby se zabranilo skfipnuti/
roztrzeni plochého tésnéni béhem montaze.

¢ NEPOUZIVEJTE nadbyte¢né mazivo na tésnici biit tésnéni a vnéjsej.
Pouziti nekompatibilniho maziva mize zpusobit poskozeni plochého tésnéni,
coz povede k netésnosti spoje a Skodé na majetku.

5. PRED OPAKOVANOU MONTAZ{
SPOJEK STYLE 009N, 107N a 807N
PROMAZTE PLOCHE TESNENI: Naneste
tenkou vrstvu kompatibilniho maziva nebo
silikonového maziva na tésnicf chlopné

a vnéjsi povrch plochého tésnént. Viz
uvedend tabulka ,Kompatibilita maziv

pro tésnéni” na strané 34.
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Opakovana montaz - zpusob 2

POZNAMKA

* Fotografie v této ¢asti ukazuji opétovnou montaz spojky Style 009N; stejné kroky
vsak plati pro opétovnou montéz spojky Style 107N a 807N.

1. Zkontrolujte, zda byly dodrzeny kroky 1 - 5 na pfedchozi strané.

Parova

Konec

soucasti 2. NASADTE PLOCHE TESNENI: ViozZte drazkovany
konec spojovaného prvku do plochého tésnéni tak,
aby se dotykal stfedniho Zebra plochého tésnéni.

.-. Stredni zebro

P plochého tésnéni
o

3. SPOJTE SPOJOVANE SOUCASTI: Vyrovnejte

dva drazkované konce parovych soucasti. Vlozte
konec druhého spojovaného prvku do plochého
tésnénf tak, aby se dotykal stfedniho zebra plochého
tésnéni. POZNAMKA: Ujistéte se, 7e zadna ¢ast
plochého tésnéni nezasahuje do drazky ani jednoho
ze spojovanych prvkd.

4. USNADNENI OPAKOVANE MONTAZE:Jeden ze
Sroubl maze byt vioZzen do télesa spojky tak, Ze je
matice volné nasazena na sroub, aby umoznila vyuziti
funkce ,pretocent" (jak je zobrazeno). POZNAMKA:
Matice mGze byt maximalné zasroubovana s koncem
sroubu, nesmi byt zasroubovana hloubéji.

A

/" UPOZORNENI

® P¥iinstalaci pouzder zkontrolujte, zda se tésnéni nerozvalcuje nebo neskfipne.

Nedodrzeni tohoto pokynu miiZe zptsobit poskozeni plochého tésnéni a v disledku
netésnost spoje.

5. NAMONTUJTE TELESO: Nasadte télesa spojky na
ploché tésnéni. Zkontrolujte, zda pera télesa fadné
a Uplné zapadajf do drazek obou spojovanych prvkd.

6. NAMONTUJTE ZBYVAJICI SROUB/MATICI:
Namontuijte zbyvajici Sroub a nasroubujte na néj matici
prsty. POZNAMKA: Zkontrolujte, zda ovalny krk kazdého
sroubu sedi spravné v otvoru pro $roub.

7. DOTAHNETE SROUBY: Pro dokonceni sestavy postupuijte podle dotahovaci sekvence popsané
v pfislusnych pokynech k instalaci spojky na predchozich stranach.
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POKYNY PRO OPAKOVANOU MONTAZ SPOJEK
STYLE 115

A VYSTRAHA

® Tésné pred zacatkem montaze, demontaze, sefizeni
nebo udrzby jakychkoli vyrobkt znacky Victaulic vzdy
zkontrolujte, zda je potrubni soustava Uplné odtlakovéna
avypusténa.

* Pred instalaci, demontazi, sefizovanim nebo tdrzbou jakychkoli vyrobka
spolec¢nosti Victaulic se ujistéte, Ze jsou identifikovana vSechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventilt/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

Nedodrzeni tohoto pokynu mize zpisobit smrt nebo tézké zranéni osob a hmotnou

Skodu.

POZNAMKA

Opakovanou montaz spojek Style 115 Ize provadét dvéma zpusoby

i e OPAKOVANA MONTAZ - ZPUSOB 1: Spojka miize byt opakované
uvedena do stavu ,pfipraveno k montazi" nainstalovanim plochého
tésnéni do télesa spojky, viozenim $roub a zasroubovanim matice na
kazdy Sroub tak, aby na se nad matici objevilo 2-3 zaviti (viz obrazek
vlevo). Zkontrolujte, zda je mensi otvor tésnéni umistén smérme
k mensimu otvoru télesa. Pokud si zvolite tento zptisob, musite
postupovat podle krokt 1-5 na této strané se véemi kroky na stranach
98 a101.

NEBO
* OPAKOVANA MONTAZ - ZPUSOB 2: Ploché tésnéni a téleso spojky miize Ize
namontovat na konce parové soucasti podle vyse uvedenych krokl 1-5 na této strané

a vsech kroki v ¢asti ,Opakovana montaz - zplsob 2“ na nasledujici strané.

Postupujte podle péti krok pro zptisob 1 nebo 2:

1. Pfed demontézi jakékoli spojky zkontrolujte, zda je systém dokonale odtlakovén a vypustén.

2. Povolte matice sestavy spojky, aby bylo mozné spojku demontovat z konct spojovanych prvkd.
3. Demontuijte matice, $rouby a ploché tésnéni z téla. Zkontrolujte, zda nejsou néjaké prvky
poskozené nebo opotiebované. Pokud Zjistite, Ze doslo k poskozeni nebo opotiebovani, pouZijte
novou sestavu spojky Victaulic.

4. Zkontrolujte dosedajici konce soucésti, jak je popsano v kroku 2 na strané 97.

/1. UPOZORNENI

® Jetieba pouzit tenkou vrstvu kompatibilniho maziva, aby se zabranilo skfipnuti/
roztrzeni plochého tésnéni béhem montaze.

¢ NEPOUZIVEJTE nadbyte¢né mazivo na tésnici biit tésnéni a vnéjsej.
Pouziti nekompatibilniho maziva muzZe zpUsobit poskozeni plochého tésnéni,
coz povede k netésnosti spoje a Skodé na majetku.

5.V PRIPADE OPAKOVANE MONTAZE PROMAZTE TESNENI: Naneste tenkou vrstvu
kompatibilnfho maziva na plochy plochého tésnéni. Viz uvedend tabulka ,Kompatibilita maziv
pro tésnéni” na strané 34.

SPOJKY INSTALLATION-READY™ PAROVE \A:taulic‘
SOUCASTI'S DRAZKOVANYM KONCEM - -
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Opakovana montaz - zpusob 2

1. Ujistéte se, Ze jste postupovali podle krokll 1 az 5 uvedenych v ¢asti ,Pokyny pro opakovanou
montéz spojek Style 115"

2. SPOJTE SPOJOVANE PRVKY: Vyrovnejte dva drézkované konce parovych soucasti. Viozte
mensi konec parové soucasti do mensiho otvoru tésnéni a vétsi konec parové soucésti do vétsiho
otvoru tésnéni, dokud nedojde ke kontaktu se stiednim prvkem. POZNAMKA: Ujistéte se, ze zadnd
¢ast plochého tésnénf nezasahuje do drazky ani jednoho ze spojovanych prvkd.

/"\ UPOZORNENI

® Priinstalaci pouzder zkontrolujte, zda se tésnéni nerozvalcuje nebo neskfipne.
Nedodrzeni tohoto pokynu miize zpuisobit poskozeni plochého tésnéni a v dasledku
netésnost spoje.

POZNAMKA

* Nez se pokusite o instalaci
téles, nastavte spravny
rozmér otvoru kazdého
télesa (viz oznaceni velikosti
na horni strané kazdého
télesa). Kromé toho obsahuje
1palcova/DN25 IGS strana
krytu tfi vyvysené prvky.

3. NAMONTUJTE TELESO: Nasadte télesa spojky

na ploché tésnéni. Zkontrolujte, zda pera télesa pIné
zapadaji do drazek obou parovych soucésti a zda kazda
strana télesa sméfuje k odpovidajici strané parovych
SOuCasti.

4. NAMONTUJTE SROUBY/MATICE: Namontujte
Zbyvajici Srouby a rukou na néj nasroubujte matice.
POZNAMKA: Zkontrolujte, zda ovélny krk kazdého
sroubu sedi spravné v otvoru pro sroub.

5. DOTAHNETE MATICE: Postupujte podle krokd 5 az 6
na strané 99 - 101 a dokoncete montdz.

e
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POKYNY PRO OPAKOVANOU MONTAZ SPOJEK
STYLE 171

A VYSTRAHA

® Tésné pred zacatkem montaze, demontaze, sefizeni
nebo udrzby jakychkoli vyrobki znacky Victaulic vzdy
zkontrolujte, zda je potrubni soustava Uplné odtlakovéna
avypusténa.

® Pfed instalaci, demontazi, sefizovanim nebo udrzbou jakychkoli vyrobku
spolecnosti Victaulic se ujistéte, ze jsou identifikovana vsechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventilt/
nastaveni polohy, odtlakovany a vypustény.

Nedodrzeni tohoto pokynu miiZe zplsobit smrt nebo tézké zranéni osob a hmotnou

Skodu.

1. Pfed demontézi jakékoli spojky zkontrolujte, zda je systém dokonale odtlakovén a vypustén.
2. Povolte matice sestavy spojky, aby bylo mozné spojku demontovat z konct spojovanych prvkd.

3. Demontujte matice, Srouby a ploché tésnéni z téla. Zkontrolujte, zda nejsou néjaké prvky
poskozené nebo opotiebované. Pokud zjistite, Ze doslo k poskozeni nebo opotiebovani, pouZijte
novou sestavu spojky Victaulic.

4, Zkontrolujte parové konce soucasti, jak je popsano v prislusném navodu k montazi spojky
na predchozich strankach.

® Jetieba pouzit tenkou vrstvu kompatibilniho maziva, aby se zabranilo skfipnuti/
roztrzeni plochého tésnéni béhem montaze.

o NEPOUZIVEJTE nadbyte¢né mazivo na tésnici biit tésnéni a vnéjsej.

Pouziti nekompatibilniho maziva maze zpusobit poskozeni plochého tésnéni,

coz povede k netésnosti spoje a Skodé na majetku.

5.V PRIPADE OPAKOVANE MONTAZE PROMAZTE TESNENI: Naneste tenkou vrstvu
kompatibilniho maziva nebo silikonového maziva na tésnici chlopné a vnéjsi povrch plochého
tésnéni. Viz uvedend tabulka ,Kompatibilita maziv pro tésnéni” na strané 34.

6.NASADTE PLOCHE TESNENI: Namontujte tésnéni
na parovy konec soucasti. POZNAMKA: Zkontrolujte,
zda tésnéni nevycnivaji z konce parové soucasti.

SPOJKY INSTALLATION-READY™ PAROVE \A:taulic“
SOUCASTI S DRAZKOVANYM KONCEM - -
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7.SPOJTE SPOJOVANE PRVKY: Vyrovnejte dva
drézkované konce pérovych soucasti. Posunte tésnénf
do polohy a vycentrujte jej mezi drdzkou a kazdou
pérovou souc¢ésti. POZNAMKA: Ujistéte se, Ze 74dna
¢ast plochého tésnéni nezasahuje do drézky ani
jednoho ze spojovanych prvkd.

/1"\ UPOZORNENI

* Priinstalaci pouzder zkontrolujte, zda se tésnéni nerozvalcuje nebo neskfipne.

Nedodrzeni tohoto pokynu miize zpuisobit poskozeni plochého tésnéni a v disledku
netésnost spoje.

8. NAMONTUJTE TELESO: Nasadte télesa spojky
na ploché tésnéni. Zkontrolujte, zda pera télesa fadné
a Uplné zapadaji do drazek obou spojovanych prvkd.

9. NAMONTUJTE SROUBY/MATICE: Namontujte
zbyvajici Srouby a rukou na néj nasroubuijte matice.
POZNAMKA: Zkontrolujte, zda ovélny krk kazdého
sroubu sedi spravné v otvoru pro sroub.

-._—‘

10. DOTAHNETE SROUBY: Postupujte podle krokd 7 az 8 na strané 104 - 105 a dokon¢ete montaz.

\A:taulic“ SPOJKY INSTALLATION-READY™ PAROVE
- SOUCASTI S DRAZKOVANYM KONCEM -
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POKYNY PRO OPAKOVANOU MONTAZ SPOJEK
STYLE 177NA 877N

A VYSTRAHA

® Tésné pred zacatkem montaze, demontaze, sefizeni
nebo udrzby jakychkoli vyrobkt znacky Victaulic vzdy
zkontrolujte, zda je potrubni soustava Uplné odtlakovéna
avypusténa.

Pied instalaci, demontazi, sefizovanim nebo tdrzbou jakychkoli vyrobkd
spolecnosti Victaulic se ujistéte, ze jsou identifikovana vsechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventilt/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

Nedodrzeni tohoto pokynu miiZe zplsobit smrt nebo tézké zranéni osob a hmotnou
Skodu.

POZNAMKA

Opakovanou montaz spojek Style 177N a 877N lIze provadét dvéma
zpUsoby.

¢ OPAKOVANA MONTAZ - ZPUSOB 1: Spojka mize byt opakované
uvedena do stavu ,pfipraveno k montazi" nainstalovanim plochého
tésnéni do télesa spojky, vlozenim Sroub a zasroubovanim
matice na kazdy Sroub tak, aby na se nad matici objevilo 2-3 zavitG
(viz obrazek vlevo). Pokus si zvolite tento zptisob, musite postupovat
podle krokti 1 -5 na této strané a kroki pofadi dotahovani
popsanych v pfislusném navodu k montazi spoje na predchozich
strankach.

NEBO
e OPAKOVANA MONTAZ - ZPUSOB 2: Ploché tésnéni a téleso spojky miize Ize
namontovat na konce parové soucasti podle vyse uvedenych krokl 1-5 na této strané
avsech krok v ¢asti ,Opakovana montaz - zpuisob 2“ na nasledujici strané.

Postupujte podle péti krok pro zptsob 1 nebo 2:
1. Pred demontdzi jakékoli spojky zkontrolujte, zda je systém dokonale odtlakovan a vypustén.
2. Povolte matice sestavy spojky, aby bylo mozné spojku demontovat z koncl spojovanych prvkd.

3. Demontujte matice, Srouby a ploché tésnéni z téla. Zkontrolujte, zda nejsou néjaké prvky
poskozené nebo opotiebované. Pokud Zjistite, Ze doslo k poskozeni nebo opotiebovani, pouzijte
novou sestavu spojky Victaulic.

4. Zkontrolujte parové konce soucésti, jak je popsano v prislusném navodu k montazi spojky
na predchozich strankéch.

/1 UPOZORNENI

® Jetieba pouzit tenkou vrstvu kompatibilniho maziva, aby se zabranilo skfipnuti/
roztrzeni plochého tésnéni béhem montaze.

¢ NEPOUZIVEJTE nadbyte¢né mazivo na tésnici biit tésnéni a vnéjsej.

Pouziti nekompatibilniho maziva miize zpUsobit poskozeni plochého tésnéni,

coz povede k netésnosti spoje a skodé na majetku.

5.V PRIPADE OPAKOVANE MONTAZE
PROMAZTE TESNENI: Naneste tenkou
vrstvu kompatibilniho maziva nebo
silikonového maziva na tésnici chlopné
a vnéjsi povrch plochého tésnéni. Viz
uvedend tabulka ,Kompatibilita maziv
pro tésnéni” na strané 34.

SPOJKY INSTALLATION-READY™ PAROVE \A:taulic‘
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Opakovana montaz - zplsob 2

POZNAMKA

* Fotografie v této ¢asti ukazuji opétovnou montaz spojky Style 177N stejné kroky
vsak plati pro opétovnou montaz spojky Style 877N.

1. Zkontrolujte, zda byly dodrzeny kroky 1 - 5 na pfedchozi strané.

2. NASADTE PLOCHE TESNENI: VioZte drazkovany
konec spojovaného prvku do plochého tésnéni tak,
aby se dotykal stfedniho Zebra plochého tésnéni.

Parovy

Stredni zebro
plochého
tésnéni

3. SPOJTE SPOJOVANE SOUCASTI: Vyrovnejte

dva drdzkované konce parovych soucasti. Vlozte
konec druhého spojovaného prvku do plochého
tésnéni tak, aby se dotykal stfednfho Zebra plochého
tésnéni POZNAMKA: Ujistéte se, ze 24dnd ¢ést
plochého tésnéni nezasahuje do drazky ani jednoho
ze spojovanych prvka.

/N UPOZORNENi

® Pfiinstalaci pouzder zkontrolujte, zda se tésnéni nerozvalcuje nebo neskfipne.

Nedodrzeni tohoto pokynu miiZe zplsobit poskozeni plochého tésnéni a v disledku
netésnost spoje.

4. NAMONTUJTE TELESO: Nasadte télesa spojky
na ploché tésnéni. Zkontrolujte, zda pera télesa fadné
a Uplné zapadaji do drazek obou spojovanych prvkd.

5. NAMONTUJTE SROUBY/MATICE: Namontuijte

zbyvajici Srouby a rukou na néj nasroubuijte matice.
POZNAMKA: Zkontrolujte, zda ovélny krk kazdého
sroubu sedi spravné v otvoru pro $roub.

6. DOTAHNETE SROUBY: Postupuijte podle kroki 6 a7 7 na stran& 109 - 110 a dokoncete montaz.

\A:taulic“ SPOJKY INSTALLATION-READY™ PAROVE
- SOUCASTI S DRAZKOVANYM KONCEM -
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Armatury
Installation-Ready™
pro parove soucasti

s drazkovanym
koncem

Pokyny pro montaz

Pokyny pro opétovnou montaz
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Armatury ¢. 101 (koleno 90°) a €. 103 (koleno 45°) - FireLock™
Installation-Ready™

A VYSTRAHA

® Pied zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Ze rozumite viem pokyntm.

* Tésné pied zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo udrzby jakychkoli vyrobku
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava uplné odtlakovana
avypusténa.

® Pfed instalaci, demontazi, sefizovanim nebo udrzbou jakychkoli vyrobku
spolecnosti Victaulic se ujistéte, ze jsou identifikovana vsechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventili/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

® Pouzivejte ochranné bryle, prilbu a pracovni obuv.

e Armatury ¢. 101 a 103 Victaulic® FireLock™ Installation-Ready™ se musi pouzivat
pouze v pozérnich rozvodnych systémech, které jsou navrzené a nainstalované
podle aktudlnich platnych norem asociace National Fire Protection Association
(NFPA 13, 13D, 13R atd.) nebo ekvivalentnich norem v souladu s platnymi stavebnimi
a pozarnimi predpisy. Tyto normy a piedpisy obsahuji diilezité informace tykajici
se ochrany systémt pied teplotami pod bodem mrazu, korozi, mechanickym
poskozenim apod.

* Tyto pokyny pro montaz jsou ureny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl urcéen pro konkrétni ucel.

¢ Instalatér musi chapat bézné pramyslové bezpecnostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

Nedodrzeni montaznich pozadavku, mistnich a narodnich pfedpisi a norem muze

narusit integritu a zpUsobit selhani systému, které by mohlo mit za nasledek smrt nebo

tézkou Ujmu na zdravi osob a skody na majetku.

Dilezité informace

_ Profil drazky IGS pro 1in/DN25
Sroubeni FireLocK Installation-Ready

L |

Profil drazky OGS pro velikosti vétsi nez 1in/DN25
L |

Trubky a drdzky nejsou zobrazeny v méfitku

Armatury FireLock™ Installation-Ready™ velikosti 1in/DN25 se mohou pouzit POUZE

se spojovacimi prvky, které jsou pfipraveny podle proprietarnich specifikaci pro drazky Victaulic IGS.
NEPOKOUSEJTE se instalovat stranu 1 in/DN25 FireLock™ Installation-Ready™ na parové sou¢ésti
na potrubi, které jsou pfipraveny podle jinych specifikaci drazky.

™

Armatury FireLock™ Installation-Ready™ velikosti vétsi nez 1in/DN25 se mohou pouzit

POUZE se spojovacimi prvky, které jsou pfipraveny podle specifikaci pro drazky Victaulic OGS.
NEPOKOUSEJTE se instalovat velikosti vétsi nez 1in/DN25 na parové soucésti na potrubi, které
jsou pripraveny podle jinych specifikaci drazky.

e
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€. 101/103 - zpGsob instalace 1

POZNAMKA

® Obrazky v této casti ukazuji instalaci armatury ¢. 101; stejné kroky vsak plati pro
instalaci armatury ¢. 103.

1. NEDEMONTUJTE ARMATURY PRO POCATECNI
INSTALACI: Armatury ¢. 101 a 103 Victaulic®
FireLock™ Installation-Ready™ jsou zkonstruovany
tak, aby instalatér nemusel pfi montazi odstrarovat
sroub nebo matici. Tato konstrukce usnadniuje
montaz, protoze umoziuje instalatérovi pfimo vlozit
drazkované konce spojovanych prvk{ do armatury.

MATICE/SROUBY
PRO POCATECNI
MONTAZ

2.ZKONTROLUJTE KONCE PAROVYCH SPOJOVANYCH PRVKU: Chcete-li dosdhnout
hermetického utésnéni, musi byt vnéjsi povrch spojovanych prvki mezi drazkou a koncem
spojovaného prvku hladky, bez vrubd, vystupkd, anomalif svarl a oznacenf trubek. Veskery
olej, mastnota, nepfilnavy natér, necistoty a piliny vzniklé pfi fezani museji byt odstranény.
Vzdy si ovéfte, zda se pouziva spravny profil drazky.

Pro armatury FireLock™ Installation-Ready™ velikosti 1in/DN25: Vnéjsi primér parové
soucasti (OD), rozméry drazky a maximalni pfipustny pramér rozsifeni spojovaného prvku
nesméji pfesahnout tolerance uvedené v této pfirucce pro specifikace drazkovani IGS
Victaulic.

Pro armatury FireLock™ Installation-Ready™ velikosti vétsi nez 1 in/DN25: Vnéjsi

primér parové soucasti (OD), rozméry drazky a maximalni pfipustny pramér rozsireni
spojovaného prvku nesméji presahnout tolerance uvedené v této pfirucce pro specifikace
drazkovani OGS Victaulic.

POZNAMKA AR Genovat

M . . - 50 R Kod
® Spoleénost Victaulic nedoporuéuje pouzivat u rQ ié:ost
potrubi s tésnénim Victaulic zadné trubky svafované pro i
na tupo ve velikostech NPS 2"| DN150 a mensich. ' P'Zz’\:'ao'g:‘a

To zahrnuje kromé jiného trubku ASTM A53 typu F.

3a. ZKONTROLUJTE PLOCHE TESNENI: Zkontrolujte tésnénf a ujistéte se, Ze je vhodné k
zamyslenému Ucelu. Barevné kodové oznacent urcuje tfidu materidluViz strana 32, tabulka
,Kéd barvy tésnéni” a ,POZNAMKA" na strané 36, kde jsou dilezité informace o tésnéni.
Uplné informace o kompatibilité naleznete v publikacich spole¢nosti Victaulic 05.01

a GSG-100, které si mizete stahnout na webu victaulic.com.

/" UPOZORNENI

¢ Pokud jsou spInény viechny podminky uvedené v,,POZNAMCE” na strané 36, naneste
tenkou vrstvu kompatibilniho maziva pouze na tésnici bfity plochého tésnéni, aby se
zabranilo jejich skfipnuti, shrnuti nebo roztrzeni béhem montaze.

¢ NEPOUZIVEJTE nadbyteéné mazivo na tésnici bfit tésnéni.

Pouziti nekompatibilniho maziva muze zpUsobit poskozeni plochého tésnéni,

coz povede k netésnosti spoje a Skodé na majetku.

3b. Pokud jsou spInény viechny podminky uvedené v ,POZNAMCE" na strané 36, naneste tenkou
vrstvu kompatibilniho maziva pouze na tésnici bfity plochého tésnént. Viz uvedend tabulka

,Kompatibilita maziv pro tésnéni” na strané 34.
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A VYSTRAHA

* Nikdy neponechavejte spojku ¢. 101 a 103 ¢astecné
instalovanou na koncich spojovacich prvka. SPOJOVACH
SOUCASTI VZDY OKAMZITE DOTAHNETE PODLE TOHOTO
NAVODU. Pouze ¢aste¢né sestavena armatura predstavuje
nebezpedi, protoze ji miizete béhem montaze upustit nebo
muiZe upadnout a pak muze pfi zkousce prasknout.

* P¥ivkladani drazkovanych konci spojovacich prvki do
armatury nepfiblizujte ruce ke konciim spojovanych prvki
a otvoriim armatury.

* Béhem dotahovani nepfiblizujte ruce k otvordm armatury.

Nedodrzeni téchto pokynd mize zplsobit smrt ¢i tézkou Gjmu

na zdravi a Skody na majetku.

' i) -I

DULEZITE INFORMACE PRO POUZITI ARMATUR €. 101 A 103 KONCOVYMI UZAVERY:

A VYSTRAHA

® Vzdy si prectéte a dodrzujte cast ,,Montaz koncovych uzaveéra Victaulic -
Bezpecnostni pokyny” v této pfirucce.

Nedodrzeni ¢asti ,Montéaz koncovych uzavéra Victaulic - Bezpe¢nostni pokyny” muiize

zpUsobit smrt ¢i téZkou Ujmu na zdravi a $kody na majetku.

. PFi montézi armatur ¢. 101 a 103 na koncové uzavéry dbejte zvlasté na to, aby koncovy
uzéveér dokonale dosed! na trubkovy doraz tésnéni.
. Pro velikosti 1in/DN25 pouZivejte pouze koncové uzavéry ¢. 146 FireLock™ IGS™ s oznacenim

"PG". Koncové uzdvery ¢. 006 a ¢. 60 velikosti 1in/DN25
NESMI BYT pouzity.

3 Pro velikosti 1% in/DN32 a vétsi pouZivejte pouze koncové uzavéry Victaulic FireLock™ 006
s oznacenim ,EZ" na vnitfni strané nebo koncové uzaveéry Victaulic s oznacenim ,QV* nebo
,EZ QV" na vnitini strané.

] Pi préaci s koncovymi krytkami se vzdy ujistéte, Ze jsou identifikovana viechna zafizeni, vétve
nebo ¢asti potrub, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvdli uzavienf ventild/
nastaveni polohy, odtlakovany a vypustény.

4a. VLOZTE KONEC PRVNI PAROVE SOUCASTI:
Spoj sestavte viozenim drazkovaného konce
spojovaného prvku do piislusného otvoru armatury.
Konec drazkovaného spojovaného prvku se musejf
vloZit do armatury tak, aby doslo ke kontaktu

s potrubnim dorazem plochého tésnéni. Je tfeba
vizudlné zkontrolovat, zda pera armatury licuji

s drazkami ve spojovanych prvcich.

\A:taulic“ ARMATURY INSTALLATION-READY™ PAROVE
- SOUCASTI S DRAZKOVANYM KONCEM -
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4b. DOTAHNETE MATICI V PRVNIM VENKOVNIM
MISTE: Pomoci rézového utahovaku nebo
standardniho nastr¢ného klice s hlubokou nastrénou
hlavici dotdhnéte matici na prvnim vnéjsim misté,
dokud nebude armatura bezpe¢né pfipevnéna

k trubce, ale neutahujte za poc¢atecni kontakt
podlozky Sroubu kov na kov. Zkontrolujte, zda pera
armatury zcela zapadaji do drazky a zda ovélny

krk Sroubu sedf spravné v otvoru pro sroub.

"

Dalsi informace naleznete v sekci ,Pokyny k pouziti rizového dotahovaku’, Vybér réazového
dotahovéku" v této pfirucce a v tabulce ,Uzite¢né informace” na néasledujici strance.

NS

-

OVALNY KRCEK SROUBU

OVALNY KRCEK SROUBU JE RADNE USAZEN NENI RADNE USAZEN

POZNAMKA

* Instalaci nikdy neprovadéjte silou. Parové soucasti by mély byt snadno vioZzeny
do armatury.

® Pokud mate potize s vlozenim parovych soucasti, zkontrolujte, zda je tésnéni
fadné namazano a usazeno v pouzdrech, zda rozméry a drazky parovych soucasti
odpovidaji specifikacim spole¢nosti Victaulic a zda je kovani dostate¢né volné,
aby vyhovovalo vlozeni parovych soucasti.

A VYSTRAHA

* Vtomto okamziku je armatura instalovana pouze ¢astecné.
® S armaturou musi byt zachazeno opatrné, protoze hrozi nebezpeci padu, a nesmi
byt ponechana bez dozoru.

Nedodrzeni téchto pokynii mGze zpiisobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a Skody na
majetku.

5a. VLOZTE KONEC DRUHE PAROVE SOUCASTI:
Vlozte konec druhého drézkovaného spojovaného
prvku do druhého otvoru armatury. Konec
drazkovaného spojovaného prvku se musejf viozit
do armatury tak, aby doslo ke kontaktu s potrubnim
dorazem plochého tésnéni. Je tieba vizudiné
zkontrolovat, zda pera armatury licuji s drazkami

ve spojovanych prvcich.

POZNAMKA: Pokud spojovaci prvek nelze vloZit do armatury, postupné povolte matici, které byla
dotazena v kroku 4b, az do vlozeni spojovaciho prvku (viz vyse uvedend vystraha).

ARMATURY INSTALLATION-READY™ PAROVE \A:taulic‘
SOUCASTI S DRAZKOVANYM KONCEM - -
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5b. UPLNE DOTAHNETE MATICI NA VNITRNIM
MISTE: Matici UpIné dotéhnéte na vnitinim mist&,
dokud na podlozkéch sroubl nedojde ke kontaktu
kovu s kovem. Zkontrolujte, zda pera armatury zcela
zapadaji do drazek a zda ovalny krk sroubu sedi
spravné v otvoru pro sroub.

6. UPLNE DOTAHNETE MATICI NA DRUHEM
VENKOVNIM MISTE: Matici UpIné dotdhnéte na
druhém vnéjsim misté, dokud na podlozkach sroubl
nedojde ke kontaktu kovu s kovem. Zkontrolujte, zda
pera armatury zcela zapadaji do drazek a zda ovélny
krk Sroubu sedi spravné v otvoru pro Sroub.

7. UPLNE DOTAHNETE MATICI NA PRVNIM
VENKOVNIM MISTE: Vratte se zpét a Uplné
dotédhnéte matici na prvnim vnéjsim misté, dokud
na podlozkach sroubl nedojde ke kontaktu kovu
s kovem.

Po dosazen( ¥adného kontaktu podlozky sroubu kov na kov NEPOKRACUJTE v dotahovani

matic. Mate-li podezieni, ze néjaka soucast byla dotazena nadmérné (to Ize pozorovat
dle ohybu, vyduté matice na rozhrani se Sroubem, nebo poskozeni podlozky Sroubu
atd.), je nutné celou sestavu armatury ihned vyménit. Dalsi informace naleznete v sekci
,Pokyny k pouziti razového dotahovaku’, Vybér razového dotahovéku” v této pfirucce a v tabulce
UZite¢né informace” nize.

Uzite¢né informace

Velikost Maximalni
Jmenovité | Skutecny vnéjsi| Velikost hluboké pfipustny
velikosti pramér trubky matice nastréné dotahovaci
potrubi Primér palce/ hlavice moment
palce/DN palce/mm Metricky palce/mm Sroubu*
1 1.315 ¥8 e 55 ft-lbs
DN25 33,7 M10 17 75 Nem
1% 1.660 ¥ Ve 55 ft-lbs
DN32 42,1 M10 17 75 Nem
1% 1.900 ¥ Ve 55 ft-lbs
DN40 48,3 M10 17 75 Nem
2 2.375 e e 100 ft-lbs
DN50 60,3 M11 17 136 Nem
2% 2.875 e Ve 100 ft-Ibs
73,0 M11 17 136 Nem
3.000 e e 100 ft-lbs
DN65 76,1 M11 17 136 Nem

*Maximalni pfipustné hodnoty dotahovaciho momentu sroub( byly odvozeny
od skute¢nych zkusebnich hodnot
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A VYSTRAHA

Matici dotahujte ve sledu krokui na stranach 123 - 124, dokud na podlozkach Sroubt

nedojde ke kontaktu kovu s kovem.

Pokud nedotahnete matice podle pokynti v uvedeném sledu krok, dojde ke

zvySenému zatizeni spojovaciho materialu, coz povede k nésledujicim podminkam:

* Nadmérny dotahovaci moment Sroubu potiebny pro sestaveni spoje (netiplna
montaz)

® Poskozeni sestaveného spoje (poskozeni nebo prasknuti podlozek Sroubu nebo
prasknuti téla spojky)

® Poskozeni nebo prasknuti Sroubu

* Netésnost spoje a Skody na majetku

¢ Negativni dopad na integritu systému

¢ Ujmu na zdravi nebo smrt

Po dosazeni fadného kontaktu podlozky $roubu kov na kov NEPOKRACUJTE

v dotahovéni matic.

* Pokud tento pokyn nedodrzite, miize to zpisobit stavy popsané vyse.

§PATNE

SPRAVNE,

8. OVERTE, ZDA JSOU VSECHNY MATICE RADNE DOTAZENY A ZDA JE DOSAZENO
KONTAKTU KOVU S KOVEM U VSECH PODLOZEK SROUBU: Vizuang zkontrolujte viechny
podlozky sroubt kazdého spoje, abyste se ujistili o kontaktu kovu s kovem s kladnym nebo
neutrdinim posunem podlozky Sroubu a kontaktu kovu s kovem u plochych podlozek Sroubu.
Pokud podlozky sroubl nedosdhnou kontaktu kovu s kovem, povolte matice na Uhlovych
podlozkach sroubl a poté rovnomérmé dotdhnéte viechny matice stfidavé umisténymi
podlozkami sroubt. Pokud podlozky sroubt stéle nedosahuji kontaktu kov na kov, sejméte
armaturu z konct spojovaciho prvku a zkontrolujte, zda vnéjsi prdmér spojovaciho prvku (,0D"),
rozméry drézky a maximalni pipustny primeér drazky odpovidaji specifikacim pro pfislusny profil
drazky uvedenym v této pfirucce.

POZNAMKA: Pied natlakovanim systému Ize armaturu upravit povolenim pfislusného spojovaciho

materidlu. Po pfemisténf armatury spojovaci soucasti znovu dotahnéte, dokud nebudou spinény
pozadavky na instalaci uvedené v téchto pokynech.

A VYSTRAHA

® Vyzaduje se vizualni kontrola kazdého spoje.

¢ Nespravné smontované spoje museji byt opraveny pied naplnénim soustavy, jejim
vyzkousenim a uvedenim do provozu.

o Jakékoliv soucasti, které vykazuji fyzické poskozeni v duisledku nespravné montaze,
je nutné vymeénit pred napInénim, testovanim nebo uvedenim systému do provozu.

Nedodrzeni téchto pokyni miize zpUsobit selhani spoje, coz by mohlo zpuisobit smrt

nebo Gjmu na zdravi a $kody na majetku.

ARMATURY INSTALLATION-READY™ PAROVE \A:taulic“
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€. 101/103 - zpGsob instalace 2

1. Zkontrolujte, zda byly dodrzeny viechny kroky na stranach 120 az 121.

2. Pokud je to mozné, mohou byt pfed dotazenim do
armatury vlozeny oba drézkované konce spojovanych prvkd.
Zkontrolujte, zda jsou konce spojovanych prvkd viozeny do
armatury tak, aby doslo ke kontaktu s potrubnim dorazem
plochého tésnéni. Je tieba vizuéné zkontrolovat, zda pera
armatury licuji s drdzkami na koncich parovych spojovanych
soucasti. Spojovaci soucasti by mély byt rovnomérné
dotazeny stfidavé v mistech podloZek Sroubu, dokud
nebudou spinény pozadavky na instalaci uvedené v téchto
pokynech.

3. Pfed natlakovanim systému Ize armaturu upravit
povolenim pfislusného spojovaciho materidlu. Po piemistént
armatury spojovaci soucasti znovu dotéhnéte, dokud
nebudou spinény poZadavky na instalaci uvedené v téchto
pokynech.




Demontaz armatury ¢. 101 nebo 103 z potrubniho systému

A VYSTRAHA

* Tésné pred zacatkem montéaze, demontaze, sefizeni
nebo udrzby jakychkoli vyrobkii znacky Victaulic vzdy
zkontrolujte, zda je potrubni soustava Uplné odtlakovana
avypusténa.

Pied instalaci, demontazi, sefizovanim nebo tdrzbou jakychkoli vyrobkd

spole¢nosti Victaulic se ujistéte, Ze jsou identifikovana viechna zafizeni, vétve nebo

¢asti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventilti/

nastaveni polohy, odtlakovany a vypustény.

¢ Nikdy neponechavejte spojku ¢. 101 a 103 ¢aste¢né instalovanou na koncich
spojovacich prvki. Caste¢né namontovana armatura predstavuje nebezpeci padu
nebo upusténi.

Nedodrzeni téchto pokyni miize zpUsobit smrt ¢i téZzkou Gjmu na zdravi a Skody

na majetku.

POZNAMKA

¢ Armatury ¢. 101 a 103 NENI NUTNE pfi demontazi zcela rozebirat.

e Obrazky v této ¢asti ukazuji instalaci armatury ¢. 101; stejné kroky v3ak plati
pro instalaci armatury ¢. 103.

1. Pfed demontézi armatury z potrubniho systému zkontrolujte, zda je systém dokonale odtlakovan
a vypustén.

<y

2. Matice povolte pouze na vnéjsi a vnitinf strané konce armatury, kde ma byt demontovana
prvni parovd soucast (matice by nemeély byt opatieny zavitem déle nez v roviné s koncem sroubd).
Demontujte spojovaci prvek z uvolnéné strany. Ovérte, zda je armatura pfipevnéna k druhému
parovému prvku, aby nedoslo k pddu armatury.

villy

3. Podeprete armaturu a povolte matici na druhém vnéjsim misté. Opatrné sejméte armaturu

7 parového prvku.

4. Zkontrolujte vsechny soucasti, zda nejsou poskozené nebo opotiebované, véetné trhlin v
tésnicich hrdlech, deformaci v tésnicich hrdlech nebo sevienych ¢asti v mistech, kde se nachézi
podlozka $roubu. Pokud zjistite, Ze doslo k poskozeni nebo opotiebovani, pouZzijte novou sestavu
armatury Victaulic.

5a. Je-li po kontrole armatury zjisténo, Ze armaturu lze znovu pouzit v aktudlnim stavu, postupujte
podle vsech krokl uvedenych v kapitole o pfislusné metodé instalace.

5b. Pokud je armatura z jakéhokoli divodu zcela rozebrana a pokud se zjisti, Ze m(ze byt znovu
pouZita, postupujte podle pokynd na nésledujicf strané.

ARMATURY INSTALLATION-READY™ PAROVE \A:taulic“
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Opétovna montaz armatury ¢. 101 nebo 103, ktera byla béhem demontaze
z potrubniho systému zcela demontovana

POZNAMKA

® Armatury ¢. 101 a 103 NENI NUTNE pfi demontazi zcela rozebirat. Pokud je viak
armatura béhem udrzby nebo z jakéhokoliv jiného diivodu zcela rozebrana, musi
byt provedeny nasledujici kroky.

* Armatura musi byt znovu sestavena, jak je znazornéno v nize uvedenych krocich,
pied opétovnou instalaci vyrobku.

-

. Zkontrolujte dosedajici konce soucasti, jak je popsano v kroku 2 na strané 121.

/"\ UPOZORNENI

* Jetieba pouzit tenkou vrstvu kompatibilniho maziva, aby se zabranilo skiipnuti/
roztrzeni plochého tésnéni béhem montaze.

¢ NEPOUZIVEJTE nadbyteéné mazivo na tésnici biit tésnéni a vnéjiej.
Pouziti nekompatibilniho maziva maze zpusobit poskozeni plochého tésnéni,
coz povede k netésnosti spoje a Skodé na majetku.

Promazat | 2a. OVERTE, ZE K OPETOVNE MONTAZI JE POUZIVANO
Promazat /V"ejsek TESNENI CHLADICE SPRAVNE VELIKOSTI.

vnéjsek

2b. K OPAKOVANE MONTAZI ARMATURY C. 101
A 103, PROMAZTE TESNENI: Naneste tenkou vrstvu
kompatibilniho maziva nebo silikonového maziva na tésnici
Promazte | chlopné a vnéjsi povrch plochého tésnén, jak je zndzornéno
tésnici biity| | Vi d s tabulka K ibili N P
Promazat vlevo. Viz uvedend tabulka ,Kompatibilita maziv pro tésnénf
vnéjsek na strané 34.

3. INSTALACE PLOCHEHO TESNENI DO PRVNIHO
TELA ARMATURY: Tésnéni namontujte do jednoho z tél.
Zkontrolujte, zda jsou konce tésnéni usazeny v kapsach
télesa, jak je zndzornéno vlevo.

4. INSTALACE TELESA DRUHE ARMATURY: Namontujte
téleso druhé armatury. Zkontrolujte, zda jsou konce tésnéni

usazeny v kapsach télesa.

5.NAMONTUJTE SROUBY A MATICE: Namontujte $rouby
ana né nasroubujte matice. POZNAMKA: Zkontrolujte, zda
ovalny krk kazdého Sroubu sedf spravné v otvoru pro sroub.
Matice Uplné NEDOTAHUJTE. Podlozky Sroubu musi byt
nastaveny tak, aby pri opakované instalaci armatury vznikla
mezera. Spravnou mezeru vytvori dva az tfi pIné zavity
Sroubu, které jsou obnazeny nad kazdou matici.

6. Postupuijte podle viech krokd v ¢asti o pfislusné metodé instalace a dokoncete montaz.

\A:taulic‘ ARMATURY INSTALLATION-READY™ PAROVE
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Armatury ¢. 102 (pfima rozdvojka "T") a ¢. 104 (pfepazkova
rozdvojka "T") - FireLock™ Installation-Ready™

A VYSTRAHA

® Pred zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Ze rozumite viem pokyntim.

e Tésné pied zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo tGdrzby jakychkoli vyrobkd
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tplné odtlakovana
avypusténa.

® Pied instalaci, demontazi, sefizovanim nebo udrzbou jakychkoli vyrobka
spole¢nosti Victaulic se ujistéte, Ze jsou identifikovana viechna zafizeni, vétve nebo
Casti potrubi, které mohly byt izolovéany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventilti/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

® Pouzivejte ochranné bryle, pfilbu a pracovni obuv.

e Armatury €. 102 a 104 Victaulic® FireLock™ Installation-Ready™ se musi pouzivat
pouze v pozarnich rozvodnych systémech, které jsou navrzené a nainstalované
podle aktualnich platnych norem asociace National Fire Protection Association
(NFPA 13, 13D, 13R atd.) nebo ekvivalentnich norem v souladu s platnymi stavebnimi
a pozarnimi pfedpisy. Tyto normy a piedpisy obsahuji dulezité informace tykajici
se ochrany systému pfed teplotami pod bodem mrazu, korozi, mechanickym
poskozenim apod.

¢ Tyto pokyny pro montaz jsou uréeny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl urcéen pro konkrétni ucel.

e [Instalatér musi chapat bézné primyslové bezpe¢nostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

Nedodrzeni montaznich pozadavku, mistnich a narodnich pfedpisi a norem muze

narusit integritu a zpUsobit selhani systému, které by mohlo mit za nasledek smrt nebo

tézkou Ujmu na zdravi osob a skody na majetku.

Dilezité informace

Profil drazky IGS pro 1in/DN25
Sroubeni FireLocK Installation-Ready

L |

Profil drazky OGS pro velikosti vétsinez 1 in/DN25
L — |

Trubky a drdzky nejsou zobrazeny v mefitku

™

Armatury FireLock™ Installation-Ready™ velikosti 1in/DN25 se mohou pouzit POUZE se
spojovacimi prvky, které jsou pfipraveny podle proprietarnich specifikaci pro drazky Victaulic IGS.
NEPOKOUSEJTE se instalovat stranu 1 in/DN25 FireLock™ Installation-Ready™ na parové sou¢ésti
na potrubi, které jsou pfipraveny podle jinych specifikaci drazky.

Armatury FireLock™ Installation-Ready™ velikosti vétsi nez 1in/DN25 se mohou pouzit

POUZE se spojovacimi prvky, které jsou pfipraveny podle specifikaci pro drazky Victaulic OGS.
NEPOKOUSEJTE se instalovat velikosti vét$i nez 1 in/DN25 na parové soucasti na potrub, které
jsou pripraveny podle jinych specifikaci drazky.

e
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€. 102/104 - zpGsob instalace 1 - parové souéasti viozené nejprve do koncti
pfimych &asti

POZNAMKA

® Obrazky v této casti ukazuji instalaci armatury ¢. 102; stejné kroky vsak plati
pro instalaci armatury ¢. 104.

1. NEDEMONTUJTE ARMATURY PRO POCATECNI
INSTALACI: Armatury ¢. 102 a 104 Victaulic®
& FireLock™ Installation-Ready™ jsou zkonstruovény
b A tak, aby instalatér nemusel pfi montézi odstrariovat
™ 4_ sroub nebo matici. Tato konstrukce usnadnuje
montdz, protoze umozfuje instalatérovi pfimo vlozit
drazkované konce spojovanych prvkd do armatury.

-
L
L4
"
w

1._.-"

MATICE/SROUBY

PRO POCATECNI
MONTAZ

2. ZKONTROLUJTE KONCE PAROVYCH SPOJOVANYCH PRVKU: Chcete-li dosahnout
hermetického utésnéni, musi byt vnéjsi povrch spojovanych prvkd mezi drazkou a koncem
spojovaného prvku hladky, bez vrub(, vystupkd, anomalif svar a oznaceni trubek. Veskery

olej, mastnota, nepfilnavy natér, necistoty a piliny vzniklé pfi fezani musejf byt odstranény.

Vzdy si ovéite, zda se pouzivé spravny profil drazky.

Pro armatury FireLock™ Installation-Ready™ velikosti 1in/DN25: Vnéjsi primér parové
soucasti (OD), rozméry drazky a maximalni pfipustny priimér rozsifeni spojovaného prvku
nesméji presahnout tolerance uvedené v této pfirucce pro specifikace drazkovani IGS
Victaulic.

Pro armatury FireLock™ Installation-Ready™ velikosti vét3i nez 1 in/DN25: Vnéjsi

prdmér parové soucasti (OD), rozméry drazky a maximalni pfipustny primeér rozsifeni
spojovaného prvku nesméji pfesahnout tolerance uvedené v této pfiruéce pro specifikace
drazkovani OGS Victaulic.

POZNAMKA B sienovat
® Spolecnost Victaulic nedoporucuje pouzivat u QR,I,(gd +
potrubi s tésnénim Victaulic zadné trubky svafované pro za' 0s
na tupo ve velikostech NPS 2"|DN150 a mensich. To P(I)\ZI\TZIE:G

zahrnuje kromé jiného trubku ASTM A53 typu F.

3a. ZKONTROLUJTE PLOCHE TESNENI: Zkontrolujte tésnéni a ujistéte se, Ze je vhodné k
zamyslenému Ucelu. Barevné kddové oznacenf urcuje tifdu materiéluViz strana 32, tabulka
,K6d barvy tésnéni” a,,POZNAMKA” na strané 36, kde jsou diilezité informace o tésnéni.
Uplné informace o kompatibilité naleznete v publikacich spole¢nosti Victaulic 05.01

a GSG-100, které si mlzete stahnout na webu victaulic.com.

/"\ UPOZORNENI

¢ Pokud jsou spInény viechny podminky uvedené v,,POZNAMCE" na strané 36, naneste
tenkou vrstvu kompatibilniho maziva pouze na tésnici bfity plochého tésnéni,
aby se zabranilo jejich skiipnuti, shrnuti nebo roztrzeni béhem montaze.

¢ NEPOUZIVEJTE nadbyteéné mazivo na tésnici bfit tésnéni.

Pouziti nekompatibilniho maziva muzZe zpUsobit poskozeni plochého tésnéni,

coz povede k netésnosti spoje a Skodé na majetku.

3b. Pokud jsou spInény viechny podminky uvedené v ,POZNAMCE" na strané 36, naneste tenkou
vrstvu kompatibilniho maziva pouze na tésnici bfity plochého tésnént. Viz uvedend tabulka
,Kompatibilita maziv pro tésnéni” na strané 34.
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A VYSTRAHA

* Nikdy neponechavejte spojku ¢. 102 a 104 ¢astecné
instalovanou na koncich spojovacich prvka. SPOJOVACH
SOUCASTI VZDY OKAMZITE DOTAHNETE PODLE TOHOTO
NAVODU. Pouze ¢aste¢né sestavena armatura predstavuje
nebezpedi, protoze ji mizete béhem montaze upustit nebo
muze upadnout a pak miize pfi zkousce prasknout.

* Piivkladani drazkovanych koncti spojovacich prvka do
armatury nepfiblizujte ruce ke konctim spojovanych prvki
a otvorm armatury.

e Béhem dotahovani nepfibliZujte ruce k otvorim armatury.

Nedodrzeni téchto pokyni mize zpUsobit smrt ¢i tézkou Gjmu

na zdravi a $kody na majetku.

' i) -I

DULEZITE INFORMACE PRO POUZITI ARMATUR €. 102 A 104 KONCOVYMI UZAVERY:

A VYSTRAHA

o Vzdy si pfe¢téte a dodrzujte ¢ast ,Montaz koncovych uzavéri Victaulic -
Bezpecnostni pokyny” v této pfirucce.

Nedodrzeni ¢asti ,Montaz koncovych uzavérh Victaulic - Bezpecnostni pokyny”

muize zpUsobit smrt ¢i téZzkou Gjmu na zdravi a Skody na majetku.

. Pri montézi armatur ¢. 102 a 104 na koncové uzavéry dbejte zvI&sté na to, aby koncovy
uzéveér dokonale dosed! na trubkovy doraz tésnéni.
. Pro velikosti 1in/DN25 pouZivejte pouze koncové uzavéry ¢. 146 FireLock™ IGS™ s oznacenim

"PG". Koncové uzavery ¢. 006 a ¢. 60 velikosti 1in/DN25
NESMI BYT pouzity.

. Pro velikosti 1% in/DN32 a vétsi pouZivejte pouze koncové uzavéry Victaulic FireLock™ 006 s
oznacenim ,EZ" na vnitini strané nebo koncové uzavéry Victaulic s oznacenim ,QV* nebo ,EZ
QV” na vnitfni strané.

] Pi praci s koncovymi krytkami se vzdy ujistéte, Ze jsou identifikovana viechna zafizeni, vétve
nebo ¢asti potrub, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvdli uzavienf ventild/
nastaveni polohy, odtlakovany a vypustény.

OVALNY KRCEK SROUBU
NENI RADNE USAZEN

4a. VLOZTE PAROVE SPOJOVANE SOUCASTI DO PRIMYCH KONCU: Viozte drézkovany
spojovaci prvek do kazdého konce armatury. Konce drazkovanych spojovanych prvkd se museji
vlozit do armatury tak, aby doslo ke kontaktu s potrubnim dorazem plochého tésnéni. Je tieba
vizudlné zkontrolovat, zda pera armatury licuji s drézkami ve spojovanych prvcich.

OVALNY KRCEK SROUBU
JE RADNE USAZEN

ARMATURY INSTALLATION-READY™ PAROVE \A:taulic“
SOUCASTI S DRAZKOVANYM KONCEM - -
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4b. DOTAHNETE SROUBY NA KONCICH PRIMYCH CASTI Pomoci razového utahovaku nebo
standardniho nastréného klice s hlubokou nastrénou hlavici dotdhnéte matice na konci pfimého
kusu, dokud nebude armatura bezpecné piipevnéna k parovym soucastem, ale neutahujte za
pocatecni kontakt podlozky sroubu kov na kov. Zkontrolujte, zda pera armatury zcela zapadaji do
drézek a zda ovalny krk kazdého $roubu sedi spravné v otvoru pro $roub. Dalsf informace naleznete
v sekci ,Pokyny k pouziti rézového dotahovéku’, Vybér rézového dotahovéku” v této piirucce

a v piislusné tabulce ,UZite¢né informace” na nasledujici strance.

POZNAMKA

o NEVKLADEJTE pouze jednu drazkovanou spojovaci sou¢ast do pfimého konce
armatury a poté utahnéte spojovaci soucasti. Tim zabranite vlozeni drazkované
spojovaci soucasti do druhého konce armatury.

* Instalaci nikdy neprovadéjte silou. Parové soucasti by mély byt snadno vlozeny
do armatury.

* Pokud mate potize s vlozenim parovych soucasti, zkontrolujte, zda je tésnéni
fadné namazano a usazeno v pouzdrech, zda rozméry a drazky parovych soucasti
odpovidaji specifikacim spole¢nosti Victaulic a zda je kovani dostate¢né volné,
aby vyhovovalo vlozeni parovych soucasti.

A VYSTRAHA

* Vtomto okamziku je armatura instalovana pouze ¢astecné.

e S armaturou musi byt zachazeno opatrné, protoze hrozi nebezpeci padu, a nesmi
byt ponechana bez dozoru.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a Skody

na majetku.

OVALNY KRCEK SROUBU OVALNY KRCEK SROUBU
JE RADNE USAZEN NENIRADNE USAZEN
5a. VLOZTE PAROVOU SOUCAST DO KONCE ODBOCKY: VloZte tretf drazkovany spojovaci prvek
do otvoru konce odbocky. Konec drazkovaného spojovaného prvku se museji viozit do armatury
tak, aby doslo ke kontaktu s potrubnim dorazem plochého tésnén. Je tfeba vizualné zkontrolovat,
zda pera armatury licuji s drézkami ve spojovanych prvcich.

5b. DOTAHNETE SROUBY NA KONCI ODBOCKY: Matice dotahujte podél konce odbocky, dokud
na podlozkach sroubt nedojde ke kontaktu kovu s kovem. Zkontrolujte, zda pera armatury zcela
zapadaji do drazky a zda ovélny krk kazdého $roubu sedi spravné v otvoru pro Sroub.

\A:taulic‘ ARMATURY INSTALLATION-READY™ PAROVE
- SOUCASTI S DRAZKOVANYM KONCEM -
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€. 102 - uzite¢né informace

Velikost Maximalni
Jmenovité |[Skutecny vnéjsi| Velikost hluboké pfipustny
velikosti pramér trubky matice nastréné dotahovaci
potrubi Pramér palce/ hlavice moment
palce/DN palce/mm Metricky palce/mm Sroubu*
1 1.315 ¥8 e 55 ft-lbs
DN25 33,7 M10 17 75 Nem
1% 1.660 ¥ Ve 55 ft-lbs
DN32 42,1 M10 17 75 Nem
1% 1.900 ¥ Ve 55 ft-lbs
DN40 48,3 M10 17 75 Nem
2 2.375 e Ve 100 ft-lbs
DN50 60,3 M1 17 136 N-m
2% 2.875 e Ve 100 ft-Ibs
73,0 M1 17 136 Nem
3.000 e Ve 100 ft-lbs
DN65 76,1 M11 17 136 Nem

*Maximalni pfipustné hodnoty dotahovaciho momentu sroubd byly odvozeny
od skute¢nych zkusebnich hodnot

C. 104 - uzite¢né informace

Velikost Maximalni
Velikost hluboké pfipustny
matice nastréné dotahovaci
palce/ hlavice moment
Metricky palce/mm Sroubu*
Véechny velikosti h;|/1161 111/'76 1103%':,5".'215

*Maximalni pfipustné hodnoty dotahovaciho momentu sroubd byly odvozeny
od skute¢nych zkusebnich hodnot

A VYSTRAHA

Matici dotahuijte ve sledu krokui na stranach 131-132, dokud na podlozkach Sroubt

nedojde ke kontaktu kovu s kovem.

Pokud nedotahnete matice podle pokynti v uvedeném sledu kroku, dojde ke

zvy$enému zatizeni spojovaciho materialu, coz povede k nasledujicim podminkam:

¢ Nadmérny dotahovaci moment Sroubu potiebny pro sestaveni spoje (netiplna
montaz)

® Poskozeni sestaveného spoje (poskozeni nebo prasknuti podlozek Sroubu nebo

prasknuti téla spojky)

Poskozeni nebo prasknuti Sroubu

Netésnost spoje a Skody na majetku

Negativni dopad na integritu systému

Ujmu na zdravi nebo smrt

Po dosazeni Fadného kontaktu podlozky Sroubu kov na kov NEPOKRACUJTE

v dotahovani matic.

® Pokud tento pokyn nedodrzite, miize to zpuisobit stavy popsané vyse.

e
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6. UPLNE DOTAHNETE SROUBY NA KONCICH PRIMYCH CASTI: Matice dotahuijte podél koncti
piimych ¢asti, dokud na podlozkéach sroubt nedojde ke kontaktu kovu s kovem. Po dosazeni
fadného kontaktu podlozky $roubu kov na kov NEPOKRACUJTE v dotahovani matic. Mate-li
podezieni, ze néjaka soucast byla dotazena nadmérné (to Ize pozorovat dle ohybu,
vyduté matice na rozhrani se Sroubem, nebo poskozeni podlozky Sroubu atd.), je nutné
celou sestavu armatury ihned vyménit. Dalsi informace naleznete v sekci ,Pokyny k pouZiti
razového dotahovaku’, ,Vybér razového dotahovaku" v této prirucce a v piislusné tabulce ,Uzite¢né
informace” na predchozi strance.

SPATNE

SPRAVNE

7. OVERTE, ZDA JSOU VSECHNY MATICE RADNE DOTAZENY A ZDA JE DOSAZENO
KONTAKTU KOVU S KOVEM U VSECH PODLOZEK SROUBU: Vizualné zkontrolujte vsechny
podlozky Sroubd kazdého spoje, abyste se ujistili o kontaktu kovu s kovem s kladnym nebo
neutralnim posunem podlozky Sroubu a kontaktu kovu s kovem u plochych podloZek Sroubu.
Pokud podlozky Sroubt nedosahnou kontaktu kovu s kovem, povolte matice na Uhlovych
podlozkach sroubtl a poté rovnomérmé dotahnéte viechny matice stfidavé umisténymi
podlozkami sroubd. Pokud podlozky sroubd stéle nedosahuji kontaktu kov na kov, sejméte
armaturu z konct spojovaciho prvku a zkontrolujte, zda vnéjsi prdmér spojovaciho prvku (,0D"),
rozméry drazky a maximalni pfipustny primeér drézky odpovidaji specifikacim pro pfislusny profil
drazky uvedenym v této pfirucce.

POZNAMKA: Pied natlakovanim systému Ize armaturu upravit povolenim pfislusného spojovaciho

materidlu. Po pfemisténi armatury spojovaci soucasti znovu dotahnéte, dokud nebudou spinény
pozadavky na instalaci uvedené v téchto pokynech.

A VYSTRAHA

® Vyzaduje se vizualni kontrola kazdého spoje.

* Nespravné smontované spoje museji byt opraveny pred naplnénim soustavy, jejim
vyzkousenim a uvedenim do provozu.

* Jakékoliv soucasti, které vykazuji fyzické poskozeni v disledku nespravné montaze,
je nutné vymeénit pred naplnénim, testovanim nebo uvedenim systému do provozu.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit selhani spoje, coz by mohlo zplsobit smrt

nebo ujmu na zdravi a Skody na majetku.

\A:taulic“ ARMATURY INSTALLATION-READY™ PAROVE
- SOUCASTI S DRAZKOVANYM KONCEM -
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€. 102/104 - zpGsob instalace 2 - parova souéast vlozena nejprve do konce
odbocky

1. Zkontrolujte, zda byly dodrzeny vsechny kroky na stranach 129 az 130.

OVALNY KRCEK SROUBU OVALNY KRCEK SROUBU
JE RADNE USAZEN NENI RADNE USAZEN

2a. VLOZTE PAROVOU SOUCAST DO KONCE ODBOCKY: Viozte drézkovany spojovaci prvek
do otvoru konce odbocky. Konec drazkovaného spojovaného prvku se museji viozit do armatury
tak, aby doslo ke kontaktu s potrubnim dorazem plochého tésnén. Je tfeba vizualné zkontrolovat,
zda pera armatury licuji s drdzkami ve spojovanych prvcich.

2b. DOTAHNETE SROUBY NA KONCI ODBOCKY: Pomoci razového utahovaku nebo
standardniho néstréného klice s hlubokou néstrénou hlavici dotdhnéte matice na konci odbocky,
dokud nebude armatura bezpecné pripevnéna k parové soucasti. Zkontrolujte, zda pera armatury
zcela zapadaji do drézky a zda ovélny krk kazdého Sroubu sedf spravné v otvoru pro $roub. Dalsi
informace naleznete v sekci ,Pokyny k pouZiti razového dotahovaku’, Vybér rézového dotahovaku”
v této pifrucce a v tabulce ,Uzite¢né informace” na strané 133.

POZNAMKA

¢ Instalaci nikdy neprovadéjte silou. Parové soucasti by mély byt snadno vlozeny
do armatury.

* Pokud mate potize s vlozenim parovych soucasti, zkontrolujte, zda je tésnéni
fadné namazano a usazeno v pouzdrech, zda rozméry a drazky parovych soucasti
odpovidaji specifikacim spolec¢nosti Victaulic a zda je kovani dostate¢né volné,
aby vyhovovalo vlozZeni parovych soucasti.

A VYSTRAHA

* Vtomto okamziku je armatura instalovana pouze ¢astecné.
* S armaturou musi byt zachdzeno opatrné, protoze hrozi nebezpeci padu, a nesmi
byt ponechana bez dozoru.

Nedodrzeni téchto pokyni miize zpUGsobit smrt ¢i téZzkou Gjmu na zdravi a Skody
na majetku.

ARMATURY INSTALLATION-READY™ PAROVE \A:taulic‘
SOUCASTI S DRAZKOVANYM KONCEM - -
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OVALNY KRCEK SROUBU JE RADNE USAZEN OVALNY KRCEK SROUBU NENI RADNE USAZEN

3a. VLOZTE PAROVE SPOJOVANE SOUCASTI DO PRIMYCH KONCU: Viozte drazkovany
spojovaci prvek koncem do kazdého konce armatury. Konce drézkovanych spojovanych prvk

se musejf vlozit do armatury tak, aby doslo ke kontaktu s potrubnim dorazem plochého tésnéni.
Je tfeba vizudné zkontrolovat, zda pera armatury licuji s drdzkami ve spojovanych prvcich.
POZNAMKA: Pokud konce spojovaciho prvku nelze viozit do armatury, postupné povolte matice,
které byly dotazena v kroku 2b, az Ize vloZit viechny konce spojovaciho prvku (viz vy3e uvedend
vystraha).

3b. DOTAHNETE SROUBY PODEL PRIME CASTI: Matice dotahujte podél konc(i primych ¢asti,
dokud na podlozkach roubt nedojde ke kontaktu kovu s kovem. Zkontrolujte, zda pera armatury
zcela zapadaji do drdzek a zda ovalny krk kazdého Sroubu sedi sprévné v otvoru pro sroub. Dalsi
informace naleznete v sekci ,Pokyny k pouziti razového dotahovaku’, Vybér razového dotahovaku”
v této piirucce a v tabulce ,UZite¢né informace” na strané 133.

A VYSTRAHA

Matici dotahuijte ve sledu kroku na stranach 135 - 137, dokud na podlozkach Sroubt

nedojde ke kontaktu kovu s kovem.

Pokud nedotahnete matice podle pokynti v uvedeném sledu kroku, dojde ke

zvySenému zatizeni spojovaciho materialu, coz povede k nasledujicim podminkam:

¢ Nadmérny dotahovaci moment Sroubu potiebny pro sestaveni spoje (netiplna
montaz)

® Poskozeni sestaveného spoje (poskozeni nebo prasknuti podlozek Sroubu nebo
prasknuti téla spojky)

® Poskozeni nebo prasknuti Sroubu

* Netésnost spoje a Skody na majetku

* Negativni dopad na integritu systému

¢ Ujmu na zdravi nebo smrt

Po dosazeni Fadného kontaktu podlozky $roubu kov na kov NEPOKRACUJTE

v dotahovani matic.

® Pokud tento pokyn nedodrzite, miize to zpisobit stavy popsané vyse.

\A:taulic‘ ARMATURY INSTALLATION-READY™ PAROVE
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4. UPLNE DOTAHNETE SROUBY NA KONCI ODBOCKY: Matice dotahujte podél konce odbocky,
dokud na podlozkach sroubl nedojde ke kontaktu kovu s kovem. Po dosazeni Fadného kontaktu
podlozky $roubu kov na kov NEPOKRACUJTE v dotahovéni matic. Méte-li podezieni, ze néjaka
soucast byla dotazena nadmérné (to Ize pozorovat dle ohybu, vyduté matice na rozhrani
se Sroubem, nebo poskozeni podlozky Sroubu atd.), je nutné celou sestavu ventilu ihned
vymeénit. Dalsi informace naleznete v ¢astech ,Pokyny k pouZiti razového Sroubovaku” a Vybér
razového Sroubovaku" v této prirucce spolu s prislusnou tabulkou ,UzZite¢né informace” na

strané 133.

5. OVERTE, ZDA JSOU VSECHNY MATICE RADNE DOTAZENY A ZDA JE DOSAZENO
KONTAKTU KOVU S KOVEM U VSECH PODLOZEK SROUBU: Podle kroku 7 na strané 134
vizualné zkontrolujte viechny podlozky sroubd kazdého spoje, abyste se ujistili, Ze je dosazeno
kontaktu kovu s kovem.

POZNAMKA: Pied natlakovanim systému Ize armaturu upravit povolenim pfislusného spojovaciho
materidlu. Po pfemisténi armatury spojovaci soucasti znovu dotahnéte, dokud nebudou spinény
pozadavky na instalaci uvedené v téchto pokynech.

ARMATURY INSTALLATION-READY™ PAROVE \A:taulic“
SOUCASTI S DRAZKOVANYM KONCEM - -

POKYNY K MONTAZI REV_F 1-100-CZE_137




€. 102/104 - zpasob instalace 3 - viechny parové souéasti viozené

1. Zkontrolujte, zda byly dodrzeny viechny kroky na stranach 129 az 130.

OVALNY KRCEK SROUBU JE RADNE USAZEN OVALNY KRCEK SROUBU NENI RADNE USAZEN

2. Pokud je to mozné, mohou byt pred dotazenim do armatury viozeny viechny drézkované konce
spojovanych prvkl. Konce drazkovanych spojovanych prvki se museji viozit do armatury tak, aby
doslo ke kontaktu s potrubnim dorazem plochého tésnéni. Je tieba vizualné zkontrolovat, zda pera
armatury licuji s drazkami ve spojovanych prvcich.

POZNAMKA

¢ Instalaci nikdy neprovadéjte silou. Parové soucasti by mély byt snadno vlozeny
do armatury.

* Pokud mate potize s vlozenim parovych soucasti, zkontrolujte, zda je tésnéni
fadné namazano a usazeno v pouzdrech, zda rozméry a drazky parovych soucasti
odpovidaji specifikacim spolec¢nosti Victaulic a zda je kovani dostate¢né volné,
aby vyhovovalo vlozeni parovych soucasti.

3.Pomoci rdzového utahovaku nebo standardniho nastréného klice s hlubokou nastrénou hlavici
dotahnéte matice na konci odbocky, dokud nebude armatura bezpecné pfipevnéna k parové
soucdsti, ale neutahujte za pocétecni kontakt podlozky Sroubu kov na kov. Zkontrolujte, zda pera
armatury zcela zapadaji do drazky a zda ovalny krk kazdého Sroubu sedi spravné v otvoru pro
Sroub. Dalsi informace naleznete v sekci ,Pokyny k pouziti rézového dotahovéku’, Vybér razového
dotahovaku” v této prirucce a v tabulce ,Uzite¢né informace” na strané 133.

4.Matice dotahujte podél konct primych ¢asti, dokud na podlozkach $roubd nedojde ke kontaktu
kovu s kovem. Zkontrolujte, zda pera armatury zcela zapadaji do drazek a zda ovalny krk kazdého
Sroubu sedi spravné v otvoru pro sroub. Po dosazeni fadného kontaktu podlozky Sroubu kov

na kov NEPOKRACUJTE v dotahovéni matic.

\A:taulic“ ARMATURY INSTALLATION-READY™ PAROVE
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5.Matice UpIné dotdhnéte podél konce odbocky, dokud na podlozkach sroubl nedojde

ke kontaktu kovu s kovem. Po dosazeni fadného kontaktu podlozky sroubu kov na kov
NEPOKRACUJTE v dotahovéni matic. Mate-li podezreni, ze néjaka souéast byla dotazena
nadmérné (to Ize pozorovat dle ohybu, vyduté matice na rozhrani se Sroubem, nebo
poskozeni podlozky Sroubu atd.), je nutné celou sestavu armatury ihned vyménit.
Dalsi informace naleznete v sekci ,Pokyny k pouZiti rdzového dotahovéku’, Vybér rézového
dotahovaku" v této prirucce a v tabulce ,UzZite¢né informace” na strané 133.

6. OVERTE, ZDA JSOU VSECHNY MATICE RADNE DOTAZENY A ZDA JE DOSAZENO
KONTAKTU KOVU S KOVEM U VSECH PODLOZEK SROUBU: Podle kroku 7 na strané 134
vizudlné zkontrolujte viechny podlozky sroubt kazdého spoje, abyste se ujistili, Ze je dosazeno
kontaktu kovu s kovem.

POZNAMKA: Pred natlakovanim systému Ize armaturu upravit povolenim pfislusného spojovaciho
materidlu. Po pfemisténf armatury spojovaci soucasti znovu dotahnéte, dokud nebudou spinény
pozadavky na instalaci uvedené v téchto pokynech.

e
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Demontaz armatury ¢. 102 nebo 104 z potrubniho systému

A VYSTRAHA

® Tésné pred za¢atkem montaze, demontaze, sefizeni
nebo udrzby jakychkoli vyrobki znacky Victaulic vzdy
zkontrolujte, zda je potrubni soustava UpIné odtlakovéna
avypusténa.

Pied instalaci, demontazi, sefizovanim nebo tdrzbou jakychkoli vyrobkd
spole¢nosti Victaulic se ujistéte, Ze jsou identifikovana viechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventili/
nastaveni polohy, odtlakovany a vypustény.

Nikdy neponechévejte spojku ¢. 102 a 104 ¢astecné instalovanou na koncich
spojovacich prvku. Caste¢né namontovana armatura predstavuje nebezpeci padu
nebo upusténi.

Nedodrzeni tohoto pokynu miize zplisobit smrt nebo tézké zranéni osob a hmotnou
Skodu.

POZNAMKA

¢ Armatury ¢. 102 a 104 NENI NUTNE pii demontazi zcela rozebirat.

® Obrazky v této ¢asti ukazuji instalaci armatury ¢. 102; stejné kroky vsak plati
pro instalaci armatury ¢. 104.

1. Pfed demontézi armatury z potrubniho systému zkontrolujte, zda je systém dokonale odtlakovan
a vypustén.

-\

2. Uvolnéte matice pouze podél strany odbocky armatury (matice by nemély mit zavit dale nez
v jedné roviné s koncem $roubd). Demontuijte spojovaci prvek z uvolnéné strany odbocky. Ovérte,
zda je armatura pfipevnéna k parovym soucéastem, aby nedoslo k padu armatury.

3. Podeprete armaturu a uvolnéte matice podél koncd armatury. Opatrné odstrarite armaturu
z parovych soucasti.

4. Zkontrolujte vsechny soucasti, zda nejsou poskozené nebo opotiebované, véetné trhlin

v tésnicich hrdlech, deformaci v tésnicich hrdlech nebo sevienych ¢asti v mistech, kde se nachéazi
podlozka Sroubu. Pokud zjistite, e doslo k poskozeni nebo opotfebovéni, pouZijte novou sestavu
armatury Victaulic.

5a. Je-li po kontrole armatury zjisténo, Ze armaturu Ize znovu pouzit v aktudlnim stavu, postupujte
podle vsech krok( uvedenych v kapitole o pfislusné metodé instalace.

5b. Pokud je armatura z jakéhokoli divodu zcela rozebrana a pokud se zjisti, ze mize byt znovu
pouzita, postupujte podle pokynt na nasledujici strané.

\A:taulic“ ARMATURY INSTALLATION-READY™ PAROVE
- SOUCASTI S DRAZKOVANYM KONCEM -
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Opétovna montaz armatury ¢. 102 nebo 104, ktera byla béhem demontaze
z potrubniho systému zcela demontovana

POZNAMKA

e Armatury &. 102 a 104 NENI NUTNE pfi demontazi zcela rozebirat. Pokud je viak
armatura béhem udrzby nebo z jakéhokoliv jiného diivodu zcela rozebrana, musi
byt provedeny nasledujici kroky.

* Armatura musi byt znovu sestavena, jak je znazornéno v nize uvedenych krocich,
pied opétovnou instalaci vyrobku.

1. Zkontrolujte dosedajic konce soucasti, jak je popsano v kroku 2 na strané 130.

/"\ UPOZORNENI

® Jetieba pouzit tenkou vrstvu kompatibilniho maziva, aby se zabranilo skfipnuti/
roztrzeni plochého tésnéni béhem montaze.

¢ NEPOUZIVEJTE nadbyte¢né mazivo na tésnici biit tésnéni a vnéjsej.
Pouziti nekompatibilniho maziva muZe zpUsobit poskozeni plochého tésnéni,
coz povede k netésnosti spoje a Skodé na majetku.

2a.0VERTE, ZE K OPETOVNE MONTAZI JE POUZIVANO
Promazte vnéjsi | TESNENI CHLADICE SPRAVNE VELIKOSTI.

€asti vng, C‘h‘
Jesnic ! 2b.K OPAKOVANE MONTAZI ARMATURY €. 102

A 104, PROMAZTE TESNENI: Naneste tenkou vrstvu
kompatibilntho maziva nebo silikonového maziva na tésnici
chlopné a vnéjsi povrch vné tésnicich biitd, jak je zndzornéno
Promaite vlevo. Viz uvedend tabulka ,Kompatibilita maziv pro tésnénf”
tésnici bfity na strané 34.

3. INSTALACE PLOCHEHO TESNENI DO PRVNIHO
TELA ARMATURY: Tésnéni namontujte do jednoho z tél.
Zkontrolujte, zda jsou konce tésnéni usazeny v kapsach
télesa, jak je zndzornéno vlevo.

4. INSTALACE TELESA DRUHE ARMATURY: Namontujte
téleso druhé armatury. Zkontroluijte, zda jsou konce tésnéni
usazeny v kapsach télesa.

5.NAMONTUJTE SROUBY A MATICE: Namontujte $rouby
ana né nasroubujte matice. POZNAMKA: Zkontrolujte, zda
ovalny krk kazdého Sroubu sedf spravné v otvoru pro sroub.
Matice Uplné NEDOTAHUJTE. Podlozky Sroubu musf byt
nastaveny tak, aby pri opakované instalaci armatury vznikla
mezera. Spravnou mezeru vytvori dva az tfi piné zavity
Sroubu, které jsou obnazeny nad kazdou matici.

6. Postupuijte podle viech krokd v ¢asti o pfislusné metodé instalace a dokoncete montaz.

ARMATURY INSTALLATION-READY™ PAROVE \A:taulic“
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Tato strana byla zamérné ponechdna prdzdnd
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Standardni spojky
pro parove soucasti
s drazkovanym
koncem OGS

Pripravné kroky
pro instalaci spojek
popsanych v této ¢asti

Pokyny pro montaz

Pokyny pro opétovnou montaz

\A:taulic“



PRIPRAVNE KROKY PRO INSTALACI SPOJEK
POPSANYCH V TETO CASTI

A VYSTRAHA

* Pied zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Ze rozumite véem pokynim.

* Tésné pied zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo Gdrzby jakychkoli vyrobka
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tpIné odtlakovana
avypusténa.

® Pred instalaci, demontazi, sefizovanim nebo tdrzbou jakychkoli vyrobka
spole¢nosti Victaulic se ujistéte, Ze jsou identifikovana viechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventilti/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

¢ Tyto pokyny pro montaz jsou uréeny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl uréen pro konkrétni ucel.

¢ Instalatér musi chapat bézné priimyslové bezpe¢nostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

® Pouzivejte ochranné bryle, pfilbu a pracovni obuv.

Nedodrzeni téchto pokyni miize zpUsobit smrt ¢i téZkou Gjmu na zdravi a Skody

na majetku.

A VYSTRAHA

® Produkty popsané v této casti se
Zobrazen profil drézky OGS mohou pouzit POUZE se spojovacimi
prvky, které jsou pfipraveny podle
\_\/ | specifikaci drazky Victaulic OGS.
¢ NEPOKOUSEJTE se instalovat tyto
produkty na parové soucasti na

potrubi, které jsou pfipraveny podle
jinych specifikaci drazky.

Trubka a drdzka nejsou zobrazeny v méfitku

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit selhani spoje, coz by mohlo zplsobit smrt
nebo ujmu na zdravi a $kody na majetku.

1. ZKONTROLUJTE KONCE SPOJOVANYCH PRVKU:
Chcete-li dosahnout hermetického utésnéni, musf

byt vnéjsi povrch spojovanych prvkd mezi drazkou

a koncem spojovaného prvku hladky, bez vrubg,
vystupkd, anomalif svari a oznaceni trubek. Veskery
olej, mastnota, nepfilnavy natér, necistoty a piliny
vzniklé pfi fezani museji byt odstranény. VZdy si ovérte,
zda se pouziva spravny profil drazky.

Vnéjsi pramér parové soucasti (OD), rozméry drazky a maximalni pfipustny pramér
rozsifeni spojovaného prvku nesméji presahnout tolerance uvedené v této pfirucce
pro specifikace drazkovani OGS Victaulic.

POZNAMKA B renovat

® Spolecnost Victaulic nedoporucuje pouzivat QRKaéd
u potrubi s tésnénim Victaulic Zadné trubky pro zadost
svafované na tupo ve velikostech NPS 2"lDN150 Poznamka

a mensich. To zahrnuje kromé jiného trubku ! AN-001

ASTM A53 typuF.

\A:taulic‘ ) S
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POZNAMKA

o Nékteré vyrobky Victaulic® FireLock™ mohou byt vybaveny piedmazanymi tésnénimi.|

¢ Informujte se v ¢asti "POZNAMKA" a “Poznamky k systému protipozarni ochrany
se suchymi trubkami” na ¢asti 36, kde jsou dalsi informace.

2. ZKONTROLUJTE PLOCHE TESNENI: Zkontrolujte tésnéni a ujistéte se, Ze je vhodné

k zamyslenému Ucelu. Barevné kddové oznacenf urcuje tifdu materidluViz strana 32, tabulka
,K6d barvy tésnéni”. Uplné informace o kompatibilité naleznete v publikacich spole¢nosti
Victaulic 05.01 a GSG-100, které si mlizete stahnout na webu victaulic.com.

® Je tieba nanést na tésnici bfity a vnéjsek tenkou vrstvu kompatibilniho maziva, aby
se zabranilo skfipnuti, shrnuti nebo roztrzeni plochého tésnéni béhem montaze.

¢ NEPOUZIVEJTE nadbyteéné mazivo na tésnici b¥it tésnéni a vnéjsek.

Pouziti nekompatibilniho maziva maze zpusobit poskozeni plochého tésnéni,

coz povede k netésnosti spoje a skodé na majetku.

3. PROMAZTE PLOCHE TESNENI: Naneste tenkou vrstvu kompatibilnfho maziva nebo
silikonového maziva na tésnici chlopné a vnéjsi povrch plochého tésnéni. Viz uvedend tabulka
,Kompatibilita maziv pro tésnéni” na strané 34.

Parova
Soucast
Konec

Zvétseno kvdli vétsi prehlednosti

4. NASADTE PLOCHE TESNENI: Namontujte tésnéni na parovy konec soucasti.

Pro spojky 14 in/DN350 a vétsi: Mize byt jednodussi otocit tésnéni naruby a namontovat ho
pres konec parové soucésti. POZNAMKA: Zkontrolujte, zda tésnéni nevyenivaji z konce parové
soucasti.

5. SPOJTE SPOJOVANE SOUCASTI: Vyrovnejte osy
dvou drdzkovanych koncd spojovanych soucasti

a nastavte je na piislusny rozmér oddélujici konce
trubek. Posunite tésnéni do polohy a vycentrujte

jej mezi drézkou a kazdou parovou soucasti.
POZNAMKA: Ujistéte se, Ze z4dna ¢ast plochého
tésnéni nezasahuje do drazky ani jednoho

ze spojovanych prvkd.

5a.Pokud bylo ploché tésnéni otoceno

naruby v kroku 4: Nasurite tésnéni do polohy

a vycentrujte jej mezi drazkou a kazdou parovou
soucasti. POZNAMKA: Ujistéte se, ze zadnd ¢ast
Ztseno ki veipreblecnost plochého tésnéni nezasahuje do drazky ani jednoho

ze spojovanych prvkd.
) S \A:taulic“
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Pevna spojka Style 005H - FireLock™

Pevna spojka Style 07 - Zero-Flex™ (12 in/DN300 a mensi velikosti)
Pevna spojka Style LO7 - Zero-Flex™ (12 in/DN300 a mens/ velikosti)
Pevna spojka Style 489 z nerezové oceli (4 in/DN100 a men3i velikosti)

A VYSTRAHA

* Pied zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Ze rozumite viem pokynim.

* Tésné pied zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo Gdrzby jakychkoli vyrobka
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tpIné odtlakovana
avypusténa.

® Pred instalaci, demontazi, sefizovanim nebo tdrzbou jakychkoli vyrobka
spoleé¢nosti Victaulic se ujistéte, Ze jsou identifikovana vSechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventilti/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

® Pouzivejte ochranné bryle, pfilbu a pracovni obuv.

® Pevné spojky Style 005N Victaulic® FireLock EZ™ se musi pouZivat pouze v pozarnich
rozvodnych systémech, které jsou navrzené a nainstalované podle aktudlnich
platnych norem asociace National Fire Protection Association (NFPA 13, 13D, 13R
atd.) nebo ekvivalentnich norem v souladu s platnymi stavebnimi a pozarnimi
predpisy. Tyto normy a pfedpisy obsahuiji diilezité informace tykajici se ochrany
systému pied teplotami pod bodem mrazu, korozi, mechanickym poskozenim apod.

* Tyto pokyny pro montaz jsou ureny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl uréen pro konkrétni ucel.

® Instalatér musi chapat bézné priimyslové bezpec¢nostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

Nedodrzeni montaznich pozadavku, mistnich a narodnich pfedpist a norem muze

narusit integritu a zpusobit selhani systému, které by mohlo mit za nasledek smrt nebo

tézkou Ujmu na zdravi osob a $kody na majetku.

POZNAMKA

* Fotografie v této ¢asti ukazuji instalaci spojky Style 005H; stejné kroky vsak plati
pro instalaci spojky Style 07, L07 a 489 v rozsazich uvedenych vyse.
Pro spojky Style 489 dodéavané se Srouby a maticemi z nerezové oceli:

* Pred instalaci spojovacich soucasti pouzijte na zavity Sroubti smés proti zadreni.

Postupujte podle vSech pokyn v ¢asti , Pfipravné kroky” na stranach 144 - 145.

2. USNADNENI OPAKOVANE MONTAZE: Jeden

ze $roubll miZze byt viozen do télesa spojky tak, ze je
matice volné nasazena na $roub, aby umoznila vyuziti
funkce ,pretoceni” (jak je zobrazeno). POZNAMKA:
Matice mUze byt maximalné zasroubovana s koncem
sroubu, nesmi byt zasroubovéna hloubéji.

e
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/" UPOZORNENI

* P¥iinstalaci téles zkontrolujte, zda se tésnéni nerozvalcuje nebo neskfipne.
Nedodrzeni tohoto pokynu mize zpisobit poskozeni plochého tésnéni a v disledku
netésnost spoje a poskozeni majetku.

3. NAMONTUJTE TELESO: Nasadte télesa spojky
na ploché tésnéni. Zkontrolujte, zda pera télesa fadné
a Uplné zapadaji do drazek obou spojovanych prvkd.

4.NAMONTUJTE ZBYVAJICi SROUB/MATICI:
Namontuijte zbyvajici Sroub a nasroubuijte na néj matici
prsty. POZNAMKA: Zkontrolujte, zda ovalny krk kazdého
sroubu sedf spravné v otvoru pro Sroub.

DULEZITE INFORMACE PRO POUZITi SPOJEK STYLE 005H, 07, LO7 A 489 S KONCOVYMI
UZAVERY:

A VYSTRAHA

® Vzdy si prectéte a dodrzujte ¢ast ,Montaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni
pokyny” v této pfirucce.

Nedodrzeni ¢asti ,Montéaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni pokyny” mize

zpUsobit smrt ¢i téZzkou Ujmu na zdravi a $kody na majetku.

. Pi praci s koncovymi krytkami se vzdy ujistéte, Ze jsou identifikovana viechna zafizeni, vétve
nebo ¢asti potrub, které mohly byt izolovény pro testovani nebo kv(ili uzavieni ventild/
nastavenf polohy, odtlakovany a vypustény.

A VYSTRAHA

* Matice dotahujte rovnomérné a stfidavé na obou stranach, udrzujte témér
rovnomérné mezery podlozek Sroubti, dokud na podlozkach Sroubid nedojde
ke kontaktu s podlozkami Sorubi kovu s kovem, jak je uvedeno v krocich 5 a 6.

® U spojek s uhlovou podlozkou Sroubu musi existovat stejné a kladné nebo neutralni
posuny, jak je znédzornéno v krocich 5 a 6.

e Béhem dotahovani nepfiblizujte ruce k otvoriim spojky.

Pokud nedotdhnete matice podle pokyn, dojde ke zvySenému zatizeni spojovaciho

materialu, coz povede k nasledujicim podminkam:

¢ NEPOKRACUJTE v dotahovéni matic po dosazeni fadného kontaktu podlozky Sroubu
kov na kov.

® Poskozeni sestaveného spoje (poskozeni nebo prasknuti podlozek Sroubu nebo

prasknuti téla spojky)

Poskozeni nebo prasknuti Sroubu

Netésnost spoje a Skody na majetku

Negativni dopad na integritu systému

Ujmu na zdravi nebo smrt

Po dosazeni Fadného kontaktu podlozky $roubu kov na kov NEPOKRACUJTE
v dotahovani matic.

® Pokud tento pokyn nedodrzite, miize to zpuisobit stavy popsané vyse.

) S \A:taulic‘
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POZNAMKA

® Abyste zabranili skfipnuti plochého tésnéni, je diilezité dotahovat matice
rovnomérné a stfidavé na obou stranach.

¢ K dosazeni kontaktu kovu s kovem na podlozkach Sroubi je mozné pouzit razovy
dotahovak nebo standardni nastrény kli¢ s hlubokou nastrénou hlavici.

¢ Dalsiinformace naleznete v sekci ,Pokyny k pouziti razového dotahovaku®, ,Vybér
razového dotahovaku” v této pfirucce a v tabulce ,Uzite¢né informace” nize nebo
nastrané 151.

5. DOTAHNETE MATICE: Pomoci rdzového sroubovaku nebo standardni ndstreného klice s ré¢nou
dotahujte matice rovnomérne a stfidavé na obou stranach, udrzujte téméf rovnomerné mezery
podlozek sroubt, dokud na podlozkach sroubd nedojde ke kontaktu kovu s kovem. U spojek

s podlozkou Sroubu musi existovat stejné a kladné nebo neutraini posuny. Zkontrolujte, zda

ovalny krk kazdého Sroubu sedi spravné v otvorech pro sroub. Po dosazeni kontrolniho pozadavku
kontaktu podlozky $roubu kov na kov NEPOKRACUJTE v dotahovéni matic. Mate-li podezreni,

Ze néjaka soucast byla dotazena nadmérné (to Ize pozorovat dle ohybu, vyduté matice na
rozhrani se Sroubem, nebo poskozeni podlozky Sroubu atd.), je nutné celou sestavu ventilu
ihned vymeénit. Dalsi informace naleznete v sekci ,Pokyny k pouZiti razového dotahovaku’, Vybér
razového dotahovéku” v této pfirucce a v tabulce ,Uzite¢né informace” nize nebo na strané 151.

5a. POUZE PRO SPOJKY STYLE 489: Pro dokonceni montaze aplikujte dotahovaci moment

na kazdou matici momentovym klicem. Viz tabulka ,UZite¢né informace o Style 489 a Pozadavky
na dotahovaci moment” nize spolu s ¢asti ,Vybér momentového klice" v této prirucce.

OVALNY KRCEK SROUBU
JE RADNE USAZEN

OVALNY KRCEK SROUBU
NENI RADNE USAZEN

Uzitecné informace a pozadavky na dotahovaci moment - Style 489

Velikost
Skutecny Velikost hluboké Pozadovany
Jmenovity vnéjsi primér matice nastréné dotahovaci
prmér trubky trubky palce/ hlavice moment
palce/DN palce/ mm Metrické palce/mm montaze
1%-2 1.900 - 2.375 ¥ e 18 - 22 ft-Ibs
DN40 - DN50 48,3 - 60,3 M10 17 25-30Nem
2% 2.875 % e 18 - 22 ft-lbs
73,0 M10 17 25-30Nem
3.000 ¥ e 18 - 22 ft-Ibs
DN65 76,1 M10 17 25-30Nem
3-4 3.500 - 4.500 Vs 78 45 - 50 ft-lbs
DNS8O - DN100 88,9-114,3 M12 22 60 - 68 N-m
\A:taulic‘ ) S
STANDARDNI SPOJKA PRO PAROVE SOUCASTI OGS
1-100-CZE_148 S DRAZKOVANYM KONCEM, NAVOD K MONTAZI REV_F




A VYSTRAHA

® Vyzaduje se vizualni kontrola kazdého spoje.

* Nespravné smontované spoje museji byt opraveny pfed naplnénim soustavy, jejim
vyzkousenim a uvedenim do provozu.

o Jakékoliv soucasti, které vykazuji fyzické poskozeni v duisledku nespravné montaze,
je nutné vyménit pred napInénim, testovanim nebo uvedenim systému do provozu.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit selhani spoje, coz by mohlo zpasobit smrt

nebo Gjmu na zdravi a Skody na majetku.

6. Vizualné zkontrolujte podlozky sroubt kazdého spoje, abyste se ujistili, Ze je dosazeno
kontaktu kovu s kovem v celém prifezu podlozky Sroubu. U spojek s podlozkou Sroubu
musi existovat stejné a kladné nebo neutrélni posuny v kazdém misté.

SPRAVNE SESTAVENY SPOJ SPRAVNE SESTAVENY SPOJ
KONTAKT KOV NA KOV NA KONTAKT KOV NA KOV NA
UHLOVYCH PODLOZKACH SROUBU UHLOVYCH PODLOZKACH SROUBU
S ROVNOMERNYMI, KLADNYMI OFSETY S ROVNOMERNYMI, NEUTRALNIMI OFSETY
NA PODLOZKACH SROUBU NA PODLOZKACH SROUBU

) S \A:taulic“
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NESPRAVNE SMONTOVANY SPOJ
MEZERA PODLOZKY SROUBU

K mezerdm podlozky sroubu dochézi, kdyz
nejsou matice dostate¢né dotazeny nebo
kdyz spojovaci soucasti nejsou dotazeny
rovnomerné stfidavé na stranach. Vyhledejte
¢ast ,Nespravné sestaveny spoj — nadmeérné
posunuty” nize. Daldi informace naleznete
v sekcich ,Pokyny k pouziti razového
dotahovéku” a ,Vybér rdzového dotahovéaku”
v této piirucce. Toto predstavuje nespravnou

montéz, coz povede k poruse spoje, poskozenf

majetku, tézkému zranéni osob nebo Umrtf.

NESPRAVNE SMONTOVANY SPOJ
NEGATIVNI POSUN

K ,negativnim" posuntim podlozek u sroubu
muze dojit, kdyz matice nejsou utazeny
rovhomeérné, coz zplsobuje nadmérné utazenf
na jedné strané a nedostatecné utaZeni na
strané druhé. K,,negativnim" posundm muze
také dojit, kdyz jsou obé matice nedostate¢né
utazeny. Dalsi informace naleznete v sekcich
,Pokyny k pouZitl rdzového dotahovéaku”
a ,Vybér razového dotahovaku” v této piirucce.
Toto predstavuje nespravnou montéaz, coz
povede k poruse spoje, poskozeni majetku,
tézkému zranénf osob nebo umrti.

i __iISPATNE

SPATNE

@

18

NESPRAVNE SMONTOVANY SPOJ
NADMERNY POSUN

Nadmérné posunuti thlové podlozky
sroubu vede k posunu, ktery zabraruje
kontaktu ,kov na kov" a rovnomérnému,
kladnému nebo neutrdlnimu posunu na
protéjsi sikmé podlozce Sroubu. K tomu
dochézi, kdyZz spojovaci soucésti nejsou
dotazeny rovhomérné stidadnim stran.
Pokus o dotaZeni spojovacich soucasti
na jedné strang, zatimco druhd strana je
nadmérné posunuta, vysledkem bude
dotahovaci moment sroubu, ktery prekracuje
hodnoty ,maximalniho pfipustného
dotahovactho momentu Sroubu” uvedené
v tabulce "UzZite¢né informace” na této strané.
Dalsi informace naleznete v sekcich ,Pokyny
k poutZiti rézového dotahovéku” a ,Vybér
razového dotahovaku" v této prirucce. Toto
predstavuje nespravnou montéz, coz povede
k poruse spoje, poskozeni majetku, tézkému
zranénf osob nebo Umrti.

\A:taulic“
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Uzite¢né informace - Style 005H, 07 a LO7

Style 005H Style 07/L07+
Skutecny Velikost Velikost
vnéjsi hluboké hluboké
Jmenovity | primér | Velikost [nastréné| Max. Povol. | Velikost [nastréné| Max. Povol.
pramér | trubky | matice | hlavice |Dotahovaci| matice | hlavice |Dotahovaci
trubky palce/ | palce/ | palce/ | moment | palce/ | palce/ | moment
palce/DN mm  |Metrické) mm Sroubu* [Metrické] mm Sroubu*
1 1.315 o o o ¥s Ve 55 ft-Ibs
DN25 33,7 M10 17 75 Nem
1% 1.660 ¥s %6 55 ft-lbs ¥s Ve 55 ft-lbs
DN32 42,4 M10 15 75 Nem M10 17 75 Nem
1% 1.900 ¥ %6 55 ft-lbs ¥ Ve 55 ft-lbs
DN40 48,3 M10 15 75 Nem M10 17 75 Nem
2 2.375 ¥ %e 55 ft-lbs Ya s 135 ft-lbs
DN50 60,3 M10 15 75 Nem M12 22 183 Nem
2% 2.875 Ys e 55 ft-lbs Y s 135 ft-lbs
73,0 M10 15 75 Nem M12 22 183 Nem
3.000 ¥s N6 55 ft-lbs Y s 135 ft-lbs
DN65 76,1 M10 15 75 Nem M12 22 183 Nem
3 3.500 ¥ N6 55 ft-lbs Y ] 135 ft-lbs
DN80 88,9 M10 15 75 Nem M12 22 183 Nem
4 4.500 ¥ Y6 55 ft-lbs s ] 135 ft-lbs
DN100 114,3 M10 15 75 Nem M12 22 183 Nem
4.250 ¥s %6 55 ft-lbs Ya s 135 ft-lbs
108,0 M10 15 75 Nem M12 22 183 Nem
5.250 Y Y4 135 ft-Ibs Vs 1%e | 235 ft-lbs
133,0 M12 18 183 Nem | M16 27 319 Nem
5.500 Y ¥4 135 ft-Ibs Vs 1% | 235 ft-lbs
DN125 139,7 M12 18 183N-m | M16 27 319 Nem
5 5.563 Y ¥4 135 ft-lbs Ve 1%s | 235 ft-lbs
141,3 M12 18 183N-m | M16 27 319 Nem
6.250 2 ¥ 135 ft-lbs Ys 1% | 235 ft-lbs
159,0 M12 18 183Nem | M16 27 319 Nem
6.500 Y % 135 ft-lbs %8 1%s | 235 ft-lbs
165,1 M12 18 183 Nem | M16 27 319 Nem
6 6.625 2] %4 135 ft-Ibs Vs 1%e | 235 ft-lbs
DN150 | 1683 | M12 18 183N-m | M16 27 319 Nem
8 8.515 Vs %e | 235 ft-lbs
216,3 M16 24 319 Nem T _ _
8 8.625 s e | 235 ft-Ibs % 1% | 425 ft-lbs
DN200 219,1 M16 24 319 Nem | M20 32 576 Nem
" 10.528 o o o 7% 176 | 675 ft-lbs
2674 M22 36 915 Nem
10 10.750 . _ o /] 176 | 675 ft-Ibs
DN250 273,0 M22 36 915 Nem
& 12.539 o . - s 176 | 675 ft-Ibs
318,5 M22 36 915 Nem
12 12750 | _ _ 7 1%e | 675 ft-lbs
DN300 323,9 M22 36 915 Nem

# Style LO7 nemusi byt dostupny ve viech uvedenych velikostech.

# Plati pro metrické trubky JIS o velikosti 200 A, 250 A a 300 A (specifikace JIS G 3452; G3454).

* Maximalni pfipustné hodnoty dotahovaciho momentu sroubti byly odvozeny od skute¢nych hodnot.
POZNAMKA: Rozméry 14 — 24 in/DN350 - DN600 naleznete v pokynech pro pevnou spojku Style W07 AGS v této

prirucce.
\A:taulic“




Pevna spojka Style HP-70 - (12 in/DN300 a mens velikosti)

Pevna spojka Style 89 - Rrigid Coupling

Pevna spojka Style 889 - pro pouziti s pitnou vodou

Pevna spojka Style 489 - z nerezové oceli (5 in, DN125 a vétsi velikosti)
Pevna spojka Style 489DX -Duplex, nerezova ocel

A VYSTRAHA

® Pied zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Ze rozumite viem pokyntm.

® Tésné pied zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo udrzby jakychkoli vyrobku
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava uplné odtlakovana
avypusténa.

® Pfed instalaci, demontazi, sefizovanim nebo udrzbou jakychkoli vyrobku
spolecnosti Victaulic se ujistéte, ze jsou identifikovana vsechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventilt/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

* Tyto pokyny pro montaz jsou ureny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl uréen pro konkrétni ucel.

® Instalatér musi chapat bézné priimyslové bezpec¢nostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

* Pouzivejte ochranné bryle, prilbu a pracovni obuv.

Nedodrzeni téchto pokyni miize zpUsobit smrt ¢i téZkou Gjmu na zdravi a Skody

na majetku.

POZNAMKA

* Fotografie v této ¢asti ukazuji instalaci spojky Style 889; stejné kroky vsak plati
pro instalaci spojky Style HP-70, 89, 489 a 489DX v rozsazich uvedenych vyse.

Pro spojky Style HP-70:

® Vzdy ovéite provedeni tésnéni dodaného se spojkou. Pokud je tésnéni navrzeno
jako EndSeal™, postupuijte podle pokynti pro HP-70ES na stranach 187 - 192 této
prirucky.

Pro spojky Style 489/489DX dodavané se Srouby a maticemi z nerezové oceli:

® Pfed instalaci spojovacich soucasti pouzijte na zavity Sroub( smés proti zadfeni.

Postupujte podle vSech pokynti v asti ,Pfipravné kroky” na stranach 144 - 145.

/"\ UPOZORNENI

* Piiinstalaci téles zkontrolujte, zda se tésnéni nerozvalcuje nebo neskfipne.

Nedodrzeni tohoto pokynu miiZe zplsobit poskozeni plochého tésnéni a v disledku
netésnost spoje a poskozeni majetku.

_r
Jazyeek—> Ehloubem’ <« Jazycek

Zvétseno kvali vétsi prehlednosti

2. NAMONTUJTE TELESO SPOJKY: Nasadte téleso na tésnénf tak, aby bylo patfiéné zarovnané
(pero v drazce). Zkontrolujte, zda pera télesa fadné a Uplné zapadaji do drazek obou spojovanych
prvka.

\A:taulic‘ ) S
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3. NAMONTUJTE SROUBY/MATICE: Namontujte

zbyvajici Srouby a rukou na néj nasroubuijte matice.
POZNAMKA: Zkontrolujte, zda ovélny krk kazdého
sroubu sedi spravné v otvoru pro $roub.

Pokud jsou spojky specialné objednany se srouby
a maticemi z nerezové oceli, musi byt na zavity
Sroubti nanesena smés proti zadfeni.

DULEZITE INFORMACE PRO POUZITI SPOJEK STYLE HP-70, 89, 489, 489DX A 8895
KONCOVYMI KRYTKAMI:

A VYSTRAHA

® Vzdy si prectéte a dodrzujte cast ,,Montaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni
pokyny” v této pfirucce.

Nedodrzeni ¢asti ,Montéaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni pokyny” mize

zpUsobit smrt ¢i téZkou Ujmu na zdravi a Skody na majetku.

. Pi préaci s koncovymi krytkami se vzdy ujistéte, Ze jsou identifikovana véechna zafizent, vétve
nebo ¢asti potrubf, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kv(ili uzavieni ventild/
nastavenf polohy, odtlakovany a vypustény.

A VYSTRAHA

* Nasadte pero a drazku na télese tak, aby bylo patti¢né sparované (pero v drazce).
* Matice dotahujte rovnomérné stiidavé na obou stranach, udrzujte témér
rovnomérné mezery podlozek Sroubi, dokud nedosahnete vSech pozadavki
na montaz uvedenych v krocich 4 a 5.
e Béhem dotahovani nepfibliZujte ruce k otvoriim spojky.
Pokud nedotahnete matice podle pokyni, dojde ke zvy$enému zatiZeni spojovaciho
materialu, coz povede k nasledujicim podminkam:

¢ NEPOKRACUJTE v dotahovani matic po dosazeni fadného kontaktu podlozky Sroubu
kov na kov.

® Poskozeni sestaveného spoje (poskozeni nebo prasknuti podlozek Sroubu nebo
prasknuti téla spojky)

® Poskozeni nebo prasknuti Sroubu

* Netésnost spoje a skody na majetku

* Negativni dopad na integritu systému
Ujmu na zdravi nebo smrt

NEPOKRACUJTE v dotahovani matic po splnéni pozadavkd na montéaz uvedenych

vkrocich4as.

® Pokud tento pokyn nedodrzite, miize to zpusobit stavy popsané vyse.

POZNAMKA

® Abyste zabranili skfipnuti plochého tésnéni, je dlilezité dotahovat matice
rovnomérné a stiidavé na obou stranach.

* Kdotazeni spojovacich soucasti je mozné pouzit razovy dotahovak nebo standardni
nastrény klic s hlubokou nastrénou hlavici.

¢ Dalsiinformace naleznete v sekcich ,Pokyny k pouziti razového dotahovaku”, ,Vybér
razového dotahovaku” a ,Vybér momentového klice” v této piiru¢ce. Kromé toho
viz tabulka ,Pozadavky na dotahovaci moment” na strané 155 a tabulka ,Uzitecné
informace” na strané 156.
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4. DOTAHNETE SROUBY: Pomoci rézového
dotahovéku nebo standardniho nastréného klice

s hlubokou néstrénou hlavici dotdhnéte matice

stiidavé na obou stranach, dokud na podlozkach
Sroubu nedojde k dosazeni rovnomeérnych mezer.
Zkontrolujte, zda ovalny krk kazdého Sroubu sedf
spravné v otvorech pro sroub. Pro dokonéeni montaze
aplikujte dotahovaci moment na kazdou matici
momentovym kli¢em. Viz tabulka ,POZNAMKA"

nize, kde jsou uvedeny vyjimky, tabulka ,Pozadavky

na dotahovaci moment” na nasledujici strané a sekce
Vybér momentového klice” v této prirucce.

Mate-li podezieni, ze néjaka soucast byla dotazena nadmérné (to Ize pozorovat dle ohybu,
vyduté matice na rozhrani se Sroubem, nebo poskozeni podlozky Sroubu atd.), je nutné
celou sestavu spojky ihned vyménit.

POZNAMKA

® Spojky Style HP-70 ve velikostech 6 — 12 in/DN150 - DN300 nevyZzaduji dotazeni
na moment. Matice dotahujte rovnomérné a stfidavé na obou stranach, udrzujte
téméf rovnomérné mezery podlozek Sroubt, dokud na podlozkach Sroubi nedojde
ke kontaktu mezi podlozkami Sroubu. Abyste zabranili skfipnuti plochého tésnéni,
je dillezité dotahovat matice rovnomérné a stfidavé na obou stranach. Po dosazeni
fadného kontaktu podlozky sroubu kov na kov NEPOKRACUJTE v dotahovani matic.

OVALNY KRCEK SROUBU OVALNY KRCEK SROUBU
JE RADNE USAZEN NENI RADNE USAZEN

A VYSTRAHA

® Vyzaduje se vizualni kontrola kazdého spoje.

* Nespravné smontované spoje museji byt opraveny pied napInénim soustavy, jejim
vyzkousenim a uvedenim do provozu.

o Jakékoliv soucasti, které vykazuji fyzické poskozeni v dusledku nespravné montaze,
je nutné vymeénit pred naplnénim, testovanim nebo uvedenim systému do provozu.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpisobit selhani spoje, coz by mohlo zplsobit smrt
nebo tjmu na zdravi a $kody na majetku.

:
! gy |

o L i i

5. Vizualné zkontrolujte umisténi kazdé podlozky Sroubu v kazdém spoji, abyste se
ujistili, ze je dosazeno spravné montaze (viz,POZNAMKA” vyse pro spojky Style HP-70
ve velikostech 6 - 12in/DN150 - DN300).
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Pozadovany dotahovaci moment montaze

Skuteény| Pozadovany dotahovaci moment montaze
Jmen. | vnéjsi
Priimér| primér
trubky| trubky
palce/ | palce/ Style Style Style
DN mm HP-70 89/889* 489 Style 489DX
2 2.375 | 60 - 80 ft-lbs | 60 -90 ft-Ibs o 45 - 60 ft-Ibs
DN50 60,3 81-109Nem | 81 -122 N-m 61-81Nem
2% 2.875 | 60-80 ft-lbs | 60 -90 ft-Ibs o 60 - 90 ft-Ibs
73,0 81-109Nem | 81 - 122 Nem 81-122Nem
3.000 60 — 90 ft-Ibs o 60 - 90 ft-Ibs
DN65 76,1 - 81-122Nem 81-122Nem
3 3.500 | 60-80 ft-lbs | 60-90 ft-lbs o 60 — 90 ft-Ibs
DN80 88,9 81-109Nem | 81 -122 Nem 81-122Nem
4 4.500 | 60-80 ft-Ibs |85-125 ft-lbs o 85— 125 ft-lbs
DN100| 114,33 | 81 =109 Nem |115-170 Nem 115-170 Nem
5.500 o 85— 125 ft-lbs | 75 — 100 ft-Ibs | 85 — 125 ft-lbs
DN125| 139,7 115-170Nem|102 - 136 Nem| 115 - 170 Nem
5 5.563 o 85 — 125 ft-lbs | 85 — 125 ft-lbs .
141,3 115-170Nem|115-170 N-m
6.500 o 175 - 250 ft-Ibs|{125 - 200 ft-lbs|125 - 200 ft-Ibs
165,1 237 -339Nem|170 - 271 Nem|[170 - 271 Nem
6 6.625 | Viz Poznamka |175 - 250 ft-lbs|125 - 200 ft-lbs|125 - 200 ft-lbs
DN150( 168,3 nize 237 -339Nem|170-271 Nem|[170 - 271 Nem
8515 o 200 - 300 ft-Ibs|200 - 300 ft-lbs o
216,3 271 -407 Nem|271 - 407 Nem
8 8.625 | VizPoznamka | 500 ft-lbs (200 - 300 ft-Ibs|200 - 300 ft-Ibs|
DN200| 219,1 nize 678 N-m 271 -407 Nem|[271 - 407 N-m
10.528 o 250 - 350 ft-Ibs|200 - 300 ft-lbs _
267,4 339-475N-m|271 -407 Nem
10 10.750 | VizPoznamka | 500 ft-lbs {200 - 300 ft-Ibs|250 - 350 ft-lbs
DN250| 273,0 nize 678 Nem 271 -407 Nem|339 - 475 Nem
12.539 o 250 - 350 ft-Ibs|200 - 300 ft-lbs _
318,5 339-475N-m|271 -407 Nem
12 12.750 | VizPoznamka | 500 ft-lbs {200 - 300 ft-Ibs|250 — 350 ft-lbs
DN300| 3239 nize 678 Nem  |271-407 Nom|339-475 N.m
14 14.000 o - 200 - 300 ft-Ibs|250 — 350 ft-lbs
DN350| 3239 271 -407 Nem|339 - 475 Nem

* Spojka Style 889 nemusf byt dostupna ve viech velikostech uvedenych v tabulce.

POZNAMKA

® Spojky Style HP-70 ve velikostech 6 - 12 in/DN150 - DN300 nevyZzaduji dotazeni na
moment. Matice dotahujte rovhomérné a sttidavé na obou stranach, udrzujte témér
rovnomérné mezery podlozek Sroubt, dokud na podlozkach sroubi nedojde ke
kontaktu mezi podlozkami Sroubti. Abyste zabranili skiipnuti plochého tésnéni, je
dilezité dotahovat matice rovnomérné a stiidavé na obou stranach. Po dosazeni
tadného kontaktu podlozky $roubu kov na kov NEPOKRACUJTE v dotahovani matic.

STANDARDNI SPOJKA PRO PAROVE SOUCASTI OGS
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Uzite¢né informace

Style Style Style Style
HP-70 89/889* 489 489DX
Skutec¢ny Velikost Velikost Velikost Velikost
vnéjsi hluboké hluboké hluboké hluboké
Jmenovity| pramér | Velikost | nastréné | Velikost | nastréné | Velikost | nastréné| Velikost [nastréné
pramér | trubky | matice | hlavice | matice | hlavice | matice | hlavice | matice | hlavice
trubky palce/ | palce/ | palce/ | palce/ | palce/ | palce/ | palce/ | palce/ | palce/
palce/DN mm |Metrické| mm [Metrické| mm |Metrické] mm [Metrické] mm
2 2.375 Vs 1%e Y8 1%e o o Ya s
DN50 60,3 M16 27 M16 27 M12 19
2% 2.375 Vs 1%e Y8 1%e _ _ %8 1%6
60,3 M16 27 M16 27 M16 27
3.000 _ _ Vs 1%e _ _ %8 1%
DN65 76,1 M16 27 M16 27
3 3.500 ] 1%e Vs 1 %6 _ _ %8 1 %6
DN80 88,9 M16 27 M16 27 M16 27
4 4.500 % 1% Y4 1% _ _ Y4 1%
DN100 114,3 M20 32 M20 32 M20 32
5.500 _ _ Y4 1% Ya 1% Ya 1Y
DN125 139,7 M20 32 M20 32 M20 32
5 5.563 _ _ Ya 1% Ya 1Y _ _
141,3 M20 32 M20 32
6.500 _ _ 7 17%e 78 17%e 78 17%e
165,1 M22 36 M22 36 M22 36
6 6.625 /] 17%e 78 17%e 78 17%e 78 17%e
DN150 168,3 M22 36 M22 36 M22 36 M22 36
8515 _ _ 1 1% 1 1% _ _
216,3 M24 41 M24 a4
8 8.625 1 1% 1 1% 1 1% 1 1%
DN200 219,1 M24 41 M24 41 M24 4 M24 41
10.528 _ _ 1 1% 1 1% _ _
267,4 M24 41 M24 a4
10 10.750 1 1% 1 1% 1 1% 1 1%
DN250 273,0 M24 41 M24 41 M24 4 M24 41
12.539 o o 1 1% 1 1% o o
3185 M24 1 M24 41
12 12.750 1 1% 1 1% 1 1% 1 1%
DN300 3239 M24 41 M24 1 M24 41 M24 41

* Spojka Style 889 nemusf byt dostupna ve viech velikostech uvedenych v tabulce.
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Pevna spojka Style HP-70 - (14 in/DN350 a vétsi velikosti)
Pruzna spojka Style 77 - (14 in/DN350 a vétsi velikosti - ¢tyfi nebo 3est téles)
Nerezova pruznd spojka Style 775 - (16 in/DN400 a vétsi velikosti - ¢tyfi télesa)

A VYSTRAHA

* Pied zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Ze rozumite viem pokynim.

® Tésné pred zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo tdrzby jakychkoli vyrobkd
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tpIné odtlakovana
avypusténa.

® Pfed instalaci, demontazi, sefizovanim nebo udrzbou jakychkoli vyrobku
spolecnosti Victaulic se ujistéte, ze jsou identifikovana vsechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventilt/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

* Tyto pokyny pro montaz jsou urceny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl uréen pro konkrétni ucel.

® Instalatér musi chapat bézné priimyslové bezpe¢nostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

* Pouzivejte ochranné bryle, pfilbu a pracovni obuv.

Nedodrzeni téchto pokyni miize zpUsobit smrt ¢i téZkou Gjmu na zdravi a Skody

na majetku.

POZNAMKA

* Nasledujici kroky instalace ukazuji fotografie instalace spojky Style 77; stejné kroky
vsak plati pro instalaci spojky Style 77S a HP-70 v rozsazich uvedenych vyse.
* Spojky jsou odlévané do vice téles pro snadnou manipulaci.

Postupujte podle viech pokyni v ¢asti , Pfipravné kroky” na stranach 144 - 145.

2. SESTAVTE TELESA: Sestavte télesa ve dvou stejnych polovinach. Namontujte $roub do kazdého
otvoru v oblasti podlozek sroubt a rukou nasroubujte matice na kazdy sroub. Zkontroluijte,

zda ovélny krk kazdého Sroubu sedi spravné v otvoru pro $roub. Dotdhnéte matice, dokud

na podlozkéach sroubt nedojde ke kontaktu kov na kov, a poté matice povolte o celou otacku,
abyste zajistili rozte¢ mezi podlozkami Sroubd.

PRO SPOJKY STYLE 77 S PODLOZKAMI SROUBU, KTERE OBSAHUJI PERO A DRAZKU Sestavte
télesa se spravné sparovanymi pery a drazkami (pero v drazce), jak je zndzornéno vyse.
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/\\ UPOZORNENI

® P¥iinstalaci téles zkontrolujte, zda se tésnéni nerozvalcuje nebo neskfipne.
Nedodrzeni tohoto pokynu miiZe zplsobit poskozeni plochého tésnéni a v disledku
netésnost spoje a poskozeni majetku.

3a. NAINSTALUJTE PRVNI PREDMONTOVANOU POLOVINU: Nasadte prvni pfedmontovanou
polovinu na tésnéni. Zkontrolujte, zda pera télesa fadné a Uplné zapadaji do drazek obou
spojovanych prvkd.

3b. NAINSTALUJTE ZBYVAJICI PREDMONTOVANOU POLOVINU: Nasadte zbyvajic
predmontovanou polovinu na tésnéni. Zkontrolujte, zda pera télesa fadné a Uplné zapadaji

do drézek obou spojovanych prvkd. Podeprete zavazi sestavy, namontujte zbyvajici srouby a rukou
nasroubujte matici na kazdy sroub. POZNAMKA: Zkontrolujte, zda ovélny krk kazdého $roubu sedi
spravné v otvoru pro sroub.

DULEZITE INFORMACE PRO POUZITI SPOJEK STYLE HP-70, 77 A 775 S KONCOVYMI
KRYTKAMI:

A VYSTRAHA

® Vzdy si prectéte a dodrzujte c¢ast ,Montaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni
pokyny” v této pfirucce.

Nedodrzeni ¢asti ,Montaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni pokyny” muze

zpuUsobit smrt ¢i tézkou Ujmu na zdravi a $kody na majetku.

. Pi préaci s koncovymi krytkami se vzdy ujistéte, Ze jsou identifikovana viechna zafizent, vétve
nebo ¢asti potrub, které mohly byt izolovény pro testovani nebo kv(ili uzavieni ventild/
nastavenf polohy, odtlakovany a vypustény.

A VYSTRAHA

* Matice dotahujte rovnomérné stiidavé v mistech podlozek Sroubd, udrzujte téméf
rovnomérné mezery podlozek sroubt, dokud nedosahnete viech pozadavk
na montaz uvedenych v krocich 4 a 5.
® Béhem dotahovani nepfiblizujte ruce k otvoriim spojky.
Pokud nedotahnete matice podle pokynt, dojde ke zvy$enému zatizeni spojovaciho
materialu, coz povede k nasledujicim podminkam:

* NEPOKRACUJTE v dotahovani matic po dosazeni fadného kontaktu podlozky $roubu
kov na kov.

® Poskozeni sestaveného spoje (poskozeni nebo prasknuti podlozek Sroubu nebo

prasknuti téla spojky)

Poskozeni nebo prasknuti Sroubu

Netésnost spoje a Skody na majetku

Negativni dopad na integritu systému

Ujmu na zdravi nebo smrt

NEPOKRACUJTE v dotahovani matic po splnéni pozadavki na montéz uvedenych

vkrocich4a5s.

* Pokud tento pokyn nedodrzite, miize to zpUsobit stavy popsané vyse.
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POZNAMKA

® Abyste zabranili skiipnuti plochého tésnéni, je dlezité dotahovat matice
rovnomérné a stfidavé v mistech podlozek $roubu.

* Kdotazeni spojovacich soucasti je mozné pouzit razovy dotahovak nebo standardni
nastrény klic s hlubokou nastrénou hlavici.

¢ Dalsiinformace naleznete v sekci ,Pokyny k pouziti razového dotahovaku”, ,Vybér
razového dotahovaku” v této pfiruéce a v pfislusné tabulce ,UzZite¢né informace”
na nasledujici strance.

_—

4. DOTAHNETE MATICE: Pomoci razového $roubovéku
nebo standardni nastréného klice s ré¢nou dotahuijte
vsechny matice rovnomeérné a stiidave v mistech
podlozek Sroubd, udrzujte témér rovnomérné mezery
podlozek $roubd, dokud na podlozkach $roubt nedojde
ke vzdjemnému kontaktu (kov na kov). Zkontroluijte,

zda ovalny krk kazdého $roubu sedi spravné v otvorech
pro $roub.

PRO SPOJKY STYLE HP-70: Pro dokonceni montéze aplikujte dotahovaci moment na kazdou
matici momentovym klicem. Viz tabulka ,Uzite¢né informace o Style HP-70 a Pozadavky na
dotahovaci moment” na nasledujici strané, spolu s ¢asti ,Vybér momentového klice” v této prirucce.
PRO SPOJKY STYLE 77: Po dosaZeni fadného kontaktu podlozky Sroubu kov na kov
NEPOKRACUJTE v dotahovéani matic. Dal3i informace naleznete v tabulce ,Uzite¢né informace”

na nasledujici strané.

Mate-li podezieni, ze néjaka soucast byla dotazena nadmérné (to Ize pozorovat dle ohybu,
vyduté matice na rozhrani se Sroubem, nebo poskozeni podlozky Sroubu atd.), je nutné
celou sestavu spojky ihned vyménit. Dalsi informace naleznete v sekcich ,Pokyny k pouziti
razového dotahovaku” a ,Vybér razového dotahovaku” v této pfirucce.

OVALNY KRCEK SROUBU OVALNY KRCEK SROUBU
JE RADNE USAZEN NENI RADNE USAZEN

A VYSTRAHA

® Vyzaduje se vizualni kontrola kazdého spoje.

* Nespravné smontované spoje museji byt opraveny pfed napInénim soustavy, jejim
vyzkousenim a uvedenim do provozu.

o Jakékoliv soucasti, které vykazuji fyzické poskozeni v dusledku nespravné montaze,
je nutné vymeénit pred napInénim, testovanim nebo uvedenim systému do provozu.

Nedodrzeni téchto pokynii mlze zpisobit selhani spoje, coz by mohlo zplsobit smrt

nebo Gjmu na zdravi a $kody na majetku.

5. Vizualné zkontrolujte umisténi podlozek Sroubt spoje, abyste se ujistili, Ze je dosazeno

spravné montaze.
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Uzite¢né informace a pozadavky na dotahovaci moment - Style HP-70

Velikost
Velikost hluboké Pozadovany
Jmenovity [Skutecny vnéjsi| matice nastréné dotahovaci
primér trubky | pramér trubky palce/ hlavice moment
palce/DN palce/ mm Metrické palce/mm montaze
14 14.000 1% 2 600 ft-lbs
DN350 355,6 M30 50 814 N-m
16 16.000 1% 2 700 ft-lbs
DN400 406,4 M30 50 949 Nem
Uzite¢né informace Style 77
Velikost Maximalni
Velikost hluboké pFipustny
Jmenovity Skutecny vnéjsi matice nastréné | dotahovaci
prdmeér trubky pramér trubky palce/ hlavice moment
palce/DN palce/ mm Metrické palce/mm Sroubu*
14-18 14.000 - 18.000 1 1% 875 ft-lbs
DN350 - DN450 355,6 - 457 M24 41 1186 Nem
14.842 1 1% 875 ft-lbs
377,0 M24 41 1186 Nem
16.771 1 1% 875 ft-lbs
426,0 M24 41 1186 Nem
18.897 1% 1% 875 ft-lbs
480,0 M27 46 1186 Nem
20-24 20.000 - 24.000 1% 1% 875 ft-lbs
DN500 - DN600 508 -610 M27 46 1186 Nem
20.866 1% 1% 875 ft-lbs
530,0 M27 46 1186 Nem
24.803 1% 1% 875 ft-lbs
630,0 M27 46 1186 Nem
28-30 28.000 - 30.000 1 1% 875 ft-lbs
DN700 - DN750 711-762 M24 41 1186 Nem

* Maximalni pfipustné hodnoty dotahovaciho momentu $roubd byly odvozeny od skute¢nych zkusebnich

hodnot.

Uzitecné informace Style 77S

Velikost Maximalni
Velikost hluboké pFipustny
Jmenovity Skutecny vnéjsi matice nastréné | dotahovaci
prdmeér trubky pramér trubky palce/ hlavice moment
palce/DN palce/ mm Metrické palce/mm Sroubu*
16-18 16.000 - 18.000 1 1% 875 ft-lbs
DN400 - DN450 406,4 - 457,0 M24 41 1186 Nem

* Maximalni pfipustné hodnoty dotahovaciho momentu $roubd byly odvozeny od skute¢nych zkusebnich

hodnot.
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Style 72 - vystupni spojka

A VYSTRAHA

* Pied zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Ze rozumite viem pokynim.

® Tésné pied zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo Gdrzby jakychkoli vyrobka
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tplné odtlakovana
avypusténa.

® Pred instalaci, demontazi, sefizovanim nebo tdrzbou jakychkoli vyrobka
spolecnosti Victaulic se ujistéte, Ze jsou identifikovana vSechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventiltl/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

¢ Tyto pokyny pro montaz jsou uréeny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl uréen pro konkrétni ucel.

® Instalatér musi chapat bézné priimyslové bezpe¢nostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

® Pouzivejte ochranné bryle, pfilbu a pracovni obuv.

Nedodrzeni téchto pokyni miize zpUsobit smrt ¢i téZkou Gjmu na zdravi a Skody

na majetku.

POZNAMKA

® Vystupni spojky Style 72 se nedoporucuji pro podtlakovy provoz.

® Vystupni spojky Style 72 se nedoporucuji pro pouZiti pro parové soucasti z nerezové
oceli.

¢ Koncové uzavéry NESMI byt instalovany do vystupnich spojek Style 72 v systémech,
kde se muze vyvijet podtlak.

® Té&snéni Style 72 obsahuje pokoveny ,kréni krouzek” pro usnadnéni utésnéni.
NEODSTRANUJTE tento krouzek, protoze by mohlo dojit k netésnosti.

-

. Postupuijte podle krokii 1-3 v ¢asti ,Pfipravné kroky” na stranach 144 - 145.

2. NASADTE PLOCHE TESNENI:Nainstalujte tésnéni
na konec spojovaciho prvku tak, aby brity na jedné
strané zakryvaly oblast mezi drdzkou a koncem
spojovactho prvku POZNAMKA: Konec parového
spojovactho prvku by se nemél dotykat vyztuznych
Zeber uvnitf tésnént.

3. SPOJTE SPOJOVANE SOUCASTI: Vyrovnejte

osy dvou drézkovanych koncl spojovanych soucésti
a nastavte je na pfislusny rozmér oddélujici konce
trubek. Posurite tésnéni do polohy a vycentrujte

jej mezi drézkou a kazdou parovou soucasti.
POZNAMKA: Ujistéte se, Ze zadna ¢ast plochého
tésnénf nezasahuje do drdzky ani jednoho

ze spojovanych prvkd.
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® P¥iinstalaci téles zkontrolujte, zda se tésnéni nerozvalcuje nebo neskiipne.

Nedodrzeni tohoto pokynu miiZe zplsobit poskozeni plochého tésnéni a v disledku
netésnost spoje a poskozeni majetku.

4. INSTALUJTE DOLNI TELESO: Namontuijte spodni
téleso (bez vystupu) kolem spodni ¢asti tésnéni.
Zkontrolujte, zda pera télesa fddné a UpIné zapadajf
do drazek obou spojovanych prvk(. POZNAMKA:
Wyenélky jsou umistény na tésnéni, které jsou urceny
k umisténi v prohlubnich na hornim i dolnim krytu.
Tyto vyenélky zajistuji spravné umisténi tésnénf uvnitt
télesa.

5. INSTALUJTE HORNI TELESO: Nasadte hornf
téleso na ploché tésnéni. Zkontrolujte, zda pera télesa
fadné a Uplné zapadajf do drazek obou spojovanych
prvkd. Zkontrolujte vystupni otvor a zkontrolujte, zda
je vystupni hrdlo tésnéni spravné umisténo v hornim
télese.

6. NAMONTUJTE SROUBY/MATICE:Namontujte
zbyvajici Srouby a rukou na néj nasroubujte matice.
POZNAMKA: Zkontrolujte, zda ovélny krk kazdého
sroubu sedi spravné v otvoru pro Sroub.

DULEZITE INFORMACE PRO POUZITI SPOJEK STYLE 72 S KONCOVYMI UZAVERY:

A VYSTRAHA

® Vzdy si prectéte a dodrzujte ¢ast ,,Montaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni
pokyny” v této pfirucce.

Nedodrzeni ¢asti ,Montéaz koncovych krytek Victaulic - Bezpecnostni pokyny” mize

zpUsobit smrt ¢i téZzkou Ujmu na zdravi a Skody na majetku.

. Koncové uzéavéry NESMI byt instalovany do vystupnich spojek Style 72 v systémech,
kde se mlze vyvijet podtlak.

] Pri praci s koncovymi krytkami se vzdy ujistéte, Ze jsou identifikovana viechna zafizeni,
vétve nebo ¢sti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvli uzavient
ventilt/nastaven( polohy, odtlakovany a vypustény.
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A VYSTRAHA

* Matice dotahujte rovnomérné a stiidavé na obou stranach, udrzujte téméf
rovnomérné mezery podlozek Sroubt, dokud na podlozkach Sroubi nedojde
ke kontaktu mezi podlozkami Sroubu, jak je uvedeno v krocich 7 a 8.
e Béhem dotahovani nepfibliZujte ruce k otvoriim spojky.
Pokud nedotahnete matice podle pokynii, dojde ke zvy$enému zatiZeni spojovaciho
materialu, coz povede k nasledujicim podminkam:

¢ NEPOKRACUJTE v dotahovéni matic po dosazeni fadného kontaktu podlozky Sroubu
kov na kov.

® Poskozeni sestaveného spoje (poskozeni nebo prasknuti podlozek sroubu nebo

prasknuti téla spojky)

Poskozeni nebo prasknuti Sroubu

Netésnost spoje a Skody na majetku

Negativni dopad na integritu systému

Ujmu na zdravi nebo smrt

Po dosazeni Fadného kontaktu podlozky $roubu kov na kov NEPOKRACUJTE

v dotahovéni matic.

® Pokud tento pokyn nedodrzite, miize to zpusobit stavy popsané vyse.

POZNAMKA

® Abyste zabranili skfipnuti plochého tésnéni, je diileZité dotahovat matice
rovnomérné a stfidavé na obou stranach.

¢ Kdosazeni kontaktu kovu s kovem na podlozkéch Sroubt je mozné pouzit razovy
dotahovak nebo standardni nastrény kli¢ s hlubokou nastrénou hlavici.

¢ Dalsiinformace naleznete v sekci ,Pokyny k pouziti razového dotahovaku”,
NVybér razového dotahovaku” v této piiru¢ce a v tabulce ,Uzite¢né informace”
na nasledujici strance.

7. DOTAHNETE MATICE: Pomoci razového
$roubovaku nebo standardni nastréného klice

s ré¢nou dotahujte matice rovnomérné a stfidavé

na obou stranach, udrzujte témér rovnomérné mezery
podlozek sroubd, dokud na podlozkéch sroubt
nedojde ke vzajemnému kontaktu. Zkontrolujte, zda
ovalny krk kazdého Sroubu sedi spravné v otvorech
pro sroub. Po dosazeni fadného kontaktu
podlozky $roubu kov na kov NEPOKRACUJTE

v dotahovéni matic.

Mate-li podezieni, ze néjaka soucast byla dotazena nadmérné (to Ize pozorovat dle
ohybu, vyduté matice na rozhrani se Sroubem, nebo poskozeni podlozky Sroubu atd.),

je nutné celou sestavu spojky ihned vyménit. Dalsi informace naleznete v sekci ,Pokyny

k poutziti rdzového dotahovéku’, Vybér rdzového dotahovéku” v této piirucce a v tabulce ,Uzite¢né
informace” na nésledujici strance.

OVALNY KRCEK SROUBU OVALNY KRCEK SROUBU
JE RADNE USAZEN NENi RADNE USAZEN
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A VYSTRAHA

® Vyzaduje se vizualni kontrola kazdého spoje.

* Nespravné smontované spoje museji byt opraveny pred naplnénim soustavy, jejim
vyzkousenim a uvedenim do provozu.

* Jakékoliv soucasti, které vykazuji fyzické poskozeni v disledku nespravné montaze,
je nutné vymeénit pred naplnénim, testovanim nebo uvedenim systému do provozu.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit selhani spoje, coz by mohlo zpUsobit smrt

nebo Gjmu na zdravi a Skody na majetku.

8. Vizualné zkontrolujte podlozky Sroubl kazdého spoje, abyste se ujistili, Ze je dosazeno
kontaktu kovu s kovem v celém priifezu podlozky Sroubu.

Uzite¢né informace

Piima cast x redukéni vystup Velikost
hluboké|Maximalni
Velikost [nastréné| pfipustny
Jmenovity Skutecny vnéjsi matice | hlavice |[dotahovaci
prdmér trubky pramér trubky palce/ | palce/ | moment
palce/DN palce / mm Metrické| mm Sroubu*
1% Ya-1 1.900 , 0.840-1315 ¥ e 55 ft-lbs
DN40 ~ DN15-DN25| 48,3 21,3-33,7 M10 17 75 Nem
2 Ya-1 2375 , 0.840-1315 ¥ e 55 ft-lbs
DN50 DN15-DN25 | 60,3 21,3-33,7 M10 17 75 Nem
2% Ya-1 2.875 | 0.840-1315 s 78 135 ft-lbs
DN15-DN25| 73,0 21,3-33,7 M12 22 183 Nem
1%-1% 1.660 - 1.900 Ys 1%e | 235 ft-lbs
DN32 - DN40 42,4-483 M16 27 319 Nem
3 ¥ 3.500 1.050 s 78 135 ft-lbs
DN80 DN20 88,9 26,9 M12 22 183 Nem
1-1% 1.315-1.900 Ys 1%e | 235 ft-lbs
DN25 - DN40 33,7-483 M16 27 319 Nem
4 X -1 4.500 X 1.050-1.315 Ya 78 135 ft-lbs
DN100 © DN20-DN25|114,3 26,9 -33,7 M12 22 183 Nem
1%-2 1.900 - 2.375 % 1%e | 235 ft-lbs
DN#40— DNso 48,3-60,3 M16 27 319 Nem
6 X 1-2 6.625 X 1.315-2.375 ¥ 1% | 425 ft-lbs
DN150 © DN25-DN50| 219,1 33,7-60,3 M20 32 576 Nem

* Maximalni pfipustné hodnoty dotahovaciho momentu $roubd byly odvozeny od skutecnych zkusebnich
hodnot.
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Style 75 - Pruzné spojka

Style 77 - Pruzné spojka (24 in/DN600 a mensi velikosti - dvé télesa)
Style L77 - Pruzné spojka (12 in/DN300 a mensi velikosti)

Style 77A - Hiinikové pruzné spojka

Style 77S - Nerezové pruzné spojka (velikosti 8 — 14 in/DN200 — DN350)
Style 77DX - Duplex, nerezova pruzna spojka

Style 475 - Lehka nerezova pruzna spojka

Style 475DX - Duplex, pruzna nerezova spojka

A VYSTRAHA

® Pied zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Zze rozumite viem pokyntim.

e Tésné pred zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo tGdrzby jakychkoli vyrobkd
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tplné odtlakovana
avypusténa.

* Pied instalaci, demontazi, sefizovanim nebo tdrzbou jakychkoli vyrobka
spole¢nosti Victaulic se ujistéte, Ze jsou identifikovana viechna zafizeni, vétve nebo
Casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventilti/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

¢ Tyto pokyny pro montaz jsou urceny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl uréen pro konkrétni ucel.

o Instalatér musi chapat bézné primyslové bezpe¢nostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

* Pouzivejte ochranné bryle, pfilbu a pracovni obuv.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a Skody

na majetku.

POZNAMKA

¢ Nasledujici kroky instalace ukazuji fotografie instalace spojky Style 77; stejné kroky
vsak plati pro instalaci spojky Style 75, L77, 77A, 77S, 77DX, 475 a 475DX v rozsazich
uvedenych vyse.

Pouze pro spojky Style 475/475DX:

® Spojky Style 475/475DX maji na podlozkach $roubti pero a drazku. Nasadte pero
a drazku na télese tak, aby bylo patfi¢né sparované (pero v drazce).

Pro spojky dodavané se Srouby a maticemi z nerezové oceli:

® Pfed instalaci spojovacich soucasti pouzijte na zavity Sroub( smés proti zadfeni.

Postupujte podle viech pokynti v &asti ,Pfipravné kroky” na stranach 144 - 145.

/"\ UPOZORNENI

* Piiinstalaci téles zkontrolujte, zda se tésnéni nerozvalcuje nebo neskfipne.

Nedodrzeni tohoto pokynu miiZe zplsobit poskozeni plochého tésnéni a v disledku
netésnost spoje a poskozeni majetku.

2. NAMONTUJTE TELESO SPOJKY: Nasadfte téleso
spojky na ploché tésnéni. Zkontrolujte, zda pera télesa
fadné a UpIné zapadaji do dréZek obou spojovanych
prvk. Pro spojky Style 475/475DX viz "POZNAMKA vyse.
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3. NAMONTUJTE ZBYVAJiCi SROUBY/MATICE:
Namontujte zbyvajici $rouby a rukou na néj nasroubuijte
matice.

U spojek doddvanych se spojovacimi soucastmi

z nerezové oceli ovérte, zda je na zavity Sroubu
nanesena smés proti zadrent.

Pouze pro spojky Style 77S a 77DX velikosti 3% - 6 in/
DN25 - DN150 musi byt pod kazdou matici
nainstalovana plochd podlozka.

POZNAMKA: Zkontrolujte, zda ovélny krk kazdého
sroubu sedi spravné v otvoru pro $roub.

DULEZITE INFORMACE PRO POUZITi SPOJEK STYLE 75, 77, L77, 77A, 775, 77DX, 475 A 475DX
S KONCOVYMI UZAVERY:

A VYSTRAHA

® Vzdy si pfectéte a dodrzujte ¢ast ,Montaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni
pokyny” v této pfirucce.

Nedodrzeni ¢asti ,Montaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni pokyny” muze

zpusobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a Skody na majetku.

] Pi préaci s koncovymi krytkami se vzdy ujistéte, Ze jsou identifikovana viechna zafizeni, vétve
nebo ¢asti potrub, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvdli uzavienf ventild/
nastaveni polohy, odtlakovany a vypustény.

A VYSTRAHA

® Pro spojky Style 475/475DX nasadte pero a drazku na télese tak, aby bylo patii¢né
sparované (pero v drazce).

* Matice dotahujte rovnomérné a stiidavé na obou stranach, udrzujte téméf
rovnomérné mezery podlozek sroubt, dokud na podlozkach sroubid nedojde
ke kontaktu mezi podlozkami Sroubd, jak je uvedeno v krocich 4 a 5.

* Béhem dotahovani nepfibliZujte ruce k otvoriim spojky.

Pokud nedotahnete matice podle pokynt, dojde ke zvy$enému zatizeni spojovaciho

materidlu, coz povede k nasledujicim podminkam:

¢ NEPOKRACUJTE v dotahovéni matic po dosazeni fadného kontaktu podlozky sroubu
kov na kov.

* Poskozeni sestaveného spoje (poskozeni nebo prasknuti podlozek Sroubu nebo

prasknuti téla spojky)

Poskozeni nebo prasknuti Sroubu

Netésnost spoje a Skody na majetku

Negativni dopad na integritu systému

Ujmu na zdravi nebo smrt

Po dosazeni fadného kontaktu podlozky $roubu kov na kov NEPOKRACUJTE

v dotahovani matic.

® Pokud tento pokyn nedodrzite, miize to zpisobit stavy popsané vyse.

POZNAMKA

® Abyste zabranili skfipnuti plochého tésnéni, je dlilezité dotahovat matice
rovnomérné a stfidavé na obou stranach.

¢ Kdosazeni kontaktu kovu s kovem na podlozkach Sroubi je mozné pouzit razovy
dotahovak nebo standardni nastrény kli¢ s hlubokou nastrénou hlavici.

¢ Dalsiinformace naleznete v sekci ,Pokyny k pouZziti razového dotahovaku®, ,Vybér
razového dotahovaku” v této pfiru¢ce a v tabulce ,UZite¢né informace” na strané
168 - 170.
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4. DOTAHNETE MATICE: Pomocdi razového $roubovéku
nebo standardni nastréného klice s rd¢nou dotahujte
matice rovnomérné a stfidavé na obou stranach,
udrzujte témeér rovnomérné mezery podlozek Sroubd,
dokud na podlozkéch sroubt nedojde ke vzdjemnému
kontaktu. Zkontrolujte, zda ovélny krk kazdého Sroubu
sedi spravné v otvorech pro sroub. Po dosazenf fadného
kontaktu podlozky $roubu kov na kov NEPOKRACUJTE

v dotahovanf matic.

Mate-li podezieni, ze néjaka soucast byla dotazena nadmeérné (to Ize pozorovat dle ohybu,
vyduté matice na rozhrani se Sroubem, nebo poskozeni podlozky Sroubu atd.), je nutné
celou sestavu ventilu ihned vyménit. Dalsi informace naleznete v ¢astech ,Pokyny k pouziti
razového $roubovaku” a ,Vybér razového sroubovéaku” v této prirucce spolu s pfislusnou tabulkou
,Uzite¢né informace” na nésledujicich strandch.

L* _,» ! et ‘ -
OVALNY KRCEK SROUBU OVALNY KRCEK SROUBU
JE RADNE USAZEN NENI RADNE USAZEN

5. Vizualné zkontrolujte podlozky Sroubl kazdého spoje, abyste se ujistili, Ze je dosazeno
kontaktu kovu s kovem v celém prifezu podlozky Sroubu.

A VYSTRAHA

® Vyzaduje se vizualni kontrola kazdého spoje.

* Nespravné smontované spoje museji byt opraveny pred naplnénim soustavy, jejim
vyzkousenim a uvedenim do provozu.

* Jakékoliv soucasti, které vykazuji fyzické poskozeni v disledku nespravné montaze,
je nutné vymeénit pred naplnénim, testovanim nebo uvedenim systému do provozu.

Nedodrzeni téchto pokynil mize zpusobit selhani spoje, coz by mohlo zpUsobit smrt

nebo Ujmu na zdravi a Skody na majetku.
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Uzite¢né informace - Style 75, 77,L77 a 77A

Style 75 Style 77/L774/77A
Skutecny Velikost Velikost
vnéjsi hluboké |Maximalni hluboké | Maximalni
Jmenovity| pramér | Velikost |nastréné | pripustny | Velikost [nastréné| pfipustny
primér | trubky | matice | hlavice [dotahovaci matice | hlavice |[dotahovaci
trubky | palce/ | palce/ | palce/ | moment | palce/ | palce/ | moment
palce/DN| mm [Metrické] mm Sroubu* |Metrické| mm Sroubu*
¥ 1.050 o . . ¥ e 55 ft-lbs
DN20 26,9 M10 17 75 Nem
1 1315 ¥ Ve 55 ft-lbs ¥ e 55 ft-lbs
DN25 33,71 M10 17 75 Nem M10 17 75 Nem
1% 1.660 ¥ Ve 55 ft-lbs s % 135 ft-lbs
DN32 42,4t M10 17 75 Nem M12 22 183 Nem
1% 1.900 ¥8 e 55 ft-lbs Y2 78 135 ft-lbs
DN40 48,3 M10 17 75 Nem M12 22 183 Nem
2 2.375 ¥8 e 55 ft-lbs Y2 78 135 ft-lbs
DN50 60,3 M10 17 75 Nem M12 22 183 Nem
2.664 ¥8 e 55 ft-lbs Y2 78 135 ft-lbs
57,0 M10 17 75 Nem M12 22 183 Nem
2% 2.875 ¥8 e 55 ft-lbs Y2 78 135 ft-lbs
73,0 M10 17 75 Nem M12 22 183 Nem
3.000 ¥8 e 55 ft-lbs Y2 78 135 ft-lbs
DN65 76,1 M10 17 75 Nem M12 22 183 Nem
3 3.500 Y2 78 135 ft-lbs Y2 78 135 ft-lbs
DN80 88,9 M12 22 183 Nem M12 22 183 Nem
3% 4.000 Y2 78 135 ft-lbs %8 1% | 235 ft-lbs
DN90 101,6 M12 22 183 Nem M16 27 319 Nem
4.250 Y2 78 135 ft-lbs %8 1% | 235 ft-lbs
108,0 M12 22 183 Nem M16 27 319 Nem
4 4.500 Y2 78 135 ft-lbs %8 1% | 235 ft-lbs
DN100 114,3 M12 22 183 Nem M16 27 319 Nem
5.000 % T¥he [235ftlbs| . B
127,0 M16 27 319 Nem
5.250 %8 1%e | 235 ft-lbs Ya 1% 425 ft-lbs
133,0 M16 27 319 Nem M20 32 576 N-m
5.500 %8 1%e | 235 ft-lbs Ya 1% 425 ft-lbs
DN125 139,7 M16 27 319 Nem M20 32 576 N-m
5 5.563 %8 1%e | 235 ft-lbs Ya 1% 425 ft-lbs
141,3 M16 27 319 Nem M20 32 576 N-m
6.000 % T¥he [235ftlbs| . .
152,4 M16 27 319 Nem
6.250 %8 1%e | 235 ft-lbs Ya 1% 425 ft-lbs
159,0 M16 27 319 Nem M20 32 576 N-m
6.500 %8 1% | 235 ft-lbs Ya 1% 425 ft-lbs
165,1 M16 27 319 Nem M20 32 576 N-m
6 6.625 Y8 1%e | 235 ft-lbs Y4 1% 425 ft-lbs
DN150 168,3 M16 27 319 Nem M20 32 576 Nem
4 8.515 Y 1% 425 ft-lbs 78 1% | 675 ft-lbs
216,3 M20 32 576 N-m M22 36 915 Nem
8 8.625 Y4 1% 425 ft-lbs 78 1% | 675 ft-lbs
DN200 219,1 M20 32 576 N-m M22 36 915 N.m

¥ Style LO7 nemusi byt dostupny ve vsech uvedenych velikostech.

T Style 75 a 77/77A mé télesa oznacena 33,4 mm respektive 42,2 mm.
# Plati pro metrické trubky JIS o velikosti 200 A, 250 A a 300 A (specifikace JIS G 3452; G 3454).
* Maximalni pfipustné hodnoty dotahovaciho momentu $roubt byly odvozeny od skute¢nych hodnot.
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Uzite¢né informace - Style 75, 77, L77 a 77A (pokracovani)

Style 75 Style 77/L774/77A
Skutecny Velikost Velikost
vnéjsi hluboké [Maximalni hluboké | Maximalni
Jmenovity| pramér | Velikost |nastréné | pripustny | Velikost [nastréné| pfipustny
primér | trubky | matice | hlavice [dotahovaci matice | hlavice |[dotahovaci
trubky | palce/ | palce/ | palce/ | moment | palce/ | palce/ | moment
palce/DN| mm [Metrické] mm Sroubu* |Metrické| mm Sroubu*
4 10.528 o o . 1 1% | 875ft-lbs
2674 M24 41 1186 Nem
10 10750 | . . 1 1% | 875 ft-lbs
DN250 273,0 M24 41 1186 Nem
4 12539 | . . 1 1% | 875 ft-lbs
318,5 M24 41 1186 Nem
12 12750 | . . 1 1% | 875 ft-lbs
DN300 323,9 M24 41 1186 Nem
14 14000 | . . 1 1% | 875 ft-lbs
DN350 355,6 M24 41 1186 Nem
14842 | . . 1 1% | 875 ft-lbs
377,0 M24 41 1186 Nem
16 16000 | . . 1 1% | 875 ft-lbs
DN400 406,4 M24 41 1186 Nem
16772 | . . 1 1% | 875 ft-lbs
426,0 M24 41 1186 Nem
18 18000 | . . 1% | 1% |875ftlbs
DN450 457 M27 46 1186 Nem
18898 | . . 1% | 1% |875ftlbs
480,0 M27 46 1186 Nem
20 20000 | . . 1% | 1% |875ftlbs
DN500 508,0 M27 46 1186 Nem
20866 | . . 1% | 1% |875ftlbs
530,0 M27 46 1186 Nem
22000 | . . 1% | 1% |875ftlbs
559,0 M27 46 1186 Nem
22835 | . . 1% | 1% |875ftlbs
580,0 M27 46 1186 Nem
24 24000 | . . 1% | 1% |875ftlbs
DN600 609,6 M27 46 1186 Nem
24.803 o o . 1% 1% | 875 ft-lbs
630,0 M27 46 1186 Nem

$ Style L77 nemusi byt dostupny ve vsech uvedenych velikostech.
# Plati pro metrické trubky JIS o velikosti 200 A, 250 A a 300 A (specifikace JIS G 3452; G3454).
* Maximalni pfipustné hodnoty dotahovaciho momentu $roubd byly odvozeny od skute¢nych hodnot.
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Uzite¢né informace Style 77S

Style 775
Skutecny Velikost Maximalni
vnéjsi Velikost hluboké pfipustny
Jmenovity pramér matice nastréné dotahovaci
pramér trubky trubky palce/ hlavice moment
palce/DN palce / mm Metrické palce/mm Sroubu*

8 8.625 % 17%s 675 ft-lbs
DN200 219,1 M22 36 915 Nem
10-14 10.750 - 14.000 1 1% 875 ft-lbs

DN250 - DN350 | 273,0-355,6 M24 41 1186 Nem
Uzite¢né informace Style 77DX, 475 a 475DX
Style 77DX Style 475/475DX+
Skutecny Velikost Velikost
vnéjsi hluboké [Maximalni hluboké | Maximalni
Jmenovity| primér | Velikost | nastrcné | pripustny | Velikost [nastréné| pfipustny
primér | trubky | matice | hlavice |[dotahovaci matice | hlavice |dotahovaci
trubky | palce/ | palce/ | palce/ | moment | palce/ | palce/ | moment
palce/DN mm  (Metrické| mm Sroubu* |Metrické| mm Sroubu*
¥ 1.050 ¥ Ve 55 ft-lbs o o o
DN20 26,9 M10 17 75 Nem
1 1315 ¥ Ve 55 ft-lbs ¥ e 55 ft-lbs
DN25 33,7 M10 17 75 Nem M10 17 75 Nem
1% 1.660 ¥ Ve 55 ft-lbs ¥ Whe 55 ft-lbs
DN32 42,4 M10 17 75 Nem M10 17 75 Nem
1% 1.900 ¥8 e 55 ft-lbs ¥8 e 55 ft-lbs
DN40 48,3 M10 17 75 Nem M10 17 75 Nem
2 2.375 ¥8 e 55 ft-lbs ¥8 e 55 ft-lbs
DN50 60,3 M10 17 75 Nem M10 17 75 Nem
2% 2.875 ¥8 e 55 ft-lbs ¥8 e 55 ft-lbs
73,0 M10 17 75 Nem M10 17 75 Nem
3.000 . . . % We | 55 ft-lbs
DN65 76,1 M10 17 75 Nem
3 3.500 Y2 78 135 ft-lbs Y2 78 135 ft-lbs
DN80 88,9 M12 22 183 Nem M12 22 183 Nem
4 4.500 %8 1%e | 235 ft-lbs Y2 78 135 ft-lbs
DN100 114,3 M16 27 319 Nem M12 22 183 Nem
5.500 . . B % % | 135 ft-lbs
DN125 139,7 M12 22 183 Nem
6.500 . . B % T%e | 235 ft-lbs
165,1 M16 27 319 Nem
6 6.625 % 1% |425ftlbs| . .
DN150 168,3 M20 32 576 N-m

# Style 475DX nemusi byt dostupna ve viech velikostech uvedenych v tabulce.
*Maximalni pfipustné hodnoty dotahovaciho momentu sroubt byly odvozeny od skute¢nych zkusebnich

hodnot
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Spojka Style 78 - snap-Joint™
Hlinikova spojka Style 78A - Snap-Joint™

A VYSTRAHA

® Pied zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Zze rozumite viem pokyntim.

o Tésné pred zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo tGdrzby jakychkoli vyrobkd
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tpIné odtlakovana
avypusténa.

* Pied instalaci, demontazi, sefizovanim nebo tdrzbou jakychkoli vyrobka
spole¢nosti Victaulic se ujistéte, Ze jsou identifikovana viechna zafizeni, vétve nebo
Casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventilti/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

¢ Tyto pokyny pro montaz jsou urceny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl urcéen pro konkrétni ucel.

o Instalatér musi chapat bézné primyslové bezpe¢nostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

* Pouzivejte ochranné bryle, pfilbu a pracovni obuv.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a Skody

na majetku.

POZNAMKA

* Pokud se pfi ¢erpani betonu pouzivaji spojky Snap-Joint Style 78/78A, musi
pracovni tlak zahrnovat razové zatizeni. Tyto spojky musi byt pouzity v ramci viech
konstrukénich parametrd.

® Spojky Style 78/78A a trubky pouzivané pii cerpani betonu musi byt bez betonu
a cizich material v drazkéch a perech trubek a tésnéni dutiny spojek.

® Spojky Style 78/78A Snap-Joint nejsou uréeny pro excentrické zatizeni. Tyto spojky
se nedoporucuji pro pouziti na koncich cerpacich ramen betonu nebo na svislych
potrubich nad 30stop/9,1 m. Musi byt vzdy dodrzovany postupy fadného ukotveni
aupevnéni.

-

. Postupuijte podle viech pokynu v &asti , Pfipravné kroky” na stranach 144 - 145.

2. NAMONTUJTE TELESO: Nasadte jedno téleso
zavésné sestavy na tésnéni. Zkontrolujte, zda pera
télesa fradné a Uplné zapadaji do drazek obou
spojovanych prvkd. Otocte druhé téleso zavésné
sestavy do potiebné polohy. Stisknéte télesa k sobé,
aby se tésnéni dale vycentrovalo a aby drazky zcela
zapadly do obou spojovanych prvkd.

3. UMISTENT ARETACNI RUKOJETI: Zvednéte
aretacni rukojet tak, aby se $picka umistila do kolébky
na opacném krytu, jak je zndzornéno vlevo.
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A VYSTRAHA

¢ Kuzavieni aretaéni paky NEPOUZIVEJTE kladiva/tézké nastroje. Pouziti kladiv/
tézkych nastroju k zavieni areta¢ni rukojeti miize zpUsobit prasknuti, deformaci
nebo vychyleni soucasti.

* Budte opatrni, abyste si pfi zavirani aretacni rukojeti neskiipli prsty/ruce.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a Skody

na majetku.

4, UZAVRENI ARETACNI RUKOJETI: Areta¢ni
rukojet zavirejte silnym zatla¢enim smérem dold,
dokud se sestava rukojeti nedotkne télesa spojky,
jak je zndzornéno vlevo. Sestava rukojeti se musf
dotykat télesa spoje, aby byl zajistén spravné
namontovany spoj.

Montazni viile pro spojky Snap-Joint Style 78

Skutecny
Jmenovity | vnégjsi . i
pramér pramér Castec¢né Uplné
trubky trubky | sestaveno | vysunuto
palce/DN | palce/mm | palce/mm | palce/mm
1 1.315 3.38 4.50
DN25 33,7 85,9 114,3
1% 1.660 3.80 4.88
DN32 424 96,5 124,0
1% 1.900 5.50 7.63
DN40 48,3 139,7 193,8
2 2375 6.25 7.75
DN50 60,3 158,8 196,9
2% 2.875 7.16 10.72
DN65 73,0 181,9 272,3
3 3.500 7.88 10.25
DN80 88,9 200,2 260,4
4 4.500 10.63 12.88
DN100 114,3 270,0 327,2
5 5.563 13.66 16.88
DN125 141,3 347,0 428,8
6 6.625 14.88 18.38
DN150 168,3 378,0 466,9
8 8.625 15.38 18.91
DN200 219,1 390,7 480,3
Montazni vile pro hlinikové spojky Snap-Joint Style 78A
Skutecny
Jmenovity | vnégjsi . i
pramér pramér Castec¢né Uplné
trubky trubky | sestaveno | vysunuto
palce/DN | palce/mm | palce/mm | palce/mm
2 2.375 3.22 4.06
DN50 60,3 81,8 103,1
10 10.750 21.00 23.00
DN250 273,0 5334 584,2
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Pokyny pro demontaz a opétovnou montaz spojek Style 78/78A Snap-Joint

A VYSTRAHA

* Tésné pred zacatkem montaze, demontaze, sefizeni
nebo tdrzby jakychkoli vyrobk znacky Victaulic vzdy
zkontrolujte, zda je potrubni soustava uplné odtlakovana
avypusténa.

® Pied instalaci, demontazi, sefizovanim nebo tdrzbou jakychkoli vyrobka
spole¢nosti Victaulic se ujistéte, Ze jsou identifikovana viechna zafizeni, vétve nebo
asti potrubi, které mohly byt izolovéany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventilti/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

Nedodrzeni tohoto pokynu mize zplsobit smrt nebo tézké zranéni osob a hmotnou

Skodu.

1. Pfed demontézi jakékoli spojky zkontrolujte, zda je systém dokonale odtlakovén a vypustén.
2. Posunte sroubovék nebo podobné pacidlo pod aretacni paku.

3. Odtéhnéte aretacni paku od télesa spojky. Demontujte spojku a tésnéni z konct parovych
spojovacich prvk{. Zkontrolujte zavés télesa a aretacni rukojet, abyste se ujistili, Ze se neuvolnily,
nedeformovaly, neohnuly nebo neposkodily. Pokud existuji pochybnosti o stavu spojky nebo
tésnéni, pouZzije se nova sestava spojky Victaulic.

4, Pi opétovné montazi spojky dodrzujte viechny pokyny v této ¢asti.
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Style 750 - Redukeni spojka
Style 875 - Redukeni spojka pro aplikace s pitnou vodou

A VYSTRAHA

* Pied zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Ze rozumite viem pokyntm.

® Tésné pied zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo udrzby jakychkoli vyrobku
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava uplné odtlakovana
avypusténa.

® Pfed instalaci, demontazi, sefizovanim nebo udrzbou jakychkoli vyrobku
spolecnosti Victaulic se ujistéte, ze jsou identifikovana vsechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventilt/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

* Tyto pokyny pro montaz jsou ureny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl uréen pro konkrétni ucel.

® Instalatér musi chapat bézné priimyslové bezpe¢nostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

* Pouzivejte ochranné bryle, pfilbu a pracovni obuv.

Nedodrzeni téchto pokyni miize zpUGsobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a Skody

na majetku.

POZNAMKA

* Koncové uzavéry NESMI byt instalovany na mensim konci redukénich spojek
Style 750 nebo 875 v systémech, kde se mohou vyvijet podtlak.

¢ Nasledujici kroky instalace ukazuji fotografie instalace redukéni spojky Style 750;
stejné kroky vsak plati pro instalaci redukénich spojek Style 875 v rozsazich
uvedenych vyse.

* PRO VERTIKALNI INSTALACE:
Doporucuje se montézni podlozka,
ktera zabrani tomu, aby se mensi trubka
ve vertikalnich instalacich teleskopicky
zasunula do vétsi trubky (viz obrazek

I vlevo). Podrobné informace vam

/{/ poskytne spolecnost Victaulic.

Montazni podlozka

1. Postupujte podle kroku 1-3 v ¢asti , Pfipravné kroky” na stranach 144 - 145.

2. NASADTE PLOCHE TESNENI: Namontujte vétsi
otvor plochého tésnéni na parovy konec vétsi
soucasti. Ujistéte se, Ze zadnd Cast plochého tésnéni
nezasahuje do drazky ani jednoho ze spojovanych
prvkd.
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3. SPOJTE SPOJOVANE PRVKY: Vyrovnejte osy
dvou drazkovanych koncl spojovanych soucastf

a nastavte je na pfislusny rozmér oddélujici konce
trubek. Vlozte mensi parovou soucast koncem

do tésnéni. POZNAMKA: Ujistéte se, 7e zadna ¢ast
plochého tésnéni nezasahuje do drézky ani jednoho
ze spojovanych prvkd.

* P¥iinstalaci téles zkontrolujte, zda se tésnéni nerozvalcuje nebo neskfipne.

Nedodrzeni tohoto pokynu miize zplsobit poskozeni plochého tésnéni a v disledku
netésnost spoje a poskozeni majetku.

F

4. NAMONTUJTE TELESO: Nasadte télesa spojky
na ploché tésnéni. Zkontrolujte, zda pera télesa piné
zapadaji do drazek obou parovych soucasti a zda
kazda strana télesa sméfuje k odpovidajici strané
pérovych soucast.

5. NAMONTUJTE SROUBY/MATICE: Namontujte
zbyvajici Srouby a rukou na néj nasroubujte matice.
POZNAMKA: Zkontrolujte, zda ovélny krk kazdého
sroubu sedi spravné v otvoru pro Sroub.

DULEZITE INFORMACE PRO POUZITi SPOJEK STYLE 750 S KONCOVYMI UZAVERY:

A VYSTRAHA

® Vzdy si pfectéte a dodrzujte ¢ast ,Montaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni
pokyny” v této pfirucce.

Nedodrzeni ¢asti ,Montaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni pokyny” muze

zpuUsobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a $kody na majetku.

. Koncové uzéavéry NESMI byt instalovany na mensim konci redukénich spojek Style 750 nebo
875 v systémech, kde se mohou vyvijet podtlak.

] Pri praci s koncovymi krytkami se vzdy ujistéte, Ze jsou identifikovana vsechna zafizeni, vétve
nebo ¢asti potrub, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvdli uzavienf ventild/
nastavenf polohy, odtlakovany a vypustény.

) S \A:taulic“
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A VYSTRAHA

* Matice dotahujte rovnomérné a stfidavé na obou stranach, udrzujte téméf
rovnomérné mezery podlozek sroubt, dokud na podlozkach sroubi nedojde
ke kontaktu mezi podlozkami Sroubd, jak je uvedeno v krocich6a 7.

* Béhem dotahovani nepfiblizujte ruce k otvoriim spojky.

Pokud nedotahnete matice podle pokynt, dojde ke zvy$enému zatizeni spojovaciho

materidlu, coz povede k nasledujicim podminkam:

* NEPOKRACUJTE v dotahovani matic po dosazeni fadného kontaktu podlozky Sroubu
kov na kov.

* Poskozeni sestaveného spoje (poskozeni nebo prasknuti podloZek Sroubu nebo

prasknuti téla spojky)

Poskozeni nebo prasknuti Sroubu

Netésnost spoje a skody na majetku

Negativni dopad na integritu systému

Ujmu na zdravi nebo smrt

Po dosazeni fadného kontaktu podlozky $roubu kov na kov NEPOKRACUJTE

v dotahovani matic.

® Pokud tento pokyn nedodrzite, miize to zpisobit stavy popsané vyse.

POZNAMKA

® Abyste zabranili skfipnuti plochého tésnéni, je dilezité dotahovat matice
rovnomérné a stfidavé na obou stranach.

¢ K dosazeni kontaktu kovu s kovem na podlozkach Sroubi je mozné pouzit razovy
dotahovak nebo standardni nastrény kli¢ s hlubokou nastrénou hlavici.

¢ Dalsiinformace naleznete v sekci ,Pokyny k pouZziti razového dotahovaku*,
Nybér razového dotahovaku” v této pfirucce a v tabulce ,Uzitecné informace”
na nasledujici strance.

6. DOTAHNETE MATICE: Pomoc/ rézového
roubovaku nebo standardni nastréného klice

s rd¢nou dotahujte matice rovnomérné a stidave

na obou stranach, udrzujte téméf rovnomérné mezery
podlozek sroubd, dokud na podlozkach sroubt
nedojde ke vzdjemnému kontaktu. Zkontrolujte, zda
ovélny krk kazdého Sroubu sedi spravné v otvorech
pro sroub. Po dosazeni fadného kontaktu
podlozky $roubu kov na kov NEPOKRACUJTE

v dotahovéni matic.

Mate-li podezieni, ze néjaka soucast byla dotazena nadmérné (to Ize pozorovat dle
ohybu, vyduté matice na rozhrani se Sroubem, nebo poskozeni podlozky sroubu atd.),

je nutné celou sestavu spojky ihned vyménit. Dalsi informace naleznete v sekci ,Pokyny k
pouziti razového dotahovaku’, ,Vybér razového dotahovaku" v této prirucce a v tabulce ,Uzite¢né
informace” na nasledujici strance.

OVALNY KRCEK SROUBU OVALNY KRCEK SROUBU
JE RADNE USAZEN NENi RADNE USAZEN

A VYSTRAHA

® Vyzaduje se vizualni kontrola kazdého spoje.

¢ Nespravné smontované spoje museji byt opraveny pied napInénim soustavy, jejim
vyzkousenim a uvedenim do provozu.

o Jakékoliv soucasti, které vykazuji fyzické poskozeni v duisledku nespravné montaze,
je nutné vymeénit pred naplnénim, testovanim nebo uvedenim systému do provozu.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpisobit selhani spoje, coz by mohlo zplsobit smrt

nebo tjmu na zdravi a $kody na majetku.
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7.Vizualné zkontrolujte podlozky Sroubti kazdého spoje, abyste se ujistili, ze je dosazeno
kontaktu kovu s kovem v celém prifezu podlozky Sroubu.

Uzite¢né informace

Velikost

hluboké | Maximalni

Velikost [nastréné | pripustny

Jmenovity Skutecny vnéjsi matice | hlavice |dotahovaci
pramér trubky pramér trubky palce/ | palce/ | moment
palce/DN palce /mm Metrické| mm Sroubu*
2 X 1-1% 2.375 1.315-1.900 s e 55 ft-Ibs
DN50 DN25-DN40| 60,3 33,7-483 M10 17 75 Nem
2% X 2 2.875 X 2.375 s e 55 ft-lbs
DN50 73,0 60,3 M10 17 75 Nem

X 2 3.000 X 2.375 Y2 78 135 ft-Ibs
DN65 DN50 76,1 60,3 M12 22 183 Nem
3 2 3.500 X 2.375 Y2 7 135 ft-Ibs
DN80 *  DN50 88,9 60,3 M12 22 | 183Nem
2% 2.875 Y2 7 135 ft-Ibs
73,0 M12 22 183 Nem

3.000 Y2 7 135 ft-Ibs
DN65 76,1 M12 22 183 Nem

4 X 2-3 4.500 X 2.375-3.500 %8 1%e 235 ft-lbs
DN100 DN50-DN80| 114,3 60,3 -88,9 M16 27 319 Nem
5 X 4 5.563 X 4.500 Ya 1% 425 ft-lbs
DN100 141,3 114,3 M20 32 576 Nem

X 4 6.500 X 4.500 3% 1% 425 ft-lbs
165.1 DN100 165,1 114,3 M20 32 576 Nem
6 4 6.625 4.500 3% 1% | 425 ft-lbs
DN150 DN100 168,3 114,3 M20 32 576 Nem
5 5.563 ¥ 1% 425 ft-lbs
141,3 M20 32 576 Nem

8 N 8625 6.500 % 176 | 675 ft-lbs
DN200 165.1 219,1 165,1 M22 36 915 Nem
6 6.625 % 176 | 675 ft-lbs
DN150 168,3 M22 36 915 Nem

10 X 8 10.750 8.625 1 1% | 875 ft-lbs
DN250 DN200 273,0 219,1 M24 41 1186 Nem

* Maximalni pfipustné hodnoty dotahovaciho momentu $roubd byly odvozeny od skutecnych zkusebnich

hodnot.

STANDARDNI SPOJKA PRO PAROVE SOUCASTI OGS
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Style 791 - spojka Vic-Boltless

A VYSTRAHA

* Pied zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Ze rozumite véem pokynim.

® Tésné pied zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo Gdrzby jakychkoli vyrobka
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tpIné odtlakovana
avypusténa.

® Pred instalaci, demontazi, sefizovanim nebo tdrzbou jakychkoli vyrobka
spole¢nosti Victaulic se ujistéte, ze jsou identifikovana vsechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvili uzavieni ventili/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

¢ Tyto pokyny pro montaz jsou uréeny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl urcen pro konkrétni tcel.

¢ Instalatér musi chapat bézné priimyslové bezpe¢nostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

® Pouzivejte ochranné bryle, pfilbu a pracovni obuv.

Nedodrzeni téchto pokynii mGze zpisobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a Skody

na majetku.

1. Postupujte podle vSech pokynti v ¢asti ,Pfipravné kroky” na stranach 144 - 145.

2. NAMONTUJTE TELESO: Namontuijte
jednu stranu zavésného télesa na tésnénf

a ovéite, zda pera zapadaji do drazek. Otocte
druhé téleso do potrebné polohy. Stisknéte
téleso pro dalsi vycentrovani tésnéni a usazenf
télesa.

Style 792 - montazni vile nastroje

NASADTE MONTAZNI NASTROJ: Zapojte
ty¢ 7" montazniho néstroje Style 792

do kolébek na jedné strané télesa spojky.
Zasunte $picku montazniho nastroje do
kolébek na druhé strané télesa spojky.

POZNAMKA: Pro snadnou instalaci spojek 6 in/DN150 a vétsich Ize pouzit prodlouzeni
montazniho néstroje. Prodlouzeni mize byt vyrobeno ze standardni 3 in/DN20 ocelové nebo
hlinfkové trubky (nesmf pfekrocit 10 in/254 mm na délku) a miize byt nasunuto pfes rukojet
montazniho nastroje.
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A VYSTRAHA

* Pfi montazi spojek Style 791 NEPOUZIVEJTE nadmérnou silu. Pokud montéazni
nastroj neumoznuje zavieni nebo pojistny kolik nelze usadit, zkontrolujte umisténi
tésnéni a ovéite, zda jsou rozméry trubky a drazky v souladu se specifikacemi
spolecnosti Victaulic.

¢ Kuzavieni montazniho nastroje NEPOUZIVEJTE kladiva/tézké nastroje. Pouziti
kladiv/tézkych nastroji k zavieni montazniho nastroje miize zptsobit prasknuti,
deformaci nebo vychyleni soucasti.

* Pouzivejte pouze pojistny kolik Victaulic spravné velikosti, ktery je dodavan
s kazdou spojkou.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit poruchu vyrobku, coz mize mit za nasledek

smrt nebo tézkou tjmu na zdravi a $kody na majetku.

4.VYROVNEJTE OTVORY: Zatlacte montdzni
nastroj pevné doll, aby se kryty spojily
a zarovnaly otvory pro areta¢nf kolik.

5.VLOZTE POJISTNY KOLIK: Zkontrolujte,
zda je k dispozici pojistny kolik spravné velikosti
(viz také tabulka niZe). Nastavte pojistny kolik
vlozenim hladkého konce koliku do otvoru.

6.ZASUNTE POJISTNY KOLIK: Pomocf kladiva
protahnéte kolik obéma otvory v télese spojky
a zasuite do otvoru zafezy. POZNAMKA:
Poloha koliku musf byt podobné trvalé poloze
koliku na opa¢né strané spojky.

7. Demontujte montazni nastroj jeho

zvednutim a odsunutim ze spojky.
Velikosti pojistnych koliku Style 791
Jmenovity Pojistny kolik
prdmér Skutecny vnéjsi
trubky pramér trubky | Velikost (priimér x délka) Barevny
palce/DN palce/mm palce kod
2 2.375 "
DN50 60,3 e X 17 Bila
2% 2.875 .
DNGS 3.0 %x17% Cervena
3 3.500 .
DN8O 689 %x17% Cervena
4 4.500 .
ON100 1143 The X 2 Zluta
6 6.625 4
DN150 1683 Y2 x 2% Zelend
8 8.625 5
DN200 2191 Y2 x 2% Modra

t Dalsi pojistné koliky jsou dostupné s barevné oznacenych pasech s 10 koliky. Kontaktujte spolecnost

Victaulic.

STANDARDNI SPOJKA PRO PAROVE SOUCASTI OGS
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Pokyny pro demontaz a opétovnou montaz spojek Style 791
Vic-Boltless

A VYSTRAHA

* Tésné pred za¢atkem montaze, demontaze, sefizeni
nebo udrzby jakychkoli vyrobki znacky Victaulic vzdy
zkontrolujte, zda je potrubni soustava Uplné odtlakovana
a vypusténa.

Pied instalaci, demontazi, sefizovanim nebo tdrzbou jakychkoli vyrobkd
spolecnosti Victaulic se ujistéte, ze jsou identifikovana vsechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventild/
nastaveni polohy, odtlakovany a vypustény.

Nedodrzeni tohoto pokynu miiZe zplsobit smrt nebo tézké zranéni osob a hmotnou
Skodu.

1. Pred demontdzf jakékoli spojky zkontrolujte, zda je systém dokonale odtlakovan a vypustén.

2. Zapojte ty¢ ,T” montazniho néstroje Style

792 do obrobenych kolébek s delsim kolikem
(nikoliv na strané ,odlité"). Zasunte Spicku nastroje
do stfedové kolébky. Stisknéte nastroj dolt, dokud
nenarazi na téleso. Pridrzte ndstroj na misté.

3. Pomoci kladiva a uderniku koliku nasazeného na hladkém konci vyjméte pojistny koliku z otvoru
a zcela jej vyjméte ze spojky. POZNAMKA: Podobny nastroj, ktery ma mensi primér nez pojistny
kolik, Ize pouzit k vyvedeni pojistného koliku z otvoru. MiZe byt nutné otdcet spojkou, abyste
ziskali pristup ke koliku, kdyZ je spojka namontovana s ur¢itymi ventily a armaturami.

4. Zvednéte montdzni nastroj jeho zvednutim a odsunutim ze spojky. Demontujte téleso spojky
a ploché tésnéni. Zkontrolujte zavés télesa a pojistny kolik, abyste se ujistili, Ze se neuvolnily,
nedeformovaly, neohnuly nebo neposkodily a ovérte stav tésnéni. Pokud zjistite, ze doslo

k poskozeni nebo opotfebovani, pouZijte novou sestavu spojky Victaulic.

5. Zkontrolujte konce parovych soucasti, jak je popsano v ¢asti ,Pfipravné kroky”
na strané 144 — 145,

6. Postupuijte podle viech pokynt na stranach 178 — 179 a dokoncete sestavu.
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Style 707-1J - pPrechodové spojka NPS-JIS

A VYSTRAHA

* Pied zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Ze rozumite viem pokyntim.

e Tésné pied za¢atkem montaze, demontaze, sefizeni nebo tdrzby jakychkoli vyrobku
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tplné odtlakovana
avypusténa.

® Pfed instalaci, demontazi, sefizovanim nebo udrzbou jakychkoli vyrobka
spolecnosti Victaulic se ujistéte, ze jsou identifikovana vSechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvili uzavieni ventilil/
nastaveni polohy, odtlakovany a vypustény.

¢ Tyto pokyny pro montaz jsou uréeny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl urcéen pro konkrétni ucel.

o Instalatér musi chapat bézné primyslové bezpe¢nostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

® Pouzivejte ochranné bryle, pfilbu a pracovni obuv.

Nedodrzeni téchto pokynil mize zpusobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a Skody

na majetku.

1. Postupujte podle kroku 1-3 v ¢asti ,Pfipravné kroky” na stranach 144 - 145.

2. NASADTE PLOCHE TESNENI: Namontujte
veétsi otvor plochého tésnéni (oznaceno

NPS) na parovy konec vétsi soucasti (strana
NPS). POZNAMKA: Zkontrolujte, zda tésnénf
nevycnivaji z konce parové soucasti.

3. SPOJTE SPOJOVANE SOUCASTI: Vyrovnejte
osy dvou drazkovanych koncd spojovanych
soucasti NPS a JIS a nastavte je na pfislusny
rozmér oddélujici konce trubek. Posurite tésnéni
do polohy a vycentrujte jej mezi drazkou
akazdou parovou soucasti. POZNAMKA:
Ujistéte se, Ze zadna ¢ast plochého tésnéni
nezasahuje do drazky ani jednoho ze
spojovanych prvkd a Ze strana NPS tésnéni
smeéfuje k parové soucasti NPS.

. (

/"\ UPOZORNENI

* Priinstalaci téles zkontrolujte, zda se tésnéni nerozvalcuje nebo neskfipne.
Nedodrzeni tohoto pokynu miize zpuisobit poskozeni plochého tésnéni a v disledku
netésnost spoje a poskozeni majetku.
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POZNAMKA

* Prechodové spojky Victaulic Style 707-1J
jsou navrzeny s montaznimi zavésy k
zajisténi spravné montaze télesa (NPS na
NPS a JIS na JIS). Tyto mnontazni zavésy
by mély byt na opacnych stranach, aby
byla zajisténa spravna montaz.

4.NAMONTUJTE TELESO: Nasadte téleso
spojky na tésnéni s montaznimi zavésy na
protilehlych strandch. Zkontrolujte, zda vétsf
otvory télesa (oznacené NPS) smefuji k vetsi
protilehlé parové soucasti (strana NPS) a zda
pera télesa pIné zapadaji do drazek obou
protilehlych parovych soucésti.

5. NAMONTUJTE SROUBY/MATICE:
Namontuijte zbyvajici Srouby a rukou na néj
nasroubuijte matice. POZNAMKA: Zkontrolujte,
zda ovalny krk kazdého $roubu sedf spravné

v otvoru pro sroub.

DULEZITE INFORMACE PRO POUZITi SPOJEK STYLE 707-1J S KONCOVYMI UZAVERY:

A VYSTRAHA

® Vzdy si prectéte a dodrzujte ¢ast ,,Montaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni

pokyny” v této pfirucce.

Nedodrzeni ¢asti ,Montéaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni pokyny” mize
zpUsobit smrt ¢i téZkou Ujmu na zdravi a Skody na majetku.

. Pi préaci s koncovymi krytkami se vzdy ujistéte, Ze jsou identifikovdna viechna zafizent, vétve
nebo ¢asti potrub, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvdli uzavienf ventild/

nastaveni polohy, odtlakovany a vypustény.

\A:taulic“
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A VYSTRAHA

® Montazni zavésy télesa by mély byt na opacnych stranach, aby byla zajisténa
spravna montaz.

* Matice dotahujte rovnomérné a stiidavé na obou stranach, udrzujte téméf
rovnomérné mezery podlozek Sroubi, dokud na podlozkach sroubt nedojde
ke kontaktu mezi podlozkami Sroubd, jak je uvedeno v krocich6a 7.

® Béhem dotahovani nepfibliZujte ruce k otvoriim spojky.

Pokud nedotahnete matice podle pokynt, dojde ke zvy$enému zatiZeni spojovaciho

materialu, coz povede k nasledujicim podminkam:

¢ NEPOKRACUJTE v dotahovani matic po dosazeni fadného kontaktu podlozky Sroubu
kov na kov.

® Poskozeni sestaveného spoje (poskozeni nebo prasknuti podlozek Sroubu nebo

prasknuti téla spojky)

Poskozeni nebo prasknuti Sroubu

Netésnost spoje a Skody na majetku

Negativni dopad na integritu systému

Ujmu na zdravi nebo smrt

Po dosazeni Fadného kontaktu podlozky Sroubu kov na kov NEPOKRACUJTE

v dotahovani matic.

® Pokud tento pokyn nedodrzite, miize to zpisobit stavy popsané vyse.

POZNAMKA

® Abyste zabranili skfipnuti plochého tésnéni, je dlilezité dotahovat matice
rovnomérné a stfidavé na obou stranach.

® Kdosazeni kontaktu kovu s kovem na podlozkach Sroubu je mozné pouzit razovy
dotahovak nebo standardni nastrény klic s hlubokou nastrénou hlavici.

¢ Dalsiinformace naleznete v sekci ,Pokyny k pouziti razového dotahovaku®,
Nybér razového dotahovaku” v této piirucce a v tabulce ,Uzite¢né informace”
na nasledujici strance.

6. DOTAHNETE MATICE: Pomoci rézového
$roubovaku nebo standardni nastréného
klice s ra¢nou dotahujte matice rovnomérné
a stfidavé na obou strandch, udrzujte téméf
rovnomérné mezery podlozek sroubd,
dokud na podlozkéach sroubl nedojde ke
vzajemnému kontaktu. Zkontrolujte, zda
ovalny krk kazdého Sroubu sedi spravné

v otvorech pro Sroub. Po dosazeni fadného
kontaktu podlozky Sroubu kov na kov
NEPOKRACUJTE v dotahovéni matic.

Mate-li podezieni, Ze néjaka soucast byla dotazena nadmérné (to Ize pozorovat dle
ohybu, vyduté matice na rozhrani se Sroubem, nebo poskozeni podlozky Sroubu atd.),

je nutné celou sestavu spojky ihned vyménit. Dalsi informace naleznete v sekci ,Pokyny

k poutziti rdzového dotahovéku’, Vybér rézového dotahovéku” v této piirucce a v tabulce ,Uzite¢né
informace” na nasleduijici strance.

OVALNY KRCEK SROUBU OVALNY KRCEK SROUBU
JE RADNE USAZEN NENIRADNE USAZEN
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A VYSTRAHA

® Vyzaduje se vizualni kontrola kazdého spoje.

* Nespravné smontované spoje museji byt opraveny pied naplnénim soustavy, jejim
vyzkousenim a uvedenim do provozu.

o Jakékoliv soucasti, které vykazuji fyzické poskozeni v duisledku nespravné montaze,
je nutné vyménit pred napInénim, testovanim nebo uvedenim systému do provozu.

Nedodrzeni téchto pokyni muize zpUsobit selhani spoje, coz by mohlo zpuisobit smrt

nebo ujmu na zdravi a $kody na majetku.

7.Vizualné zkontrolujte podlozky Sroubl kazdého spoje, abyste se ujistili, Ze je dosazeno
kontaktu kovu s kovem v celém priifezu podlozky Sroubu.

Uzite¢né informace

i Skutecny Maximalni
!mer!owte i Vnejsi prumer Velikost Velikost | pfipustny
velikosti potrubi trubky matice |nastréného | dotahovaci
NPS JIS NPS JIS Metrické/ klice moment
DN/palce | mm | mm/palce | mm palce mm/palce | Sroubu*
DN200 200A 2191 216,3 M20 32 425 ft-lbs
8 8.625 ¥ 1Ya 576 Nem
DN250 250A 273,0 267,4 M22 36 675 ft-lbs
10 10.750 78 17%e 915 Nem
DN300 300A 3239 318,5 M22 36 675 ft-lbs
12 12.750 78 17%e 915 Nem

* Maximalni pfipustné hodnoty dotahovaciho momentu $roubd byly odvozeny od skute¢nych zkusebnich
hodnot.

\A:taulic‘ ) S
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POKYNY PRO OPAKOVANOU MONTAZ SPOJEK
UVEDENE V TETO CASTI

Spojky uvedené v této ¢asti Ize znovu sestavit podle nize uvedenych pokynd. POZNAMKA: Pokud
jde o spojky Style 78/78A Snap-Joint™ a 791 Vic-Boltless, postupuijte podle specifickych poZadavk
na opétovnou montdz, které jsou uvedeny na konci pfislusnych pokyn( pro instalaci.

A VYSTRAHA

* Tésné pred zacatkem montaze, demontaze, sefizeni
nebo udrzby jakychkoli vyrobkt znacky Victaulic vzdy
zkontrolujte, zda je potrubni soustava Uplné odtlakovéna
avypusténa.

® Pfed instalaci, demontazi, sefizovanim nebo udrzbou jakychkoli vyrobka
spolecnosti Victaulic se ujistéte, ze jsou identifikovana vsechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventild/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

Nedodrzeni tohoto pokynu miiZe zplsobit smrt nebo tézké zranéni osob a hmotnou

Skodu.

1. Pfed demontézi jakékoli spojky zkontrolujte, zda je systém dokonale odtlakovén a vypustén.
2. Povolte matice sestavy spojky, aby bylo mozné spojku demontovat z konct spojovanych prvkd.

3. Demontujte matice, Srouby a ploché tésnéni z téla. Zkontrolujte, zda nejsou néjaké prvky
poskozené nebo opotiebované. Pokud zjistite, Ze doslo k poskozeni nebo opotiebovani, pouZijte
novou sestavu spojky Victaulic.

4. Zkontrolujte konce péarovych soucasti a namazte tésnéni, jak je popsano v ¢asti ,Pripravné kroky”
na stranach 144 - 145 nebo v pfislusném nadvodu k instalaci vyrobku.

5. Namontujte spojku podle piislusnych pokynd k instalaci vyrobku.

) S \A:taulic‘
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Tato strana byla zémérné ponechdna prdzdnd

e
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Standardni spojka
pro EndSeal™

s drazkovanym
koncem Parové
soucasti

Pokyny pro montaz

Pokyny pro opétovnou montaz
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Pevné spojka Style HP-70ES - EndSeal™
A VYSTRAHA

* Pied zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Ze rozumite viem pokyntim.

e Tésné pied za¢atkem montaze, demontaze, sefizeni nebo tdrzby jakychkoli vyrobkui
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tplné odtlakovana
avypusténa.

® Pfed instalaci, demontazi, sefizovanim nebo udrzbou jakychkoli vyrobka
spolecnosti Victaulic se ujistéte, ze jsou identifikovana vSechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvili uzavieni ventilil/
nastaveni polohy, odtlakovany a vypustény.

* Tyto pokyny pro montaz jsou ureny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl uréen pro konkrétni ucel.

¢ Instalatér musi chapat bézné pramyslové bezpecnostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

* Pouzivejte ochranné bryle, prilbu a pracovni obuv.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a Skody

na majetku.

A VYSTRAHA

® Spojky Style HP-70ES se mohou pouzivat POUZE s trubkami, které jsou pfipraveny
podle specifikaci Victaulic EndSeal™ "ES". Neinstalujte spojky Style HP-70ES na
trubku, ktera je pfipravena podle jinych specifikaci drazky.

* Spojky Style HP-70ES NESMI byt pouzivéany pro instalaci klapkovych ventilii fady
Victaulic 700.

e Extra pevné armatury Victaulic EndSeal™ se pouzivaji pro aplikace s provoznim
tlakem nad 1000 psi/69 bar (pro velikosti spojek 2 — 6 in/DN50 - DN150) a 800 psi/
55 bar (pro velikosti spojek 8 - 12 in/DN200 - DN300).

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpisobit selhani spoje, coz by mohlo zplsobit smrt

nebo tjmu na zdravi a $kody na majetku.

1. ZKONTROLUJTE KONCE SPOJOVANYCH PRVKU:
Chcete-li dosdhnout hermetického utésnéni, musf

byt vnéjsi povrch spojovanych prvkd mezi drazkou

a koncem spojovaného prvku hladky, bez vrub(,
vystupkd, anomalif svari a oznaceni trubek. Veskery
olej, mastnota, neprilnavy natér, necistoty a piliny
vzniklé pfi fezani museji byt odstranény. Vzdy si ovérte,
zda se pouziva spravny profil drazky.

Vnéjsi pramér spojovaného prvku (OD), rozméry drazky a maximalni pfipustny primér
rozvalcovani spojovaného prvku nesméji presahnout tolerance uvedené v aktualnich
specifikacich drazkovani spole¢nosti Victaulic EndSeal™ £,

POZNAMKA EiE

™
pl E Skenovat

® Spoleénost Victaulic nedoporuéuje pouzivat QRKéd
u potrubi s tésnénim Victaulic Zadné trubky pro zadost
svafované na tupo ve velikostech NPS 2"[LDN150 Poznamka
amensich. To zahrnuje kromé jiného trubku AN-001

ASTM A53 typuF.

2. ZKONTROLUJTE TESNENI: Zkontrolujte tésnéni a ujistéte se, Ze je vhodné k zamyslenému
Ucelu. Barevné kodové oznaceni urcuje tidu materidlu. Viz strana 32, tabulka ,Kéd barvy
tésnéni”. Uplné informace o kompatibilité naleznete v publikacich spole¢nosti Victaulic
05.01 a GSG-100, které si miizete stahnout na webu victaulic.com.

\/ctaulic‘ STANDARDNI SPOJKA PRO PAROVE
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/1. UPOZORNENI

* Je tieba nanést na tésnici bfity a vnéjsek tenkou vrstvu kompatibilniho maziva, aby
se zabranilo skfipnuti, shrnuti nebo roztrzeni plochého tésnéni béhem montaze.

¢ NEPOUZIVEJTE nadbyte¢né mazivo na tésnici biit tésnéni a vnéjsej.

Pouziti nekompatibilniho maziva maze zpusobit poskozeni plochého tésnéni,

coz povede k netésnosti spoje a Skodé na majetku.

3. PROMAZTE PLOCHE TESNENI: Naneste tenkou
vrstvu kompatibilniho maziva nebo silikonového
maziva na tésnici chlopné a vnéjsi povrch plochého
tésnéni. Viz uvedend tabulka ,Kompatibilita maziv
pro tésnéni” na strané 34.

4. UMISTENI PLOCHEHO TESNENI: Tésnéni Style
HP-70ES je vylisovano se stfedovym prkem, ktery se
vejde mezi konce spojovacich dild. Vlozte drazkovany
konec spojovaného prvku do plochého tésnéni tak,
aby se dotykal stfedniho zebra plochého tésnént.

5. SPOJTE SPOJOVANE PRVKY: Vyrovnejte dva
drazkované konce parovych soucésti. Vlozte konec
druhého spojovaného prvku do plochého tésnénf
tak, aby se dotykal stfedniho zebra plochého tésnéni.
POZNAMKA: Ujistéte se, Ze z4dna ¢ast plochého
tésnéni nezasahuje do drazky ani jednoho ze
spojovanych prvkd.

/N UPOZORNENI

® P¥iinstalaci pouzder zkontrolujte, zda se tésnéni nerozvalcuje nebo neskfipne.

Nedodrzeni tohoto pokynu miize zpuisobit poskozeni plochého tésnéni a v disledku
netésnost spoje.

d
Jazyeek—> ﬁh\oubem’ <« Jazycek

Zvétseno kvuli vétsi prehlednosti

6.NAMONTUJTE TELESO: Nasadte téleso na tésnéni tak, aby bylo patficné zakryté (pero v drézce).
Zkontrolujte, zda kliny télesa fddné a Uplné zapadaji do drazek obou spojovanych prvka.

STANDARDNI SPOJKA PRO PAROVE \A:taulic“
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7.NAMONTUJTE SROUBY/MATICE: Namontuijte
zbyvajici Srouby a rukou na néj nasroubujte matice.
POZNAMKA: Zkontrolujte, zda ovélny krk kazdého
Sroubu sedi spravné v otvoru pro Sroub.

DULEZITE INFORMACE PRO POUZITi SPOJEK STYLE HP-70ES S KONCOVYMI KRYTKAMI:

A VYSTRAHA

® Vzdy si prectéte a dodrzujte cast ,,Montaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni
pokyny” v této pfirucce.

Nedodrzeni ¢asti ,Montéaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni pokyny” mize

zpUsobit smrt ¢i téZkou Ujmu na zdravi a Skody na majetku.

. Extra pevné koncové krytky Victaulic EndSeal™ se pouZivaji pro aplikace s provoznim
tlakem nad 1000 psi/69 bar (pro velikosti spojek 2 — 6 in/DN50 — DN150) a 800 psi/55 bar
(pro velikosti spojek 8 — 12 in/DN200 — DN300).

. Pfi praci s koncovymi krytkami se vzdy ujistéte, Ze jsou identifikovana viechna zafizeni, vétve
nebo ¢asti potrub, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvdli uzavienf ventild/
nastaveni polohy, odtlakovany a vypustény.

A VYSTRAHA

¢ Nasad'te pero a drazky na tésnéni tak, aby bylo patfi¢né sparované (pero v drazce).

* Matice dotahujte rovnomérné a stfidavé na obou stranach, udrzujte téméf
rovnomérné mezery podlozek Sroubti, dokud na podlozkach sroubi nedojde
ke kontaktu kovu s kovem, jak je uvedeno v krocich 8 a 9.

¢ Béhem dotahovani nepfiblizujte ruce k otvortim spojky.

Pokud nedotahnete matice podle pokynt, dojde ke zvy$enému zatizeni spojovaciho

materialu, coz povede k nasledujicim podminkam:

¢ NEPOKRACUJTE v dotahovéni matic po dosazeni fadného kontaktu podlozky sroubu
kov na kov.

® Poskozeni sestaveného spoje (poskozeni nebo prasknuti podlozek Sroubu nebo

prasknuti téla spojky)

Poskozeni nebo prasknuti Sroubu

Netésnost spoje a skody na majetku

Negativni dopad na integritu systému

Ujmu na zdravi nebo smrt

Po dosazeni fadného kontaktu podlozky $roubu kov na kov NEPOKRACUJTE

v dotahovani matic.

* Pokud tento pokyn nedodrzite, miize to zpusobit stavy popsané vyse.

POZNAMKA

® Abyste zabranili skfipnuti plochého tésnéni, je dilezité dotahovat matice
rovnomérné a stfidavé na obou stranach.

* Kdotazeni spojovacich soucasti je mozné pouzit razovy dotahovak nebo standardni
nastrény klic s hlubokou nastrénou hlavici.

¢ Dalsi informace naleznete v sekci ,Pokyny k pouziti razového Sroubovaku” v této
pfirucce a v tabulce ,Uzite¢né informace” na nasledujici strance.
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8. DOTAHNETE MATICE: Pomoci razového
$roubovaku nebo standardni nastréného klice

s rd¢nou dotahujte matice rovnomérné a stidave
na obou stranach, udrzujte téméf rovnomérné mezery
podlozek sroub(, dokud na podlozkach sroubt
nedojde ke kontaktu kovu s kovem. STYLE HP-70ES
NEMA POZADAVEK NA DOTAHOVACI MOMENT
PRO INSTALACI. Zkontrolujte, zda ovalny krk
kazdého $roubu sedi spravné v otvorech pro $roub.
Po dosazZeni fadného kontaktu podlozky Sroubu kov
na kov NEPOKRACUJTE v dotahovéni matic.

Mate-li podezieni, Ze néjaka soucast byla dotazena nadmérné (to Ize pozorovat dle ohybu,
vyduté matice na rozhrani se Sroubem, nebo poskozeni podlozky Sroubu atd.), je nutné
celou sestavu ventilu ihned vyménit. Dalsf informace naleznete v ¢astech ,Pokyny k pouziti
razového Sroubovéku" a ,Vybér rdzového sroubovaku” v této piirucce spolu s tabulkou ,Uzitecné
informace” nize.

OVALNY KRCEK SROUBU
JE RADNE USAZEN

OVALNY KRCEK SROUBU
NENI RADNE USAZEN

Uzite¢né informace

Velikost
hluboké Maximalni
Velikost nastréné pfipustny
Jmenovity |Skutecny vnéjsi matice hlavice dotahovaci
pramér trubky | pramér trubky palce/ palce/ moment
palce/DN palce /mm Metrické mm Sroubu*
2 2.375 % 1%e 235 ft-lbs
DN50 60,3 M16 27 319 Nem
2 2.875 % 1%e 235 ft-lbs
73,0 M16 27 319 Nem
3 3.500 % 1%e 235 ft-lbs
DN80 88,9 M16 27 319 Nem
4 4.500 Ya 1% 425 ft-lbs
DN100 114,3 M20 32 576 Nem
6 6.625 % 1% 675 ft-lbs
DN150 168,3 M22 36 915 Nem
8 8.625 1 1% 875 ft-lbs
DN200 219,1 M24 41 1186 Nem
10 10.750 1 1% 875 ft-lbs
DN250 273,0 M24 41 1186 Nem
12 12.750 1 1% 875 ft-lbs
DN300 323,9 M24 41 1186 Nem

* Maximalni pfipustné hodnoty dotahovaciho momentu $roubd byly odvozeny od skutecnych zkusebnich

hodnot

Pokyny pokracuji na dalsi strané

STANDARDNI SPOJKA PRO PAROVE
SOUCASTI ENDSEAL™ S DRAZKOVANYM
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A VYSTRAHA

® Vyzaduje se vizualni kontrola kazdého spoje.
* Nespravné smontované spoje museji byt opraveny pfed uvedenim soustavy
do provozu nebo zkouskou.
o Jakékoliv soucasti, které vykazuji fyzické poskozeni v duisledku nespravné montaze,
je nutné vymeénit pied testovanim nebo uvedenim systému do provozu.
Nedodrzeni téchto pokyni muize zpUsobit selhani spoje, coz by mohlo zpuisobit smrt
nebo ujmu na zdravi a $kody na majetku.

L S F

9. Vizualné zkontrolujte podlozky Sroubti kazdého spoje, abyste se ujistili, Zze je dosazeno
kontaktu kovu s kovem v celém prafezu podlozky Sroubu.

POKYNY PRO OPETOVNOU MONTAZ

Spojky Styly HP-70ES Ize znovu sestavit podle nize uvedenych pokynti.

A VYSTRAHA

® Tésné pred zacatkem montaze, demontaze, sefizeni
nebo udrzby jakychkoli vyrobkii znacky Victaulic vzdy
zkontrolujte, zda je potrubni soustava Uplné odtlakovana
avypusténa.

® Pfed instalaci, demontazi, sefizovanim nebo udrzbou jakychkoli vyrobka
spole¢nosti Victaulic se ujistéte, Ze jsou identifikovana viechna zafizeni, vétve nebo
Casti potrubi, které mohly byt izolovéany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventili/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

Nedodrzeni tohoto pokynu mize zplsobit smrt nebo tézké zranéni osob a hmotnou

Skodu.

1. Pfed demontézi jakékoli spojky zkontrolujte, zda je systém dokonale odtlakovén a vypustén.
2. Povolte matice sestavy spojky, aby bylo mozné spojku demontovat z koncl spojovanych prvkd.

3. Demontujte matice, Srouby a ploché tésnéni z téla. Zkontrolujte, zda nejsou néjaké prvky
poskozené nebo opotiebované. Pokud Zjistite, Ze doslo k poskozeni nebo opotiebovani, pouzijte
novou sestavu spojky Victaulic.

4. Zkontrolujte konce spojovacich dildi, promaZte tésnéni a znovu namontuijte spojku podle viech
pokyn( v této ¢asti.
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Advanced Groove
System 422 Spojky
pro primé drazkované
potrubi AGS nebo
aplikace AGS

s krouzky Vic-Ring

Pokyny pro montaz

Pokyny pro opétovnou montaz
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Style W07 - 482 pevni spojka (24 palc/DN600 a meni velikosti)

Style LWO7 - 4€£ pevnd spojka (velikosti 14 — 16 palc(i/DN350 — DN4QO)

Style W77 -4€£ pruzna spojka (24 palcti/DN600 a mensi velikosti)

Style W89 - 488 pevnj spojka pro trubky z nerezové oceli s pHimym drézkovanim nebo
trubky z uhlikové oceli pfipravené s AGS krouzky Vic-Ring (24 palct/DN600 a mensi velikosti)

A VYSTRAHA

® Pied zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Zze rozumite viem pokyntim.

e Tésné pred zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo tGdrzby jakychkoli vyrobkd
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tpIné odtlakovana
avypusténa.

* Pied instalaci, demontazi, sefizovanim nebo tdrzbou jakychkoli vyrobka
spole¢nosti Victaulic se ujistéte, Ze jsou identifikovana viechna zafizeni, vétve nebo
Casti potrubi, které mohly byt izolovéany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventilti/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

¢ Tyto pokyny pro montaz jsou urceny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl uréen pro konkrétni ucel.

o Instalatér musi chapat bézné primyslové bezpe¢nostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

* Pouzivejte ochranné bryle, pfilbu a pracovni obuv.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a Skody

na majetku.

POZNAMKA

Nasleduijici instala¢ni kroky obsahuji fotografie pevné spojky AGS Style WO7/LW07 AGS
na trubce AGS s pfimou drazkou. Stejné kroky plati pro instalaci nasledujiciho:

® Pruzné spojky Style W77 AGS na trubce AGS s pfimym drazkovanim
® Montaz spojek Style W07 a W77 na trubku pfipravenou s krouzky AGS Vic-Ring
® Pevné spojky Style W89 AGS na trubce z nerezové oceli s pfimym drazkovanim AGS

* Instalace pevné spojky Style W89 AGS na trubku z uhlikové oceli pfipravenou
s krouzky AGS Vic-Ring

A VYSTRAHA

SPRAVNE - Profil drazky AGS
NESPRAVNE - Profil drazky OGS

S~ |

Trubky a drdzky nejsou zobrazeny v méfitku

* Nepokousejte se sestavit spojky Style W07/LW07, W77 nebo W89 AGS na trubku,
ktera je pfimo drazkovana sadami valci OGS.

Nedodrzeni téchto pokynti miiZe zpUsobit nespravnou montaz a selhani spoje, coz by

mobhlo zpUsobit smrt nebo Gjmu na zdravi a Skody na majetku.

SPOJKY STYLE W07/LW07, W77 a W89 MAJI POZADAVEK NA DOTAHOVACI
MOMENT. POZADAVKY NA DOTAHOVACi MOMENT NALEZNETE V POKYNECH
NA NASLEDUJICICH STRANACH NEBO V OZNACENI NA TELESECH.

\A:taulic‘ ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS) SPOJKY PRO
= PRIME DRAZKOVANE POTRUBI NEBO APLIKACE AGS
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1. PRIPRAVA TRUBKY: Pripravte trubky podle pfislusné kapitoly ,Kontrola a pfiprava konce trubky”
na stranach 26 — 27 v této pfiruc¢ce.Pevné podepriete obé délky trubek. Podepieni potrubi
musi byt udrzovana po celou dobu instalace.

® Je tieba nanést na tésnici bfity, vnéjsek plochého tésnéni a na vnitini povrch
kazdého télesa spojky tenkou vrstvu kompatibilniho maziva, aby se zabranilo
skfipnuti, shrnuti nebo roztrzeni plochého tésnéni béhem montaze.

Pouziti nekompatibilniho maziva mize zpusobit poskozeni plochého tésnéni,

coz povede k netésnosti spoje a Skodé na majetku.

2a. ZKONTROLUJTE PLOCHE TESNENI: Zkontrolujte
tésnénf a ujistéte se, Ze je vhodné k zamyslenému
Ucelu. Barevné kodové znaceni urcuje tiidu materidlu.
Uplné informace o kompatibilité naleznete v
publikacich spolecnosti Victaulic 05.01 a GSG-100,
které si mizete stahnout na webu victaulic.com.

2b. PROMAZTE TESNENI A TELESA: Naneste tenkou
vrstvu kompatibilniho mazaciho tuku, napfiklad
maziva Victaulic nebo silikonového maziva, na tésnicf
brity plochého tésnéni, vnéjsek plochého tésnéni a na
vnitini povrchy obou téles spojky (silikonovy sprej neni
kompatibilni mazivo).

3. UMISTETE PLOCHE TESNENI: Umistéte tésnéni
na pfipraveny konec trubky. Ujistéte se, Ze zddnd ¢ést
plochého tésnéni nezasahuje do pfipraveného konce
trubky.

4. SPOJTE PRIPRAVENE KONCE TRUBEK: /yrovnejte
a umistéte dva pfipravené konce trubky do pfislusného
rozméru odstupu konec trubky. Posunte tésnénf

do polohy a vycentrujte jej mezi drazkou v kazdém
pfipraveném konci trubky. Ujistéte se, ze tésnénf
nezasahuje do drazky ani jednoho z pfipravenych
konct trubky v kterémkoliv bodé celé instalace.
Tésnéni musi piiléhat k pfipravenym konciim
trubek. Mezi tésnicimi krouzky a vnéjsim
primérem pfipravenych koncti trubek nesmi

byt Zadné mezery/prohlubné.

5.PROMAZTE ZAVITY SROUBU: Pii montazi spojovacich sou¢ésti naneste na zavity $roubi
tenkou vrstvu maziva Victaulic nebo rovnocenného maziva, jak je uvedeno vyse. POZNAMKA:
Jsou-li specidlné objednany spojovaci soucdsti z nerezové oceli, naneste na zavity sroubd smés
proti zadrenf stejnym zpUsobem, jak je uvedeno vyse.
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* Priinstalaci pouzder zkontrolujte, zda se tésnéni nerozvalcuje nebo neskfipne.

Nedodrzeni tohoto pokynu miiZe zpUsobit poskozeni plochého tésnéni a v disledku
toho netésnost spoje.

6a. NAMONTUJTE TELESO SPOJKY: Nasadte
télesa spojky na ploché tésnéni. Zkontroluijte,
zda pera télesa zcela zapadaji do drazky na
kazdém pripraveném konci trubky. Pfi pifprave
na instalaci mazanych $roubd a matic udrzujte
podepieni téles.

6b. NAMONTUJTE SROUBY/MATICE: Namontujte $rouby a na né nasroubuijte matice.
POZNAMKA: Zkontrolujte, zda ovélny krk kazdého $roubu sedi spravné v otvoru pro $roub.

.».._.ra__.' H 5
OVALNY KRCEK SROUBU OVALNY KRCEK SROUBU
JE RADNE USAZEN NENi RADNE USAZEN

7. DOTAHNETE MATICE: Matice dotahujte rovnomémé a st¥idavé na obou stranach, pfi
dotahovani udrzujte témér rovnomérné mezery podlozek sroubt. Pokracujte v rovnomérném
dotahovani matic stfidavé na obou stranach, dokud nedoséhnete kontaktu sroubu

s kovovou podlozkou A stanovené hodnoty dotahovaciho momentu.Dalsi informace
naleznete v pfisludnych tabulkéch ,PoZadovany dotahovaci moment” a ,UzZite¢né informace”

na nasledujici strané. POZNAMKA: Je diileZité dotahovat matice rovnomérmé a stfidavé na obou
strandch, abyste zabranili skfipnuti plochého tésnéni. Pro spravnou montéz jsou nutné hluboké
otvory kvdli delsim délkdm Sroubd souvisejicich s témito spojkami.

VZDY IHNED PO SMONTOVANI SPOJE NA PRIPRAVENE KONCE TRUBEK NASADTE
PODLOZKY SROUBU DO KONTAKTU KOVU S KOVEM, ABYSTE ZABRANILI VYSYCHANI
MAZIVA A SKRIPNUTI TESNENI.

A VYSTRAHA

* Matice dotahujte rovnomérné a stiidavé na obou stranach, udrzujte téméf
rovnomérné mezery podlozek sroubt, dokud nedosahnete kontaktu podlozky
$roubu s kovem A ZAROVEN stanovené hodnoty dotahovaciho momentu.

¢ |hned po sestaveni spoje na pfipravené konce trubek vzdy nasad'te podlozky Srouba
do kontaktu kov na kov.

e Béhem dotahovani nepfibliZujte ruce k otvoriim spojky.

Nedodrzeni pokynt k dotahovani spojovacich dilti mize zpusobit:

¢ NEPOKRACUJTE v dotahovani matic po dosazeni fadného kontaktu podlozky Sroubu
kov na kov.

® Poskozeni nebo prasknuti Sroubu

® Netésnost spoje a Skody na majetku

¢ Negativni dopad na integritu systému

¢ Ujmu na zdravi nebo smrt
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8. Vizualné zkontrolujte podlozky sroubt kazdého spoje, abyste se ujistili, Ze je dosazeno
kontaktu kovu s kovem v celém prafezu podlozky Sroubu.

Pozadovany dotahovaci moment Style W07/LW07 a W77

Jmenovity Skutecny vnéjsi
primér trubky pramér trubky Pozadovany
palce/DN palce/mm dotahovaci moment
14-18 14.000 - 18.000 250 ft-Ibs
DN350 - DN450 355,6 -457,2 340 N-m
14.843 - 24.803 250 ft-lbs
377,0 - 630,0 340 N-m
20-24 20.000 - 24.000 375 ft-lbs
DN500 - DN600 508,0 - 609,6 500 N-m
Uzitecné informace Style W07/LW07 a W77
Jmenovity | SkutecnyvnéjSi| Pocet Velikost
pramér trubky | pramér trubky | Sroubd/ matice, Velikost klice,
palce/DN palce/mm matic palce/mm palce/mm
14-18 14.000 - 18.000 5 1 1%
DN350 - DN450 | 355,6 -457,2 M24 36
14.843 - 24.803 ) 1 1%
377,0 -630,0 M24 36
20-24 20.000 - 24.000 5 1% 136
DN500 - DN600 | 508,0 - 609,6 M27 41
Pozadovany dotahovaci moment Style W89
Jmenovity Skutecny vnéjsi
prameér trubky pramér trubky Pozadovany dotahovaci
palce/DN palce / mm moment
14-24 14.000 - 24.000 375 ft-lbs
DN350 - DN600 355,6 - 609,6 500 Nem
Uzite¢né informace Style W89
Jmenovity Skutecny vnéjsi| Pocet Velikost
pramér trubky | primér trubky | Sroubd/ matice, Velikost klice,
palce/DN palce / mm matic palce/mm palce/mm
14-24 14.000 - 24.000 5 1% 11%6
DN350 - DN600 | 355,6 — 609,6 Mm27 41
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POKYNY PRO OPAKOVANOU MONTAZ SPOJEK UVEDENE
V TETO CASTI

Spojky uvedené v této ¢asti Ize znovu sestavit podle nize uvedenych pokynd.

A VYSTRAHA

* Tésné pred zacatkem montéaze, demontaze, sefizeni
nebo udrzby jakychkoli vyrobkii znacky Victaulic vzdy
zkontrolujte, zda je potrubni soustava Uplné odtlakovana
avypusténa.

® Pfed instalaci, demontazi, sefizovanim nebo udrzbou jakychkoli vyrobku
spolecnosti Victaulic se ujistéte, ze jsou identifikovana vsechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventilt/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

Nedodrzeni tohoto pokynu miiZe zplsobit smrt nebo tézké zranéni osob a hmotnou

Skodu.

1. Pred demontdzf jakékoli spojky zkontrolujte, zda je systém dokonale odtlakovan a vypustén.
2. Povolte matici sestavy spojky, aby bylo mozné spojku demontovat z pfipravenych koncl trubek.

3. Demontuijte matice, $rouby a ploché tésnéni z téla. Zkontrolujte, zda nejsou néjaké prvky
poskozené nebo opotiebované. Pokud Zjistite, Ze doslo k poskozeni nebo opotiebovani, pouZijte
novou sestavu spojky Victaulic.

4. Zkontrolujte pfipravené konce trubek, promazte tésnénf a znovu namontujte spojku podle viech
krokd na strandch 194 - 197.
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Prirubové adaptéry
pro trubky

s drazkovanym
koncem OGS

Pokyny pro montaz

\A:taulic“



POZNAMKY PRO PRIRUBOVY ADAPTER
Z NEREZOVE OCELI STYLE 441 VIC-FLANGE

o Rada Style 441 nevytvéii pevné spojent s drézkovanou trubkou. Je nutné ocekavat jistou miru
osové, Uhlové a otocné flexibility spojent.

Zvétseno kvuli vétsi prehlednosti

® Provedeni Style 441 je navrzeno pro pouziti pfirubami se vyvysenym c¢elem s ANSI B16.5
tfida 150. Kdyz se pouzivé s plochou pfirubou, vycnélky na vnéjsim okraji a okolo dosedacich
otvord Style 441 (zvyraznény vyse) musi byt zabrouseny do jedné roviny s télesem. Uplné
pokyny naleznete v sekci ,Pokyny k brouseni vy¢nélk na adaptérech piiruby Style 441 a 743"
na strané 223.

® Provedenf Style 441 NESMI BYT pouZito proti povrchu
opatfenému pryzi nebo s mezipfirubovymi ventily nebo
ventily s oky, nebo pokud Style 441 neni namontovano
v jedné roviné s protéjsi prirubou. Pro tyto typy aplikaci
pouzijte adaptér s prirubami . 445F (rovnd plocha) nebo
¢. 445R (vyvysena plocha) namisto adaptéru Style 441.

C.445F a ¢. 445R
Vsuvka s pfirubovym adaptérem

o Style 441 nesmi byt pouzito jako kotevni body pro spojovaci téhla mezi nezajisténymi spoji.

e Pokud bude model Style 441 pouzivan na vice nez jednom vystupu drézkované armatury OGS,
pred instalaci zkontrolujte, zda nedochézf ke kolizi mezi prirubami.

e Tésnéni piiruby Style 441 je nutné vzdy instalovat tak, aby barevné rozlisend strana byla na
trubce a druhd hrana sméfovala k protéjsi piirubé. Pfi spravné instalaci nebude napis na tésnéni
piiruby viditelny pfi pohledu na celnf stranu Style 441 pred pfipojenim parové pfiruby.

e PRO SPRAVNOU INSTALACI STYLE 441 JSOU VYZADOVANY STANDARDNI MONTAZNI
SROUBY S PLNYM PRUMEREM DRIKU (NEJSOU SOUCASTi DODAVKY). SROUBY S PLNYM
ZAVITEM SE NESMi POUZIVAT.

e PAROVA PRIRUBA MUSi MiT STEJNY POCET OTVORU PRO SROUBY JAKO STYLE 441.
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POZNAMKY PRO PRIRUBOVY ADAPTER Z NEREZOVE
OCELI STYLE 441 VIC-FLANGE (POKRACOVANI)

® Model Style 441 je navrzen tak, aby odpovidal pfirubdm s drsnosti tésniciho povrchu
odpovidajici pozadavkim normy ASME B16.5, bez pouZiti prirubové podlozky Victaulic a tésnéni
pérové piiruby. Pri parovani s pirubovymi dily, kde drsnost tésnici plochy prekracuje pozadavky
ASME B16.5, doporucuje spolecnost Victaulic adaptérovou pfirubovou spojku ¢. 445F (rovna
plocha) nebo ¢. 445R (vyvysena plocha) (zobrazeno na predchozi strané) namisto Style 441.

® Pfipdrovanf Style 441 na soucasti potrubf
(ventily, sitka atd), jejichz celo priruby je
opatfeno vlozkou, provedte zkusebni
montaz pomoci tésnéni piiruby Victaulic,
abyste zjistili, zda Sroubovani viozky
odpovida vnitinimu praméru (ID) tésnéni
priruby, jak je zndzornéno vpravo. Pokud
sroub vlozky nespada do rozsahu vnitiiho
prliméru (ID) tésnénf piruby, spolecnost
Victaulic doporucuje adaptérovou
prirubovou spojku ¢445F (rovna
plocha) nebo ¢. 445R (vyvysena plocha)
(zobrazeno na predchozi strané) namisto
Style 441.

Celni plocha parové
piruby s viozkou

Tésnén piiruby
Victaulic

Srouby viozky spadaji
do vnitiniho priméru
(ID) tésnéni priruby
Victaulic

POZNAMKA

* Pokud je k pfipojeni soucasti vyrobenych z riznych kovii zapotiebi feseni pfiruby
Victaulic, musi byt systém zkontrolovan s ohledem na potencial galvanické koroze.
V pripadé zaruky se musi misto Style 441 pouzit adaptérova ptirubova spojka ¢.
445F (rovna plocha) nebo ¢. 445R (vyvysena plocha), izola¢ni sada Sroubt a fenolova
pfirubova podlozka.

® Vzidy se fid'te pokyny k instalaci od vyrobce sady pro izolaci Sroubi. Kvalifikovany
inZzenyr nebo projektant systému musi v kone¢ném diisledku pfezkoumat a schvalit
jakékoli feseni pro galvanickou ochranu systému.

e

ictaulic



Style 441 - adaptér z nerezové oceli Vic-Flange

A VYSTRAHA

* Pied zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Ze rozumite viem pokyntim.

e Tésné pied za¢atkem montaze, demontaze, sefizeni nebo tdrzby jakychkoli vyrobkd
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tplné odtlakovana
avypusténa.

® Pfed instalaci, demontazi, sefizovanim nebo udrzbou jakychkoli vyrobka
spolecnosti Victaulic se ujistéte, ze jsou identifikovana vSechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvili uzavieni ventilil/
nastaveni polohy, odtlakovany a vypustény.

* Tyto pokyny pro montaz jsou urceny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl urcéen pro konkrétni ucel.

e Instalatér musi chapat bézné primyslové bezpe¢nostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

* Pouzivejte ochranné bryle, prilbu a pracovni obuv.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a Skody

na majetku.

Zobrazen profil drazky OGS
S

Trubka a drdzka nejsou zobrazeny v méfitku

Adaptéry Style W741 Vic-Flange z nerezové oceli se mohou pouzivat POUZE s nerezovymi trubkami,
které jsou piipraveny podle specifikaci drazky Victaulic OGS. NEPOKOUSEJTE se instalovat tyto
Style 441 na potrubf, které je pfipraveno podle jinych specifikaci drazky.

A VYSTRAHA

* Adaptéry Style W741 Vic-Flange z nerezové oceli se mohou pouzivat POUZE
s nerezovymi trubkami, které jsou pfipraveny podle specifikaci drazky Victaulic OGS.
e Zpusob piipravy trubky z nerezové oceli naleznete v dokumentu 17.01 spoleé¢nosti
Victaulic, kterou si mizete stahnout z webové stranky victaulic.com.
* Drézkovaci valce Victaulic RX se pouziji pro nerezové trubky, které jsou uvedeny
v tabulce 1 v publikaci Victaulic 17.01. Drazkovaci valce Victaulic RX jsou stiibrné
barvy a jsou oznaceny znackou ,RX" na cele.
Nedodrzeni téchto pokyni miize zpUsobit selhani spoje, coz by mohlo zpuisobit smrt
nebo tjmu na zdravi a $kody na majetku.

1a. ZKONTROLUJTE KONEC TRUBKY: Chcete-li dosahnout hermetického utésnéni, musi byt
vneéjsi povrch trubky mezi drazkou a koncem trubky hladky, bez vrub(, vystupkd, anomalif svard
a oznaceni trubek. Veskery olej, mastnota, nepfilnavy natér, necistoty a piliny vzniklé pfi obrabénf
museji byt odstranény. Vzdy si ovéfte, zda se pouziva spravny profil drazky.

Vnéjsi pramér trubky (OD), rozméry drazky a maximalni pfipustny primér rozsifeni
spojovaného prvku nesméji presahnout tolerance uvedené v této pfirucce pro specifikace
drazkovani OGS Victaulic.

POZNAMKA

® Zkontrolujte, zda je za drazkou dostate¢na vile umoznujici spravnou montaz
Style 441.
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1b. ZKONTROLUJTE SPOJOVACI PRIRUBU: Sedé oblast ¢ela krycf
piiruby (zndzornénd vlevo) musf byt obecné prosta dutin, Zvinéni
a deformaci jakéhokoli typu pro fadné tésnéni. Viz také tabulka,

kde jsou uvedeny potiebné tésnici plochy pro prirubové spoje.

Skuteény Pozadovany dosedaci tésnici povrch pfiruby
Jmenovity | vnéjsi primér palce/mm
prameér trubky trubky “A” “B"
palce/DN palce / mm Maximum Minimum
2 2.375 2.38 341
DN50 60,3 61 87
2% 2.875 2.88 3.91
73,0 73 99
3 3.500 3.50 4.53
DN75 88,9 89 11,5
4 4.500 4.50 5.53
DN100 114,3 114 141
6 6.625 6.63 7.78
DN150 168,3 168 198

2. ZKONTROLUJTE PLOCHE TESNENI: Zkontrolujte prirubové tésnéni, abyste se ujistili, ze je
vhodné k zamyslenému Ucelu. Barevné kddové oznaceni urcuje tiidu materidlu. Viz tabulka ,Kéd
barvy tésnéni” v této prirué¢ce. Uplné informace o kompatibilité naleznete v publikacich
spole¢nosti Victaulic 05.01 a GSG-100, které si miiZete stahnout na webu victaulic.com.

/1 UPOZORNENI

* Jetieba nanést na tésnici bfity tésnéni a vnéjsek tenkou vrstvu kompatibilniho
maziva, aby se zabranilo skfipnuti, shrnuti nebo roztrzeni plochého tésnéni pfiruby
béhem montaze.

* Na tésnici biit a vnéjsek tésnéni NEPOUZIVEJTE nadmérné mnozstvi maziva.

Pouziti nekompatibilniho maziva muize zpUsobit poskozeni pfirubového tésnéni,

coz povede k netésnosti spoje a skodé na majetku.

b 3. PROMAZTE PLOCHE TESNENI: Naneste tenkou vrstvu
kompatibilniho maziva nebo silikonového maziva na tésnici bfity a vnejsi
povrch plochého tésnéni piiruby. Viz uvedena tabulka ,Kompatibilita
maziv pro tésnéni” v této priru¢ce. POZNAMKA: Toto tésnéni piiruby

je navrzeno tak, aby poskytovalo vyhradni tésnéni. Pro zvlastni pouZzitf

je viak tfeba odkézat na sekci ,Poznamky k podlozce pfiruby Victaulic”
i~ na strané 201.

Parova
Victaulic Priruba

Piiruba
Adaptér
Pfiruba
Tésnéni
Znaceni

Sprévné umisténi tésnéni piiruby

Zvétseno kviili vetsi prehlednosti

4. UMISTETE A NAINSTALUJTE PRIRUBOVE TESNENI: Ovéfte, zda je prirubové tésnéni spravné
umisténo, poté namontuijte prirubové tésnéni na konec trubky. Tésnéni priruby je nutné vzdy
instalovat tak, aby barevné rozlisend strana byla na trubce a druhd hrana sméfovala k protéjs
prirubé. Pri spravné instalaci nebude népis na tésnéni priruby viditelny pfi pohledu na celni stranu
Style 441. Ujistéte se, ze zadnd ¢ast prirubového tésnéni nezasahuje do drazky konce trubky.
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5.NAMONTUJTE STANDARDNI MONTAZNI SROUB
S PLNYM PROMEREM DRIKU DO KAZDEHO
OTVORU PREPLATOVANEHO SPOJE NA JEDNE
STRANE. Namontujte standardni montézni $roub
s plnym préimérem diiku do kazdého otvoru
prepladtovaného spoje na jedné strané a vytvorte
74vés, jak je zndzornéno vlevo. Dalsf informace

o pozadované velikosti a délce montdzniho
Sroubu naleznete v tabulce ,Uzite¢né informace”
na nasledujic strané, POZNAMKA: Spole¢nost
Victaulic nedodava tyto montazni srouby.

6. NAMONTUJTE STYLE 441: Namontujte zavésné
provedeni Style 441 kolem drazkovaného konce
trubky. Ovérte, zda ¢ast pera v télese zapada do drazky
na konci trubky.

7a. Pro snadnou instalaci jsou k dispozici uzaviracl
oka. Upevnéte obé oka klicem nebo klestémi, aby
se ostatni otvory v prepldtovaném spoji vyrovnaly.

7b. Namontujte standardni montéZni Sroub s plnym
primérem difku do otvord preplatovaného spoje
na protéjsi strané.

7c. Zkontrolujte, zda je pfirubové tésnéni stale spravné
usazeno v kapse tésnéni Style 441 a zda pfi pohledu
na povrch Style 441 nenf vidét ndpis na prirubovém
tésnéni.

POZNAMKA

* Pfi poutziti spojovacich soucasti z nerezové oceli musi byt na viechny zavity Srouba
pied montazi matic naneseno mazivo proti zadfeni.
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8. PRIPOJTE STYLE 441 A PAROVOU PRIRUBU:
Vlozte montazni srouby, instalované v kroku 5 a 7b,
do otvor( parové priruby. Dotdhnéte matici na kazdy
sroub, abyste zabranili vytazeni SroubU.

9. NAMONTUJTE ZBYVAJICI STANDARDNI
MONTAZNi SROUBY/MATICE S PLNYM PRUMEREM
DRIKU: Viozte standardni montézni $roub s plnym
primérem difku do kazdého zbyvajiciho otvoru ve
Style 441 a péarové prirubé. Dotahnéte matici na kazdy
Sroub.

@ @ @

Zpusob dotahovani 4 Sroub Zpusob dotahovani 8 Sroub

10. DOTAHNETE MATICE: Dotéhnéte viechny
matice rovnomérné podle vyse uvedeného vzoru,
dokud nebude dosazeno kontaktu kovu s kovem
mezi plochami priruby nebo dokud nebude spinén
pozadavek na dotahovaci moment sroubu priruby
pro krycf pfirubu.

Uzite¢né informace

Standardni montaznisrouby/
Skute¢ny matice s plnym primérem dfiku t Velikost
Jmenovity |vnéjsi pramér Pocet Velikost Sroubu/| nastréného
pramértrubky|  trubky pozadovanych | matice x délka klice
palce/DN palce/mm | Sroubl/matic palce palce
DS S0 4 X 2% s
2% 250 4 %x3 1V
3 3.500
DN75 889 4 %x3 1
DN100 Tra3 8 7%x3 s
6 6.625
DN150 1683 8 Hx 3% 1%

1 Spole¢nost Victaulic nedodava montazni srouby a matice se standardnim plnym priimérem dfiku.
Pro sprédvnou montaz adaptérd Style 441 Vic-Flange z nerezové oceli jsou vyzadovany standardni montaznf
srouby s plnym priimérem dfiku. Srouby s pInym zavitem se nesmi pouzivat.Rozméry montaznich sroubl

uvedené vyse jsou pro konvencnf pfirubové spoje.
B ) ) N ) \A:taulic“
PRIRUBOVE ADAPTERY PRO TRUBKY S DRAZKOVANYM

KONCEM - POKYNY K MONTAZIREV_F 1-100-CZE_205




POZNAMKY K PRIRUBOVEMU ADAPTERU VICTAULIC
PRO 12PALCOVE/DN300 A MENSI VELIKOSTI

Adaptér Style 741 Vic-Flange

Adaptér Style 841 Vic-Flange pro pitnou vodu
Adaptér Style 743 Vic-Flange

P¥irubovy adaptér Style 744 FireLock™

o Téleso Style 741,841 a 744 obsahuje malé zuby na vnitinim primeéru ¢asti pera, pro zabranéni
otaceni. Tyto zuby musi byt zarovnané s povrchem skiiné, pokud jsou Style 741, 841 a 744
pouzity s klapkovymi ventily Victaulic fady 700 s drazkovanym koncem, s trubkou Schedule 5
a s plastovou trubkou. Uplné pokyny naleznete v sekci ,Pokyny k brouseni zub@ na pfirubovych
adaptérech Style 741, 841 a 744" na strané 224.

® Provedeni Style 743 je navrzeno pro pouziti piirubami se vyvysenym celem s ANSI tfida 250
a 300. Pri pouziti s rovnou piirubou nebo pfi pouziti dielektrického provedeni s fenolovou
podlozkou piiruby musi byt vycnélky na vnéjsim okraji Style 743 zabrouseny do jedné roviny
s povrchem télesa. Uplné pokyny naleznete v sekci ,Pokyny k brouseni vye¢nélk(i na adaptérech
priruby Style 441 a 743" na strané 223. POZNAMKA: Pokud se Style 743 pouzivé s plochou
pfirubou a s pfirubovou podlozkou Victaulic, tyto vycnélky NEBRUSTE.

® Style 741,841, 743 a 744 nesmi byt pouzito jako kotevni body pro spojovaci tahla mezi
nezajisténymi spoji.

e Pokud bude model Style 741, 841, 743 a 744 pouzivan na vice nez jednom vystupu drazkované
armatury OGS, pred instalaci zkontrolujte, zda nedochazi ke kolizi mezi pfirubami.

e Naarmatury FireLock™ NEINSTALUJTE adaptéry Style 741,841, 743 nebo 744.

e Tésnéni pfiruby Style 741,841, 743 a 744 je nutné vzdy instalovat tak, aby barevné rozlisena
strana byla na trubce a druha hrana smérovala k protéjsi prirubé. Pi spravné instalaci nebude
napis na tésnénf piiruby viditelny pfi pohledu na Celnf stranu Style 741, 841, 743 a 744 pred
pfipojenim pérové priruby.

® Modely Style 741 a 841 mohou byt pouzivany POUZE na jedné strané klapkovych ventil(l
8in/DN200 a mensich fady Series 700, 705, 707C, 765 a 766, které nebudou kolidovat s parovymi
soucastmi a ovladanim rukojeti.

® Klapkové ventily Series 461, 700, 705, 707C, 761/861, 765 a 766 NEMOHOU byt pfipojeny pifimo
k pfrubovym soucastem pomoci adaptérli Style 743 Vic-Flange. A Pro toto pouZiti se vyzaduje
adaptér drézka / pfiruba ¢. 46 ANSI 300.

o Adaptéry Style 741 a 841 Vic-Flange NEMOHOU byt pouzivany na klapkovych ventilech
10 - 12 palct/DN250 — DN300 fady Series 705W.

e Podrobnosti o aplikacich, které vyzaduji pfirubovou podlozku Victaulic naleznete v ¢asti
,Pozndmky k prirubové podlozce Victaulic” na nasledujici strance.

¢ PRO SPRAVNOU INSTALACI STYLE 741, 841, 743 A 744 JSOU VYZADOVANY
STANDARDNI MONTAZNi SROUBY S PLNYM PRUMEREM DRIKU (NEJSOU SOUCASTI
DODAVKY). SROUBY S PLNYM ZAVITEM SE NESMi POUZIVAT.

o PAROVA PRIRUBA MUSI MIiT STEJNY POCET OTVORU PRO SROUBY JAKO STYLE 741, 841,
743 A 744.

e

ictaulic



POZNAMKY K PRIRUBOVE PODLOZCE VICTAULIC
PRO 12PALCOVE/DN300 A MENSI VELIKOSTI

Adaptér Style 741 Vic-Flange

Adaptér Style 841 Vic-Flange pro pitnou vodu
Adaptér Style 743 Vic-Flange

P¥irubovy adaptér Style 744 FireLock™

Prirubové adaptéry Style 741, 841, 743 a 744 vyzaduiji
hladky tvrdy povrch na cele dosedajici pfiruby, aby
utésnéni bylo efektivni. Nékteré aplikace, pro které
je jinak pifrubovy adaptér vhodny, neposkytujf
odpovidajici dosedaci povrch. V takovych pfipadech

musi byt vioZzena standardni kovova prirubova Adaptér Parova
~ . . PR . , . " Firuby o
podlozka Victaulic mezi piirubovy adaptér Victaulic Victaul Priruba

a parovou piirubu, aby bylo zajistén pottebny tésnici
povrch. Viz ptiklad vpravo. POZNAMKA: Pirubové Tésnéni piiruby Victaulic

Tésnéni parové piiruby

podlozky Style 741, 841 a 744 maji jiné rozméry Podlozka priruby Victaulic
nez pfirubové podlozky Style 743. Pfima nahrada Zvétseno kvl véts! prehlednosti
je zakazana.

® Model Style 741,841, 743 a 744 je navrzen tak, aby odpovidal pfirubdm s drsnosti tésniciho
povrchu odpovidajici pozadavkdm normy ASME B16.5, bez pouziti piirubové podlozky Victaulic
a tésnénf parové priruby. Pii parovani s pfirubovymi dily, kde drsnost tésniciho povrchu
prekracuje pozadavky ASME B16.5, se doporucuje standardnf kovové pifrubové podlozka
Victaulic a vhodné prfirubové tésnént.

® Piispojovani modelu Style 741, 841, 743 a 744 s pryzovym nebo ¢aste¢né pogumovanym
potrubim (hladkym ¢i nikoliv) je tfeba mezi ventil a pfirubovym adaptérem Victaulic viozit
standardni kovovou pfirubovou podlozku Victaulic.

® Pi parovani Style 741, 841, 743 nebo 744 na
soucasti potrubf (ventily, sitka atd)), jejichz
Celo pfiruby je opatreno vlozkou, provedte
zkuSebni montaz pomoci tésnéni pfiruby
Victaulic, abyste Zjistili, zda Sroubovani
vlozky odpovida vnitfnimu primeéru (1D)
tésnéni priruby, jak je zndzornéno vpravo.
Pokud zavit viozky neodpovida vnitfnimu
priméru tésnéni piiruby, doporucuje se
standardnf kovova piirubové podlozka
Victaulic a vhodné tésnéni odpovidajici
pfiruby.

Celni plocha parové
piruby s viozkou

Tésnéni priruby
Victaulic

Srouby viozky spadaji
do vnitiniho praméru
(ID) tésnéni piiruby
Victaulic

e Prisparovani dvou piirubovych adaptérd Style 741, 841, 743 a 744 musf byt pfirubova podlozka
Victaulic umisténa mezi dvéma piirubovymi adaptéry Victaulic s odstupriovanymi zavésy.

POZNAMKA

® Pokud je k pfipojeni sou¢asti vyrobenych z riznych kovii zapotiebi feseni pfiruby
Victaulic, musi byt systém zkontrolovan s ohledem na potencial galvanické koroze.
Je-li to opravnéné, musi byt na pfirubovém spoji pouzita sada pro izolaci Sroubt
spolu s podlozkou s fenolovou pfirubou (namisto standardni kovové pfirubové
podlozky Victaulic).

® Vzdy se fidte pokyny k instalaci od vyrobce sady pro izolaci Sroubu. Kvalifikovany
inzenyr nebo projektant systému musi v kone¢ném dusledku prezkoumat a schvalit
jakékoli feeni pro galvanickou ochranu systému.
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Adaptér Style 741 Vic-Flange(12 in/DN300 a mensi velikost)
Adaptér Style 841 Vic-Flange pro pitnou vodu

Adaptér Style 743 Vic-Flange

Prirubovy adaptér Style 744 FireLock™

A VYSTRAHA

* Pied zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Ze rozumite viem pokyntm.

* Tésné pred zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo udrzby jakychkoli vyrobku
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava uplné odtlakovana
avypusténa.

® Pfed instalaci, demontazi, sefizovanim nebo udrzbou jakychkoli vyrobku
spolecnosti Victaulic se ujistéte, ze jsou identifikovana vsechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventili/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

* Pouzivejte ochranné bryle, prilbu a pracovni obuv.

® Produkty FireLock™ by mély byt pouzivany pouze v systémech protipozarni ochrany,
které jsou navrzené a nainstalované podle aktudlnich platnych norem asociace
National Fire Protection Association (NFPA 13, 13D, 13R atd.) nebo ekvivalentnich
standardu a v souladu s platnymi stavebnimi a pozarnimi piedpisy. Tyto normy
a predpisy obsahuiji dulezité informace tykajici se ochrany systém pred teplotami
pod bodem mrazu, korozi, mechanickym poskozenim apod.

* Tyto pokyny pro montaz jsou urceny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl uréen pro konkrétni ucel.

¢ Instalatér musi chapat bézné pramyslové bezpecnostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpisobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a Skody

na majetku.

Zobrazen profil drazky OGS
S

Trubka a drdzka nejsou zobrazeny v méfitku

Adaptéry Style 741,841, 743 a 744 se mohou pouzivat POUZE s trubkami, které jsou pfipraveny
podle specifikaci drézky Victaulic OGS. NEPOKOUSEJTE se instalovat tyto piirubové adaptéry
na potrubi, které je ptipraveno podle jinych specifikaci drazky.

Ta. ZKONTROLUJTE KONEC TRUBKY: Chcete-li dosahnout hermetického utésnéni, musf byt
vnéjsi povrch trubky mezi drazkou a koncem trubky hladky, bez vrub(, vystupkd, anomalif svard

a oznaceni trubek. Veskery olej, mastnota, nepfilnavy natér, necistoty a piliny vzniklé pfi obrabénf
museji byt odstranény. Vzdy si ovéfte, zda se pouziva spravny profil drazky.

Vnéjsi pramér trubky (OD), rozméry drazky a maximalni pfipustny pramér rozsifeni
spojovaného prvku nesméji presahnout tolerance uvedené v této pfirucce pro specifikace
drazkovani OGS Victaulic.
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1b. ZKONTROLUJTE SPOJOVACI PRIRUBU: Sedé oblast ¢ela krycf
piiruby (zndzornénd vlevo) musf byt obecné prosta dutin, Zvinéni
a deformaci jakéhokoli typu pro fadné tésnéni. Viz také tabulka,

kde jsou uvedeny potiebné tésnici plochy pro prirubové spoje.

Skuteény Pozadovany dosedaci tésnici povrch priruby
Jmenovity | vnéjsi pramér palce/mm
pramér trubky trubky “A" “B”
palce/DN palce/ mm Maximum Minimum
2 2.375 2.38 341
DN50 60,3 60 87
2% 2.875 2.88 3.91
73,0 73 99
DN65* 3.000 3.07 4.05
76,1 78 103
3 3.500 3.50 4.53
DN80 88,9 89 115
4 4.250 433 497
108,0 110 126
4 4.500 4.50 5.53
DN100 114,3 114 141
4 5.250 533 6.02
133,0 135 153
DN125% 5.500 5.59 6.73
139,7 142 171
5 5.563 5.56 6.71
141,3 141 170
* 6.250 6.25 7.36
159,0 159 187
* 6.500 6.50 7.68
165,1 165 195
6 6.625 6.63 7.78
DN150 168,3 168 198
8 8.625 8.63 9.94
DN200 2191 219 252
10 10.750 10.75 12.31
DN250 273,0 273 313
12 12.750 12.75 14.31
DN300 3239 324 364

*Velikosti pffrub PN10/PN16 a ¢insky standard, tabulka “E"
# Velikosti podle ¢inského standardu, tabulka “E”
+ Velikosti pifrub PN10/PN16
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POZNAMKA

* Nasledujici kroky instalace znazoriuji fotografie adaptéru Style 741 Vic-Flange.
Stejné instalacni kroky vsak plati pro adaptéry Style 743 a 841 Vic-Flange a pfirubové
adaptéry Style 744 FireLock™, s vyjimkou pfipadu, kdy je uvedeno jinak.

e Zkontrolujte, zda je za drazkou dostate¢na viile umoziujici spravnou montaz
Style 741, 841, 743, nebo 744.

2. ZKONTROLUJTE PLOCHE TESNENI: Zkontrolujte pfirubové tésnéni, abyste se ujistili, ze je
vhodné k zamyslenému Ucelu. Barevné kddové oznaceni urcuje tfidu materidlu. Viz tabulka ,Kéd
barvy tésnéni” v této priru¢ce. UpIné informace o kompatibilité naleznete v publikacich

spole¢nosti Victaulic 05.01 a GSG-100, které si mizete stahnout na webu victaulic.com.

/" UPOZORNENI

* Je tieba nanést na tésnici bfity tésnéni a vnéjsek tenkou vrstvu kompatibilniho
maziva, aby se zabranilo skiipnuti, shrnuti nebo roztrzeni plochého tésnéni pfiruby
béhem montaze.

¢ Na tésnici biit a vnéjsek tésnéni NEPOUZIVEJTE nadmérné mnozstvi maziva.

Pouziti nekompatibilniho maziva maze zpusobit poskozeni pfirubového tésnéni,

coz povede k netésnosti spoje a skodé na majetku.

3. PROMAZTE PLOCHE TESNENI: Naneste tenkou
vrstvu kompatibilniho maziva nebo silikonového
maziva na tésnici brity a vnéjsi povrch plochého
tésnéni priruby. Viz uvedend tabulka ,Kompatibilita
maziv pro tésnéni” v této piirucce. POZNAMKA: Toto
tésnéni piiruby je navrzeno tak, aby poskytovalo
vyhradnf tésnént. Pro zvI&stni pouzitf je viak tieba
odkézat na sekci ,Pozndmky k podlozce priruby
Victaulic" na strané 207.

%

Parové
vaga%hc\ Piruba
firuba
Adaptér /)
Priruba
Tésnéni
Znaceni 7

Spravné umisténi tésnéni priruby

Zvétseno kvili vétsi piehlednosti

4, UMISTETE A NAINSTALUJTE PRIRUBOVE TESNENI: Ovéite, zda je pirubové tésnéni spravné
umisténo, poté namontuijte prirubové tésnéni na konec trubky. Tésnéni priruby je nutné vzdy
instalovat tak, aby barevné rozlisena strana byla na trubce a druha hrana sméfovala k protéjsi
piirubé. Pri spravné instalaci nebude népis na tésnéni priruby viditelny pfi pohledu na celni stranu
Style 741,841, 743, nebo 744. Ujistéte se, ze zadna Cast pirubového tésnéni nezasahuje do drazky
konce trubky.

5.INSTALACE STYLE 741, 841, 743, NEBO 744:
Namontujte zavésné provedeni Style 741, 841, 743,
nebo 744 kolem drazkovaného konce trubky. Ovérte,
zda Cast pera v télese zapada do drazky na konci
trubky.




6a. POUZE PRO PROVEDENI STYLE 741, 841

A STYLE 744: Pro snadnou instalaci jsou k dispozici
uzaviraci oka. Upevnéte obé oka klicem nebo klestémi,
aby se otvory v preplatovaném spoji vyrovnaly.

Style 743

rd
6b.Namontujte standardni montazni sroub s plnym pramérem dfiku do dvou otvor(i
preplatovaného spoje, jak je zndzornéno vyse. Dalsi informace o pozadované velikosti a délce
montazniho $roubu naleznete v tabulce ,UzZite¢né informace” na strané 212-215. POZNAMKA:
Spolec¢nost Victaulic nedodava tyto montazni srouby.

6¢. Zkontrolujte, zda je pfirubové tésnéni stale spravné
usazeno v kapse tésnénf Style 741, 841, 743, nebo 744
a zda pfi pohledu na povrch Style 741,841, 743, nebo
744 neni vidét ndpis na piirubovém tésnén.

7.SPOJ STYLE 741, 841, 743, NEBO 744 A PAROVA
PRIRUBA: VVlozte montazni $rouby, instalované

v kroku 7b, do otvor(i parové pfiruby. Dotdhnéte
matici na kazdy Sroub, abyste zabranili vytazeni
Sroubd.

8. NAMONTUJTE ZBYVAJICI STANDARDNI
MONTAZNi SROUBY/MATICE S PLNYM PRUMEREM
DRIKU: Viozte standardni montézni $roub s plnym
primérem dfiku do kazdého zbyvajiciho otvoru

ve Style 741, 841, 743, nebo 744 a parové pifrubé.
Dotahnéte matici na kazdy Sroub.
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Zpusob dotahovani 4 3roubl

Zpusob dotahovani 8 Sroubl

Zpusob dotahovani 12 Sroubl

Zpusob dotahovani 16 Sroubl

9. DOTAHNETE MATICE: Dotéhnéte viechny
matice rovhomeérné podle vyse uvedeného vzoruy,
dokud nebude dosazeno kontaktu kovu s kovem
mezi plochami priruby nebo dokud nebude spinén
pozadavek na dotahovaci moment sroubu pfiruby
pro krycf pfirubu.

Uzitecné informace - Style 741, 841 a 744 (tfida ANSI 125 a 150)
a australsky standard, tabulka “E”

Standardni montaznisrouby/matice
s plnym priimérem dfiku
Skutecny Pocet Velikost Sroubu/
vnéjsi pozadovanych matice x délka Velikost
Jmenovity pramér Sroubd/matic palce nastréného
pramér trubky | trubky Style | Style | Style Style klice
palce/DN |palce/mm|741/841#| 744 |741/841#| 744 palce
Dhs0 2375 4 4 | %x2% | %x2% | 1%
1
2% 2875 4 4 | %x3 | %x3 1%
*
g 3500 4 4 | %x3 | %x3 1%
*
M0 1300 8 8 | %x3 | %x3 1%
> 2563 8 8 | %x3% | x3n | 1w
A 6622 8 8 | Wx3n | x3v | 1%
D00 8623 8 8 | Wx3n | x3v | 1%
10 10.750 7
DN250 273,0 12— | x4 — 176
12 12.750 7,
DN300 3239 12— | x4 — 176

*Priruby podle australského standardu, tabulka ,E*, jsou k dispozici v téchto velikostech.
T Spole¢nost Victaulic nedodava standardni montazni Srouby a matice s plnym pramérem driku.

Pro sprdvnou montaz strojd Style 741, 841 a 744 jsou vyzadovany standardni montazni srouby s plnym
pramérem diiku. Srouby s plnym zavitem se nesmi pouzivat.Rozméry montaznich sroub(i uvedené
vyse jsou pro konvencni pfirubové spoje. Pfi pouzivani mezipfirubovych ventilt a Style 741, 841 a 744 jsou
vyzadovany delsi srouby.
# Style 841 nemusi byt dostupny ve viech uvedenych velikostech.

POZNAMKA: Style 741, 841 a 743 poskytuji pevné spoje pfi pouZiti na potrubi, které mé obrabéné nebo
vélcované drazky podle specifikaci Victaulic OGS. V dusledku toho neni ve spoji povolen zadny linearni

ani thlovy pohyb.
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Uzitecné informace - Style 741 PN10 a PN16

Standardni
montéznisrouby/

Standardni
montéaznisrouby/

matice s plnym matice s plnym
pramérem dfiku primérem dfiku t
Pocet | Velikost Pocet | Velikost
Skuteény poza- | Sroubu/ poza- | Sroubu/
L Ut?,f?y dovanych| matice Velik dovanych| matice Velik
Jmenovity|  vnéjsi |« ouphy | xdélka | Velik °§:‘ $roubt/ | xdélka | VellK °§;
primér | primér | = .. mm nastr&ne 0| " matic mm nastrfvne 0
trubky trubky klice klice
DN/palce | mm/palce Piruby PN10 mm Priruby PN16 mm
DN50 60,3
2 5375 4 M16 x 70 27 4 M16 x 70 27
DN65 76,1
3.000 4 M16x70 27 4 M16 x 70 27
DN8O 88,9
3 3500 8 M16x70 27 8 M16 x 70 27
DN100 | 1143
4 4500 8 M16x76 27 8 M16 x 76 27
DN125 | 1397
5500 8 M16x76 27 8 M16 x 76 27
159,0
6.250 8 M20 x 89 32 8 M20 x 89 32
o 8  PAx3%in| 1%in 8 [4x3%in| 1%in
DN150 | 1683
6 6.625 8 M20 x 89 32 8 M20 x 89 32
DN200 2191
s 8.625 8 M20 x 89 32 12 M20 x 89 32
DN250 | 273,0
10 10.750 12 M20 x 89 32 12 M24 x 90 41
DN300 3239
12 12.750 12 M20 x 89 32 12 M24 x 90 41

1 Spole¢nost Victaulic nedodava montazni srouby a matice se standardnim plnym préimérem dfiku.

Pro spradvnou montaz strojti Style 741 jsou vyzadovany standardni montazni srouby s plnym préimérem
difku. Srouby s pInym zévitem se nesmi pouzivat.Rozméry montéznich $roubl uvedené vyse jsou pro
konvencnf pfirubové spoje. Pfi pouzivani modelu Style 741 s mezipfirubovymi ventily jsou vyzadovény delsf

Srouby.

POZNAMKA: Style 741 poskytuji pevné spoje pfi pouZiti na potrubi, které ma obrébéné nebo valcované
drazky podle specifikaci Victaulic OGS. V dlsledku toho neni ve spoji povolen zadny linedrni ani thlovy

pohyb.

Informace o pfirubéach 1ISO 2084 (PN10); DIN 2532 (PN10) a JIS B-2210 (10K) vdm poskytne spolecnost Victaulic.
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Uzitecné informace - Style 741 - ¢insky standard tabulka “E”

Standardni montaznisrouby/
matice s plnym primérem dfiku t
Skutecny Velikost Velikost
Jmenovity | vnéjsi primér Pocet Sroubu/ matice | nastréného
prdmér trubky trubky pozadovanych x délka klice
DN/palce mm/palce Sroubti/matic mm mm
DN50 60,3
5 2375 4 M16 x 70 27
DN65 76,1
3.000 4 M16 x 70 27
DN80 88,9
3 3.500 8 M16 x 76 27
108,0
4250 8 M16x 76 27
DN100 114,3
4 4.500 8 M16x 76 27
133,0
5250 8 M16x 76 27
DN125 139,7
5500 8 M16x 76 27
159,0
6.250 8 M20 x 89 32
165,1
6.500 8 M20 x 89 32
DN200 2191
8 8.625 12 M20 x 89 32

1 Spole¢nost Victaulic nedodava montazni srouby a matice se standardnim plnym priimérem dfiku.

Pro spradvnou montaz stroji Style 741 jsou vyzadovany standardni montazni srouby s plnym préimérem
diiku. Srouby s pInym zévitem se nesmi pouzivat.Rozméry montéznich $roubl uvedené vyse jsou

pro konvencni pfirubové spoje. Pfi pouzivani modelu Style 741 s mezipfirubovymi ventily jsou vyzadovany

delsi Srouby.

POZNAMKA:Style 741 poskytuji pevné spoje pii pouziti na potrubi, které ma obrdbéné nebo valcované
drazky podle specifikaci Victaulic OGS. V dlsledku toho neni ve spoji povolen zadny linedrni ani thlovy

pohyb.

Informace o pfirubéach 1ISO 2084 (PN10); DIN 2532 (PN10) a JIS B-2210 (10K) vdm poskytne spolecnost Victaulic.
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Uzitec¢né informace - Style 743 (tfida ANSI 250 a 300)

Standardni montaznisrouby/
matice s plnym primérem dfiku t
Skutecny Velikost Velikost
Jmenovity | vnéjsi primér Pocet Sroubu/matice nastréného
pramér trubky|  trubky pozadovanych x délka klice
palce/DN palce/mm | Sroubl/matic palce palce
2 2.375 5 1
DN50 60,3 8 78X 3 1%e
2% 250 8 %X 3V 1%
3 3.500 34y 31 1
DN80 88,9 8 x 3% s
4 4.500 34 v 23 1
DN100 1143 8 X 3% 1%
5 5.563
1413 8 3% x4 1%
6 6.625 34 x 41 1
DN150 168,3 12 x At 1%
8 8.625 7% x 43 7
DN200 2191 12 s X 4% 17%es
10 10.750 1 5
DN250 2730 16 1x5% 1%
12 12.750 Yo 3 5
DN300 3239 16 1 x 5% 1%

T Spole¢nost Victaulic nedodava montazni srouby a matice se standardnim plnym pr&imérem dfiku.

Pro spradvnou montaz strojti Style 743 jsou vyzadovény standardni montazni srouby s plnym primérem
dfiku. Srouby s pInym zavitem se nesmi pouzivat.Rozméry montéznich sroubd uvedené vyse jsou

pro konven¢ni prirubové spoje. Pri pouzivani modelu Style 743 s meziptirubovymi ventily jsou vyzadovany

delsi Srouby.

POZNAMKA: Style 743 poskytuji pevné spoje pii pouZiti na potrubi, které ma obrabéné nebo valcované
dréazky podle specifikaci Victaulic OGS. V dtsledku toho neni ve spoji povolen zadny linearnf ani thlovy

pohyb.
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e




POZNAMKY K PRIRUBOVEMU ADAPTERU VICTAULIC
PRO ADAPTERY STYLE 741 OGS VELIKOSTI
14 - 24 PALCE/DN350 - DN600 VIC-FLANGE

o Style 741 nesmi byt pouzito jako kotevni body pro spojovaci tdhla mezi nezajisténymi spoji.

® Pokud bude model Style 741 pouzivan na vice nez jednom vystupu drézkované armatury OGS,
pred instalaci zkontrolujte, zda nedochézi ke kolizi mezi pfirubami.

® Tésnéni priruby Style 741 je nutné vzdy instalovat tak, aby barevné rozlisend strana byla
na trubce a druhd hrana sméfovala k protéjsi piirubé. Pri spravné instalaci nebude ndpis na
tésnénf priruby viditelny pfi pohledu na celnf stranu Style 741 pred pfipojenim parové pfiruby.
e Podrobnosti o aplikacich, které vyzaduiji pfirubovou podlozku Victaulic nebo prechodovy
krouzek, naleznete v ¢asti ,Pozndmky k podlozce a pfechodovému krouzku Victaulic”
na nasledujici strance.

e PRO SPRAVNOU INSTALACI STYLE 741 JSOU VYZADOVANY STANDARDNI MONTAZNI
SROUBY S PLNYM PRUMEREM DRIKU (NEJSOU SOUCASTi DODAVKY). SROUBY S PLNYM
ZAVITEM SE NESMI POUZIVAT.

¢ PAROVA PRIRUBA MUSI MIT STEJNY POCET OTVORU PRO SROUBY JAKO STYLE 741.

e
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POZNAMKY K PRIRUBOVE PODLOZCE

A PRECHODOVEMU KROUZKU VICTAULIC PRO
ADAPTERY STYLE 741 OGS VELIKOSTI 14 - 24 PALCE/
DN350 - DN600 VIC-FLANGE

Adaptéry Style 741 Vic-Flange vyzaduji hladky tvrdy
povrch na cele dosedajici piiruby, aby utésnéni bylo
efektivni. Nékteré aplikace, pro které je jinak Style 741

vhodny, neposkytujf odpovidajici dosedaci povrch. Adapter Pérova
V takovych pripadech musf byt vioZzena standardnf Victaulte Priruba
kovové piirubové podlozka Victaulic mezi Style 741

\»LTésnéni parové priruby

Podlozka priruby Victaulic

a parovou piirubu, aby bylo zajistén pottebny tésnici Tesnéni piruby Victaulic
povrch. Viz piiklad vpravo.

2Zvétseno kviili vétsi prehlednosti

e Model Style 741 je navrzen tak, aby odpovidal pfirubdm s drsnosti tésniciho povrchu
odpovidajici pozadavkdm normy ASME B16.5, bez pouziti pfirubové podlozky Victaulic
a tésnénf parové priruby. Pii parovani s prirubovymi dily, kde drsnost tésniciho povrchu
prekracuje pozadavky ASME B16.5, se doporucuje standardni kovova pfirubova podlozka
Victaulic a vhodné pfirubové tésnéni.

® Prispojovani modelu Style 741 s pryZzovym nebo ¢astecné pogumovanym potrubim (hladkym
¢i nikoliv) je tfeba mezi ventil a Style 741 vloZit standardni kovovou pfirubovou podlozku
Victaulic.

® Pii parovani Style 741 na soucasti potrubf
(ventily, sitka atd)), jejichz celo priruby je
opatfeno vlozkou, provedte zkusebni
montéz pomoci tésnénf piiruby Victaulic,
abyste zjistili, zda Sroubovani viozky
odpovida vnitfnimu prdméru (ID) tésnéni
pifruby, jak je zndzornéno vpravo. Pokud
zavit vlozky neodpovida vnitfnimu
priiméru tésnéni piiruby, doporucuje
se standardni kovové prirubové podlozka
Victaulic a vhodné tésnéni odpovidajici
piiruby.

Celni plocha parové
piituby s viozkou

Tésnén piiruby
Victaulic

Srouby viozky spadaji

do vitfniho praméru

(ID) tésnéni priruby
ictaulic

vehlednosti

® Piisparovani dvou adaptérl Style 741 Vic-Flange musf byt piirubové podlozka Victaulic umisténa
mezi dvéma piirubovymi adaptéry Victaulic s odstupriovanymi misty pro tazné srouby.

® Piispojovani adaptéru Victaulic Style 341 AWWA Vic-Flange s adaptérem Style 741 nebo W741
ve velikostech 14 - 24 palct/DN350 — DN600 se mezi dvéma pfirubovymi adaptéry Victaulic
umistf spiSe prechodovy krouzek Victaulic Flange, nez podlozka Victaulic, s odstupriovanymi
polohami taznych Sroubd. Pokud priruba AWWA neni Victaulic Style 341 (tj. pfirubovy ventil),
umisti se proti soucasti s jinou prirubovou konstrukci nez Victaulic odpovidajici pfirubové
tésnéni. Standardni kovova pifrubové podlozka Victaulic se pak viozZi mezi tésnéni spojovaci
pifruby a tésnénf piiruby Victaulic, jak je zndzornéno v horni ¢asti této stranky.

POZNAMKA

* Pokud je k pfipojeni soucasti vyrobenych z riiznych kovii zapotiebi feseni pfiruby
Victaulic, musi byt systém zkontrolovan s ohledem na potencial galvanické koroze.
Je-li to opravnéné, musi byt na pfirubovém spoji pouzita sada pro izolaci Sroubt
spolu s podlozkou s fenolovou pfirubou (namisto standardni kovové pfirubové
podlozky Victaulic).

® Vzdy se fidte pokyny k instalaci od vyrobce sady pro izolaci Sroubu. Kvalifikovany
inZzenyr nebo projektant systému musi v kone¢ném duisledku piezkoumat a schvalit
jakékoli feseni pro galvanickou ochranu systému.
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Adaptér Style 741 (OGS) - Vic-Flange (velikosti 14 — 24 in/DN350 — DN600)

A VYSTRAHA

* Pied zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Ze rozumite viem pokyntim.

e Tésné pied za¢atkem montaze, demontaze, sefizeni nebo tdrzby jakychkoli vyrobkd
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tplné odtlakovana
avypusténa.

® Pfed instalaci, demontazi, sefizovanim nebo udrzbou jakychkoli vyrobka
spolecnosti Victaulic se ujistéte, ze jsou identifikovana vSechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvili uzavieni ventilil/
nastaveni polohy, odtlakovany a vypustény.

* Tyto pokyny pro montaz jsou urceny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl urcéen pro konkrétni ucel.

¢ Instalatér musi chapat bézné pramyslové bezpecnostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

* Pouzivejte ochranné bryle, prilbu a pracovni obuv.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a Skody

na majetku.

Zobrazen profil drazky OGS
S

Trubka a drdzka nejsou zobrazeny v méfitku

Adaptéry Style 741 Vic-Flange se mohou pouzivat POUZE s trubkami, které jsou pfipraveny podle
specifikaci drazky Victaulic OGS. NEPOKOUSEJTE se instalovat tyto pfirubové adaptéry na potrubi,
které je pripraveno podle jinych specifikaci drazky.

1a. ZKONTROLUJTE KONEC TRUBKY: Chcete-li dosahnout hermetického utésnéni, musf byt
vnéjsi povrch trubky mezi drazkou a koncem trubky hladky, bez vrub(, vystupkd, anomdlif svard
a oznaceni trubek. Veskery olej, mastnota, nepfilnavy natér, necistoty a piliny vzniklé pfi obrabénf
museji byt odstranény. Vzdy si ovéfte, zda se pouziva spravny profil drazky.

Vnéjsi pramér trubky (OD), rozméry drazky a maximalni pfipustny pramér rozsifeni
spojovaného prvku nesméji pfesahnout tolerance uvedené v této pfirucce pro specifikace
drazkovani OGS Victaulic.

SESTAVA STYLE 741 (VELIKOSTI 14 - 24 IN/DN350 - DN600) MA POZADOVANY
DOTAHOVACI MOMENT. POZADAVKY NA DOTAHOVACi MOMENT NALEZNETE
V POKYNECH NA NASLEDUJICICH STRANACH NEBO V OZNACENI NA TELESECH.

e
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1b. ZKONTROLUJTE SPOJOVACI PRIRUBU: Sedd oblast ¢ela krycf
pifruby (zndzornénd vlevo) musi byt obecné prosta dutin, Zvinénf
a deformacf jakéhokoli typu pro fadné tésnéni. Viz také tabulka,

kde jsou uvedeny potiebné tésnici plochy pro prirubové spoje.

Skute&ny vnéjsi Pozadovany dosedaci tésnici povrch priruby
Jmenovity pramér palce/mm
pramér trubky trubky “A" “B”
palce/DN palce/mm Maximum Minimum
14 14.000 14.00 16.39
DN350 355,6 356 416
16 16.000 16.00 18.39
DN400 406,4 406 467
18 18.000 18.00 20.00
DN450 457,0 457 508
20 20.000 20.00 22.50
DN500 508,0 508 572
24 24.000 24.00 27.75
DN600 610,0 610 705
POZNAMKA
¢ Zkontrolujte, zda je za drazkou dostate¢na viile umoziujici spravnou montaz
Style 741.
* Podepieni potrubi musi byt udrzovana po celou dobu instalace.

™

2. INSTALUJTE PRVNI SEGMENT:
Nainstalujte prvni segment na trubku.
Zkontrolujte, zda ¢ast pera segmentu zcela
zapadé do drazky. POZNAMKA: Na svislém
potrubi musf byt segmenty podepreny na
misté, dokud nejsou nainstalovany vechny
segmenty a upevnény k sobé. U vodorovné
trubky mdze byt prvni segment vyvézen na
hornf strané trubky, jak je zndzornéno vlevo.

3. INSTALACE DALSICH SEGMENTU:
Nainstalujte kazdy segment na trubku.
Namontujte dodané Srouby na Style 741,
jak je zndzornéno vlevo. Na kazdy Sroub volné
naviéknéte dodanou matici. POZNAMKA:
Matice by méla byt nainstalovana alespor

v jedné roviné s koncem tazného Sroubu,

ale dostatecné volnd, aby umozniovala
otaceni Style 741 pro vyrovnani otvoru
Sroubu v dalsich krocich. Ovétte, zda ¢ast
pera viech segmentl zcela zapada do drazky.
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4a. ZKONTROLUJTE PLOCHE TESNENI: Zkontrolujte prirubové tésnéni, abyste se ujistili, ze je
vhodné k zamyslenému tcelu. Barevné kodové oznacenf urcuje tiidu materiélu. Viz tabulka ,Kod
barvy tésnéni” v této priru¢ce. UpIné informace o kompatibilité naleznete v publikacich
spolecnosti Victaulic 05.01 a GSG-100, které si mizete stahnout na webu victaulic.com.

/"\UPOZORNENI

® Jetieba nanést na tésnici bfity tésnéni a vnéjsek tenkou vrstvu kompatibilniho
maziva, aby se zabranilo skfipnuti, shrnuti nebo roztrzeni plochého tésnéni pfiruby
béhem montaze.

¢ Na tésnici bfit a vnéjsek tésnéni NEPOUZIVEJTE nadmérné mnozstvi maziva.

Pouziti nekompatibilniho maziva miize zpUsobit poskozeni pfirubového tésnéni,

coz povede k netésnosti spoje a Skodé na majetku.

a 4b. PROMAZTE PLOCHE TESNENI: Naneste
.',~ tenkou vrstvu kompatibilniho maziva nebo
silikonového maziva na tésnici brity a vnéjsi
povrch plochého tésnéni piiruby. Viz uvedena
tabulka ,Kompatibilita maziv pro tésnéni”
v této priruc¢ce. POZNAMKA: Toto tésnéni
priruby je navrzeno tak, aby poskytovalo
vyhradnf tésnéni. Pro zvldstni pouziti je viak
tfeba odkazat na sekci ,Pozndmky k podlozce
priruby a pfechodovému krouzku Victaulic”
na strané 217.

Style 741 P
Adaptér Parova

Vic-Flange /Pmuba
Adaptér

Pfiruba
Tésnéni
Znaceni

N

Sprévné umisténi tésnéni piiruby

Zveétseno kvuli vétsi prehlednosti

5. UMISTETE A NAINSTALUJTE PRIRUBOVE TESNENI: Ovéfte, zda je pirubové tésnéni spravné
umisténo, poté namontuijte prirubové tésnéni do kapsy tésnéni (dutina mezi vnéjsim prdimérem
trubky (OD) a drazkou pfiruby). Tésnéni pfiruby je nutné vzdy instalovat tak, aby barevné rozlisend
strana byla na trubce a druha hrana sméfovala k protéjsi prirubé. Pfi spravné instalaci nebude napis
na tésnénf piiruby viditelny pfi pohledu na ¢elnf stranu Style 741.

6.ZAROVNEJTE STYLE 741 A PAROVOU
PRIRUBU: Otacejte Style 741 na konci trubky
podle potieby, abyste zarovnali otvory

s parovou prirubou.
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7. DOTAHNETE MATICE TAZNEHO
SROUBU: Matice $roubu dotahujte
rovnomérné a stfidavé v polohach sroubd,
pfi dotahovani udrzujte téméf rovnomérné
mezery podlozek sroubt. Pokracujte

v rovnomérném dotahovani matic
tazného Sroubu stiidavé umisténymi
taznymi Srouby, dokud v uvedené oblasti
nedojde ke kontaktu kovu s kovem

A nedosahnete dotahovaciho momentu
150 ft-lbs/203 Neme.

Viz tabulka ,UZite¢né informace” na strané 222, kde jsou uvedeny velikosti taznych Sroubl/matic
a néstréek. POZNAMKA: Pro spravnou montaZ jsou nutné hluboké otvory kv(ili delsim délkam
Sroubl souvisejicich se Style 741.

8. NAINSTALUJTE STANDARDNI
MONTAZNi SROUBY S PLNYM PRUMEREM
DRIKU NA PREPLATOVANE SPOJE:
Namontuijte standardni montézni sroub

s plnym primérem ditku do kazdého

otvoru pro sroub preplatovaného spoje.
Dalsi informace o pozadované velikosti

a délce montézniho Sroubu naleznete

v tabulce ,UZite¢né informace” na strané 222.
POZNAMKA: Spole¢nost Victaulic nedodava
tyto montazni Srouby.

9. PRIPOJTE STYLE 741 A PAROVOU
PRIRUBU: VloZte montazni érouby,
instalované v kroku 8, do otvor(i parové
piiruby. Dotdhnéte matici na kazdy sroub,
abyste zabranili vytaZeni Sroubd.

10a. NAMONTUJTE ZBYVAJICI
STANDARDNI MONTAZNI SROUBY/
MATICE S PLNYM PRUMEREM DRIKU:
Vlozte standardni montazni $roub s pinym
prdmérem dfiku do kazdého zbyvajiciho
otvoru ve Style 741 a parové prirubé.
Dotahnéte matici na kazdy Sroub.

B ) ) N ) \A:taulic“
PRIRUBOVE ADAPTERY PRO TRUBKY S DRAZKOVANYM —_—
KONCEM - POKYNY K MONTAZI REV_F 1-100-CZE_221



14-inch/DN350
Velikost

16 - 18-inch/DN400 - DN450

Velikosti

Dotahovaci moment

20 - 24-inch/DN500 - DN600

Velikosti

10b. DOTAHUJTE VSECHNY STANDARDNI
MONTAZNi SROUBY S PLNYM PRUMEREM
DRIKU: Dotéhnéte viechny matice
rovnomérné podle vyse uvedeného vzoru,
dokud nedoséhnete pozadované hodnoty
dotahovaciho momentu. Viz tabulka
,Pozadovany dotahovaci moment” nize.

Jmenovity Skutecny vnéjsi
pramér trubky pramér trubky Pozadovany
palce/DN palce/ mm dotahovaci moment
14-16 14.000 - 16.000 200 - 300 ft-lbs
DN350 - DN400 355,6 -406,4 271 - 407 Nem
18-20 18.000 - 20.000 300 - 400 ft-Ibs
DN450 - DN500 457,2 -508,0 407 — 542 Nem
24 24.000 400 - 500 ft-lbs
DN600 609,6 542 - 678 Nem

Uzite¢né informace

Standardni montéznisrouby/
matice s plnym
primérem dfiku

Tazné Srouby/matice §

DN600 | 609,6

Skutecny
vnéjsi Pocet | Velikost Pocet |Velikost
Jmenovity| primér | poza- | Sroubu/ | Velikost poza- |Sroubu/| Velikost
primér | trubky |dovanych| matice |nastréného|dovanych| matice |nastréného
trubky | palce/ | Sroubl/ | xdélka klice Sroubli/ | xdélka klice
palce/DN mm matic palce palce matic palce palce
14 14.000 T 1 5 T 15
DN350 | 3556 12 1x4% 1% 4 %X 32 %6
16 16.000 T 1 5 T 15
DN400 | 406,4 16 1x4% 1% 4 %X 32 %6
18 18000 1, 3, 1, 3, 1 1
DN450 | 457,2 16 |1%x4%| 1%s 4 X 4 Va 1%
20 20.000 1 1 1 3 T 1
DN500 | 508,0 20  |1%x5%| 1"%e 4 Yax 4 Va 1%
24 12300001 o0 l1uxsu 1% 4 |wxan| 1%

T Spole¢nost Victaulic nedodava montézni srouby a matice se standardnim plnym pramérem dfiku. Pro
spradvnou montdz adaptérl Style 741 AGS Vic-Flange jsou vyzadovany standardni montazni Srouby s plnym
pramérem diiku. Srouby s plnym zavitem se nesmi pouzivat. Rozméry montéznich $roubl uvedené

vyse jsou pro konvencni piirubové spoje. Pfi pouzivani modelu Style 741 s mezipfirubovymi ventily jsou

vyzadovany delsi Srouby.

§ Tazné srouby/matice jsou dodavany se vsemi rozméry Style 741 uvedenymi v této tabulce.
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POKYNY PRO BROUSENI VYCNELKU NA
ADAPTERECH PRO PRIRUBY STYLE 441 A 743

® Nize zakrouzkované oblasti identifikuji vycnélky, které musf byt na OBOU segmentech
piirubovych adaptérd Style 441 a 743 zabrousené a zarovnané, POUZE pokud jsou spojeny
s plochymi pifrubami bez pouZiti pfirubové podlozky Victaulic, jak bylo uvedeno vyse.
NEBRUSTE tyto vycnélky k Zadnému jinému pouziti.

e
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POKYNY PRO BROUSENI ZUBU NA PRIRUBOVYCH
ADAPTERECH STYLE 741, 841 A 744

® Nize zakrouzkované oblasti identifikuji zuby, které musf byt na OBOU segmentech prirubovych
adaptért Style 741, 841 a 744 vybrousené, POUZE pokud jsou sparovany s klapkovymi ventily
Series 700 s drézkovanym koncem, s trubkou Schedule 5 a s plastovou trubkou. NEBRUSTE
tyto zuby k Zadnému jinému pouziti.

e
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Adaptér Advanced
Groove System 4<2
VIC-Flange pro
trubku AGS

s drazkovanym
koncem REV_F

Pokyny pro montaz
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POZNAMKY K PRIRUBOVEMU ADAPTERU VICTAULIC
PRO ADAPTERY STYLE W741 VELIKOSTI 14 - 24 PALCE/
DN350 - DN600 4€2 VIC-FLANGE

e Style W741 nesmi byt pouzito jako kotevni body pro spojovac tahla mezi nezajisténymi spoji.
y YUp! J Y Pro spoj ] ymi spoj

® Pokud bude model Style W741 pouzivén na vice nez jednom vystupu drdzkované armatury
AGS, pred instalaci zkontrolujte, zda nedochazi ke kolizi mezi piirubami.

® Tésnéni priruby Style W741 je nutné vzdy instalovat tak, aby barevné rozlisena strana byla na
trubce a druhd hrana sméfovala k protéjsi prirubé. Pri sprévné instalaci nebude napis na tésnéni
pifruby viditelny pfi pohledu na celnf stranu Style W741 pred pfipojenim parové piiruby.

® Podrobnosti o aplikacich, které vyzaduiji pfirubovou podlozku Victaulic nebo prechodovy
krouzek, naleznete v ¢asti ,Pozndmky k podlozce a prechodovému krouzku Victaulic”
na nasledujici strance.

* PRO SPRAVNOU INSTALACI STYLE W741 JSOU VYZADOVANY STANDARDNI MONTAZNI
SROUBY S PLNYM PRUMEREM DRIKU (NEJSOU SOUCASTI DODAVKY). SROUBY S PLNYM
ZAVITEM SE NESMi POUZIVAT.

o PAROVA PRIRUBA MUSI MIT STEJNY POCET OTVORU PRO SROUBY JAKO STYLE W741.

e
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POZNAMKY K PRIRUBOVE PODLOZCE A PRECHODOVEMU
KROUZKU VICTAULIC PRO ADAPTERY STYLE W741
VELIKOSTI 14 - 24 PALCE/DN350 - DN600 4€8 ' VIC-FLANGE

Adaptéry Style W741 Vic-Flange vyzaduji hladky tvrdy

povrch na cele dosedajici priruby, aby utésnéni bylo

efektivni. Nékteré aplikace, pro které je jinak Style W741

vhodny, neposkytuji odpovidajici dosedaci povrch. AN
V takovych pripadech musf byt viozena standardni e
kovova pifrubové podlozka Victaulic mezi Style W741 I
a parovou prirubu, aby bylo zajistén pottebny tésnici Victaulle Tesnén pirové plinuby
povrch. Viz piiklad vpravo.  Podetkapiiupyictute

Protipiruba

Zvétseno kil

® Model Style W741 je navrzen tak, aby odpovidal pfirubdm s drsnosti tésniciho povrchu
odpovidajici pozadavkam normy ASME B16.5, bez pouziti pfirubové podlozky Victaulic
a tésnénf parové priruby. Pfi parovani s pfirubovymi dily, kde drsnost tésnictho povrchu
prekracuje pozadavky ASME B16.5, se doporucuje standardni kovova pfirubova podlozka
Victaulic a vhodné pfirubové tésnéni.

® Prispojovani modelu Style W741 s pryzovym nebo ¢astecné pogumovanym potrubim
(hladkym ¢i nikoliv) je tieba mezi ventil a Style W741 vlozit standardnf kovovou pifrubovou
podlozku Victaulic.

® Pii parovani Style W741 na soucasti
potrubf (ventily, sitka atd.), jejichz celo
piiruby je opatieno vlozkou, provedte
zkuSebni montaz pomoci tésnéni pfiruby
Victaulic, abyste Zjistili, zda Sroubovani
vlozky odpovidé vnitinimu priméru (1D)
tésnéni priruby, jak je zndzornéno vpravo.
Pokud zavit viozky neodpovida vnitinimu
prliméru tésnénf piiruby, doporucuje se
standardni kovova piirubové podlozka
Victaulic a vhodné tésnéni odpovidajici
priruby.

Celni plocha parové
piiruby s viozkou

Tésnén piiruby
Victaulic

Srouby vlozky spadaji
do vnitiniho praméru
(ID) tésnéni priruby
Victaulic

® P¥isparovani dvou adaptérl Style W741 Vic-Flange musf byt prirubové podlozka Victaulic
umisténa mezi dvéma pfirubovymi adaptéry Victaulic s odstupriovanymi misty pro tazné
srouby.

® Prispojovani adaptéru Victaulic Style 341 AWWA Vic-Flange s adaptérem Style 741 nebo W741 ve
velikostech 14 — 24 palc(/DN350 — DN600 se mezi dvéma pfirubovymi adaptéry Victaulic umist
spise prechodovy krouzek Victaulic Flange, nez podlozka Victaulic, s odstupriovanymi polohami
taznych $roubt. Pokud pfiruba AWWA nenf Victaulic Style 341 (tj. pfirubovy ventil), umistf
se proti soucdsti s jinou pfirubovou konstrukei nez Victaulic odpovidajici prirubové tésnéni.
Standardni kovovd pfirubova podlozka Victaulic se pak viozi mezi tésnéni spojovaci pfiruby
a tésnénf priruby Victaulic, jak je zndzornéno v hornf ¢asti této stranky.

POZNAMKA

* Pokud je k pfipojeni sou¢asti vyrobenych z riznych kovii zapotiebi feseni pfiruby
Victaulic, musi byt systém zkontrolovan s ohledem na potencial galvanické koroze.
Je-li to opravnéné, musi byt na pfirubovém spoji pouzita sada pro izolaci Sroubt
spolu s podlozkou s fenolovou pfirubou (namisto standardni kovové pfirubové
podlozky Victaulic).

e Vzdy se fidte pokyny k instalaci od vyrobce sady pro izolaci Sroub. Kvalifikovany
inZzenyr nebo projektant systému musi v kone¢ném diisledku pfezkoumat a schvalit
jakékoli feseni pro galvanickou ochranu systému.
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Style W741 - 488 adaptér Vic-Flange (ANS), tiida 125/150)

A VYSTRAHA

* Pied zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Ze rozumite viem pokyntim.

e Tésné pied za¢atkem montaze, demontaze, sefizeni nebo tdrzby jakychkoli vyrobkd
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tplné odtlakovana
avypusténa.

® Pfed instalaci, demontazi, sefizovanim nebo udrzbou jakychkoli vyrobka
spolecnosti Victaulic se ujistéte, ze jsou identifikovana vSechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvili uzavieni ventilil/
nastaveni polohy, odtlakovany a vypustény.

* Tyto pokyny pro montaz jsou urceny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl urcéen pro konkrétni ucel.

e Instalatér musi chapat bézné primyslové bezpe¢nostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

* Pouzivejte ochranné bryle, prilbu a pracovni obuv.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a Skody

na majetku.

A VYSTRAHA

SPRAVNE - Profil drazky AGS

NESPRAVNE - Profil drazky OGS

ol =7 |

Trubky a drdzky nejsou zobrazeny v méfitku

¢ NEPOKOUSEJTE se sestavit Style W741 na trubce, ktera je drazkovéana valcovanim
0GS.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit nespravnou montaz a selhani spoje,

coz by mohlo zptisobit smrt nebo tjmu na zdravi a skody na majetku.

Adaptéry Style W741 AGS Vic-Flange se mohou pouzivat POUZE s trubkami, které jsou pfipraveny
podle specifikaci drazky Victaulic AGS. NEPOKOUSEJTE se instalovat tyto pfirubové adaptéry
na potrubi, které je ptipraveno podle jinych specifikaci drazky.

1a. ZKONTROLUJTE KONEC TRUBKY: Chcete-li dosahnout hermetického utésnéni, musi byt
vnéjsi povrch trubky mezi drdzkou a koncem trubky hladky, bez vrub(, vystupkd, anomdlif svard
a oznaceni trubek. Veskery olej, mastnota, nepfilnavy natér, necistoty a piliny vzniklé pfi fezani
museji byt odstranény. Vzdy si ovéfte, zda se pouziva spravny profil drazky.

Vnéjsi pramér trubky (OD), rozméry drazky a maximalni pfipustny pramér rozsifeni
spojovaného prvku nesméji presahnout tolerance uvedené v této pfirucce pro specifikace
drazkovani AGS Victaulic.

STYLE W741 MA P02ADOVANY' NA DOTAHOVACI MOMENT. ’POZADAIVI,(Y
NA DOTAHOVACI MOMENT NALEZNETE V POKYNECH NA NASLEDUJICICH
STRANACH NEBO V OZNACENI NA TELESECH.

\A:taulic‘ ADAPTER ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS)
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1b. ZKONTROLUJTE SPOJOVACI PRIRUBU: Sedd oblast ¢ela krycf
pifruby (zndzornénd vlevo) musi byt obecné prosta dutin, Zvinéni

a deformact jakéhokoli typu pro fadné tésnéni. Viz také tabulka, kde
jsou uvedeny potiebné tésnici plochy pro pfirubové spoje.

Pozadovany dosedaci tésnici povrch
Jmenovity pramér| Skuteény vnéjsi palce/mm
trubky pramér trubky “A” “B”
palce/DN palce/ mm Max. Min.
14 14.000 14.00 16.00
DN350 355,6 356 406
16 16.000 16.00 18.00
DN400 406,4 406 457
18 18.000 18.00 20.00
DN450 457,2 457 508
20 20.000 20.00 22.00
DN500 508,0 508 559
24 24.000 24.00 26.00
DN600 609,6 610 660
POZNAMKA
e Zkontrolujte, zda je za drazkou dostate¢na vile umoznujici spravnou montaz
Style W741.
® Podepieni potrubi musi byt udrzovana po celou dobu instalace.

2. INSTALUJTE PRVNI SEGMENT:
Nainstalujte prvni segment na trubku.
Zkontroluijte, zda klicové ¢ast segmentu zcela
zapadé do drazky. POZNAMKA: Na svislém
potrubi musf byt prvni segment podepren
na misté, dokud nenf nainstalovan druhy
segment a upevnén k prvnimu segmentu.

U vodorovné trubky mize byt prvni segment
vyvéZen na horni strané trubky, jak je
zndzornéno vlevo.

3. INSTALUJTE DRUHY SEGMENT:
Nainstalujte druhy segment na trubku.
Namontujte dodané Srouby na Style W741,
jak je zndzornéno vlevo. Na kazdy $roub volné
naviéknéte dodanou matici. POZNAMKA:
Matice by méla byt nainstalovana alespor

v jedné roviné s koncem tazného sroubu,

ale dostate¢né volnd, aby umozniovala
otdcent Style W741 pro vyrovnani otvoru
Sroubu v dalsich krocich. Ovérte, zda ¢ast pera
obou segment( zcela zapada do drazky.

4a. ZKONTROLUJTE PLOCHE TESNENI: Zkontrolujte pfirubové tésnéni, abyste se ujistili, e je
vhodné k zamyslenému ucelu. Barevné kédové oznacenf urcuje tfidu materiélu. Viz tabulka ,Kéd
barvy tésnéni“ v této priru¢ce. UpIné informace o kompatibilité naleznete v publikacich
spole¢nosti Victaulic 05.01 a GSG-100, které si miiZete stahnout na webu victaulic.com.
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/1. UPOZORNENI

® Jetieba nanést na tésnici bfity tésnéni a vnéjsek tenkou vrstvu kompatibilniho
maziva, aby se zabranilo skfipnuti, shrnuti nebo roztrzeni plochého tésnéni pfiruby
béhem montaze.

¢ Na tésnici bfit a vnéjsek tésnéni NEPOUZIVEJTE nadmérné mnozstvi maziva.

Pouziti nekompatibilniho maziva mtiZe zpUsobit poskozeni pfirubového tésnéni,

coz povede k netésnosti spoje a Skodé na majetku.

4b. PROMAZTE PLOCHE TESNENI: Naneste
tenkou vrstvu kompatibilnfho mazactho tuku,
napriklad maziva Victaulic nebo silikonového
maziva, na tésnici bfity pfirubového tésnénf
(silikonovy sprej neni kompatibilni mazivo).
POZNAMKA: Toto tésnénf priruby je
navrzeno tak, aby poskytovalo vyhradnf
tésnéni. U zvlastnich pouziti je viak nutné
odkazovat na pozndmky na zacatku této ¢asti.

Style W741 Pérova
AGS Vic-Flange Priruba
Adaptér

Priruba
Tésnéni
Znaceni

—

W

Zvétseno kvili vétsi prehlednosti

Spravné umisténi tésnéni piiruby

5. UMISTETE A NAINSTALUJTE PRIRUBOVE TESNENI: Ovétte, zda je pirubové tésnéni spravné
umisténo, poté namontuijte piirubové tésnénf do kapsy tésnéni (dutina mezi vnéjsim primérem
trubky (OD) a dréZkou pfiruby). Tésnéni pfiruby je nutné vzdy instalovat tak, aby barevné rozlisend
strana byla na trubce a druha hrana sméfovala k protéjsi prirubé. Pfi spravné instalaci nebude napis
na tésnénf piiruby viditelny pfi pohledu na ¢elnf stranu Style W741.

6.ZAROVNEJTE W741 A PAROVOU
PRIRUBU: Otacejte Style W741 na konci
trubky podle potteby, abyste zarovnali otvory
s parovou piirubou.

7. DOTAHNETE MATICE TAZNEHO
SROUBU: Matice $roubu dotahujte
rovnomérné a stfidavé v polohach sroubd,
pfi dotahovani udrzujte téméf rovnomérné
mezery podlozek sroubt. Pokracujte

v rovnomérném dotahovani matic
tazného Sroubu stiidavé umisténymi
taznymi Srouby, dokud v uvedené oblasti
nedojde ke kontaktu kovu s kovem

A nedosahnete dotahovaciho momentu
150 ft-lbs/203 Neme.

Viz tabulka ,UZite¢né informace” na strané 234, kde jsou uvedeny velikosti taznych Sroubd/matic
a nastreek. POZNAMKA: Pro spravnou montaz jsou nutné hluboké otvory kv(ili del$im délkam
sroubt souvisejicich se Style W741.

\A:taulic“ ADAPTER ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS)
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8. NAINSTALUJTE STANDARDNI
MONTAZNi SROUBY S PLNYM PRUMEREM
DRIKU NA PREPLATOVANE SPOJE:
Namontuijte standardni montazni sroub

s plnym priimérem ditku do kazdého

otvoru pro sroub preplatovaného spoje.
Dalsf informace o pozadované velikosti

a délce montézniho Sroubu naleznete

v tabulce ,UZite¢né informace” na strané 234.
POZNAMKA: Spole¢nost Victaulic nedodava
tyto montazni srouby.

9. PRIPOJTE W741 A PAROVOU PRIRUBU:
Nasmérujte montazni Srouby, instalované

v kroku 8, do otvort pro piirubové spoje.
Dotdhnéte matici na kazdy $roub, abyste
zabranili vytazeni Sroubd.

14-inch/DN350 16 - 18-inch/DN400 - DN450 20 - 24-inch/DN500 - DN600
Velikost Velikosti Velikosti

10a. NAMONTUJTE ZBYVAJICi STANDARDNI MONTAZNI SROUBY/MATICE S PLNYM
PRUMEREM DRIKU: Vlozte standardni montazni éroub s plnym pr&imérem dfiku do kazdého
zbyvajiciho otvoru ve Style W741 a parové prirubé. Dotahnéte matici na kazdy Sroub.

10b. DOTAHUJTE VSECHNY STANDARDNI MONTAZNi SROUBY S PLNYM PRUMEREM DRIKU:
Dotéhnéte viechny matice rovnomeérné podle vyse uvedeného vzoru, dokud nedosdhnete
pozadované hodnoty dotahovaciho momentu. Viz tabulka ,Pozadovany dotahovaci moment”

na dalsf strané.

ADAPTER ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS) \A:taulic“
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Dotahovaci moment

Jmenovity Skutec¢ny vnéjsi
pramér trubky pramér trubky Pozadovany dotahovaci
palce/DN palce/ mm moment
14-16 14.000 - 16.000 200 - 300 ft-lbs
DN350 - DN400 355,6 - 406,4 271 - 407 Nem
18-20 18.000 - 20.000 300 - 400 ft-Ibs
DN450 - DN500 457,2-508,0 407 — 542 Nem
24 24.000 400 - 500 ft-Ibs
DN600 609,6 542 - 678 Nem

Uzite¢né informace

Standardni montaznisrouby/
matice s plnym
pramérem driku t

Tazné Srouby/matice §

DN600 609,6

Skutecny
vnéjsi Pocet | Velikost Pocet |Velikost
Jmenovity| prdmér | poza- |Sroubu/| Velikost poza- (Sroubu/| Velikost
primér | trubky |dovanych| matice [nastréného|dovanych| matice |nastréného
trubky | palce/ | Sroubl/ | xdélka klice Sroubl/ | xdélka| klice
palce/DN mm matic palce palce matic palce palce
14 14.000 1 1 5 3 15
DN350 3556 12 1x4% 1% 2 % X 32 %6
16 16.000 1 1 5 1 15
DN400 406,4 16 1x4% 1% 2 Y8 X 372 %6
18 18.000 7 3 1 3, 1 1
DN450 4572 16 1% x 4% 16 2 X 4 Va 1%
20 20.000 , 1 " 34x 41 )
DN500 508,0 20 [1%x5%| 1%e 2 Yax 4 Vs 1%
24 128000 o0 livxsu 1% 2 |wxaw| 1%

T Spole¢nost Victaulic nedodava montézni srouby a matice s plnym primérem dfiku. Pro spravnou montaz
adaptérli Style W741 AGS Vic-Flange jsou vyzadovény standardni montazni Srouby s plnym primérem dfiku.
Srouby s plnym zévitem se nesmi pouzivat.Rozméry montéznich $roubl uvedené vyse jsou pro konvenéni
pfirubové spoje. Pfi pouzivani modelu Style W741 s deskovymi ventily jsou vyzadovany delsi Srouby.

§ Tazné srouby/matice jsou dodavany se viemi rozméry Style W741 uvedenymi v této tabulce.
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Spojky pro
trubky/armatury
s béznym koncem

Pokyny pro montaz

Pokyny pro opétovnou montaz
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Spojky Style 99 - roust-A-Bout (12 in/DN300 a mensi velikosti)

A VYSTRAHA

* Pied zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Ze rozumite véem pokynim.

® Tésné pied zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo Gdrzby jakychkoli vyrobka
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tplné odtlakovana
avypusténa.

® Pred instalaci, demontazi, sefizovanim nebo tdrzbou jakychkoli vyrobka
spolecnosti Victaulic se ujistéte, Ze jsou identifikovana vSechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventilt/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

¢ Tyto pokyny pro montaz jsou uréeny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl urcen pro konkrétni tcel.

¢ Instalatér musi chapat bézné priimyslové bezpe¢nostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

® Pouzivejte ochranné bryle, pfilbu a pracovni obuv.

Nedodrzeni téchto pokyni miize zpUsobit smrt ¢i téZkou Gjmu na zdravi a Skody

na majetku.

POZNAMKA

® Pro spravnou montaz musi mit oba konce trubek/armatur stejnou jmenovitou
velikost, tfidu a material trubek.

® Bézné armatury Victaulic musi byt pouzity se spojkami Style 99.

"S" max. | . L

T 1. PRIPRAVTE TRUBKU S BEZNYM KONCEM: Kolmé
odfiznuti trubky s béznym koncem (zobrazeny rozmér ,S")
v rozmezf:

1/32 palce/0,8 mm pro velikosti 1 - 6 palc/DN25 — DN150
116 palce/1,6 mm pro velikosti 8 — 12 palctl/DN200 — DN300

2.ZKONTROLUJTE KONEC TRUBKY/ARMATURY: Vn&jsi povrch koncd trubky/armatur musf
byt obecné bez vrubt a vystupkd, do vzdalenosti 1% palce/38 mm od koncd, aby bylo zajisténo
utésnéni. Veskery olej, mastnota, nepfilnavy natér, necistoty a piliny vzniklé pfi fezani museji byt
odstranény.

3a. UMISTETE TESNICI ZNACKU NA KONCE TRUBKY/
ARMATURY: Pomoci méficiho pasma a tuzky nebo pastelky
Vv jasné barvé umistéte znacku 1 palec/25mm od konce
trubky/armatury. Tato znacka bude pouZita pro referenci pfi
vycentrovani tésnéni béhem instalace. Udélejte alespon Ctyfi
znacky rovnomeérné rozmisténé po obvodu koncl trubky/
armatury.

3b. UMISTETE ZNACKU HLOUBKY ZASUNUTI NA KONCE
TRUBKY/ARMATURY: Viz tabulka ,Pozadavky na hloubku
zasunuti trubek/armatur” na nasledujici strané. Pomocfi
meéfictho pasma a tuzky nebo pastelky v jasné barvé umistéte
dalsi znacku od konce trubky/armatury na rozméru uvedeném
v tabulce. Tato znacka bude pouZita pro vizualni kontrolu,

aby se zajistilo, Ze konce potrubi/armatury jsou spravné
zasunuty do spojky. Udélejte alespon ¢tyfi znacky rovnomérné
rozmisténé po obvodu koncd trubky/armatury.
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Pozadavky na hloubku zasunuti trubek/armatur

Hloubka zasunuti
Jmenovity Skutecny vnéjsi trubky/armatury
pramér trubky pramér trubky (2. znacka)
palce/DN palce/mm palce/mm
1 1.315 1Y
DN25 33,7 32
1% 1.900 1%
DN40 48,3 38
2 2375 1%
DN50 60,3 45
2% 2.875 1%
73,0 45
3.000 1%
DN65 76,1 38
3 3.500 1%
DN80 88,9 45
3% 4.000 1%
DN90 101,6 48
4 4.500 2%
DN100 114,3 54
5.500 1%
DN125 139,7 45
5 5.563 2%
141,3 57
6 6.625 2%
DN150 168,3 57
6.500 2%
165,1 57
8 8.625 2%
DN200 2191 61
10 10.750 2%
DN250 273,0 61
12 12.750 2%
DN300 323,9 57

4. ZKONTROLUJTE PLOCHE TESNENI: Zkontrolujte tésnéni a ujistéte se, Ze je vhodné

k zamyslenému Ucelu. Barevné kodové oznaceni urcuje tiidu materialu. Viz strana 32, tabulka
,Kéd barvy tésnéni“, Uplné informace o kompatibilité naleznete v publikacich spole¢nosti
Victaulic 05.01 a GSG-100, které si mlzete stahnout na webu victaulic.com.

/"\UPOZORNENI

* Je tieba nanést na tésnici bfity a vnéjSek tenkou vrstvu kompatibilniho maziva,
aby se zabranilo skfipnuti, shrnuti nebo roztrzeni plochého tésnéni béhem montaze.
¢ NEPOUZIVEJTE nadbyteéné mazivo na tésnici biit tésnéni a vnéjsek.
Pouziti nekompatibilniho maziva maze zpusobit poskozeni plochého tésnéni,
coz povede k netésnosti spoje a Skodé na majetku.

.| 5.PROMAZTE PLOCHE TESNENI: Naneste tenkou vrstvu

kompatibilniho maziva nebo silikonového maziva na tésnici
chlopné a vnéjsi povrch plochého tésnént. Viz uvedena
tabulka ,Kompatibilita maziv pro tésnéni” na strané 34.

SPOJKY PRO TRUBKY/ARMATURY S HLADKYM
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6. NASADTE PLOCHE TESNENI:Nasadte t&snéni na konec
trubky/armatury. POZNAMKA: Zkontrolujte, zda tésnéni
nepfesahuje konec trubky/armatury.

7. SPOJTE KONCE TRUBKY/ARMATURY: Zarovnejte osy
obou koncl trubky/armatury a pak spojte konce trubky/
armatury. Posunte tésnéni do polohy tak, Ze jej vystredite
mezi prvni sadu znacek. POZNAMKA: Konce trubek/tvarovek
by mély byt pfipevnény; je-li vsak mezi konci trubek/armatur
mezera, mezera nesmi prekrocit ¥ palce/6,4 mm.

* Priinstalaci téles zkontrolujte, zda se tésnéni nerozvalcuje nebo neskfipne.

Nedodrzeni tohoto pokynu miize zpuisobit poskozeni plochého tésnéni a v disledku
netésnost spoje.

e

¥
Jazytek—> ﬁhloubem’ <« Jazycek

Zvétseno kvili vétsi prehlednosti

8. NAMONTUJTE TELESA: Nasadte téleso na tésnéni tak, aby bylo patfi¢né zarovnané (pero

v drdzce). Zkontrolujte, zda jsou télesa ve stfedu mezi druhou sadou znacek. Druha sada znacek
oznacuje Uplné zasunuti do spojky. POZNAMKA: Spojky Style 99 ve velikostech 1 palce/DN25,
12 palce/DN40, DN65 a DN125 neobsahuji prvky spoje pera a drazky.

9. NAMONTUJTE SROUBY/MATICE: Namontujte zbyvajici
srouby a rukou na néj nasroubujte matice.

Pouze pro velikosti 6 — 12 palci/DN150 — DN300 musi byt
pod kazdou matici nainstalovéna plocha podlozka.

POZNAMKA: Zkontrolujte, zda ovélny krk kazdého sroubu
sedi spravné v otvoru pro sroub.

OVALNY KRCEK SROUBU OVALNY KRCEK SROUBU
JE RADNE USAZEN NENI RADNE USAZEN
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DULEZITE INFORMACE PRO POUZITi SPOJEK STYLE 109 S KONCOVYMI UZAVERY:

A VYSTRAHA

® Vzdy si prectéte a dodrzujte cast ,Montaz koncovych krytek Victaulic - Bezpec¢nostni
pokyny” v této pfirucce.

Nedodrzeni ¢asti ,Montéaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni pokyny” mize

zpUsobit smrt ¢i téZkou Ujmu na zdravi a Skody na majetku.

. Zastreka ¢. 61P Bull musi byt pouZita pro pifimé piipojent ke spojce Style 99 (ovéite
kompatibilitu ¢. 61P s vybranym materidlem trubky).

. Dalsi moznosti je pouzit hladky konec s drazkovanou spojkou a poté pripevnit koncovy
uzavér na drazkovanou stranu pomoci spojky drazkované trubky. Dalsf podrobnosti vam
poskytne spolec¢nost Victaulic.

. Pi praci s koncovymi krytkami se vzdy ujistéte, Ze jsou identifikovana véechna zafizeni, vétve
nebo ¢asti potrub, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvdli uzavienf ventild/
nastavenf polohy, odtlakovany a vypustény.

A VYSTRAHA

® V pripadé télesa obsahujiciho pero a drazku nasad'te tyto prvky tak, aby byly
patfi¢né sparované (pero v drazce).

* Matice dotahujte rovnomérné stiidavé na obou stranach, udrzujte témér
rovnomérné mezery podlozek sroubt, dokud nedosahnete viech pozadavkd
na montaz uvedenych v krocich 10 a 11.

* Béhem dotahovani nepfiblizujte ruce k otvoriim spojky.

Pokud nedotahnete matice podle pokynt, dojde ke zvy$enému zatizeni spojovaciho

materialu, coz povede k nasledujicim podminkam:

¢ NEPOKRACUJTE v dotahovéni matic po dosazeni fadného kontaktu podlozky sroubu
kov na kov.

® Poskozeni sestaveného spoje (poskozeni nebo prasknuti podlozek Sroubu nebo
prasknuti téla spojky)

® Poskozeni nebo prasknuti Sroubu

® Netésnost spoje a Skody na majetku

* Negativni dopad na integritu systému

¢ Ujmu na zdravi nebo smrt

NEPOKRACUJTE v dotahovéni matic po spInéni pozadavki na montéz uvedenych

vkrocich 10a 11.

* Pokud tento pokyn nedodrzite, miize to zpiisobit stavy popsané vyse.

POZNAMKA

® Abyste zabranili skiipnuti plochého tésnéni, je diilezité dotahovat matice
rovnomérné a stfidavé na obou stranach.

* Kdotazeni matic je mozné pouzit razovy dotahovak nebo standardni nastrény kli¢
s hlubokou nastrénou hlavici.

¢ Dalsiinformace naleznete v sekcich ,Pokyny k pouziti razového dotahovaku®, ,Vybér
razového dotahovaku” a ,Vybér momentového klice” v této pfirucce. Kromé toho
viz tabulka ,Pozadavky na dotahovaci moment” na nasledujici strané a tabulka
#UzZitecné informace” na strané 239.

10. DOTAHNETE MATICE: Pomoci rdzového dotahovéku
nebo standardniho nastréného klice s hlubokou nastrénou
hlavici dotadhnéte matice stiidavé na obou stranach, dokud

na podkladcich sroubu nedojde k dosazenf rovnomérnych
mezer. Zkontrolujte, zda ovélny krk kazdého Sroubu sedi
spravné v otvorech pro $roub. Pro dokonéeni montaze
aplikujte dotahovaci moment na kazdou matici
momentovym klicem. Viz tabulka ,Pozadavky na dotahovaci
moment” na nasledujici strané a sekce ,Vybér momentového
klice" v této prirucce.

Mate-li podezieni, Zze néjaka soucast byla dotazena nadmérné (to Ize pozorovat dle ohybu,
vyduté matice na rozhrani se Sroubem, nebo poskozeni podlozky Sroubu atd.), je nutné

celou sestavu spojky ihned vyménit.
) \A:taulic“
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A VYSTRAHA

® Vyzaduje se vizualni kontrola kazdého spoje.

* Nespravné smontované spoje museji byt opraveny pred naplnénim soustavy, jejim
vyzkousenim a uvedenim do provozu.

® Jakékoliv soucasti, které vykazuji fyzické poskozeni v disledku nespravné montaze,
je nutné vyménit pred naplnénim, testovanim nebo uvedenim systému do provozu.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit selhani spoje, coz by mohlo zpUsobit smrt

nebo Gjmu na zdravi a Skody na majetku.

4
.

11. Podle kroku 10 vizudlné zkontrolujte umisténi podlozek Sroubi spoje, abyste se ujistili,
Ze je dosazeno spravné montaze.

Pozadovany dotahovaci moment montaze

Jmenovity primér Skutecny vnéjsi Pozadovany
trubky pramér trubky dotahovaci moment
palce/DN palce/mm montaze
1 1.315 35 ft-lbs
DN25 33,7 48 Nem
1% 1.900 60 ft-lbs
DN40 48,3 81 N-m
2 2.375 150 ft-lbs
DN50 60,3 203 Nem
21% 2.875 150 ft-lbs
73,0 203 Nem
3.000 95 ft-lbs
DN65 76,1 129 Nem
3 3.500 200 ft-lbs
DN80 88,9 271 Nem
3% 4.000 200 ft-lbs
DN90 101,6 271 Nem
4 4.500 200 ft-lbs
DN100 114,3 271 Nem
5.500 160 ft-lbs
DN125 139,7 217 Nem
5 5.563 250 ft-lbs
141,3 339 Nem
6 6.625 250 ft-lbs
DN150 168,3 339 Nem
6.500 250 ft-lbs
165,1 339 Nem
8 8.625 250 ft-lbs
DN200 219,1 339 Nem
10 10.750 300 ft-lbs
DN350 273,0 407 Nem
12 12.750 350 ft-lbs
DN300 3239 475 Nem
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Uzite¢né informace

Velikost Velikost hluboké
Jmenovity Skutecny vnéjsi matice nastréné hlavice
pramér trubky prameér trubky palce/ palce/
palce/DN palce/mm Metrické mm
1 1.315 ¥8 e
DN25 33,7 M10 17
1% 1.900 2 78
DN40 48,3 M12 22
2 2.375 % 1%
DN50 60,3 M16 27
21 2.875 5% 1%e
73,0 M16 27
3.000 I /]
DN65 76,1 M12 22
3 3.500 ¥4 1%
DN80 88,9 M20 32
3% 4.000 ¥4 1%
DN90 101,6 M20 32
4 4.500 Ya 1%
DN100 1143 M20 32
5.500 ¥ 1%
DN125 139,7 M20 32
5 5.563 % 176
141,3 M22 36
6 6.625 1 1%
DN150 168,3 M24 41
6.500 1 1%
165,1 M24 41
) 8.625 T 176
DN200 219,1 M22 36
10 10.750 7% 1%
DN350 273,0 M22 36
12 12.750 1 1%
DN300 3239 M24 41

Pokracuje na dalsi strané

SPOJKY PRO TRUBKY/ARMATURY S HLADKYM
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Pozadované tangencialni délky pro armatury s béznym koncem
(pro spojky Style 99)

A VYSTRAHA

* Pii pfipojovani spojek Style 99 k armaturam pro trubky s béZnym zakonéenim
se pouziji nize uvedené pozadované tangencialni délky.

Nedodrzeni téchto pokyni muize zpUsobit selhani spoje, coz by mohlo zpuisobit smrt
nebo Ujmu na zdravi a $kody na majetku.

1T

Spojky Style 99 vyzaduiji dostate¢nou te¢nou délku > T
pro spravnou montaz k armaturam. Nasledujici
tabulka platf pro vsechny armatury pro trubky
s béznym zakoncenim pouzivané se spojkami n r
Style 99 (kolena, trmeny, boc¢ni stény, obodi, kfize, T L
zatky a spojky). B I,
Jmenovity Skutecny vnéjsi Pozadovana minimalni
pramér trubky pramér trubky délka tecny , T
palce/DN palce/mm palce/mm
1 1.315 1.25
DN25 33,7 32
1% 1.900 1.50
DN40 48,3 38
2 2375 1.75
DN50 60,3 45
21% 2.875 1.75
73,0 45
3.000 1.50
DN65 76,1 38
3 3.500 1.75
DN80 88,9 45
3% 4.000 1.75
DN90 101,6 45
4 4.500 2.00
DN100 114,3 51
5.500 1.75
DN125 139,7 44.5
5 5.563 2.13
141,3 54
6 6.625 2.13
DN150 168,3 54
6.500 2.13
165,1 54
8 8.625 2.25
DN200 219,1 57
10 10.750 225
DN350 273,0 57
12 12.750 2.25
DN300 3239 57
POZNAMKA
® Pokyny pro opétovnou montaz naleznete na strané 246.

\A:taulic“
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Spojka Style 99 - Roust-A-Bout (14-palcova/DN350 a vétsi velikosti)

A VYSTRAHA

* Pied zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Ze rozumite véem pokynim.

* Tésné pied zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo Gdrzby jakychkoli vyrobka
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tplné odtlakovana
avypusténa.

* Pred instalaci, demontazi, sefizovanim nebo tdrzbou jakychkoli vyrobkua
spolecnosti Victaulic se ujistéte, Ze jsou identifikovana vSechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventil/
nastaveni polohy, odtlakovéany a vypustény.

¢ Tyto pokyny pro montaz jsou urceny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl uréen pro konkrétni ucel.

® Instalatér musi chapat bézné priimyslové bezpe¢nostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

* Pouzivejte ochranné bryle, pfilbu a pracovni obuv.

Nedodrzeni téchto pokynid miize zpUsobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a Skody

na majetku.

POZNAMKA

® Spojky Style 99 v 14-palcové/DN350 a vétsi velikosti jsou odlity do vice téles
pro snadnéjsi manipulaci.

® Pro spravnou montaz musi mit oba konce trubek/armatur stejnou jmenovitou
velikost, tfidu a material trubek.

® Bézné armatury Victaulic musi byt pouzity se spojkami Style 99.

"S" max. 47 |

1. PRIPRAVTE TRUBKU S BEZNYM KONCEM: Kolmé
odfiznuti trubky s béznym koncem (zobrazeny rozmér ,S")
v rozmezi Y16 in/1,6 mm.

2.ZKONTROLUJTE KONEC TRUBKY/ARMATURY: Vn&jsi povrch koncd trubky/armatur musf
byt obecné bez vrubt a vystupkd, do vzdalenosti 17 palce/38 mm od koncd, aby bylo zajisténo
utésnénti. Veskery olej, mastnota, nepfilnavy natér, necistoty a piliny vzniklé pfi fezani museji

byt odstranény.

P 3a. UMISTETE TESNICi ZNACKU NA KONCE TRUBKY/
ARMATURY: Pomoci méficiho pasma a tuzky nebo pastelky
Vv jasné barvé umistéte znacku 1palec/25mm od konce
trubky/armatury. Tato znacka bude pouZita pro referenci pfi
vycentrovani tésnénf béhem instalace. Udélejte alespor Ctyfi
znacky rovnomeérné rozmisténé po obvodu koncl trubky/
armatury.

3b. UMISTETE ZNACKU HLOUBKY ZASUNUTI NA KONCE
TRUBKY/ARMATURY: Viz tabulka ,Pozadavky na hloubku
zasunuti trubek/armatur” na nasledujicf strané. Pomoci
méficiho pasma a tuzky nebo pastelky v jasné barvé umistéte
dalsf znacku od konce trubky/armatury na rozméru uvedeném
v tabulce. Tato znacka bude pouzita pro vizudlni kontrolu,

aby se zajistilo, Ze konce potrubi/armatury jsou spravné
zasunuty do spojky. Udélejte alespon ¢tyfi znacky rovnomérné
rozmisténé po obvodu koncl trubky/armatury.

) \A:taulic‘
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Pozadavky na hloubku zasunuti trubek/armatur

Hloubka zasunuti
Jmenovity Skutecny vnéjsi trubky/armatury
prdmeér trubky prémér trubky (2. znacka)
palce/DN palce/mm palce/mm
14-18 14.000 - 18.000 2%
DN350 — DN450 355,6 -457,0 61

Zahloubeni Jazycek

Zvétseno kvuli vétsi prehlednosti

4. SESTAVTE TELESA: Sestavte télesa do dvou stejnych polovin se spravné sparovanymi pery a
drézkami (pero v drézce), jak je zndzornéno vyse. Namontujte sroub do kazdého otvoru v oblasti
podlozek sroubd. Na konec kazdého Sroubu nasadte plochou podlozku a nadroubujte matici na
kazdy $roub a dotahnéte rukou. POZNAMKA: Zkontrolujte, zda ovélny krk kazdého $roubu sedi
spravné v otvoru pro sroub. Dotdhnéte matice, dokud na podlozkach $roubd nedojde ke kontaktu
kov na kov, a poté matice povolte o celou otacku, abyste zajistili rozte¢ mezi podlozkami sroubd.
5. ZKONTROLUJTE PLOCHE TESNENI: Zkontrolujte tésnénf a ujistéte se, ze je vhodné k
zamyslenému Ucelu. Barevné kodové oznacenf urcuje tfidu materidlu. Viz strana 32, tabulka
,K6d barvy tésnéni”. UpIné informace o kompatibilité naleznete v publikacich spole¢nosti
Victaulic 05.01 a GSG-100, které si miizete stahnout na webu victaulic.com.

® Jetieba nanést na tésnici bfity a vnéjsek tenkou vrstvu kompatibilniho maziva, aby
se zabranilo skfipnuti, shrnuti nebo roztrzeni plochého tésnéni béhem montaze.

¢ NEPOUZIVEJTE nadbyte¢né mazivo na tésnici b¥it tésnéni a vnéjsek.

Pouziti nekompatibilniho maziva maze zpusobit poskozeni plochého tésnéni,

coz povede k netésnosti spoje a skodé na majetku.

6. PROMAZTE PLOCHE TESNENI: Naneste tenkou vrstvu
kompatibilniho maziva nebo silikonového maziva na tésnici
chlopné a vnéjsi povrch plochého tésnént. Viz uvedena
tabulka ,Kompatibilita maziv pro tésnéni” na strané 34.

Trubka/

wmatcra| 7, NASADTE PLOCHE TESNENI: Mize byt jednodusii otocit

tésnénf naruby a namontovat ho pres konec trubky/armatury.
POZNAMKA: Zkontrolujte, zda tésnéni nepfesahuje konec
trubky/armatury.

2Zveétseno kvali vétsi prehlednosti
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8. SPOJTE KONCE TRUBKY/ARMATURY: Zarovnejte osy
obou koncl trubky/armatury a pak spojte konce trubky/
armatury. Pokud bylo tésnéni v kroku 7 pfevraceno
naruby, posuiite je do polohy a vycentrujte je mezi prvnf
sadu znacek. POZNAMKA: Konce trubek/tvarovek by mély
byt pripevnény; je-li viak mezi konci trubek/armatur mezera,
mezera nesmf prekrocit 4 palce/6,4 mm.

/"\ UPOZORNENI

* Piiinstalaci téles zkontrolujte, zda se tésnéni nerozvalcuje nebo neskfipne.

Nedodrzeni tohoto pokynu miiZe zplsobit poskozeni plochého tésnéni a v disledku
netésnost spoje.

9a. NAINSTALUJTE PRVNI PREDMONTOVANOU
POLOVINU: Nasadte prvni predmontovanou polovinu
na tésnéni.

Zahloubeni Jazycek

Zahloubeni
Jazyeek >

1 ¥—Zahloubeni

Jazyeek

Jazyéek Zahlouben]

Zvétseno kvali vétsi prehlednosti

9b. NAINSTALUJTE ZBYVAJICI PREDMONTOVANOU POLOVINU: Nasadte zbyvajici
predmontovanou polovinu na tésnéni. Zkontrolujte, zda jsou prvky pera a drdzky spravné
sparovany (pero v drdzce) a zda jsou télesa vystfedéna mezi druhou sadou znacek. Druhd sada
znacek oznacuje Uplné zasunuti do spojky. Podeprete hmotnost sestavy a namontujte sroub
do kazdého zbyvajiciho otvoru v oblasti podloZek sroubti. Na konec kazdého $roubu nasadte
plochou podlozku a nagroubuijte matici na kazdy $roub a dotahnéte rukou. POZNAMKA:
Zkontrolujte, zda ovélny krk kazdého Sroubu sedf spravné v otvoru pro sroub.

OVALNY KRCEK SROUBU OVALNY KRCEK SROUBU
JE RADNE USAZEN NENI RADNE USAZEN
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DULEZITE INFORMACE PRO POUZITi SPOJEK STYLE 109 S KONCOVYMI UZAVERY:

A VYSTRAHA

® Vzdy si prectéte a dodrzujte ¢ast ,Montaz koncovych krytek Victaulic - Bezpe¢nostni
pokyny” v této pfirucce.

Nedodrzeni ¢asti ,Montaz koncovych krytek Victaulic - Bezpecnostni pokyny” mize

zpUsobit smrt ¢i téZkou Ujmu na zdravi a Skody na majetku.

] Pouzijte hladky konec s drdzkovanou spojkou a poté pripevnit koncovy uzavér
na drazkovanou stranu pomoci spojky drazkované trubky. Dalsi podrobnosti
vam poskytne spole¢nost Victaulic.

. Pri praci s koncovymi krytkami se vzdy ujistéte, Ze jsou identifikovana vsechna zafizeni, vétve
nebo ¢asti potrubi, které mohly byt izolovény pro testovani nebo kvdli uzavienf ventild/
nastavenf polohy, odtlakovany a vypustény.

A VYSTRAHA

¢ Nasadte pero a drazky na télese tak, aby bylo patfi¢né sparované (pero v drazce).

® Matice dotahujte rovnomérné stfidavé v mistech podlozZek Sroub(, udrzujte téméf
rovnomérné mezery podlozek Sroubt, dokud nedosahnete viech pozadavki na
montaz uvedenych v krocich 10a 11.

¢ Béhem dotahovani nepfiblizujte ruce k otvoriim spojky.

Pokud nedotahnete matice podle pokynt, dojde ke zvy$enému zatizeni spojovaciho

materialu, coz povede k nasledujicim podminkam:

* NEPOKRACUJTE v dotahovani matic po dosazeni fadného kontaktu podlozky Sroubu
kov na kov.

® Poskozeni sestaveného spoje (poskozeni nebo prasknuti podlozek Sroubu nebo

prasknuti téla spojky)

Poskozeni nebo prasknuti Sroubu

Netésnost spoje a skody na majetku

Negativni dopad na integritu systému

Ujmu na zdravi nebo smrt

NEPOKRACUJTE v dotahovani matic po splnéni pozadavki na montéz uvedenych

vkrocich4a5s.

* Pokud tento pokyn nedodrzite, miize to zpusobit stavy popsané vyse.

POZNAMKA

® Abyste zabranili skfipnuti plochého tésnéni, je dilezité dotahovat matice
rovnomérné a stfidavé na obou stranach.

* Kdotazeni matic je mozné pouzit razovy dotahovak nebo standardni nastrény kli¢
s hlubokou nastr¢nou hlavici.

¢ Dalsi informace naleznete v sekcich ,Pokyny k pouziti razového dotahovaku”,
Nybér razového dotahovéaku” a ,Vybér momentového klice” v této pfirucce. Dalsi
informace naleznete v tabulkach ,PoZzadavky na dotahovaci moment” a ,Uzite¢né
informace” na nasledujici strané.

10. DOTAHNETE MATICE: Pomoci razového dotahovaku
nebo standardniho néstréného klice s hlubokou néstrénou
hlavici dotahnéte matice stfidavé ve viech mistech podlozek
sroubd, dokud na podlozkach sroubu nedojde k dosazeni
rovnomeérnych mezer. Zkontrolujte, zda ovalny krk kazdého
sroubu sedi spravné v otvorech pro sroub. Pro dokonéeni
montaze aplikujte dotahovaci moment na kazdou matici
momentovym kli¢em. Viz tabulka ,Pozadavky na dotahovaci
moment” na nasledujici strané a sekce ,Vybér momentového
klice" v této prirucce.

Mate-li podezieni, ze néjaka soucast byla dotazena nadmérné (to Ize pozorovat dle ohybu,
vyduté matice na rozhrani se Sroubem, nebo poskozeni podlozky Sroubu atd.), je nutné
celou sestavu spojky ihned vyménit.

\A:taulic“ )
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A VYSTRAHA

® Vyzaduje se vizualni kontrola kazdého spoje.
* Nespravné smontované spoje museji byt opraveny pred naplnénim soustavy, jejim
vyzkousenim a uvedenim do provozu.
o Jakékoliv soucasti, které vykazuji fyzické poskozeni v duisledku nespravné montaze,
je nutné vymeénit pred napInénim, testovanim nebo uvedenim systému do provozu.
Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit selhani spoje, coz by mohlo zpasobit smrt
nebo Gjmu na zdravi a Skody na majetku.

11.Podle kroku 10 vizualné zkontrolujte umisténi podlozek Sroubti spoje, abyste se ujistili,
Ze je dosazeno spravné montaze.

Pozadovany dotahovaci moment montaze

Jmenovity Skutecny vnéjsi Pozadovany
prameér trubky pramér trubky dotahovaci moment
palce/DN palce/mm montéaze
14-18 14.000 - 18.000 350 ft-lbs
DN350 - DN450 355,6 -457,0 475 N-m
Uzitecné informace
Velikost Velikost hluboké
Jmenovity Skutecny vnéjsi matice nastréné hlavice
pramér trubky pramér trubky palce/ palce/
palce/DN palce/mm Metrické mm
14-18 14.000 - 18.000 1 1%
DN350 - DN450 355,6 - 457,0 M24 41

Pokracuje na dalsi strané

SPOJKY PRO TRUBKY/ARMATURY S HLADKYM

KONCEM - POKYNY K MONTAZIREV_F
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Pozadované tangencialni délky pro armatury s béznym koncem

(pro spojky Style 99)

A VYSTRAHA

* P¥i pfipojovani spojek Style 99 k armaturam pro trubky s béznym zakonéenim

se pouziji nize uvedené pozadované tangencidlni délky.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit selhani spoje, coz by mohlo zpusobit
smrt nebo ujmu na zdravi a Skody na majetku.

Spojky Style 99 vyzaduiji dostate¢nou te¢nou délku
pro spradvnou montaz k armaturam. Nasledujici
tabulka plati pro véechny armatury pro trubky

s béznym zakoncenim pouzivané se spojkami

AT

= T |«

-

A
Style 99 (kolena, trmeny, bo¢nf stény, obodi, kfize, T L
zatky a spojky). B I,
Jmenovity Skutec¢ny vnéjsi Pozadovana minimalni
pramér trubky pramér trubky délka te¢ny ,T”
palce/DN palce/mm palce/mm
14-18 14.000 - 18.000 2.25
DN350 - DN450 355,6 —-457,0 57

POKYNY PRO OPAKOVANOU MONTAZ SPOJEK
PROVEDENI STYLE 99 (VSECHNY VELIKOSTI)

A VYSTRAHA

e Tésné pred zacatkem montaze, demontaze, sefizeni
nebo udrzby jakychkoli vyrobki znacky Victaulic vzdy
zkontrolujte, zda je potrubni soustava Uplné odtlakovana
avypusténa.

® Pfed instalaci, demontazi, sefizovanim nebo udrzbou jakychkoli vyrobku
spolecnosti Victaulic se ujistéte, ze jsou identifikovana vsechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventili/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

Nedodrzeni tohoto pokynu miiZe zplsobit smrt nebo tézké zranéni osob a hmotnou

Skodu.

1. Pfed demontézi jakékoli spojky zkontrolujte, zda je systém dokonale odtlakovan a vypustén.

2. Demontujte matice a Srouby (a pfipadné ploché podlozky), aby bylo mozné demontovat télesa
spojek a tésnénfz koncl potrubf/armatury.

3. Zkontrolujte télesa spojky. Zuby uvnitf télesa spojky musf byt bez jakéhokoli poskozent a necistot.
Pokud zjistite, Ze doslo k poskozeni nebo opotfebovani zubd, pouzijte novou sestavu spojky
Victaulic a pokracujte podle krokt 6 a 7.

Pokud Ize télesa spojky znovu pouzit:

4. Zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni nebo opotfebeni matic a Sroubt (@ pfipadné plochych
podlozek). Pokud zjistite, Ze doslo k poskozeni nebo opotiebovéni, pouZijte nové spojovaci soucasti
Victaulic v pfislusné velikosti spojky.

5. Zkontrolujte, zda ploché tésnéni neni poskozeno nebo opotfebeno. Pokud zistite, ze doslo

k poskozeni nebo opotrebeni, pouzijte nové tésnénf Victaulic z materidlu, ktery je vhodny pro
zamysleny provoz.

6. Zkontrolujte konce trubek/armatur. Pokud konce trubek obsahuji poskozeni nebo skrdbance

ve vzdélenosti do 1V2 palce/38mm od koncd, které nelze odstranit lesténim, musf byt provedena
napravna opatieni odfiznutim koncd trubek a jejich piipravou v souladu s kroky 1 - 3b na strané
234 nebo 241. Poskozené armatury musf byt vyménény za nové armatury dodané spolec¢nosti
Victaulic.

7. Nainstalujte spojku podle viech pokyn(i na predchozich strandch pro pifislusnou velikost spojky.
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Produkty
S vyFiznutym
otvorem

Pokyny pro montaz
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Style 422 - vystup z nerezové oceli Mechanical-T

A VYSTRAHA

* Pied zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Ze rozumite véem pokynim.

® Tésné pied zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo Gdrzby jakychkoli vyrobka
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tplné odtlakovana
avypusténa.

® Pred instalaci, demontazi, sefizovanim nebo tdrzbou jakychkoli vyrobka
spolecnosti Victaulic se ujistéte, Ze jsou identifikovana vSechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventilt/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

¢ Tyto pokyny pro montaz jsou uréeny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl uréen pro konkrétni ucel.

¢ Instalatér musi chapat bézné priimyslové bezpe¢nostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

® Pouzivejte ochranné bryle, pfilbu a pracovni obuv.

Nedodrzeni téchto pokyni miize zpUsobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a Skody

na majetku.

Viystup Style 422 Mechanical-T z nerezové oceli je navrzen tak, aby poskytoval pfimé odboc¢né
spojeni.

Vnitfni zavity Style 422 jsou urc¢eny pouze pro trubkové vnéjsi zavity NPT (standard), BSPP (volitelné)
nebo BSPT (volitelné). PouZiti vyrobkl s vnéjsim zavitem se zvIdstnimi viastnostmi, jako jsou sondly,
suché zavésné hlavice sprinkler( atd., musf byt ovéfeno jako vhodné pro pouZiti s timto vyrobkem
Victaulic. Pokud pfedem neovéfite vhodnost, mtze to zpUsobit problémy s montazi nebo
netésnost, coz mize ohrozit integritu systému a/nebo zplsobit poskozeni majetku.

Kdyz je Style 422 objednan s moznosti zavitu BSPP: K vytvorent tlakové utésnéného spoje
podle normy ISO 228-1 musf byt mezi dvéma dosedacimi plochami vnéjsich zavitd namontovano
vhodné tésnéni (napriklad lepeny tésnici krouzek nebo tésnici krouzek s pojistnym krouzkem).
POZNAMKA: Spole¢nost Victaulic nedodava lepeny tésnici krouzek ani tésnici krouzek s pojistnym
krouzkem.

Kromé toho je model Style 422 k dispozici s drazkovanymi vystupy Victaulic OGS nebo
StrengThin™100 pro pfipojeni k drézkovanym potrubnim produkttim Victaulic OGS nebo
StrengThin™100.
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Pfiprava trubky

A VYSTRAHA

 P¥ifezani vystupniho otvoru pro Style 422 NEOBRABEJTE pies drive svafovany
spoj. Vystupni otvor musi byt vyfiznut v misté, které nebylo dfive zménéno nebo
opraveno.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit selhani sestavy, coz by mohlo zptisobit

smrt nebo Ujmu na zdravi a Skody na majetku.

POZNAMKA

® Pro spravnou pfipravu vystupnich otvoru jsou doporuéeny nastroje pro fezani
otvor( Victaulic.

* Abyste zabranili kontaminaci, pouZivejte pouze otvorové pily, které jsou navrzeny
pro pouziti s nerezovou oceli. NEPOUZIVEJTE otvorovou pilu, ktera byla dfive
pouzita k fezani trubek z uhlikové oceli.

® Vzdy si ovéite, zda byly z trubky po dokonceni procesu fezani vystupniho otvoru
odstranény stitky a otfepy.

® Style 422 je urcen pro pouziti s trubkou z nerezové oceli a HDPE.

* NEPOUZIVEJTE nastroj Style 422 na plastové trubky CPVC nebo PVC.

o NEPOUZIVEJTE nastroj Style 422 pro odboéky s horkym médiem.

1. Prvnim krokem v procesu instalace je pifprava trubky. Spravnd pfiprava potrubf je nutna
pro fadné utésnénf a vykon.

2. Potrubi musi byt béhem procesu fezanf vystupniho otvoru podepieno. Umistéte znacku
na trubku na ur¢ené misto vystupniho otvoru.

3. Ovérte, zda je k vyfiznuti spradvného vystupniho otvoru ve stanoveném misté na trubce
pouzita spravnd otvorovd pila. Viz tabulka ,Rozmeéry pro pfipravu trubky” na nésledujici
strané.

4. Vystupnfotvor musi byt vyvrtan do stfedu a kolmo na stfedovou osu trubky. Nespravné

vyfiznuté vystupni otvory mohou zabranit Uplnému zasunutf polohovaci objimky a mohou

zabrénit utésnéni produktu na povrchu trubky.

5. Odstrante otfepy a ostré hrany z vystupniho otvoru. Zbylé otfepy nebo ostré hrany by mohly

ovlivnit zapojeni polohovaci objimky, priitok z vystupu nebo fadné utésnéni tésnén.

6.  Ovérte, zda je povrch trubky ve vzdalenosti do
%8in/16 mm od vystupniho otvoru ¢isty, hladky A >
a obecné bez vrubt a/nebo vyenélkd, které ‘
by mohly ovlivnit utésnént. Potrubf po celém

|
obvodu v rdmci rozméru A" musf byt obecné | |
bez jakychkoli necistot, skrdbanc(i, odfeninnebo  \/ | 0
vycnélkd, které by mohly zabranit Uplnému | I

usazeni télesa na potrubi. Postupujte podle I
prikladu vpravo. ! ;
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Rozméry pro pfipravu trubky

Minimalni Maximalni
pramér povoleny Povrch
vystupniho pramér Pfiprava
otvoru/ vystupniho Rozmér
Rozmér velikost pily, otvoru, “A"
vystupu palce/mm palce/mm palce/mm
Vsechny % in/ 1% 1% 3%
26,9 mm, vystupy 38 41 89
Kromé vystupli 6 x % in/ 2 2% 3%
168,3 x 26,9 mm 51 54 89
Kromé vystupu 8 x % in/
219,1x 26,9 mm 2% 278 3%
a10x%in/ 70 73 89
273,0x 26,9 mm
Vdechny 1in/ 1% 1% 3%
33,7 mm, vystupy 38 41 89
Kromé vystup(i 6 x 1in/ 2 2% 3%
168,3 x 33,7 mm 51 54 89
Kromé vystupu 8 x1 in/
219,1x 33,7 mm 2% 2% 3%
a10x1in/ 70 73 89
273,0x 33,7
Vsechny 1% in/ 2 2% 4
48,3 mm vystupy 51 54 102
Kromé vystupli8x 1%z in/
219,1x 48,3 mm 2% 27 4
and 10x 1%z in/ 70 73 102
273,0x 48,3 mm
Vsechny 2 in/ 2% 2% 4%
60,3 mm vystupy 64 67 114
Kromé vystup(i 8 x 2 in/
219,1x60,3 mm 2% 2% 4%,
and 10x 2 in/ 70 73 114
273,0x 60,3 mm
Vsechny 3in/ 3% 3% 5%
88,9 mm vystupy 89 92 140
Vsechny 4 in/ 4 4% 6%
114,3 mm vystupy 114 118 165
Instalace
/"\ UPOZORNENI
® Ovéite, zda je potrubi fadné pripraveno v souladu s pokyny na pfedchozi strané.
Nedodrzeni piipravy potrubi v souladu s témito pokyny mtize zpUsobit nespravné
utésnéni a v dlsledku toho netésnost a poskozeni majetku.

1. SESTAVTE TELESA: VloZte $roub do obou téles.
Nasroubujte matici volné na Sroub (matice by méla
byt v jedné roviné s koncem Sroubu).

S

i
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2. ZKONTROLUJTE PLOCHE TESNENI: Zkontrolujte
tésnéni a ujistéte se, Ze je vhodné k zamyslenému
Ucelu. Barevné kodové oznacenti urcuje tiidu materialu.
Viz strana 32, tabulka ,Kdd barvy tésnéni”.

Uplné informace o kompatibilité naleznete v
publikacich spole¢nosti Victaulic 05.01 a GSG-100,
které si mlzete stahnout na webu victaulic.com.
Zkontrolujte tésnici povrch tésnéni, abyste se ujistili,

Ze nejsou piftomny zadné necistoty.

¢ NEODSTRANUJTE TESNENI Z HORNIHO (VYSTUPNIHO) TELESA.

® Jetieba nanést POUZE na obnazZeny tésnici povrch tésnéni tenkou vrstvu
kompatibilniho maziva, aby se zabranilo skfipnuti, shrnuti nebo roztrzeni plochého
tésnéni béhem montaze.

¢ NEPOUZIVEJTE nadbyte¢né mazivo na obnazeny tésnici povrch plochého tésnéni.

® Pfi poutziti Style 422 s trubkou HDPE se vzdy informujte u vyrobce trubky, ktery
poskytne informace o kompatibilité maziv.

Pouziti nekompatibilniho maziva muize zpUsobit poskozeni plochého tésnéni,

coz povede k netésnosti spoje a skodé na majetku.

3. PROMAZTE PLOCHE TESNENI: NEODSTRANUJTE TESNENT Z HORNIHO (VYSTUPNIHO) TELESA.
Naneste tenkou vrstvu maziva Victaulic nebo silikonového maziva POUZE na obnazené tésnici
brity plochého tésnéni. Viz uvedena tabulka ,Kompatibilita maziv pro tésnéni” na strané 34. Pfi
pouZitf Style 422 s trubkou HDPE se vzdy informujte u vyrobce trubky, ktery poskytne informace

o kompatibilité maziv.

4. NAMONTUJTE TELESA: Otocte spodni téleso tak, aby bylo umisténo pfiblizné 90° k hornimu
(vystupnimu) télesu, jak je zndzornéno vyse. Polohovaci objimka horniho (vystupniho) télesa musf
byt umisténa do vystupniho otvoru. Otocte dolni téleso kolem trubky.

5. OVERTE ZAPOJENI POLOHOVACI OBJIMKY:
Ovéte, zda polohovaci objimka spravné zapada

do vystupniho otvoru. Zkontrolujte toto zapojent
zakyvanim hornim (vystupnim) télesem na vystupnim
otvoru. POZNAMKA: Horni (vystupni) tleso by mélo
byt zarovnano s vnéjsim pramérem trubky a nemélo
by byt mozné jim otacet.
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6. NAMONTUJTE ZBYVAJICI SROUB/MATICI: Viozte
zbyvajici Sroub. Matici na $roub pevné navléknéte
prstem. POZNAMKA: Zkontrolujte, zda ovalny krk
kazdého sroubu sedi spravné v otvoru pro Sroub.

OVALNY KRCEK SROUBU OVALNY KRCEK SROUBU
JE RADNE USAZEN NENI RADNE USAZEN

A VYSTRAHA

* Matice dotahujte rovnomérné stiidavé na obou stranach, udrzujte téméf
rovnomérné mezery podlozek Sroubt, dokud nedosahnete viech pozadavku
na montaz uvedenych v kroku 7.
* Béhem dotahovani nepfiblizujte ruce k otvoriim télesa.
Pokud nedotahnete matice podle pokynt, dojde ke zvy$enému zatizeni spojovaciho
materidlu, coz povede k nasledujicim podminkam:

¢ NEPOKRACUJTE v dotahovani matic po dosazeni fadného kontaktu podlozky $roubu
kov na kov.

® Poskozeni sestaveného spoje (poskozeni nebo prasknuti podlozek Sroubu nebo
prasknuti téla spojky)

® Poskozeni nebo prasknuti Sroubu

* Netésnost spoje a Skody na majetku

¢ Negativni dopad na integritu systému
Ujmu na zdravi nebo smrt

NEPOKRACUJTE v dotahovani matic po splnéni pozadavki na montéaz uvedenych

v kroku 7.

* Pokud tento pokyn nedodrzite, miize to zpusobit stavy popsané vyse.

POZNAMKA

o Abyste zabranili skfipnuti plochého tésnéni, je diilezité dotahovat matice
rovnomérné a stfidavé na obou stranach.

¢ Kdotazeni spojovacich soucasti je mozné pouzit razovy dotahovak nebo standardni
nastrény klic s hlubokou néstrénou hlavici.

* Pro velikost 159,0 mm NESMI byt pro instalaci pouzit ockovy kli¢. O¢kové klice
neumoznuji plné zapojeni matice béhem dotahovani.

¢ Dalsiinformace naleznete v sekcich ,Pokyny k pouZziti razového dotahovaku®,
NYybér razového dotahovéku” a ,Vybér momentového klice” v této pfirucce. Dalsi
informace naleznete v tabulce ,UzZite¢né informace a pozadavky na dotahovaci
moment” na nasledujici strané.
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7. DOTAHNETE SROUBY: Ovéfte, zda je polohovaci objimka stéle spravné umisténa na vystupnim
otvoru. Pomocf rdzového sroubovéku nebo standardni nastréného klice s ra¢nou dotahujte matice
rovnomérné a stfidavé na obou stranach, udrzujte téméf rovnomérné mezery mezi podlozkami

a Srouby, dokud nedojde ke vzajemnému kontaktu mezi hornim télesem (vystupni) a trubkou.
Zkontrolujte, zda ovélny krk kazdého Sroubu sedf spravné v otvorech pro sroub. Pro dokonéeni
montaze aplikujte dotahovaci moment na kazdou matici momentovym kli¢cem.Viz tabulka
,Uzite¢né informace a Pozadavky na dotahovaci moment” nize spolu s ¢asti ,Vybér momentového
klice" v této pfirucce.

Mate-li podezieni, ze néjaka soucast byla dotazena nadmérné (to Ize pozorovat dle ohybu,
vyduté matice na rozhrani se Sroubem, nebo poskozeni podlozky Sroubu atd.), je nutné
celou sestavu vystupu ihned vymeénit.

POZNAMKA

* Informace o drazkovanych vystupech naleznete v pfislusnych pokynech k instalaci
spojky.
® U zévitovych vystup dokoncete montaz pomoci standardnich postupt zavitovani.

PRIPOJENI ODBOCKY

Pokud je provedeno pripojeni odbocky k hornimu (vystupnimu) télesu ‘
pred instalaci Mechanical-T na trubku, pfed dokoncenim dotahovact \

sekvence Mechanical-T se ujistéte, Ze je pripojeni odbocky 90° i ﬁ[ y
k trubkovému vedent.

Prima edst
<

MechanicalT
Horni téleso

e Pokud je Mechanical-T pouzit jako soucast spojeni mezi dvéma
rovnobéznymi ¢astmi, musi byt smontovan do ¢asti pred
provedenim spojeni s odbockou.

2Zvéteno kil vétsi prehlednosti

Uzitecné informace a pozadavky na dotahovaci moment

Velikost Velikost Pozadovany

Jmenovity |Skutecny vnéjsi matice hluboké dotahovaci
pramér trubky | prdmér trubky palce/ nastréné hlavicej  moment
palce/DN palce /mm Metrické palce/mm montaze
3-4 3.500 - 4.500 Y2 78 50 ft-lbs

DN80-DN100| 88,9-114,3 M12 22 68 Nem

6 6.625 %8 1%e 75 ft-lbs
DN150 168,3 M16 27 102 Nem
8 8.625 Y4 1% 100 ft-lbs
DN200 219,1 M20 32 136 Nem

PRODUKTY S VYRIZNUTYM OTVOREM -
POKYNY K MONTAZI REV_F
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Style 912 — FireLock™ nizkoprofilové rozdvojka "T" sprinkleru (pouze Evropa)

A VYSTRAHA

* Pied zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Ze rozumite véem pokynim.

® Tésné pied zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo Gdrzby jakychkoli vyrobka
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tplné odtlakovana
avypusténa.

® Pred instalaci, demontazi, sefizovanim nebo tdrzbou jakychkoli vyrobka
spolec¢nosti Victaulic se ujistéte, Ze jsou identifikovana vSechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventilt/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

® Pouzivejte ochranné bryle, pfilbu a pracovni obuv.

¢ Nizkoprofilova rozdvojka "T" sprinkleru Style 912 FireLock™ by méla byt pouzivana
pouze v systémech protipozarni ochrany, které jsou navrzené a nainstalované podle
aktualnich platnych norem asociace National Fire Protection Association (NFPA 13,
13D, 13R atd.) nebo ekvivalentnich standardi a v souladu s platnymi stavebnimi
a pozarnimi predpisy. Tyto normy a piedpisy obsahuji dalezité informace tykajici
se ochrany systému pred teplotami pod bodem mrazu, korozi, mechanickym
poskozenim apod.

¢ Tyto pokyny pro montaz jsou uréeny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl uréen pro konkrétni ucel.

¢ Instalatér musi chapat bézné priimyslové bezpe¢nostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

Nedodrzeni montaznich pozadavk(, mistnich a narodnich predpisii a norem mize

narusit integritu a zpusobit selhani systému, které by mohlo mit za nasledek smrt nebo

tézkou Gjmu na zdravi osob a $kody na majetku.

Nizkoprofilova rozdvojka "T" sprinkleru Style 912 FireLock™ je navrzena s vnitinimi zavity 1SO 7-Rp
POUZE PRO POUZITI SE SPRINKLEREM NEBO TRYSKOU. NEPOUZIVEJTE JAKO ODBOCKU.
Kompletni seznam certifikaci a schvaleni naleznete v publikaci 10.53 spole¢nosti Victaulic, kterou
simlzete stéhnout z webové stranky victaulic.com.

K vytvoreni tlakové utésnéného spoje podle normy ISO 228-1 musi byt mezi dvéma dosedacimi
plochami vnéjsich zavitd namontovano vhodné tésnéni (napfiklad lepeny tésnici krouzek nebo
tésnicf krouzek s pojistnym krouzkem). POZNAMKA: Spole¢nost Victaulic nedodava lepeny tésnicf
krouzek ani tésnici krouzek s pojistnym krouzkem.

Pfiprava trubky

A VYSTRAHA

 P¥ifezani vystupniho otvoru pro Style 912 NEOBRABEJTE pres dfive svafovany
spoj. Vystupni otvor musi byt vyfiznut v misté, které nebylo dfive zménéno nebo
opraveno.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpisobit selhani sestavy, coz by mohlo zptisobit

smrt nebo tjmu na zdravi a $kody na majetku.

POZNAMKA

® Pro spravnou pfipravu vystupnich otvora jsou doporuceny nastroje pro fezani
otvor( Victaulic.

® Vzdy si ovéite, zda byly z trubky po dokonceni procesu fezani vystupniho otvoru
odstranény stitky a otfepy.

1. Prvnim krokem v procesu instalace je pifprava trubky. Spravna priprava potrubf je nutna
pro fadné utésnénf a vykon.

2. Potrubi musi byt béhem procesu fezani vystupniho otvoru podepieno. Umistéte znacku
na trubku na ur¢ené misto vystupniho otvoru.

\A:taulic“



3. Ovérte, zda je k vyfiznuti spravného vystupniho otvoru ve stanoveném misté na trubce
pouZita spravna otvorova pila. Viz tabulka ,Rozméry pro piipravu trubky” v tabulce nize.

4. Vystupni otvor musi byt vyvrtdn do stfedu a kolmo na stfedovou osu trubky. Nespravné
vyfiznuté vystupni otvory mohou zabranit Gplnému zasunuti polohovaci objimky a mohou
zabranit utésnéni produktu na povrchu trubky.

5. Odstrante otfepy a ostré hrany z vystupniho otvoru. Zbylé otfepy nebo ostré hrany by mohly
ovlivnit zapojeni polohovaci objimky, pritok z vystupu nebo fadné utésnéni tésnént.

6.  Overte, zda je povrch trubky ve vzdalenosti do

Ya in/6 mm od vystupniho otvoru ¢isty, hladky A >
a obecné bez vrubl a/nebo vyenélkd, které . ‘

by mohly ovlivnit utésnént. Potrubi po celém | I |
obvodu v réamci rozméru , A" musi byt obecné | |
I

bez jakychkoli necistot, skrdbanc(, odfenin nebo
vy¢nélkd, které by mohly zabranit Uplnému

i 18 ( i Va
uiazem télesa na potrubi. Postupujte podle | 5 r?\m
prikladu vpravo. ! ;

Rozméry pro ptipravu trubky

Minimalni pramér Maximalni Povrch
vystupniho otvoru/ | povoleny pramér Pfiprava
velikost pily, vystupniho otvoru, Rozmér“A”
palce/mm palce/mm palce/mm
Viechny
. g %6 1 3
ve'I|kost| 2 25 76
vystupu
Instalace

/" UPOZORNENI

® Oveéite, zda je potrubi fadné pripraveno v souladu s pokyny na této a predchozi
strané.

Nedodrzeni piipravy potrubi v souladu s témito pokyny muze zpUsobit nespravné

utésnéni a v disledku toho netésnost a poskozeni majetku.

1a. ZKONTROLUJTE TESNENI: Zkontrolujte tésnéni

a ujistéte se, Ze je vhodné k zamyslenému ucelu.
Barevné kddové znaceni urcuje tiidu materidlu. Viz
strana 32, kde je tabulka ,Kéd barvy tésnéni”. UpIné
informace o kompatibilité naleznete v publikacich
spoleénosti Victaulic 05.01 a GSG-100, které

si mizZete stahnout na webu victaulic.com.

1b. Zkontrolujte tésnici povrch tésnéni, abyste se ujistili,
Ze nejsou pritomny zadné necistoty. Zkontrolujte,

zda je ploché tésnénffadné usazeno v drazce tésnéni.
TESNENI NEPROMAZAVEJTE.

2. SESTAVTE TELESA: Demontujte matici pfruby

a Sroub z jedné strany sestavy Style 912. Nasroubujte

Zbyvajici pfirubovou matici volné na $roub (pfirubova
matice by méla byt v jedné roviné s koncem sroubu),
abyste umoznili funkci ,otoceni”.

B , \A:taulic‘
PRODUKTY S VYRIZNUTYM OTVOREM - -

POKYNY K MONTAZI REV_F 1-100-CZE_255




3a. NAMONTUJTE TELESO: Namontujte horni
(vystupnf) téleso na trubku vycentrovanim polohovaci
objimky ve vystupnim otvoru. Chcete-li zkontrolovat
spravné zapojeni, posunte horni (vystupni) téleso
dopredu a dozadu a zéroven zatlacte dol(. Spravné
umisténé horni (vystupni) téleso nebude mozné otécet
kolem trubky.

3b. Zatimco drzite hornf (vystupni) téleso na misté,
otocte dolnf téleso kolem trubky. Ovéfte, zda polohovact
objimka zGstavé usazena ve vystupnim otvoru.

4.NAMONTUJTE ZBYVAJICI SROUB/PRIRUBOVOU
MATICI: Viozte zbyvajici Sroub do dolniho a horniho
(vystupniho) télesa. Na sroub nasroubuijte pifrubovou
matici POZNAMKA: Zkontrolujte, zda ovélny krk
kazdého sroubu sedi spravné v otvoru pro $roub.

OVALNY KRCEK SROUBU OVALNY KRCEK SROUBU
JE RADNE USAZEN NENf RADNE USAZEN

STRAHA

* Prirubové matice dotahujte rovnomérné stfidavé na obou stranach, udrzujte témér
rovnomérné mezery podlozek sroubt, dokud nedosahnete viech pozadavk
na montaz uvedenych v krocich 5-6.
e Béhem dotahovani nepfibliZujte ruce k otvoriim télesa.
Pokud nedotéahnete pfirubové matice podle pokynt, dojde ke zvysenému zatizeni
spojovaciho materialu, coz povede k nasledujicim podminkam:

¢ NEPOKRACUJTE v dotahovéni matic po dosazeni fadného kontaktu podlozky Sroubu
kov na kov.

® Poskozeni sestaveného spoje (poskozeni nebo prasknuti podlozek sSroubu nebo

prasknuti téla spojky)

Nadmérné stlaceni tésnéni

Poskozeni nebo prasknuti Sroubu

Netésnost spoje a Skody na majetku

Negativni dopad na integritu systému

¢ Ujmu na zdravi nebo smrt

NEPOKRACUJTE v dotahovani prirubovych matic po spInéni pozadavki na montaz

uvedenych v krocich 5-6.

* Pokud tento pokyn nedodrzite, miize to zpusobit stavy popsané vyse.
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EE— PRODUKTY S VYRIZNUTYM OTVOREM -

1-100-CZE_256 POKYNY K MONTAZIREV_F



POZNAMKA

® Abyste zabranili skiipnuti plochého tésnéni, je diilezité dotahovat pfirubové matice
rovnomérné a stfidavé na obou stranach.

* Abyste zabranili nadmérnému dotazeni pfirubovych matic, pouzijte kli¢ s maximalni
délkou 8 palci/200 mm.

® Pouziti razového dotahovéku s timto vyrobkem se nedoporucuje vzhledem
k nizsimu dotahovacimu momentu potifebnému pro montaz.

5. DOTAHNETE PRIRUBOVE SROUBY: Ovéfte, zda je polohovaci objimka stéle spravné
umisténa na vystupnim otvoru. Dotdhnéte pfirubové matice rovnomérné stfidavé na obou
stranach, udrzujte téméf rovnomérné mezery podlozek sroubd, a to na maximalni moment
20 ft-Ibs/27 Nm +abyste zajistili spravné stlacenf tésnént. Zkontrolujte, zda ovalny krk kazdého
Sroubu sedi spravné v otvorech pro $roub. Dalsi informace naleznete v tabulce ,Uzite¢né
informace” nize.

Mate-li podezieni, ze néjaka soucast byla dotazena nadmérné (to Ize pozorovat dle ohybu,
vyduté matice na rozhrani se Sroubem, nebo poskozeni podlozky Sroubu atd.), je nutné
celou sestavu vystupu ihned vymeénit.

Uzite¢né informace

Velikost matice Velikost klice
palce/Metrické palce/mm
Vsechny velikosti % s
Y M10 15

6. ZKONTROLUJTE SESTAVU: Kdy? je produkt Style 912 sestaven spravné, horni (vystupni) téleso
v blizkosti tésnénf se nedostane do kontaktu s trubkou kov-kov. Pokud jsou mezery mezi hornim
(vystupnim) télesem a podlozkou $roubu dolniho télesa, musi byt stejné na obou stranach sestavy.

B ) \A:taulic“
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Vystup Style 920 - Mechanical-T
Vystup Style 920N - vechanical-T
Vystup Style L920 - Mechanical-T

A VYSTRAHA

* Pied zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Ze rozumite véem pokynim.

* Tésné pied zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo Gdrzby jakychkoli vyrobka
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tpIné odtlakovana
avypusténa.

® Pred instalaci, demontazi, sefizovanim nebo tdrzbou jakychkoli vyrobka
spolec¢nosti Victaulic se ujistéte, Ze jsou identifikovana vSechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventilt/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

® Pouzivejte ochranné bryle, pfilbu a pracovni obuv.

® Pokud jsou produkty Style 920 a 920N pouzivany v systémech protipozarni ochrany,
tyto systémy by mély byt navrzené a nainstalované podle aktualnich platnych
norem asociace National Fire Protection Association (NFPA 13, 13D, 13R atd.) nebo
ekvivalentnich standard a v souladu s platnymi stavebnimi a pozarnimi pfedpisy.
Tyto normy a piedpisy obsahuiji dilezité informace tykajici se ochrany systému pred
teplotami pod bodem mrazu, korozi, mechanickym poskozenim apod.

* Tyto pokyny pro montaz jsou ureny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl urcéen pro konkrétni ucel.

¢ Instalatér musi chapat bézné pramyslové bezpecnostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

Nedodrzeni montaznich pozadavku, mistnich a narodnich pfedpisi a norem muze

narusit integritu a zpUsobit selhani systému, které by mohlo mit za nasledek smrt nebo

tézkou Ujmu na zdravi osob a skody na majetku.

Vystupy Style 920, 920N a L920N Mechanical-T jsou navrzeny tak, aby poskytly pfimé odboc¢né
spojent.

Vnitinf zavity Style 920 a 920N jsou ur¢eny pouze pro vnéjsi trubkové zavity NPT a BSPT. Vnitini
zavity Style L920N jsou urceny pouze pro vnéjsi trubkové zavity NPT. PouZiti vyrobk{ s vnéjsim
zavitem se zvlastnimi vlastnostmi, jako jsou sondy, suché zavésné hlavice sprinklert atd., musi byt
ovéreno jako vhodné pro pouziti s timto vyrobkem Victaulic. Pokud pfedem neovéfite vhodnost,
muze to zplsobit problémy s montazi nebo netésnost, coz mlze ohrozit integritu systému a/nebo
zpUsobit poskozeni majetku.

Kromé toho je model Style 920 a 920N k dispozici s drdzkovanymi vystupy Victaulic OGS

pro pfipojent k drazkovanym potrubnim produkttim Victaulic OGS.

e
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Pfiprava trubky

A VYSTRAHA

e Pfi fezéni vystupniho otvoru pro Style 920 nebo 920N/L920N NEOBRABEJTE pies
dfive svafovany spoj. Vystupni otvor musi byt vyfiznut v misté, které nebylo dfive
zménéno nebo opraveno.

Nedodrzeni téchto pokyni miize zpUsobit selhani sestavy, coz by mohlo zptisobit

smrt nebo Gjmu na zdravi a Skody na majetku.

POZNAMKA

® Pro spravnou pfipravu vystupnich otvoru jsou doporuéeny nastroje pro fezani
otvort Victaulic.

® Vzdy si ovéite, zda byly z trubky po dokonceni procesu fezani vystupniho otvoru
odstranény stitky a otfepy.

¢ NEPOUZIVEJTE produkt Style 920 nebo 920N/L920N na plastové trubky CPVC nebo
PVC.

¢ NEPOUZIVEJTE produkt Style L920N na plastové trubky HDPE.

1. Prvnim krokem v procesu instalace je pfiprava trubky. Sprévnd pfiprava potrubf je nutna
pro fadné utésnénf a vykon.

2. Potrubi musi byt béhem procesu fezani vystupniho otvoru podepreno. Umistéte znacku
na trubku na ur¢ené misto vystupniho otvoru.

3. Ovérte, zda je k vyfiznuti spradvného vystupniho otvoru ve stanoveném misté na trubce
pouzita spravnd otvorovd pila. Viz tabulka ,Rozmeéry pro pfipravu trubky” na nasledujicf
strané.

4. Vystupniotvor musf byt vyvrtan do stfedu a kolmo na stfedovou osu trubky. Nespravné
vyfiznuté vystupni otvory mohou zabranit Gplnému zasunuti polohovaci objimky a mohou
zabranit utésnénf produktu na povrchu trubky.

5. QOdstrante otfepy a ostré hrany z vystupniho otvoru. Zbylé otiepy nebo ostré hrany by mohly
ovlivnit zapojeni polohovaci objimky, priitok z vystupu nebo fadné utésnéni tésnéni.
6.  Ovérfte, zda je povrch trubky ve vzdalenosti do
¥8in/16 mm od vystupniho otvoru ¢isty, hladky ’47 A *»‘
a obecné bez vrubl a/nebo vyenelkd, které ;
by mohly ovlivnit utésnéni. Potrubi po celém | I

I
obvodu v rdmci rozméru , A" musi byt obecné | |
bez jakychkoli necistot, skrdbanct, odfeninnebo N/ | _ S
vy¢nélkd, které by mohly zabranit Uplnému I I o
8

usazeni télesa na potrubi. Postupuijte podle I
prikladu vpravo. ! i

7. Otvory pro pri¢né sestavy musi byt vyfiznuty na stfedové ose potrubf na predem urcenych
mistech pro kazdou vétev a musi byt v pfimce ve vzdalenosti e inch/1,6 mm od sebe. Dalsi
informace naleznete v ¢asti ,Sestavy kfize Style 920 nebo 920N/L920N" na strané 263.

A VYSTRAHA

® Pro spravnou instalaci vyzaduji nékteré nové velikosti produktti Style 920N/L920N
jinou velikost vystupniho otvoru nez produkty Style 920 nebo Style 921, které
nahrazuji. Zkontrolujte, zda je pro velikost a provedeni, ktery instalujete, pfipraven
spravny otvor pro vystupni otvor (pozadavky naleznete v tabulce na nasledujici
strance).

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a Skody

na majetku.
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Rozméry pro pfipravu trubky

Maximalni
Minimalni pramérn povoleny Povrch
vystupniho pramér Priprava
otvoru/ vystupniho Rozmér
Rozmér velikost pily, otvoru, “A”
vystupu palce/mm palce/mm palce/mm
Vdechny 1/2in/ 1% 1% 3%
21,3 mm vystupy 38 41 89
VSechny % in/ 1% 1% 3%
26,9 mm, vystupy 38 4 89
Vsechny 1in/ 1% 1% 3%
33,7 mm, vystupy 38 4 89
VSechny '1/4in/ 13 1% 4
42,4 mm vystupy 44 48 102
Vechny 1%2in/ 2 2% 4
48,3 mm vystupy 51 54 102
Kromé vystupt Ftyle 920N 1% 1% 4
2x1%%in/ 44 48 102
60,3 x483 mm
Kromé vystupi Style L920N
10,12, 14x1%2in/ 2% 2% 4
273,0, 323,9, 355,6 x 70 73 102
48,3mm
Vsechny 2 in/ 2% 2% 42
60,3 mm vystupy 64 67 114
Kromé vystup( Style 920 N . )
al920N8x2in/ 2 2% o
219,1x60,3 mm
Vsechny 2 2in/ 2% 278 5
73,0 mm 70 73 127
Vsechny 76,1 mm 2% 27 5%
vystupy 70 73 140
Vsechny 3in/ 3% 3% 5%
88,9 mm vystupy 89 92 140
Vsechny 4 in/ 42 4% 6%2
114,3 mm vystupy 114 118 165
Vsechny 108,0 mm 4%, 4% (Y2
vystupy 114 118 165
Instalace
/*\UPOZORNENI

® Ovéfite, zda je potrubi fadné pfipraveno v souladu s pokyny na strané 259.

Nedodrzeni pfipravy potrubi v souladu s témito pokyny muze zptisobit nespravné
utésnéni a v disledku toho netésnost a poskozeni majetku.

1. SESTAVTE TELESA: Vlozte $roub do obou

téles. Nasroubujte matici volné na sroub (matice

by méla byt v jedné roviné s koncem $roubu).

PRO TRISEGMENTOVE SESTAVY STYLE L920N
(VELIKOSTI 14 - 16 PALCU/DN350 — DN400): Sestavte
segmenty volné (matice by nemély mit zavit dale nez
zarovnany s koncem $roubd) a ponechte jeden $roub

a matici nedotazené, aby bylo mozné otacet dolni télesa
kolem trubky.

\A:taulic‘
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Tésnéni Style 920 Tésnéni Style 920N/L920N

2. ZKONTROLUJTE TESNENI: Zkontrolujte tésnéni a ujistéte se, Ze je vhodné k zamyslenému
Ucelu. Barevné kodové znacenf urcuje tiidu materidlu. Viz strana 32, kde je tabulka ,Kéd barvy
tésnéni”. Uplné informace o kompatibilité naleznete v publikacich spole¢nosti Victaulic
05.01 a GSG-100, které si miizete stahnout na webu victaulic.com. Zkontrolujte tésnici povrch
tésnéni, abyste se ujistili, Ze nejsou pfitomny Zadné necistoty.

TESNENI PRO STYLE 920 NEJSOU ZAMENNA S TESNENIM PRO STYLE 920N/L920N.

tésnici plochu a dva vyrazné vyrovnavaci vyénélky, uréené pro spravné polohovani uvniti
télesa. Tésnéni Style 920N/L920N maiji Sirsi tésnici plochu. Informuijte se na fotografiich
vyse, kde jsou rozdily mezi tésnénimi.

/"\UPOZORNENI

e NEODSTRANUJTE TESNENI Z HORNIHO (VYSTUPNIHO) TELESA.

* Jetieba nanést POUZE na obnazZeny tésnici povrch tésnéni tenkou vrstvu
kompatibilniho maziva, aby se zabranilo skfipnuti, shrnuti nebo roztrzeni plochého
tésnéni béhem montaze.

¢ NEPOUZIVEJTE nadbyteéné mazivo na obnazeny tésnici povrch plochého tésnéni.

® Pfi poutziti Style 920 nebo 920N s trubkou HDPE se vzdy informujte u vyrobce trubky,
ktery poskytne informace o kompatibilité maziv.

Pouziti nekompatibilniho maziva miize zpUsobit poskozeni plochého tésnéni,

coz povede k netésnosti spoje a skodé na majetku.

3. PROMAZTE PLOCHE TESNENI:NEODSTRANUJTE TESNENI Z HORNIHO (VYSTUPNIHO) TELESA.
Naneste tenkou vrstvu maziva Victaulic nebo silikonového maziva POUZE na obnazené tésnici bfity
plochého tésnéni. Viz uvedena tabulka ,Kompatibilita maziv pro tésnéni” na strané 34. Pi pouziti
Style 920 nebo 920N s trubkou HDPE se vzdy informujte u vyrobce trubky, ktery poskytne
informace o kompatibilité maziv.

4. NAMONTUJTE TELESA: Otocte spodni t&leso tak, aby bylo umisténo piblizné 90° k hornimu
(vystupnimu) télesu, jak je zndzornéno vyse. Polohovaci objimka horniho (vystupniho) télesa musf
byt umisténa do vystupniho otvoru. Otocte dolni téleso kolem trubky.

B , \A:taulic‘
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5. OVERTE ZAPOJENI POLOHOVACI OBJIMKY:
Ovérte, zda polohovaci objimka spravné zapada

do vystupniho otvoru. Zkontrolujte toto zapojent
zakyvanim hornim (vystupnim) télesem na vystupnim
otvoru. POZNAMKA: Hom{ (vystupni) téleso by mélo
byt zarovnano s vnéjsim prdmérem trubky a nemélo
by byt mozné jim otacet.

6. NAMONTUJTE ZBYVAJICi SROUB/MATICI:
Namontuijte zbyvajici Sroub a nasroubujte na néj matici
prsty. POZNAMKA: Zkontrolujte, zda ovalny krk kazdého
sroubu sedi spravné v otvoru pro $roub.

OVALNY KRCEK SROUBU OVALNY KRCEK SROUBU
JE RADNE USAZEN NENI RADNE USAZEN

VYSTRAHA

* Matice dotahujte rovnomérné stiidavé na obou stranach, udrzujte téméf
rovnomérné mezery podlozek Sroubt, dokud nedosahnete viech pozadavku
na montaz uvedenych v kroku 7 - 7c.

¢ Béhem dotahovani nepfiblizujte ruce k otvoriim télesa.

Pokud nedotahnete matice podle pokynt, dojde ke zvy$enému zatizeni spojovaciho

materidlu, coz povede k nasledujicim podminkam:

¢ NEPOKRACUJTE v dotahovani matic po dosazeni fadného kontaktu podlozky $roubu
kov na kov.

® Poskozeni sestaveného spoje (poskozeni nebo prasknuti podlozek Sroubu nebo

prasknuti téla spojky)

Poskozeni nebo prasknuti Sroubu

Netésnost spoje a Skody na majetku

Negativni dopad na integritu systému

Ujmu na zdravi nebo smrt

NEPOKRACUJTE v dotahovani matic po splnéni pozadavki na montéz uvedenych

v kroku 7a, 7b nebo 7c.

* Pokud tento pokyn nedodrzite, miize to zplsobit stavy popsané vyse.

POZNAMKA

® Abyste zabranili skfipnuti plochého tésnéni, je dilezité dotahovat matice
rovnomérné a stfidavé na obou stranach.

* Kdotazeni spojovacich soucasti je mozné pouzit razovy dotahovak nebo standardni
nastrény klic s hlubokou nastrénou hlavici.

® Pro velikost 159,0 mm NESMI byt pro instalaci pouzit o¢kovy kli¢. O¢kové klice
neumoznuji plné zapojeni matice béhem dotahovani.

¢ Dalsiinformace naleznete v sekcich ,Pokyny k pouziti razového dotahovaku®, ,Vybér
razového dotahovaku” a ,Vybér momentového klice” v této pfirucce. Kromé toho
se informujte v pfislusné tabulce ,Uzitecné informace” na strané 264.
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7. DOTAHNETE MATICE:Ovéfte, zda je polohovaci
objimka stale spravné umisténa na vystupnim otvoru.
Pomoci razového $roubovéku nebo standardni
nastréného klice s ra¢nou dotahujte matice rovnomérné
a stfidavé na obou strandch, udrzujte témér rovnomeérné
mezery mezi podlozkami a Srouby, dokud nedojde

ke vzdjemnému kontaktu mezi hornim télesem
(vystupnf) a trubkou. Zkontrolujte, zda ovalny krk
kazdého sroubu sedi spravné v otvorech pro sroub.

Pro dokonceni montaze aplikujte dotahovaci moment na kazdou matici momentovym
klicem, jak je uvedeno v krocich 7a, 7b nebo 7c nize.Viz tabulka ,Uzite¢né informace”
na nasledujici strané, spolu s ¢asti ,Vybér momentového klice” v této prirucce.

7a. PRO VSECHNY VELIKOSTI STYLE 920/920N A 2 - 12 IN/DN50 - DN300 STYLE L920N
INSTALOVANE NA KOVOVE TRUBCE: Matice musi byt dotazeny na moment 50 ft-Ibs/68 N-m
s rovnomérnymi mezerami mezi podlozkami sroubtl. NEPREKRACUJTE dotahovaci moment
70 ft-lbs/95 N-m matic.

7b. PRO VELIKOSTI STYLE L920N 14 - 16 IN/DN350 — DN400 INSTALOVANE NA KOVOVE
TRUBCE: Matice musi byt dotaZeny na moment 100 ft-lbs/136 N-m s rovnomérnymi mezerami
mezi podlozkami sroubd.

7c. PRO VSECHNY VELIKOSTI STYLE 920 a 920N HDPE: Matice musf byt dotazeny na moment
50 ft-Ibs/68 N-m. POZNAMKA: Pokud je na HDPE trubce pouzit produkt Style 920 nebo 920N,

je normalni, Ze se podlozky sroubu dotykaji kovu s kovem, kdyZ jsou matice dotazeny na moment
50 ft-Ibs/68 N-m. NEPREKRACUJTE dotahovaci moment 70 ft-Ibs/95 Nem matic.

Mate-li podezieni, ze néjaka soucast byla dotazena nadmérné (to Ize pozorovat dle ohybu,
vyduté matice na rozhrani se Sroubem, nebo poskozeni podlozky Sroubu atd.), je nutné
celou sestavu vystupu ihned vymeénit.

POZNAMKA

® Informace o drazkovanych vystupech naleznete v pfislusnych pokynech k instalaci
spojky.
® U zavitovych vystup dokoncete montaz pomoci standardnich postup( zavitovani.

PRIPOJENI ODBOCKY pim s

Pokud je provedeno pripojeni odbocky k hornimu (vystupnimu) télesu O

Horni téleso

pred instalaci Mechanical-T na trubku, pfed dokoncenim dotahovaci i
sekvence Mechanical-T se ujistéte, Ze je pripojeni odbocky 90° i
k trubkovému veden.

® Pokud je Mechanical-T pouZzit jako soucdst spojeni mezi dvéma
rovnobéznymi ¢astmi, musi byt smontovan do ¢asti pied
provedenim spojeni s odbockou.

SESTAVY KRiZU STYLE 920 NEBO 920N/L920N

o Sestavy kiizd Ize zhotovit POUZE NA KOVOVE TRUBCE pomoci dvou hornich (vystupnich)
télesa stejné velikosti a provedent. Jsou pfipustné rlizné velikosti odbocek.

o Pii vyrobé sestav kiz NEMICHEJTE horni (vystupni) téleso Style 920 s hornimi (vystupnimi)
télesy Style 920N/L920N.

o NEVYTVAREJTE sestavy kiz{ na trubce HDPE.

® Style L920N ve velikostech 14 — 16 palct/DN350 — DN400 nelze
instalovat jako sestavu kfize.

* Namontujte sestavu kfize v souladu s pokyny v této ¢asti. Zkontrolujte,
zda je polohovaci objimka na kazdé strané bezpecné umisténa uvnitf
vystupniho otvoru. Dotdhnéte matice rovnomeérné a udrzujte témér
rovnomeérné mezery podlozek Sroubd, dokud se dvé hornf (vystupnf)

télesa Uplné nedotknou trubky. Pozadavky na dotahovaci moment
B , \A:taulic‘
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Uzite¢né informace Style 920

Velikost
Jmenovity Skutecny vnéjsi matice Velikost hluboké
prameér trubky prameér trubky palce/ nastréné hlavice
palce/DN palce / mm Metrické palce/mm
3.000 Y s
DN65 76,1 M12 22
4.250 Y s
108,0 M12 22
4 4.500 Y s
DN100 114,3 M12 22
5.250 Vs 1%
133,0 M16 27
5.500 Vs 1%
DN125 139,7 M16 27
5 5.563 Vs 1%
141,3 M16 27
6 6.625 Vs 1%
DN150 168,3 M16 27
6.250 Ve 1%
159,0 M16 27
6.500 Ve 1%
165,1 M16 27
# 8.515 Ya 1V
216,3 M20 32
8 8.625 Ya 1%
DN200 219,1 M20 32

# Plati pro metrické trubky JIS velikosti 200A (specifikace JIS G 3452; G 3454).

Uzitecné informace Style 920N

Velikost
Jmenovity Skutecny vné;si matice Velikost hluboké
prdmeér trubky pramér trubky palce/ nastréné hlavice
palce/DN palce/mm Metrické palce/mm
2-6 2.375-6.625 Y2 78
DN50 - DN150 60,3 - 168,3 M12 22
3.000 - 5.500 Y2 78
DN65 - DN125 76,1 -139,7 M12 22
6.250 %8 1%e
159,0 M16 27
6.500 Y2 78
165,1 M12 22
Uzite¢né informace Style L920N
Velikost
Jmenovity Skutecny vnéjsi matice Velikost hluboké
pramér trubky prameér trubky palce/ nastréné hlavice
palce/DN palce/mm Metrické palce/mm
2-6 2.375-6.625 2 7
DN50 - DN150 60,3 — 168,3 M12 22
8-16 8.625 - 16.000 ¥ 1%
DN200 - DN400 219,1 - 406,4 20 32
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Style 922 - vystup T FireLock™

A VYSTRAHA

* Pied zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Ze rozumite viem pokyntim.

e Tésné pied za¢atkem montaze, demontaze, sefizeni nebo Gdrzby jakychkoli vyrobkd
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tplné odtlakovana
avypusténa.

® Pfed instalaci, demontazi, sefizovanim nebo udrzbou jakychkoli vyrobka
spolecnosti Victaulic se ujistéte, ze jsou identifikovana vsechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvuli uzavieni ventili/
nastaveni polohy, odtlakovany a vypustény.

* Pouzivejte ochranné bryle, prilbu a pracovni obuv.

e Vystup T Style 922 FireLock™ by méla byt pouzivana pouze v systémech protipozarni
ochrany, které jsou navrzené a nainstalované podle aktualnich platnych norem
asociace National Fire Protection Association (NFPA 13, 13D, 13R atd.) nebo
ekvivalentnich standard a v souladu s platnymi stavebnimi a poZarnimi predpisy.
Tyto normy a piedpisy obsahuji dulezité informace tykajici se ochrany systému pred
teplotami pod bodem mrazu, korozi, mechanickym poskozenim apod.

¢ Tyto pokyny pro montaz jsou uréeny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl uréen pro konkrétni ucel.

e [Instalatér musi chapat bézné primyslové bezpe¢nostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

Nedodrzeni montaznich pozadavku, mistnich a narodnich pfedpisi a norem muze

narusit integritu a zpUsobit selhani systému, které by mohlo mit za nasledek smrt nebo

tézkou Ujmu na zdravi osob a skody na majetku.

Vystup T Style 922 FireLock™ je navrzen pro pfimé spojeni sprinklerd, Sroubeni, pruzin, tlakomérd,
vypoustécich odtokd a dalsich vystupnich produktd. Kompletni seznam certifikaci a schvélenf
naleznete v publikaci 10.52 a 10.54 spole¢nosti Victaulic, kterou si mizete stahnout z webové
stranky victaulic.com.

Vnitfni zavity Style 922 jsou ur¢eny pouze pro trubkové vnéjsi zavity NPT a BSPT (volitelné). Pouziti
vyrobkl s vnéjsim zavitem se zvIdstnimi viastnostmi, jako jsou sondy, suché zavésné hlavice
sprinklerd atd., musi byt ovéfeno jako vhodné pro pouZziti s timto vyrobkem Victaulic. Pokud
predem neovéfite vhodnost, mtze to zpUsobit problémy s montézi nebo netésnost, coz mize
ohrozit integritu systému a/nebo zplsobit poskozeni majetku.

Kromé toho je model Style 922 k dispozici s drazkovanymi vystupy 1 in/DN25 Victaulic IGS
pro pfipojent k drazkovanym produktdm Victaulic IGS.
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Pfiprava trubky

A VYSTRAHA

* Pfifezani vystupniho otvoru pro Style 912 NEOBRABEJTE pfes dFive svafovany
spoj. Vystupni otvor musi byt vyfiznut v misté, které nebylo dfive zménéno nebo
opraveno.

Nedodrzeni téchto pokynil miize zpUsobit selhani sestavy, coz by mohlo zptisobit

smrt nebo Gjmu na zdravi a $kody na majetku.

POZNAMKA

® Pro spravnou pfipravu vystupnich otvoru jsou doporuéeny nastroje pro fezani
otvor( Victaulic.

® Vzdy si ovéite, zda byly z trubky po dokonceni procesu fezani vystupniho otvoru
odstranény stitky a otfepy.

* Kontaktujte spolecnost Victaulic v piipadé pouziti na jinych materialech potrubi,
nez je uhlikova ocel.

1. Prvnim krokem v procesu instalace je pifprava trubky. Sprévnd pfiprava potrubf je nutna
pro fadné utésnénf a vykon.

2. Potrubi musi byt béhem procesu fezani vystupniho otvoru podepieno. Umistéte znacku
na trubku na ur¢ené misto vystupniho otvoru.

3. Ovérte, zda je k vyfiznuti spradvného vystupniho otvoru ve stanoveném misté na trubce
pouzita spravnd otvorovd pila. Viz tabulka ,Rozmeéry pro piipravu trubky” v tabulce nize.

4. Vystupni otvor musi byt vyvrtan do stfedu a kolmo na stfedovou osu trubky. Nespravné
vyfiznuté vystupni otvory mohou zabranit Uplnému zasunutf polohovaci objimky a mohou
zabranit utésnéni produktu na povrchu trubky.

5. Odstranite otfepy a ostré hrany z vystupniho otvoru. Zbylé otfepy nebo ostré hrany by mohly
ovlivnit zapojeni polohovaci objimky, pritok z vystupu nebo fadné utésnéni tésnéni.

6.  Ovérte, zda je povrch trubky ve vzdalenosti do

Y2in/13 mm od vystupniho otvoru ¢isty, hladky A >
a obecné bez vrubt a/nebo vyenélky, které . ‘

by mohly ovlivnit utésnéni. Potrubi po celém | I |
obvodu v rdmci rozméru A" musf byt obecné | |
. |

bez jakychkoli necistot, skrdbanct, odfenin nebo
vyc¢nélkd, které by mohly zabranit Uplnému

s f ) o
uiazem télesa na potrubi. Postupujte podle | \/13 rznm
piikladu vpravo. ! ;

Rozméry pro pfipravu trubky

Minimalni pramér Maximalni Povrch
vystupniho otvoru/ | povoleny pramér Pfiprava
velikost pily, vystupniho otvoru, Rozmér“A”
palce/mm palce/mm palce/mm
Vsechn
velikost); 1746 1% 3
; 30 32 76
vystupu

e

ictaulic




Instalace

/"\ UPOZORNENI

® Ovéite, zda je potrubi fadné pfipraveno v souladu s pokyny na predchozi strané.

Nedodrzeni piipravy potrubi v souladu s témito pokyny muize zpUsobit nespravné
utésnéni a v disledku toho netésnost a poskozeni majetku.

1a. ZKONTROLUJTE PLOCHE TESNENI: Zkontrolujte té&snénf a ujistéte se, e je vhodné

k zamyslenému Ucelu. Barevné kddové oznacenf urcuje tiidu materidlu. Viz strana 32, tabulka
,K6d barvy tésnéni”. Uplné informace o kompatibilité naleznete v publikacich spole¢nosti
Victaulic 05.01 a GSG-100, které si mlizete stahnout na webu victaulic.com.

1b. NASADTE PLOCHE TESNENI: Zkontrolujte tésnéni
a drazku tésnéni, abyste se ujistili, Ze nejsou pfitomny
7adné necistoty. Namontujte tésnéni do drazky, jak je
znadzornéno na obrazku. Zatlacte na tésnéni po celém
obvodu, abyste se ujistili, Ze je zcela usazeno v tésnicf
drézce. TESNENI NEPROMAZAVEJTE.

2. SESTAVTE TELESA: Demontujte matici pfiruby

a Sroub z jedné strany sestavy Style 922. Nasroubujte

zbyvajici pfirubovou matici volné na $roub (pfirubova
matice by meéla byt v jedné roviné s koncem $roubu),
abyste umoznili funkci ,otoceni”.

3a. NAMONTUJTE TELESO: Namontujte horni
(vystupnf) téleso na trubku vycentrovanim polohovaci
objimky ve vystupnim otvoru. Chcete-li zkontrolovat
spravné zapojeni, posunte horni (vystupni) téleso
dopfedu a dozadu a zdroven zatlacte dold. Spravné
umisténé horni (vystupni) téleso nebude mozné otécet
kolem trubky.

3b. Zatimco drzite hornf (vystupni) téleso na misté,
otocte dolnf téleso kolem trubky. Ovérte, zda polohovact
objimka z{stavé usazena ve vystupnim otvoru.
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4. NAMONTUJTE ZBYVAJiCi SROUB/PRIRUBOVOU
MATICI: Viozte zbyvajici sroub do horniho (vystupniho)
a dolniho télesa. Na Sroub nasroubujte piirubovou
maticiPOZNAMKA: Zkontrolujte, zda ovalny krk
kazdého sroubu sedi spravné v otvoru pro Sroub.

OVALNY KRCEK SROUBU OVALNY KRCEK SROUBU
JE RADNE USAZEN NENI RADNE USAZEN

VYSTRAHA

® Prirubové matice dotahujte rovnomérné stfidavé na obou stranach, udrzujte téméf
rovnomérné mezery podlozek sroubt, dokud nedosahnete viech pozadavkl na
montaz uvedenych v krocich 5-6.

¢ Béhem dotahovani nepfiblizujte ruce k otvoriim télesa.

Pokud nedotahnete pfirubové matice podle pokynt, dojde ke zvySenému zatizeni

spojovaciho materidlu, coz povede k nasledujicim podminkam:

¢ NEPOKRACUJTE v dotahovani matic po dosazeni fadného kontaktu podlozky Sroubu
kov na kov.

® Poskozeni sestaveného spoje (poskozeni nebo prasknuti podlozek Sroubu nebo

prasknuti téla spojky)

Nadmérné stlaceni tésnéni

Poskozeni nebo prasknuti Sroubu

Netésnost spoje a skody na majetku

Negativni dopad na integritu systému

Ujmu na zdravi nebo smrt

NEPOKRACUJTE v dotahovani pFirubovych matic po spIinéni pozadavkid na montaz

uvedenych v krocich 5-6.

® Pokud tento pokyn nedodrzite, miize to zpisobit stavy popsané vyse.

POZNAMKA

® Abyste zabranili skfipnuti plochého tésnéni, je dillezité dotahovat pfirubové matice
rovnomérné a stfidavé na obou stranach.

* Abyste zabranili nadmérnému dotazeni pfirubovych matic, pouzijte kli¢ s maximalni
délkou 8 palci/200 mm.

® Pouziti razového dotahovaku s timto vyrobkem se nedoporucuje vzhledem
k nizsimu dotahovacimu momentu potifebnému pro montaz.
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5. DOTAHNETE PRIRUBOVE MATICE:Ovéite,

zda je polohovaci objimka stéle spravné umisténa

na vystupnim otvoru. Dotdhnéte piirubové matice
rovnomeérné stfidavé na obou strandch, udrzujte témer
rovnomérné mezery podlozek Sroubd, a to na maximalni
moment uvedeny niZe, aby doslo ke spradvnému stlacenf
tésnéni. Zkontrolujte, zda ovalny krk kazdého Sroubu
sedi spravné v otvorech pro sroub. Dali informace
naleznete v tabulce ,UZite¢né informace” niZe.

Pro zavitové vystupy: Dotdhnéte piirubové matice

na moment 20 ft-Ibs/27 N-m maximalné.

Pro drazkové vystupy: Dotdhnéte piirubové matice

na moment 35 ft-lbs/48 N-m maximalné.

Mate-li podezieni, Ze néjaka soucast byla dotazena nadmérné (to Ize pozorovat dle ohybu,
vyduté matice na rozhrani se Sroubem, nebo poskozeni podlozky Sroubu atd.), je nutné
celou sestavu vystupu ihned vymeénit.

Uzite¢né informace

Velikost matice Velikost klice
palce/Metrické palce/mm
. - ¥ e
Viechny velikosti M10 15

6.ZKONTROLUJTE SESTAVU: Kdy? je produkt Style
922 sestaven spravné, horni (vystupni) téleso v blizkosti
tésnénf se nedostane do kontaktu s trubkou kov-kov.
Pokud jsou mezery mezi hornim (vystupnim) télesem
a podlozkou $roubu dolniho télesa, musf byt stejné

na obou stranach sestavy.

e

ictaulic




Style 923 - bezpaskovy vystup
Style 924 - bezpaskovy vystup teploméru

A VYSTRAHA

* Pred zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Ze rozumite viem pokyntim.

e Tésné pied zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo Gdrzby jakychkoli vyrobkd
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tplné odtlakovana
avypusténa.

® Pfed instalaci, demontazi, sefizovanim nebo tdrzbou jakychkoli vyrobka
spolecnosti Victaulic se ujistéte, ze jsou identifikovana vSechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvili uzavieni ventilil/
nastaveni polohy, odtlakovény a vypustény.

* Pouzivejte ochranné bryle, prilbu a pracovni obuv.

* Pokud jsou produkty Style 923 pouzivany v systémech protipozarni ochrany,
tyto systémy by mély byt navrzené a nainstalované podle aktualnich platnych
norem asociace National Fire Protection Association (NFPA 13, 13D, 13R atd.) nebo
ekvivalentnich standard a v souladu s platnymi stavebnimi a pozarnimi predpisy.
Tyto normy a piedpisy obsahuiji dulezité informace tykajici se ochrany systému pred
teplotami pod bodem mrazu, korozi, mechanickym poskozenim apod.

¢ Tyto pokyny pro montaz jsou uréeny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl uréen pro konkrétni tcel.

¢ Instalatér musi chapat bézné priimyslové bezpe¢nostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

Nedodrzeni montaznich pozadavk, mistnich a narodnich predpisi a norem muze

narusit integritu a zpUsobit selhani systému, které by mohlo mit za nasledek smrt nebo

tézkou Gjmu na zdravi osob a $kody na majetku.

e Vnitfni zavity Style 923 jsou urceny pouze pro trubkové vnéjsi zavity NPT (standard),
BSPT (volitelné) nebo BSPP (volitelné). Pouziti vyrobkd s vnéjsim zavitem se zvIdstnimi
vlastnostmi, jako jsou sondy, suché zavésné hlavice sprinkler atd., musi byt ovéfeno jako
vhodné pro pouziti s timto vyrobkem Victaulic. Pokud pfedem neovéfite vhodnost, mize
to zpUsobit problémy s montdzi nebo netésnost, coz mize ohrozit integritu systému a/
nebo zpUsobit poskozeni majetku. Kompletni seznam certifikaci a schvéleni pro Style 923
naleznete v publikaci 11.05 spole¢nosti Victaulic, kterou si mlzete stdhnout z webové
stranky victaulic.com.

® Kdyz je Style 923 objednan s moznosti zavitu BSPP,
je dodavano téleso se zavitem vnéjsim BSPT x vnitfim BSPP:
K vytvoreni tlakové utésnéného spoje podle normy ISO 228-1 Vyzaduje
musi byt mezi dvéma dosedacimi plochami vnéjsich zaviti SE}EEE.':
namontovano vhodné tésnéni (napfiklad lepeny tésnici krouzek
nebo tésnici krouzek s pojistnym krouzkem). POZNAMKA:
Spolec¢nost Victaulic nedodavé lepeny tésnici krouzek ani tésnicf
krouzek s pojistnym krouzkem.

® Bezpaskové vystupy teplomeéru Victaulic Style 924 obsahujf zavity pro pfipojeni odbocek
UNEF (standardni), NPT (volitelné) nebo BSPP (volitelné) pro pfipojeni priimyslovych
teplomérl s jmenovitou délkou dfiku 6 in/152 mm. PouZiti pramyslového teploméru
s délkou driku kratsi nez 6 in/152 mm mize mit za nésledek nepfesné odecty. Priimér difku
se musi oveéfit, zda nenaruduje instalaci prdmyslového teploméru do produktu Style 924.
POZNAMKA: Nékteré primyslové teploméry jsou opatieny odnimatelnou jimkou; tato
jimka musf byt odstranéna pred instalaci prdmyslového teploméru do Style 924. Uplné
informace vyhledejte vzdy v pfiru¢ce dodavatele aktivatoru. Kompletni seznam certifikaci
a schvélenf pro Style 924 naleznete v publikaci 11.06 spole¢nosti Victaulic, kterou si mdzete
stéhnout z webové stranky victaulic.com.
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Pfiprava trubky

A VYSTRAHA

zménéno nebo opraveno.

smrt nebo Ujmu na zdravi a Skody na majetku.

® Pfifezéani vystupniho otvoru pro Style 923 nebo 924 NEOBRABEJTE pres dFive
svarovany spoj. Vystupni otvor musi byt vyfiznut v misté, které nebylo dfive

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit selhani sestavy, coz by mohlo zptisobit

POZNAMKA

otvor( Victaulic.

odstranény stitky a otfepy.

® Pro spravnou pfipravu vystupnich otvora jsou doporuceny nastroje pro fezani

® Vzdy si ovéite, zda byly z trubky po dokonéeni procesu fezani vystupniho otvoru

1. Prvnim krokem v procesu instalace je pifprava trubky. Spravna pfiprava potrubf je nutna

pro fadné utésnénf a vykon.

2. Potrubi musi byt béhem procesu fezani vystupniho otvoru podepieno. Umistéte znacku

na trubku na ur¢ené misto vystupniho otvoru.

3. Ovérite, zda je k vyfiznuti sprdvného vystupniho otvoru ve stanoveném misté na trubce
pouZita spravna otvorova pila. Viz tabulka ,Rozméry pro piipravu trubky” v tabulce nize.

4. Vystupni otvor musi byt vyvrtan do stfedu a kolmo na stfedovou osu trubky. Nespravné
vyfiznuté vystupni otvory mohou zabranit Uplnému zasunutf polohovaci objimky a mohou

zabranit utésnéni produktu na povrchu trubky.

5. Odstrante otfepy a ostré hrany z vystupniho otvoru. Zbylé otfepy nebo ostré hrany by mohly
ovlivnit zapojeni Style 923 nebo 924, pritok z vystupu nebo fadné utésnéni tésnéni.

6.  Ovérte zda je povrch trubky ve vzdélenosti
do ¥8in/16 mm od vystupniho otvoru cisty,
hladky a obecné bez vrubli a/nebo vyenélkd,
které by mohly ovlivnit utésnént. Potrubf po
celém obvodu v rdmci rozméru A" musi byt
obecné bez jakychkoli necistot, $krdbancd,
odfenin nebo vyenélkd, které by mohly zabranit
Uplnému usazent Style 923 nebo 924 na potrubf.
Postupuijte podle prikladu vpravo.

Rozméry pro pfipravu trubky

Minimalni Maximalni
pramér povoleny Povrch
vystupniho pramér Pfiprava
otvoru/ vystupniho Rozmér
Rozmeér velikost pily, otvoru, “A"
vystupu palce/mm palce/mm palce/mm
Viechny vystupy %2 a % in/ 1% 1%s 3%
21,3a36,9 mm 38 40 89
Vsechny vystupy 1, 1% a 1% in/ 2% 2%s 4
33,7,42,4a48.3 mm 64 65 102
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Instalace

/"\UPOZORNENI

* Ovéfite, zda je potrubi fadné pripraveno v souladu s pokyny na predchozi strané.
Nedodrzeni pfipravy potrubi v souladu s témito pokyny muze zpusobit nespravné
utésnéni a v disledku toho netésnost a poskozeni majetku.

POZNAMKA

® Obrazky v této c¢asti ukazuji instalaci bezpaskového vystupu Style 923; stejné kroky
vsak plati pro instalaci bezpaskového vystupu teploméru Style 924.

1. ZKONTROLUJTE STYLE 923 NEBO 924: Ovéite, zda oznaceni 923" nebo ,924" na horni
Sestihranné matici sméfuje k zakfiveni objimky (podél osy trubky), jak je zndzornéno vyse.

2. NASADTE MONTAZNI MATICI: Umistéte celo
s popisem montazni matice na horni strané zavitd, jak
je znazornéno vyse. NEDEMONTUJTE montaznf matici.

3a. ZKONTROLUJTE PLOCHE TESNENI: Zkontrolujte tésnénf a ujistéte se, Ze je vhodné

k zamyslenému Ucelu. Barevné kddové oznaceni urcuje tiidu materidlu. Viz strana 32, tabulka
,Kéd barvy tésnéni“. Uplné informace o kompatibilité naleznete v publikacich spole¢nosti
Victaulic 05.01 a GSG-100, které si mizete stahnout na webu victaulic.com.Zkontrolujte
tésnici povrch tésnéni, abyste se ujistili, Ze nejsou pritomny zadné necistoty.

/1\UPOZORNENI

e NEODSTRANUJTE TESNENI ZE STYLE 923 NEBO 924.

® Je tieba nanést POUZE na obnazeny tésnici povrch tésnéni tenkou vrstvu
kompatibilniho maziva, aby se zabranilo skfipnuti, shrnuti nebo roztrzeni plochého
tésnéni béhem montaze.

* NEPOUZIVEJTE nadbyte¢né mazivo na obnazeny tésnici povrch plochého tésnéni.

Pouziti nekompatibilniho maziva maze zpusobit poskozeni plochého tésnéni,

coz povede k netésnosti spoje a skodé na majetku.
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3b. PROMAZTE PLOCHE TESNENI: NEODSTRANUJTE
TESNENI ZE STYLE 923 NEBO 924. Naneste tenkou vrstvu
maziva Victaulic nebo silikonového maziva POUZE na
obnazené tésnici brity plochého tésnéni. Viz uvedena
tabulka ,Kompatibilita maziv pro tésnéni” na strané 34.

TOE OBRAZEK 1

Zvétseno kvili vétsi prehlednosti

4.VLOZTE STYLE 923 NEBO 924: Zarovnejte ,patku” modelu Style 923 nebo 924 s trubkou.
Naklorite ,3picku” do vystupniho otvoru a vioZte Style 923 nebo 924 (viz obrazek 1 vyse).

%

||TOE|| "HEEL"
OBRAZEK 2
Zvétseno kvilivetsi prehlednosti

5. UMISTETE STYLE 923 NEBO 924: Posurite Style 923 nebo 924 a umistéte ,patu’ dovnitt
trubky. POZNAMKA: Pata se umisti, jak je znazornéno na obrézku 2, aby se zajistila Fadna funkce
za provoznich podminek.

6. RUCNE DOTAHNETE MONTAZNI MATICI: Drzte objimku v pfislusné poloze a ru¢né dotdhnéte
montazni matici. Zkontrolujte spravné umisténi po dotazeni a pokuste se naklonit Style 923 nebo
924 ve vystupnim otvoru. Produkt Style 923 nebo 924 by se nemél posouvat. Dojde-li k posunu,
povolte montazni matici, pfemistéte Style 923 nebo 924 a znovu ru¢né dotdhnéte montazni matici.
POZNAMKA: Ovéfte, zda oznaceni 923" nebo ,924" na hornf $estihranné matici sméfuje k zakfiveni

objimky (podél osy trubky), jak je zndzornéno vyse.
B ) \A:taulic“
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7. KLICEM DOTAHNETE MONTAZNI MATICI:
Dotahnéte montazni matici klicem, dokud se limec
nedeformuje a nedotkne se trubky rovhomérné na
viech strandch. Udrzujte zarovnani objimky/tésnént,
abyste zabranili skifonuti tésnénf.

Pro vystupy 2in/DN15 a % in/DN20:
NEPREKRACUJTE dotahovaci moment 200 ft-lbs/271 Nem.
Pro vystupy "in/DN25, 1% in/DN32 a 1%z in/DN40:
NEPREKRACUJTE dotahovaci moment 380 ft-lbs/515 N-m.

POZNAMKA: U Style 923 a 924 velikosti 4 — 8 in/DN100 ~ DN200 pom(ize ,kyvavy" pohyb
pii dotahovani udrzet zarovnéni s objimkou.

STRAHA

® Objimka se deformuje tak, aby se dotykala trubky rovnomérné na viech stranach.
¢ Pro vystupy %2in/DN15 a % in/DN20: NEPREKRACUJTE dotahovaci moment
200 ft-lbs/271 N+m pfi sestavovani montazni matice.
® Provystupy 1in/DN25, 1% in/DN32 a 1":: NEPREKRACUJTE dotahovaci moment
380 ft-lbs/515 Nem pfi sestavovani montazni matice.
® Béhem testll systému nepiekracujte 1 2nasobek pracovniho tlaku.
Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit selhani spoje, coz by mohlo zpusobit
smrt nebo ujmu na zdravi a Skody na majetku.

8.ZKONTROLUJTE SESTAVU: Po dotazeni montazni matice klicem zkontrolujte, zda zakfiveni
objimky odpovida zakfiveni trubky. Kromé toho zkontrolujte, zda se objimka dotyké potrubf
rovnomérné ze viech stran a zda nenf obnazena zadna ¢ast tésnént.

9. ZHOTOVTE PRIPOJENI: Provedte pozadované
pfipojeni pomoci druhého klice pouze na horni
Sestihran. Abyste zabranili uvolnéni vystupu
zvystupniho otvoru, NEPOUZIVEJTE montézni
matici k dotazeni tohoto spoje.

POZNAMKA

o Vduasledku deformace objimky NESMI byt produkt Style 923 a 924 po pocate¢ni
instalaci znovu pouzit.
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Style 926 - kohout Mechanical-T

A VYSTRAHA

* Pied zahajenim montaze jakéhokoli vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod
a ujistéte se, Ze rozumite viem pokyntim.

e Tésné pied za¢atkem montaze, demontaze, sefizeni nebo tdrzby jakychkoli vyrobku
znacky Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tplné odtlakovana
avypusténa.

® Pfed instalaci, demontazi, sefizovanim nebo udrzbou jakychkoli vyrobka
spolecnosti Victaulic se ujistéte, ze jsou identifikovana vSechna zafizeni, vétve nebo
casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvili uzavieni ventilil/
nastaveni polohy, odtlakovany a vypustény.

* Pouzivejte ochranné bryle, prilbu a pracovni obuv.

* Tyto pokyny pro montaz jsou ureny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér
musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl uréen pro konkrétni ucel.

® Instalatér musi chapat bézné priimyslové bezpec¢nostni normy a potencialni
nasledky nespravné montaze vyrobku.

Nedodrzeni montaznich pozadavku, mistnich a narodnich pfedpisi a norem muze

narusit integritu a zpUsobit selhani systému, které by mohlo mit za nasledek smrt nebo

tézkou Ujmu na zdravi osob a skody na majetku.

Kohouty Style 926 Mechanical-T jsou navrzeny tak, aby poskytovaly pfimé odbocné spojeni
s drézkovanymi potrubnimi sou¢astmi OGS. Dalsi podrobnosti jsou uvedeny v dokumentu
spole¢nosti Victaulic 11.07, ktery si lze stdhnout z webovych stranek victaulic.com.

Nésledujici postupy jsou ur¢eny pro sprdvnou montaz kohoutu Style 926 Mechanical-T na ocelové
trubce. Sprédvnou montaz HDPE trubky naleznete v Pfiru¢ce pro montaz I-900.

Pfiprava trubky

A VYSTRAHA

 P¥ifezani vystupniho otvoru pro Style 926 NEOBRABEJTE pies drive svafovany
spoj. Vystupni otvor musi byt vyfiznut v misté, které nebylo dfive zménéno nebo
opraveno.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpisobit selhani sestavy, coz by mohlo zptisobit

smrt nebo tjmu na zdravi a $kody na majetku.

POZNAMKA

* Nastroje pro obrabéni otvoru Victaulic vybavené nastrojem Milwaukee ¥2” Hole-
Hawg® pro otéacky 300/1200 ot/min nebo podobnou pilou jsou doporuceny
pro spravné zhotoveni vystupniho otvoru.

® Vzdy si ovéite, zda byly z trubky po dokonceni procesu fezani vystupniho otvoru
odstranény stitky a otfepy.

1. Prvnim krokem v procesu instalace je pifprava trubky. Spravnd pfiprava potrubf je nutna
pro fadné utésnénf a vykon.
2. Potrubi musi byt béhem procesu fezani vystupniho otvoru podepieno. Umistéte znacku

na trubku na ur¢ené misto vystupniho otvoru.

3. Ovéfte, zda je k vyfiznuti spravného vystupniho otvoru ve stanoveném misté na trubce
pouZita spravna otvorova pila. Viz tabulka ,Rozmeéry pro piipravu trubky” na nasledujici
strané.

4. Vystupni otvor musi byt vyvrtan do stfedu a kolmo na stfedovou osu trubky. Nespravné
vyfiznuté vystupni otvory mohou zabranit Uplnému zasunuti polohovaci objimky a mohou
zabrénit utésnéni produktu na povrchu trubky.

® Milwaukee Hole-Hawg je registrovana ochrannd znamka spole¢nosti Milwaukee Tool.
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5. Odstrante otfepy a ostré hrany z vystupniho otvoru. Zbylé otfepy nebo ostré hrany by mohly
ovlivnit zapojeni polohovaci objimky, pritok z kohoutu nebo fadné utésnéni o-krouzku.

6.  Ovérte, zda je povrch trubky ve vzdalenosti do

5/8in/16 mm od vystupniho otvoru cisty, hladky
a obecné bez vrubl a/nebo vyenélkd, které

by mohly ovlivnit utésnéni. Potrubi po celém
obvodu v rdmci rozméru A" musi byt obecné
bez jakychkoli necistot, skrdbanc(, odfenin nebo
vyenélk, které by mohly zabranit Gplnému

usazeni pasku nebo kohoutu na potrubi.
Postupuijte podle prikladu vpravo.

Rozméry pro pfipravu trubky

Minimalni pramér Povrch
vystupniho Maximalni Priprava
otvoru/ povoleny primér Rozmér
Velikosti velikost pily, vystupniho otvoru, “A"
kohoutu palce/mm palce/mm palce/mm
Viechny 4 in/ 4% 4% 8
114,3 mm kohouty 115 17 203
Vsechny 6 in/ 6% 6% 10
168,3 mm kohouty| 168 171 254
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Instalace

1. VLOZTE PRICNIK: Viozte pri¢nik do pojistného
drzaku na obou strandch pasky. Plochd strana pricniku
musi sméfovat smérem od otevieného konce pésu,
jak je zndzornéno v pohled uv nize uvedeném kroku 3.

2. VLOZTE TRMENOVY SROUB (U): Do pri¢niku na
obou strandch pasu vlozte tfrmenovy $roub. Z plochych
stran pricnika musf vycnivat zavitové konce.

3. VOLNE NASROUBUJTE MATICE: Polozte
jednu podlozku na kazdy konec trmenovych
sroubt a poté volné navléknéte matici na kazdou
podlozku. Matice by mély byt dostate¢né
dotazené, aby udrzely sestavu na misté.
POZNAMKA: Piiliéné dotahovani mdze zabranit
snadnému uchyceni pfi pokladani trmenovych
sroubd na téleso.

/1 UPOZORNENI

® Je tieba nanést POUZE na drazku na spodni strané télesa kohoutu tenkou vrstvu
kompatibilniho maziva, aby se zabranilo skfipnuti, shrnuti nebo roztrzeni o-krouzku
béhem montaze.

¢ NENANASEJTE do drazky nadmérné mnozstvi maziva.

® P¥i pouziti Style 926 s trubkou HDPE se vzdy informujte u vyrobce trubky, ktery
poskytne informace o kompatibilité maziv.

Pouziti nekompatibilniho maziva maze zpusobit poskozeni plochého tésnéni,

coz povede k netésnosti spoje a Skodé na majetku.
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4. PROMAZTE DRAZKU: Naneste tenkou vrstvu
kompatibilniho maziva POUZE do drézky o-krouzku

na spodni strané télesa kohoutu. Viz uvedena tabulka
,Kompatibilita maziv pro tésnéni” na strané 34.Pfi pouziti
Style 926 s trubkou HDPE se vzdy informuijte u vyrobce
trubky, ktery poskytne informace o kompatibilité maziv.

5a. ZKONTROLUJTE O-KROUZEK: Zkontrolujte o-krouzek a ujistéte se, ze je vhodné k
zamyslenému Ucelu. Barevné kddové oznaceni urcuje tfidu materiluViz strana 32, tabulka
,Kéd barvy tésnéni”. UpIné informace o kompatibilité naleznete v publikacich spole¢nosti
Victaulic 05.01 a GSG-100, které si mizete stahnout na webu victaulic.com.Zkontrolujte
o-krouzek, abyste se ujistili, Ze nejsou pfitomny zaddné necistoty.

5b. NAMONTUJTE O-KROUZEK: Zatlactte

O-krouzek do drézky na dolni strané télesa kohoutu.
NEUMISTUJTE O-krouzek na trubku a nepokousejte

se jim protlacit polohovaci objimku. Mohlo by dojit k
zatlaceni o-krouzku do vystupniho otvoru a zabranéni
spravnému utésnéni.

6. UMISTETE TELESO: Umistéte téleso viozenim
polohovaci objimky do vystupniho otvoru v trubce.
Ovérte, zda O-krouzek zUstava v drazce na télesa

a nespad! do vystupniho otvoru.

7.NASADTE PAS: Zatlacte jeden konec pasu pod
trubku a zavéste jeden trmenovy Sroub na pridrzny
krouzek télesa cepu.

8. UPEVNETE PAS: Na druhé strané trubky vytdhnéte
druhy tfrmenovy Sroub nahoru a zavéste jej na druhy
pridrzny krouzek télesa kohoutu. POZNAMKA: Pokud

k provedeni tohoto kroku neni dostate¢na délka, povolte
matice na trmenovych sroubech a prodluzte sestavu.
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9. POLOHA PRO DOTAHOVANI: Umnistéte tirmenovy
srouby, picniky a pasy tak, aby kolem viech matic
mohla byt nasazena hluboka nastrcka pro dotahovéni.

10. DOTAHNETE SPOJOVACI SOUCASTI: Pomoci
standardniho nastréného klice s 11/16in hlubokou
nastr¢nou hlavici dotdhnéte obé matice na kazdé
tfmenového sroubu stfidavé rovhomeérné. Nasroubujte
jednu matici maximalné o % in/6 mm za umisténf druhé
matice na daném trmenovém sroubu. Pro dokonéeni
montaze aplikujte dotahovaci moment na

kazdou matici momentovym klicem. Matice
dotahnéte momentem 75 — 100 ft-Ibs/102 — 136Nm;ss
rovnomeérnym rozestupem mezi télesem a pasem

na obou stranach. NEPREKRACUJTE dotahovaci
moment 100ft-lbs/136 N-m matic.

POZNAMKA: Pilisné dotazeni jedné matice
mUze zpUsobit poskozeni zavitl a posun sestavy,
jak je zndzornéno vlevo.

TRAHA

e NEPREKRACUJTE dotahovaci moment 100ft-lbs/136 Nsm matic. Zvy3eny dotahovaci
moment nezlepsi utésnéni a mize zplsobit poruchu vyrobku.

Nespravné dotazeni matic na moment muze zpusobit poruchu vyrobku, coz miize mit

za nasledek smrt nebo tézkou tGjmu na zdravi a Skody na majetku.

.
e

11. ZKONTROLUJTE MONTAZNI VULE: Ovéfte, zda je téleso kohoutu ve stejné vzdalenosti

od pésu na kazdé strané. Pokud spojovaci soucdsti pasu nedrzi téleso rovnomeérné z obou stran,
mUze byt sestava vytazena mimo zarovnanou polohu, coz zplsobi vznik thlu sklonu télesa

do vystupniho otvoru a nespravné stlacenf o-krouzku.
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12. ZKONTROLUJTE KONTAKTNI MISTA SESTAVY: Téleso kohoutu se musi dotykat trubky
nejméné na dvou samostatnych mistech. Nejprve se podivejte do nize uvedenych tabulek

a zjistéte, zda pouzita velikost potrubf spada do kategorie ,A" nebo ,B". Za druhé, viz vyse uvedené
obrazky pfislusnych kontaktnich mist pro danou kategorii.

Velikost kohoutu
4in/114,3 mm

Velikost kohoutu
6in/168,3 mm

Ocelova Ocelova
trubka “A” trubka “B”
NPS NPS
palce/mm palce/mm
12 10
300 250
16 14
400 350
22 18
550 450
24 20
600 500
26 28
650 700
- 30

750
- 32
800

ctaulic

e

Ocelova Ocelova
trubka “A” trubka “B”
NPS NPS
palce/mm palce/mm
16 18
400 450
20 26
500 650
22 32
550 800
24 36
600 900
28 48
700 1200
30 -

750
42 -
1050




Sada koncovych
uzaveru

a testovacich
uzaveru
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MONTAZ KONCOVYCH UZAVERU VICTAULIC -
BEZPECNOSTNI POKYNY

A

AVYSTRAHA

s~ @O0

Pired montazi, demontazi, sefizenim nebo tdrzbou spojky/koncového uzavéru,
pfipojeni koncového uzavéru nebo jinych potrubnich armatur spole¢nosti Victaulic
si prostudujte veskeré pokyny a ujistéte se, Ze jim rozumite.

* Pred zapocetim montaze, demontaéze, sefizeni nebo udrzby spojky/koncového
uzavéru, pfipojeni koncového uzavéru nebo jinych potrubnich armatur spolec¢nosti
Victaulic odtlakujte a GipIné vypustte potrubni soustavu.

® Tésné pred zapocetim montéze, demontaze, sefizeni nebo tudrzby spojky/
koncového uzavéru, pfipojeni koncového uzavéru nebo jinych potrubnich armatur
spolecnosti Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava Gplné odtlakovéna
avypusténa.

® Za zadnych okolnosti by se v rdamci kontroly, zda je systém natlakovany nebo
odtlakovany, nemély spojovaci soucasti nebo jiné prvky soustavy povolovat.

® Pouzivejte ochranné bryle, pfilbu a pracovni obuv.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a Skody
na majetku.

Tato ¢ast stanovi bezpecnostni pokyny pro montdz, pouziti a demontaz koncovych uzavérd
vyrdbénych spolecnosti Victaulic se spojkami vyrabénymi spolecnosti Victaulic ve vsech
velikostech a profilech drazek, a to spole¢né s dalsimi dlilezitymi informacemi, které jsou nutné
pro spravné pouzivani koncovych uzavérd Victaulic.

V piipadé spojek Installation-Ready™ se informuijte v ,POZNAMCE" na strané 284, kde jsou dalsi
podrobnosti o znaceni koncovych krytech Victaulic.

Vzdy si ovéite, zda je pouzivany koncovy uzavér Victaulic navrzen pro specificky profil drazky.
Napiiklad koncovy uzavér Victaulic ¢. W60 se musf pouzivat pouze s produkty systému Victaulic
Advanced Groove System (AGS). Napfiklad koncovy uzavér Victaulic W60 se smi pouZivat pouze
s vyrobky fady Victaulic Advanced Groove System (AGS).

Pri montézi, pouzivani nebo demontazi koncového uzévéru Victaulic vzdy postupujte podle
montéaznich pokyn( v této pfirucce urcenych pro danou spojku Victaulic, kterd je pouzivana
spole¢né s koncovym uzévérem Victaulic. V pifpadé testovacich uzavérd Victaulic ¢. T-60 vzdy
postupuijte podle dodatecnych pokynt pfilozenych k sadé a které jsou uvedeny na strané 286
této prirucky.
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Po montazi vzdy sestavu zkontrolujte a ovéite spravnost provedeni.

SPRAVNA MONTAZ SPRAVNY ZABER SROUBU
(KONCOVY UZAVER JE USAZEN NA SPOJCE (OVALNY KRK KAZDEHO SROUBU
TAK, ABY SMEROVALA VEN SPRAVNOU SPRAVNE SEDI V OTVORU PRO SROUB)
STRANOU A PODLOZKY SPOJOVACICH
SROUBU MAJi KONTAKT KOV NA KOV.)

Nasledujici podminky nejsou pfijatelné a musi byt pred tlakové zkousky soustavy

opraveny.

SPATNA MONTAZ
(PODLOZKY SROUBU NEJSOU
V KONTAKTU KOV NA KOV)

SPATNA MONTAZ
(NESPRAVNA STRANA KONCOVEHO
UZAVERU SMERUJE VEN - SPOJOVACI
SOUCASTI NEBUDE MOZNE DOTAHNOUT,
ABY SE DOSAHLO KONTAKTU KOV NA KOV
MEZI PODLOZKAMI SROUBU)

e s - S 3 3 @
Pl
SPATN
B
SPATNY ZABER SROUBU

(OVALNY KRK KAZDEHO SROUBU NESEDI
SPRAVNE V OTVORU PRO SROUB)
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POZNAMKA

P¥i montazi koncovych uzavéru Victaulic se spojkami Victaulic Installation-Ready:

® Spojky Victaulic Installation-Ready se musi pouzivat se specifickymi typy koncovych
uzavérh Victaulic. Tyto koncové uzavéry jsou oznaceny nize uvedenym zptisobem.
Vzdy zkontrolujte, zda se pouziva spravny koncovy uzavér Victaulic.

* Pii montazi spojek Victaulic Installation-Ready na koncové uzavéry Victaulic
zkontrolujte, zda je koncovy uzavér dokonale usazeny na stfednim zebru plochého
tésnéni. UpIné pokyny pro instalaci naleznete v montaznich pokynech pfisluinych
spojek Victaulic.

Pro spojky Victaulic Style 009N

® Pouzivejte pouze koncové uzavéry Victaulic FireLock™ ¢. 006 s oznaéenim ,EZ”
na vnitini strané nebo koncové uzavéry Victaulic ¢. 60 s oznac¢enim ,QV EZ”
na vnitini strané.

Pro spojky Victaulic Style 607

® Pouzivejte pouze koncové uzavéry Victaulic €. 660 s oznacenim ,QV” na vnitini
strané.

Pro viechny ostatni spojky Victaulic Installation-Ready fady Style uréené pro systém

OGS (Original Groove System)

* Pouzivejte pouze koncové uzavéry Victaulic ¢. 60 s ozna¢enim ,EZ QV" na vnitini
strané.

BEZPECNOSTNI POKYNY PRO TESTOVACi UZAVERY
C. T-60 NEBO KONCOVE UZAVERY NAMONTOVANE
KVULI TLAKOVE ZKOUSCE SOUSTAVY

] Koncové uzavéry Victaulic, které jsou namontovény kv(li tlakové zkousce soustavy, musi byt
vybaveny kulovym ventilem, ktery se mUze pii kontrole, zda je soustava odtlakovana, otevrit.

] Pokud je to mozné, mél by se pro Ucely tlakovych zkousek soustavy pouzivat testovaci
uzavér Victaulic ¢. T-60. Pokud neni k dispozici piislusna velikost uzavéru Victaulic ¢. T-60,
kontaktujte spole¢nost Victaulic a objednejte zavitovy koncovy uzavér, ktery mdze zakaznik
namontovat spole¢né s vhodné dimenzovanym kulovym ventilem pro dané parametry
soustavy . Za zadnych okolnosti by se v ramci kontroly, zda je systém natlakovany
nebo odtlakovany, nemély spojovaci soucasti nebo jiné prvky soustavy povolovat.

. Pred tlakovou zkouskou soustavy zkontrolujte, zda nejsou uzavieny zadné ventily zkousené
soustavy (nebo jejf zkousené ¢asti), aby nedoslo k ndhodnému zachycenf tlaku.

] Bezprostiedné po dokonceni tlakové zkousky soustavy se musi tlak v soustavé pomoci
piislusného ventilu odstranit .

POZNAMKA

* Samotny tlakomér neni pro ovérovani tlaku v soustavé pfipustny. Pfi ovéfovani vzdy
pouzivejte sekundarni prostiedky, napfiklad druhy tlakomér nebo ventil, abyste
se ujistili, zda je systém odtlakovany v souladu s narodnimi nebo mistnimi predpisy
anormami pro dané pracovisté.

e
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DEMONTAZ KONCOVEHO UZAVERU VICTAULIC -
BEZPECNOSTNI POKYNY

-

AVYSTRAHA
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* SPOJKA /KONCOVY UZAVER MUZE BYT POD TLAKEM.

* Pred zapocetim montaze, demontéze, sefizeni nebo udrzby spojky/koncového
uzavéru, pfipojeni koncového uzavéru nebo jinych potrubnich armatur spole¢nosti
Victaulic odtlakujte a GipIné vypustte potrubni soustavu.

® Tésné pred zapocetim montéze, demontaze, sefizeni nebo tudrzby spojky/
koncového uzavéru, pfipojeni koncového uzavéru nebo jinych potrubnich armatur
spolecnosti Victaulic vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava Gplné odtlakovéna
avypusténa.

® Za zadnych okolnosti by se v ramci kontroly, zda je systém natlakovany nebo
odtlakovany, nemély spojovaci soucasti nebo jiné prvky soustavy povolovat.

* Pouzivejte ochranné bryle, prilbu a pracovni obuv.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a skody
na majetku.

1. Odtlakujte a Uplné vypustte potrubni soustavu a zkontrolujte, zda v nf neni zbytkovy tlak.
2. Povolte pomalu matice spojky a v zavislosti na orientaci spojky a koncového uzavéru budte
pripraveni uzavér zachytit, az se uvolni ze spojky.

DOPORUCENI SPOLECNOSTI VICTAULIC:

] Hydrostatické (vodni) testy namisto pneumatickych (vzduchovych) testd, kdykoliv
je tomozné

. Pouzitl koncového uzavéru se zavity se zaffzenim k uvolnénf tlaku v kazdém misté
testovacfho bodu (Sada testovacich uzaverd T-60 a zavitovych koncovych uzaveérd
na zakdzku je k dispozici pro objednani prostrednictvim spole¢nosti Victaulic)

] OkamZité odstranéni tlaku po dokonceni testu (dodrZujte viechny platné narodnf a mistni
predpisy a normy pro konkrétni pracovisté)

. Postupy zajisténi/oznaceni schvalené instalujicim dodavatelem

] Dodrzovéni testovaciho postupl doporucenych technickymi odborniky, jako jsou postupy
uvedené v ,Prirucce pro bezpecnost tlakovych testd” zvefejnéné asociaci Mechanical
Contractors Association of America, Inc. (MCAA)

, o \A:taulic‘
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C. INSTALACE A NAVOD K POUZITi SOUPRAVY
TESTOVACIHO UZAVERU T-60

AVYSTRAHA

v’ 9 * SESTAVA SPOJKA / TESTOVACI KONCOVY UZAVER
MOHOU BYT POD TLAKEM.

® Pred tim, nez se pokusite uvolnit sestavu spojky/testovaciho uzavéru, vzdy
odtlakujte a zcela vypustte potrubni systém.

® P¥i otevirani kulového ventilu budte opatrni.

® Pii pokusu o testovani systému udrzujte oblicej a dalsi ¢asti téla mimo dosah
vystupu kulového ventilu.

® S kulovym ventilem NEMANIPULUJTE. Uzivatel je odpovédny za ovéfieni, Ze testovaci
uzavér neni pied pouzitim poskozen a je v fadném provozuschopném stavu.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a Skody
na majetku.

1. Spole¢nost Victaulic doporucuje instalovat tuto sestavu testovaciho uzavéru pomoci pevné
spojky Style 107N QuickVic™ Installation-Ready™ nebo pevné spojky Style 07 Zero-Flex™.
Postupuijte podle pokyn( v této piirucce pro prislusné spojky.

2. Nez se pokusite systém natlakovat, zkontrolujte, zda je kulovy ventil v UZAVRENE poloze.

3. Po dokonceni testovani nebo pred pokusem o sefizeni nebo demontéz spojek pomalu
oteviete kulovy ventil, abyste se ujistili, zda je potrubf stéle pod tlakem. Pokud se béhem
otevirani kulového ventilu objevi nepfetrZity proud kapaliny nebo vzduchu, potrubi MUSI
byt odtlakovano (atmosféricky tlak) a zcela vypusténo a zbaveno zkusebniho média, nez
se pristoupi k demontédzi nebo sefizeni spojek.

NEINSTALUJTE UZAVER POTRUBI DO VYSTUPU KULOVEHO VENTILU.

Sady testovacich uzavérd jsou urceny pouze pro docasné pouziti béhem testovan systému
anesmi byt instalovany trvale.

>

AN UZivatel je odpovédny za kontrolu a ovéfeni, zda jsou viechny sestavy testovacich uzaverd
pred kazdym pouZitim vhodné pro provoz. Zkontrolujte sestavu, zda nenf deformovéna
nebo zda neni praskla v odlitku testovaciho uzavéru a v télese spojky. Zkontrolujte, zda
kulovy ventil neni poskozen a zda je zavitové pripojeni k uzavéru zajisténo. Poskozené
soucasti musi byt ihned vyménény.

Ovérte, zda drazkovany konec trubky neobsahuje vroubky, vy¢nélky nebo znacky valcd,
které by narusovaly spravnou instalaci spojky / testovaciho uzavéru. Vsechny deformace
konce potrubi musi byt opraveny.

Sestava testovaciho uzavéru mize byt pouzita opakované v ramci maximalniho
jmenovitého testovaciho tlaku 250 psi/1700 kPa/17 bar. Testovaci tlak nesmi
prekrocit jmenovité hodnoty spoje v bodé pfipevnéni.
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Pokyny pro
montaz ventilu

Klapkové ventily
Zpétné ventily
Kulové ventily

Uzaviraci ventily

Hradlové ventily

AVYSTRAHA

® VZDY OVERTE, ZDA SE U VENTILU POUZIVAJI SPOJOVACI PRVKY SE SPRAVNYM
PROFILEM DRAZKY.

¢ NIKDY NEUVOLNUJTE ANI NEUTAHUJTE SPOJOVACI SOUCASTI, POKUD JE VENTIL
NATLAKOVAN.

* Projektant systému je povinen si ovéfit, zda jsou materialy spojovacich prvka
vhodné pro urc¢ena tekuta média. Télesa ventilil, kotouce/klapky a jiné smacené
soucasti musi byt kompatibilni s materialem protékajicim potrubnim systémem.
Podrobné informace o pfislusném ventilu naleznete v aktualni publikaci produktu
Victaulic nebo se obratte na spole¢nost Victaulic.

¢ Je nutné vyhodnotit plisobeni chemického slozeni, irovné pH, provozni teploty,
obsahu chloridu, obsahu kysliku a rychlosti proudéni na materialy spojovacich
prvk, aby se potvrdilo, Ze je Zivotnost soustavy pfijatelna pro ur¢enou sluzbu.

Nedodrzeni téchto pokynil miiZe zpUsobit nespravnou montaz a selhani spoje, coz by

mobhlo zpUsobit smrt nebo Gjmu na zdravi a Skody na majetku.

e
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KLAPKOVE VENTILY

POZNAMKA

® Aby se zabranilo otaéeni klapkovych ventilii Victaulic v systému, spole¢nost Victaulic
doporucuje namontovat ventil alespon s jednou pevnou spojkou Victaulic. Pokud
jsou pouzity dvé pruzné spojky Victaulic, miize byt vyZzadovana dodate¢na podpora,
aby se vyloucila deformace spojky nebo otoceni ventilu ve spoji k potrubnimu
systému.

e Priinstalaci klapkového ventilu Victaulic do potrubniho systému postupuijte podle pokyn(
v této pifrucce pro piislusnou spojku (daldi pokyny k instalaci naleznete na nasledujici strance).
Klapkové ventily Victaulic je mozné instalovat ve vodorovné nebo svislé poloze.

NEMONTUJTE KLAPKOVE VENTILY DO SYSTEMU, JE-LI
KLAPKA VE ZCELA OTEVRENE POLOZE. Obnazeny kotou¢/
klapka muUze byt poskozen a branit spravné funkci ventilu.

Ovéite, zda zadna cast kotouce/klapky nevyéniva mimo
konec téla ventilu.

e Pokud se klapkové ventily Victaulic pouzivaji k regulaci, spole¢nost Victaulic doporucuje, aby
klapka byla oteviend nejméné z 30°. Nejlepsich vysledkd Ize doséhnout, kdyz bude klapka
oteviend mezi 30° a 70° v zavislosti na pozadavcich a charakteristice proudéni v potrubni
soustave. Vysoké rychlosti média v potrubf a/nebo regulace pomoci klapky, kterd je oteviena
zméné nez 30°, mohou zplsobovat hluk a/nebo vibrace, vést ke vzniku dutin, zdvazné erozi/
abrazi plochého tésnéni a/nebo ztraté kontroly. Informace o dalich pouzitich v oblasti regulace
vam poskytne spole¢nost Victaulic.

e Spole¢nost Victaulic doporucuje omezit rychlost proudéni v potrubich pro vodni médium
na 6 metrd za sekundu (20 stop za sekundu). Pfed montdzi klapkového ventilu v pfipadech,
kdy jsou potfebné nebo specifikované vyssi rychlosti proudéni, kontaktujte spole¢nost Victaulic.
Pokud pracujete s jinym pritokovym médiem nez vodou, kontaktujte spole¢nost Victaulic.

® Spolecnost Victaulic doporucuje pouzivat spravné postupy prace s potrubnim systémem
a instalovat klapkovy ventil pét pramérd potrubi za zdroji nepravidelného pratoku, napfiklad
za Cerpadly, koleny a fidicimi ventily. Pokud to nenf prakticky proveditelné v dlisledku
prostorovych omezeni, systémy by mél byt navrzen tak, aby ventil byl umistén a orientovén
s minimalnim dopadem na dynamicky kroutici moment a Zivotnost ventilu.

o Klapkové ventily Victaulic a pripojené potrubi musi byt vhodnym zplsobem podepreny, aby
se zabranilo pretiZzenf spojd. Rozte¢ zavést musf odpovidat platné sekci ,Roztec zavést pevného
systému” v této prirucce.

* Nepouzivejte klapkové ventily Victaulic jako podpéru potrubniho systému.

e Svafovénf klapkovych ventild Victaulic nenf povoleno a bude mit za nésledek zanik zaruky
spole¢nosti Victaulic.

® P¥i piimém pripojovani koncového uzavéru Victaulic ke klapkovému ventilu Victaulic pouzivejte
pouze zavitovy koncovy uzavér s kulovym ventilem, ktery Ize otevfit, abyste ovéfili, zda je systém
odtlakovan. Pokud je klapkovy ventil otevien a poté nevédomky uzavien, zatimco je pfipevnén
koncovy uzavér, prostor mezi klapkou a koncovym uzévérem se naplni a natlakuje. Nahlé
uvolnéni energie mize nastat, pokud je odstranén koncovy kryt, zatimco prostor za nim je pod
tlakem. TLAK MUSI BYT ODVZDUSNEN KULOVYM VENTILEM KONCOVEHO UZAVERU
PRED POKUSEM O ODSTRANENI UZAVERU. POZNAMKA: Vzhledem k rozméram viile
klapky muize koncovy kryt piimo pfipojeny ke klapkovému ventilu zabranit tomu,
aby klapka dosahla zcela ,OTEVRENE“ polohy.
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ANEBEZPECI

® P¥i pfimém pfipojovani koncového uzavéru Victaulic
ke klapkovému ventilu Victaulic pouzivejte pouze
zévitovy koncovy uzavér s kulovym ventilem, ktery
Ize oteviit, abyste ovéfili, zda je systém odtlakovan.

¢ Tlak musi byt odvzdusnén kulovym ventilem
koncového uzavéru pired demontovanim uzavéru.

Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit smrt ¢i tézkou

ujmu na zdravi a Skody na majetku.

Klapkovy ventil Style 461 Victaulic Vic-300™ MasterSeal z nerezové oceli

* Klapkové ventily Style 461 NEMOHOU byt pfipojeny pfimo k pfirubovym souc¢astem pomoci
adaptérl Style 743 Vic-Flange. Pro toto pouziti se vyzaduje adaptér drézka / pifruba ¢. 46
ANSI 300.

Klapkovy ventil fady Series 700

® Adaptéry Style 741/841 Vic-Flange mohou byt pouzivany POUZE na jedné strané klapkovych
ventill fady 700, které nebudou kolidovat s parovymi sou¢astmi a ovladanim rukojeti.

® Spojky Style HP-70ES NESMI byt pouzivény pro instalaci klapkovych ventilt fady Series 700.
Klapkové ventily fady Series 705, 707C, 765 a 766

® Adaptéry Style 741/841 Vic-Flange mohou byt pouzivany POUZE na jedné strané klapkovych
ventilt 8 in/DN200 a mensich fady Series 705, 707C, 765 a 766, které nebudou kolidovat
s parovymi sou¢astmi a ovladanim rukojeti.

® Adaptéry Style 741/841 Vic-Flange NEMOHOU byt pouzivany na klapkovych ventilech
10 - 12 palct/DN250 — DN300 fady Series 705W.

® Klapkové ventily Series 705, 707C, 765 a 766 NEMOHOU byt pfipojeny piimo k prirubovym
soucastem pomoci adaptérd Style 743 Vic-Flange. Pro toto pourziti se vyzaduje adaptér drazka /
piiruba ¢. 46 ANSI 300.

Klapkovy ventil fady Series 761 Vic-300 MasterSeal™

® Adaptéry fady Style 741/841 Vic-Flange MOHOU byt pouzivany pro vsechny velikosti klapkovych
ventil Series 761.

* Klapkové ventily Style 761 NEMOHOU byt pfipojeny pfimo k piirubovym soucastem pomoci
adaptért Style 743 Vic-Flange. Pro toto pouziti se vyzaduje adaptér drézka / pifruba ¢. 46
ANSI 300.

Klapkovy ventil fady Series W761 AGS Vic-300™ MasterSeal™
Klapkovy ventil fady Series W719 AGS

® Klapkové ventily AGS MOHOU byt pfipojeny piimo k piirubovym soucastem pomoci adaptérd
Style W741 AGS Vic-Flange.

e Dalsi pozadavky naleznete v ,Navodu k montazi zpétného ventilu” v této ¢asti.
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NASTAVENI DORAZU POJEZDU PRO
KLAPKOVE VENTILY VIC-300™ MASTERSEAL™
S PREVODOVKOVYMI OVLADACI

& Sefizeni meznich dorazd pojezdu Ize provést za chodu systému. POZNAMKA: Cyklovani
ventilu za Ucelem zkousky sefizenf koncového dorazu pojezdu mize ovlivnit ndsledné zafizent.
Podrobné pokyny k sefizeni dorazl naleznete v tomto ndvodu a na nésledujicich strankach.

Sefizeni a nastaveni koncové zarazky polohy ,ZAVRENO”
prevodovkového ovladani

1. Sejméte prachovy uzaver na pravém boku
prevodovkového ovladani.

2a. Uvolnéte Sestihrannou pojistnou matici (proti sméru hodinovych rucicek) umisténou
na pravém boku prevodovkového ovlddant.

2b. Pomoci sestihranného klice uvolnéte asi o tfi otocky vnitfni stavéci sroub (proti sméru
hodinovych rucicek).

POZNAMKA

® Pokud pouzivate soupravu pro prodlouzeni dfiku, miize byt nezbytné provést dalsi
sefizeni, aby se doséhlo spravného nastaveni polohy ,ZAVRENO”.

¢ Tlak systému pied ventilem se mze zvysit, kdyz je klapka ventilu zcela ,UZAVRENA",

* Proudéni za ventilem bude pieruseno, je-li klapka ve zcela ,ZAVRENE” poloze.

3. Zkontrolujte, zda je ventil zcela ,UZAVREN".
Polohu ,ZAVRENO" je mozné ovéfit tak,

Ze odstranite krytku ukazatele na horni strané
prevodovkového ovladani a zkontrolujete
polohu ukazatele na horni plose dfiku.

Viz obrazek vlevo.
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4a. Pomoci Sestihranného klice utdhnéte vnitfni stavéci sroub (po sméru hodinovych rucicek),
dokud nedojde ke kontaktu s vnitfnim kvadrantovym prevodem.

4b. Zatimco budete pomoci imbusového klice drzet vnitini stavéci Sroub v pfislusné poloze,
utdhnéte Sestihrannou pojistnou matici (po sméru hodinovych rucicek).

5. Ovérte spravnou funkci pfevodovkového ovlddani otdcenim rucniho kola. V piipadé potreby
opakujte vyse uvedeny postup.

6.Vratte na misto prachovy uzavér a pfi sefizeni koncové zardzky polohy ,OTFVRENO" postupujte
podle pokynl na nésledujici strané.
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Sefizeni a nastaveni koncové zarazky polohy ,OTEVRENO*"
prevodovkového ovladani

1. Sejméte prachovy uzavér na levém boku
prevodovkového ovlddani.

2a. Uvolnéte 3estihrannou pojistnou matici (proti sméru hodinovych rucicek) umisténou na levém
boku prevodovkového ovlddani.

2b. Pomoci sestihranného klice uvolnéte asi o tfi otocky vnitfni stavéci sroub (proti sméru
hodinovych rucicek).

3. Otocte ru¢nim kolem proti sméru
hodinovych rucicek. Zkontrolujte, zda je ventil
zcela ,OTEVREN" tak, Ze odstranite krytku
ukazatele na horni plose dfiku. Viz obrazek
vlevo. Ukazatel na horni plose dfiku musi

byt otocen 0 90° v porovnani se spravné
nastavenou polohou ,ZAVRENO".

4a. Pomoci sestihranného klice utdhnéte vnitfni stavéci sroub (po sméru hodinovych rucicek),
dokud nedojde ke kontaktu s vnitfnim kvadrantovym prevodem.

4b. Zatimco budete pomoci imbusového klice drzet vnitini stavéci sroub v pfislusné poloze,
utdhnéte Sestihrannou pojistnou matici (po sméru hodinovych rucicek).

5. Ovérte spravnou funkci pfevodovkového oviddani otdcenim rucniho kola. V piipadé potreby
opakujte vyse uvedeny postup.

6. VVratte na misto prachovy uzavér a krytku ukazatele.
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NASTAVENI DORAZU POJEZDU PRO KLAPKOVE
VENTILY 10 - 12 IN/DN250 - DN300 RADY SERIES
765 A 705 S PREVODOVKOVYMI OVLADACI

& Sefizeni meznich dorazd pojezdu Ize provést za chodu systému. POZNAMKA: Cyklovani
ventilu za Ucelem zkousky sefizenf koncového dorazu pojezdu mize ovlivnit ndsledné zafizent.
Podrobné pokyny k sefizeni dorazl naleznete v tomto ndvodu a na nésledujicich strankach.

Sefizeni a nastaveni koncové zarazky polohy ,ZAVRENO”

prevodovkového ovladani

1. Otacejte rucnim kolem pfevodovkového ovladace proti sméru hodinovych rucicek, abyste
se ujistil, ze klapka ventilu NEN[ zcela ,ZAVRENA".

2. Sejméte prachovy uzavér na pravém boku
prevodovkového ovladani.

3a. Pomoci Sestihranného kli¢e uvolnéte vnitinf
stavéci Sroub proti sméru hodinovych rucicek,
abyste zvysili vzdalenost pro pohyb klapky.

3b. Pomoci 3estihranného klice dotdhnéte vnitini
stavéci Sroub po sméru hodinovych rucicek,
abyste sniZili vzdalenost pro pohyb klapky.

3c.  Otécejte ru¢nim kolem prevodovkového ovladace po sméru hodinovych rucic¢ek do polohy
zcela ,ZAVRENO". Zkontrolujte, zda ventil plnf také funkci uzaviract. V ptipadé potreby opakujte
kroky 3a a 3b.

POZNAMKA

¢ Tlak systému pied ventilem se mize zvysit, kdyz je klapka ventilu zcela ,UZAVRENA“.
* Proudéni za ventilem bude preruseno, je-li klapka ve zcela ,ZAVRENE” poloze.

4. Pokud je ventilovy disk zcela ,UZAVREN’,
utadhnéte vnitini stavéci sroub (po sméru
hodinovych rucicek) pomoci $estihranného klice.

5. Ovérte spravnou funkci prevodovkového
ovladani otd¢enim ru¢niho kola.

6. VVratte na misto prachovy uzavér a pii sefizeni
koncové zarézky polohy ,OTEVRENO” postupujte
podle pokynl na nésledujici strané.
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Sefizeni a nastaveni koncové zarazky polohy ,OTEVRENO*

prevodovkového ovladani

1. Otacejte rucnim kolem prevodovkového ovladace po sméru hodinovych rucicek a nastavte

klapku ventilu do polohy mirmé ,OTEVRENO".

2. Sejméte prachovy uzavér na levém boku
prevodovkového ovlddani.

3a. Pomoci sestihranného klice uvolnéte vnitini
stavéc Sroub (proti sméru hodinovych rucicek).

3b. Otécejte rukojeti prevodovkového ovladace
a nastavte klapku ventilu do pozadované polohy
LOTEVRENO".

4. Pokud je ventilova klapka v pozadované
poloze ,OTEVRENQ', utdhnéte vnitini stavéci
sroub (po sméru hodinovych rucicek) pomoci
sestihranného klice.

5. Ovérte spravnou funkci pfevodovkového
ovlddani otacenim ru¢niho kola.

6. Vratte na misto prachovy uzaver.
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ZPETNE VENTILY

POZNAMKA

* Aby se zabranilo otaceni zpétnych ventilt Victaulic v systému, spole¢nost Victaulic
doporucuje namontovat ventil alesporii s jednou pevnou spojkou Victaulic. Pokud
jsou pouzity dvé pruzné spojky Victaulic, miize byt vyZzadovana dalsi podpora,
aby se zabranilo otaceni ventilu.

® Piiinstalaci zpétného ventilu Victaulic do potrubniho systému postupujte podle pokyn( v této
piirucce pro piislusnou spojku.

* Nepouzivejte zpétné ventily Victaulic jako podpéru potrubniho systému.

® Umisténi zpétnych ventill v pfilisné blizkosti ke zdrojiim nestabilntho proudéni zkrati Zivotnost
ventilu a mdze potencialné poskodit systém. Chcete-li prodlouzit Zivotnost ventilu, mély by byt
ventily nainstalovany v piimérené vzdalenosti za cerpadly, koleny, expandéry, reduktory nebo
podobnymi zafizenimi. Kvalitnf potrubf vyzaduje minimalné pétindsobek prliméru potrubi
pro bézné pouziti. Vzdalenosti mezi trojndsobkem a pétindsobkem prdméru je piipustné
za predpokladu, Ze rychlost proudént je nizsi nez 8 stop za sekundu (2,4 metrd za sekundu).
Vzdalenost mensi nez trojndsobek prdmeéru neni doporucena a bude znamenat ztratu zaruky
na produkt Victaulic. POZNAMKA: Tyto vzdélenosti neplati pro protipozami zafizen!.

Zpétné ventily fady Series 416 a 816 z nerezové oceli

® Zpétné ventily fady Series 416 a 816 z nerezové oceli Ize instalovat ve svislém sméru (pratok
nahoru) nebo vodorovné se Sipkou na télese ve spravném sméru pritoku potrubim.

® Zpétné ventily fady Series 416 a 816 z nerezové oceli LZE pfipojit piimo k piirubovym souc¢astem
s piirubovymi adaptéry Style 441, 741/841 a 743.
Otocné zpétné ventily fady Series 712, 7125 a 713

® Otocné zpétné ventily fady Series 712, 712S a 713 Ize instalovat se Sipkou na télese ve spravném
sméru pritoku potrubim.

o Otocné zpétné ventily fady Series 712, 7125 a 713 BY NEMELY byt instalovény svisle.

e Otocné zpétné ventily fady Series 712, 712S a 713 LZE pfipojit pfimo k pfirubovym souc¢astem
s prirubovymi adaptéry Style 441, 741/841 a 743.

Zpétné ventily fady Series 716 a 716H

e 7Zpétné ventily fady Series 716 a 716H Ize instalovat ve svislém sméru (pratok nahoru) nebo
vodorovné se Sipkou na télese ve spravném sméru prdtoku potrubim.

® Zpétné ventily fady Series 716 a 716H LZE pfipojit pfimo k pfirubovym soucéastem s piirubovymi
adaptéry Style 441,741/841 a 743.

® Pro usnadnénfzvedani ventilu béhem instalace je na 10 - 12palcovych/DN250 — DN300
velikostech zpétnych ventild fady Series 716 dodavan sroub s okem. Nepouzivejte Sroub
s okem jako podpéru potrubniho systému.

Zpétné ventily fady Series 717, 717H, 717R a 717HR FireLock™

e 7pétné ventily fady Series 717, 717H, 717R a 717HR FireLock™ Ize instalovat ve svislém sméru
(pratok nahoru) nebo vodorovné se Sipkou na télese ve spravném sméru pritoku potrubim.

® Adaptéry Style 741/841 a Style 744 Vic-Flange mohou byt instalovény na obou koncich zpétného
ventilu fady Series 717, 717H, 717R nebo 717HR FireLock™.

Zpétné ventily fady Series 716 s Venturiho trubici

® 7Zpétné ventily fady Series 716 s Venturiho trubici Ize instalovat ve svislém sméru (pritok nahoru)
nebo vodorovné se sipkou na télese ve spravném sméru pratoku potrubim.

Pokracuje na dalsi strané
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Pro zpétné ventily fady Series 716/716H, Series
717/717H/717R/717HR FireLock™ a zpétné

ventily fady Series 779 s Venturiho trubici:
Pouzdro nebo trubkova zétka, kterd zachycuje
hridel/klapka, musf byt umistény v horni ¢asti ventilu
v horizontélnich instalacich (viz vykresy vpravo).

Zpétny ventil Series 415 s dvojitou klapkou

Sprévna orientace pro Nespravna orientace pro
Vodorovni instalace Vodorovni instalace Vodorovna instalace

® Pro usnadnénfzvedani ventilu béhem instalace je na 6palcovych/DN150velikostech zpétnych
ventild fady Series 4151 s dvojitou klapkou dodavan sroub s okem. Nepouzivejte Sroub s okem
jako podpéru potrubniho systému.

e 7Zpétné ventily fady Series 415 s dvojitou klapkou Ize instalovat ve svislém sméru (pratok nahoru)
nebo vodorovné se sipkou na télese ve spravném smeéru pratoku potrubim.

e U vodorovnych instalaci musi byt stfedové vyztuha uvnitf zpétného ventilu Series 415 s dvojitou
klapkou ve svislé poloze, jak je zndzornéno vyse. Pokud nenamontujete ventil se spravnou
orientaci mUze zpUsobit nespravnou funkci.

e 7Zpétné ventily fady Series 415 s dvojitou klapkou LZE pfipojit piimo k piirubovym soucastem
pomoci pfirubovych adaptérd Style 441, 741/841 a 743.

e Béhem pripojovéani zpétného ventilu fady Series 415 s dvojitou klapkou ke klapkovému ventilu
Jje mezi obéma ventily nutné vieteno trubky, aby se zabranilo kolizi klapky.

o Kdyz je zpétny ventil fady Series 415 s dvojitou klapkou umistén v blizkosti klapkového ventilu,
orientujte stfedové vyztuha/htidel kotouce fady Series 415 kolmo k difku klapkového ventilu.
Pokud tak neucinite, dojde k nerovnomérnému a nestabilnimu prétoku ventilem Series 415,
coz povede k hlu¢nosti a snizenf zivotnosti ventilu.

Zpétny ventil Series W715 AGS s dvojitou klapkou

y 2
Stred
Nzpéra
=
Spravna orientace pro ) Nespravna orientace pro
Vodorovné instalace Vodorovna instalace Vodorovné instalace

e Zpétny ventil Series W715 AGS s dvojitou klapkou Ize instalovat ve svislém sméru (pratok
nahoru) nebo vodorovné.

® U vodorovnych instalaci musf byt stfedovd vyztuha uvnitf zpétného ventilu Series W715
AGS s dvojitou klapkou ve svislé poloze, jak je zndzornéno vyse. Pokud nenamontujete ventil
se spravnou orientaci mUze zpUsobit nespravnou funkci.

e 7Zpétné ventily fady Series W715 AGS s dvojitou klapkou LZE pfipojit pifimo k prirubovym
soucastem pomoci adaptérd Style W741 AGS Vic-Flange.

e Béhem piipojovéani zpétného ventilu fady Series W715 AGS s dvojitou klapkou ke klapkovému
ventilu AGS je mezi obéma ventily nutné vieteno trubky, aby se zabranilo kolizi klapky.

® Kdyz je zpétny ventil fady Series W715 AGS s dvojitou klapkou umistén v blizkosti klapkového
ventilu AGS, orientujte stfedova vyztuha/hridel kotouce fady Series W715 kolmo k dfiku
klapkového ventilu. Pokud tak neucinite, dojde k nerovnomérnému a nestabilnimu prlitoku
ventilem Series W715, coz povede k hlu¢nosti a snizeni Zivotnosti ventilu.
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KULOVE VENTILY

Kulovy ventil Series 721
Kulovy ventil Series 722/7221 s mosaznym télesem

Odchylovaci kulovy ventil Series 723 s tfemi hrdly
Kulovy ventil Series 726
Kulovy ventil Series 726D Super Duplex

Kulovy ventil Series 726S z nerezové oceli typ 316

Kulovy ventil Series 727
Kulovy ventil Series 728 FireLock™

KULOVE VENTILY VICTAULIC NEJSOU URCENY PRO SKRTICI KLAPKY.

Pi instalaci kulového ventilu Victaulic do potrubniho systému postupujte podle pokynt v této
piirucce pro piislusnou spojku. U zavitovych ventild dodrzujte standardni postupy zévitovani
pro spravnou montaz.

NEPOUZIVEJTE kulové ventily Victaulic jako podpéru potrubniho systému.

PHi pfimém pfipojovani koncového uzavéru Victaulic ke kulovému ventilu Victaulic pouzivejte
pouze zavitovy koncovy uzavér s kulovym ventilem, ktery Ize otevrit, abyste ovéfili, zda je
systém odtlakovan. Pokud je kulovy ventil Victaulic otevien a poté nevédomky uzavien, zatimco
je pripevnén koncovy uzavér, prostor mezi kouli a koncovym uzavérem se naplni a natlakuje.
Nahlé uvolnéni energie muze nastat, pokud je odstranén koncovy kryt, zatimco prostor

zanim je pod tlakem. TLAK MUSI BYT ODVZDUSNEN KULOVYM VENTILEM KONCOVEHO
UZAVERU PRED POKUSEM O ODSTRANENI UZAVERU.

ANEBEZPECI

® Pii pfimém pfipojovani koncového uzavéru Victaulic
ke kulovému ventilu Victaulic pouzivejte pouze
zavitovy koncovy uzavér s kulovym ventilem, ktery
Ize otevfit, abyste ovéfili, zda je systém odtlakovan.

* Tlak musi byt odvzdu$nén kulovym ventilem
koncového uzavéru pired demontovanim uzavéru.
Nedodrzeni téchto pokynti muize zpUsobit smrt ¢i tézkou

ujmu na zdravi a $kody na majetku.

Manipulace

Ventil musi z8stat béhem manipulace v ,OTEVRENE" poloze.

Ovérte, zda je pro manipulaci s vétsimi a tézsimi ventily k dispozici spravné zdvihacf zafizeni.
Zvednéte ventil umisténim popruht kolem télesa. NEZVEDEJTE ani nezavésujte ventil
za desku rukojeti, pojistnou desku nebo rukojet.

Skladovani

Spole¢nost Victaulic dlirazné doporucuje skladovani ventilu ve vnitfnich prostorach. Pokud
se vyzaduje venkovni skladovani, musi byt ventil uloZen v pdvodnim pfepravnim kontejneru
a poté zcela zakryt plachtou odolnou proti povétrnostnim vlivam.

Ventil musi zstat béhem skladovéni v ,OTEVRENE" poloze. Ventil nesmi byt ulozen v ¢aste¢né
oteviené poloze.

Ventil musi byt ulozen s dfikem ve svislé poloze ,nahoru” (ru¢ni kolo sméfuje nahoru).

POKYNY PRO MONTAZ
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UZAVIRACI VENTILY

Uzaviraci ventil Series 365 Vic-Plug AWWA

e Podrobné informace o instalaci ventil(, instalaci pfislusenstvi a pozadavcich na udrzbu
naleznete v pfirucce pro provoz a Udrzbu, kterd je dodavéna s uzaviracim ventilem fady
Series 365.

* Nepouzivejte Series 365 jako podpéru potrubniho systému.
Vyvazovaci ventil fady Series 377 Vic-Plug

® \Vyvazovaci ventil fady Series 377 Vic-Plug je excentricky, drdzkovany koncovy uzaviraci ventil
navrzeny specialné pro funkci skrtici klapky.

e Podrobné informace o instalaci ventil(, instalaci pislusenstvi a pozadavcich na udrzbu
naleznete v pfirucce pro provoz a Udrzbu, kterd je dodévéna s vyvazovacim ventilem fady
Series 377 Vic-Plug.

® Pro velikosti 3 - 12 palc(/DN80 - DN300 je k dispozici pfechodové spojka Victaulic Style 307
pro pfimé piipojeni fady Series 377 k drazkované ocelové a jiné NPS trubce. Pfi instalaci téchto
velikosti ventilll Vic-Plug do potrubniho systému postupuijte podle pokynt pro piechodovou
spojku Style 307 obsazenych v instalacni pfirucce 1-300, kterou si mlzete stéhnout na webu
victaulic.com.
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Vic-Plug Cerpadio
Vyvazovaci ventil

Vyvazovaci ventily Vic-Plug fady Series 377 musi byt instalovany
se sedlem proti proudu (nejblize k vystupu ¢erpadla)

e NEPOUZIVEJTE ventil Series 377 jako podpéru potrubniho systému.

e Pri pifmém pripojovani koncového uzévéru Victaulic k uzaviracimu ventilu Victaulic pouzivejte
pouze zavitovy koncovy uzavér s kulovym ventilem, ktery Ize oteviit, abyste ovéfili, zda je systém
odtlakovan. Pokud je uzaviraci ventil otevien a poté nevédomky uzavren, zatimco je pfipevnén
koncovy uzavér, prostor mezi uzdvérem (kuzelkou) a koncovym uzévérem se naplni a natlakuje.
Nahlé uvolnéni energie mdze nastat, pokud je odstranén koncovy kryt, zatimco prostor
za nim je pod tlakem. TLAK MUSI BYT ODVZDUSNEN KULOVYM VENTILEM KONCOVEHO
UZAVERU PRED POKUSEM O ODSTRANENI UZAVERU.

ANEBEZPECI

* Pfi pfimém pfipojovani koncového uzavéru Victaulic
k uzaviracimu ventilu Victaulic pouzivejte pouze
zavitovy koncovy uzavér s kulovym ventilem, ktery
Ize oteviit, abyste ovéfili, zda je systém odtlakovan.

* Tlak musi byt odvzdusnén kulovym ventilem
koncového uzavéru pied demontovanim uzavéru.
Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit smrt ¢i tézkou

ujmu na zdravi a Skody na majetku.
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HRADLOVE VENTILY

Hradlovy ventil Series 371 s otevienym diikem a ttrmenem (OS&Y)

Hradlovy ventil Series 372 bez stoupajiciho diiku (NRS)

Hradlové ventily Series 771 OS&Y

Hradlové ventily Series 772 NRS

Hradlové ventily Series W371 AGS OS&Y

Hradlové ventily Series W372 AGS NRS

e VENTILY VICTAULIC NEJSOU URCENY PRO FUNKCI SKRTICI KLAPKY.

e Zkontrolujte, zda je kolem ventilu dostate¢nd vile pro provozni a Udrzbafské ¢innosti.

® Ventil mdZe byt namontovén ve svislém i vodorovném smeéru. U vodorovné trubky musf
byt ventil namontovan s difkem ve svislé poloze ,nahoru” (ru¢ni kolo sméfuje nahoru).

o Ovélte, zda jsou na misté spravné podpéry potrubi, abyste zabranili namahani ventilu. Potrubf
musi byt usporadano tak, aby béhem provozu na télo ventilu nepUsobily zédné pritlacné nebo
ohybové sily.

® NEPOUZIVEJTE hradlové ventily Victaulic jako podpéru potrubniho systému.

e Pred montézi ventilu zkontrolujte, zda je potrubi spravné zarovnano a podepreno.

® Prilakovani potrubniho systému NEAPLIKUJTE barvu na dffk a Srouby/matice.

o NESTUJTE na ru¢nim kolecku ani jej nepouzivejte jako podpérny bod.

e NEDOTAHUJTE ru¢ni kolecko nadmérmé, aby se ventil dostal do polohy ,OTEVRENO" nebo
L, ZAVRENO". Viz tabulka ,Omezeni dotahovactho momentu” na dal3i strané.

e Pri pifmém pripojovani koncového uzévéru Victaulic k hradlovému ventilu Victaulic pouZzivejte
pouze zavitovy koncovy uzavér s kulovym ventilem, ktery Ize oteviit, abyste ovéfili, zda je systém
odtlakovan. Pokud je hradlovy ventil otevien a poté nevédomky uzavien, zatimco je pfipevnén
koncovy uzavér, prostor mezi hradlem a koncovym uzévérem se naplnf a natlakuje. Nahlé
uvolnéni energie mlze nastat, pokud je odstranén koncovy kryt, zatimco prostor za nim je pod
tlakem. TLAK MUSI BYT ODVZDUSNEN KULOVYM VENTILEM KONCOVEHO UZAVERU
PRED POKUSEM O ODSTRANENI UZAVERU.

ANEBEZPECI

Pfi pfimém pfipojovani koncového uzévéru Victaulic
k hradlovému ventilu Victaulic pouzivejte pouze
zavitovy koncovy uzavér s kulovym ventilem, ktery
Ize otevfit, abyste ovéfili, zda je systém odtlakovan.

* Tlak musi byt odvzdusnén kulovym ventilem
koncového uzavéru pied demontovanim uzavéru.
Nedodrzeni téchto pokynii mize zpusobit smrt ¢i tézkou

ujmu na zdravi a Skody na majetku.

Manipulace

o Ventil musf zlistat béhem manipulace v ,ZAVRENE" poloze.

® Aby se zabranilo poskozeni sedel a tésnicich ploch télesa ventilu, musf plastové prepravni
uzavéry zlistat na misté az do doby instalace.

o Qvérlte, zda je pro manipulaci s vétsimi a tézsimi ventily k dispozici spravné zdvihaci zafizent.
Zvednéte ventil umisténim popruhl kolem télesa. NEZVEDEJTE ani nezavésujte ventil
za rucni kolo.

Skladovani

® Spolecnost Victaulic dirazné doporucuje skladovani ventilu ve vnitinich prostorach. Pokud
se vyzaduje venkovni skladovani, musi byt ventil ulozen v pavodnim pfepravnim kontejneru
a poté zcela zakryt plachtou odolnou proti povétrnostnim vlivaim.

® Prepravni uzavéry musi zistat na misté, aby se zabrénilo proniknuti necistot do télesa ventilu
béhem skladovani.

e Ventil musi zGstat béhem skladovani v ,ZAVRENE" poloze.
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HRADLOVE VENTILY (POKRACOVANI)

Instalace

POZNAMKA

* Aby se zabranilo otaceni hradlovych ventili Victaulic v systému, spole¢nost Victaulic

doporucuje namontovat ventil alespon s jednou pevnou spojkou Victaulic. Pokud
jsou pouzity dvé pruzné spojky Victaulic, miize byt vyZzadovana dalsi podpora,
aby se zabranilo otaceni ventilu.

Pred instalacf zkontrolujte ventil, zda nenf poskozen. NEPOUZIVEJTE ventil, pokud
je poskozen.

2. Sejméte plastové prepravni uzavéry z télesa ventilu. Nepouzivejte zadné ostré nastroje
k odstranénf prepravnich uzavérd, abyste zabranili poskozenf tésnicich ploch téla ventilu.
3. Zkontrolujte, zda je ventil ,UZAVREN".
4. Postupuijte podle pokyn( v této piirucce pro pfislusné spojky.
5. Po spinéni vsech pozadavkd na instalaci uvedte systém do provozu.
Provoz

1.

Ovladejte ventil otocenim ru¢niho kolecka proti sméru hodinovych rucicek (pohled shora)
do polohy ,OTEVRENO" a poté otocenim ru¢niho kole¢ka po sméru hodinovych rucicek
(pohled shora) do polohy ,ZAVRENO". Opakujte tento proces nékolikrét, abyste ovéfili
spravnou funkci. POZNAMKA: Kdy? je ventil ve zcela ,OTEVRENE” poloze, otocte ru¢nim
koleckem o ¢tvrt otacky po sméru hodinovych rucicek, aby nedoslo k zablokovani dfiku/
zavitl v dusledku tepelné roztaznosti.

Omezeni dotahovaciho momentu

Maximalni dotahovaci
Jmenovité Skutecny vnéjsi moment pro dosazeni zcela
velikosti potrubi pramér trubky 4+OTEVRENE” polohy nebo
palce/DN palce/mm zcela ,ZAVRENE” polohy

2% 2.875 38 ft-Ibs

73,0 52 Nem

3.000 38 ft-Ibs

DN65 76,1 52 Nem

3 3.500 38 ft-Ibs

DN80 88,9 52 Nem

4 4.500 65 ft-lbs

DN100 114,3 88 N-m
5.500 106 ft-lbs

DN125 139,7 144 Nem
6.500 106 ft-lbs

165,1 144 Nem
6 6.625 106 ft-lbs

DN150 168,3 144 Nem
8 8.625 180 ft-lbs
DN200 2191 244 Nem
10-12 10.750 - 12.750 300 ft-lbs
DN250 - DN300 273,0-323,9 407 Nem
14-16 14.000 - 16.000 400 ft-lbs
DN350 - DN400 355,6 —406,4 545 Nem

Kontrola

Zkontrolujte ventil v intervalech vyzadovanych vlastnikem budovy nebo jeho zastupcem.

1.

Zkontrolujte, zda nedochdzi k zddnému tniku z ucpdvky. V pifpadé potieby dotdhnéte
matice na pfirubé ucpavky rovnomeérné stfidavé na obou strandch. Dotdhnéte matice
POUZE v misté, kde se zastavi netésnost. Piilisné utazenf tésnéni mize znesnadnit ovladanf
ventilu.

Pokud se ru¢ni kolo uvolni, oteviete ventil otacenim ru¢niho kola o jednu az dvé otacky
proti sméru hodinovych rucicek, poté dotdhnéte matici ru¢niho kola.
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Tester pozarniho
cerpadla Victaulic

Pokyny pro montaz
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TESTER POZARNIHO CERPADLA VICTAULIC

Testery pozarnich Cerpadel fady 735 Victaulic jsou navrzeny specialné pro zkusebnf pozarni
cerpadla v souladu se smérnicemi NFPA 20 a 25. Rada 735 obsahuije drazkované konce pro instalaci
se spojkami Victaulic, které jsou schvaleny FIM. Maximalni pracovni tlak pro testery pozarnich
Cerpadel fady 735 modelu L je 175 psi/1200 kPa a model ,S” je dimenzovan na 500 psi/3450 kPa.
Pro zajistén spravné instalace a pfesného méreni priitoku maji viechny velikosti testert pozarnich
Cerpadel fady 735 pozadavek na minimalni pifmou trubku o péti primérech proti proudu a dvou
préimérech po proudu od jakéhokoli ventilu nebo armatury (viz vykres nize). POZNAMKA: Radu
735 Ize instalovat ve vodorovné nebo svislé poloze.

Tester ¢erpadla Victaulic Fire

—

Skrticf ventil C \ Obtokovy ventil B
”Ebigééiéézu ¢ ] -Odvzduér’wovaﬁl L 1 N Priitok
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Volitelng,
dovstupli ————) Minimalni prameéry od ventilu
cerpadia \
| Ventil Ventil A
Piivod Q \ o
zvodovodu {J(} (o
nebo nadrze

PP Do systému
Pozami cerpadio V

Navod k obsluze testerti pozarnich ¢erpadel fady Victaulic 735

1. Uzaviete systémovy ventil ,A".

2. Zcela oteviete obtokovy ventil ,B" a Skrticf klapku ,C".

3. Vycistéte méFic umistény na testeru pozarniho cerpadla fady 735 nésledujicim zptsobem:

Otevrete uzaviraci ventily stanice (pod metrem) a odvzdusnovaci ventily (nad metrem).

Kdyz pres kazdou plastovou hadici protéka stély proud vody, méfic je ocistén od vzduchu.
Po vycisténi vzduchu uzaviete vechny ventily.

4. Spustte pozarni cerpadlo a odectéte méfic v gpm (m/h).

5. Viz pozadavek gpm pro Cerpadlo; sefidte skrtici klapku, abyste doséhli rliznych hodnot
pritoku. Zaznamenejte gpm, saci tlak a vypoustéci tlak atd. v souladu se smérnicemi NFPA
20 a 25 a pozadavky stanovenymi mistnimi pfislusnymi orgény.

6. Podokoncenitestu oteviete systémovy ventil ,A" a poté uzaviete obtokovy ventil ,B" a skrtici
klapku ,C".
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Tabulka pfevodu palcovych a metrickych jednotek

Zdroje

Pievod palcovych jednotek (USA) na metrické jednotky
Pievod metrickych jednotek na palcové jednotky (USA)
254 x palec o Milimetr 03037
(in) (mm)
stopa metr
0.3048 x 0 (m) X 3,281
libra, hmotnost kilogram
04536 X (Ib) =4 (ka) X 2,205
2835 x unce =Y gram X 003527
(02) (@
6.804 % librana ctvelfecm o kilopascal % 0,145
palec (psi) (kPa)
069 % libra na ctvelfecm - bar « 14,5
palec (psi) (bar)
libra, sila Newton
445 X (bf) =3 (N) X 0,2248
libra-stopa Newton-metr
1.356 X (Ibf-f) = (N-m) X 0,738
. Fahrenheit Celsius
(F-32)+1,8 CF) =3 ) (C+1778) x 1,8
konska sila Watty
745.7 X & x 1,341 x103
(k) (W)
gal/min Litry za minutu
3.785 X (GPM) =2 (/min) X 0,2642
gal/min Krychlové merty za
0.0038  x (GPM) < minutu (m3/min) x 264,2
Minuty prevedené na desetinné hodnoty nebo stupné
Minuty | Stupné Minuty | Stupné Minuty | Stupné Minuty | Stupné
1 0166 16 .2666 26 4333 36 .6000
2 .0333 17 .2833 27 4500 37 6166
3 .0500 18 .3000 28 4666 38 6333
4 .0666 19 3166 29 4833 39 6500
5 .0833 20 3333 30 .5000 40 6666
6 .1000 21 .3500 41 6833 51 .8500
7 .1166 22 .3666 42 .7000 52 .8666
8 1333 23 .3833 43 7166 53 .8833
9 .1500 24 4000 44 7333 54 .9000
10 .1666 25 4166 45 .7500 55 9166
1 .1833 31 .5166 46 .7666 56 9333
12 .2000 32 .5333 47 .7833 57 .9500
13 2166 33 .5500 48 .8000 58 .9666
14 2333 34 .5666 49 .8166 59 .9833
15 .2500 35 .5833 50 .8333 60 1.0000
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Desetinné ekvivalenty zlomka

Desetinné | Desetinné Desetinné | Desetinné
Zlomek | ekvivalenty | ekvivalenty Zlomek | ekvivalenty | ekvivalenty
v palcich palce milimetry v palcich palce milimetry

Yea 0.016 0,397 3¥e4 0.516 13,097
V52 0.031 0,794 52 0.531 13,494
Vo4 0.047 1,191 3%4 0.547 13,891
e 0.063 1,588 e 0.563 14,288
Y64 0.781 1,984 ea 0.578 14,684
352 0.094 2,381 %52 0.594 15,081
Vo4 0.109 2,778 3%a4 0.609 15,478
Ve 0.125 3,175 %8 0.625 15,875
Yea 0.141 3,572 Vea 0.641 16,272
52 0.156 3,969 252 0.656 16,669
Wea 0.172 4,366 364 0.672 17,066
e 0.188 4,763 e 0.688 17,463
%64 0.203 5,159 Y64 0.703 17,859
752 0.219 5,556 232 0.719 18,256
ea 0.234 5,953 e 0.734 18,653
Ya 0.250 6,350 ¥ 0.750 19,050
e 0.266 6,747 *Yea 0.766 19,447
%52 0.281 7,144 2%52 0.781 19,844
Yea 0.297 7,541 Yea 0.797 20,241
%6 0.313 7,938 e 0.813 20,638
Vs 0.328 8,334 ¥ea 0.828 21,034
2 0.333 8,467 23 0.844 21,431
a2 0.344 8,731 %64 0.859 21,828
B4 0.359 9,128 % 0.875 22,225
¥ 0.375 9,525 ea 0.891 22,622
2554 0.391 9,922 2%, 0.906 23,019
342 0.406 10,319 5%4 0.922 23,416
4 0.422 10,716 e 0.938 23,813
e 0.438 11,113 Yea 0.953 24,209
%4 0.453 11,509 35 0.969 24,606
%52 0.469 11,906 6364 0.984 25,003
23 0.500 12,700 1 1.000 25,400

ctaulic
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Tlak sloupce vody, stopy

Libra na Libra na
ctverecni palec Sloupec vody ctverecni palec Sloupec vody
1 2.31 100 230.90
2 4.62 110 25393
3 6.93 120 277.07
4 9.24 130 300.16
5 11.54 140 323.25
6 13.85 150 346.34
7 16.16 160 369.43
8 18.47 170 392.52
9 20.78 180 415.61
10 23.09 200 461.78
15 34.63 250 577.24
20 46.18 300 692.69
25 57.72 350 808.13
30 69.27 400 922.58
40 92.36 500 1154.48
50 11545 600 1385.39
60 138.54 700 1616.30
70 161.63 800 1847.20
80 184.72 900 2078.10
90 207.81 1000 2309.00
Tlak sloupce vody, stopy
Librana Librana
Sloupec vody Ctveredni palec Sloupec vody Ctveredni palec
1 0.43 100 43.31
2 0.87 110 47.64
3 1.30 120 51.97
4 1.73 130 56.30
5 217 140 60.63
6 2.60 150 64.96
7 3.03 160 69.29
8 346 170 73.63
9 3.90 180 77.96
10 433 200 86.62
15 6.50 250 108.27
20 8.66 300 129.93
25 10.83 350 151.58
30 12.99 400 173.24
40 17.32 500 216.55
50 21.65 600 259.85
60 25.99 700 303.16
70 30.32 800 346.47
80 34.65 900 389.78
90 39.98 1000 433.00

e

ictaulic




Tlak sloupce vody, metry

Sloupec vody, Sloupec vody,
kPa metry kPa metry
10 1,02 180 18,36
15 1,53 190 19,38
20 2,04 200 20,40
25 2,55 250 25,50
30 3,06 300 30,60
40 4,08 400 40,80
50 5,10 500 51,00
60 6,12 600 61,20
70 714 700 71,40
80 8,16 800 81,60
90 9,18 900 91,80
100 10,20 1000 102,00
110 11,22 1500 153,00
120 12,24 2000 204,00
130 13,26 2500 255,00
140 14,28 3000 306,00
150 15,30 4000 408,00
160 16,32 5000 510,00
170 17,34 6000 612,00
180 18,36 7000 714,00
Tlak sloupce vody, metry
Sloupec vody, Sloupec vody,
metry kPa metry kPa
1 9,8 45 441,0
2 19,6 50 490,0
3 29,4 55 539,0
4 39,2 60 588,0
5 49,0 70 686,0
6 58,8 80 784,0
7 68,6 90 882,0
8 78,4 100 980,0
9 88,2 150 1470,0
10 98,0 200 1960,0
1" 108,0 250 2450,0
12 118,0 300 2940,0
13 127,0 350 3430,0
14 1370 400 3920,0
15 147,0 450 4410,0
20 196,0 500 4900,0
25 245,0 550 5390,0
30 194,0 600 5880,0
35 343,0 650 6370,0
40 392,0 700 6860,0
\A:taulic‘
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Kde najit navod k montazi pro dalsi produkty

spole¢nosti Victaulic).

Vyrobek

Nésledujici tabulka obsahuje obecny seznam produktl a jejich
pfislusné pokyny k instalaci. Naskenujte QR koéd vlevo a vyhledejte

a stahnéte si pifslusné pokyny k produktu. POZNAMKA: Pokud jsou

v tomto indexu uvedeny dva zdroje pokynd, spole¢nost Victaulic
doporucuje pouzivat oba, aby se zajistila spravna instalace produktu.
Mate-li jakékoli otazky tykajici se tohoto seznamu, kontaktujte
spolecnost Victaulic (naskenujte QR kéd na zadnim krytu pro umisténf

Kde najit navod na victaulic.com

Koncoveé uzavéry Victaulic®

Hledat I-ENDCAP

Produkty VicFlex™

Hledat I-\VICFLEX

Dréazkové spojky Aquamine™

Hledat I-FAquamine

Sroubované spoje s rozdélenymi objimkami
Victaulic®

Pokyny dodévané se spojkou (nebo
vyhledejte konkrétni spojku)

Automatické sprinklery FireLock®

Hledat I-40

Protipozarni ventily a pffislusenstvi FireLock™

Ru¢né dodavéano s ventilem nebo
pfislusenstvim (nebo vyhledejte konkrétnf
ventil nebo pfislusenstvi)

Nastroje pro pffpravu trubek

Seznam néhradnich dilt a ndhradnich dild
dodévanych s nastrojem (nebo vyhledejte
konkrétni nastroj)

Systémové produkty Vic-Press Schedule 10S Hledat I-P500
Automaticky vyrovnavaci ventil fady Series 76G Hledat I-76G
Automatické vyrovnavaci ventily fady :
Series 768/76K/765/76T/76V Hledat|-/6T
Klapkové ventily fady Series 121,122, 124, and E125
Installation-Ready™, pokyny pro montaza zaménu  Hledat I-120
ovladaci paky za prevodové ovladani

Sestava modulu ovlddanf stoupacky rezidencni :
z6ny fady Series 247 FireLock Hledat 1247
Zpétny ventil fady Series 317 AWWA Hledat 1-317

Ventil fady Series 365 AWWA Vic-Plug®
(3—12in/889—3239 mm)

Hledat I-365sm a I-300

Vyvazovaci ventil fady Series 377 Vic-Plug

Hledat I-365sm a I-100

Klapkovy ventil pro médéné potrubi fady
Series 608N

Hledat I-600

Klapkovy ventil fady Series 700

Hledat I-100

Klapkovy ventil fady Series 705 FireLock™

Hledat I-765-705, I-BFV_KIT a I-100

Klapkovy ventil fady Series 707C FireLock™
s monitorovanymi sepnutymi spinaci

Hledat I-766_707C, I-BFV_KIT a I-100

Zpétny ventil fady Series 712/712S Swinger® Hledat 1-100
Zpétny ventil fady Series 713 Swinger Hledat I-100
Zpétny ventil fady Series W715 AGS™ Dual-Disc Vi Hledat I-'W100
Zpétny ventil fady Series 716H/716 Hledat I-100
Zpétny ventil fady Series 717H/717 FireLock™ Hledat 1-100

\A:taulic“
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Vyrobek

Kde najit navod na victaulic.com

Zpétné ventily fady Series 717HR/717R FireLock™

Hledat I-100

Kulovy ventil s mosaznym télesem fady Series 722

Hledat I-100

Kulovy odchylovaci ventil fady Series 723/723S

Hledat 1-100

Kulovy odchylovaci ventil fady Series 7226/726S

Hledat I-100

Kulovy ventil fady Series 728 FireLock™

Hledat I-728 a I-100

Rozdvojka fady Series 730 Vic-Strainer

Hledat I-730_732AGS

Rozdvojka fady Series W730 AGS™ Vic-Strainer

Hledat 1-730_732AGS

Saci difuzor fady Series 731-D

Hledat I-731-D_W731-D

Saci difuzor fady Series W731-D AGS™

Hledat I-731-D_W731-D

Rozdvojka fady Series 732 Vic-Strainer

Hledat I-730_732AGS

Rozdvojka fady Series W732 AGS Vic-Strainer

Hledat 1-730_732AGS

Venturioho indikator fady Series 733

Hledat I-100

Sestava modulu ovladanf stoupacky zény fady
Series 747M FireLock™

Hledat I-747M

Klapkovy ventil fady 761 Vic-300 MasterSeal™

Hledat I-VIC300MS a 1100

Klapkovy ventil fady Series W761 AGS™ Vic-300

Hledat [-AGS.GO a I-W100

Klapkovy ventil fady Series 765 FireLock™

Hledat I-765-705 a 1-100

Klapkovy ventil fady Series 766 FireLock™
s monitorovanymi sepnutymi spinaci

Hledat I-766_707C, I-BFV_KIT a I-100

Zpétny ventil s Venturiho trubici fady Series 779
a sada pro méfenf préitoku

Hledat 1-100

Ventily a méfici pristroje fady TA

Pokyny dodavané s ventilem ¢i méficem

Hradlovy ventil fady Series 795

Hledat I-795 a I-900

Hradlovy ventil fady Series 871

Hledat I-871

Hradlovy ventil fady Series 906

Hledat I-795 a 1-900

Pevna spojka Style 005 FireLock™ Hledat 1-100
Pevnd spojka SterWOO9N FireLock EZ Hledat 1-100
Installation-Ready

Pevnd spojka Style 07 Zero-Flex® :
(1-12in/33,7 - 3239 mm) Hiedat 100
Pevnd spojka Style 07 Zero-Flex 2

(14~ 241n/3556 - 610 mm) Hledat 1100
Pevnd spojka Style W07 AGS™ Hledat I-W100
Pruzné spojky Style W77/W77B/W77N AGS™ Hledat I-W100
Spojl_<y Style 22, 26,/28, 31,41 a 44 pro aplikace Hledat 1-6000
Vic-Ring a s osazenym koncem trubky

Spojka Style 31 pro drazkovanou trubku s sedé .

ocell AWWA Hledat 1-300
Kompozitni spoﬂfa Syy\e 71 pro PVC a nerezové Hiedat 1-100
trubky (pouze mistni dostupnost)

Viystupni spojka Style 72 Hledat I-100

ZDROJE REV_F
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Vyrobek Kde najit navod na victaulic.com
Pruzna spojka Style 75 Hledat I-100
Pruznd spojka Style 77/77A/77S Hledat 1-100
Pruzna spojka Style 77DX Duplex z nerezové oceli  Hledat I-100
Spojka Style 78/78A Snap-Joint™ Hledat 1-100
Pevnd spojka Style 89 pro nerezovou ocel Hledat I-100
Pevna quka St_erVW819 AGS pro trubky Hiedat I'W100
z nerezové oceli a $edé litiny
Spczjka lSty\e 99 Roust-A-Bout pro ocelové trubky Hledat 1-100
s béznym koncem
Armatura ¢ 101 (QE)M koleno) FireLock Hiedat 1-100
Installation-Ready
Armatura & 103 (4§M koleno) FireLock Hledat 11100
Installation-Ready
Armatunja ¢ 102 rovné T" FireLock Hledat 1100
Installation'Ready
Armatura ¢. 104 pfepazkové "T" 2
FireLock™Installation'Ready™ Hledat 1-100
Pevnd spojka Style 107N QuickVic™ :
Installation-Ready™ pro ocelovou trubku Hledat 1100
Pevna spojka Stylew108 FireLock™ IGS Hledat 1100
Installation-Ready
Pevna spojka Ster;M109 FireLock Hledat 1-100
Installation-Ready
Redukenf spojka Style 115 FireLock EZ Hledat 1-100

Installation-Ready™

C “2gvafovany vystup

Hledat I-142 a I-100

C. 142F svafovany vystup

Hledat I-142F a I-100

Expanzni spoj Style 150 Mover Hledat 09.06
Expanzni kloubovy spoj Style 152A Hledat I-152A
Expanzni spoj Style 155 Hledat 09.06
Expanzni spoj Style W155 AGS™ Hledat 09.06
Pruznd smycka Series 159 Hledat I-159
Pruznd spojka Style 177N QuickVic™ Hledat 1-100
Prechodova spojka Style 307 AWWA Hledat 1-300
Adaptér Style 341 Vic-Flange Hledat 1-300
Adaptér Style 441 Vic-Flange Hledat I-100
Flexibilni nerezova spojka Style 475 Lightweight Hledat I-100
Flexibilni nerezova spojka Style 475DX Duplex Hledat I-100
Pevnd spojka Style 489 pro nerezovou trubku Hledat 1-100
Pevna spojka Style 489DX Duplex pro nerez Hledat I-100

\A:taulic“
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Vyrobek Kde najit navod na victaulic.com

Pevna spojka Style 606-EN a 606-AS pro médéné

Syt Hledat I-600
Pevnd spojka 4Style 607 QuickVic™ pro médéné Hiedat 1-600
trubky

Sroubovana odbocka Style 622 Mechanical-T Hledat 1-600

pro médéné potrubfi

Adaptér Style 641 Vic-Flange pro médéné potrubf Hledat I-600

Prechodova spojka Style 707-1J NPS-to-JIS Hledat 1-100

Testovaci modul alarmu Style 720 TestMaster™ Il Hledat 1-720

Testovaci modul alarmu Style 720 TestMaster™ Il

s odtlakovanim Hledat I-720PR

Tester pozérniho cerpadla Style 735 Hledat I-100
Adaptér Style 741 Vic-Flange Hledat I-100
Adaptér Style W741 AGS™ Vic-Flange Hledat I-W100
Adaptér Style 743 Vic-Flange Hledat I-100
Piirubovy adaptér Style 744 FireLock™ Hledat I-100
Redukenf spojka Style 750 Hledat 1-100
Spojka Style 791 Vic-Boltless Hledat I-100
Viysokotlakd spojka Style 808 Hledat I-808
Vlysoce vykonna pevnd spojka Style 870 Hledat I-870
Prirubovy adaptér Style 904 pro trubku Hledat 1-900
HDPE-pfiruba

Spojka Style 905 pro trubku s béznym koncem Hledat I-900
HDPE

Prechodova spojka Style 907 pro HDPE-ocelova Hledat 1-900
trubka

Spojka Style 908 pro dvojité drézkovanou trubku Hledat I-900
HDPE

(SgoriEIZeer;Ii”stsrzl}/ldeoiig:gégckw s nizkym profilem 00
Vystupy Style 920 and 920N Mechanical-T Hledat I-100
Vystup "T" Style 922 FireLock™ Hledat I-100
Bezpéskovy vystup Style 923 Hledat 1-100
Bezpdskovy vystup teplomeéru Style 924 Hledat I-100
Sestava kohoutu Style 926 Mechanical-T Hledat I-100
Adaptér Style 994 Vic-Flange pro trubku HDPE Hledat I-900
Spojka Style 995N pro trubku s béZznym koncem Hledat 1-900

HDPE

Prechodové spojka Style 997 pro trubku
HDPE s béznym koncem / ocelovou trubku Hledat 1-900
s drdzkovanym koncem

Spojka Style 2970 Aquamine™ pro trubku

e Hledat IT-2970
s béznym koncem

\A:taulic“
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Vyrobek

Kde najit navod na victaulic.com

Prechodova spojka Style 2971 Aquamine™ pro
trubku PVC s béznym koncem / trubku HDPE s
drazkovanym koncem

Hledat IT-2971

Prechodova spojka Style 2972 Aquamine™
pro trubku PVC s béZnym koncem / ocelovou
trubku s drézkovanym koncem

Hledat [T-2972

Pevnd spojka Style HP-70

Hledat 1-100

Pevna spojka Style HP-70ES
s tésnénim EndSeal®

Hledat 1-100

Pruzna spojka Style XL77 pro spojeni kolen “XL"
s trubkou NPS z uhlikové oceli

Hledat IT-XL77

Pruzna spojka Style XL79 pro spojeni kolen “XL"
s koleny “XL"

Hledat IT-XL79

\A:taulic“
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Udaje o produktu

POZNAMKA

® Tato ¢ast ,Udaje o produktu” obsahuje rozméry od stiedu ke konci, od konce
ke konci, skute¢né a podobné celkové rozméry pro vybrané produkty spolec¢nosti
Victaulic.

¢ Tento oddil neni iplnym seznamem vsech vyrobki/rozmérd, je to pouze obecna
reference. Vzdy se informujte v aktualni publikaci produktu Victaulic, abyste
ovérili nejaktudlnéjsi rozmérové informace, vyhledali rozméry pro produkty, které
nejsou uvedeny v této ¢asti; a dalezité poznamky tykajici se aplikaci, hodnot tlaku,
provoznich teplot atd. Tyto produktové publikace si miizete stahnout na webu
victaulic.com.

Naskenujte QR kod a ziskejte seznam vhodnych
publikaci na victaulic.com.

ictaulic’



SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

€. 10 - 90° koleno
€. 11 - 45° koleno
€. 12-22 »° koleno
€. 13 - 11 %° koleno
ChaE Chufy £ 4
s KY CkuE CkuE
A s
i
¢.10 < ¢.12 c.13
Skutecny ¢.10 ¢ ¢.12 ¢.13
vnéjsi
Jmenovity | pramér
primeér trubky CkuE CkuE CkuE CkuE
palce/DN | palce/mm | palce/mm palce/mm palce/mm palce/mm
3% 1.050 2.25 1.50 1.63 1.38
DN20 26,9 57 38 41 35
1 1.315 2.25 1.75 3.25 1.38
DN25 33,7 57 44 83 35
1% 1.660 2.75 1.75 1.75 1.38
DN32 424 70 44 44 35
1% 1.900 2.75 1.75 1.75 1.38
DN40 48,3 70 44 44 35
2 2.375 3.25 2.00 1.88 1.38
DN50 60,3 83 51 48 35
2% 2.875 3.75 2.25 4.00 1.50
73,0 95 57 102 38
3.000 3.75 2.25 2.25 1.50
DN65 76,1 95 57 57 38
3 3.500 4.25 2.50 4.50 1.50
DN80 88,9 108 64 114 38
3% 4.000 4.50 2.75 2.50 1.75
DN90 101,6 114 70 64 44
4.250 5.00 3.00 _ _
108,0 127 76
4 4.500 5.00 3.00 2.88 1.75
DN100 114,3 127 76 73 44
4% 5.000 5.25 3.13 3.50 1.88
127,0 133 79 89 48
5.250 5.50 3.25 _ _
133,0 140 83
5.500 5.50 3.25 2.88 2.00
DN125 139,7 140 83 73 51
5 5.563 5.50 3.25 2.88 2.00
141,3 140 83 73 51
6.250 6.50 3.50 . _
159,0 165 89
6.500 6.50 3.50 3.13 2.00
165,1 165 89 79 51
6 6.625 6.50 3.50 6.25 2.00
DN150 168,3 165 89 159 51
8 8.625 7.75 4.25 7.75 2.00
DN200 219,1 197 108 197 51

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

€. 10 - 90° koleno
€. 11 - 45° koleno
€. 12-22 »° koleno
€. 13 - 11 %° koleno
£
kuE CkuE
=i
¢.12 .13
Skutecny ¢.12 ¢.13
vnéjsi
Jmenovity | pramér
pramér trubky CkuE CkuE CkuE CkuE
palce/DN | palce/mm | palce/mm | palce/mm | palce/mm | palce/mm
10 10.750 9.00 4.75 4.38 213
DN250 273,0 229 121 111 54
12 12.750 10.00 525 4.88 2.25
DN300 323,9 254 133 124 57
141 14.000 14.00 5.75 5.00 3.50
DN350 355,6 356 146 127 89
14.843 14.84 6.13 . _
377,0 377 156
161 16.000 16.00 6.63 5.00 4.00
DN400 406,4 406 168 127 102
16.772 16.75 7.00 . _
426,0 425 178
18" 18.000 18.00 7.50 5.50 4.50
DN450 457,2 457 190 140 144
18.898 18.88 7.83 . _
480,0 480 200
20" 20.000 20.00 8.25 6.00 5.00
DN500 508,0 508 210 152 127
20.866 20.88 8.63 - -
530,0 530 219
24! 24.000 24.00 10.00 7.00 6.00
DN600 609,6 610 254 178 152
24.803 24.80 10.25 _ o
630,0 630 261

'Pro valcované drazkované systémy 14 in/DN350 a vétsi nabizi spolecnost Victaulic systém Advanced Groove
System (AGS). Viz také dokument 20.05. Ceny a dostupnost armatur s obrébénou dréazkou v této velikosti vam

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.

UDAJE O PRODUKTU REV_F
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SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

€. 100/L100 - 90° koleno s dlouhym polomérem
C. 110/L110 - 45° koleno s dlouhym polomérem
C.L20 - Rozdvojka "T"
AN
CkuE
¥
N [ CkuE+
€.100/L100 €. 110/L110 ¢.120
Skutecny | ¢.100 | €.L100 | €110 | Lo | C.L20
vnéjsi
Jmenovity| primér CkuE CkuE CkuE CkuE CkuE
pramér | trubky palce/ palce/ palce/ palce/ palce/
palce/DN | palce/mm mm mm mm mm mm
% 1.050 2.50 - 1.88 . .
DN20 26,9 64 48
1 1315 2.88 - 2.25 . _
DN25 33,7 73 57
1% 1.660 3.25 - 238 . .
DN32 42,4 83 60
1% 1.900 3.63 3.63 2.50 2.50 2.75
DN40 48,3 92 92 64 64 70
2 2375 4.38 4.38 2.75 2.75 3.25
DN50 60,3 111 111 70 70 83
2% 2.875 5.13 513 3.00 3.00 3.75
73,0 130 130 76 76 95
3 3.500 5.88 5.88 3.38 3.38 4.25
DN80 88,9 149 149 86 86 108
4 4.500 7.50 7.50 4.00 4.00 5.00
DN100 114,3 191 191 102 102 127
s 5.563 9.25 . 4.88 . .
141,3 235 124
6.500 1075 . 5.50 . .
165,1 273 140
6 6.625 10.75 10.75 5.50 5.50 6.50
DN150 168,3 273 273 140 140 165
8 8.625 14.25 14.25 7.25 7.25 7.75
DN200 2191 362 362 184 184 197
10 10.750 15.00 17.5 6.25 8.50 10.75
DN250 273,0 381 445 159 216 273
12 12.750 18.00 20.5 7.50 10.0 12.5
DN300 3239 457 521 191 254 318
14 14000 | 21.00 _ 8.75 _ _
DN350 355,6 533 222
16" 16000 | 24.00 _ 10.00 _ _
DN400 406,4 610 254
181 18.000 27.00 o 11.25 o _
DN450 457,2 686 286
20" 20000 | 30.00 _ 12.50 _ _
DN500 508,0 762 318
24 24000 | 36.00 _ 15.00 _ _
DN600 609,6 914 381

'Pro valcované drazkované systémy 14 in/DN350 a vétsi nabizi spolecnost Victaulic systém Advanced Groove
System (AGS). Viz také dokument 20.05. Ceny a dostupnost armatur s obrdbénou drazkou v této velikosti vam
poskytne nejblizsi prodejni zastupce spole¢nosti Victaulic.

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-CZE_318 UDAJE O PRODUKTU REV_F




SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

€. 100-3D - 90° koleno s dlouhym polomérem  C. 15-3D - 45° koleno
€. 14-3D - 60° koleno €. 12-3D - 22 %’ koleno
€. 110-3D - 45° koleno s dlouhym polomérem  C. 13-3D - 11 %4° koleno
: i
e
CkuE N
€.100-3D ¢€.14-3D €.110-3D
‘ - o
C.15-3D ¢.12-3D ¢.13-3D

SIS:E;?V No. No. No. No. No. No.

., | 100-3D | 14-3D | 110-3D | 15-3D 12-3D 13-3D
pramér

Jmenovity| trubky | CkuE | CkuE | CkuE | CkuE | CkuE | CkuE
primér | palce/ | palce/ | palce/ | palce/ | palce/ | palce/ | palce/

palce/DN mm mm mm mm mm mm mm

2 2.375 10.00 7.50 6.50 5.75 5.25 4.50

DN50 60,3 60,3 191 165 146 133 114

2% 2875 | 1150 | 8.25 7.25 6.00 5.50 475

73,0 292 210 184 152 140 121

3 3.500 13.00 9.25 7.75 6.50 5.75 5.00

DN8O0 88,9 330 235 197 165 146 127

3% 4.000 14.50 10.00 8.50 6.75 6.00 5.00

DN90 101,6 368 254 216 172 152 127

4 4500 | 1600 | 11.00 | 9.00 7.25 6.50 5.25

DN100 114,3 407 279 229 184 165 133

4% 5.000 18.00 12.25 10.00 8.25 7.25 5.75

127,0 457 311 254 210 184 146

5 5.563 20.00 13.75 11.25 9.00 8.00 6.50

141,3 508 349 286 229 203 165

6 6.625 24.00 16.50 13.50 10.75 9.50 7.75

DN150 168,3 610 419 343 273 241 197
8 8.625 32.00 22.00 18.00 14.50 12.75 10.50

DN200 219,1 813 559 457 368 324 267
10 10.750 | 40.00 27.25 22.50 18.00 16.00 13.00

DN250 273,0 1016 692 572 457 406 330
12 12.750 | 48.00 32.75 27.00 21.75 19.25 15.50

DN300 323,9 1219 832 286 553 489 394
14 14.000 | 56.00 38.25 31.50 25.25 22.50 18.25

DN350 355,6 1422 972 800 641 572 464
15 15.000 | 60.00 41.00 33.75 27.00 24.00 19.50

DN375 381,0 1524 1041 857 656 610 495
16 16.000 | 64.00 43.75 36.00 29.00 25.50 20.75

DN400 406,4 1626 1111 914 737 648 527
18 18.000 | 72.00 49.25 40.50 32.50 28.75 23.25

DN450 457,2 1829 1251 1029 826 730 591

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.

UDAJE O PRODUKTU REV_F
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1-100-CZE_319




SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

€. 100-3D - 90° koleno s dlouhym polomérem  C. 15-3D - 45° koleno
C.14-3D-60° koleno C.12-3D-22%° koleno
C. 110-3D - 45° koleno s dlouhym polomérem  C.13-3D - 11 %° koleno
ey "
N e
CTE N,
€.100-3D ¢.14-3D ¢.110-3D
CkuE L
CkuE
i g
¥
¢.15-3D ¢.12-3D C.13-3D
SI;l:‘tg';?y No. No. No. No. No. No.
2! 1100-3D | 14-3D | 110-3D | 15-3D | 12-3D | 13-3D
pramér
Jmenovity| trubky | CkuE | CkuE | CkuE | CkuE | CkuE | CkuE
primér | palce/ | palce/ | palce/ | palce/ | palce/ | palce/ | palce/
palce/DN mm mm mm mm mm mm mm
20 20.000 | 80.00 54.75 45.00 36.00 32.00 26.00
DN500 508,0 2032 1391 1143 914 813 660
22 22.000 | 88.00 60.25 49.25 39.75 35.25 28.50
DN550 558,8 2235 1530 1251 1010 895 724
24 24.000 | 96.00 65.50 53.75 43.25 38.25 31.00
DN600 609,6 2438 1664 1365 1099 972 787

POZNAMKA PRO TOLERANCE C KU E:

2 -61in/DN50 - DN150 + ¥ in/3,2 mm

8- 15in/DN250 — DN375 + ¥4 in/6,4 mm
16 — 24 in/DN400 — DN600 + % in/9,5 mm

€. R-10G - drazka x drazka, redukéni koleno s podpérou
C. R-10F - drazka x ptiruba, redukéni koleno s podpérou
B
Jmenovity primér CkuE H Pramér
palce/DN palce/mm | palce/mm | palce/mm
6 4 9.00 1.25 1.50
DN150 X DN100 229 32 38 <
« 5 9.00 1.50 1.50 Primér B
229 38 38 ¢.R-10G
8 % 6 10.50 2.13 1.50
DN200 DN150 267 24 38
10 % 8 12.00 240 1.50
DN250 DN200 305 61 38

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

a¥aTe%

. 100-5D - 90° koleno s dlouhym polomérem
. 14-5D - 60° koleno
. 110-5D - 45° koleno s dlouhym polomérem

€. 15-5D - 45° koleno
€. 12-5D - 22 ¥»° koleno
€. 13-5D - 11 %° koleno

7
\i/kuE
€.100-5D C.14-5D ¢.110-5D
Cku/l\
{ W N
'
€.15-5D €.12-5D €.13-5D
Skutecny
vnéjéi No. No. No. No. No. No.
pramér | 100-5D | 14-5D | 110-5D | 15-5D | 12-5D | 13-5D
Jmenovity | trubky | CkuE | CkuE | CkuE | CkuE | CkuE | CkuE
primér | palce/ | palce/ | palce/ | palce/ | palce/ | palce/ | palce/
palce/DN mm mm mm mm mm mm mm
2 2.375 14.00 9.75 8.25 6.75 6.00 5.00
DN50 60,3 356 248 210 172 152 127
2% 2.875 16.50 11.25 9.25 7.50 6.50 5.25
73,0 419 286 235 191 165 133
3 3.500 19.00 12.75 10.25 8.00 7.00 5.50
DN8O0 88,9 488 324 260 203 178 140
3% 4.000 21.50 14.25 11.25 8.75 7.50 5.75
DN90 101,6 546 362 286 222 191 146
4 4.500 24.00 15.50 12.50 9.50 8.00 6.00
DN100 114,3 610 394 318 241 203 152
4% 5.000 27.00 17.50 13.75 10.50 9.00 6.75
127,0 686 445 349 267 229 172
5 5.563 30.00 19.50 15.50 11.75 10.00 7.50
141,3 762 495 394 299 254 191
6 6.625 36.00 23.25 18.50 14.00 12.00 9.00
DN150 168,3 914 591 470 356 305 229
8 8.625 48.00 31.00 24.50 18.75 16.00 12.00
DN200 219,1 1219 787 622 476 406 305
10 10.750 60.00 39.00 30.75 23.50 20.00 15.00
DN250 273,0 1524 991 781 597 508 381
12 12.750 72.00 46.75 37.00 28.00 24.00 18.00
DN300 323,9 1829 1188 940 711 610 457

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.

UDAJE O PRODUKTU REV_F
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SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

€.100-5D - 90° koleno s dlouhym polomérem  C.15-5D - 45° koleno
C. 14-5D - 60° koleno C. 12-5D - 22 '~° koleno

€. 110-5D - 45° koleno s dlouhym polomérem €. 13-5D - 11 %4° koleno
I
H [ e
\/ E/kuE
CkuE AN
¢.100-5D C.14-5D ¢.110-5D
ey
¢ ey
L/ g O
¥
¢€.15-5D ¢€.12-5D ¢.13-5D
Skutecny
vnéjsi No. No. No. No. No. No.
pramér 100-5D | 14-5D | 110-5D | 15-5D 12-5D 13-5D
Jmenovity| trubky | CkuE | CkuE | CkuE | CkuE | CkuE | CkuE
primér | palce/ | palce/ | palce/ | palce/ | palce/ | palce/ | palce/
palce/DN mm mm mm mm mm mm mm
14 14.000 | 84.00 54.50 43.00 32.75 28.00 21.00
DN350 355,6 2134 1384 1092 832 711 533
15 15.000 | 90.00 58.25 46.00 35.25 30.00 22.50
DN375 381,0 2286 1498 1168 895 762 572
16 16.000 | 96.00 62.25 49.25 37.50 32.00 24.00
DN400 406,4 2438 1581 1251 953 813 610
18 18.000 | 108.00 | 70.00 55.25 42.25 36.00 27.00
DN450 457,2 2743 1778 1403 1073 914 686
20 20.000 | 120.00 | 77.75 61.50 46.75 40.00 30.00
DN500 508,0 3048 1975 1562 1188 1016 762
22 22.000 | 132.00 | 85.50 67.50 51.50 44.00 32.75
DN550 558,8 3353 2172 1715 1308 1118 832
24 24.000 | 144.00 | 93.25 73.75 56.25 48.00 35.75
DN600 609,6 3658 2369 1873 1429 1219 908

POZNAMKA PRO TOLERANCE C KU E:

2 -61in/DN50 - DN150 + ¥ in/3,2 mm
8- 151in/DN250 - DN375 + %4 in/6,4 mm
16 - 24 in/DN400 — DN600 + % in/9,5 mm

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

€. 100-6D - 90° koleno s dlouhym polomérem  C. 15-6D - 45° koleno
€. 14-6D - 60° koleno €. 12-6D - 22 ¥2° koleno
€. 110-6D - 45° koleno s dlouhym polomérem  C. 13-6D - 11 ¥° koleno
i f}u{“
CkuE Y
¢.100-6D ¢.110-6D
ey
(UiE\
€. 15-6D ¢.12-6D ¢.13-6D
Skutecny

vnajsi No. No. No. No. No. No.
primér 100-6D | 14-6D | 110-6D | 15-6D | 12-6D 13-6D
Jmenovity| trubky | CkuE | CkuE | CkuE | CkuE | CkuE | CkuE
primér | palce/ | palce/ | palce/ | palce/ | palce/ | palce/ | palce/

palce/DN mm mm mm mm mm mm mm

2 2.375 16.00 11.00 9.00 7.25 6.50 5.25

DN50 60,3 406 279 229 184 165 133

2% 2.875 19.00 12.75 10.25 8.00 7.00 5.50

73,0 483 324 260 203 178 140

3 3.500 22.00 14.50 11.50 8.75 7.50 5.75

DN8O0 88,9 559 368 292 222 191 146

3% 4.000 25.00 16.25 12.75 9.75 8.25 6.00

DN90 101,6 635 413 324 248 210 152

4 4.500 28.00 18.00 14.00 10.50 8.75 6.50

DN100 114,3 711 457 356 267 222 165

4% 5.000 31.50 20.00 15.75 11.75 10.00 7.25

127,0 800 508 400 299 254 184

5 5.563 35.00 22.25 17.50 13.00 11.00 8.00

141,3 889 565 445 330 279 203

6 6.625 42.00 26.75 21.00 15.75 13.25 9.50

DN150 168,3 1067 680 533 400 337 241
8 8.625 56.00 35.75 28.00 21.00 17.50 12.75

DN200 2191 1422 908 711 533 445 324
10 10.750 70.00 44.75 35.00 26.00 22.00 16.00

DN250 273,0 1778 1137 889 660 559 406
12 12.750 84.00 53.50 41.75 31.25 26.25 19.00

DN300 323,9 2134 1359 1061 794 667 483

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.

UDAJE O PRODUKTU REV_F
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SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

18 - 90° adaptér, koleno

C.
C. 19 - 45° adaptér, koleno

ki
f'chEu *)‘

Skutecny . .
vnajsi C.18 C.19
Jmenovity | pramér
pramér trubky Cku GE CkuTE Cku GE CkuTE
palce/DN | palce/mm | palce/mm | palce/mm | palce/mm | palce/mm
Ya 1.050 2.25 2.25 1.50 1.50
DN20 26,9 57 57 38 38
1 1315 2.25 2.25 _ _
DN25 33,7 57 57
1% 1.660 275 275 _ _
DN32 424 70 70
1% 1.900 2.75 2.75 1.75 1.75
DN40 48,3 70 70 44 44
2 2375 3.25 4.25 _ _
DN50 60,3 83 108
2% 2.875 3.75 3.75 2.25 2.25
73,0 95 95 57 57
3 3.500 4.25 6.00 2.50 4.25
DN80 88,9 108 152 64 108
3% 4.000 4.50 6.25 5.25 5.25
DN90 101,6 114 159 133 133
6 6.625 6.50 6.50 3.50 3.50
DN150 168,3 165 165 89 89

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

€. 20 - Rozdvojka "T" C. 33 - Rozdvojka "Y"
C. 35 - Kriz €. 29M - Rozdvojka "T" se zavitovou odbockou
(= Cku E| ~CkuE:

1 | - 1 'y
GV i
—t i
¢.20 ¢.35 ¢.29M

Skutecny
VeS| €20 | &35 ¢.33 ¢.29M
pramér
Jmenovity| trubky | CkuE | CkuE | CkulLE | CkuSE | CkuGE | CkuTE
primér | palce/ | palce/ | palce/ | palce/ | palce/ | palce/ | palce/
palce/DN mm mm mm mm mm mm mm
Y 1.050 2.25 2.25 2.25 2.00 2.25 2.25
DN20 26,9 57 57 57 51 57 57
1 1.315 2.25 2.25 2.25 2.25 2.25 2.25
DN25 33,7 57 57 57 57 57 57
1% 1.660 2.75 2.75 2.75 2.50 2.75 2.75
DN32 42,4 70 70 70 64 70 70
1% 1.900 2.75 2.75 2.75 2.75 2.75 2.75
DN40 483 70 70 70 70 70 70
2 2375 3.25 3.25 3.25 2.75 3.25 425
DN50 60,3 83 83 83 70 83 108
2% 2.875 3.75 3.75 3.75 3.00 3.75 3.75
73,0 95 95 95 76 95 95
3000 | 375 . - - 375 375
DN65 76,1 95 95 95
3 3500 | 425 425 425 3.25 425 6.00
DN8O0 88,9 108 108 108 83 108 152
3% 4.000 4.50 4.50 4.50 3.50 4.50 4.50
DN90 101,6 114 114 114 89 114 114
4250 5.00 . - . 5.00 5.00
108,0 127 127 127
4 4500 | 500 | 500 | 500 | 375 5.00 7.25
DN100 114,3 127 127 127 95 127 184
4% 5.000 5.25 5.25 . _ 5.25 5.25
127,0 133 133 133 133
5250 | 550 . . . 5.50 5.50
133,0 140 140 140
5500 | 5.50 . - . 5.50 5.50
DN125 139,7 140 140 140
5 5.563 5.50 5.50 5.50 4.00 5.50 5.50
141,3 140 140 140 102 140 140
6.250 | 6.50 - . . 6.50 6.50
159,0 165 165 165
6.500 6.50 6.50 . . 6.50 6.50
165,1 165 165 165 165
6 6.625 6.50 6.50 6.50 4.50 6.50 6.50
DN150 168,3 165 165 165 114 165 165
8 8.625 7.75 7.75 7.75 6.00 7.75 7.75
DN200 219,1 197 197 197 152 197 197

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
A R
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SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

C. 20 - Rozdvojka "T" C.33 - Rozdvojka "Y"
C. 35 - Kfiz C. 29M - Rozdvojka "T" se zavitovou odbockou
[+ CkuE~|
T . =
I.éll
E CkuTE
R I
¢.20 C.29M
Skutecny
vnéjsi N N . N
pramer | €.20 | €.35 ¢.33 ¢.29M

Jmenovity| trubky | CkuE | CkuE | CkulLE | CkuSE | CkuGE | CkuTE
primér | palce/ | palce/ | palce/ | palce/ | palce/ | palce/ | palce/

palce/DN mm mm mm mm mm mm mm
10 10.750 9.00 9.00 9.00 6.50 9.00 9.00
DN150 273,0 229 229 229 155 229 229
12 12.750 10.00 10.00 10.00 7.00 10.00 10.00
DN300 3239 254 254 254 178 254 254
14 14.000 11.00 11.00 11.00 7.50

DN350 355,6 279 279 279 191 _ _

14.843 11.50
377,0 292

16" 16.000 12.00 12.00 12.00 8.00
DN400 406,4 305 305 305 203

16.772 13.00

4260 | 330
187 | 18000 | 1550 | 1550 | 1550 | 850 | __ _
DN450 | 4572 | 394 | 394 | 394 | 216
18898 | 1463 | _ _ — _ _
4800 | 372
20" | 20000 | 17.25 | 1725 [ 1725 | 900 | _ _
DN500 | 5080 | 438 | 438 | 438 | 229
20866 | 1538 | _ _ — _ _
5300 | 391
247 | 24000 | 2000 | 2000 | 2000 [ 1000 | _ _
DN600 | 6096 | 508 | 508 | 508 | 254
24803 | 1738 | _ _ — _ _
6300 | 441

'Pro vélcované drézkované systémy 14 in/DN350 a vétsi nabizi spole¢nost Victaulic systém Advanced Groove
System (AGS). Viz také dokument 20.05. Ceny a dostupnost armatur s obrabénou drézkou v této velikosti vam

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

C. 25 - Redukéni rozdvojka "T" s drazkovanou odbo¢kou
C. 29T - Redukéni rozdvojka "T" se zavitovou odbockou

~CkuE~

A

¥
C
ku

«CkuE>

_ &
¢.25
¢.25
Jmenovity pramér CkuE CkuE
palce/DN palce/mm palce/mm

1 « 1 % Ya 2.25 2.25
DN25 DN25 DN20 57 57
1% « 1% « 1 2.75 2.75
DN32 DN32 DN25 70 70
1% % 1% % 3% 2.75 2.75
DN40 DN40 DN20 70 70
1 2.75 2.75

DN25 70 70

1% 2.75 2.75

DN32 70 70

2 % 2 % 3% 3.25 3.25
DN50 DN50 DN20 83 83
1 3.25 3.25

DN25 83 83

1% 3.25 3.25

DN32 83 83

1% 3.25 3.25

DN40 83 83
2% 2% % ¥4 3.75 3.75
DN20 95 95
1 3.75 3.75

DN25 95 95
1% 3.75 3.75

DN32 95 95
1% 3.75 3.75

DN40 95 95
2 3.75 3.75

DN50 95 95
3 % 3 % ¥ 4.25 4.25
DN80 DN80 DN20 108 108
1 4.25 4.25

DN25 108 108
1% 4.25 4.25

DN32 108 108
1% 4.25 4.25

DN40 108 108
2 4.25 4.25

DN50 108 108
2% 4.25 4.25

108 108

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.

UDAJE O PRODUKTU REV_F
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SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

C. 25 - Redukéni rozdvojka "T" s drazkovanou odbockou
C. 29T - Redukéni rozdvojka "T" se zavitovou odbockou

fe CkuE~] i« Cku

A

¥
C
ku

_ 4§
.25 C. 297
C.25 C.29T
Jmenovity pramér CkuE CkuE
palce/DN palce/mm palce/mm
4 « 4  H 5.00 5.00
DN100 DN100 DN20 127 127
1 5.00 5.00
DN25 127 127
1% 5.00 5.00
DN32 127 127
1% 5.00 5.00
DN40 127 127
2 5.00 5.00
DN50 127 127
2% 5.00 5.00
127 127
3 5.00 5.00
DN80 127 127
5 5 1 5.50 5.50
x X DN25 140 140
1% 5.50 5.50
DN40 140 140
2 5.50 5.50
DN50 140 140
2% 5.50 5.50
140 140
3 5.50 5.50
DN80 140 140
4 5.50 5.50
DN100 140 140
6 6 1 6.50 6.50
DN150 X DN150 * DN25 165 165
1% 6.50 6.50
DN40 165 165
2 6.50 6.50
DN50 165 165
2% 6.50 6.50
165 165
3 6.50 6.50
DN80 165 165
4 6.50 6.50
DN100 165 165
5 6.50 6.50
165 165

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-CZE_328 UDAJE O PRODUKTU REV_F




SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

C. 25 - Redukéni rozdvojka "T" s drazkovanou odbockou
C. 29T - Reduk¢ni rozdvojka "T" se zavitovou odbockou

«CkuE~

A

¥
C
ku

«CkuE~>

_ &
¢.25 €. 29T
¢.25 C.297
Jmenovity pramér CkuE CkuE
palce/DN palce/mm palce/mm
6% « 6" « 3 6.50 6.50
DN80 165 165
4 6.50 6.50
DN100 165 165
8 < 8 < 1% 7.75 7.75
DN200 DN200 DN40 197 197
2 7.75 7.75
DN50 197 197
2% 7.75 7.75
197 197
3 7.75 7.75
DN80 197 197
4 7.75 7.75
DN100 197 197
5 7.75 7.75
197 197
6 7.75 7.75
DN150 197 197
7.75 7.75
165.Tmm 197 197
10 % 10 % 1% 9.00 9.00
DN250 DN250 DN40 229 229
2 9.00 9.00
DN50 229 229
2% 9.00 9.00
229 229
3 9.00 9.00
DN80 229 229
4 9.00 9.00
DN100 229 229
5 9.00 9.00
229 229
6 9.00 9.00
DN150 229 229
8 9.00 9.00
DN200 229 229

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.

UDAJE O PRODUKTU REV_F

\A:taulic‘

1-100-CZE_329



SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

C. 25 - Redukéni rozdvojka "T" s drazkovanou odbockou
C. 29T - Redukéni rozdvojka "T" se zavitovou odbockou

fe CkuE~] i« Cku

A

¥
C
ku

_ &
¢.25 ¢.29T
¢.25 C.297
Jmenovity pramér CkuE CkuE
palce/DN palce/mm palce/mm
12 < 12 < 1 10.00 10.00
DN300 DN300 DN25 254 254
2 10.00 10.00
DN50 254 254
2% 10.00 10.00
254 254
3 10.00 10.00
DN80 254 254
4 10.00 10.00
DN100 254 254
5 10.00 10.00
254 254
6 10.00 10.00
DN150 254 254
8 10.00 10.00
DN200 254 254
10 10.00 10.00
DN250 254 254
141 « 14 « 4 11.00 11.00
DN350 DN350 DN100 279 279
6 11.00 11.00
DN150 279 279
8 11.00 11.00
DN200 279 279
10 11.00 11.00
DN250 279 279
12 11.00 11.00
DN300 279 279
16" « 16 « 4 12.00 12.00
DN400 DN400 DN100 305 305
6 12.00 12.00
DN150 305 305
8 12.00 12.00
DN200 305 305
10 12.00 12.00
DN250 305 305
12 12.00 12.00
DN300 305 305
14 12.00 _
DN350 305

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-CZE_330 UDAJE O PRODUKTU REV_F




SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

C. 25 - Redukéni rozdvojka "T" s drazkovanou odbockou
C. 29T - Reduk¢ni rozdvojka "T" se zavitovou odbockou

«CkuE~

A

¥
C
ku

«CkuE~>

_ &
¢.25 ¢.29T
¢.25 C.297
Jmenovity pramér CkuE CkuE
palce/DN palce/mm palce/mm
181 18 4 15.50 15.50
DN450 DN450 DN100 394 394
6 15.50 15.50
DN150 394 394
8 15.50 15.50
DN200 394 394
10 15.50 15.50
DN250 394 394
12 15.50 15.50
DN300 394 394
14 1550 _
DN350 394
16 1550 _
DN400 394
20" « 20 « 6 17.25 17.25
DN500 DN500 DN150 438 438
8 17.25 17.25
DN200 438 438
10 17.25 17.25
DN250 438 438
12 17.25 17.25
DN300 438 438
14 17.25 _
DN350 438
16 17.25 _
DN400 438
18 17.25 _
DN450 438

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.

UDAJE O PRODUKTU REV_F

\A:taulic‘

1-100-CZE_331



SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

@. 25 - Redukéni rozdvojka "T" s drazkovanou odbockou
C. 29T - Redukéni rozdvojka "T" se zavitovou odbockou

fe CkuE~] i« Cku
f
il C
ku
_ &
¢.25 €. 29T
¢.25 C.297
Jmenovity pramér CkuE CkuE
palce/DN palce/mm palce/mm
241 « 24 « 8 20.00 20.00
DN600 DN600 DN200 508 508
10 20.00 20.00
DN250 508 508
12 20.00 20.00
DN300 508 508
14 20.00 _
DN350 508
16 20.00 _
DN400 508
18 20.00 _
DN450 508
20 20.00 _
DN500 508

'Pro valcované drazkované systémy 14 in/DN350 a vétsi nabiz spole¢nost Victaulic systém Advanced Groove
System (AGS). Viz také dokument 20.05. Ceny a dostupnost armatur s obrébénou drézkou v této velikosti vam

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-CZE_332

UDAJE O PRODUKTU REV_F



SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

€. L25 Redukéni rozdvojka "T"

«CkuE~

lemZ A
mZ A

C.L25
Jmenovity pramér Cku E (pfima cast) Cku E (odboc¢ka)

palce/DN palce/mm palce/mm

2 2 « 1% 3.25 3.00
DN50 DN50 DN40 83 76
3 3 . 1% 425 4.00
DN8O DN8O DN40 108 102
2 425 4.00

DN50 108 102

4 4 . 1% 5.00 4.00
DN100 DN100 DN40 127 102
2 5.00 4.00

DN50 127 102

2% 5.00 5.00

127 127

3 5.00 5.00

DN8O 127 127

6 6 2 6.50 550
DN150 * DN150 * DN50 165 140
3 6.50 6.00

DN8O 165 152

4 6.50 6.00

DN100 165 152

8 8 2 7.75 6.50
DN200 * DN200 * DN50 197 165
21, 7.75 7.25

197 184

3 7.75 7.25

DN8O 197 184

4 7.75 7.25

DN100 197 184

6 7.75 7.50

DN150 197 191

10 10 6 9.00 9.00
DN250 * DN250 * DN150 229 229
8 9.00 9.00

DN200 229 229

12 12 8 125 11.25
DN300 * DN300 * DN200 318 286
10 125 11.75

DN250 318 298

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
A R
\A:taul.c

UDAJE O PRODUKTU REV_F 1-100-CZE_333




SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

C. 61 - zaslepka

f— Eku Eﬂ‘
¢.61
Skutecny vnéjsi
Jmenovity pramér pramér trubky EkuE
palce/DN palce/ mm palce/mm
2 2.375 4.00
DN50 60,3 102
2% 2.875 5.00
73,0 127
3 3.500 6.00
DN80 88,9 152
4 4.500 7.00
DN100 114,3 178
5 5.563 8.00
141,3 203
6 6.625 10.00
DN150 168,3 254

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-CZE_334 UDAJE O PRODUKTU REV_F




SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

€. 30 - 45° odboc¢ka

Jmenovity | Skutecny vnéjsi
pramér pramér trubky CkulLE Cku SE
palce/DN palce / mm palce/mm palce/mm
% 1.050 4.50 2.00
DN20 26,9 114 51
1 1.315 5.00 2.25
DN25 337 127 57
1% 1.660 5.75 2.50
DN32 42,4 146 64
1% 1.900 6.25 2.75
DN40 48,3 159 70
2 2.375 7.00 2.75
DN50 60,3 178 70
2% 2.875 7.75 3.00
73,0 197 76
3.000 8.50 3.25
DN65 76,1 216 83
3 3.500 8.50 3.25
DN80 88,9 216 83
3% 4.000 10.00 3.50
DN90 101,6 254 89
4 4.500 10.50 3.75
DN100 114,3 267 95
5 5.563 12.50 4.00
141,3 318 102
6.500 14.00 4.50
165,1 356 114
6 6.625 14.00 4.50
DN150 168,3 356 114
8 8.625 18.00 6.00
DN200 219,1 457 152
10 10.750 20.50 6.50
DN250 273,0 521 165
12 12.750 23.00 7.00
DN300 3239 584 178
14 14.000 26.50 7.50
DN350 355,6 673 191
16 16.000 29.00 8.00
DN400 406,4 737 203
18! 18.000 32.00 8.50
DN450 457,2 813 216
20' 20.000 35.00 9.00
DN500 508,0 889 229
241 24.000 40.00 10.00
DN600 609,6 1016 254

"Pro vélcované drazkované systémy 14 in/DN350 a vétsi nabizi spole¢nost Victaulic systém Advanced Groove
System (AGS). Viz také dokument 20.05. Ceny a dostupnost armatur s obrdbénou drazkou v této velikosti vam

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.

UDAJE O PRODUKTU REV_F

\A:taulic“

1-100-CZE_335



SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

€. 30-R - 45° redukéni odbocka

Jmenovity pramér CkuLE Cku SE
palce/DN palce/mm | palce/mm

3 3 2 8.50 3.25
DN8O X DN80 * DN50 216 83
2V 8.50 3.25

216 83

4 4 2 10.50 3.75
DN100 * DN100 * DN50 267 95
2V 10.50 3.75

267 95

3 10.50 3.75

DN80 267 95

5 . 5 o, 2 12.50 4.00
DN50 318 102

3 12.50 4.00

DN80 318 102

4 12.50 4.00

DN100 318 102

6 ., 6 . 3 14.00 450
DN150 * DN150 * DN8O 356 114
4 14.00 450

DN100 356 114

5 14.00 450

356 114

8 . 8 4 18.00 6.00
DN200 * DN200 * DN100 457 152
5 18.00 6.00

457 152

6 18.00 6.00

DN150 457 152

10 10 4 20.50 6.50
DN250 X DN250 X DN100 521 165
5 20.50 6.50

521 165

6 20.50 6.50

DN150 521 165

8 20.50 6.50

DN200 521 165

2 125 23.00 7.00
DN300 * DN300 584 178
6 23.00 7.00

DN150 584 178

8 23.00 7.00

DN200 584 178

10 23.00 7.00

DN250 584 178

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-CZE_336 UDAJE O PRODUKTU REV_F




SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

€. 30-R - 45° redukéni odbocka

Jmenovity primér CkulLE Cku SE

palce/DN palce/mm | palce/mm

141 X 14 X 4 26.50 7.50
DN350 © DN350 * DN100 673 191
6 26.50 7.50

DN150 673 191

8 26.50 7.50

DN200 673 191

10 26.50 7.50

DN250 673 191

12 26.50 7.50

DN300 673 191

16" X 16 X 6 29.00 8.00
DN400 DN400 DN150 737 203
8 29.00 8.00

DN200 737 203

10 29.00 8.00

DN250 737 203

12 29.00 8.00

DN300 737 203

14 29.00 8.00

DN350 737 203

181 X 18 X 6 32.00 8.50
DN450 DN450 DN150 813 216
8 32.00 8.50

DN200 813 216

12 32.00 8.50

DN300 813 216

14 32.00 8.50

DN350 813 216

16 32.00 8.50

DN400 813 216

20! X 20 X 12 35.00 9.00
DN500 © DN500 “~ DN300 889 229
14 35.00 9.00

DN350 889 229

16 35.00 10.00

DN400 889 229

24" X 24 X 16 40.00 10.00
DN600 DN600 DN400 1016 254
20 40.00 10.00

DN500 1016 254

'Pro vélcované drazkované systémy 14 in/DN350 a vétsi nabizi spole¢nost Victaulic systém Advanced Groove
System (AGS). Viz také dokument 20.05. Ceny a dostupnost armatur s obrdbénou drézkou v této velikosti vam

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
A R
\A:taul.c

UDAJE O PRODUKTU REV_F 1-100-CZE_337




SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

€. 32 - Rozdvojka "T-Y"

G H E' E?

Jmenovity priimér palce/ | palce/ | inches/ | palce/
palce/DN mm mm mm mm
2 2 2 2.75 7.00 9.00 4.63
DN50 DN50 DN50| 70 178 229 118
2% 2% o 2% 3.00 7.75 10.50 | 5.75
76 197 267 146
3 3 3 3.25 8.50 11.50 | 6.50
DN80 DN80 DN80| 83 216 292 165
3% . 3% 3% 3.50 10.00 | 13.00 | 7.75
DN90 DN90 DN90| 89 254 330 197
4 4 4 3.75 10.50 | 13.63 | 8.13
DN100 ™ DN100 " DN100| 95 267 346 207

5 x 5 x 5 4.00 12,50 | 16.13 | 10.00
102 318 410 254

6 ., 6 . 6 4.50 14.00 | 1825 | 11.50
DN150 ©~ DN150 ~ DN150] 114 356 464 292

8 . 8 . 8 6.00 18.00 | 23.25 | 15.25
DN200 ™ DN200 " DN200[ 152 457 591 387

o 10 . 10 6.50 | 20.50 | 27.25 | 18.00
DN250 ™ DN250 " DN250[ 165 521 692 457

2 12 0 12 7.00 23.00 | 31.00 | 20.50
DN300 ™ DN300 " DN300| 178 584 787 521

Wz}
DA
1

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-CZE_338

UDAJE O PRODUKTU REV_F



SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

C. 40 - drazka x zavit, adaptérova spojka
C. 42 - drazka x Gkos, adaptérova spojka
C. 43 - drazka x drazka, adaptérova spojka
Jmenovity | Skutec¢ny vnéjsi
pramér pramér trubky EkuE
palce/DN palce/mm palce/mm
Ya 1.050 3.00
DN20 26,9 76
1 1.315 3.00
DN25 33,7 76
1% 1.660 4.00
DN32 42,4 102
1% 1.900 4.00
DN40 48,3 102
2 2.375 4.00
DN50 60,3 102
2% 2.875 4.00
73,0 102
3 3.500 4.00
DN80 88,9 102
3% 4.000 4.00
DN90 101,6 102
4 4.500 6.00
DN100 114,3 152
5 5.563 6.00
141,3 152
6 6.625 6.00
DN150 168,3 152
8 8.625 6.00
DN200 219,1 152
10 10.750 8.00
DN250 273,0 203
12 12.750 8.00
DN300 3239 203

«— Eku E—y

eEkuE»‘

C.40

«EkuE»‘

C.43

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.

UDAJE O PRODUKTU REV_F

\A:taulic‘

1-100-CZE_339



SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

€. 60/L60 - krytka

Jmenovity | Skute¢ny vnéjsi C.60 C.L60
pramér pramér trubky Tloustka Tloustka
palce/DN palce /mm palce/mm palce/mm
Ya 1.050 0.88 _ —| T
DN20 26,9 22,4
1 1.315 0.88 _
DN25 33,7 224
1% 1.660 0.88 &
DN32 42,4 22,4 — C.60/L60
1% 1.900 0.88 0.82
DN40 48,3 224 20,8
2 2.375 0.88 0.88 Prodlcovane
DN50 603 224 224 | S4in/oNss0vets
2% 2.875 0.88 nabizi spole¢nost
- Victaulic systém
373600 328"81 Advanced Groove
. K _ System (AGS). Viz také
DN65 76,1 224 dokument 20.05. Ceny
a dostupnost armatur
3 3.500 0.88 0.88 s obrégénou dréikot
DN80 88,9 224 224 v této velikosti vam
3% 4.000 0.88 poskytne nejblizi
—_— rodejni zastupce
DN90 101,6 224 ?poleénost\' \/‘\cptauhc.
4.250 1.00 POZNAMKA: Koncové
108,0 25 - krytky jsou dostupné
- s hrdly se zavity NPT
4 4.500 1.00 1.00 nebo BSPT. Dalsi
DN100 114,3 25 25,4 podkrobnosﬂ \iécn
poskytne spole¢nost
?323:58 12%0 — Victa{mc
5.500 1.00 _
DN125 139,7 25
5 5.563 1.00 _
141,3 25
6.250 1.00 _
159,0 25
6.500 1.00 _
165,1 25
6 6.625 1.00 1.00
DN150 168,3 25 254
8 8.625 1.19 1.13
DN200 219,1 30 28,7
10 10.750 1.25 1.06
DN250 273,0 32 26,9
12 12.750 1.25 1.25
DN300 323,9 32 31,8
147 14.000 9.50 o
DN350 355,6 241
16 16.000 10.00 -
DN400 406,4 254
187 18.000 11.00 _
DN450 457,2 279
20 20.000 12.00 _
DN500 508,0 305
241 24.000 13.50 _
DN600 609,6 343

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.

\A:taulic“

1-100-CZE_340 UDAJE O PRODUKTU REV_F




SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

C. 41 - ttida ANSI 125, ptirubova adaptérova spojka
C. 45F - tiida ANSI 150, pfirubova adaptérova spojka, ploché éelo
C. 45R - tfida ANSI 150, pFirubova adaptérova spojka, zvednuté ¢elo
C. L45R - 150# - prirubova adaptérova spojka, zvednuté ¢elo
C. 46F - trida ANSI 300, pfirubova adaptérova spojka, ploché éelo
C. 46R - tfida ANSI 300, pFirubova adaptérova spojka, zvednuté ¢elo
C. L45R - 300# - pfirubova adaptérova spojka, zvednuté éelo
C. 45RE - PN10/PN16, ptirubova adaptérova spojka, zvednuté éelo
[« EkuE ‘HEkuE»‘
C. 41, 45F, 46F C.45R, L45R, 46R,
L46R, 45RE
SkuteCny C.45F, | C.46F, 46R,
vnéjsi .41 45R, L45R L46R €. 45RE
Jmenovity| pramér
pramér trubky EkuE EkuE EkuE EkuE
palce/DN |palce/mm| palce/mm | palce/mm | palce/mm | palce/mm
Ya 1.050 3.00 3.00 3.00 _
DN20 26,9 76 76 76
1 1.315 3.00 3.00 3.00 _
DN25 33,7 76 76 76
1% 1.660 4.00 4.00 4.00 _
DN32 42,4 102 102 102
1% 1.900 4.00 4.00 4.00 _
DN40 48,3 102 102 102
2 2.375 4.00 4.00 4.00 2.50
DN50 60,3 102 102 102 64
2% 2.875 4.00 4.00 4.00 _
73,0 102 102 102
3.000 . . . 2.50
DN65 76,1 64
3 3.500 4.00 4.00 4.00 2.50
DN80 88,9 102 102 102 64
3% 4.000 4.00 4.00 4.00 _
DN90 101,6 102 102 102
4 4.500 6.00 6.00 6.00 2.75
DN100 114,3 152 152 152 70
5 5.563 6.00 6.00 6.00 2.75
141,3 152 152 152 70
6 6.625 6.00 6.00 6.00 2.75
DN150 168,3 152 152 152 70
8 8.625 6.00 6.00 6.00 _
DN200 219,1 152 152 152
10 10.750 8.00 8.00 8.00 _
DN250 273,0 203 203 203
12 12.750 8.00 8.00 8.00
DN300 323,9 203 203 203 _
147 14.000 8.00 8.00 8.00 _
DN350 355,6 203 203 203

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
A R
\A:taul.c

UDAJE O PRODUKTU REV_F 1-100-CZE_341




SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

O O OO N N N N

‘eEkUET

C. 41, 45F, 46F

. 41 - tfida ANSI 125, pfirubova adaptérova spojka
45F - tfida ANSI 150, pfirubova adaptérova spojka, ploché celo
45R - tiida ANSI 150, pfirubova adaptérova spojka, zvednuté celo
L45R - 1504 - pfirubova adaptérova spojka, zvednuté celo

46F - tfida ANSI 300, pfirubova adaptérova spojka, ploché celo
46R - tfida ANSI 300, ptirubova adaptérova spojka, zvednuté celo
. L45R - 300# - pfirubova adaptérova spojka, zvednuté celo

. 45RE - PN10/PN16, pfirubova adaptérova spojka, zvednuté celo

‘eEkuE»‘

C.45R, L45R, 46R,

L46R, 45RE
Skuteény C. 45F, C. 46F, 46R,
vnéjsi .y 45R, L45R L46R C.45RE
Jmenovity| pramér
pramér trubky EkuE EkuE EkuE EkuE
palce/DN |palce/mm| palce/mm | palce/mm | palce/mm | palce/mm

16" 16.000 8.00 8.00 8.00 _
DN400 406,4 203 203 203

181 18.000 8.00 8.00 8.00 _
DN450 457,2 203 203 203

20 20.000 8.00 8.00 8.00 _
DN500 508,0 203 203 203

241 24.000 8.00 8.00 8.00 _
DN600 609,6 203 203 203

'Pro vélcované drézkované systémy 14 in/DN350 a vétsi nabizi spole¢nost Victaulic systém Advanced Groove
System (AGS). Viz také dokument 20.05. Ceny a dostupnost armatur s obrdbénou drazkou v této velikosti vam

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktualni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.

\A:taulic“




SROUBENi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

C. 53 — drazka x drazka, rozvalcovana spojka
C. 54 - drazka x zavit, rozvalcovana spojka
C. 55 - zavit x drazka, rozvalcovana spojka
Jmenovity pramér EkuE
palce/DN palce/mm
DNs0 X DN2s Ses P ECE
1% 6.50 m
DN32 165
1% 6.50
DN40 165 ¢.53
2% 1 7.00
X DN25 178 BT
1% 7.00 H‘
DN32 178
1% 7.00
DN40 178 €54
2 7.00
DN50 178 t— Eku Eﬂ
3 x 1 8.00 mll.ll
DN80 DN25 203
1% 8.00
DN32 203 & 55
1% 8.00
DN40 203
2 8.00
DN50 203
2% 8.00
203
3% % 3 8.00
DN90 DN80 203
4 1 9.00
DN100 * DN25 229
1% 9.00
DN32 229
1% 9.00
DN40 229
2 9.00
DN50 229
2% 9.00
229
3 9.00
DN80 229
3% 9.00
DN90 229
5 % 2 11.00
DN50 279
3 11.00
DN80 279
4 11.00
DN100 279

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.

UDAJE O PRODUKTU REV_F
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1-100-CZE_343



SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

C. 53 - drazka x drazka, rozvalcovana spojka
C. 54 - drazka x zavit, rozvalcovana spojka
C. 55 - zavit x drazka, rozvalcovana spojkas
Jmenovity priimér EkuE
palce/DN palce/mm
6 1 12.00
DN150 X DN25 305 FEE
17 12.00 w
DN32 305
1% 12.00 '
DN40 305 ¢.53
D50 5 P
2% 12.00 Hm
305
3 12.00
DN80 305 ¢.5a
3% 12.00
DN90 305 r— Eku Ej
4 12.00 .ll
DN100 305
4% 12.00
305 ¢.55
5 12.00
305

C. 80 - adaptér s vnitfim zavitem

Jmenovity | Skutecny vnéjsi
pramér prameér trubky EkuE
palce/DN palce/mm palce/mm
Ya 1.050 2.00
DN20 26,9 51
1 1.315 2.06
DN25 33,7 52
1Y 1.660 2.31(sw)
DN32 424 59
1% 1.900 2.31(sw)
DN40 48,3 59
2 2.375 2.50
DN50 60,3 64
2% 2.875 2.75
73,0 70
3 3.500 2.75
DN80 88,9 70
4 4.500 3.25
DN100 114,3 83

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

C. 48 - hadicova spojka

Jmenovity Skutec¢ny vnéjsi
pramér pramér trubky EkuE
palce/DN palce/mm palce/mm
% 1.050 3.12 hEku E—
DN20 26,9 79
1 1.315 3.38
DN25 33,7 86
1% 1.660 3.88
DN32 42,4 98 C.48
1% 1.900 3.88
DN40 48,3 98
2 2375 4.50
DN50 60,3 114
2% 2.875 5.38
73,0 137
3 3.500 5.75
DN80 88,9 146
4 4.500 7.00
DN100 114,3 178
5 5.563 8.75
141,3 222
6 6.625 10.13
DN150 168,3 257
8 8.625 11.88
DN200 219,1 302
10 10.750 12.50
DN250 273,0 318
12 12.750 14.50
DN300 323,9 368

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

€.50 - soustfedna redukce
C.51 - excentricka redukce

Jmenovity ¢.50 ¢.51
pramér EkuE EkuE
palce/DN palce/mm palce/mm
1% 1 2.50 8.50
DN40 * DN25 64 216
1% 2.50 _
DN32 64
2 % Ya 2.50 9.00
DN50 DN20 64 229
1 2.50 9.00
DN25 64 229
1% 2.50 9.00
DN32 64 229
1% 2.50 3.50
DN40 64 89
2% % 1 2.50 9.50
DN25 64 241
1% 3.50 3.50
DN32 89 89
1% 2.50 9.50
DN40 64 241
2 2.50 3.50
DN50 64 89
3 % 1 2.50 9.50
DN80 DN25 64 241
1% 250 _
DN32 64
1% 2.50 9.50
DN40 64 241
2 2.50 3.50
DN50 64 89
2% 2.50 3.50
64 89
2.50
DN65 64 B
3% « 3 2.50 9.50
DN90 DN80 64 241
4 « 1 3.00 13.00
DN100 DN25 76 330
1% 3.00 10.00
DN40 76 254
2 3.00 4.00
DN50 76 102
2% 3.00 4.00
76 102
3 3.00 4.00
DN80 76 102
3% 3.00 10.00
DN90 76 254

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

§.50 - soustiedna redukce
C.51 - excentricka redukce

Jmenovity ¢.50 ¢€.51
pramér EkuE EkuE
palce/DN palce/mm palce/mm
5, 2 11.00 11.00 .
DN50 279 279 k]
2" 4.00 11.00
102 279
3 4.00 11.00
DN80 102 279
4 3.50 5.00
DN100 89 127 50
6 % 1 4.00 11.50
DN150 DN25 102 292 < EkUET
2 4.00 11.50 [ﬂ_—\m
DN50 102 292
2% 4.00 11.50
102 292
3 4.00 5.50 ¢.5
DN80 102 140
4 4.00 5.50
DN100 102 140
5 4.00 5.50
102 140
8 % 2% 16.00 12.00
DN200 406 305
3 5.00 12.00
DN80 127 305
4 5.00 12.00
DN100 127 305
5 5.00 12.00
127 305
6 5.00 6.00
DN150 127 152
10 « 4 6.00 13.00
DN250 © DN100 152 330
6 6.00 13.00
DN150 152 330
8 6.00 7.00
DN200 152 178
6 7.00 14.00
DN150 178 356
8 7.00 14.00
DN200 178 356
10 7.00 14.00
DN250 178 356

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

§.50 - soustiedna redukce
C.51 - excentricka redukce

Jmenovity ¢.50 ¢.51
pramér EkuE EkuE
palce/DN palce/mm palce/mm
147 % 6 13.00 13.00 E
DN350 ~ DN150 330 330 ku E*‘
8 13.00 13.00
DN200 330 330
10 13.00 13.00
DN250 330 330
12 13.00 13.00 ¢ 50
DN300 330 330
167 % 8 14.00 14.00
DN400 * DN200 356 355 FEk“ET
10 14.00 14.00 [ﬂ_—\m
DN250 356 355
12 14.00 14.00
DN300 356 355
14 14.00 14.00 ¢t
DN350 356 355
1817 % 10 15.00 15.00
DN450 © DN250 381 381
12 15.00 15.00
DN300 381 381
14 15.00 15.00
DN350 381 381
16 15.00 15.00
DN400 381 381
207 % 10 20.00 20.00
DN500 © DN250 508 508
12 20.00 20.00
DN300 508 508
14 20.00 20.00
DN350 508 508
16 20.00 20.00
DN400 508 508
18 20.00 20.00
DN450 508 508
247 % 10 20.00 20.00
DN600 ~ DN250 508 508
12 20.00 20.00
DN300 508 508
14 20.00 20.00
DN350 508 508
16 20.00 20.00
DN400 508 508
18 20.00 20.00
DN450 508 508
20 20.00 20.00
DN500 508 508

'Pro valcované drazkované systémy 14 in/DN350 a véti nabizi spole¢nost Victaulic systém Advanced Groove
System (AGS). Viz také dokument 20.05. Ceny a dostupnost armatur s obrdbénou drazkou v této velikosti vam

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

€.52 - soustiedna redukce s koncem se zavitem

C.52F - soustfedna redukce s koncem s vnitinim zavitem BSPT

¢.52 ¢ s?F
Jmenovity pramér EkuE EkuE
palce/DN palce/mm palce/mm
1% 1 2.50 _
DN40 DN25 64
1% 2.50 _
DN32 64
2 % 2.50 _
DN50 DN20 64
1 2.50 _
DN25 64
1% 2.50 _
DN32 64
1% 250 _
DN40 64
2% 1 250 _
DN25 64
1 250 _
DN32 64
1% 250 _
DN40 64
2 250 _
DN50 64
1% 2.50 2.50
DN65 DN40 64 64
2 _ 2.50
DN50 64
3 1 250 _
DN80 DN25 64
1 250 _
DN32 64
1% 2,50 _
DN40 64
2 2.50 _
DN50 64
2% 2.50 _
64
889mm X 42,4mm 2&0 zéio
2.50 2.50
48,3 mm 64 64
2.50
60 mm — 64

E
[<ku E*‘

C.52

E
[<ku Ew

C.52F

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

@.52 - soustiredna redukce s koncem se zavitem
C.52F - soustiedna redukce s koncem s vnitinim zavitem BSPT

C.52 Cs2F
Jmenovity pramér EkuE EkuE
palce/DN palce/mm palce/mm
4 % 1 3.00 o N E
DN100 DN25 76 fku B>
1% 3.00 o
DN40 76
2 3.00 o
DN50 76
2% 3.00 o ¢.52
76
3 3.00 o E
DN80 76 fku Ew
3.00 3.00
1084 mm x 42,4 mm 76 76
3.00 3.00
48,3 mm 76 76
3.00
60 mm - 76 C.52F
3.00 3.00
1143 mm x 42,4 mm 76 76
3.00 3.00
48,3 mm 76 76
3.00 3.00
60 mm 76 76
4.50
133,0mm x 60 mm — 114
4.50
1390 mm x 60 mm — 114
6 % 1 4.00 .
DN150 DN25 102
2 4.00 .
DN50 102
2% 4,00 .
102
3 4,00 .
DN80 102
4.50 4.50
159,0 mm x 42,2 mm 114 114
4.50 4.50
483 mm 114 114
4.50
60 mm — 114
4.00 4.00
1653 mm x 42,4 mm 102 102
4.00 4.00
483 mm 102 102
4.00
60 mm — 102
8 2 16.00
DN200 X DN50 406 -
2% 16.00 4.50
406 114

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-CZE_350

UDAJE O PRODUKTU REV_F



SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

€. L50 - soustfedna redukce

Jmenovity pramér EkuE
palce/DN palce/mm

2 1% 3.00
DN50 X DN40 76
3 1% 3.50
DN80 X DN40 89
2 3.50

DN50 89

4 1% 4.00
DN100 X __ DN40 102
2 4.00

DN50 102

2% 4.00

102

3 4.00

DN80 102

6 2 5.50
DN150 X __ DN50 140
3 5.50

DN80 140

4 5.50

DN100 140

8 4 6.00
DN200 X __DN100 152
6 6.00

DN150 152

10 4 7.00
DN250 X __DN100 178
6 7.00

DN150 178

8 7.00

DN200 178

12 8 8.00
DN300 X  DN200 203
10 8.00

DN250 203

f«— EkuE—>

C.L50

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

€. L51 - excentricka redukce

Jmenovity pramér EkuE
palce/DN palce/mm

DN50  *  DN40 76 ﬂ
3 1% 3.50
DN80 X DN40 89
2 3.50

DN50 89 ¢.L51

4 1% 4.00
DN100 X __ DN40 102
2 4.00
DN50 102
2% 4.00
102
3 4.00
DN80 102
6 2 5.50
DN150 X __ DN50 140
3 5.50
DN80 140
4 5.50
DN100 140
8 4 6.00
DN200 X __DN100 152
6 6.00
DN150 152
10 4 7.00
DN250 X __DN100 178
6 7.00
DN150 178
8 7.00
DN200 178
12 8 8.00
DN300 % DN200 203
10 8.00
DN250 203

€. L52 - zavitova redukce (vnitini - NPT)

Jmenovity priimér EkuE
palce/DN palce/mm
1% % 250 —EkuE
DN40 X DN20 64 T
1 2.50
DN25 63.5
2 3% 2.50
DN50 X DN20 64 €.152
1 2.50
DN25 64
1% 2.50
DN40 64

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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SROUBENIi PRO DRAZKOVANE TRUBKY OGS

C. 445F/445R - spojka s pfirubovym adaptérem

Jmenovity Skutecny vnéjsi
pramér pramér trubky EkuE
palce/DN palce/ mm palce/mm
1% 1.660 4.00 [~ EkuE—
DN32 42,2 102
1% 1.900 4.00
DN40 48,3 102
2 2.375 4.00
DN50 60,3 102 C.445F/445R
2% 2.875 4.00
73,0 102
3.000 4.00
DN65 76,1 102
3 3.500 4.00
DN80 88,9 102
4 4.500 6.00
DN100 114,3 152
5 5.563 6.00
141,3 152
6 6.625 6.00
DN150 168,3 152
8 8.625 6.00
DN200 219,1 152
10 10.750 8.00
DN250 273,0 203
12 12.750 8.00
DN300 323,9 203

C. 441N (PN10/PN16) - spojka s pfirubovym adaptérem ISO

Jmenovity Skutecny vnéjsi
pramér pramér trubky EkuE
DN/palce mm/palce mm/palce
DN50 60,3 64 f EkuE~
2 2.375 2.50
73,0 64
2% 2.875 2.50
DN65 76,1 64
3.000 2.50 ¢ 241N
DN80 88,9 64
3 3.500 2.50
DN100 114,3 76
4 4.500 3.00
DN150 168,3 89
6 6.625 3.50
DN200 2191 102
8 8.625 4.00
DN250 273,0 127
10 10.750 5.00
DN300 3239 152
12 12.750 5.98

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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VYSOCE ODOLNE ARMATURY ENDSEAL™ “ES”

€. 62-ES - 90° koleno

C. 63-ES - 45° koleno

C. 64-ES - rozdvojka "T"

C. 35-ES - kiiz

C. 60-ES - koncovy uzavér

‘ A
[«C ku Ea‘ C‘(ku E T
ki
[l
€.63-ES ¢€.60-ES
Skutecny C.60-ES
vnéjsi
Jmenovity| pramér CkuE CkuE CkuE CkuE | Tloustka
pramér trubky palce/ palce/ palce/ palce/ b
palce/DN |palce/mm| mm mm mm mm palce/mm
2 2375 3.25 2.00 3.25 3.38 0.59
DN50 60,3 83 51 83 86 15
2% 2.875 3.75 2.25 3.75 3.88 0.59
73,0 95 57 95 99 15
3 3.500 4.25 2.50 4.25 4.38 0.59
DN80 88,9 108 64 108 11 15
4 4.500 5.00 3.00 5.00 5.00 0.64
DN100 114,3 127 76 127 127 16
6 6.625 6.50 3.50 6.50 6.50 0.64
DN150 168,3 165 89 165 165 16
8 8.625 o - 9.25 o 0.84
DN200 219,1 235 21
10 10.750 0.84
DN250 273,0 — — — — 21
12 10.750 o - . o 0.86
DN300 323,9 22

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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ARMATURY FIRELOCK™

€. 001 - 90° koleno

€. 003 - 45° koleno
C. 002 - pfima rozdvojka "T"
C. 006 - krytka
Chu Ex c T
AN
¢€.006
Skutecny C.001 C.003 C.002 €.006
vnéjsi
Jmenovity | pramér CkuE CkuE CkuE Tloustka
pramér trubky palce/ palce/ palce/ T
palce/DN | palce/mm mm mm mm palce/mm
1% 1.660 _ _ _ 0.82
DN32 42,4 21
1% 1.900 - - o 0.82
DN40 48,3 21
2 2375 275 2.00 2.75 0.88
DN50 60,3 70 51 70 22
2% 2.875 3.00 2.25 3.00 0.88
73,0 76 57 76 22
3.000 3.00 2.25 3.00 .
DN65 76,1 76 57 76
3 3.500 3.38 2.50 3.38 0.88
DN80 88,9 86 64 86 22
4.250 4.00 3.00 4.00 o
108,0 102 76 102
4 4.500 4.00 3.00 4.00 1.00
DN100 114,3 102 76 102 25
5.500 4.88 3.25 4.88 .
DN125 139,7 124 83 124
5 5.563 4.88 3.25 4.88 1.00
141,3 124 82,6 124 25
6.250 5.50 3.50 5.50 .
159,0 140 89 140
6 6.625 5.50 3.50 5.50 1.00
DN150 168,3 140 89 140 25
6.500 543 3.50 5.50 .
165,1 140 89 140
8 8.625 6.81 4.25 6.94 1.13
DNz200 219,1 173 108 176 29
8515 6.81 . 6.94 .
216,3 173 176

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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ARMATURY FIRELOCK™

€. 10-DR - vypoustéci koleno

€. 67 Vic®-End II, armatura na konec pfimé ¢éasti

Jmenovity priimér Cku GE CkuTE
palce/DN palce/mm palce/mm
1% Y 1.875 1.380
DN32 DN15 48 35
¥ 1.875 1.380
DN20 48 35
1 2.000 1.750
DN25 51 44
1% % Y2 1.875 1.500
DN40 DN15 48 38
Ya 1.875 1.500
DN20 48 38
1 2.000 1.625
DN25 51 41
2 Ya 1.875 1.750
DN50 * _DNI15 48 44
¥a 1.875 1.750
DN20 48 44
1 2.000 1.750
DN25 51 44
2% N I 1.875 2.000
DN15 48 51
% 1.875 2.000
DN20 48 51
1 2.000 2.000
DN25 51 51
3 % % 2.000 2.375
DN80 DN20 51 60
1 2.000 2.375
DN25 51 60

Skutecny
vnéjsi
Jmenovity | pramér CkuE H P
pramér trubky palce/ palce/ palce/
palce/DN | palce/mm mm mm mm
2% 2.875 3.75 2.75 1.68 L)
73,0 95 70 43 C
3 3.500 425 2.75 210 | M
DN80 88,9 108 70 53 i
4 4.500 5.00 2.75 2.60 —
DN100 114,3 127 70 66 j CRUE e
6 6.625 6.50 2.75 3.65
DN150 168,3 165 70 93 ¢.10-DR

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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ARMATURY FIRELOCK™

C. 101 Installation-Ready™ 90° koleno

Predsestavend

€. 101
Skutecny
Jmenovity | vnéjsi pramér
pramér trubky Skutec¢ny B Pfedsestaveny
palce/DN palce/mm inches/mm palce/mm inches/mm
1% 1.660 1.50 4.75 3.19
DN32 42,4 38 121 81
1% 1.900 1.56 5.00 3.50
DN40 48,3 40 127 89
2 2.375 1.88 5.63 4.19
DN50 60,3 48 143 106
2% 2.875 2.13 6.13 4.63
73,0 54 156 118
3.000 2.19 6.19 4.75
DN65 76,1 56 157 121

€. 102 Installation-Ready™ rozdvojka "T"

¢.102
Skutecny
Jmenovity | vnéjsi pramér
pramér trubky Skutecny B Predsestaveny
palce/DN palce/mm inches/mm palce/mm inches/mm

1% 1.660 1.50 4.75 3.19

DN32 42,4 38 121 81
1% 1.900 1.56 5.00 3.50
DN40 48,3 40 127 89
2 2375 1.88 5.50 4.19
DN50 60,3 48 140 106
2% 2.875 213 6.00 4.63
73,0 54 152 118
3.000 2.19 6.19 4.75

DN65 76,1 56 157 121

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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ARMATURY FIRELOCK™

C. 103 Installation-Ready™ 45° koleno

Predsestavena

¢.103
Jmenovity |Skutecny vnéjsi
pramér pramértrubky |  Skutecny B Predsestaveny
palce/DN palce/mm inches/mm palce/mm inches/mm
1% 1.660 0.81 4.69 3.19
DN32 424 21 119 81
1% 1.900 0.94 4.81 3.44
DN40 48,3 24 122 87
2 2375 1.00 5.44 4.19
DN50 60,3 25 138 106
2% 2.875 1.13 5.94 4.63
73,0 29 151 117
3.000 1.13 6.13 4.75
DN65 76,1 29 156 121

C. 104 Installation-Ready™ pfepazkova rozdvojka "T"

© ©
B
@ )8
Pfedsestavena
¢.104
Predse-
Skutecny vnéjsi  |Skutecny)| B staveny
Jmenovity priimér pramér trubky palce/ | palce/ | palce/
palce/DN palce/ mm mm mm mm
1%2x1%2x 2 1.900x 1.900x 2.375 | 1.88 5.38 4.3
DN40 x DN40 x DN50 48,3 x 48,3x60,3 48 137 105
2x2x2% 2.375x2.375x2.875 213 5.88 4.63
DN50 x DN50 x 73,0 mm 60,3 x60,3x 73,0 54 149 117
2%x2%x3 2.875x2.875x3.500 | 2.38 6.50 5.25
73,0mmx 73,0 mm x DN80| 73,0x73,0x88,9 60 165 133

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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ARMATURY FIRELOCK™

€. 143 - uzaviena spojka (spojeni armatura-armatura)

Jmenovity |Skutec¢ny vnéjsi
pramér pramér trubky EkuE
palce/DN palce/mm palce/mm
1% 1.660 237
DN32 424 60
1% 1.900 237
DN40 48,3 60
2 2375 237
DN50 60,3 60
2% 2.875 237
73,0 60
3.000 237
DN65 76,1 60

EkuE

¢.143

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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ARMATURY INNOVATIVE GROOVE SYSTEM £65°

€. 65 OGS x IGS™ drazkovana armatura, konec pfimé &asti

€. 102 Installation-Ready™ rozdvojka "T"

Skutecny
vnéjsi
Jmenovity | pramér Predse-
pramér trubky B staveny
palce/DN | palce/mm | palce/mm | palce/mm
1 1.315 413 2.75
DN25 33,7 105 70
C. 111 IGS™ koleno, drazkovany konec
Skutecny
vnéjsi
Jmenovity | pramér
pramér trubky Cku LE Cku SE
palce/DN | palce/mm | palce/mm | palce/mm
1 1.315 2.70 1.50
DN25 33,7 69 38

C

/

e—Cku LEF'

Skutecny vnéjsi
Jmenovity primér| pramér trubky CkuE
palce/DN palce/mm palce/mm
1% 1.660 1.88 [ChuE
DN32 42,4 48
1% 1.900 2.00 e
DN40 48,3 51 CKuE
2 2375 2.25
DN50 X 1 60,3 X 1.315 57 i
2% DN25| 2875 33,7 2.50 c.65
73,0 64
3.000 2.50
DN65 76,1 64
3 3.500 2.75
DN80 88,9 70
C. 101 Installation-Ready™ 90° koleno
Skutecny
vnéjsi
Jmenovity | pramér Predse- q @
pramér trubky B staveny Rl
palce/DN | palce/mm | palce/mm | palce/mm
1 1315 425 2.75 c.1o1
DN25 33,7 108 70

Predsestavend

f
i

<n

1

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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ARMATURY INNOVATIVE GROOVE SYSTEM £65°

€. 113 OGS x IGS™ x IGS™ redukce pfimé &asti a vystupni rozdvojka "T"

CkuE | CkuE2
Jmenovity pramér palce/ | palce/
palce/DN mm mm .
1% 11 3.05 2.75 1.90 ¢
DN32 ™ DN25 DN25 77 70 48
1% 1 1 3.05 2.75 2.03
DN40 DN25 DN25 77 70 52

€. 1141GS™ x IGS™ x IGS™ drazkovana rozdvojka "T"

CkuE——>«—CkuE
Skutecny
vnéjsi -
Jmenovity pramér CkuB
pramér trubky CkuE CkuB
palce/DN | palce/mm | palce/mm | palce/mm )
1 1315 2.70 1.50 cna
DN25 33,7 69 38

€. 117 IGS™ 45° koleno

CkuE
Jme:\m{ity Skl:teévny vnéjsi ChuE
pramér pramér trubky CkuE
palce/DN palce/mm palce/mm .
1 1315 155 €7
DN25 33,7 39

C. 140 adaptér, vnéjsi zavit x drazka

F—EkuE—»

Jmenovity Skutecny vnéjsi

pramér pramér trubky EkuE —
palce/DN palce/mm palce/mm
1 1315 2.50 ¢.140
DN25 33,7 63.5

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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ARMATURY INNOVATIVE GROOVE SYSTEM £65°

C. 141 adaptér, vnéjsi zavit x drazka

Jmenovity Skutecny vnéjsi
pramér pramér trubky EkuE
palce/DN palce/mm palce/mm
1 1.315 2.00
DN25 337 50,8
C. 142 svafovany vystup
Skutecny vné;si
Jmenovity pramér pramér trubky EkuE
palce/DN palce/mm palce/mm
1% -1% 1.660 - 1.900 1.00
DN32 - DN40 42,4-483 25,4
1% -2 1.900 - 2.375 1.00
DN40 - DN50 48,3-60,3 25,4
2-2% X 1 |2375-2875 1.315 1.00
DN50-73.0 DN25| 60,3-73,0 33,7 25,4
2%-3 2.875-3.500 1.00
73.0 - DN80 73,0-88,9 25,4
3-4 3.500-4.500 1.00
DN80 - DN100 889-1143 25,4
C. 143 uzaviena spojka
Jmenovity Skutecny vnéjsi
pramér pramér trubky EkuE
palce/DN palce/mm palce/mm
1.5
38
2
51
25
64
3
1 1.315 76
DN25 337 35
89
4
102
4.5
114
5
127

<— EkuE —>

.14

EkuE

C.143

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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ARMATURY INNOVATIVE GROOVE SYSTEM /68

€. 144 OGS x IGS™ soustfedna redukce, drazka

Skuteé¢ny EkuE
vnéjsi *T
Jmenovity Draz- | prdmér Draz-
pramér kovany | trubky kovany EkuE
palce/DN vystup |palce/mm vystup palce/mm €. 144
1% 1.660 3.00
DN32 1 42,4 1315 76
1% DN25 1.900 337 3.00
DN40 48,3 76
€. 145 koleno, vnitini zavit x drazka
[«CkuTl
Skutecny
vnéjsi
Jmenovity Draz- pramér Draz- | CkuE |CkuGE
pramér kovany trubky kovany| palce/ | palce/ ChyGE
palce/DN vystup | palce/mm vystup| mm mm
Y2 0.840 1.45 1.60 €. 145
DN15 21,3 36,8 40,6
Ya X 1 1.050 X 1.315 1.45 1.60
DN20 DN25 26,9 33,7 36,8 40,6
1 1.315 1.50 1.60
DN25 33,7 38,1 40,6
C. 146 uzaveér
T
Skutec¢ny vnéjsi
Jmenovity pramér pramér trubky T
palce/DN palce/mm palce/mm
1 1.315 0.55 C.146
DN25 33,7 14,0
C. 147 rozdvojka "T" sprinkleru
C.147
Skutecny vnéjsi
Jmenovity pramér pramér trubky CkuTE Cku GE
palce/DN palce/mm palce/mm | palce/mm
1 X Y2 X 1 1.315 0.840 X 1.315 1.75 1.60
DN25 DN15 DN25 | 33,7 21,3 33,7 44,5 40,

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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ARMATURY INNOVATIVE GROOVE SYSTEM /68

C. 148 redukce sprinkleru

Délka Zavitovy vystup,
velikost
Skutecny
vnéjsi
Jmenovity | pramér EkuE
pramér trubky palce/ palce/ palce/
palce/DN | palce/ mm mm DN DN
3 2 Y4 [
76 DN15 DN20 ]
35 > ¥
89 DN15 DN20
EkuE
4 Y2 3
102 DN15 DN20
4.5 > 3
114 DN15 DN20 y
5 5 ¥
127 DN15 DN20 C.148
1 1.315 5.5 2 ¥4
DN25 33,7 140 DN15 DN20
6 > ¥
152 DN15 DN20
12 > ¥
305 DN15 DN20
18 23 ¥
457 DN15 DN20
24 23 ¥
610 DN15 DN20
30 2 ¥
762 DN15 DN20
WB-1 kuzel, svafovaci
j«— D2—>
Eku
EkuE D1 D2
palce/mm palce/mm palce/mm o
3.75 1.63 2.00 WB-1
95,3 41,3 50,8
NAP-1 kuzel, svaiovaci
j— D2 —>
EL
EkuE D1 D2
palce/mm palce/mm palce/mm lk— p1—>
1.75 1.88 1.50 NAP-1
44,5 47,6 38,0

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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ARMATURY S BEZNYM KONCEM

€. 10P - 90° koleno

C. 11P - 45° koleno

C. 20P - rozdvojka "T"
C. 30P - 45° odboc¢ka

i«Ckqu Ckug\ ) i«CkuEa‘
| W
<A
N/
¢.10P ¢.1p ¢.20p NO.30P
Skuteény C.10P C.11P C.20P C.30P
vnéjsi
Jmenovity| prdmér CkuE CkuE CkuE CkulLE | CkuSE
pramér | trubky palce/ palce/ palce/ palce/ palce/
palce/DN | palce/mm mm mm mm mm mm
1 1.315 2.25 1.75 2.25 5.00 2.25
DN25 33,7 57 44 57 127 57
1% 1.900 4.00 2.88 2.75 6.25 2.75
DN40 48,3 102 73 70 159 70
2 2.375 4.75 3.13 3.25 7.25 2.75
DN50 60,3 121 80 83 184 70
2% 2.875 5.50 3.50 3.75 7.75 3.00
73,0 140 89 95 197 76
3 3.500 6.25 3.75 4.25 8.75 3.25
DN80 88,9 159 95 108 222 83
3% 4.000 7.00 4.00 5.50 10.00 3.50
DN90 101,6 178 102 140 254 89
4 4.500 7.75 4.25 5.00 10.75 3.75
DN100 114,3 197 108 127 263 95
5 5.563 9.50 5.13 6.88 12.75 4.00
141,3 241 130 175 324 102
6 6.625 6.50 3.50 6.50 14.00 4.50
DN150 168,3 165 89 165 356 114
8 8.625 10.00 6.00 10.00 18.00 6.00
DN200 219,1 254 152 254 457 152
10 10.750 11.50 6.50 11.50 20.75 6.50
DN250 273,0 292 165 292 527 165
12 12.750 13.50 7.00 13.50 24.50 7.00
DN300 3239 343 178 343 622 178

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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ARMATURY S BEZNYM KONCEM

C. 25P redukéni rozdvojka

CkuE
Jmenovity rozmérpalce/DN palce/mm
1% N 1% 1 4.00 hckuEﬂ
DN40 DN40 DN25 102 ‘
2 2 1 425
DN50 X DN50 DN25 108
8 425
DN200 108
3 3 1 513 )
DNg0 X DN8O DN25 130 ¢25P
1% 513
DN40 130
2 513
DN50 130
4 4 1 5.88
DN100 X DN100 DN25 149
1% 5.88
DN40 149
2 5.88
DN50 149
2% 5.88
149
3 5.88
DN8O 149
6 X 6 2 7.63
DN150 DN150 DN50 194
3 7.63
DN8O 194
4 7.63
DN100 194
8 8 2 7.63
DN200 X DN200 DN50 194
3 10.00
DN8O 254
4 10.00
DN100 254
5 10.00
254
6 10.00
DN150 254
10 10 4 11.50
DN250 DN250 DN100 292
6 11.50
DN150 292
8 11.50
DN200 292
12 12 6 13.50
DN300 X DN300 DN150 343
8 13.50
DN200 343
10 13.50
DN250 343

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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ARMATURY S BEZNYM KONCEM

€. 33P - 90° rozdvojka "Y"
C. 35P - kfiz
C. 61P - zaslepka
—> CkuE [«—
;k“fk [« EkuE +‘
‘ CT<u :
455
C.33P C.35P C.61P
Skutecny . . N
Vnejsi Y ¢.33p ¢.35p ¢.61P
Jmenovity | prameér
pramér trubky CkuLE Cku SE CkuE EkuE
palce/DN | palce/mm | palce/mm | palce/mm | palce/mm | palce/mm
1 1.315 3.25 2.25 3.25 3.00
DN25 33,7 83 57 83 76
1% 1.900 4.00 2.75 4.00 3.50
DN40 48,3 102 70 102 89
2 2.375 4.25 2.75 4.25 4.00
DN50 60,3 108 70 108 102
2% 2.875 475 3.00 4.75 5.00
73,0 121 76 121 127
3 3.500 5.13 3.25 5.13 6.00
DN80 88,9 130 83 130 152
3% 4.000 5.50 3.50 5.50 6.50
DN90 101,6 140 89 140 165
4 4.500 5.88 3.75 5.88 7.00
DN100 114,3 149 95 149 178
5 5.563 6.88 4.00 6.88 8.50
141,3 175 102 175 216
6 6.625 7.63 4.50 7.63 10.00
DN150 168,3 194 114 194 254
8 8.625 10.00 6.00 10.00 11.0
DN200 219,1 254 152 254 279
10 10.750 11.50 6.50 11.50 13.00
DN250 273,0 292 165 292 330
12 12.750 13.50 7.00 13.50 14.00
DN300 323,9 343 178 343 356

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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ARMATURY S BEZNYM KONCEM

C. 53P - rozvalcovana spojka

Jmenovity priimér EkuE
palce/DN palce/mm
1% 1 4.50 EkuE
DN40 X DN25 114 T T
2 « 1 6.50 )
DN50 DN25 165
1% 6.50 ¢.53pP
DN40 165
2% X 1 7.00
DN25 178
1% 7.00
DN40 178
2 7.00
DN50 178
3 x 1 8.00
DN80 DN25 203
1% 8.00
DN40 203
2 8.00
DN50 203
3% 3 8.00
DN90 DN80 203
4 X 1 9.00
DN100 DN25 229
1% 9.00
DN40 229
2 9.00
DN50 229
2 9.00
229
3 9.00
DN80 229
3% 9.00
DN90 229
5 X 2 11.00
DN50 279
3 11.00
DN80 279
4 11.00
DN100 279

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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ARMATURY S BEZNYM KONCEM

C. 53P - rozvalcovana spojka

Jmenovity priimér EkuE
palce/DN palce/mm
6 1 12.00 fe— EkuE j
DN150 DN25 305
17 12.00 }|
DN40 305
2 12.00 C.53P
DN50 305
2% 12.00
305
3 12.00
DN80 305
3% 12.00
DN90 305
4 12.00
DN100 305
5 12.00
305
8 X 3 13.00
DN200 DN80 330
4 13.00
DN100 330
5 13.00
330
6 13.00
DN150 330
10 X 3 15.00
DN250 DN80 381
4 15.00
DN100 381
6 15.00
DN150 381
8 15.00
DN200 381
12 X 6 16.00
DN300 DN150 406
8 16.00
DN200 406
10 16.00
DN250 406

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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ARMATURY S BEZNYM KONCEM

C. 40P - adaptérova spojka
C. 42P - adaptérova spojka
C. 43P - adaptérova spojka
Skuteény vnéjsi < EkuE~
Umenovity pramér| primér trubky EkuE ‘ Hm
palce/DN palce/mm palce/mm
1 1.315 3.00
DN25 33,7 76 ¢. 40P
1% 1.900 4.00 < Eku E—>|
DN40 48,3 102
2 2.375 4.00
DN50 60,3 102
2% 2.875 4.00
73,0 102 c.420
3 3.500 4.00 [« EkuE |
DN80 88,9 102
4 4.500 6.00
DN100 114,3 152
6 6.625 6.00 ¢.43pP
DN150 168,3 152

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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ARMATURY S BEZNYM KONCEM

€. 10P - 90° koleno
C. 11P - 45° koleno
Skutecny
vnéjsi C.10P C.11P
Jmenovity | prameér
pramér trubky CkuE CkuE
palce/DN | palce/mm | palce/mm palce/mm

1 1315 3.25 2.63
DN25 33,7 83 67
1% 1.900 4.00 2.88
DN40 48,3 102 67
2 2.375 4.75 3.13
DN50 60,3 121 80
2% 2.875 5.50 3.50
73,0 140 89
3 3.500 6.25 3.75

DN80 88,9 159 95
3% 4.000 7.00 4.00
DN90 101,6 178 102
4 4.500 7.75 4.25
DN100 114,3 197 108
5 5.563 9.50 5.13
141,3 241 130
6 6.625 11.00 5.75
DN150 168,3 279 146
8 8.625 10.00 6.00
DN200 219,1 254 152
10 10.750 11.50 6.50
DN250 273,0 292 159
12 12.750 13.50 7.00
DN300 323,9 343 178

c. 1P

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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ARMATURY S BEZNYM KONCEM

€. 100P - 90° koleno s dlouhym polomérem
C. 110P - 45° koleno s dlouhym polomérem
— CkuE —»\ /\
i CkuE
¥
| AN
I N
€. 100P ¢.110pP
Skuteény vnéji C. 100P C.110P
Jmenovity primér| pramér trubky CkuE CkuE
palce/DN palce/mm palce/mm palce/mm
2 2.375 4.75 3.13
DN50 60,3 121 80
2% 2.875 5.50 3.50
73,0 140 89
3 3.500 6.25 3.75
DN80 88,9 159 95
4 4.500 8.00 4.50
DN100 1143 203 114
6 6.625 11.13 5.88
DN150 168,3 283 149
8 8.625 1413 7.13
DN200 219,1 359 181
10 10.750 17.13 8.38
DN250 273,0 435 213
12 12.750 20.13 9.63
DN300 3239 511 245

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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SPOJKY PRO DRAZKOVANOU
TRUBKU OGS INSTALLATION-READY™

Pevna spojka Style 009N - FireLock EZ™ Installation-Ready™

Pevna spojka Style 107N/807N - QuickVic™ Installation-Ready™

Pevna spojka Style 109 - FireLock EZ™ Installation-Ready™

Pruzna spojka Style 177N/877N - QuickVic™ Installation-Ready™
[ Y T Y | Y.

STYLE 009N STYLE 107N/807N STYLE 109 STYLE 177N/877N
Skutecny Rozméry - palce/mm
Jmenovity p‘:'ri’:?\isélr Style Style Style Style
N 009N | 107N/807N 109 177N/877N
pramér trubky
palce/DN | palce/ mm Y Y YL YB Y
1% 1.660 5.00 197 | 2.49
DN32 424 127 — 50 63 o
1% 1.900 5.13 213 | 2.60
DN40 48,3 130 — 54 66 o
2 2375 5.63 6.13 232 | 2.85 6.25
DN50 60,3 143 156 59 72 159
2% 2.875 6.13 6.75 263 | 3.09 6.88
73,0 156 171 67 78 175
3.000 6.00 6.88 268 | 322 6.88
DN65 76,1 152 175 68 82 175
3 3.500 6.75 7.38 293 | 353 7.38
DN80 88,9 171 187 74 90 187
4.250 7.38 8.50 B . 9.13
108,0 187 216 232
4 4.500 7.88 8.75 347 | 4.01 9.38
DN100 114,3 200 222 88 | 102 238
5.250 9.00 10.00 B . 11.00
133,0 229 254 279
5,500 9.25 10.25 11.00
DN125 139,7 235 260 — | = 279
5 5.563 9.25 10.25 B . 11.03
141,3 235 260 280
6.250 10.00 11.00 B . 11.88
159,0 254 279 302
6.500 10.25 11.25 B . 12.13
165,1 260 286 308
6 6.625 10.38 11.38 1238
DN150 168,3 264 289 — — 314
8.500 13.25 . B . .
216,0 337
8,515 14.25
216,3 — 362 — — —
8 8.625 13.38 14.37 B . 15.13
DN200 219,1 340 365 384

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
A R
\A:taul.c

UDAJE O PRODUKTU REV_F 1-100-CZE_373




SPOJKY PRO DRAZKOVANOU
TRUBKU OGS INSTALLATION-READY™

Pevna spojka Style 009N - FireLock EZ™ Installation-Ready™
Pevna spojka Style 107N/807N - QuickVic™ Installation-Ready™
Pevna spojka Style 109 - FireLock EZ™ Installation-Ready™
on-Ready™

Pruzna spojka Style 177N/877N - QuickVic™ Installati

STYLE 009N STYLE 107N/807N STYLE 109 STYLE 177N/877N
Skutecny Rozméry - palce/mm
Jmenovity pvrrl‘;iquélr Style Style Style Style
0 009N 107N/807N 109 177N/877N
pramér trubky
palce/DN | palce/ mm Y Y YL YB Y
10.528 . 16.75 .
2674 425 — —
10 10.750 17.00 17.00 .
DN250 273,0 432 432 _ B
12.539 18.63
318,5 — 473 — — —
12 12.750 19.00 19.00 .
DN300 323,9 483 483 _ B

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktualni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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STANDARDNI SPOJKY PRO DRAZKOVANOU
TRUBKU OGS

Pevna spojka Style 005H - FireLock™ Rigid Coupling
Pevna spojka Style 07 - Zero-Flex™

Pevna spojka Style LO7

Pevna spojka Style HP-70 a HP-70ES

~a [
STYLE 005H STYLE 07 STYLE LO7 STYLE HP-70/ STYLE HP-70
HP-70ES 14 IN/DN350
12 IN/DN300 A VETSI
A MENS| VELIKOSTI
VELIKOSTI
Skutecny Rozméry Y - palce/mm
vnéjsi
Jmenovity | pramér Style
primér trubky HP-70 a
palce/DN | palce/mm | Style005H | Style07' | StyleLO7 | HP-70ES?
1 1315 422 .
DN25 33,7 — 107 -
1% 1.660 4.50 4.62
DN32 424 114 117 — —
1% 1.900 4.75 5.81 5.81 _
DN40 48,3 121 148 148
2 2375 525 578 578 6.68
DN50 60,3 133 147 147 168
2% 2.875 5.75 6.38 6.38 7.38
73,0 146 162 162 187
3.000 5.75 6.61 _ .
DN65 76,1 146 168
3 3.500 6.13 6.81 6.81 7.75
DN80 88,9 156 173 173 197
4.250 7.25 7.98 _
108,0 184 203 —
4 4.500 7.25 8.21 8.21 9.63
DN100 1143 184 209 209 245
5.250 9.00 9.60 _ .
133,0 229 244
5.500 9.00 9.82 _
DN125 139,7 229 249 —
5 5.563 9.00 9.89 _ _
141,3 229 251

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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STANDARDNI SPOJKY PRO DRAZKOVANOU
TRUBKU OGS

Pevna spojka Style 005H - FireLock™ Rigid Coupling
Pevna spojka Style 07 — Zero-Flex™

Pevna spojka Style LO7

Pevna spojka Style HP-70 a HP-70ES

=~

~a [
STYLE 005H STYLE 07 STYLE LO7 STYLE HP-70/ STYLE HP-70
HP-70ES 14 IN/DN350
12 IN/DN300 A VETSI
A MENS| VELIKOSTI
VELIKOSTI
Skutecny Rozméry Y - palce/mm
vnéjsi
Jmenovity | pramér Style
primér trubky HP-70 a
palce/DN | palce/mm | Style005H | Style07' | StyleLO7 | HP-70ES?
6.250 10.00 10.54 _ .
159,0 254 268
6.500 10.00 10.84 _ i
165,1 254 275
6 6.625 10.00 10.83 10.83 12.68
DN150 168,3 254 275 275 321
8 8.625 13.14 13.74 13.74 15.00
DN200 219,1 334 349 349 381
10 10.750 _ 16.98 16.98 17.25
DN250 273,0 431 431 438
12 12.750 _ 18.88 18.88 19.13
DN300 3239 480 480 486
14 14.000 . . . 22.00
DN350 3556 559
16 16.000 . . . 2413
DN400 406,4 613

" Pro systémy 14 in/DN350 a vétéi nabizi spole¢nost Victaulic systém Advanced Groove System (AGS).
Informace o pevnych spojkach Style W07 AGS naleznete v dokumentu 20.02.
2 Spojky Style HP-70ES nejsou k dispozici ve velikostech 14 in/DN350 a vétsich.

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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STANDARDNI SPOJKY PRO DRAZKOVANOU
TRUBKU OGS

Style 72 - vystupni spojka

Pfimy kus x
redukéni vystup
Jmenovita velikost Vv Y
palce/DN palce/mm palce/mm
1% « Y2 2.63 4.50 D —
DN40 DN15 67 114 !
Ya 2.63 4.50 v
DN20 67 114
1 2.63 4.50
DN25 67 114
2 « Y2 3.03 5.00 STYLE72
DN50 DN15 77 127
Ya 3.03 5.00
DN20 77 127
1 3.03 5.00
DN25 77 127
2% « Y2 3.13 6.00
DN15 79 152
Ya 3.13 6.00
DN20 79 152
1 3.13 6.00
DN25 79 152
1% 3.69 6.88
DN32 94 175
1% 3.69 6.88
DN40 94 175
3 < Ya 3.31 7.00
DN80 DN20 84 178
1 4.75 8.00
DN25 121 203
1% 4.75 8.00
DN32 121 203
1% 4.25 8.00
DN40 108 203
4 < Ya 3.81 8.38
DN100 DN20 97 213
1 3.81 8.38
DN25 97 213
1% 4.59 9.00
DN40 117 229
2 4.59 9.00
DN50 117 229
6 % 1 6.88 12.00
DN150 DN25 175 305
1% 6.88 12.00
DN40 175 305
2 6.06 12.00
DN50 154 305

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
A R
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STANDARDNI SPOJKY PRO DRAZKOVANOU
TRUBKU OGS

Style 75 - spojka

Style 77 - standardni pruzna spojka

Style L77 pruzna spojka

Style 77A - hlinikova pruzna spojka

Style 77S a 77DX - nerezova pruzna spojka

@:)ze: ez | @

STYLE75 STYLE 77 STYLEL77 STYLE 77A STYLE77S  STYLE 77DX
Skute¢ny Rozméry Y - palce/mm
vnéjsi
Jmenovity| pramér
pramér trubky Style | Style | Style | Style | Style | Style
palce/DN |palce/mm| 75 77" L77 77A 77S 77DX
% 1.050 | 400 _ _ 400 | 3.89
DN20 26,9 102 102 99
1 1.315 4.27 4.12 _ 4.25 4.50 4.50
DN25 33,7 108 105 108 114 114
1% 1.660 4.61 5.00 _ 5.04 4.88 4.79
DN32 42,4 117 127 128 124 122
1% 1.900 4.82 5.38 5.38 5.36 4.88 4.80
DN40 48,3 122 137 137 136 124 122
2 2.375 5.22 5.88 5.88 5.90 5.38 533
DN50 60,3 133 149 149 150 136 135
2.664 - 573 _ . - -
57,0 146
2% 2.875 5.68 6.50 6.50 6.51 5.88 5.79
73,0 144 165 165 165 149 147
3.000 590 | 6.63 _ - - .
DN65 76,1 150 168
3 3.500 7.00 7.13 7.13 7.79 7.00 6.99
DN80 88,9 178 181 181 182 178 178
3% 4,000 750 | 825 _ _ — _
DN90 101,6 191 210
4.250 779 | 863 _ - . .
108,0 198 219
4 4.500 8.03 8.88 8.88 8.91 8.25 9.00
DN100 114,3 204 226 226 226 210 229
47, 5.000 9.43 _ _ _ _ _
127,0 240
5.250 937 | 1038 | _ . . .
133,0 238 264
5.500 959 | 1065 | _ . . .
DN125 139,7 244 270
5 5563 | 10.07 _ | 1060 | _
141,3 256 269
6000 | 1048 | - - . .
152,4 266
6250 | 1049 | 1150 | __ - . .
159,0 266 292

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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STANDARDNI SPOJKY PRO DRAZKOVANOU
TRUBKU OGS

Style 75 - spojka

Style 77 - standardni pruzna spojka

Style L77 pruzna spojka

Style 77A - hlinikova pruzna spojka

Style 77S a 77DX - nerezova pruzna spojka

STYLE75 STYLE77 STYLEL77 STYLE77A STYLE77S STYLE 77DX

Skutecny Rozméry Y - palce/mm
vnéjsi
Jmenovity| pramér
pramér trubky Style | Style | Style | Style | Style | Style
palce/DN |palce/mm| 75 77" L77 77A 77S 77DX
6.500 | 1066 | 11.63 . B B
165,1 271 295
6 6.625 11.07 11.88 11.88 11.90 11.13 11.06
DN150 168,3 281 302 302 302 283 281
8515 13.75
216,3 350 — — — — —
8 8.625 13.97 14.75 14.75 14.86 14.75 o
DN200 219,1 355 375 375 377 375
10 10.750 17.13 17.13 17.38
DN250 273,0 — 435 435 — 441 —
12 12.750 19.25 19.25 19.28 19.25
DN300 3239 — 489 489 489 489 —
14 14.000 | 2025 | | 2050 |
DN350 355,6 514 521
14.843 | 2006 | - B B
377,0 531
16 16.000 | 2225 | | 2263 |
DN400 406,4 565 575
16.772 | 2202 | B B -
426,0 581
18 18.000 | 2500 | | 2463 | _
DN450 457,2 635 626
18.898 | 2586 | B - .
480,0 655
20 20.000 | 2700 | _ _ _
DN500 508,0 686
20.866 | 2780 | B - -
530,0 704
22 22.000 2903 | _ _ _
DN550 558,8 740
22.835 3001 | B . .
580,0 762
24 24.000 | 3100 | _ _ _
DN600 609,6 787
24.803 3216 | - . .
630,0 817

'Pro systémy 14 in/DN350 a vétf nabizi spole¢nost Victaulic systém Advanced Groove System (AGS).
Informace o pruznych spojkach Style W77 AGS naleznete v dokumentu 20.03.

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
A R
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STANDARDNI SPOJKY PRO DRAZKOVANOU
TRUBKU OGS

Style 171 - pruzna kompozitni spojka

Skutecny vnéjsi
Jmenovity pramér
pramér trubky Y
palce/DN palce/mm palce/mm
1% 1.900 524
DN40 48,3 133
2 2.375 6.09
DN50 60,3 155
2% 2.875 6.50
73,0 165
3 3.500 7.58 STYLE171
DN80 88,9 193
4 4.500 8.78
DN100 114,3 223

Style 78 - spojka Snap-Joint™
Style 78A - hlinikova spojka Snap-Joint™

Skute¢ny | RozméryY - palce/mm
Jmenovity |vnéjsi pramér
pramér trubky
palce/DN | palce/mm Style 78 Style 78A
1 1.315 3.25 _
DN25 33,7 83
1% 1.660 3.75 -
DN32 424 95
1% 1.900 4.50 -
DN40 48,3 114
2 2.375 475 4388
DN50 60,3 121 124 STYLE 78 A 78A
2% 2.875 5.88 -
73,0 149
3 3.500 6.25 -
DN80 88,9 159
4 4.500 7.75 -
DN100 114,3 197
5 5.563 9.50 -
141,3 241
6 6.625 10.63 -
DN150 168,3 270
8 8.625 13.00 -
DN200 219,1 330
10 10.750 - 15.60
DN250 273,0 396

POZNAMKA: Informace o rozmérech vile zajistovaci rukojeti naleznete v pokynech k instalaci v této pfirucce.

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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STANDARDNI SPOJKY PRO DRAZKOVANOU

TRUBKU OGS
Style 791 - spojka Vic-Boltless
Jmenovity Skutecny vnéjsi
pramér pramér trubky RozmérY
palce/DN palce/mm palce/mm
2 2.375 4.71
DN50 60,3 120
2% 2.875 5.48
73,0 139
3 3.500 6.15
DN80 88,9 156
4 4.500 7.62
DN100 114,3 194
6 6.625 10.18
DN150 168,3 259
8 8.625 12.50
DN200 219,1 318

STYLE 791

POZNAMKA: Informace o vilich montézniho néstroje Style 792 naleznete v pokynech k instalaci v této

prirucce.

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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STANDARDNI SPOJKY PRO DRAZKOVANOU
TRUBKU OGS

Style 89/889 - pevné spojky pro nerezovou trubku
Styles 475 a 475DX - nerezové pruzné spojky
Styles 489 a 489DX - nerezové pevné spojky

——
riv‘; —

21 O O B3 O

STYLE STYLE STYLE 489 STYLE 489 STYLE
89/889 475/475DX VELIKOSTI VELIKOSTI 489DX
1% - 41N/ 6-121IN/
DN40-DN100  DN150 - DN300
Skutecny Rozméry Y - palce/mm
vnéjsi
Jmenovity prdmér
pramér trubky Style Style Style Style Style
palce/DN palce/mm | 89/889 475 475DX 489 489DX
1 1.315 3.98 3.98
DN25 33,7 — 101 101 — —
1% 1.660 4.45 4.45
DN32 42,4 — 113 113 — —
1% 1.900 4.52 4.52 4.42
DN40 48,3 — 115 115 118 —
2 2.375 6.68 5.03 5.03 5.19 6.18
DN50 60,3 168 128 128 132 157
2% 2.875 7.13 5.59 5.59 5.62 7.22
73,0 181 142 142 143 183
3.000 7.25 5.73 5.73 5.72 742
DN65 76,1 184 146 146 145 189
3 3.500 7.75 6.67 6.67 6.78 7.84
DN8O0 88,9 197 169 169 172 199
4 4.500 9.63 7.96 7.96 7.90 9.68
DN100 114,3 245 202 202 201 246
5.500 10.63 8.97 11.13 10.94
DN125 139,7 270 228 — 283 278
5 5.563 10.63 - _ 10.63 _
141,3 270 270
6.500 12.38 10.53 o 12.68 12.70
165,1 314 268 321 323
6 6.625 12.68 12.68 12.70
DN150 168,3 321 — — 321 323
8.515 15.25 15.00
216,3 387 — — 381 —
8 8.625 15.25 o o 15.00 15.04
DN200 219,1 387 381 382
10.528 17.00 17.25
2674 432 — — 438 —
10 10.750 17.25 17.25 17.29
DN250 273,0 438 — — 438 439
12.539 19.63 19.13
3185 499 — — 486 —
12 12.750 19.63 . . 19.13 19.13
DN300 323,9 499 486 486

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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STANDARDNI SPOJKY PRO DRAZKOVANOU
TRUBKU OGS

Style 750/875 - redukéni spojka

Jmenovity priimér RozmérY
palce/DN palce/mm
2 % 1 5.28
DN50 DN25 134
1% 5.28
DN40 134
2% % 2 5.93
DN50 151
X 2 6.63 STYLE 750/875
DN65 DN50 168
3 % 2 7.13
DN80 DN50 181
2% 7.13
181
7.13
DN65 181
4 % 2 8.90
DN100 DN50 226
2% 8.90
226
3 8.90
DN80 226
8.90
DN65 226
5 « 4 10.70
DN100 272
6 % 4 11.90
DN150 DN100 302
5 11.90
302
X 4 11.90
1651mm ™ pN10o 302
8 % 6 14.88
DN200 DN150 378
165,1 mm 1488
10 % 8 17.26
DN250 DN200 438

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
A R
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SPOJKY PRO 168 DRAZKOVANOU TRUBKU

Pevna spojka Style 108 Installation-Ready™

SkUtvefr))" Rozméry (predsestavené)
vnéjsi
Jmenovity| pramér YL YB z
pramér trubky palce/ | palce/ | palce/
palce/DN | palce/mm mm mm mm
1 1.315 1.66 2.17 2.58
DN25 33,7 42,2 55,2 65,5

Redukéni spojka €. 115 FireLock EZ™ Installation-Ready™

(OGS x 1GS™)

Rozméry
Jmenovity [Skute¢ny vnajsi| _(Pfedsestavené)
pramér pramér trubky Y

palce/DN palce/mm palce/mm
1% 1.660 4.75
IDN32 x ¢ | 424 x1315 121
1% DN25| 1.900 33,7 4.88
DN40 483 124

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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SPOJKY PRO TRUBKY S BEZNYM KONCEM

Style 99 - spojky Roust-A-Bout

Skutecny
Jmenovity |vnéjsi pramér
pramér trubky RozmérY
palce/DN palce/ mm palce/mm
1 1.315 4.25
DN25 33,7 108
1% 1.900 5.50
DN40 48,3 140
2 2.375 6.75
DN50 60,3 171
2% 2.875 7.13
73,0 181
3.000 6.25
DN65 76,1 159
3 3.500 8.50
DN80 88,9 216
3% 4.000 9.25
DN90 101,6 235
4 4.500 10.00
DN100 114,3 254
5.500 10.75
DN125 139,7 260
5 5.563 11.38
141,3 289
6 6.625 13.38
DN150 168,3 340
6.500 13.25
165,1 337
8 8.625 14.38
DN200 2191 365
10 10.750 16.38
DN250 273,0 416
12 12.750 19.63
DN300 3239 499
14 14.000 20.75
DN350 355,6 527
16 16.000 22.63
DN400 406,4 575
18 18.000 23.50
DN450 457,2 597

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.

Y ——>|

STYLE99
1-101IN/
DN25 - DN150

STYLE99
8-12IN/
DN200 - DN300

STYLE 99
14-18IN/
DN350 - DN450

UDAJE O PRODUKTU REV_F
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ADAPTERY VIC-FLANGE PRO DRAZKOVANOU
TRUBKU OGS

Adaptér Style 441 - Stainless Steel Vic-Flange

Adaptér Style 741 - Vic-Flange

Adaptér Style 743 - Vic-Flange

Adaptér Style 744 - FireLock™ Flange

NI
T

STYLE 441 STYLE 741 STYLE 741 STYLE 743 STYLE 744
2-121IN/ 14-24IN/
DN50-DN300  DN350 - DN600
Skutecny Rozméry W - palce/mm
vnéjsi
Jmenovity prdmér
pramér trubky
palce/DN | palce/mm | Style441 | Style 741 Style 743 | Style 744
2 2.375 6.84 6.75 7.75 6.75
DN50 60,3 174 172 197 172
2% 2.875 7.72 7.88 8.63 7.88
73,0 196 200 219 200
3 3.500 8.22 8.50 9.50 8.44
DN80 88,9 209 216 241 214
4 4.500 9.72 10.00 11.38 9.94
DN100 114,3 247 254 289 252
5 5.563 . 11.00 12.38 11.00
141,3 279 314 279
6 6.625 11.78 12.00 13.88 12.00
DN150 168,3 299 305 352 305
8 8.625 o 14.75 16.75 14.63
DN200 219,1 375 425 372
10 10.750 17.25 19.25
DN250 273,0 — 438 489 —
12 12.750 20.25 22.25
DN300 323,9 — 514 565 —
14 14.000 24.50
DN350 355,6 — 622 — —
16 16.000 - 27.13 _ _
DN400 406,4 689
18 18.000 29.00
DN450 457,2 — 737 — —
20 20.000 31.50
DN500 508,0 — 800 — —
24 24.000 36.00
DN600 609,6 — 914 — —

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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STANDARDNI ADAPTERY VIC-FLANGE
PRO DRAZKOVANOU TRUBKU

Adaptér Style 741 - Vic-Flange (pfiruby PN10 a PN16)
Adaptér Style 741 - Vic-Flange (australsky standard, tabulka “E”)
Adaptér Style 741 - Vic-Flange (¢insky standard, tabulka "E")

1
|

STYLE 741
Skuteény Rozmér W - mm/palce
vnéjsi Style 741 - Style 741
Jmenovity primér Style 741 australsky - Cinsky
pramér trubky PN10a standard standard
DN/palce mm/palce PN16 tabulka “E” tabulka “E”
DN50 60,3 178 165 172
2 2.375 7.00 6.50 6.75
DN65 76,1 210 o 210
3.000 8.25 8.25
DN80 88,9 219 200 213
3 3.500 8.63 7.88 8.38
108,0 . B 248
4.250 9.75
DN100 114,3 251 251 251
4 4.500 9.88 9.88 9.88
133,0 . B 276
5.250 10.88
DN125 139,7 276 o 276
5.500 10.88 10.88
159,0 3,14 o 314
6.250 12.38 12.38
165,1 305 305
6.500 12.00 — 12.00
DN150 168,3 302 286 .
6 6.625 11.88 11.25
DN200 2191 368" 368 368
8 8.625 14.50 14.50 14.50
DN250 273,0 4382 - o
10 10.750 17.25
DN300 323,9 479° - o
12 12.750 18.88

' Rozméry PN16 (mm/palce): W = 360/14.17
2 Rozméry PN16 (mm/palce): W = 438/17.24
3 Rozméry PN16 (mm/palce): W = 478/18.82

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.

UDAJE O PRODUKTU REV_F
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PRODUKTY S VYRIZNUTYM OTVOREM

Style 912 - FireLock™ nizkoprofilova rozdvojka "T" sprinkleru (pouze Evropa)

Jmenovity priimér palce/DN Rozmér Y
Pfima c¢ast x odbocka FPT palce/mm
1 Y2 3.72
DN25 ¥ DN15 95
1% X Y2 4.12
DN32 DN15 105
1% X Y2 4.32 )
DN40 DN15 110 STYLE 912
Style 922 - FireLock™ Vystup T
Jmenovity pramér
palce/DN Rozméry - palce/mm
Pfima ¢ast x odbocka Vv Y
1% 1] 1.83 3.87
DN32 * _DNI5 47 98
¥4 1.83 3.87
DN20 47 98
1 2.18 3.87
DN25 23 28 STYLE 922
1168 1.98 4.13 i AT
DN25 65" %o 105 SE ZAVITOVYM VYSTUPEM
1% X 2] 1.95 4.08 v
DN40 DN15 50 104 ]
% 1.95 4.08 T
DN20 50 104 v
1 2.30 4.08 ,J
DN25 58 104
1168 2.11 4.25
DN25 f65° 54 108 STYLE 922
2 x 2 219 4.60 165" 5 DRAZKOVANYM
DNSO DN15 56 117 VYSTUPEM
% 2.19 4.60
DN20 56 117
1 2.54 4.60
DN25 65 117
1168 2.34 4.75
DN25 65 59 121
2% X Y2 244 5.40
DN15 62 137
Ya 244 5.40
DN20 62 137
1 2.79 5.40
DN25 71 137
1168 2.67 5.50
DN25 #65° 68 140
M Y 2.44 5.50
DN65 DN15 62 140
Y4 244 5.50
DN20 62 140
1 2.79 5.50
DN25 71 140
1168 2.75 5.52
DN25 5 70 140

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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PRODUKTY S VYRIZNUTYM OTVOREM

Style 923 - bezpaskovy vystup (modely NPT a BSPT)

Jmenovity pramér Rozméry
palce/DN palce/mm
Pfima cast x odbocka X Y
4-8 X Y2 3.00 3.09
DN100 - DN200 DN15 76 78
Ya 3.00 3.09
DN20 76 78
10 a vétsi X Y2 3.00 3.00
DN250 a vétsi DN15 76 76
Ya 3.00 3.00
DN20 76 76

Style 923 - bezpaskovy vystup (modely BSPP)

Jmenovity primér Rozméry
palce/DN palce/mm
Piima ¢ast x odbotka X, X, Y
4-8 x % 4.50 3.00 3.09
DN100 - DN200 DN15 | 114 76 78
Ya 4.50 3.00 3.09
DN20 | 114 76 78
10 a vétsdi x Y 4.50 3.00 3.00
DN250 a vétsi DN15 | 114 76 76
Ya 4.50 3.00 3.00
DN20 | 114 76 76

Style 924 - bezpaskovy vystup teploméru

Jmenovity pramér Rozméry
palce/DN palce/mm
Piima ¢ast X Y

4-8
DN100 - DN200 7.09 3.09
pro jmenovitou délku 180 78
dfiku 6 in/152 mm
10 a vétsi
DN250 a vétsi 7.09 3.09
pro jmenovitou délku 180 78
diiku 6 in/152 mm

4—\/—»‘

famgy=

STYLE 923 (NPT/BSPT)
VELIKOSTI 4 -8 IN/
DN100 - DN200

[— Y —>|
STYLE 923 (NPT/BSPT)

VELIKOSTI 10 IN/
DN250 A VETSI

-

STYLE 923 (BSPP)
VELIKOSTI 4 -8 IN/
DN100 - DN200

Y

STYLE 923 (BSPP)
VELIKOSTI 10 IN/
DN250 A VETSI

ki

STYLE 924

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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PRODUKTY S VYRIZNUTYM OTVOREM

Styles 920 a 920N - vystupy Mechanical-T

Style 920 a 920N Style 920 a 920N
s drazkovanym vystupem s vystupem s vnitfim zavitem
Jmenovity primér Rozméry
palce/DN palce/mm
Zavit Drazka
Pfima ¢ast x Odbocka| Style T ) \ Y
oiso % _otas | | W | 2 | — | %
oo |00 | | | - |
s |00 | & | | — |
oy | oo | 2P | % | w0 |
oo |0 | 20 | e | |
B s oo | 2| B | - | o
oo | v | B | e | | 3
s | o0 | 20 | e | — | 3
oy | oon | 20| | e | en
o | v | 2 | w0 | e | e
oimm ol |oan | 22 | ms | | el
oo | o0 | B2 | 2 | — | ok
s | 700 | 2| e | — | sk
oy | oon | 20| | | e
o | v | 2| | s | e
oo % _ois | v | 27 | % | — | e
oo | v | 20| 3 | |
s | o0 | 2P| e | | e
oo | 2N | — | = | 3| 5
ons | PN | % | | e | s
onvdo | 2N | 5P | G | e | s
onso | 2N | 0 | | % | %

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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PRODUKTY S VYRIZNUTYM OTVOREM

Style 920 a 920N Style 920 a 920N
s drazkovanym vystupem s vystupem s vnitfim zavitem
Jmenovity primér Rozméry
palce/DN palce/mm
Zavit | Drazka

Pfima ¢ast x Odbocka| Style T ' ' Y
3% 2 3.00 375 6.72
DN90 DNso | 920N 76 - 95 171
4 % 3.03 356 7.01
DN100 X DN1s | 920N 77 90 - 178
% 3.00 3.56 7.01
DN20 | 920N 76 90 - 178
1 288 3.56 7.01
DN25 | 920N 73 90 - 178
1065 362 735
DN25 fgs | 920N - — 92 187
% 3.08 378 4.00 7.01
DN32 | 920N 78 9% 102 178
1% 3.8 4.00 4.00 7.01
DNgo | 920N 83 102 102 178
2 325 4.00 4.00 7.01
DNso | 920N 83 102 102 178
2% 920 288 4.00 4.00 7.34
73 102 102 186
288 4.00 7.34
76,1 mm 920 73 — 102 186
3 920 331 450 212 7.73
DN8O 84 114 105 196
1% 3.08 378 7.64
108,0mm x DN32 920N 78 % — 194
% 328 4.00 7.64
DN4o | 920N 88 102 - 194
2 325 4.00 7.64
DNso | 920N 83 102 - 194
288 4.00 4.00 7.64
761 mm | 920 73 102 102 194
3 920 331 450 450 7.63
DN8O 84 114 114 194
5 1% 403 475 475 9.70
X DN4o | 9% 102 121 121 246
2 920 4.00 475 475 9.70
DN50 102 121 121 246
2% 920 363 475 475 9.70
92 121 121 246
3.75 475 9.70
76,1Tmm 920 95 — 121 246
3 920 381 5.00 463 9.70
DN8O 97 127 118 246
2 3.75 450 8.00
1330mm x pNso | 920N 95 114 - 203
3 381 5.00 9.46
pngo | 920 97 127 - 240

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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PRODUKTY S VYRIZNUTYM OTVOREM

Style 920 a 920N Style 920 a 920N
s drazkovanym vystupem s vystupem s vnitfim zavitem
Jmenovity primér Rozméry
palce/DN palce/mm
Zavit | Drazka

Prima ¢ast x Odbocka| Style T Vv Vv Y
% 378 450 823
1397mm X pNgo | 920N 9% 114 - 209
2 375 450 823
DNso | 920N 95 114 - 209
6 % 443 513 513 9.15
DN1so X DNn32 | 220N | 453 130 130 232
% 4.40 513 513 9.15
DN4o | 920N 112 130 130 232
2 438 513 513 9.15
DNso | 920N 11 130 130 232
2% 920 401 513 512 1051
110 130 130 267
415 521 1051
761 mm | 920 105 - 132 267
3 920 431 550 513 1051
DN8O 110 140 130 267
4 920 381 575 538 1051
DN100 97 146 137 267
A 441 513 9.40
1590mm X pngo | 920N | 47 130 - 239
2 438 513 9.40
pnso | 22N | 4T 130 - 239
438 5.50 513 9.40
761mm | 920 111 140 130 239
3 920 431 5.50 513 9.40
DN8O 110 140 130 239
445 538 9.40
108,0mm| 920 113 — 137 239
4 381 5.75 9.40
pNnigo | 920 97 146 - 239
1 3.88 456 934
1651mm X prps | 920N 99 116 - 237
1% 443 513 934
pn32 | PN s 130 - 237
1% 441 513 513 934
pngo | PN | qyp 130 130 237
2 438 513 513 934
pnso | 920N | 4Ty 130 130 237
401 513 521 1051
761 mm | 920 102 130 132 267
3 920 431 5.50 513 1051
DN8O 110 140 130 267
4 920 381 5.75 538 1051
DN100 97 146 137 267

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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PRODUKTY S VYRIZNUTYM OTVOREM

Style 920 a 920N
s drazkovanym vystupem

Style 920 a 920N
s vystupem s vnitfim zavitem

Jmenovity primér Rozméry
palce/DN palce/mm
Zavit Drazka
Prima ¢ast x Odbocka| Style T Vv \ Y
8 X 2 920 544 6.19 6.25 12.42
DN200 DN50 138 157 159 316
2% 920 5.07 6.19 6.19 12.42
129 157 157 316
5.25 6.25 12.42
76,Tmm | 920 133 — 159 316
3 920 5.31 6.50 6.50 12.42
DN80 135 165 165 316
4 920 4.81 6.75 6.38 12.42
DN100 122 172 162 316

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudlni publikaci k produktu Victaulic, kterou

si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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PRODUKTY S VYRIZNUTYM OTVOREM

Style L920N - vystup Mechanical-T (vnitini- NPT)

Jmenovity pramér
palce/DN Rozméry palce/mm
Pfima ¢ast x Odbocka T Vv Y
2 « Y2 1.97 2.53 5.35
DN50 DN15 50 64 136
3% 1.97 2.53 5.35
DN20 50 64 136
1% 1.85 2.53 5.35
DN40 47 64 136 STYLE L920N
3 % 3% 2.49 3.05 6.15
DN80 DN20 63 78 156
1% 2.38 3.06 6.15
DN40 61 78 156
4 % Ya 3.03 3.56 7.01
DN100 DN15 77 90 178
¥ 3.00 3.56 7.01
DN20 76 90 178
1% 2.88 3.56 7.01
DN40 73 90 178
6 N 3% 373 4.64 9.15
DN150 DN20 95 118 232
1% 4.40 5.13 9.15
DN40 112 130 232
1 4.38 5.13 9.15
DN50 111 130 232
8 % 3% 5.01 5.69 12.42
DN200 DN20 127 145 316
1 5.44 6.19 12.42
DN25 138 157 316
10 N 3% 6.01 6.69 14.67
DN250 DN20 153 170 373
1% 6.01 6.69 14.67
DN40 153 170 373
12 % 3% 713 7.81 17.38
DN300 DN20 181 198 442
1% 713 7.81 17.38
DN40 181 198 442
14 % % 7.75 8.43 17.95
DN350 DN20 197 214 456
1% 7.75 8.43 17.95
DN40 197 214 456
16 % 3% 8.75 9.43 19.74
DN400 DN20 222 240 501

Nejaktudlnéjsi rozmérové informace naleznete vzdy v aktudini publikaci k produktu Victaulic, kterou
si mUzete stahnout na webu victaulic.com.
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Victaulic a vSechny ostatni znacky spolecnosti Victaulic jsou obchodni
znacky nebo registrované obchodni znacky spole¢nosti Victaulic

a/nebo jejich pridruzenych spolecnosti v USA a/nebo ostatnich zemich.
Vsechny ostatni zde uvedené ochranné znamky jsou majetkem
prislusnych vlastnik( v USA a/nebo ostatnich zemich. Terminy
,patentovany” nebo ,zadost o patent je v fizeni” odkazuji na patenty
konstrukce nebo uzitné vzory nebo patentové prihlasky vyrobkd
a/nebo zplsobl pouziti v USA a/nebo dalsich zemich.
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