viega

PROHLASENI O SHODE
&.j. 079/10/18

v navaznosti na ustanoveni § 13 zak. 91/2016 Sb. ve znéni pozdéjSich predpisi
a § 1 odst. (2) nafizeni vlady & 163/2002 Sb.

Prohlaseni o shod¢ vydava firma: Viega s.r.o.
Zdikovska 61/3030
150 00 Praha 5
1CO: 267 40 419

jako distributor vyrobku: Lisovaci fitinky Viega Sanpress Inox G s SC-Contur a HNBR tésnénim
Vyrobcee: Viega Holding GmbH & Co. KG, Viega Platz 1, D-57439 Attendorn, Némecko

Vyrobek je uréen pro rozvody zemniho plynu, kapalného plynu.

Provozni teplota -25°C az +70°C, provozni tlak max. 0,5 MPa, provozni tlak pii pozadavku VTZ
650°C/30 minut, max. 0,5 MPa (5 bara).

Pro rozvody topného oleje, motorové nafty.

Provozni teplota max. +40°C, provozni tlak od -0,05 MPa do +0,5 MPa

Ostatni provozni teplotni a tlakové zatéze dle udaji vyrobce.

Predpisy k posouzeni shody:

Pfi posuzovani shody bylo postupovano podle § 5, odst. 2, nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb.
Jako podklad pro prohlaseni o shodé byl v souladu s §10 zak. ¢. 91/2016 Sb.

pouzit :

- Certifikat SZU ¢.202/C5/2017/B-30-00649-17, platnost do 30.4.2020

- Certifikdt DVGW DW-8531BR0333, platnost do 20.3.2020

- Certifika¢ni audit v ramci zavedeni systému jakosti dle DIN EN ISO 9001:2015,

C.2 535734 OM15 provedeném DQS GmbH Frankfurt am Main, reg. zn. D-ZM-16074-01-00, s
vydanym osvéd¢enim platnym do 19.12.2020

ProhlaSeni : Dovozce prohlasuje, Ze uvedené vyrobky jsou doddvdny na trh v souladu s
technickou dokumentaci, ve shodé s vyse uvedenymi technickymi normami
a predpisy a v souladu s Narizenim viddy 163/2002 Sb.
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