CRISTINA

3 RUBINETTERIE
VEC: VYHLASENIE O ZHODE

Prehlasujeme, ze vSetky niZSie uvedené produkty realizované spolo¢nostou Cristina
S.r.l. socio unico so znackami CRISTINA a SILFRA sa vyrabaju z vysoko kvalitnych
komponentov a surovin pochadzajlucich od certifikovanych dodavatelov, ktori
zarucuju starostlivi kontrolu po cely ¢as vyroby, okrem toho je nas cely interny
vyrobny proces podrobovany neustalej kontrole a testom, aby bola zarucena
vysoka uUroven kvality; vSetky produkty su pred umiestnenim do skladu testované,
aby sa predislo problémom s pretecenim.

Konkrétne CRS testuje kazdy jednotlivy kus vysokym tlakom, aby overil
hydraulickd tesnost telesa, ventilu a kartuse.

Co sa tyka surovin (napr. mosadze alebo nerezovej ocele), pouzivanych pre proces
lisovania, odlievania za tepla a mechanického spracovania, si v sulade s
europskymi normami a opakovane zaradené do zoznamu mosadznych zliatin
vhodnych na pouzitie pre aplikacie v kontakte s pitnou vodou (Hygienic Copper
Alloy Composition List - HCACL):

Po dokonceni procesu (napr. chromovanie) su vSetky komponenty kontrolované kus
po kuse kvalifikovanymi pracovnikmi, a kazdy def sU podrobované laboratérnym
testom solnym postrekom a skiskou hrubky (Fisherovho rontgenova metoéda).

Zaverom potvrdzujeme, ze vSetky produkty su projektované a vyrabané v sulade s
platnymi normami:

- EN200 pre tradi¢né batérie kohutikové

- EN817 pre zmieSavacie batérie

- EN1111 pre termostatické batérie

- EN274 pre odpadové armatury

- EN15091 - 2006/95/CEE a 204/108/CE pre senzorové batérie
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CRISTINA

v v v e . RUBINETTERIE
VEC: PROHLASENTI O SHODE

Prohlasujeme, Ze vSechny niZze uvedené produkty realizované spole¢nosti Cristina
S.r.l. socio unico se znackami CRISTINA a SILFRA se vyrabi z vysoce kvalitnich
komponentl a surovin pochézejicich od certifikovanych dodavatell, ktefi zaruluji
peclivou kontrolu po celou dobu vyroby, kromé toho je nas cely vnitfni vyrobni proces
podrobovén neustalé kontrole a testlim, aby byla zaru¢ena vysoka Groven kvality;
vSechny produkty jsou pak pred umisténim do skladu testovany, aby se predeslo
problém{m s protékénim.

Konkrétné CRS testuje kazdy jednotlivy kus vysokym tlakem, aby ovéfil hydraulickou
tésnost télesa, ventilu a kartusi.

Co se tyce surovin (napf. mosazi nebo nerezové oceli) pouzivanych pro proces
lisovani a odlévani za tepla a mechanické zpracovani jsou v souladu s evropskymi
normami a opakované zarazeny do seznamu mosaznych slitin vhodnych pro pouZziti
do aplikaci, které jsou v kontaktu s pitnou vodou (Hygienic Copper Alloy Composition
List — HCACL):

Po dokonceni procesu (napf. chromovani) jsou vSechny komponenty kontrolovany
kus po kusu kvalifikovanymi pracovniky a kazdy den jsou podrobovany laboratornim
kontroldm solnym postfikem a zkouskou tloustky (Fisherova rentgenova metoda).

Zavérem potvrzujeme, Ze vSechny produkty jsou projektovany a vyrabény v souladu
s platnymi normami:

- EN200 pro tradi¢ni baterie kohoutkové

- EN817 pro smésSovaci baterie

- EN1111 pro termostatické baterie

- EN274 pro odpadové armatury

- EN15091 - 2006/95/CEE a 204/108/CE pro senzorové baterie
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CRISTINA

RUBINETTERIE
OBJECT: CONFORMITY DECLARATION

We declare that all products mentioned below realized by Cristina S.r.l. a socio unico
with CRISTINA and SILFRA brands are manufactured using high quality components
and raw materials coming from qualify suppliers which guarantee a careful control
during all the production stage, furthermore, the whole internal production process
is subjected to a constant check and tests in order to guarantee an high quality
standard level; particolary, all products, before being positioned to warehouse, are
tested in order to avoid any further leaking problems.

Specifically CRS make tests on every single piece with high pression test to verify
hydraulic seal of body, valve and cardridges.

For what concern raw materials ( e.i. copper brass or stainless steel) used for hot
stamping process, hot casting and mechanical working are consistent to European
standards and re-entering in the brass alloy list with suitable requirement to use it
for applications to contact with the drinkable water (Hygienic Copper Alloy
Composition List — HCACL):

After finishing process ( e.i. chrome plating) all components are checked one by one
by qualified workers and daily are subordinated to laboratory controll as salt spray
and thickness test ( Fisher X-Ray method).

At last, we confirm that all products are projected and manufactured following
normative in force as:

- EN200 traditional taps

- EN817 mixers

- EN1111 thermostatics

- EN274 wastes

- EN15091 - 2006/95/CEE e 204/108/CE electronic taps
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