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MOUNTING INSTRUCTIONS
FOR THE ROSA HANDLE

On the ROSA bathtub, the handle is

BASIC MOUNTING KIT mounted to the middle of the curved

1. One-sided handle 106 part of the bathtub, near the overflow.

2. Galvanized screw M8x35mm 2 gcs Both ends of the handle are shaped

3. Galvanized washer differently to coincide with the

8.5mm diameter 2 pcs ) curvature of the bathtub. The handle

4. Nut M8 2 pes > cannot be mounted in the opposite
5. Template 2 pcs

way.

The handle must be mounted before installation of the bathtub.
It cannot be mounted afterwards!

We recommend that you test the handle in different positions until the correct
position for you has been found. The recommended position is approximately
30 to 35mm from the upper edge of the bathtub to the lengthwise axis of the
handle. In the optimal position, the seated surface of the handle should follow the
curvature of the bathtub. The slight springiness of the handle allows it to be
pressed into the exact place against the wall of the bathtub.

Place the handle into the desired position and with a soft pencil mark the exact
shape of the seating part of the handle into the bathtub. The axis of the handle
should be level with the upper edge of the bathtub. Remove the backing paper from the template and seat
the clear, self-adhering foil of the template over the pre-marked shapes on the bathtub. Adjust it so that the
shape of the template is symmetrical to the shape marked on the bathtub.

ATTENTION: Most templates are not symmetrical!

Follow the same steps for the other side of the handle. Visually check that the marked holes are correct by
placing the handle over them.

In the marked places on the inner side of the bathtub, drill holes of 3 mm in
diameter. Now, widen the holes to 8,5mm. Drill very carefully! Use only light
pressure when drilling quickly and keep the drill upright (on the same angle as the
threads of the handle).

Before final placement of the handle, place a small amount of silicone on the outer
side of the holes, under the washers.

Put the handle in place and tighten the M8 screws and washers from the under
side of the bathtub. (Slight adjustments can be made by drilling the holes to
amaximum of @ 10mm!). Tighten the screws normally.

Over-tightening of the screws can cause deformation of the handle.

RAVAK a.s., Obecnicka 285, 261 01 Pfibram 1, CR
tel.: 318 427 111, 318 427 200, fax: 318 427 269, 318 427 278, e-mail: info@ravak.cz, www.ravak.com

The manufacturer reserves the right to change the price, technical parameters or other facts without
a prior notice and shall bear no responsibility for the printing errors.




MONTAGE DES
HANDGRIFFS ROSA

Der Handgriff wird auf die Wanne
BASISMONTAGESATZ ROSA in das mittlere Formteil der

Wanne montiert, in der Nahe des

1. Handgriff einseitig 1St

2. Verzinkte Schraube M 8x35 mm 2 St. Uberlaufs. Hinsichtlich der Form
3. Verzinkte Unterlagscheibe knipft sie an die Rundungen der

@ 8,5mm 2 St. o Wanne an, deshalb hat er
4. Mutter M8 2 St. o unterschiedliche Enden und MAN
5. Schablone 28t KANN IHN NICHT UMDREHEN.

Die Handgriffe werden vor dem Einbau der Wanne montiert,
eine zusatzliche Montage ist nicht moglich!

1 Fir die Wahl der guinstigsten Position und vor allem der Hohe empfehlen wir die
Plazierung des Handgriffs praktisch an der Wanne zu uberprifen. Die
D empfohlene Anbringung des Handgriffs befindet sich im Niveau von 30 bis 35 mm
vom oberen Wannenrand zur Langsachse des Handgriffs. In der optimalen
Q Position mussen die Aufsitzflachen des Handgriffs die Rundung der Wanne
kopieren. Den elastischen Handgriff kann man an der Flache der Wanne
nachformen. Den Handgriff in die gewahlte Position an die Wanne bringen und mit
einem weichen Stift den genauen Umri} des Aufsitzteils auf die Wanne
markieren. Die Achse des Handgriffs sollte zu der oberen Wannenkante parallel sein.
Von der Schablone das Deckpapier abnehmen und die durchsichtige selbstklebende Folie auf die
vorgezeichnete Form auf der Wanne legen. Die Schablone so ausgleichen damit sie einen gleichmaRigen
Abstand zwischen der Form auf der Wanne und der Folie auf der gesamten Umfassung hat.
ACHTUNG: Die groRere Schablone ist nicht symmetrisch!
Genauso auch am anderen Ende des Handgriffs vorgehen. Die markierten Offnungen noch visuell durch
Anlegen des Handgriffs an die Wanne kontrollieren.
Von der Innenseite der Wanne Offnungen von @ 3 mm in die gekennzeichneten
Stellen bohren, anschlieRend Offnungen mit einem @ 8,5 mm. Sehr vorsichtig
bohren, nur mit wenig Druckkraft, bei héheren Umdrehungen, senkrecht zur
Wanne (in der Achse des Handgriffgewindes).

Vor der definitiven Befestigung des Handgriffs von der Aullenseite um die
Offnung unter die Unterlagscheibe Silikonspachtel auftragen.

Den Handgriff anlegen und von der Auenseite mit den Schrauben M8 mit
Unterlagscheibe befestigen. (Geringe MefRungenauigkeiten kdnnen durch
Aufbohrung der Offnungen von max. @ 10 mm ! korrigiert werden).

Die Schrauben mit angemessener Kraft anziehen, damit es nicht zu einer
Beschadigung des Handgriffes kommt.

Ravak Gesellschaft fir Sanitarprodukte mbH, Alexanderstrasse 58, D - 45472 Milheim an der Ruhr
Tel. (0208) 37789-30 Fax. 0208 37789-55, www.ravak.de, e-mail: info@ravak.de

Der Hersteller behalt sich das Recht auf eine Anderung von Preis, technischen Parametern oder weiteren Tatsachen
vor ohne vorherigen Hinweis und tragt keine Verantwortung fiir Druckfehler.



MONTAZ UCHWYTOW
ROSA

Do wanny ROSA uchwyt montujemy
w $rodkowej profilowanej czesci
wanny blisko przodu. Uchwyt
dostosowany jest do ksztattu wanny,
dlatego ma rézne konce i nie mozna
go obrdcié.

ZESTAW DO MONTAZU

1. Uchwyt jednostronny 1 szt
2. Sruba ocynkowana M 8x35 mm 2 szt
3. Podkfadka ocynkowana @ 8,5 mm 2 szt
4. Sruby M8 2 szt
5. Szablon 2 szt

W celu wyboru najlepszego potozenia uchwytu a przede wszystkim wysokosci,
zalecamy praktycznie sprawdzi¢ miejsce umieszczenia uchwytu na wannie.
Zalecamy osadzenie go na poziomie 30-35 mm od gérnej krawedzi wanny liczac
od osi poziomej uchwytu. W optymalnym pofozeniu czesci styczne uchwytu
powinny by¢ dopasowane do krzywizn wanny. Sprezysty uchwyt mozna
doktadnie dostosowac do ksztattu wanny.

Przyktadamy uchwyt w wybranej pozycji do powierzchni wanny i miekkim
oféwkiem obrysowujemy jego styczne elementy. O$ uchwytu powinna by¢
réwnolegta z osig gérnej krawedzi wanny.

Z szablonu zdejmujemy papier ochronny i przyktadamy go samoklejaca folig do obrysowanego ksztattu
uchwytu. Szablon wyréwnujemy tak, aby byta taka sama przerwa miedzy ksztattem na wannie ina foliina
catym obwodzie.

UWAGA: Wiekszy szablon nie jest symetryczny !

Tak samo postepujemy na drugim koncu uchwytu. Oznaczone otwory nalezy wizualnie skontrolowac
przyktadajac do nich uchwyt.

W oznaczonych miejscach wiercimy z wewnetrznej strony wanny otwory
@ 3 mm, a nastepnie otwory @ 8,5 mm. Nalezy wierci¢ bardzo ostroznie, nie
uzywajgc duzej sity nacisku, przy wysokich obrotach prostopadle do wanny
(w osi gwintu uchwytu).

Przed definitywnym zamocowaniem uchwytu nanosimy od strony zewnetrznej
pod podktadke silikon.

Przyktadamy uchwyt i od zewnetrznej strony przykrecamy go $rubg M8
z podktadka. (Drobne niedoktadnosci pomiaru mozemy poprawi¢ poprzez
rozwierceniem otworéw maksymalnie do @ 10 mm!).

Sruby dokrecamy umiarkowana sita, aby nie doszto do deformacji uchwytu.

RAVAK POLSKA s.a., Kateczyn 2B, 05-825 Grodzisk Mazowiecki, POLSKA
tel.: 22/ 755 40 30, fax: 22 / 755 43 90, e-mail: ravak@ravak.pl, e-mail: info@ravak.pl, www.ravak.pl

Producent zastrzega sobie prawo do zmiany ceny, paramatrow technicznych itp. bez uprzedniego informowania i nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy w druku.



KAPASZKODO SZERELES

ROSA
SZERELOKESZLET TARTALMA A ROSA kad kapaszkodoja a kad
kozéps6 részénél kerll felszerelésre,
1. Eavoldalas k Kod6 a lefolyd kozelében, ahol adott
gyoldalas Kapasziodo 1db formaji a kad. Ezért nem lehet
2. Cinkezett csavar M 8x35 mm 2db P .
) . megforditani  akapaszkdot.
3. Cinkezett alatét @ 8,5 mm 2db
4. Anyacsavar M8 2db
5. Sablon 2db

A legmegfelelébb pozicid6 megtalalasahoz egyszerlien azt ajanljuk, hogy
probaval talalja meg a legjobb helyet, ahol a legjobban fekszik. Ajanljuk, hogy
30-35 mm-re legyen a kad felsé peremétdl. Az optimalis helyzetben a kapszkodo
kialakitasanak kovetnie kell a kad ivét. A hajlékony kapaszkodét ugy alakithatja,
hogy pontosan a kad falan fekidjon.

A megfelel6 helyzetben puha ceruzaval rajzolja kérbe a kapaszkodd kérvonalat
a kadon. A kapaszkodo tengelye parhuzamos kell, hogy legyen a kad peremével
A sablonrél vegye le a takaropapirt és helyezze a korberajzolt formara az
Ontapadds foliat. Egyenesitse ki a sablont ugy, hogy egyforma legyen a hézag a rajzolt forma és
a sablonon levé forma kézott a forma egész kerdletén.

VIGYAZAT: Anagyobb sablon nem szimmetrikus.

Ugyanezt tegye a kapszkodd masik végén. Amegjeldlt nyilasokat ellenérizze még le egyszer vizudlisan is
a kapaszkodo felhelyezésével.

AKkijelolt részeken belllrél furja ki a nyilasokat (d 3 mm, és & 8,5 mm). Nagyon
6vatosan furjon, kicsi nyoméerével, magas fordulaton, merélegesen a kadra.

A vegs6 felhelyezés el6tt tegyen szilikonos tomitét a nyilas kilsé részére
atomités ala.

Tegye a helyére a kapaszodot és az M8-as csavarral és az alatéttel erésitse fel. (A
kisebb meérési hibakat a nyilasok max. 10 mm-esre val6 nagyobbitasaval
javithatja ki).

Acsavarokat kdzepes erével hlizza meg, hogy ne deformalédjon a kapaszkodé.

RAVAK - Hungary Kft., 1142 Budapest, Erzsébet Kirdlyné atja 125, HUNGARY
Tel.: 06(1) 223 13 15 - 16, Fax: 06(1) 223 13 14, e-mail: info@ravak.hu  www.ravak.hu

A gyarto fenntartja az ar, a miszaki paraméterek ill. egyéb adottsagok elézetes figyelmeztetés nélkiili
megvaltoztatasanak jogat, tovabba nem visel felelésséget a sajtohibakért.



YCTAHOBKA PYYKU
ROSA

MOHTAXHbIA HABOP

Ha BaHHe ROSA pydyka ycTaHa-

4. Tanka M8
5. Tpacbapet

1. Py4ka ogHOCTOPOHHSAS
2. BonT oumHKkoBaHHbIM M 8x35 MM 2 wwiT.
3. lWaiba oumHkoBaHHas @ 8,5 MM 2 wiT.

BInMBaeTa B Cpe,D,HeI7I 4YacTun BaHHbI
B6nM3n OTBEPCTUA CTOYHOTO
komnnekra. dopma Py4YKkn unmMmeet
pa3Hble KOHUbl M MO3TOMY KOHLbI
PYYKU HENB3A MEHATb MeCcTaMun.

1w

2w

2 Wt

R

Pyu4ku ycTaHaBNMBalOTCA 0 MOMEHTa OKOHYaTeNbHOW YCTaHOBKWU BaHHbI.
YcTaHOBKa py4Yek no3xe HeBO3MOXHa!

OKcneprMeHTanbHO BblibepuTe onTMManbHOe pacrnoriokeHne pyyku B BaHHE.
PekomeHayem pacnonoxeHne ropu3oHTanbHO Ha PaCCTOSIHAM OT Kpasi BaHHbI 40
npogonbHon ocu pydkn 30 - 35 Mm. Pydyka [ormkHa BCel NMOCKOCTbIO
cornpukacaTbCs C MOBEPXHOCTbIO BaHHbl. MaTtepuan nossonsieT B crnyyae
HaA0BGHOCTN OTKOPPEKTMPOBATL POPMY PYUKM.

lMpunoxute pyyky K BaHHe W KapaHAawoM HaMmeTbTe nnowaab
COMPUKOCHOBEHUS PyYkUn € BaHHOW. OCb pyykn JOMKHA NPOXOANUTL napanensHo
BEpXHel rpaHn BaHHbI.C Tpadapeta CHUMUTE 3aLLUTHYIO MIEHKY ¥ NPUNoxuTe

TpadapeT B HaMe4YeHHOM MecTe K BaHHe. BbipaBHUTE TpadapeT Tak, 4Tobbl 3a30p MeXay KpMBOW Ha
TpadapeTe 1 Kp1BOW Ha BaHHE Obln 0QMHAKOBBIN MO BCEMY NEPUMETPY.

BHWMAHWE: BonbLion TpadhapeT He cummeTpuyeH!

AHanorn4yHo crnegymte W Ha NPOTMBOMOMOXHOM KOHLE py4ku. HameyeHHble OTBEpCTUSi BU3yarnbHO
npoBepbTE MyTEM MPUMOXEHNS KHUM PYYKU.

B HaMeyveHHbIX MecTax BbICBEpNUTe C BHYTPEHHEeW CTOPOHbI BaHHbI OTBEPCTUSA
@ 3 mm, 3atem otBepcTua & 8,5 mMm. CBepnuTe akkypaTHO C NPUMEHEHUeM
HebOonbLLIOV CUMbI, Ha MOBbILLEHHBIX 060pOTax Apenu, NeprneHaVKyNApHO BaHHE.

1o MOMeHTa OKOH4YaTemNbHON YCTAHOBKN PyYeK C BHELLUHEN CTOPOHbI BaHHbI MO
nepyvMeTpy OTBEPCTUIN HAHECUTE CITOV CUITMKOHOBOW 3aMasku.

MpunoXxuTe pyykn 1 C BHELLHEN CTOPOHbI UX 3akpenuTe wanbon u rakon M8.
(Menkve HETOYHOCTU PaCMONOXEHUS MOXHO OTKOPPEKTMPOBaTb YBENMYeHNEM
0TBEPCTUI MakcumarnsHo 4o @ 10 mm!)

[alikn pokpyTUTE C NpuMeHeHueM HebomnbWwon cunbl, 4TobObl He
[edopMrpOoBanmncb py4Ku.

tel./fax: 007 495 710 82 83, 007 495 450 12 77, e-mail: ravak@inbox.ru, www.ravak.ru

00O Ravak ru, Staropetrovskiy pr. 7A, Moskva 125 130

MpouasoauTenb OCTaBSIET 3@ COBOIN NPABO Ha U3MEHEHIE LieHbI, TEXHUYECKIX NapaMeTpoB N1Bo Apyrux haktom 6e3 NpeasapuTenLHOro

YBE[IOMEHMS 1 He HECET OTBETCTBEHHOCTL 3a TUNOrpachcki1e OLIMBKA.




MOHTAX HA AP BXKA
ROSA

OCHOBEH KOMIJIET 3A MOHTAX

Bbpxy BaHata ROSA pgpbxkata ce
MOHTMpa B cpeAHaTa odhopMeHaTta 4acT Ha

1. OpbxKa eaHocTpaHHa

2. bonT noumHkoBaH M 8x35 mm 2 Gp.
3. Moanoxka noynHKoBaHa

@ 8,5 Mm 2 6p.
4. BUHT camonpo6useH M8 2 6p.
5. LWa6noH 2 6p.

BaHara, 6r30 40 NPenmBHUK.

Mo dopmata nacea C u3BUTMATA Ha
BaHaTa, 3aToBa KpauLiaTa i ca pasnuyHn n
HE E Bb3MOXXHO JA CE OEbPHAT.

1 6p.

OPBXKUTE TPABBA A CE MOHTUPAT NPEAU BrPAXXOAHETO HA BAHATA,
AOMBbIHUTENHO MOHTUPAHE HE E Bb3MOXXHO!

3a fa usbepete Hal-noaxoasLLaTa No3vLMs 1 NPEAMMHO BUCOYMHA NpenopbyBamMe By Aa
n3npobBarte Ha npakTuka No3uUMATa Ha ApbXKaTa Bbpxy BaHaTa. [Noaxoasiua nosvums e Ha
HMBO oT 30 ¥ 35 MM OT ropHMsi Kpail Ha BaHaTa CNpsiMO HafnbXHa OC Ha ApbXkara.
B ontumanHo rnonoxeHue Aonvpaiia MOBbPXHOCT Ha Apbxkata Tps6sa ga konvpa
M3BUTWSITA Ha BaHaTa. [bBKaBa ApbXka MoXe a ce ochopMy criope NoBbPXHOCT Ha BaHaTa.
CrioxeTe ApbxkKaTa B n3bpaHara noauums BbpXy BaHaTa U C MeK MOMWB OYepTaiiTe TouHaTa
KOHTYpa Ha fonupallaTa YacT Ha ApbXkaTta BbpXy BaHaTta.MaxHeTe npefnassalia xapTus
oT wabnoHa 1 croxeTe Npo3payHaTo Nensilo ¢onuo BbPXY OYEpTaHWs KOHTYP BbPXY
BaHara. LllabnoHa napaBHeTe Taka, [a MMa CbLLOTO Pa3CTOsIHUE MEXIY NMHUATA oYepTaHa

BbPXY BaHaTa 1 onmoTo no usnara obukonka.

BHNMABAWTE: MNo-ronemumsiT LuabnoH He e cuMmeTpuyeH!

Mo cblma HauYMH NocTbNBaNTE U C APYrMst Kpaw Ha Apbxkkata. OuyepTaHUTe OTBOPU KOHPONMpanTe olle BEeAHBLX
BW3yarHo KaTo CMoXuUTe ApbXKaTa BbpXy BaHaTa.

Ha ot6ensasaHnTe mecta npobuite c GopmalunHa oT BbTpeLLHa cTpaHa Aynkn@d 3 Mm u cneg
ToBa Ay6kn I 8,5 mm. TpsbBa Aa paboTute MHOro BHMMATENHO, Aa He HaTuckate MHOro,
C No-BUCOKN 060POTH, BepTMKAIHO KbM BaHaTa (B OC Ha BUHT Ha ApbXKaTta).

MpobBaiTe Aa 3aBMHTUTE ApbXKaTa.

Mpean okoHYaTeNHOTO 3akpenBaHe Ha ApbXKaTa CNOXeTe OT BbHLUHATa CTpaHa OKOomo
AynkKaTa noA noAanoXxkara CUITMKOHOB YNITbTHUTEN.

[onpeTe ApbXK1TE 1 OT BbHLLHATa CTpaHa rn 3akpenete ¢ 6ontose M8 ¢ nognoxka. (Manku
HETOYHOCTU MOXe [a NonpaBuTe ako yBenuuuTe Aynkute 4o makcumanHo & 10 mm!)

BonTose 3aterHere ¢ ymepeHa cuna 3a aa He ce Aedopmumpa BaHaTa.

tel.: 318 427 111, fax: 318 427 269, e-mail: info@ravak.cz, www.ravak.com, www.ravak.cz

RAVAK a.s., Obecnicka 285, 261 01 Pfibram 1, CR

Mpon3soaUTeNsT c1t 3anassa NPaBoTO 3@ NPOMEHM Ha LIGHUTE, TEXHUYECKUTE NapameTpn Unn Apyru nogpoGHoCTI

6e3 npeBapnTENHO NpealynpeXxaeHne 1 He HOCK OTTOBOPHOCT 3a MeyaTHM rPeLLKu.




MONTAJE DEL ARZON
ROSA

Para la bafiera ROSA el arzén es
instalado en la parte central curvada
de la bafiera, en la proximidad del
rebose. Su curva sigue la curva de la
bafiera, por eso sus extremos son
diferentes y NO PUEDEN SER
INTERCAMBIADOS.

JUEGO DE MONTAJE PRINCIPAL

1. Asa de un solo lado 1 pza

2. Tornillo M8 x 35 galvanizado 2 pzas
3. Arandela @ 8,5 mm galvanizado 2 pzas
4. Tuerca M8 2 pzas
5. Plantilla 2 pzas

Los arzones deben ser montados antes del empotramiento de la baiiera,
la instalacion posterior no es posible!

Para lograr la posicion y sobre todola altura mas adecuada, se recomienda
probar su colocacién en practica dentro de la bafiera. Recomendamos la posicion
horizontal del arzén, de 30 a 35 mm del borde superior de la bafiera al eje
longitudinal del arzén. En la posicién éptima la superficie de contacto del arzén
copiala curvatura de la bafiera. El arzén flexible copia exactamente la forma de la
bafiera. Aplique el arzén a la bafiera y copie suavemente encima de la bafiera la
superficie de contacto del arzén usando un lapiz blando. El eje del arzon debe ser
paralelo con el borde superior de la bafiera. Retire el papel de cobertura del
patron y aplique la laminilla autoadhesiva transparente encima de la forma desefiada en la bafiera. Alinee
el patron de tal manera que el espacio entre el desefio en la bafiera y la laminilla sea igual en todo el
contorno,

ATENCION: El patréon mayor no es simétrico! Prosiga de la misma manera con el otro arzén. Revise
visualmente los orificios marcados aplicando el arzén a la bafiera.

Taladre en los lugares marcados del lado interno de la bafiera orificios @ 3 mm,
luego orificios @ 8,5 mm. Taladre con méxima cautela, aplicando solamente una
leve presion, en altas revoluciones, perpendicularmente a la bafiera (en el eje de
larosca del arzén).

Antes de fijar definitivamente el arzén aplique masilla de silicone en vuelta del
orificio del lado externo por bajo de la arandela.

Adjunte los arzones y fijelos del lado externo usando tornillos M8 con arandela.
(Pequenas imprecisiones de la medicién pueden ser corregidas retaladrando los
orificios a @ 10 mm como maximo!)

Ajuste los tornillos usando una fuerza adecuada para no deformar los arzones.

RAVAK IBERICA S.L., Pol. Ind. Catarroja, Calle 31, No 609, 46 470 CATARROJA (VALENCIA), Espafia
tel.: 0034 961 264 357, fax.: 0034 961 264 443, e-mail: ravak@ravak.es, ravakcz@ono.com, www.ravak.es

El fabricante se reserva el derecho de cambiar el precio, parametros técnicos u otros hechos sin aviso previo y no asume la responsabilidad por faltas de imprenta.



MONTAGE DE LA POIGNEE

ROSA
La poignée de la baignoire ROSA est
ASSORTIMENT DE MONTAGE fixée dans la partie centrale courbée,
1. poiané ilatéral en proximité de I'orifice d'écoulement.
9 p.mghee lfn,:/lase;ase ; pe Sa forme est adaptée au courbement
- VIS zingue M Sxso mm pes de la baignoire et on ne peut pas la
3. rondelle zinguée 2 pcs RETOURNER!
4. écrou M8 2 pcs
5. gabarit 2 pcs

1l faut faire le montage des poignées avant l'installation définitive de la baignoire,

le montage ultérieur n

‘est pas possible.

Nous recommandons d'essayer la meilleure position (hauteur, orientation) des
poignées. Nous recommandons la position horizontale de la poignée, son axe
longitudinal a distance de 30-35 mm du bord supérieur de la baignoire. Dans la
position optimale, la poignée doit correspondre a l'arrondi de la baignoire.
Contournez d'un crayon la forme de la surface de contact de la poignée sur la
baignoire. Enlevez le papier protectrice du gabarit et mettez la feuille
autoadhésive sur la forme contournée a la baignoire. Equilibrez le gabarit pour
qu'il correspode avec la forme contournée a la baignoire.

ATTENTION! Le gabarit extérieur n'est pas symetrique! Contrélez visuellement la précision du travail.

Au points marqués, forez les trous @ 3 mm et puis les trous @ 8,5 mm. Forez avec
précaution, perpendiculairement a la baignoire (suivant I'axe du filetage de la
poignée).

Avant de fixer définitivement la poignée, mastiquez de I'extérieur les endroits
audessous desrondelles.

Fixez les poignées par les vis M 8 avec des rondelles (corrigez de menues
incorrections par le reforage des trous a @ 10 mm au maximum!).

Serrez les vis avec précaution pour ne pas déformer les poignées.

RAVAK a.s., Obecnicka 285, 261 01 Pfibram 1, CR

tel.: 318 427 111, 318 427 200, fax: 318 427 269, 318 427 278, e-mail: info@ravak.cz. www.ravak.com

Tous droits du fabricant & la modification du prix, des paramétres techniques ou autres faits sans avertissement préalable réservés.

Le fabricant ne répond pas des fautes d'impression.




MONTARE A MANERULUI
PENTRU CADA ROSA

KITUL DE BAZA PENTRU MONTARE

La cada Rosa méanerul este montat in
mijlocul partii curbate aproape de

5. saiba din plastic

1. mane 1 buc. prAeapIin.. Ambele 9apete ale

2 surub galvanizat M 8x35 mm 2 buc manerului au forme diferite pentru
- surub gavanizat| ) a se potrivi pe curbura cazii. Manerul

3. saiba galvanizatd @ 8,5 mm 2 buc. nu poate fi montatinvers.

4. piulita M8 2 buc.

2 buc.

Manerul trebuie montat inainte de instalarea cazii. Nu poate fi montat dupa!

Va recomandam sa potriviti manerul in diferite pozitii pana gasiti pozitia corecta.
Pozitia recomandata este la aproximativ 30-35 mm faté de marginea superioara
a cazii pe lungimea axei manerului. In pozitia optima suprafetele de asezare ale
manerului trebuie sa urmeze curbura cazii. Usoara elasticitate a manerului
permite asezarea in pozitie exacta in functie de forma cazii. Asezati manerul in
pozitia dorita si folosind un creion, marcati forma exacta a suprafetelor de asezare
ale manerului pe cada.

Axa manerului trebuie sa fie la acelasi nivel cu marginea superioara a cazii.

Tnlaturati hartia suport de pe sablon si puneti folia transparents, autoadeziva a sablonului peste profilele
deja marcate pe cada. Atentie: majoritatea sabloanelor nu sunt simetrice!
Repetati etapele si pentru cealalta parte. Verificati daca gaurile marcate sunt corecte prin asezarea

manerului peste ele.

In locurile marcate pe interiorul cazii, dati gauri cu diametrul de 3 mm. Apoi largiti
gaurile pana obtineti un diametru de 8,5 mm. Procedati cu atentie! Folositi
o bormasina cu variator.

Tnainte de asezarea finald a manerului, puneti o mica cantitate de silicon pe
partea exterioara a gaurilor, sub saibe.

Asezati manerul si strAngeti suruburile M8 si saibele de pe cealalta parte a cazii
(se pot face unele ajustari dand gauri cu un diametru maxim de 10 mm).

Strangeti suruburile. Daca strangeti prea tare suruburile puteti deforma manerul.

RAVAK a.s., Obecnicka 285, 261 01 Pribram 1, CR tel.: 318 427 111, 318 427 200
fax: 318 427 269, 318 427 278, e-mail: inffo@ravak.cz www.ravak.com

Producatorul isi rezerva dreptul de a modifica preturile, parametrii tehnici si alte date, fara o avertizare prealabila, fiind responsabil pentru greselile de editare.



MONTAZ MADLA

ROSA
. < ‘3 Na vafiu ROSA sa montuje madlo do
ZAKLADNA MONTAZNA SADA strednej tvarovanej Casti vane, blizko
1. Madlo jednostranné 1ks odtoku. Tvarovo nadvazuje na krivky

vane, preto ma odliSné konce a NIE

2. Skrutka pozinkovana M 8x35 mm 2 ks JE MOZNE ICH OBRATIT

3. Podlozka pozinkovana @ 8,5 mm 2 ks
4. Matica M8 2 ks
5. Sabléna 2ks

Na ur€enie najvhodnejSej polohy a predovSetkym vySky, odporuc¢ame prakticky
odskusat umiestnenie madla na vani. Odporucené osadenie je v trovni 30 az 35
mm od horného okraja vane k pozdiZznej ose madla. V optimalnej polohe musia
dosadacie plochy madla kopirovat zaoblenie vane. Pruzné madlo je mozné
presne dotvarovat na plochu vane.

Prilozte madlo do zvolenej polohy na variu a makkou ceruzkou oznacte na vani
presny obrys dosadacej ¢asti. Os madla by mala byt rovnobezna s hornou hranou
vane.

Zo Sablony snimte kryci papier a prilozte priehfadn samolepiacu foliu na predkresleny tvar na vani.
Sablonu vyrovnajte tak, aby mala rovnaki medzeru medzi tvarom na vani a na folii po celom obvode.
POZOR: Vacsia Sablona nie je symetricka!

Rovnako postupujte aj na druhom konci madla. Oznacené otvory prekontrolujte este vizualne prilozenim
kadlak vani.

V oznacenych miestach vyvrtajte z vnatornej strany vane otvory @ 3 mm, potom
otvory @ 8,5 mm. Vitajte velmi opatrne, iba malou pritlacnou silou, pri vyssich
otackach, kolmo na vanu (v osi zavitu madla).

Pred definitivnym upevnenim madla naneste z vonkajsej strany okolo otvoru pod
podlozku silikénovy tmel.

Prilozte madla a z vonkajSej strany ich pripevnite skrutkami M8 s podlozkou.
(Malé nepresnosti merania mézete napravit’ previtanim otvorov maximalne na
10 mm!)

Skrutky dotahujte primeranou silou, aby nedoslo k deformacii vane.

RAVAK SLOVAKIA s.r.0., Sabinovska 5, 821 02 Bratislava, obchodna kancelaria: Stara Vajnorska 4, 832 55 Bratislava
tel.: 02 444 550 01, fax: 02 444 550 02, e-mail: obchod@ravak.sk, www.ravak.com

Vyrobca si vyhradzuje pravo zmeny ceny, technickych parametrov ¢i dalSich skutocnosti bez predchadzajuceho upozornenia
a nenesie zodpovednost za tlacové chyby.



MONTAZ MADLA
ROSA

Na vanu ROSA se montuje madlo do
stfedni tvarované Casti vany, blizko
prepadu. Tvarové navazuje na kFivky
vany, proto ma rozdilné konce

ZAKLADNi MONTAZNi SADA

1. Madlo jednostranné 1ks
2. Sroub pozinkovany M 8x35 mm 2 ks

. : . aNELZE JE OBRATIT.
3. PodloZka pozinkovana @ 8,5 mm 2 ks
4. Matice M8 2 ks
5. Sablona 2ks

Pro zvoleni nejvhodnéjSi polohy a pfedevSim vysky, doporucujeme prakticky
odzkouSet umisténi madla na vané. Doporuéené osazeni je v urovni
30 az 35 mm od horniho okraje vany k podélné ose madla. V optimalni poloze
musi dosedaci plochy madla kopirovat zaobleni vany. Pruzné madlo Ize pfesné
dotvarovat na plochu vany.

PFilozte madlo do zvolené polohy na vanu a mékkou tuzkou oznacte na vané
pfesny obrys dosedaci ¢asti. Osa madla by méla byt rovnobézna s horni hranou
vany.

Ze Sablony sejméte kryci papir a pfilozte prihlednou samolepici folii na pfedkresleny tvar na vané.
Sablonu vyrovneijte tak, aby méla stejnomérnou mezeru mezi tvarem na vané a na folii po celém obvodu.
POZOR: Vétsi Sablona neni symetricka!

Stejné postupuijte i na druhém konci madla. Oznacéené otvory prekontrolujte jesté vizualné pfilozenim
madlak vané.

V oznacenych mistech vyvrtejte z vnitfni strany vany otvory @ 3 mm, nasledné
otvory @ 8,5 mm. Vrtejte velice opatrné, pouze malou pfitlacnou silou, pfi vy$sich
otackach, kolmo na vanu (v ose zavitu madia).

Pfed definitivnim upevnénim madla naneste z vnéjsi strany okolo otvoru pod
podlozku silikonovy tmel.

Prilozte madla a z vnéjsi strany je pfipevnéte Srouby M8 s podlozkou. (Drobné
nepfesnosti méreni miZete napravit pfevrtanim otvord maximainé na @ 10 mm!)

Srouby dotahuijte pfiméfenou silou, aby nedoslo k deformaci madel.

RAVAK a.s., Obecnicka 285, 261 01 Pfibram 1, CR
tel.: 318 427 111, fax: 318 427 269, e-mail: info@ravak.cz, www.ravak.com, www.ravak.cz

Vyrobce si vyhrazuje pravo zmény ceny, technickych parametru, ¢i dalSich skutecnosti bez predchoziho upozornéni a nenese odpovédnost za tiskové chyby.
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