Voda

Popis

> Jednosmeérny filtr k lapani mechanickych necistot z pracovniho média.

> Sito z draténé tkaniny.

» S vypousteci zatkou pro odkaleni bez nutnosti vyjimat sito ven z télesa (DN 200, 250).
» S ochrannou kleci zabranujici zborceni sita (DN 40 ... 250)

Pripojovaci parametry

> Dle EN 1092-2 s pfirubami typ 21, tvar B.
» Stavebni délka dle EN 558 fada 1 (dfive F1).

Materialy hlavnich dilt
» Téleso, Cistici viko: Seda litina EN-GJL-250 (GG-25)
> Sito, ochranna klec: korozivzdorna ocel 1.4301 (17% Cr)

> Vlypoustéci zatka: mosaz
» Spojovaci Srouby vika: uhlikova ocel, pozinkovany

Ochrana proti korozi

> Litinové dily jsou vné i uvnitf chranény:
- zakladnim syntetickym natérem, vné syntetickym natérem (Sedy)
- epoxidovym povrstvenim (odstin RAL 5005)

> Dily z uhlikové oceli jsou pozinkovany.

Montaz a udrzba

> Dle navodu na montaz, provoz a udrzbu KAT-B 2260.
> Armaturu montujte do potrubi tak, aby smér proudéni média byl shodny se Sipkou na
télese a Cisticl viko s vypoustéci zatkou smérovalo dold.

Zkouseni
» ZkouSeno vodou dle EN 12266-1, zkouska P10, P11.

FORTE Filtr

PN 10, 16
DN 15... 250

Pouziti
» Jednosmérna armatura k zachytavani
mechanickych necistot.

Urcéeni

» Para, voda a neagresivni média
(syntetika)

» Pitna a surova voda (epoxid)

» Pracovni pretlak v zavislosti na provozni
teploté média dle diagramu

Na poptavku

Téleso, viko: uhlikova ocel GS-C25
Téleso, viko: korozivzdorna ocel 1.4408
(19% Cr, 11% Ni, 2% Mo)

Jina velikost otvor( sita

Vrtani pfiruby PN 10

Pro oleje

>

>

STANDARDNI NABIDKA

Jmenovita svétlost DN
Ochrana proti korozi
15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250
Syntetika | | | | | | | | [ | | [ | a a
Epoxid | | | | | | | | [ | | [ | a m]

O provedeni s vypoustéci zatkou

VAG si vyhrazuje prévo na technické zmény. Udaje a technické kresby v tigténé verzi tohoto listu nemusi
byt aktualni. Nejnovéjsi verzi katalogu naleznete na www.vag-armaturka.cz | armaturka@vag-group.com
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vypoustéci zatka W

ROZMERY [mm]
Jmenovita svétlost DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250
Stavebni délka L 130 150 160 180 200 230 290 310 350 400 480 600 730
Konstrukéni rozméry H 75 85 105 115 130 140 165 175 240 280 360 395 485
v 100 110 145 160 185 200 235 245 345 405 475 575 730
Pripojovaci rozméry b 14 16 16 18 18 20 20 22 24 26 26 30 32
PN 16 95 105 115 140 150 165 185 200 220 250 285 340 405
K 65 75 85 100 110 125 145 160 180 210 240 295 355
d. 14 14 14 19 19 19 19 19 19 19 23 23 28
pocet n 4 4 4 4 4 4 4 8 8 8 8 12 12
Sroub M12 M12 M12 M16 M16 M16 M16 M16 M16 M16 M20 M20 M24
Vypoustéci zatka zavit G — - — - % % % % % % % % %
Velikost otvora sita 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 1,25 1,25 1,25 1,25 1,6 1,6
Ztratovy soudinitel ? 1,8 2,0 2,3 2,7 2,9 3,0 3,2 3,3 3,3 3,4 3,4 3,5 3,7
Hmotnost [kg] 2,0 2,9 4,5 6,5 7,6 9,8 15,9 18,3 26,3 40,0 61,2 | 116,5 | 163,0

) Minimalni vzdalenost od pevné prekazky umoznujici vyjmuti sita.
2 Méreno se sitem bez nanosu nedistot.

DIAGRAM ZAVISLOSTI PRACOVNIHO PRETLAKU NA TEPLOTE

1,60 ‘;

‘T
CEL 1 1| Epoxidové povrstveni
5
o 1,44 |
X
o
® 1,34
(% o ix
= 1,28 2 2| Synteticky natér
3
o
©
o ; . >
0 50 100 120 150 180 200
Provozni teplota média t [°C]
) 9 | OSTATNI ARMATURY, PRISLUSENSTVI VAG si vyhrazuje pravo na technické zmény. Udaje a technické kresby v ti§téné verzi tohoto listu nemusf

KAT-A 2260-1 | 19/04/2021 byt aktualni. Nejnovéjsi verzi katalogu naleznete na www.vag-armaturka.cz | armaturka@vag-group.com



