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montazni viozka 07-2020

Pro kvalitni a bezproblémovou montéz, dlouhodobé a bezpelné uzivani nadeho vyrobku dodrzujte pokyny
uvedené v tomto dokumentu, pokud budete pouzivat montazni viozku MONTY podle KAT-A 5010.

Montazni viozku MONTY (dale jen vloZka) pouZijte do potrubnich rozvodu pro pitnou vodu, neagresivni
povrchovou, uzitkovou a odpadni vodu, vzduch a podobné. Nejvy$si dovolena pracovni teplota je vyrobki
s Upravou epoxidovym nastfikem do 80 °C, kratkodobé do 120 °C s rizikem mozného poskozeni povrchové
upravy. Pro vyrobky se syntetickym natérem je nejvyssi dovolena pracovni teplota do 200 °C. Do 120 °C je
nejvysSi dovoleny pracovni pretlak max. 1,6 MPa (PN16)/ 1,0 MPa (PN10), nad 120 °C je nejvysSi dovoleny
pracovni pretlak zavisly na pracovni teploté. Blize viz katalogovy list KAT-A 5010.

Pos. | Nazev Material L7946
1 Téleso Litina Seda 42 2425 =

2 ~

3 Ucpavkové viko Litina Seda 42 2420

4 Ucpavkové tésnéni |Bez azbestu T 4432 * ‘ )

5 Stavéci kus Litina Seda 42 2420

6 |Sroub Ocel pozinkovano

7 Matice Ocel pozinkovano !

8 |
9 PodloZka Ocel pozinkovano 3 5/

*) Pro pitnou vodu P 609

Podminky pouZiti

Vlozka vymezuje délkovou uchylku (vyrobni nepresnost) potrubi, usnadiuje montaz a demontaz
(vyménu) armatur v potrubi. Montazni viozka nekompenzuje dilataéni zmény v potrubi a nelze tedy jeji
funkci zaménovat s funkci kompenzatoru!

Ochrana vyrobku

Chrarite pfed hrubym zachazenim, poSkozenim a nadmérnym znecisténim na stavenisti. Vyrobky s povrchovou
Upravou epoxidovym nastfikem chrarite pfed dlouhodobym pusobenim UV zafeni. Skladujte nejlépe v krytych a
Cistych skladech pfi teplotach od -20°C do +50°C.

Konstrukce

PFiruby na vstupni i vystupni strané& umoZzfiuji tlakové té&sné spojeni s pfirubami potrubi PN 16. Tésnost
posouvajicich se ¢asti je zajis§téna provazcovym tésnénim dotlaGenym ucpavkovym vikem pomoci Sroubl

a matic. Vlozka je z vyroby nastavena na “stfedni stavebni délku” a da se prodlouzit/zkratit o hodnotu max. “t a”.

Pred montazi

- ovérte, zZe jsou Cisté a neposkozené tésnici plochy pfipojovacich pfirub, vnitfek armatury a potrubi

- v pfipadé naruseni povrchové Upravy provedte jeji opravu

- poSkozeny vyrobek vyradte

- ptipravte si v souladu s CSN 13 1095 a CSN 13 1500 $rouby, podlozky a matice, zavity $roub(i oSetiete
mazacim tukem

- podle CSN 13 1550.1 si pfipravte ploché t&snéni mezi pipojovaci pfiruby

Dodrzujte pravni a ostatni predpisy i pokyny k zajiSténi bezpec¢nosti a ochrany zdravi pii praci.
Pouzivejte ochranné pracovni prostredky a ochranna zarizeni poskytnuta zaméstnavatelem.




Pokyny k montazi

- pro libovolny smér proudéni a polohu, u svislého potrubi je vyhodnéjsi, kdyZ je stavéci kus nahofe

- nastavte potfebnou délku pomoci matic (pos. 7), ma byt blizka stfedni stavebni délce

- z pratoku odstrante zaslepky

- armaturu pfilozte k pfirubé potrubi a do otvor( v dolni levé i pravé poloviné pfiruby prostréte 1+1 Sroub,
dopliite podlozky a naroubujte matice

- vlozte mezi pfiruby ploché tésnéni, doplnite dalsi Srouby, podloZky a matice, matice slabé dotahnéte

- dotahnéte matice spoje uréenym momentem Mk a v pfedepsaném poradi podle obr. 1, obr. 2 nebo 3

4 otvory v prirubé v pofadi 1, 3, 2, 4 dle obr. 1
8 otvort v pFirubé v pofadi 1, 5, 3, 7, 2, 6, 4, 8 dle obr. 2
12 otvoru v pfirubé v poradi 1, 7, 4, 10, 2, 8,5, 11, 3, 9, 6, 12 dle obr. 3
Varovani: Matice M16 dotahnéte momentem Mk 79N.m, pro M20=Mk 157N.m a pro M24=Mk 275N.m
Proces utahovani matic 1x opakujte!
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Obr. 1 Obr. 2

- stejné postupujte pfi montazi protilehlého spoje
- provedte kontrolu tésnosti spoju s potrubim, dotahnéte matice (pos. 7) a dle potfeby i ucpavku
- vymezovaci Srouby natfete vodovzdornou vazelinou

Varovani! Nutnou podminkou spravné funkce je souosost s potrubim. Je vyhodné téleso (pos. 1)
podeprit nebo zavésit.

Udrzba a opravy
VloZka nevyZaduje pravidelnou udrzbu.

Netésnost v ucpavce lze odstranit bez preruseni provozu v potrubi takto: Stejnomérné dotahnéte matice
(pos. 7) na ucpavkovém viku (pos. 3), tak aby byla odstranéna netésnost. Pozor nesmi dojit k vyoseni dilcu!

Servisni organizace nebo vyskolena obsluha mize po preruseni provozu v potrubi vyménit ucpavkové
tésnéni takto:

- potrubi musi byt bez tlaku a odvodnéné

- armaturu demontujte z potrubi, povolte a demontujte matice (pos. 7) a podloZky (pos. 9)

- mirnym poklepavanim kladivem ve sméru osy potrubi na litinové ucpavkové viko (pos. 3) uvolnéte spojeni
a vytahnéte posuvny kus (pos. 2) ev. stavéci kus (pos. 5)

- odstrarite staré ucpavkové tésnéni (pos. 4), ostatni dily oCistéte a funkéni plochy oSetfete mazacim tukem

- osadte originalni nahradni ucpavkové tésnéni (pos. 4), délici spary jeho Casti vzajemné presadte

- provedte montaz vyrobku v obraceném pofadi

- pozornost vénujte poloze dér v pfipojovacich pfirubach potrubi a u armatury, ty musi byt nastaveny pfesné
proti sobé (pos.1 a 5)

- provedte opakovanou montaz do potrubi

- nezapomerite, nutnou podminkou spravné funkce je souosost vSech smontovanych dilt

- je zakazano opakované zamontovat jiz jednou pouzité ploché tésnéni

Vyrobce: VAG s.r.o.
Lipova alej 3087/1
695 01 Hodonin
Tel.:+420-518 318 111
Fax:+420-518 354 003


http://www.jmahod.cz/



