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1.1 Bezpecnost

A\

Svévolné zmény na vyrobku (véetné pfislusenstvi) a nerespekto-
vani navodu jsou podkladem pro odmitnuti pfipadnych reklamaci.
Pfi montazi a provozovani je nutné dbat v§eobecné uznavanych
technickych pravidel a predpist. Montaz smi byt provedena pou-
ze kvalifikovanym odbornym personalem (viz. oddil 6 VSeobecné
bezpecnostni pokyny).

Pri montazi a pouzivani armatury je nutné se fidit timto
navodem a Obecnym navodem na montaz, provoz
a udrzbu (web VAG -> oddil Podpora).

Prestoze jsou armatury z produkce VAG vysoce provozné spoleh-
livé, mohou byt nebezpecné, pokud se pouzivaji neodborné nebo
k jinému nez ur¢enému ucelu.

Kazda osoba, ktera se v provozu uzivatele zabyva montazi, ob-
sluhou &i udrzbou armatur, se musi s timto navodem seznamit
a pochopit ho.

Nez se vyradi bezpecnostni prvky nebo nez se zahdji prace na
zabudovanych armaturach, je tfeba provést vSechna bezpecnost-
ni opatreni, zejména odtlakovat pfislusny Usek potrubi a odpo-
jit pohon armatury od vnéjSiho zdroje energie (elektfina, tlakovy
vzduch, aj.). Je tfeba se vyvarovat neopravnéného &i neocekava-
ného uvedeni do provozu a predchazet ohrozeni vlivem nahroma-
déné energie (stlateny vzduch, voda apod.).

U povinné sledovanych zafizeni musi byt dodrzeny vSechny pfi-
slusné zakony, vyhlasky, nafizeni, predpisy bezpe€nosti prace
apod. Kromé nich plati také mistni pfedpisy bezpec¢nosti prace.

Prfed demontazi armatury je tfeba potrubi zcela vyprazdnit. Pozor
na dotékajici zbytky pracovniho média.

1.2 Spravné pouziti

RETO-STOP Zpétna klapka je jednosmérna armatura umoznuijici
proudéni média pouze v jednom smeéru.

A\

Technické Udaje a provozni parametry (rozméry, provozni podmin-
ky, aj.) naleznete v katalogovém listu (KAT-A 1544).

POZOR! Disk klapky nelze v uzaviené poloze aretovat, a
proto zpétna klapka nesmi v potrubi pinit funkci uzavira-
ci armatury. Jeji pouziti pro tyto ucely by mohlo vést
k poskozeni majetku nebo ohrozeni zdravi osob.

Pouziti v nestandardnich provoznich podminkach ¢&i jinak nestan-
dardni pouziti musi byt pisemné schvaleno vyrobcem.

Tyto pokyny pro montaz, provoz a Gdrzbu obsahuji ddlezité infor-
mace pro bezpecny a spolehlivy provoz RETO-STOP. Dodrzovani
téchto pokynll napomaha k:

e predchazeni vzniku nebezpedi

¢ snizeni nakladl na opravy, zkraceni doby odstavky armatury
a/nebo celého zafizeni

e zvySeni provozni bezpecnost a Zivotnosti zafizeni

1.3 Znaceni

Armatura ma na télese odlity jmenovity primér DN, jmenovity tlak
PN a logo vyrobce. Déle je oznacena identifikacnim Stitkem, ktery
obsahuje minimalné nasleduijici informace:

* VAG Jméno vyrobce

e RETO-STOP  Nazev vyrobku

e DN Jmenovity prdmér armatury
e PN Jmenovity tlak armatury

e Datum vyroby

e Sériové Cislo

2 Doprava, skladovani a manipulace

Armatura musi byt pfepravovana a skladovana s diskem v uzavie-
né poloze, tzn. téleso musi spodivat ve stabilni poloze na vtokové
pfirubé.

Armatura se zvedacim zafizenim disku nebo s obtokem musi byt
ulozena tak, aby nemohlo dojit k jejich poSkozeni.

Ochranné protikorozni povrstveni a pryzové dily musi byt chrané-
ny pred poskozenim a vnéjSimi vlivy prostredi, jinak nelze dlouho-
dobé garantovat jejich funkéni vlastnosti. Vyvarujte se zejména
dlouhodobého vystaveni UV zareni (tj. pfimého sluneéniho svétla).

2.1 Doprava

Béhem prepravy za specifickych klimatickych podminek (napf.
doprava do zamoti) se fidte Mezinarodnimi standardy pro fytosa-
nitarni opatreni €. 15 (ISPM 15).

2.2 Skladovani

Armatura musi byt ulozena mimo p¥imy dosah zdrojl tepla na su-
chém vétraném misté ve stabilnim prostfedi s rozmezim teplot od
-20 °C do +50 °C. Pokud je armatura skladovana za teploty nizsi
nez 0 °C, musi byt pfed instalaci pomalu ohrata alespori na +5 °C.

Ochranné kryty a obalovy materidl odstrante z armatury az bez-
prostifedné pred instalaci.

P¥i dlouhodobém skladovani je tfeba v max. pllro¢nich cyklech
provadét kontrolu konzervace armatury a dle potreby ji obnovit.

2.3 Manipulace

Pfi manipulaci ¢i pro usnadnéni montaze je mozné pouzit zavésné
popruhy odpovidajici hmotnosti armatury (viz kat. list).

Popruhy mohou byt vedeny pouze pod télesem armatury.

Pokud byla armatura dodana v dfevéné bedné, berte v Uvahu po-

3 Vlastnosti vyrobku

3.1 Vlastnosti a popis funkce

RETO-STOP Zpétna klapka je jednosmérna armatura ur¢ena pro
montaz mezi pfiruby potrubi nebo pro montaz na konec potrubi
bez nutnosti pouziti protipfiruby.

Armatura je ur€ena pro provoz ve vodarenskych aplikacich, kde
brani zpétnému proudéni pracovniho média, které by mohlo vést
k nezadoucimu odvodnéni potrubi nebo poskozeni Cerpadla.

Celopogumovany disk (1) je volné uchycen na €epu (2) v horni
¢asti pod vikem (3). Pokud je tlak média pfed armaturou vy$si nez
za armaturou, dojde k pozvednuti disku a uvolnéni pritoku. P¥i
zpétném proudéni naopak tlak média disk pfitlaci do sedla a ar-
matura se uzavre.

RETO-STOP Zpétna klapka se vyrabi v téchto provedenich:
e s Cistici zatkou

e se zvedacim zarizenim disku
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Obr. 1: Rez RETO-STOP Zpétnou klapkou

3.2 Oblast pouziti

RETO-STOP Zpétna klapka ma standardné klin pogumovan anti-
bakterialni pryzi EPDM. Z tohoto dévodu mUze byt armatura pou-
Zita pro tato pracovni média:

e pitna voda

e uzitkova, surova a chladici voda

¢ odpadni voda bez obsahu olejd, tuk( a ropnych latek
e neagresivni kapaliny

Za specifickych provoznich podminek a po pisemném schvaleni
vyrobcem je mozné Soupatko pouzit i pro:

e slabé kyseliny a hydroxidy (louhy)

Pouziti pro jina pracovni média je nutné konzultovat s vyrobcem.

A\

3.3 Pripustné a nepripustné provozni
podminky

POZOR! Armatura neni vhodna pro pracovni média
s obsahem pevnych &astic, které by mohly omezit volny
pohyb disku (provazce, textilie, aj.)

Béhem provozu nesmi byt prekroCeny nize uvedené podminky:
e pracovni teplota média:
— pitna, uzitkova, surova a chladici voda max. 50 °C

— odpadni voda a neagresivni kapaliny max. 80 °C

e doporuc¢ena prito¢na rychlost média:

- 1,5 - 4,0 m/s pro horizontalni instalace

- 2,0 - 4,0 m/s pro vertikalni instalace

— max. 2,0 m/s pro instalace bez uklidhovaci zény

— 4,0 m/s pro média s pevnymi ¢asticemi nebo sedimentuijici
e pracovni pretlak:

- PN 10: max. 1,0 MPa (10 bar)

— PN 16: max. 1,6 MPa (16 bar)
e zpétny tlak pro plné utésnéni:

— min. 0,05 MPa (5 mH20)

e diferenéni tlak pro pouziti zvedaciho zafizeni disku:

— DN 40...100: max. 0,15 MPa (1,5 bar)
— DN 125...200:  max. 0,075 MPa (0,75 bar)
— DN 250, 300: max. 0,025 MPa (0,25 bar)

K provozovani armatury za jinych pracovnich podminek je nutny
pisemny souhlas vyrobce.

4 Instalace do potrubi

41 Zakladni pozadavky

Priruby potrubi, mezi které ma byt armatura instalovana, musi byt
rovnobézné a souosé. Jestlize potrubi neni souosé, musi byt pred
instalaci armatury srovnano do osy. Potrubi musi byt bez vnitfniho
pnuti, jinak hrozi nepfipustné namahani télesa armatury.

Prostor mezi pfirubami musi byt dostatec¢né Siroky, aby pfi instala-
ci nedoslo k poskozeni povrchové ochrany tésnicich list.

V pfipadé provadéni praci v okoli armatury (natéroveé prace, zdéni,
apod.), musi byt armatura chranéna vhodnymi prostredky.

U aplikaci pro pitnou vodu musi byt pouzita tésnéni vyrobena
z materiall pro tyto aplikace schvalenych.

Ukony musi byt provedeny v souladu s technickymi pozadavky
a predpisy provozovatele armatury.

4.2 Misto instalace

Misto instalace armatury musi byt zvoleno tak, aby byl zajistén
dostatecny prostor pro provoz, revize a udrzboveé prace (napf. de-
montaz a ¢isténi armatury).

Armatura instalovana na volném prostoru musi byt chranéna proti
extrémnim atmosférickym vlivim (napf. zamrznuti).

Vhodna poloha

smér ventilu ( )

smér proudéni

Zakazana poloha

Pripustna poloha

Obr. 2: Pripustné a nepfipustné montazni polohy zpétné klapky
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4.3 Instalacni poloha
Klapku je dovoleno instalovat dle obr. 2 do horizontalniho a stou-
pajiciho potrubi s Uhlem stoupani do 90°.

Smér proudéni média musi byt shodny se Sipkou predlitou na t&-
lese klapky. Ve stoupajicim potrubi musi médium proudit vzhdru.

Pro sedimentujici média a pro média obsahujici pevné Castice,
které by mohly branit volnému pohybu disku, je doporu€eno insta-
lovat zpétnou klapku pouze do horizontalni polohy.

4.4 Uklidnovaci zéna
Pro spravny chod klapky je doporuceno v potrubi pred ventilem
dodrzet tzv. uklidhovaci zénu o délce alespon 5 x DN.

V této oblasti by se nemély nachazet zadné inspekeni armatury,
tvarovky nebo ¢erpadlo. Asymetrické namahani a vibrace zpUlso-
bené turbulencemi v médiu vyrazné zkracuiji zivotnost disku.

Pokud prostorové podminky uklidfiovaci zonu neumozniuiji:
¢ musi byt odpovidajicim zplsobem zkraceny servisni intervaly

e rychlost proudéni média by méla byt snizena na 2 m/s
(napf. pouzitim klapky vétsi DN)

e nabéh na disk by mél odpovidat obr. 3

Obr. 3: Montaz bez uklidiovaci zény

4.5 Pokyny pro montaz a ulozeni

Pfed montazi musi byt zkontrolovano, Zze armatura nebyla posko-
zena béhem skladovani a dopravy. Armatura musi byt az do mon-
taze chranéna proti necistotam. Bezprostrfedné pred montazi musi
byt vSechny komponenty nezbytné pro spravnou funkci armatu-
ry a obecné vSechny vnitfni plochy dlsledné ocistény a zbaveny
vSech necistot.

Pred instalaci by méla byt provedena kontrola spravného chodu
vSech funkénich ¢asti.

Pfi provadéni dodatecnych natérl musi byt zajisténo, Ze se barva
nedostane na zadnou z funk&nich ¢asti armatury a na jeji identifi-
kacni Stitek. Je-li zafizeni pfed natérem cisténo piskovanim, musi
byt funkéni ¢asti adekvatné chranény proti vniknuti pisku. Jsou-li

k ¢isténi pouzivana rozpoustédla, nesmi dojit k poskozeni tésnéni.

Potrubni systémy se musi nejdfive peclivé vycistit a proplachnout,
aby se vyplavila vSechna cizi télesa.

Obé pfiruby armatury musi byt spojeny s odpovidajici protipfi-
rubou prdchozimi Srouby se Sestihrannou hlavou, $estihrannymi
maticemi a podlozkami. Matice musi byt utahovany rovnomérné
protilehle (tzv. ,do kfize") tak, aby se predeslo vzniku napéti, které
by ¢asem mohlo vést ke vzniku trhlin. Pokud je mezera mezi pfi-
rubami prili§ Siroka, je pro dosazeni tésnosti spoje nutné pouzit
dostatec¢né Siroké tésnéni.

VAG doporucuje pouzivat gumova tésnéni s ocelovou vyztuhou
dle EN 1514-1 tvar IBC. U pfirub s tésnici liStou je pouziti tésnéni
tvaru IBC povinné!

Svarovani na potrubi musi byt provedeno pred instalaci armatur,
aby se predeslo poskozeni tésnéni a protikorozni ochrany. Zbytky
materialu a necistot po svarovani musi byt odstranény pred uve-
denim zafizeni do provozu.

4.5.1 Postup montaze

Pripravte si spojovaci Srouby slabé namazané vazelinou, podloz-
ky, matice a dvé plocha mezipfirubova tésnéni.

1. Prilozte armaturu k protipfirubé a pomoci nékolika Sroubt pro-
vleCenych skrze otvory v dolni €asti pfiruby ji volné uchytte.

A\

2. Mezi pfirubu armatury a protipfirubu vlozte ploché tésnéni.

POZOR! Smér Sipky predlité na télese armatury musi byt
shodny s planovanym smérem proudéni pracovniho mé-
dia v potrubi!

3. Osadte zbyvajici otvory Srouby a cely pfirubovy spoj rovno-
mérné protilehle (tzv. ,do kfize®) utdhnéte momenty odpovi-
dajicimi pouzitému tésnéni a Sroubdm.

4. Zopakujte postup u druhé pfiruby armatury.

Vyrobce doporucuje pfirubové spoje s casovym odstupem zkont-
rolovat a pfipadné znovu dotahnout.

5 Uvedeni do provozu

5.1 Vizualni posouzeni

Pred uvedenim armatury a zafizeni do provozu se musi vSechny
funkéni prvky podrobit vizualnimu posouzeni. Zkontrolujte zejmé-
na dotazeni Sroubovych spojeni pfirub.

A\

5.2 Tlakova zkouska

POZOR! Na poruchy zpUsobené napt. znecisténim,
zbytky maziva, kapkami po svarovani &i poskozenim
protikorozni ochrany se nevztahuje zaruka. Vyrobce ne-
prebira zodpovédnost za Skody, ke kterym by v jejich
dlsledku mohlo dojit.

Pri tlakové zkousce potrubniho Useku nesmi zkuSebni tlak pre-
kro€it hodnotu jmenovitého tlaku PN [bar] uvedeného na Stitku
armatury nebo v pfislusném kat. listu.

POZOR! Pokud by tento tlak mél byt béhem tlakové

A zkousky prekro¢en, je nutné potrubi osadit obtokem
(tzv. bypassem), pfip. (je-li souc¢asti klapky) pred zkous-

kou pozvednout disk zvedacim zafizenim nebo otevrit

vnitfni obtok klapky.

Tlakova zkouska armatury jiz byla provedena vyrobcem.
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5.3 Uvedeni do provozu

Je-li klapka osazena zvedacim zafizenim disku nebo vnitfnim ob-
tokem, zkontrolujte jejich hladky chod. Nezapomerite je vSak vratit
do plvodni polohy!

Cistici zatka, zvedaci zafizeni disku i vnitini obtok jsou dostatedné
namazany pro montazni, skladovaci a prepravni Ucely, jejich aktu-
alni stav pfi uvadéni do provozu v8ak mize vyzadovat domazani
(viz oddil 7.2). Pro aplikace s pitnou vodou pouzijte pouze mazadla
schvalena pro toto médium!

Po opravach €i po instalaci nového zafizeni musi byt potrubni sys-
tém radné proplachnut.

6 VsSeobecné bezpecnostni pokyny

Pred provadénim vSech praci na armature nebo jejim pfisluSenstvi
musi byt zajiSténo, Zze v dané ¢asti potrubi neni pretlak. Prijméte
veskera opatreni, aby nemohlo dojit k nezadoucimu nebo nechté-
nému zavodnéni. Dodrzujte vSechna bezpecnostni opatfeni vyply-
vajici z nebezpedi spojeného s dopravovanym médiem!

Pfed opétovnym spusténim provozu v potrubi provedte kontrolu
tésnosti v8ech spojl a znovu provedte kroky popsané v oddilu 5
(Uvedeni do provozu).

Servis, Udrzba, revize a vymeény ¢asti armatury musi byt provadény
kvalifikovanym pracovnikem. Za zhodnoceni vhodnosti personalu
a zajisténi jeho pozadované kvalifikace zodpovida provozovatel.

V pfipadé, ze zaméstnanci provozovatele nemaji pozadovanou
kvalifikaci, méli by se zu€astnit odborného Skoleni, které mohou
provést pracovnici servisu VAG &i vyrobcem povérené osoby.

Provozovatel musi zajistit, aby vSichni jeho zaméstnanci pochopili
tento manual i vSechny ostatni dokumenty, které se k nému vzta-
huji nebo se na néj odkazuiji.

Pri provadéni praci, které vyzaduji pouziti ochrannych pomdcek
nebo pro které jsou tyto pomdcky pfedepsany, musi byt tyto po-
mUcky pouzivany.

Pri provozu armatury je tfeba se vyhnout nevhodnému, Spatnému
nebo hrubému zachazeni.

7 Udrzba armatury

71 Inspekéni a provozni intervaly

Tésnost, spravna funkce a protikorozni ochrana armatury by mély
byt kontrolovany minimalné jednou ro¢né.

A\

Disk ménte dle opotrebeni s ohledem na pracovni médium.

Pri pouziti v extrémnich provoznich podminkach nebo
pro silné znecisténa média by mél byt tento interval od-
povidajicim zplsobem zkracen.

Vyrobce doporucuje disk spole¢né s tésnénim pod vikem meénit
v max. pétiletych intervalech, a to i v pfipadé nizkého opotrebeni.

7.2 Doporucena maziva

V pfipadé potfeby domazani zvedaciho zafizeni disku nebo vnitf-
niho obtoku pouzijte mazivo pouzité vyrobcem armatury nebo je-
jich ekvivalentni nahradu: Klubersynth VR 69-252 N.

Cep disku neni potteba domazavat.

7.3 Sady nahradnich dilt

Sady nahradnich dilé pro RETO-STOP Zpétnou klapku jsou uve-
deny v prehledu nahradnich dildl (KAT-E 1544).

7.4 Naprava netésnosti armatury

Pozn.: Pozice dilcli uvedené v tomto oddilu se vztahuiji k obr. 4.
POZOR! Pfi vyméné tésnéni je tfeba provést vSechna
bezpec¢nostni opatfeni, zejména odtlakovat pfislusny

A Usek potrubi.

7.4.1 Vyména disku

Naradi: plochy kli¢ 18 mm (DN 40...100) / 24 mm (DN 125...300),
nahradni dily SET 1

1. Uvolnéte Srouby (2) a demontujte viko (1).

2. Vyjméte oboustranny disk (3) z télesa a dle jeho stavu ho:
e otocte
e vymérite za novy

3. Usadte disk do télesa a pfisroubujte viko.

7.4.2 Vyména tésnéni

Naradi: plochy kli¢ 18 mm (DN 40...100) / 24 mm (DN 125...300),
stavitelné klesté, nahradni dily SET 2

—

Uvolnéte Srouby (2) a demontujte viko (1).

2. Vyménte tésnéni (5).

3. Demontuijte Cistici zatku/zvedaci zafizeni/vnitfni obtok (4).
4. Vymeénite tésnéni (6).
5

Uvedte klapku do plvodniho stavu.

Obr. 4: Rez zpétnou klapkou s vnitinim obtokem
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8 Zaruéni doba

Zaru¢ni doby armatur provozovanych v podminkach uvedenych
v tomto navodu jsou uvedeny ve VSeobecnych obchodnich pod-
minkach, které naleznete na webu VAG v oddilu Podpora.

Tyto podminky se nevztahuji na dily, které se b&éhem provozu opo-
tfebovavaji a jejichz zivotnost je stanovena platnymi normami a na
pfidavna zafizeni, kde se zaru¢ni doba fidi dle podminek vyrobce
daného zafizeni.

Pokud je armatura provozovana za nestandardnich podminek (tzn.
jinych, nez uvadi tento navod a prislusny kat. list), je nutné kontak-
tovat vyrobce a zaruéni doba bude po dohodé upravena special-
nim garan¢nim listem Ci doplfikem ke smlouvé.

9 Likvidace armatur

P¥i definitivnim vyfazeni armatury z provozu doporuc¢ujeme s ohle-
dem na Zivotni prostfedi armaturu dikladné odistit, demontovat
a roztfidit dle kategorii materiald.

S roztfidénymi materidly nalozte nasledovné:

e Kovové &asti likvidujte jako Zelezo a ocel kéd 170405 (mozno
pouzit jako druhotnou surovinu).

e Pokud se podafi oddélit barevné kovy, likvidujte je jako méd,
bronz a mosaz, kéd odpadu 170401.

¢ Pryzové Gasti ulozte na skladce ostatnich odpadd nebo likviduj-
te ve spalovné, kéd odpadu 070299.

e Standardni i specialni povrchové Upravy patfi mezi polymerni
materidly, které je mozné likvidovat spole¢né s kovem, na némz
jsou naneseny.

10 Kontakty

VAG s.r.o.

Lipova alej 3087/1
695 01 Hodonin
Ceska republika

Tel.: +420 518 318 111

E-mail: armaturka@vag-group.com
Web:  www.vag-armaturka.cz
VAG Servis

Tel.: +420 518 318 338

Mob.:  +420 602 777 592

E-mail: service-cz@vag-group.com

www.vag-armaturka.cz ¢ armaturka@vag-group.com
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11 Potencialni problémy a jejich reseni

Pri provadeéni vSech oprav a udrzbovych praci na armatufe musi
byt dodrzeny obecné bezpecnostni pokyny uvedené v oddilu 6!

Problém

Mozna pric¢ina

Naprava

Klapka netésni v pritocné plose

Dovreni disku brani usazeniny
nebo zaklinény objekt

Demontujte viko a vyCistéte
vnitini prostor klapky

NedostateCny zpétny tlak pro uzavieni

Zpétny tlak by mél byt pfinejmensim
5 m vodniho sloupec

Poskozeny disk

Otocte pfip. vyménte disk dle oddilu 7.4.1

Nevhodna instalacni poloha

Zmeénte polohu dle oddilu 4.3

Nepfiznivé podminky proudéni

Zménte polohu dle oddilu 4.4

Pozvednuty disk

Povolte zvedaci zatizeni disku

Disk boucha

Nevhodna rychlost proudéni média

Upravte rychlost proudéni dle oddilu 3.3

Nevhodna instalaéni poloha

Zmeénte polohu dle oddilu 4.3

Neptiznivé podminky proudéni

Zménte polohu dle oddilu 4.4

Netésnost télesa

Poskozené tésnéni

Vymeérite tésnéni dle oddilu 7.4.2

Uvolnéné zvedaci zafizeni

Dotahnéte zvedaci zafizeni

Zvedaci zafizeni disku klade odpor

Prili§ vysoky rozdil tlak(l pfed a za diskem

Snizte tlak v potrubi dle oddilu 3.3

Nenamazané vreteno

Domazte vieteno

VAG sirezervuje pravo provést technické zmény a pouzivat materialy stejné nebo vyssi kvality
bez pfedchoziho upozornéni. Pouzité obrazky jsou pouze orientani a tudiz nezavazné.
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