SERIE 900
// PN 6/10/16/Class 150
// DN 32 - 1600 (1 V2 - 64)
// pramyslové procesy
// voda, chemické latky, plyny
// ropa a plyn, vzduch

WWW.ABOVALVE.COM



OBECNE INFORMACE

VSEOBECNE VLASTNOSTI APLIKACE
» Centricky design Mezipfirubové uzaviraci klapky Série 900 jsou vhodné pro
* Vhodné jako uzaviraci i regulaéni armatura mnoho aplikaci kde je vyZadovana tésnost jako napfiklad:
« Délena hridel * pramyslové procesy
+ Cep pojistény kolikem umoziiuje demontaz (demontovatelna verze) » voda a odpadni voda
* Vysoké hrdlo télesa podle vyhlasky o tepelnych zafizenich » preprava sypkych material(
» Oranzovy epoxidovy natér RAL 2002 - 80 uym * manipulace s odpadnim kalem
* Vacuum max 0,2 bar absolutné (s lepenou manzetou) * papirnicky primysl
» Disk klapky je ovladan hfideli ukonéenou ¢tyfhranem nakoso  jidlo a napoje
» Certifikat ATEX (Skupina I, Kategorie 1/2 GD TX) » topeni, ventilace, klimatizace
» Schvaleno pro pouziti na pitnou vodu a plyn dle certifikace DWGV » vybusné prostfedi tvofené prachem nebo plynem

(v zénach 0, 1, 20 a 21) — vyjma dlIniho prostredi

STANDARDY
TESNOST DLE NOREM: STAVEBNI DELKA: HORNi PRIRUBA:  PRIPOJENI MEZI PRACOVNI NORMA:
« EN 12266-1, TRIDAA « EN 558, RADA 20 + EN ISO 5211 PRIRUBY: « EN 593 + A1
+1SO 5208, TRIDAA + 1SO 5752, RADA 20 « EN 1092-1
« API 598, TAB. 5 + API1 609, TAB. 2 « DIN 2631
+ ASME B16.5
TYPOVE ZNACENI Modely
9 2 4 8B Provedeni télesa Verze s prichozimi  Verze se zavitovymi Dvoupfirubova verze U
L B = mezipfirubové téleso s prichozimi otvory otvory B otvory T pro DN 700 - DN 1600
T = mezipfirubové téleso se zavitovymi otvory

U = dvoupfirubové téleso s kratkou
stavebni délkou (U-profil)

Material motyla
0 — mosaz 2.0402 o
1 - hlinikovy bronz 2.0966 -
2 — nerezova ocel 1.4308 (CF8)

KONTROLA JAKOSTI PRODUKTU ABO

3 _ tvarné litina 0.7040 (GGG40)* » Vyroba ve spole¢nosti ABO je certifikovana dle normy fizeni
4  nerezové ocel 1.4408 (CF8M)* jakosti ISO 9001 (14001, 18001)
5 _ HASTELLOY » ZkouSky tésnosti dle norem: EN 12266-1, ISO 5208, AP| 598,
6 - nerezové ocel 1.4539 (Uranus B6) ANSI/FCI 70-2
7 -Titan » Vyroba v souladu se smérnici o tlakovych zafizenich 97/23/CE —
* motyl Ize opatfit nastfikem RILSANU/ HALARU Zarizeni pracujici pod tlakem (Kategorie I, modul B)
» VSechny armatury ABO jsou zkouseny na tlak 110% provozniho
?"ams' tésnéni tlaku pro zajidténi zadného uniku pfi uzavieni

» VSechny pohony na armaturach jsou béhem vyroby sefizeny
a vyzkouseny
» Pravidlo sledovani materialu — certifikace je dostupna pro

2 - EPDM
3 - NBR Carboxyl
4 - VITON (FPM)

| 5_Silikon para (MVQ) vSechny klapky ABO na pfani zakaznika
6 - Silikon (VMQ) * l|dentifikace materiélu — vSechny vstupni ==
7 - Epichlorhydrin materialy jsou podrobeny testovani dle =
8 — HYPALON® (CSM) PMI za ucelem ovéfeni plvodu materialu | gy .
9 - NBR 70-AG - 10°C + 60°C  Certifikaty — kompletni seznam certifikatt

- NBR conduct - 10°C + 80°C je dostupny na strankach www.abovalve.com ;

Oznaceni série
Série 900




vYHODY DESIGNU ARMATURY

=

1) VYHODY DESIGNU ARMATURY
Horni pfiruba podle standardu 1SO
5211 umoznuje pfimou montaz ruc-
niho ovladani ¢i pohonnych jednotek.
Vysoké hrdlo armatury umoznuje po-
uziti izolace a zajistuje ochranu ovla-
daciho ¢lenu na ISO pfirubé (ochra-
na pohonu) a tato konstrukce splfiuje
pozadavky na armatury pro regulaci
v topnych systémech.

2) SYSTEM PROTI
VYSTRELEN| HRIDELE
Zajisténi hfidele proti vystie-
leni pojistnym Sroubem.

3) DELENA HRIDEL

Diky délené hfideli dosahu-
je klapka pfiznivych hodnot
Kv/Cv a s tim i souvisejicich
nizkych tlakovych ztrat.

4) OBOUSTRANNY
PROFIL
Oboustranny profil za-
jistuje spravné usaze-
7) DESIGN TESNENi ni manzety v télese.
Profil manzety v té-
lese systémem pero
a jazyCek (drazka)
zabranuje vysmeknu-
ti z télesa pfi pohybu
motyla.

5) TVAROVANI DRAZKY

Manzeta je v misté hfidele
zapus$téna do profilu télesa
pro zajisténi lepsiho vedeni.

6) DEMONTOVATELNY
DESIGN ARMATURY

Design armatury Série 900
umoziiuje demontaz a snad-
nou vymeénu tésnéni.




vYHODY DESIGNU ARMATURY

1) TROJITY SYSTEM TESNENI
Trojity bezpe€nostni sytém tésnéni navrzeny inzenyry ABO zabezpecuje 100% tésnost, dlouhodobou Zivotnost vyrobku a bezpecny

1. Primarni tésnost — Primarni tésnost je zajisténa utésnénim povrchu sedla v oblasti kontaktu s motylem a hfideli, resp, manzeta
ma presné definovanou sférické geometrii, ktera pfesné kopiruje geometrii disku.

2. Sekundarni tésnost — Sekundarni stupen tésnosti je vytvoren sevienim hfidele s manzetou, uloZeni hfidele v manzeté je s presa-
hem a je zavislé na priméru manzety.

3. Terciarni tésnost — ABO klapky Série 900 jsou vybaveny bezpecnostnimi
O-krouzky, které dale zvySuji provozni vykonnost a spolehlivost produktu.

2) MOZNOSTI ULOZENI MANZETY

1. VERZE PERO/DRAZKA - klasicky evropsky design uloZeni manzety
systémem pero/drazka brani pohybu manzety, vyhodou tohoto feSeni je spo-
lehlivost a snadna vyména manzety

2. VULKANIZOVANA MANZETA - Vulkanizovana manzeta je k dispozici
pro naro¢né pouziti do vakua a naro¢nych provoznich podminek. Pro nizsi
podtlak je mozné pouzit verzi s lepenou manzetou.

3) MOZNOSTI NATEROVYCH SYSTEMU

1. EPOXIDOVY NATER VYSOKE KVALITY — ABO standard je nat&rovy sys-
tém tvofeny epoxidovym nastfikem prvotfidni kvality, tento nastfik odpovida dle
EN 12904-1 stupni korozni agresivity C2, s minimalni tloustkou 80 mikron(.

2. NATER VHODNY PRO MORSKE PROSTREDI — Odolny natér vhodny
do pfimofského prostfedi nebo do prostfedi se zvySenym rizikem koroze.

K dispozici jsou stupné C3, C4 a C5. Priklad uloZzeni manzety v télese systé-
3. RILSAN 11 — Rilsan 11 je natér poskytujici vynikajici odolnost proti korozi. mem pero jazy&ek (drazka), které zajistuje
Tato volba natérli se doporucuje pro aplikace, jako jsou mofska voda, cement, stabilni vedeni a zabrafiuje nezadoucimu
procesni voda, potraviny nebo médium kontaminované chemickymi latkami. pohybu manzety

4. AMERLOCK — Amerlock natér zaruCuje vynikajici ochranu v prostredi
morské vody.

4) ARMATURY PRO SPECIALNI UCEL

1. KLAPKY S HLINIKOVYM TELESEM URCENE PRO BAZENY

ABO klapky Série 900 s télesem z hliniku jsou vzhledem k niz§i vaze idealni
pro aplikace kde je vyzadovano plastoveé potrubi (nizka vaha armatury). Kon-
strukce této armatury je vhodna zejména pro vodni hospodarstvi bazénd.

« DN 50-DN 200

« maximalni pracovni tlak 3 bar

+ od-10°C az do +100°C

2. KLAPKY SALUMINIUM BRONZE TELESEM URCENE

PRO MORSKE APLIKACE

ABO nabizi mezipfirubové uzaviraci armatury vysoké kvality v provedeni
z hlinikového bronzu pro splnéni pozadavkl na Upravu mofské vody nebo
primyslové pouZziti. Tyto klapky jsou specialné vyvinuté pro pfimorské i mof-
ské pouziti, kde je pozadovana maximalni spolehlivost vyrobku v extrémné
abrazivnim prostfedi s vysokou urovni salinity.




MATER

1. EPDM S CERTIFIKATEM DVGW PRO PITNOU VODU

ABO mezipfirubové klapky Série 900 jsou certifikované némec-
kym institutem DVGW CERT GmbH pro aplikace s pitnou vodou.
Armatury s touto certifikaci jsou dostupné ve velikosti DN 32 — DN
600 a predstavuji spolehlivé feSeni pro rizné aplikace s pitnou
vodou stejné jako pro prumysl odpadnich vod.

2. EPDM S FDA SCHVALENIM PRO POTRAVINARSKY PRUMYSL
ABO Série 900 s ¢ernou EPDM manzetou ma FDA schvaleni pro
pouziti v aplikacich potravinafského priimyslu pfi teplotach od -10 °C
do + 130 °C. Typickymi aplikacemi pro tento pfipad jsou napfiklad
cukrovary, tovarny na napoje ¢i sladovny.

3. NBR S DVGW CERTIFIKACI PRO APLIKACE S PLYNEM
Specialni NBR tésnéni certifikované némeckym institutem DVGW
CERT GmhH je k dispozici pro aplikace s plynem €i bioplynem.

4. VITON BIO TESNENi PRO BIOPALIVA

Té&snéni Viton Bio s vysokym obsahem fluoru (70%) nabizi skvé-
lou chemickou odolnost a je vhodné pro média jako jsou kyseliny,
oleje nebo bionafta s rozsahem teplot od - 5 °C az do + 150 °C

5. TESNENi PRO EXTREMNE ABRAZIVNi MEDIA

V/ zavislosti na spravném vybéru materialu manzety maze byt
ABO Série 900 pouzivana v aplikacich s naroéném abrazivnim
prostredi:

a) NBR Carboxyl (Nitrile) - tato zakladni materialova varian-
ta je vhodna pro pouziti v olejovém prostredi, kde jsou pfi-
tomné abrazivni Castice.

b) Flucast® - ABO klapky Série 900 s t&snenim Flucast®
jsou idedlnim feSenim pro pfepravu sypkych material(i, na-
kladani s kaly, produkty s prachem (sadra, saze, kaolin, oxi-
dy) ¢i pneumatickou dopravu cementu a prachu v téZzebnim
pramyslu. V zavislosti na smési mohou byt ABO Série 900
Flucast® manzety pouzity také v potravinafstvi (FDA schva-
leni) &i v ropném primyslu s médii jako napfiklad ropa.

PRACOVNI PODMINKY
* Maximalni pracovni tlak

o DN 32 - 600: 16 bar
o DN 700 - 1600: 10 bar (16 bar na vyzadani)
* Maximalni teplotni rozsah:
-30°C + 150°C (- 22°F + 302°F), v zavislosti na vybéru
materialt

PFi teploté média nad + 120 °C klesa maximalni povoleny tlak
z 16 bar na 14,4 bar, z 10 bar na 9 bar.

TALY A TECHNICKE INFORMACE

Série 900 — bioplynova aplikace




LY A TECHNICKE INFORMACE

MATERIA

Poz. | Nazev Material

Tvama litina 0.7040 (GGG40) + epoxidovy natér
Uhlikova ocel 1.0446 (A216 WCB)
Nerezova ocel 1.4408 (CF8M)
Nizkouhlikova ocel 1.1156 (LCC)

Hlinik EN AC 4300

Hlinikovy bronz

0 - Mosaz 2.0402

1- Hlinikovy bronz 2.0966

2 - Nerezova ocel 1.4308 (CF8)

3* - Tvarna litina 0.7040 (GGG40)

2 Motyl + epoxidovy natér

4* - Nerezova ocel 1.4408 (CF8M)

5 - HASTELLOY

6 - Nerezova ocel 1.4539 (Uranus B6)
7 - Titan

1-NBR-10°C + 100°C

2 -EPDM-25°C + 125°C

3 - NBR Carboxyl - 10°C + 100°C

4 - Viton (FPM) - 15°C + 150°C

5 - Silikon para (MVQ) - 30°C + 140°C

ROZKLAD A KUSOVNIK

1 Téleso

3 | Tésnéni 6 - Silikon (VMQ) - 30°C + 150°C
7 - Epichlorohydrin - 30°C + 70°C
8 - HYPALON® (CSM) - 25°C + 120°C
9-NBR 70-AG - 10°C + 60°C
- NBR conduct - 10°C + 80°C
4 Hridel Nerezova ocel 1.4021 (AISI 420)
o \ 5 Osa Nerezova ocel 1.4021 (AISI 420)
(7)) ( Delrin (do DN 300)
) E}/ B Pouzdro Mosaz (od DN 350)
Jiné materialové provedeni na vyzadani. Vybér materidlu tésnéni a motyla pro rtizna 7 Podlozka osy Nerezova ocel
média bude doporucen na zakladé poptavky. Max. teploty pro jednotliva tésnéni jsou 8 Podlozka hiidele | Nerezova ocel
povolené pouze pro konkrétni médium a kratkodobé pouziti. . - -
9 Tésnéni Klingersil C-4400
10 Zatka Nerezova ocel

1 O-krouzek hfidele | NBR, EPDM, VITON je mozny
12 O-krouzek ¢epu | NBR, EPDM, VITON je mozny
13 Pojistny Sroub Nerezova ocel

Pro spravny vybér manzety prosim konzultujte vyrobce.
* motyl Ize opatfit nastfikem RILSANU/ HALARU

PRIPOJENI MEZI PRIRUBY (DN 32 - 600)

Verze| PN/DN |32/40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
PN 6 ° ° ° ° °
PN10
B PN16 °
Class 150 ° ° ° ° °
PN 6 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° X X X
T PN10 ° ° °
PN16 ° ° ° ° ° ° ° °
Class 150 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °

PRIPOJENI MEZI PRIRUBY (DN 700 — 1600)
Verze| PN/DN | 700 | 800 | 900 | 1000 | 1100 | 1200 | 1300 | 1400 | 1500 | 1600
PNG6 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
PN 10
PN 16 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Class 150 ° ° ° °

°
* Pro JIS 5K/10K, prosim konzultujte ABO. |:| standard mozné neni mozné

po dodate¢né
Upravé




OVLADANI A KROUTICi MOMENTY

MOZNOSTI OVLADANI

ABO klapky je mozné pfimo osadit ru¢ni pakou, Snekovym prevodem, elektrickym ¢i pneumatickym pohonem. Provedeni eliminuje
potfebu drzaku ¢i spojek a umoziiuje jednoduchou instalaci na misté. Toto provedeni zaru€uje kompatibilitu mezi armaturou a po-
honem a sniZuje celkovou vysku.

RUCNI PAKA

Pro ruéni ovladani nabizi ABO paku z uhlikové oceli, ktera je opatfena natérem pro zvySeni odolnosti proti korozi, abrazi a narazu.
Po dohodé je mozné dodat paku v nerezovém provedeni. Dle ISO normy je pfipojeni horni pFiruby pro klapky DN 50 a 65 - FO5 a pro
DN 80-200 - FO7. Varianta paky s moznosti regulace na vyzadani.

DN 32 - 200 DN 250 - 300

DN 32-100| 125 ([150-200| 250 300
A 270 270 362 450 750

60 A
— A -— r ke =]
| i s —
ol nnIr —— B 75 80 90 135 135
: Hmotnost | 124 | 1,26 1,4 2,2 3,1
Rozméry v mm, hmotnost v kg.
Typ L (jen do 6 bar)

SNEKOVY PREVOD S RUCNIM KOLEM

Rada manuélnich pfevodovek ABO je vyrobena v kombinaci litiny s lisovanou oceli. Tato konstrukce zajistuje hladky a bezproblémovy
chod jak v rezimu ON/OFF tak i v regulaénim provozu. Robustni litinové télo pfevodovky je odolné vici povétrnostnim vlivam, stuperi kryti
je IP67. Samosvorné provedeni pfevodovky umozriuje nastavit motyl do poZadované polohy pro $krceni pritoku média. Dale jsou $neko-
vé prevodovky vybaveny ru¢nim kolem pro snadné ovladani, a Srouby pro nastaveni koncovych poloh. Pfevodovky mohou byt vybaveny
uzamykatelnym systémem se zabezpe&enim visacim zamkem nebo fetézem. Snekové prevodovky mohou byt stejné jako ruéni paky
doplnény o snimace koncovych poloh.

T — DN | 32-100 | 125-200 |250—300] 350 | 400 |450-500] 600

) ' A 70 78 1335 | 133,5 | 337 | 348 | 448
s B 35 46 57 57 70 | 110 | 110

' | c 91 110 156 | 156 | 350 | 346 | 441
D 38 46 60 60 | 231 | 196 | 296

E 84 91 155 | 155 | 369 | 405 | 505

F 100 100 200 | 200 | 600 | 600 | 800

Hmotnost | 1,2 2.2 42 | 43 | 64 | 28 35
Kolo | CD100 | CD100 | CD200 | SG300 | SG600 | SG600 | SG800

Rozméry v mm, hmotnost v kg. Platné pro Sérii 242 a AB.

POHONY
+ PNEUMATICKE POHONY — pneumatické pohony ABO Série 95, které vyuZivaji mechanismus ozubnice s pastorkem,
je mozné osadit na klapky ABO ve dvou provedenich — jako jednoc¢inné nebo dvoj¢inné
+ ELEKTRICKE POHONY - elektrické pohony ABO Série 97 jsou konstruovany jako &tvrt otaékové. Elektrické pohony
mohou byt instalovany na klapky ABO v provedeni 24V, 230V a 400V.

KROUTICI MOMENTY V ZAVISLOSTI NA PRACOVNIM TLAKU (NM)
DN 32/40| 50 65 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600

PMA 6bar| 8 11 15 20 38 55 70 100 | 160 | 235 | 480 | 750 | 1180 | 1380 | 2050
PMA 10 bar| 9 12 17 25 46 70 80 125 | 200 | 290 | 530 | 1200 | 1550 | 2050 | 2700
PMA 16 bar| 10 14 20 30 55 85 100 | 150 | 220 | 380 | 580 | 1650 | 2100 | 2700 | 3750

DN 700 | 750 | 800 | 900 | 1000 | 1100 | 1200 | 1300 | 1400 | 1500 | 1600 | 1800 | 2000
PMA 10 bar | 5800 | 6630 | 8090 |13740|16320|17350|19320{23660|28000|35000|40600|55860|73150

Uvedeni kroutici momenty jsou platné pouze pro klapky s EPDM tésnéni a nerezovym diskem, a to v pfipad€, Ze médium je tekutina. Pfi ovladani klapky se musi uvedené
hodnoty vynasobit koeficientem 1,2. Pfi pouziti NBR tésnéni je potfeba nasobit koeficientem 1,4. V pfipadé, Ze jde o plynné médium nebo obsahuje abrazivni astice, je
nutné pouzit sekundarni koeficient 1,35. Pokud jsou pracovni podminky specifické, doporu¢ujeme kontaktovat pfi vybéru pohonu vyrobce.




DN 32 - 600 (1" - 24") PN 6/10/16/Class 150

ROZMERY DN 32 - 1600 (1« Va - 64)

Zavitovd verze T A A oN mm| 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450
¢ inch|11/4|11/2| 2 |212| 3" | 4" | 5 | 6 | 8 |10 | 127 | 147 | 16" | 18"
B . B
e Verze Ea A | 136 | 136 | 146 [153,5| 163 [172,5(192,5| 205 | 234 | 270 | 310 | 325 | 365 | 375
4% K
o
; f B | 54|54 |64 | 72|89 | 105|118 | 128 | 166 | 202 | 237 | 271 | 314 | 330
» Rozméry C | 33| 33|43 | 46 |46 | 52 | 56 | 56 | 60 | 68 | 78 | 78 | 102 | 114
klapky D | 78| 78 | 96| 113|128 | 150 | 184 | 212 | 268 | 320 | 378 | 435 | 488 | 544
1 Ml E | 110 | 110 | 115 | 129 | 174 | 204 | 234 | 255 | 319 | 396 | 465 | 509 | 590 | 610
@ 1 i F |25 | 25| 25| 25 | 25| 25 | 25 | 25 | 25 | 30 | 30 | 36 | 36 | 80
1 __@H Konec G 14 17 22 22|27 |27 | 10
£ hridele
" I
Prachozi otvory verze B I 50/70 50 70 102 | 102 | 125 | 140 | 140
A A Horni ISO ] 2
¢ priruba
K 7 9 105[105| 14 | 18 | 18
Lol
8l === s tG % L | - - 70 - - - - - - - | 175
" itka =
2E: I ‘o CET 007 M|[70|70]| - | - | - - | 75 | 75 | 75 | 105 | 105 | 130 | 140 | -
priruby
; DN 350 ... 600 ~ N| 8|8 |8 | 8 |8 ]| 8 |95|o5|14]|17 |17 |17]21] 22
Hmotnost |Verze B| 19 | 19 | 27| 32 | 37| 47 | 67 | 84 |13,3]22,0(29,3|46,4|69,38|83,0
< i (kg) Verze T| 23 |23 |30 |37 |48 61|92 [102[153[284|412| 62 |96,3| 130
ol :
! S Pfiruba ISO FO5/F07 FO5* Fo7 F10 | F12 F14
1 'H Pro FO7 pripojeni prosim konzultujte ABO.
. L J
DN 700 - 1600 (28" - 64") PN 10 __DH
—M- G -
DN mm | 700 800 900 1000 | 1200 | 1400 | 1600 i
inch | 28 32" 36" 40" 48" 56" 64" thl
Verze U A | 629 | 666 | 720 | 800 | 940 | 1009 | 1150 <
B 537 | 601 656 | 720 | 844 | 1014 | 1045
Rozméry © 165 190 | 203 | 216 | 254 | 279 | 318
klapky
D 840 | 950 | 1050 | 1160 | 1380 | 1590 | 1820
F 95 95 130 130 150 150 180 |
Konee G 16 16 20 22 28 32 40
hfidele H 55 55 75 85 105 | 120 160
M 63 63 84 95 117 134 178 =
I 254 | 254 | 254 | 254 | 298 | 356 | 356
Horni ISO J 8 8 8 8 8 8 8 '
pfiruba K 18 18 18 18 22 33 33
L 300 | 300 | 300 | 300 | 350 | 415 | 415
i
Hmotnost (kg) 350 | 580 | 700 | 850 | 1080 | 1922 | 2350 %)
Pfiruba ISO F25 F25 F25 F25 F30 F35 F35 :

Verze PN 16 / Class 150 na vyzadani.

Zména udajll vyhrazena

|:| Company HQ - Czech Republic:
ABO valve, s.r.0.
Dalimilova 285/54, 783 35 Olomouc
Tel.: +420 585 202 226, +420 585 224 087
Email: armatury@abovalve.com
www.abovalve.com

m Slovakia:

ABO Slovakia s.r.o.
Banskd Bystrica

Tel.: +421 484145 633
Email: aboslovakia@aboslovakia.sk

www.aboslovakia.sk

EUROPEAN UNION
European Regional Development Fund
Operational Programme Enterprise
and Innovations for Competitiveness

D Russia:

ABO ARMATURA Ltd.
Smolensk
Tel.: +7(4812) 240 020

Email: aboarmatura@yandex.ru
www.aboarmatura.ru

F United Arab Emirates:

ABO UAE
Abu Dhabi
Tel:+971

Email: bharti@abovalve.com
www.abovalve.com

Brazil:

ABO do Brasil Valvulas Industriais Eireli

Valinhos

Email: sales@abovalve.com
www.abovalve.com

V8echny informace v tomto prospektu jsou pouze informativni a pouze pro obecné pouziti
a nenahrazuje doporuceni & zaruku na jakékoli specifi cké pouziti. Konzultujte prosim s ABO
zastupcem/vyrobcem pro jakékoli specifi cké pozadavky ¢i materidlové slozeni pro zamysle-
nou aplikaci. Vyrobce si vyhrazuje pravo upravit design produktu nebo produkt bez pfedcho-
ziho upozornéni. Zavazna specifi kace bude vzdy poskytnuta v nabidce a ABO valve nenese
odpovédnost za pfipadné skody vzniklé Spatnym vyloZenim nebo uzitim informaci obsazenych
v tomto prospektu.

31.12. 2016

[ Ukraine:

ABO Ukraine LLC

Dnipropetrovsk

Tel.: +38 056 733 95 70
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