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Revoluce v lisovani

110 let inovaci

Conex Banninger je Vasim globalnim odbornikem na inovativni
a univerzalni techniky spojovani potrubi a armatur.

Od roku 1909 prodala spole¢nost Conex Banninger vice nez
22 miliard fitinek a ventild a je znama svymi promyslenymi
kvalitnimi vyrobky i prvotfidnimi sluzbami.

Nase jméno je v oboru synonymem Spickovych vyrobkd
technologie privadéni médii do bytové i prlimyslové zastavby,
primyslu a chladici a klimatiza¢ni techniky.

Prislib kvality firmy Conex Banninger je dolozen certifikaci
ISO 9001.
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>B< MaxiPro je lisovaci systém pro chladici a klimatizacni techniku
k vyrobé trvale tésnych a bezpecnych spojli potrubi v metrickych

a palcovych rozmeérech podle DIN EN 12735-1, EN 12735-2 nebo
ASTM B280 v pevnostech pode klasifikace mekka, polotvrda a tvrda.
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1.0 Oblasti pouziti

Systém >B< MaxiPro je urCen k pouziti v potrubnich systémech pro chladirenska zafizeni a tepelna
Cerpadla podle DIN EN 378.
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2.0 Vlastnosti a whody

Spoj bez pouziti plamene

Zadny ochranny plyn

Nizké naklady

Vice flexibility
a produktivity

Jednoduchy
provoz na stavenisti

Reprodukovatelné
vysledky

3bodové lisovani

Kvalitni utésnovaci prvek

Ochrana tésniciho prvku

Jasna identifikace

Rozsah

Vyrovnani potenciall

Certifikace

Osvédcené pouziti

Zaruka

Podpora

Kompaktni nastroj

Nastroje

Z4dné riziko pozaru, Zadné schvalovani praci s otevienym plamenem

Systém >B< MaxiPro je Cisté mechanicky spoj, proplachovani ochrannym plynem neni
nutné

Rychla a snadna instalace, Setii Cas a tim i penize

Zpracovani bez bezpecnostnich zén nebo bezpecnostniho uzavreni prostoru
Na stavenisti nejsou nutné zadné plynové lahve

Konstantni kvalita spojd diky kontrolovanym podminkam pfi strojnim zpracovani
Zalisovani ve tfech bodech zarucuije trvale tésny spoj

Trvalé utésnény bezpecny spoj diky vysoce kvalitnimu tésnicimu O-krouzku HNBR

Zavadéci hrdlo napomaha nasunuti trubky na fitinku a zabranuje poskozeni tésniciho
krouzku

Diky réizovému oznaceni jsou fitinky jednoznacné oznaceny
Dostupné v metrickych rozmérech (6—-28 mm) a v palcich (1/4—1 3/8")

Spoje >B< MaxiPro jsou elektricky vodivé

Certifikat UL 207 ¢. SA44668
Systém >B< MaxiPro je homologovan podle UL pro standardni a primyslova
chladirenska zafizeni

Desetileti zkuSenosti a miliony instalovanych fitinek jsou dllkazem vhodnosti techniky
lisovan.

Pri profesionalni instalaci systému >B< MaxiPro, provedené femesinikem vyskolenym
a certifikovanym pro instalaci systému >B< MaxiPro, poskytujeme na fitinky

>B< MaxiPro zaruku po dobu deset (10) let. Vénujte pozornost kompletnim podminky
a pozadavkdm, viz odstavec 17.0.

Ziskejte vyhody naseho zakaznického servisu, ktery je znam svou kvalitou
Lehky a kompaktni nastroj dovoluje pouziti i v zdzenych prostorovych podminkach

Spole¢nost Conex Banninger doporucuje pouziti lisovacich nastrojd ROTHENBERGER.

A7 an |BP GROUP company
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3.0 3bodove lisovani

Slisovanim na drézce O-krouzku, pred ni a za ni, je v ramci systému >B< MaxiPro vytvoren utésnény silovy spoj.

Trubkovy doraz
Slisovanim pred, na a za drazkou

PN

Tésneéni HNBR

Drazka I

Hrdlo

Hacek

V pripadé fitinek s prlimérem 1/2" a vétsich je moznost vysokého zatizeni tiakem systému >B< MaxiPro zajisténa specidlné
navrzenym opacnym hackem v oblasti vedeni trubky.

Pred lisovanim Proces lisovani Slisovany spoj

A7 an |BP GROUP company
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4.0 Technické Udaje

Tabulka 1

Technické udaje

Pouzitf

Potrubi k rozvodu chladicich médii a pro
tepelna Cerpadla podle DIN EN 378

Zplsoby spojent

Méd na méd’

Schvélené trubky*

Meédéné trubky podle EN12735-1, EN
12735-2 nebo ASTM-B280

Rozméry v palcich

1/4", 3/8", 1/2", 5/8", 3/4", 7/8", 1", 1
1/8",1 3/8"

Rozméry metrické

6 mm, 8 mm, 10 mm, 12 mm, 15 mm,
16 mm, 18 mm, 22 mm, 28 mm

Material

Bezkyslikova méd Cu-DHP (CW024A)

Material O-krouzku

HNBR

Kompatibilni
chladici oleje

POE, PAO, PVE, AB a mineralni oleje

Max. provozni tlak

48 barli / 4800 kPa / 121 °C

Max. trhaci tlak

(s SF>3 podle >144 barl/ >14400 kPa
EN378-2)
Helium < 7.5 x 107 Pa.m®/s pii +20 °C,
Tésnost g
10 bart
Vakuum 200 mikrond

Teplota pouziti
O-krouzku

-40 °C az + 140°C

Max. trvala
provozni teplota

-40°Caz+121°C

Pouzita chladiva

R-1234yf**, R-1234ze™, R-125, R-134a,
R-290™, R-32**, R-404A, R-407A,
R-407C, R-407F, R-407H, R-410A,
R-417A, R-421A, R-422B, R-422D,
R-427A, R-438A, R-444A™, R-447A™,
R-447B*, R-448A, R-449A, R-450A,
R-452A, R-4562B**, R-452C, R-454A™,
R-454B™, R-454C**, R-457A™,
R-459A*, R-507A, R-513A, R-513B,
R-515B, R-600A™, R-718 a

HYCOOL 20.

* Upozoriiujeme na seznam kompatibility trubek >B< MaxiPro,

odstavec 12.10.

** Instalatér (technik chladirenskych zafizeni) odpovida za pouZiti riznych
chladiv, ktera jsou klasifikovana takto: A2/A2L (horlava chladiva) a A3

(snadno hoflava chladiva). Dodrzujte normy, mistni predpisy dalsi

pravidla postupd.

POZOR: Fitinky >B< MaxiPro NEJSOU VHODNE pro chladiva R-717,
R-728, R-764, R-744, R-22.

5.0 Zajisteni kvality
Vyrobny spolecnosti Conex Banninger jsou certifikovany

podle ISO 9001. Kvalita a podpora zakaznikl jsou nasi
normoul.

6.0 Znacka a patenty

>B< MaxiPro je chranéna obchodni znacka.
Informace o patentech >B< MaxiPro najdete na strankach
www.conexbanninger.com/bmaxipro.

7.0 Dostupné velikosti

Systém >B< MaxiPro je dostupny v nasleduijicich
metrickych rozmérech a v palcich.

Metrické velikosti 6 mm, 8 mm, 10 mm, 12 mm, 15 mm,
16 mm, 18 mm, 22 mm, 28 mm.

Palce velikosti 1/4", 3/8", 1/2", 5/8", 3/4", 7/8", 1", 1
1/8",1 3/8".

8.0 Material

Systém >B< MaxiPro je vyroben z bezkyslikové médi (Cu-
DHP, minimalni obsah médi 99,9 %).

9.0 Kontroly, normy a
nomologace

e Certifikat UL 207 ¢. SA44668, homologovano podle UL
pro standardni a prlimyslova chladirenska zarizeni*

e Kontrola v tahu UL 109 - 7
e Test vibraci UL 109 - 8

e UL 1963 — 79 Kontrola tésnéni
v chladicich okruzich

¢ |SO 5149-2, EN 378-2

e Tlakova zkouska EN 14276-2

e Zkouska tésnosti EN 16084

e Zkouska tésnosti ISO 149083, EN 16084

¢ SO 14903, EN 16084 Test teploty, stridani tlakd
a vibraci

e Zkouska zmrazovani/rozmrazovani ISO 14903,
EN 16084

e Zkouska solnou mlhou ASTM G85

A7 an |BP GROUP company
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10.0 Skladovani

Fitinky >B< MaxiPro mohou byt zpravidla skladovany

za béznych podminek. K obecné ochrang fitinek pred
znedisténim doporucujeme nechat je az do instalace

v obalu (plastovy sacek). K ochrané tésnéni staci dodrzet
nekteré jednoduché body:

Chrante O-krouzky pred pfimym slunecnim zarenim

a silnym UV zarenim. Rovnéz je nutné zabranit pldsobeni
vysoké koncentrace ozénu (napr. v disledku prace
zarizeni a aparatd, které generuji 0zon, jako jsou
napriklad vysokonapétova zafizeni, rtutové vybojky

nebo fotochemickymi procesy pretvorené horlavé

a dekomponentni plyny). Zabrarite také plsobeni
ionizovaného zareni.

11.0 Oznaceni a cCistota

Kazda fitinka je oznaCena symbolem >B<, MaxiPro,
rozmérem a tlakovym Gdajem 48 barC (na rdzovém
pozadi). Fitinky jsou po vycisténi Cisté zabaleny

do plastovych sackd a odpovidaji Cistotou vnitiniho
povrchu poZzadavkdm norem DIN EN 12735-1, EN12735-
2 a ASTM-B280.

12.0 Obecné pokyny ke
zpracovani

Ve vSech potrubich, ktera rozvadéji chladiva, musi byt
pocet vSech potrubnich spojli redukovan na proveditelné
minimum. Obecné museji byt pfi sestavovani takovych
zarizeni dodrzeny kromé legislativnich pozadavk( také
nasledujici normy:

e DIN EN 378-2 Chladirenska zafizeni a tepelna Cerpadla
— Bezpecnostné technické a ekologické pozadavky
- Cast 2: Konstrukce, vyroba, kontrola, oznaceni
a dokumentace

e DIN EN ISO 14903:2017-12 Chladici zafizeni a tepelna
Cerpadla - kvalifikace tésnosti soucasti a spojti

e DIN EN 14276-2: 2020 Tlakova zafizeni pro
chladirenska zafizeni a tepelna Cerpadla - Cast 2:
Potrubi — obecné pozadavky

12.1 Upevnéni potrubi

VSechna potrubi k rozvodu chladiv museji byt upevnéna
spravné drzaky potrubi, které jsou vhodné pro tuto oblast
pouziti.

Také zde plati kromé obecné uznavanych pravidel
techniky predevsim pozadavky normy DIN EN 378-2.

e DIN EN 378-2: 2016 Chladici zafizeni a tepelna
Cerpadla; bezpecnostné technické a ekologické
pozadavky — Cast 2: Konstrukce, vyroba, kontrola,
oznaceni a dokumentace

12.2 Ochrana potrubi

Veskera potrubi k rozvodu chladiv museji byt spravné
ochranéna proti vnéjsim vlivim prostredky, které jsou
k tomuto ucelu pouziti vhodné.

Také zde plati kromé obecné uznavanych pravidel
techniky predevsim pozadavky normy DIN EN 378-2.

e DIN EN 378-2: 2016 Chladici zafizeni a tepelna
Cerpadla; bezpecnostné technické a ekologické
pozadavky — &ast 2: Konstrukce, vyroba, kontrola,
oznaceni a dokumentace

12.3 Oznaceni a izolace potrubi

Veskera potrubi k rozvodu chladiv museji byt spravné
oznacena a izolovana prostredky, které jsou k tomuto
ucCelu pouziti vhodné. Také zde plati kromé obecné
uznavanych pravidel techniky predevsim pozadavky
normy DIN EN 378-2.

e DIN EN 378-2: 2016 Chladici zafizeni a tepelna
Cerpadla; bezpecnostné technické a ekologické
pozadavky — &ast 2: Konstrukce, vyroba, kontrola,
oznaceni a dokumentace

12.4 Uzemnéni / vyrovnani potencial

Systém >B< MaxiPro je elektricky vodivy a zajistuje proto
bezvadné vyrovnani potenciall.

A7 an IBP GROUP company
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12.5 Potrebné misto pfi lisovani
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Tabulka 2

Potfebné misto pro proces lisovani mezi palcovym potrubim a zdi

Rozmeéry potrubi
v palcich

Y2

Y1

Tabulka 4

Potrfebné misto pro proces lisovani mezi palcovym potrubim
a rohem zdi (podlaha/strop)

Rozmeéry potrubi
v palcich

1/4" 30 60 1/4" 50 50 100
3/8" 30 60 3/8" 50 50 105
172" 30 60 172" 50 50 110
5/8" 30 60 5/8" 50 50 110
3/4" 30 60 3/4" 50 50 110
m 7/8" 35 60 7/8" 60 60 120
1" 35 60 1" 60 60 120
11/8" 35 60 11/8" 60 60 120
13/8" 35 60 13/8" 60 60 120
Tabulka 3 Tabulka 5

Metrické rozméry

Potrebné misto pro proces lisovani mezi metrickym potrubim
a rohem zdi (podlaha/strop)

Metrické rozmeéry

potrubi potrubi
6 60 60 120
8 60 60 120
10 60 60 120
12 60 60 120
15 60 60 120
16 60 60 120
18 60 60 120
22 60 60 120
28 60 60 120

A7 an IBP GROUP company
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12.6 Hloubka zasunuti a minimalni vzdalenosti mezi 12.7 Minimalni vzdalenost lisovanych mist od mist
lisovanymi spoji spojenych tvrdym pajenim

Z ddvodu deformace trubky béhem procesu lisovani K dosazeni bezvadného utésnéni systému >B< MaxiPro
museji byt dodrzeny minimalni vzdalenosti mezi dvéma v blizkosti stavajicich natvrdo péjenych potrubnich spojl
lisovanym spoji. musi byt i k ochrané spoje, vytvoreného tvrdym pajenim,

dodrzena minimalni vzdalenost mezi obéma spoji.

A
E
Tabulka 6 Tabulka 8
Hloubka zasunuti a minimalni vzdalenosti mezi lisovanymi spoji — Minimalni vzdalenost mist spojenych tvrdym pajenim - rozmeéry
rozméry v palcich v palcich
Rozméry potrubi Hloubka zasunuti Rozméry potrubi Minimalni vzdalenost
v palcich A E v palcich A
1/4" 10 18.0 1/4" 10
3/8" 10 18.0 3/8" 10
1/2" 15 19.0 172" 15
5/8" 15 22.0 5/8" 15
3/4" 20 23.0 3/4" 20
7/8" 20 25.0 7/8" 20
1" 25 24.0 1" 25
11/8" 25 26.5 11/8" 25
1.3/8" 35 35.0 13/8" 35
Tabulka 7 Tabulka 9
Hloubka zasunuti a minimalni vzdalenosti mezi lisovanymi spoji — Minimalni vzdalenost mist spojenych tvrdym pajenim — metrické
metrické rozmeéry rozméry
Metrické rozméry Hloubka zasunuti Metrické rozméry Minimalni vzdalenost
potrubi A potrubi A
6 10
8 10
10 10
12 15
15 15
16 15
18 20
22 20
28 25

POZOR: Musi byt zajisténo, aby byla pouzita trubka Cista
drive, nez ji zavedete do lisovaneé fitinky.

A7 an IBP GROUP company
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12.8 Minimalni vzdalenost od mist spojenych tvrdym
pajenim ke stavajicim lisovanym mistim

OPATRNE: Proces tvrdého pajent v blizkosti lisovaného
spoje mUze zpUsobit poskozeni tésniciho prvku
plsobenim tepla, proto je nutné se mu vyhnout!

V tabulce nize je uvedena minimalni vzdalenost od
lisovaného spoje, kterou musite dodrzet. Pokud tuto
vzdalenost nelze dodrzet, pak je nutné provést vhodna
opatreni ke chlazeni lisovaného spoje (napf. chlazeni
vihkym rounem, chladicim sprejem).

Tabulka 10

Minimalni vzdalenost od mist spojenych tvrdym pajenim ke
stavajicim lisovanym mistlm (palce)

Minimalni vzdalenost

Rozméry potrubi

v palcich A
1/4" 250
3/8" 300
1/2" 350
5/8" 450
3/4" 500
7/8" 600

1" 650
11/8" 700
13/8" 900

Tabulka 11

Minimalni vzdalenost od mist spojenych tvrdym pajenim ke
stavajicim lisovanym mistdim (metrické rozméry)

Metrické rozméry Minimalni vzdalenost

potrubi A
6 250
8 300
10 300
12 350
15 450
16 450
18 500
22 600
28 700

12.9 Kontrola a uvedeni do provozu

VSechna potrubi k rozvodu chladicich médii museji byt
spravné zkontrolovana a uvedena do provozu.

Museji byt dodrzeny pozadavky normy DIN EN 378-2
a narizeni (EU) 517/2014 o sklenikovych plynech s fluorem.

e DIN EN 378-2: 2016 Chladici zafizeni a tepelna
Cerpadla; bezpecnostné technické a ekologické
pozadavky — &ast 2: Konstrukce, vyroba, kontrola,
oznaceni a dokumentace

e Narizeni (EU) €. 517/2014 o sklenikovych plynech
s fluorem

Pri odvzdusnovani systému je nutné dodrzet
nasledujici body:

e ZkuSebni zafizeni museji byt dobre udrzovana
a kalibrovana

e Na zkuSebnich pripojkach musi byt vhodné zavitové
tésnéni tak, aby byly minimalizovany netésnosti spojd

e \/ malych systémech s malym objemem probihaji zmény
tlaku rychleji. To ale neznamena, ze systém netésni

Informace k odvzdus$néni potrubi:
Nevytvari se vakuum

¢ Pokud se nevytvari vakuum, mize to znamenat netésny
spoj, vihkost v systému nebo problémy s vakuovym
Cerpadlem. V takovém prfipadé musite nejdfive ovérit
dokonalou funkci Cerpadla. Jakmile je potrubi pod
tlakem 24 hodin nebo déle, abyste provedli kontrolu
netésnosti, musite na zacatku a na konci zkousky
tésnosti ovérit tlak v systému a okolni teplotu. Zvyseni
okolni teploty miize zastinit prisaky, pokud neni vzato
v Uvahu. Dojde ke zméné tlaku o cca 0,7 baru pfi
zmeéne teploty 5 °C.

e \Vakuum nelze udrzet

Pokud nelze vakuum udrzet, zkontrolujte nasledujici:
e \/ pripadé netésnosti systému se zvysi podtlak, jakmile

na pripojkach a na kontrolnich hrdlech a Ize je snadno
odstranit. Pfipadné pouzijte vhodnou utésnovaci pastu
pro stavajici zavitové spoje

e Netésnosti potrubniho systému museji byt identifikovany
a odstranény uz v ramci tlakové zkousky. Pri lokalizaci
mista prisaku mohou byt ndpomocné ultrazvukové
zkousecky

e \/ pripadé vihkosti v systému musite upravit dobu
odvzdusnovani

e V pfipadé, ze jsou v kompresorovém oleji zbytky
chladiva, musite dobu odvzdusSnovani rovnéz upravit

A7 an IBP GROUP company
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e \/e vSech pripadech musite pred provedenim dalSich
opatreni (napf. vyriznuti fitinky) vzdy provést proces
vyhledavani zavady!

e Je nutné dat pozor, aby spoj >B< MaxiPro nebyl
umistén pfilis blizko plniciho hrdla, protoze teplota pfi
plnéni miZe klesnout pod —40 °C

12.10 Tabulka kompatibility trubek >B< MaxiPro

Tabulka 12
Kompatibilita trubek >B< MaxiPro (palce)
EN 12735-1/ EN 12735-2 - AS/ NZS 1571 - ASTM B280 - ASTM B88 - JIS H 3300

Tloustka stény

: ,, 0031" | 0035" | 0039" : : 0 064" :
SE EndED 0.025" | 3:928" | 0 030" | 0032" | 0 036" | 0040 | 0 042 | 0 045" | 948" 1 0 0497 ¢ 055 | 0.065" | 9,072
Rozmeéry 9 21swg | 20swg | 19swg 9 16swg 9

1/4

3/8
1/2
5/8
3/4
7/8
1
11/8
13/8

® meékka (R220)
B polotvrda/tvrda (R250/ R290)

Tabulka 13
Kompatibilita trubek >B< MaxiPro (metrické rozméry)
~B< MaxiPro EN 12735-1/ EN 12735-2
Rozméry Tloustka stény

mm 1,0 mm 1.5 mm
6
8
10
12
15
16
18
22
28

® makka (R220)
B polotvrda/tvrda (R250/ R290)

Upozornéni: Tolerance tvrdosti podle vy$e uvedenych dovolenych standardd (tabulky 7 a 8). Ovérte, zda maji navinuté trubky
kulaty prirez. Ovalné trubky musite znovu srovnat do kulatého prifezu. Odpovédnosti femeslinika je zajistit, aby vybrana trubka byla
kompatibilni se systémem >B< MaxiPro a byly spinény technické pozadavky systému.
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13.0 Postup instalace >B< MaxiPro

Systém >B< MaxiPro je urCen vyhradné ke zpracovani
femeslinikem s pfislusnym Skolenim a certifikaci

(>B< MaxiPro Training). VSechna zafizeni museji byt
instalovana v souladu s legislativnimi poZzadavky a obecné
platnymi pravidly pro vyrobu a instalaci chladirenskych
zafizeni pii dodrzeni mistnich predpisti BOZP.

Dulezité upozornéni: Pred zpracovanim je tieba
zkontrolovat, zda maji trubka, fitinka a lisovaci ¢elist spravnou
velikost

Fitinky a trubky museji byt Cisté a nesmi v nich byt necistoty,
O-krouzek nesmi byt poskozeny. Zkontrolujte profil.
Materské celisti a vymeénné krouzky musi byt Cisté.

Lisované spoje sméji byt instalovany pouze na trubkach,
které nejsou pod mechanickym napé&tim.

e Spojeni je vytvoreno, jakmile byl spustén a kompletné
dokonc&en proces lisovani.

e Nelisujte opakované stejnou fitinku.

® Po slisovani by se spojent jiz nemélo protocit.
Kompatibilita médénych trubek: viz odstavec 12.10
Maximalni provozni tlak: 48 bar( (4800 kPa)
Provozni teploty: —-40°C az + 121°C

Kompatibilni chladiva: R-1234yf**, R-1234ze**, R-125,
R-134a, R-290**, R-32**, R-404A, R-407A, R-407C, R-407F,
R-407H, R-410A, R-417A, R-421A, R-422B, R-422D,
R-427A, R-438A, R-444A™, R-447A**, R-447B**, R-448A,
R-449A, R-450A, R-452A, R-452B**, R-452C, R-454A**,
R-454B**, R-454C**, R-457A**, R-459A**, R-507A, R-513A,
R-513B, R-515B, R-600A**, R-718 a HYCOOL 20.

**Instalatér (technik chladirenskych zafizeni) odpovida za pouziti rliznych
chladiv, ktera jsou klasifikovana takto: A2/A2L (horlava chladiva) a A3
(snadno hotlava chladiva). Dodrzujte normy, mistni predpisy dalsi pravidla
postupt.

Lisovaci celisti:

Pro palcové fitinky jsou pouzivany standardni celisti.
Pouzitim lisovacich nastrojd 19 kN mdizete lisovat fitinky
o velikosti az 1 1/8". U vétsich velikosti fitinek musite

pouzit lisovaci nastroj 32 kN s odpovidajici lisovaci celisti.

Pro metrickeé fitinky je pouzivana materska celist s
vymeénnymi krouzky. Pouzitim lisovacich nastrojd 19 kN
mUzete lisovat fitinky o velikosti az 28 mm. Podrobné
informace o lisovacich nastrojich najdete v Casti 14.

Nevhodné pro R717 (Epavek), R-723, R-764, R-744 a
R-22!

Kompatibilni chladici oleje: POE, PAO, PVE, AB a
mineralni oleje

Spole¢nost Conex Banninger doporucuje pouziti
lisovacich nastroji ROTHENBERGER.

Pouziti a vyména vyménnych krouzku:

e Pred vyménou krouzku vzdy nejprve vyjméte lisovaci Celist
7 lisovaciho nastroje.

e Lisovaci krouzky jsou provedeny ze dvou dilli (par) a jsou
opatreny drazkou, takze je mozné je nasadit zboku do
Celisti. Upinaci kolik s pruzinkou zajisti krouzek v Gelisti.

e Drazka umoZnuje spravné nasazeni obou ¢asti vymeénnych
krouzka.

e \lyberte spravnou velikost vyménného krouzku pro
lisovanou fitinku a ujistéte se, ze maji oba dily krouzku
stejnou velikost (viz krok 1).

e Nasadte prvni dil krouzku zboku do materské Celisti.
Davejte pozor, aby byl krouzek umistén ve spravné drazce
a teCka na krouzku sméfovala k otvoru Celisti. Jakmile
dojde k zajisténi upinaciho koliku, ucitite cvaknuti
(viz krok 2).

e Opakujte postup s druhym dilem krouzku (viz krok 3).

e K vyjmuti vyménnych krouzk( stisknéte oba knofliky na
otvoru Celisti (vzdy jeden knoflik na jedné strané materskée
Selisti). Stisknutim knoflikd se krouzky uvolni z materské
Celisti (viz krok 5). POZOR: Zabrarite padu krouzkd z velké
vysky.

e \lyménné krouzky vzdy uchovavejte ve vhodném obalu
(viz krok 6).

Materska Celist

Vymeénneé krouzky

A7 an IBP GROUP company
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Vlozeni krouzkt

2. Vlozeni krouzku

ZatlaCte prvni ¢ast zboku do materské
Celisti a davejte pozor, aby doslo

k zajisténi krouzku. Zkontrolujte
spravnost nastaveni polohy (body ukazuij
ve smeéru otvoru &elisti).

e

5. Pro uvolnéni krouzkt stisknéte

1. Zkontrolujte velikost

Vyberte spravnou velikost v souladu
s lisovanou fitinkou. Ujistéte se, ze maji
obé &asti krouzku stejnou velikost.

Odstranéni krouzkt

4. Materska celist s krouzky knofifky

Sundejte z lisovaciho nastroje lisovaci Pro uvolnéni krouzk( stisknéte oba
Celist. knofliky na otvoru Celisti (jeden na kazdé
strané).

POZOR: Zabrarite padu krouzkd z velké
vysky.

3. Vlozeni druhého dilu

Opakujte postup na druhém dilu krouzku.
Pred procesem lisovani vzdy zkontrolujte,
zda maji vyménné krouzky stejnou
velikost.

6. Skladovani

Vyménné krouzky vzdy uchovavejte ve
vhodném obalu.

POZOR: Pred lisovacim cyklem zajistéte, aby oba vyménné krouzky mély stejnou délku a odpovidaly velikosti fitinky (body

ukazuiji ve sméru otvoru Celisti). Noste ochranny odév, aby nedoSlo ke zranéni

Udrzba, servis a bezpec€nost:

e Materské Celisti a vymeénné krouzky se musi po kazdém
pouziti ocistit. Profily materskych Celisti a krouzk(
udrzujte bez mastnoty a ostatnich necistot.

e Materské Celisti se musi udrzovat a kontrolovat podle 2 roky.

Udaj’ vyrobce
e Materske Celisti a vymenné krouzky vzdy uchovavejte v
obalu, ktery je k tomuto ucelu urceny.

e \Vlyménné krouzky nevyzaduji zadnou udrzbu, mély by
se vsak pravidelné kontrolovat a v pfipadé opotrebeni
vymeénit. Vymeénné krouzky se doporucuje ménit kazdé

e PoSkozené materské Celisti a vymeénné krouzky se
z bezpecnostnich dlvodd nesmi dale pouzivat.

A7 an IBP GROUP company
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Navod k montazi

3. Odhrotujte trubku
zevnitt i zvendi

-
1. Upravte délku médéné
trubky

Medéné trubky rfezejte
nejlépe rfezakem na potrubi,
alternativné obloukovou
pilou s jemnym ozubenim
nebo specialnimi elektrickymi
pilami na potrubi. K fezani
nesmite pouzivat Uhlové
brusky nebo plamen!

5. Zkontrolujte trubku, zda
neni poskozena

V pripadé vyrazného
poskrabani zkratte trubku
tak, abyste mohli pouzit
povrch bez poskrabani.

9. Zkontrolujte oznaceni

Zkontrolujte oznaceni
hloubky. Tento krok nemusite
provést, pokud pouZzivate
hloubkomeér.

2. Odhrotujte trubku
zevnitt i zvendi

Trubky musite nasledné
zevnitt i zvendi peclivé
odhrotovat. Trubky tfidy
pevnosti ,mékkeé" musite
pred dalsim zpracovanim
také vzdy kalibrovat.

6. Zkontrolujte fitinku

Ujistéte se, ze ma fitinka
spravnou velikost a nenf
znecisténa a poskozena.

K usnadnéni zasunuti je
vhodné pouzit na O-krouzek
malé mnozstvi kluzného
prostfedku na tésnici krouzky
Conex Banninger, tim si
usnadnite zasunuti.

10. Zavedte trubku do
fitinky

Pred zalisovanim zkontrolujte,
zda je trubka kompletné
zavedena do fitinky. Oznaceni
hloubky v tomto pomUze.

PouZijte ruéni odhrotovac
k odhrotovani vnitfni hrany.

7. Oznacte hloubku pro
zasazeni

Oznacte hloubku zasazeni na
trubce pomoci hloubkoméru.
Pred slisovanim mdzete
identifikovat pfipadné
posunuti.

11. Nasadte lisovaci celist
pod pravym Uhlem

Nasadte lisovaci Celist

s vhodnym rozmérem

v pravém uhlu na drazku
fitinky.

Upozornéni: Pro fitinky >B< MaxiPro jsou vhodné pouze lisovaci nastroje Rothenberger.

4. Zacistéte konec trubky

Zajistéte, aby byla trubka
zvenci i zevnitf Cista a bez
necistot, pouzijte k cisténi
pripadné Cistici rouno.

8. Oznacte hloubku pro
zasunuti (alternativa)

Alternativou hloubkomeéru je
oznadeni hloubky nasazenf
tim, Ze trubku nasadite

do fitinky a v misté dorazu ji
oznacite.

12. Provedte zalisovani

Cyklus lisovani je zahajen
spusténim lisovaciho stroje
a je dokoncen, jakmile jsou
lisovaci Celisti pIné zavrené.
Bezpecné zalisovani mizete
dosahnout pouze po Uplném
uzavren( lisovacich Gelisti.
Lisované misto nelisujte
opakované!!!

A7 an IBP GROUP company
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E d E Instalacni video

Naskenuijte pomoci chytrého
telefonu kod QR a navstivte stranky

www.conexbanninger.com
18. Oznacte spoj E 9

Po procesu lisovani oznacte
kompletni spoj. Tim
usnadnite kontrolu pred
provedenim zkousky.

Navod k montazi adaptéru s lemem >B< MaxiPro

Pred lisovanim musite provést Sroubovy spoj. Pokud to neni mozné, zabrante plisobeni rotacnich sil na lisovany spoj.

Vyrovnejte adaptér s lemem a protikus na stfed a rukou utahnéte (viz obr. 1 pro mosazny adaptér s lemem s médénym
kuzelem a obr. 2 pro nerezovy adaptér s lemem s médenym kuzelem). Utdhnéte Sroubovy spoj kli¢em a momentovym
klicem zadanym utahovacim momentem podle tabulky. K utahovani Sroubeni nesmite pouzit trubkoveé klesté. Nesmite

prekroCit maximalni utahovaci momenty.

Naneste na vnitfni stranu
adaptéru s lemem trochu
kluzného prostredku

.\ POZOR:
Kluzny prostfedek nesmite
nanaset na zavit!

Mosazny adaptér s trubkou s médénym kuzelem

Naneste na vnitfni stranu adaptéru
s lemem a médéného kuzelu trochu
kluzného prostredku

o POZOR:
Kluzny prostfedek nesmite
nanaset na zavit!

Nerezovy adaptér s lemem s médénym kuzelem

POZOR: Misto kluzného prostredku na tésnici krouzky Conex Banninger mtizete pouzit kompatibilni chladirensky olej.

Plochy kli¢

Utahnéte spoj momentovym klicem

Tabulka 14
1/4" 14-18
3/8" 33-42
172" 50-62
5/8" 63-77
3/4" 90-110

Neprekracujte maximalni utahovaci momenty

A7 an |BP GROUP company
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14.0 Seznam kompatibilnich lisovacich nastroju a lisovacich celistf

14.1. Seznam kompatibility 19 kN

Spolec¢nost Conex Banninger doporucuje pouziti
lisovacich néastrojil ROTHENBERGER 19 kN.

e Pro palcové fitinky jsou pouzivany standardni Celisti.
Pouzitim lisovacich nastrojli 19 kN miizete lisovat fitinky
o velikosti az 1 1/8". U vétsich velikosti fitinek musite
pouzit lisovaci nastroj 32 kN s odpovidajici lisovaci
Celisti.

e Pro metrické fitinky je pouzivana materska Celist s
vymeénnymi krouzky. Pouzitim lisovacich nastroji 19 kN
mUzZete lisovat fitinky o velikosti az 28 mm.

V nasleduijicich tabulkach jsou uvedeny lisovaci nastroje,

standardni Celisti, matefské Celisti a vymeénné krouzky,

které Ize pouzit s fitinkami >B< MaxiPro.

PoufZitl s jinymi neschvalenymi lisovacimi nastroji mdze

vést k zaniku zaruky.

VSechny pouzivané nastroje a Celisti musi byt oSetfovany

a servisovany dle doporuceni vyrobce.

Schvalené lisovaci ¢elisti >B< MaxiPro 19 kN (palcové)

Velikost Vyrobce Sérioveé Cislo
1/4" C. 1000001749
3/8" C. 1000001750
1/2 C. 1000001751
5/8" C. 1000001752

ROTHENBERGER B
3/4" C. 1000001753
7/8" C. 1000001754
1 C. 1000001755
11/8" C. 1000001756
Tabulka 16

Schvalené sady lisovacich Celisti >B< MaxiPro 19 kN
(palcoveé)

Sériové Cislo
C. 1000001989

Velikost Vyrobce

1/4"-11/8"| ROTHENBERGER

Tabulka 17

Schvalené materské Celisti >B< MaxiPro 19 kN s vyménnymi
krouzky, metrické

Velikost C. mateiskych &elisti | Cislo vyrobku

6 mm MPMO1INS19006

8 mm MPMO1INS19008
10 mm MPMO1INS19010
12 mm MPMO1INS19012
15 mm MJO3CB19KN MPMO1INS19015
16 mm MPMO1INS19016
18 mm MPMO1INS19018
22 mm MPMO1INS19022
28 mm MPMO1INS19028

Tabulka 18

Schvalené materské Celisti >B< MaxiPro 19 kN s vyménnymi
krouzky, SADA, metrické

Velikost Obsah Cislo vyrobku
6 mm-28 Conex Banninger
mm (Celist a 9 krouzk{ v sadé)* MPMTOOLCASEOS

" Kompletni specifikace k obsahu viz odstavec 16: >B< MaxiPro pro
metrické rozméry

Tabelle19
Doporucené lisovaci nastroje 19 kN palcové a metrické
Vyrobce Model Kompatibilni
ROMAX® Compact TT
(Evropag3 v
ROTHENBERGER ROMAX® Compact v
ROMAX® TT US X
(USA 24 kN)
Tabulka 20
Jiné kompatibilni lisovaci nastroje 19 kN palcové
Vyrobce Model Kompatibilni
Klauke MAP219 v
Hilti NPR 19-A v
Ridgid RP 219 v

POZOR: Pro fitinky velikosti 1 3/8" musite pouzivat lisovaci nastroj 32 kN
s prislusnymi Celistmil

Tabulka 21
Jiné kompatibilni lisovaci nastroje 19 kN metrické
Vyrobce Model Kompatibilni
Novopress ACO102 v
Novopress ACO103 v
Conel PMA v
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14.2. Seznam kompatibility 32 kN

Conex Banninger doporucuje pouziti lisovacich nastrojl
ROTHENBERGER 32 kN v kombinaci s lisovacimi Celistmi
>B< MaxiPro. K pouziti se systémem >B<MaxiPro jsou
schvéleny pouze lisovaci ¢elisti ROTHENBERGER (32 kN):

e Tabulka 22 a 23: Standardni lisovaci Celisti 32 kN pro
palcoveé rozmeéry

Jiné kompatibilnf lisovaci nastroje 32 kN mUizete pouZivat
s lisovacimi Celistmi ROTHENBERGER >B< MaxiPro. Viz
tabulka 24 a 25 s dalSimi doporucenymi lisovacimi nastroji
32 kN.

VSechny nastroje a Celisti museji byt pravidelné udrzovany
v souladu s pozadavky vyrobce.

Tabulka 22

Schvalené lisovaci ¢elisti >B< MaxiPro 32 kN (palcové)

Velikost Vyrobce Sériové Cislo
1/4" C. 1000001889
3/8" C. 1000001890
1/2" C. 1000001891
5/8" C. 1000001892
3/4" ROTHENBERGER C. 1000001893
7/8" C. 1000001894

1" C. 1000001895
11/8" C. 1000001896
13/8" C. 1000002943

Tabulka 23
Schvalené sady lisovacich ¢elisti >B< MaxiPro 32 kN
(palcové)

Velikost Vyrobce Sériové Cislo

| e | 6. tooonezor
1/4"—7/8" ROTHENBE,RGIVERI , 5
81 1/8" sada 7 ||sovac‘|‘ch celisti C. 1000002206
(bez 19)

Tabulka 24
Doporucené lisovaci nastroje 32 kN
Vyrobce Model Kompatibilni
ROMAX® 3000 v
ROMAX® 3000 AC 4
ROTHENBERGER

ROMAX® 4000 v
ROMAX® AC ECO 4

Tabulka 25

Jiné kompatibilni lisovaci nastroje 32 kN

Vyrobcer
Conel

Model
PM2

Kompatibilni

Dewault

DCE200

Hilti

NPR 032 |[E-A22

Klauke

UAP2

UAP3L

UAPAL

UAP332

UNP2

UP2EL14

Milwaukee

M18 Force Logic

Nibco

PC-100

PC-280

Novopress

ECO202

ACO202

EC0O203

ACO203

Rems

Akku-Press

Power-Press

Ridgid

RP 320

RP 330

RP 330-B

RP 330-C

RP 340

RP 350

320-E

CT400

Uponor

UP110

Virax

Viper P25+

Viper P30+

RISIRISIRKISIRIRISIRKISIRISIRIRISRIRIS RIS IR IR IS RIS IRIRIR IR

Dalsi informace k lisovacim ndstrojum a kompatibilité lisovacich celisti pro systém

B< MaxiPro najdete na strankdch www.conexbanninger.com
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15.0 Prehled vyrobkl >B< MaxiPro v palcich (1/4—-1 3/8")

i
)
MPA5001 B
Koleno vnitrni — vnéjsi 90°
Cislo vyrobku

MPA5001 0030001 3/8" 33.0 34.5 21.0 15.0

MPA5001 0040001 172" SiES 34.5 20.5 14.0

MPA5001 0050001 5/8" 39.0 45.0 24.0 18.0

MPA5001 0060001 3/4" 42.5 48.0 25.0 20.5

MPA5001 0070001 7/8" 50.0 53.0 27.0 26.0

MPA5001 0080001 1" 54.0 56.0 26.5 31.0

MPA5001 0090001 11/8" 57.0 61.5 28.5 31.5

MPA5001 0110001 13/8" 69.0 82.0 37.0 35.0

L
Y4
1
MPA5002 %é
Koleno 90°
Cislo vyrobku | Rozmér L z

MPA5002 0020001 1/4" 32.5 14.5

MPA5002 0030001 3/8" 33.0 15.0

MPA5002 0040001 1/2" 315 14.0

MPA5002 0050001 5/8" 39.0 18.0

MPA5002 0060001 3/4" 42.5 20.5

MPA5002 0070001 7/8" 50.0 26.0

MPA5002 0080001 1" 53.0 29.5

MPA5002 0090001 11/8" 57.0 1o

MPA5002 0110001 13/8" 69.0 35.0

Upozornéni: VSechny rozméry vySe jsou v mm, pokud nenf uvedeno jinak.
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MPA5041
Koleno 45°
Cislo vyrobku | Rozmér | z
MPA5041 0020001 1/4" 23.5 5.5
MPA5041 0030001 3/8" 26.0 8.0
MPA5041 0040001 1/2" 24.0 6.5
MPA5041 0050001 5/8" 28.0 7.0
MPA5041 0060001 3/4" 31.5 9.5
MPA5041 0070001 7/8" 34.0 10.0
MPA5041 0080001 1" 35.5 12.0
MPA5041 0090001 11/8" 39.5 14.0
MPA5041 0110001 1.3/8" 52.0 18.0
L
a a
MPA5240
Redukéni hrdlo
Cislo vyrobku Rozmér

MPA5240 0030201 3/8" x 1/4" 42.0 6.0 3/8" 1/4"
MPA5240 0040201 172" x 1/4" 44.0 8.5 172" 1/4"
MPA5240 0040301 1/2" x 3/8" 42.5 7.0 172" 3/8"
MPA5240 0050201 5/8" x 1/4" 52.0 13.0 5/8" 1/4"
MPA5240 0050301 5/8" x 3/8" 47.5 8.5 5/8" 3/8"
MPA5240 0050401 5/8" x 1/2" 455 7.0 5/8" 1/2"
MPA5240 0060301 3/4" x 3/8" 51.0 11.0 3/4" 3/8"
MPA5240 0060401 3/4" x 1/2" 46.0 6.5 3/4" 1/2"
MPA5240 0060501 3/4" x 5/8" 52.5 9.5 3/4" 5/8"
MPA5240 0070401 7/8" x 1/2" 526 11.0 7/8" 1/2"
MPA5240 0070501 7/8" x 5/8" 52.5 7.5 7/8" 5/8"
MPA5240 0070601 7/8" x 3/4" 52.5 6.5 7/8" 3/4"
MPA5240 0080601 1" x 3/4" 55.0 9.5 1" 3/4"
MPA5240 0090501 11/8" x 5/8" 55.0 8.5 11/8" 5/8"
MPA5240 0090601 11/8" x 3/4" 57.5 10.0 11/8" 3/4"
MPA5240 0090701 11/8" x 7/8" 58.0 8.5 11/8" 7/8"
MPA5240 0090801 11/8" x 1" 56.0 7.0 11/8" 1"
MPA5240 0110701 13/8" x 7/8" 67.0 13.0 1.3/8" 7/8"
MPA5240 0110801 13/8" x 1" 72.0 15.0 13/8" 1"
MPA5240 0110901 13/8" x11/8" 72.0 12.5 1.3/8" 11/8"

Upozornéni: VSechny rozméry vySe jsou v mm, pokud nenf uvedeno jinak.
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L1

D1

Redukcni tvarovka

MPA5240L y
Dlouhé redukéni hrdlo
Cislo vyrobku | Rozmér
MPA5240L0030201 3/8" x 1/4" 3/8" 1/4" 94.5 18.0 18.0 58.0
MPA5240L0050301 5/8" x 3/8" 5/8" 3/8" 95.0 21.0 18.0 556
MPA5240L0050401 5/8" x 1/2" 5/8" 1/2" 95.0 21.0 17.5 55.5
MPA5240L0080501 1" x 5/8" 1" 5/8" 100.0 235 21.0 53.0
L
_L_i
. ‘ﬂ]” .
MPA5243 z )

Cislo vyrobku Rozmér

MPA5243 0030201 3/8" x 1/4" 44.0 21.0 26.0 3/8" 1/4"
MPA5243 0040301 1/2" x 3/8" 45.0 20.5 27.0 1/2" 3/8"
MPA5243 0050301 5/8" x 3/8" 47.5 24.0 29.5 5/8" 3/8"
MPA5243 0050401 5/8" x 1/2" 46.0 24.0 28.5 5/8" 1/2"
MPA5243 0060401 3/4" x 1/2" 53.0 25.0 35.5 3/4" 1/2"
MPA5243 0060501 3/4" x 5/8" 53.5 25.0 32.5 3/4" 5/8"
MPA5243 0070401 7/8" x 1/2" 54.0 27.0 36.5 7/8" 1/2"
MPA5243 0070501 7/8" x 5/8" 54.5 27.0 8816 7/8" 5/8"
MPA5243 0070601 7/8" x 3/4" 53.0 27.0 31.0 7/8" 3/4"
MPA5243 0090401 11/8" x 1/2" 61.0 28.5 43.5 11/8" 172"
MPA5243 0090501 11/8" x 5/8" 63.5 28.5 42.5 11/8" 5/8"
MPA5243 0090601 11/8" x 3/4" 60.0 28.5 38.0 11/8" 3/4"
MPA5243 0090701 11/8" x 7/8" 59.5 28.5 35.5 11/8" 7/8"
MPA5243 0110701 13/8" x 7/8" 74.5 SIS 50.5 13/8" 7/8"
MPA5243 0110801 13/8" x 1" 72.5 37.5 49.0 13/8" 1"

MPA5243 0110901 13/8" x11/8" 74.5 SIES 49.0 13/8" 11/8"

Upozornéni: VSechny rozméry vySe jsou v mm, pokud neni uvedeno jinak.
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L
MPA5270 z
Hrdlo
Cislo vyrobku | Rozmér z
MPA5270 0020001 1/4" 39.0 3.0
MPA5270 0030001 3/8" 38.0 3.0
MPA5270 0040001 1/2" 40.0 5.0
MPA5270 0050001 5/8" 45.0 3.0
MPA5270 0060001 3/4" 45.5 1.5
MPA5270 0070001 7/8" 56.5 8.5
MPA5270 0080001 1" 49.0 2.0
MPA5270 0090001 11/8" 57.0 6.0
MPA5270 0110001 13/8" 71.0 3.0
L
L1 L1
MPA5270L
Diouhé hrdlo
Cislo vyrobku Rozmér
MPA5270L0020001 1/4" 90.0 18.0
MPA5270L0030001 3/8" 90.0 18.0
MPA5270L0040001 1/2" 91.0 17.5
MPA5270L0050001 5/8" 101.0 21.0
MPA5270L0060001 3/4" 101.0 22.0
MPA5270L0070001 7/8" 106.0 24.0
MPA5270L0080001 1" 105.0 23.5
MPA5270L0090001 11/8" 106.0 256

Upozornéni: VVSechny rozméry vyse jsou v mm, pokud neni uvedeno jinak.
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MPA5275L
Servisni natrubek
Cislo vyrobku
MPA5275L.0020001 1/4" 91.0 18.0
MPA5275L.0030001 3/8" 90.0 18.0
MPA5275L.0040001 1/2" 91.0 17.5
MPA5275L0050001 5/8" 101.0 21.0
MPA5275L0060001 3/4" 101.0 22.0
MPA5275L.0070001 7/8" 105.0 24.0
MPA5275L.0080001 1" 105.0 23.5
MPA5275L.0090001 11/8" 106.0 25.5
MPA5275L.0110001 1.3/8" 100.0 34.0
L
S\\ L1
\| -l
o A
MPA5285G S U
Adaptér s lemem s médénym kuzelem ,
a mosaznou matici

Gislo vyrobku | Rozmer | D1
MPA5285G0020201 1/4" 1/4" 1/4" 54.0 18.0 46.0 17.0
MPA5285G0030301 3/8" 3/8" 3/8" 61.0 18.0 50.0 22.0
MPA5285G0040401 1/2" 1/2" 1/2" 63.5 17.5 51.5 24.0
MPA5285G0050501 5/8" 5/8" 5/8" 74.0 21.0 58.0 27.0
MPA5285G0060601 3/4" 3/4" 3/4" 81.5 22.0 63.5 34.0
s L
\L L1
MPA5286G -

Adaptér s lemem a nerezovym kuzelem,
mosazna matice a médény tésnici krouzek

Cislo vyrobku | Rozmér | D1
MPA5286G0020201 1/4" 1/4" 1/4" 64.0 18.0 55.5 17.0
MPA5286G0030301 3/8" 3/8" 3/8" 55.0 18.0 44.5 22.0
MPA5286G0040401 1/2" 1/2" 1/2" 64.5 17.5 52.5 24.0
MPA5286G0050501 5/8" 5/8" 5/8" 79.0 21.0 63.0 27.0
MPA5286G0060601 3/4" 3/4" 3/4" 85.0 22.0 67.0 34.0

Upozornéni: VVSechny rozméry vyse jsou v mm, pokud neni uvedeno jinak.
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MPA5287 o O J=

Médéné tésnici krouzky na kuzel

Cislo vyrobku | Rozmér | L | Al
MPA5287 0020001 1/4" 3.0 45°
MPA5287 0030001 3/8" 815 45°
MPA5287 0040001 1/2" 4.5 45°
MPA5287 0050001 5/8" 4.5 45°
MPA5287 0060001 3/4" 6.5 45°

SN

D2
D1

MPA5289G
Adaptér s lemem a nerezovym kuzelem,
nerezova matice a médény tésnici krouzek

Cislo vyrobku | Rozmér | D1
MPA5289G0020201 1/4" 1/4" 1/4" 64.0 18.0 55.5 17.0
MPA5289G0030301 3/8" 3/8" 3/8" 55.0 18.0 44.5 22.0
MPA5289G0040401 1/2" 1/2" 1/2" 64.5 17.5 52.5 24.0
MPA5289G0050501 5/8" 5/8" 5/8" 79.0 21.0 63.0 27.0
MPA5289G0060601 3/4" 3/4" 3/4" 85.0 22.0 67.0 34.0

MPA5301
Vicko
Cislo vyrobku | Rozmér L1

MPA5301 0020001 1/4" 19.5 18.0
MPA5301 0030001 3/8" 19.5 18.0
MPA5301 0040001 172" 19.0 17.5
MPA5301 0050001 5/8" 22.5 21.0
MPA5301 0060001 3/4" 23.5 22.0
MPA5301 0070001 7/8" 26.0 24.0
MPA5301 0080001 1" 25.5 23.5
MPA5301 0090001 11/8" 27.5 255
MPA5301 0110001 1.3/8" 37.5 34.0

Upozornéni: VVSechny rozméry vyse jsou v mm, pokud neni uvedeno jinak.
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1

L1

MPAST z
Tvarovka T
Cislo vyrobku Rozmér
MPAST 002020201 1/4" 54.0 9.0 27.0 9.0
MPAST 003030301 3/8" 63.0 188 31.0 13.0
MPAST 004040401 172" 66.0 15.5 28.0 10.5
MPAST 005050501 5/8" 76.0 17.0 32.0 11.0
MPAST 006060601 3/4" 84.0 20.0 36.0 14.0
MPAST 007070701 7/8" 89.0 20.5 38.5 14.5
MPAST 008080801 1" 92.0 22.5 40.0 16.5
MPAST 009090901 11/8" 95.0 22.0 43.0 17.5
MPAST 011111101 13/8" 112.0 22.0 56.0 22.0
B
MPA5698
Odlucovac oleje
Cislo vyrobku Rozmér

MPA5698 0050001 5/8" 5/8" 171.0 103.5 151.5 45.0
MPA5698 0060001 3/4" 3/4" 172.0 91.0 158.5 54.0
MPA5698 0070001 7/8" 7/8" 171.0 72.0 170.0 66.0
MPA5698 0090001 1.1/8" 11/8" 170.0 44.0 173.5 84.0

Upozornéni: Bez certifikace UL.

Upozornéni: VVSechny rozméry vyse jsou v mm, pokud neni uvedeno jinak.
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MPA
Hloubkomér a znackovac
Cislo vyrobku | Popis
| MPA Depth Gauge | >B< MaxiPro hloubkomér a znadkovad 1/4" to 1 3/8" |
e
MPABPSOIL %
Kluzny prostredek na tésnici krouzek (100 mil)
Cislo vyrobku | Rozmér
| MPABPSOIL100ML | 100 m |

Upozornéni: VVSechny rozméry vyse jsou v mm, pokud neni uvedeno jinak.
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16.0 Prehled wrobkl >B< MaxiPro v metrickych rozmérech (6—28 mm)*

MPM5001

Koleno 90° vnitini/vnéjsi

N7

Cislo vyrobku

mijm
L

L1

MPM5001 0060001 6 mm 32.5 34.5 21.0 14.5
MPM5001 0080001 8 mm 33.0 36.0 21.0 15.0
MPM5001 0100001 10 mm 33.0 37.0 21.0 15.0
MPM5001 0120001 12 mm 33.0 37.0 21.0 15.0
MPM5001 0150001 15 mm 38.0 44.0 25.0 18.0
MPM5001 0160001 16 mm 39.0 45.0 24.0 18.0
MPM5001 0180001 18 mm 43.5 48.5 25.0 22.0
MPM5001 0220001 22 mm 50.0 53.0 27.0 26.0
MPM5001 0280001 28 mm 57.0 61.5 28.5 31.5
L
z
MPM5002
Koleno 90° vnitFni/vnitrni
Cislo vyrobku | Rozmér
MPM5002 0060001 6 mm 32.5 14.5
MPM5002 0080001 8 mm L0 15.0
MPM5002 0100001 10 mm 33.0 15.0
MPM5002 0120001 12 mm 33.0 15.0
MPM5002 0150001 15 mm 39.5 18.0
MPM5002 0160001 16 mm 39.0 18.0
MPM5002 0180001 18 mm 40.5 18.5
MPM5002 0220001 22 mm 50.0 26.0
MPM5002 0280001 28 mm 57.0 31.5

* dostupné pozdéji v roce 2021.

Upozornéni: V3echny rozmeéry vysSe jsou v mm, pokud neni uvedeno jinak.
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S \¢
MPM5041
Koleno 45° vnitrni/vnitrni
Cislo vyrobku | Rozmér
MPM5041 0060001 6 mm 23.5 5.5
MPM5041 0080001 8 mm 24.0 6.0
MPM5041 0100001 10 mm 24.0 6.0
MPM5041 0120001 12 mm 24.0 6.0
MPM5041 0150001 15 mm 30.0 8.0
MPM5041 0160001 16 mm 28.0 7.0
MPM5041 0180001 18 mm 31.0 8.0
MPM5041 0220001 22 mm 34.0 10.0
MPM5041 0280001 28 mm 39.5 14.0
L
a a
MPM5240
Redukéni hrdlo
Cislo vyrobku Rozmér
MPM5240 0080101 8 x 6 mm 42.5 5.5 8 6
MPM5240 0100601 10 x 6 mm 45.0 8.0 10 6
MPM5240 0100801 10 x 8 mm 43.0 6.0 10 8
MPM5240 0120601 12 x 6 mm 47.0 10.0 12 6
MPM5240 0120801 12 x 8 mm 455 8.0 12 8
MPM5240 0121001 12 x 10 mm 43.5 6.5 12 10
MPM5240 0150801 15 x 8 mm 51.0 11.0 15 8
MPM5240 0151001 15 x 10 mm 49.0 9.0 15 10
MPM5240 0151201 15 x 12 mm 46.5 6.5 15 12
MPM5240 0161001 16 x 10 mm 50.0 10.0 16 10
MPM5240 0161201 16 x 12 mm 47.5 7.5 16 12
MPM5240 0181001 18 x 10 mm 53.0 12.0 18 10
MPM5240 0181201 18 x 12 mm 50.5 9.5 18 12
MPM5240 0181501 18 x 15 mm 51.0 7.0 18 15
MPM5240 0221201 22 x 12 mm 56.0 13.0 22 12
MPM5240 0221501 22 x 15 mm 56.5 10.5 22 15
MPM5240 0221601 22 x 16 mm 55.5 9.5 22 16
MPM5240 0221801 22 x 18 mm 55.0 8.0 22 18
MPM5240 0281501 28 x 15 mm 64.0 16.5 28 15
MPM5240 0281601 28 x 16 mm 63.0 166 28 16
MPM5240 0281801 28 x 18 mm 62.0 13.5 28 18
MPM5240 0282201 28 x 22 mm 58.0 8.5 28 22

Upozornéni: VSechny rozméry vySe jsou v mm, pokud neni uvedeno jinak.
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D1
—

D2

MPM5243 z
Redukéni vsuvka
Cislo vyrobku
MPM5243 0080601 8 x 6 mm 44.5 21.0 25.5 8 6
MPM5243 0100601 10 x 6 mm 45.5 21.0 26.5 10 6
MPM5243 0100801 10 x 8 mm 44.0 21.0 25.0 10 8
MPM5243 0120601 12 x 6 mm 47.0 21.0 28.0 12 6
MPM5243 0120801 12 x 8 mm 46.0 21.0 27.0 12 8
MPM5243 0121001 12 x 10 mm 44.5 21.0 255 12 10
MPM5243 0150601 15 x 6 mm 53.0 24.0 34.0 15 6
MPM5243 0150801 15 x 8 mm B 24.0 8285 15 8
MPM5243 0151001 15 x 10 mm 49.5 24.0 30.5 15 10
MPM5243 0151201 15 x 12 mm 47.0 24.0 28.0 15 12
MPM5243 0160601 16 x 6 mm 53.5 24.0 34.5 16 6
MPM5243 0160801 16 x 8 mm 52.0 24.0 8810 16 8
MPM5243 0161001 16 x 10 mm 50.5 24.0 31.5 16 10
MPM5243 0161201 16 x 12 mm 48.0 24.0 29.0 16 12
MPM5243 0181001 18 x 10 mm 53.0 25.0 34.0 18 10
MPM5243 0181201 18 x 12 mm 51.0 25.0 18 18 12
MPM5243 0181501 18 x 15 mm 51.0 25.0 29.0 18 15
MPM4243 0181601 18 x 16 mm 52.0 25.0 30.0 18 16
MPM5243 0221201 22 x 12 mm 56.0 27.0 38.0 22 12
MPM5243 0221501 22 x 15 mm 56.5 27.0 34.5 22 15
MPM5243 0221601 22 x 16 mm 55.5 27.0 33.5 22 16
MPM5243 0221801 22 x 18 mm 55.0 27.0 32.0 22 18
MPM5243 0281501 28 x 15 mm 63.5 28.5 41.0 28 15
MPM5243 0281601 28 x 16 mm 59.5 28.5 40.5 28 16
MPM5243 0281801 28 x 18 mm 61.5 28.5 38.5 28 18
MPM5243 0282201 28 x 22 mm 59.0 28.5 35.0 28 22

Upozornéni: VSechny rozméry vySe jsou v mm, pokud nenf uvedeno jinak.
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L
MPM5270 z
Hrdlo
Cislo vyrobku | Rozmér z
MPM5270 0060001 6 mm 39.0 3.0
MPM5270 0080001 8 mm 39.0 3.0
MPM5270 0100001 10 mm 39.0 3.0
MPM5270 0120001 12 mm 42.0 6.0
MPM5270 0150001 15 mm 50.5 6.5
MPM5270 0160001 16 mm 45.0 3.0
MPM5270 0180001 18 mm 46.5 2.0
MPM5270 0220001 22 mm 56.5 8.5
MPM5270 0280001 28 mm 57.0 6.0
L
L
MPM5301
Vicko
Cislo vyrobku | Rozmér L1
MPM5301 0060001 6 mm 19.5 18.0
MPM5301 0080001 8 mm 19.5 18.0
MPM5301 0100001 10 mm 19.5 18.0
MPM5301 0120001 12 mm 20.5 18.0
MPM5301 0150001 15 mm 25.0 21.0
MPM5301 0160001 16 mm 22.5 21.0
MPM5301 0180001 18 mm 22.0 22.0
MPM5301 0220001 22 mm 26.0 24.0
MPM5301 0280001 28 mm 27.5 25.5

Upozornéni: VVSechny rozméry vyse jsou v mm, pokud neni uvedeno jinak.
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L1

=L

-1 0. ¢

MPM5T
Tvarovka T
Cislo vyrobku
MPM5T 006060601 6 mm 54.0 9.0 27.0 9.0
MPM5T 008080801 8 mm 58.0 11.0 29.0 11.0
MPM5T 010101001 10 mm 61.0 12.5 30.0 12.0
MPM5T 012121201 12 mm 72.0 18.0 28.0 10.0
MPM5T 015151501 15 mm 82.0 19.0 33.0 11.0
MPMS5T 016161601 16 mm 76.0 17.0 32.0 11.0
MPMS5T 018181801 18 mm 83.0 17.0 37.5 13.0
MPM5T 022222201 22 mm 89.0 20.5 38.5 14.5
MPM5T 028282801 28 mm 95.0 22.0 43.5 17.5
MPM
Hloubkomér a znackovaé
Cislo vyrobku Popis

MPM Depth Gauge

Hloubkomér a znackovac 6—-35 mm

MJ0O3CB19KN
Materska celist
Cislo vyrobku Popis
MJO3CB19KN Materska Celist >B< MaxiPro 19 kN

Upozornéni: VVSechny rozméry vyse jsou v mm, pokud neni uvedeno jinak.
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MPMO1INS
Vyménné krouzky, metrické
Cislo vyrobku | Rozmér
MPMO1INS19006 6 mm
MPMO1INS19008 8 mm
MPMO1INS19010 10 mm
MPMO1INS19012 12 mm
MPMO1INS19015 15 mm
MPMO1INS19016 16 mm
MPMO1INS19018 18 mm
MPMO1INS19022 22 mm
MPMO1INS19028 28 mm
Conex| BanNNSE
MPMTOOLCASEO3
Kufrik, matefska celist a 9 vyménnych krouzki, metrické*
Cislo vyrobku | Popis
MPMTOOLCASEO3 Kuffik >B< MaxiPro, materska celist a 9 vyménnych krouzkd, metrické

*Obsah: Materské Celisti, 9 vyménnych krouzkd 6-28 mm, fezék potrubi, odhrotovag, tuzkovy odhrotovac, hloubkomér a Gistici rouno.

Upozornéni: VSechny rozméry vySe jsou v mm, pokud nenf uvedeno jinak.
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17.0 Rozsirena zaruka

Pri spravné instalaci Skolenym a certifikovanym*
femesinikem nabizi spolecnost Conex Banninger
desetiletou (10) zaruku na bezvadnou kvalitu fitinek

>B< MaxiPro a tésnost spojd (pfi odborném zpracovani
podle nasich smérnic). Tato zaruka je omezena na opravy
a néhradu vadnych vyrobkU (podle viastniho uvazeni
spole¢nosti Conex Universal Ltd.).

Na zadost spolec¢nosti Conex Universal Ltd. musi byt
Udajné vadny vyrobek (vadné vyrobky) odeslan na nize
uvedenou adresu**. Spolecnost Conex Universal Ltd. si
vyhrazuje pravo udajné vady prosetfit a otestovat. Tato
zaruka, poskytovana spole¢nosti Conex Universal Ltd.,
nema vliv na vase zéakonem stanovena prava.

Navic plati naSe dohoda o prevzeti odpovédnosti

s Bundesinnungsverband des deutschen
Kélteanlagenbauerhandwerks (BIV Kalte, sdruzeni
némeckych femeslinikd v oboru chladicich zarizeni).

Navic plati legislativni Uprava a nase obecné smluvni
a dodaci podminky.

VysSe uvedenou zaruku poskytuje spolec¢nost
Conex Universal Ltd. a je upravena nasledujicimi
podminkami:

A. VSechny reklamace vyrobk(/vady museji byt
spole¢nosti Conex Universal Ltd. ohlaSeny do jednoho
meésice po prvnim vzniku takové vady, pri¢emz musi
byt jasné dolozen druh naroku a pfislusné okolnosti.

B. Spolecnost Conex Universal Ltd. neodpovida za vady
na vyrobku, vzniklé z nékteré z nasleduijicich pricin:
e pouziti nekompatibilniho lisovaciho nastroje
e pfimérené opotrebeni
e zameérné poskozeni

e nedbalost jiné ze smiuvnich stran nez je spolec¢nost
Conex Universal Ltd,

e abnormalni pracovni podminky nebo podminky
prostredi

¢ nedodrzeni pokynl spolecnosti Conex Universal Ltd,

e zamMErné nespravné pouziti (zahrnuje jakékoliv pouziti
prislusného vyrobku/vyrobkd k jinému Ucelu nebo
v jiné situaci/prostredi nebo pouziti k jinému ucelu,
nez pro ktery byl vyrobek navrzen), nebo

e zmeéna nebo oprava vyrobku bez predchoziho
souhlasu spole¢nosti Conex Universal Ltd.

C. Na vyzadani spole¢nosti Conex Universal Ltd.
musi osoba, ktera uplatiuje tuto zaruku, predlozit
spole¢nosti Conex Universal Ltd. pisemny doklad
o datu prvotniho nakupu prislusného vyrobk(/vyrobk(
koncovym uzivatelem.

* K tomu, aby mohl byt instalatér prislusSnym zplsobem
vySkolen a certifikovan za Uc¢elem této zaruky, musf
Uspésné absolvovat produktové Skoleni. Toto Skoleni
bylo navrzeno spolecnosti Conex Universal Limited
s ohledem na vyurziti a instalaci systému >B< MaxiPro.

** Adresa pro vraceni vyrobki:
IBP GmbH; Theodor-Heuss-Str. 18; 35440 Linden;
Némecko.
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18.0 Zkratky

Olej AB
ASTM-B280-13
CFT

CDA

DIN EN 378-2: 2016
EN 12735-1:2016

EN 12735-2:2016

DIN EN 14276-2: 2020
HNBR

ISO 5149-2:2014

1ISO 9001

DIN EN ISO 14903: 2017-12

LED

Olej PAO
Olej POE
Olej PVE
SMS

UL 207

UL 1963 - 79
UL 109 -7
UL 109 -8

UNS

Alkylbenzenovy olej
Americka norma pro meédéné trubky pro chladici a klimatizacni techniku
Constant Force Technologie

Copper Development Association

Chladici zafizeni a tepelna Cerpadla; bezpecnostné technické a ekologické
pozadavky — Cast 2: Konstrukce, vyroba, kontrola, oznaceni a dokumentace

Med a slitiny médi; bezesvé médeéné trubky pro chladici a klimatizacni techniku
— &ast 1: Trubky a rozvodné systémy

Med a slitiny médi; bezesvé médeéné trubky pro chladici a klimatizacni techniku
— &ast 2: Trubky pro zafizeni

Tlakova zafizeni pro chladirenska zafizeni a tepelna Cerpadla
— &ast 2: Potrubi — obecné pozadavky

Hydrogenat acrylonitrilebutadien kauCuk

Mezinarodni norma pro chladici zafizeni a tepelna Cerpadla — bezpecnostni
a ekologické pozadavky — Cast 2: Navrh, konstrukce, kontrola, oznaceni a
dokumentace.

Systémy fizeni jakosti — pozadavky

Chladici zarizeni a tepelna ¢erpadla — kvalifikace tésnosti soucasti a spojl
Light Emitting Diode (svételna dioda)
Polyalfaolefinovy ole;

Polyol esterovy olej

Polyvinyl éterovy olej

Short Message Service, zprava SMS
Soucasti a aparaty k rozvodu chladicich médif
Kontrola tésnéni v chladicich okruzich

Fitinky, test tahem

Fitinky, vibracni test

Unified Numbering System (jednotny systém cislovani)
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19.0 Casto kladené dotazy

1.

Jak dlouho uz existuje firma Conex Banninger?
Od roku 1909.

Kde se fitinky vyrabéji?
VSechny fitinky se vyrabi v Evropé.

MuzZu systém >B< MaxiPro pouzivat na viechny
médéné trubky?

Ano. Systém >B< MaxiPro je vhodny na mékke,
polotvrdé a tvrdé médéné trubky podle EN 12735-1,
EN 12735-2 a ASTM B280 v palcovych rozmérech.
*viz kapitola 12.10.

Mohu systém >B< MaxiPro pouzit také

s hlinikem, oceli nebo uslechtilou oceli?

Ne. Systém >B< MaxiPro je urCen vyhradné k pouziti
s médénymi trubkami.

Jaka je zaruka?

V pfipadé spravné instalace Skolenym a certifikovanym
instalatérem se na systém >B< MaxiPro vztahuje
10leta zaruka od data prvniho nakupu. Dodrzujte
pokyny vSeobecnych obchodnich podminek, viz

Cast 18.0.

Z jakého elastomeru je O-krouzek?
O-krouzek je vyroben z materialu pod nazvem
hydrogenat acrylonitrilebutadien kaucuk (HNBR).

Jaka je o¢ekavana zivotnost O-krouzku?
O-krouzek je vyroben prednim vyrobcem v Némecku.
Ocekavana zivotnost O-krouzku pfi pouziti v réamci
specifikaci teploty a tlaku vyrobku je minimalné 25 let.

Na co je nutné pamatovat pfi skladovani fitinek?
Fitinky je mozné skladovat za béznych podminek,
pokud je nechate v originalnim baleni a nebudou delsi
dobu vystaveny pfimému slunec¢nimu zareni. Viz &ast
10.0

Ktera chladiva jsou kompatibilni se systémem
>B< MaxiPro?

>B< MaxiPro je kompatibilni s nasledujicimi chladivy:
R-1234yf™, R-1234ze**, R-125, R-1344a, R-290*,
R-32**, R-404A, R-407A, R-407C, R-407F, R-407H,
R-410A, R-417A, R-421A, R-422B, R-422D, R-427A,
R-438A, R-444A™, R-447A*, R-447B**, R-448A,
R-449A, R-450A, R-452A, R-452B**, R-452C,
R-454A*, R-454B**, R-454C**, R-457A**, R-459A**,
R-507A, R-513A, R-513B, R-515B, R-600A*, R-718
a HYCOOL 20.
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Které chladirenské oleje jsou kompatibilni se
systémem >B< MaxiPro?

Systém >B< MaxiPro je vhodny pro POE, PAO, PVE,
AB a MO.

Mlize byt fitinka >B< MaxiPro v pfipadé
netésnosti nasledné natvrdo pajena?

Ne. V pfipadé netésnosti musite fitinku vymeénit.
Dodate¢né pajeni je zakazano, protoze spalené
CasteCky O-krouzku se mohou dostat do chladiciho
okruhu.

Muze dojit k problémam, pokud se na fitince
vytvori led?

Ne. Fitinka byla v tomto sméru dikladné testovana,
aniz by se objevily problémy.

Jak se fitinka chova pfi pouziti v pobreznich
regionech nebo pfi kontaktu se zvlastnimi
Cisticimi prostredky?

Systém >B< MaxiPro byl podroben testu solnou mihou
podle ASTM G85 a vysledek by dobry. Podobné jako
vSechny ostatni médéné instalace nesmi byt soucasti
vystaveny ¢pavku.

Jak zjistim stav udrzby lisovaciho nastroje?
PrecCtéte si doporuceni vyrobce ohledné stavu udrzby.

Je nutné provadét udrzbu lisovacich éelisti >B<
MaxiPro?

Prectéte si doporuceni vyrobce ohledné pozadavk(
udrzby.

Je nutné provadét udrzbu vyménnych krouzkui
Conex Banninger >B< MaxiPro?

Vymeénné krouzky nevyzaduiji zadnou udrzbu, mély by
se vSak pravidelné kontrolovat a v pfipadé opotrebeni
vymeénit. Vymeénné krouzky se doporucuje ménit kazdé
2 roky.

Jsou Celisti >B< MaxiPro kompatibilni s jinymi
béznymi lisovacimi nastroji?

Vénuijte pozornost bodu 14. Kompatibilita lisovaciho
nastroje a lisovacich Celisti.

Dalsi informace k lisovacim nastrojdm a kompatibilité
lisovacich &elisti pro systém B< MaxiPro najdete na
strankach www.conexbanninger.com

18.

Jaké homologace ma systém >B< MaxiPro?
UL 207 certifikat ¢. SA44668, homologovano podle UL
pro standardni a préimyslova chladici zafizeni

** Instalatér (technik chladirenskych zafizeni) odpovida za pouziti réiznych chladiv, které jsou klasifikovana takto: A2/A2L (hoflava

chladiva) a A3 (snadno hoflava chladiva). DodrZujte normy, mistni pfedpisy dalsi pravidla postupt. POZOR: Systém >B< MaxiPro neni
vhodny pro chladiva R-717, R-7283, R-764, R-744, R-22. Vice informaci viz www.conexbanninger.com/bmaxipro
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UL 109 - 7 zkouska tahem

UL 109 - 8 vibraéni test

UL 1963 - 79 kontrola t&snéni v chladicich okruzich
ISO 5149-2, EN 378-2

EN 14276-2 tlakova zkouska

EN 16084 zkouSka tésnosti

ISO 14903, EN 16084 zkouSka tésnosti

ISO 14903, EN 16084 stridani teplot, stfidani tlakd a
vibraéni test

ISO 14903, EN 16084 test zmrazeni/rozmrazeni
ASTM G85 zkouska solnou mihou

Jaky primeér trubky je akceptovatelny,

pokud provadime spojeni pomoci systému

>B< MaxiPro?

Systém lisovanych fitinek >B< MaxiPro umoznuje
pouziti tvrdych, polotvrdych nebo mékkych meédénych
trubek podle EN 12735-1 nebo ASTM-B280

v palcovych rozmérech (tabulka kompatibility
meédeénych trubek viz ¢ast 12.10).

Dokaze O-krouzek kompenzovat uréité
nerovnosti na trubce?

Ano. Tésnéni zvladne vyrovnavat mensi vady na
povrchu. Viyvarujte se ale hlubsiho poskrabani, vrub(
a zplosténi prdméru trubky.

Dovolené provozni teploty jsou uvedeny

v rozsahu -40 - 121 °C. Co se stane, pokud tyto
mezni hodnoty nedodrzim?

Systém >B< MaxiPro je koncipovan pro uvedené
trvalé provozni teploty. Kratkodobé vyssi teploty do
maximalng 140 °C nemaji signifikantni zaporny vliv na
zivotnost tésnéni. Dlouhodobé pouziti mimo uvedeny
rozsah hodnot m(zZe z dlouhodobého hlediska vést

k netésnostem a neni proto pfijatelné.

Jak Cisty je vnitiek fitinek >B< MaxiPro?

Fitinky >B< MaxiPro odpovidaji pozadavkim prislusné
normy pro medéneé trubky EN 12735-1, EN 12735-2
a ASTM-B280. Uzaviratelny sacek po vyjmuti fitinky
zavrete tak, abyste zabranili vniknuti necistot.

Jak se fitinka chova pfi zatizeni vibracemi?

V souladu s uznavanymi pravidly chladirenské
techniky museji byt potrubi k rozvodu chladicich médii
vzdy instalovana bez vibraci. Fitinky >B< MaxiPro byly
kromé toho podrobeny narocnym testlim a obstaly

v nich;

¢ |SO 14903 stfidani teplot a vibraéni test

e UL 109 vibra¢ni test

e UL 207 Sokovy Unavovy test

Muze dojit k poskozeni O-krouzku vznikem
kyselin v chladirenské instalaci?

Praxe v oblasti instalaci, proplachnuti dusikem
bé&hem pajeni natvrdo (u pripojek >B< MaxiPro neni
nutné), diikladné vyprazdnéni a spravna instalace

a pouziti filtra¢nich susicek s modernimi a ucinnymi
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vysousecimi prostfedky na principu molekularniho sita
brani celé radé systémovych vypadkl véetné tvorby
kyselin v systému. Vybér vhodnych vysousecich
prostfedky se Fidi podle téchto kritérii: Kapacita vody,
kompatibilita chladiciho média a maziva, kapacity
kyselin a sila nebo pevnost.

V pfipadé malych lisovanych fitinek mize dojit

k men$imu pootoéeni na spoji. Mlze to mit vliv
na bezpecnost a spolehlivost spoje?

Ne. Urcity rotacni pohyb je obecné pfijatelny. Na spoji
nevzniknou prisaky ani nedojde k jeho selhani.

Je systém >B< MaxiPro vhodny pro medicinské

plyny?
Ne, systém >B< MaxiPro neni k tomuto ucelu urceny.

Je mozné fitinku zalisovat opakované?
Ne. Fitinky >B< MaxiPro mUzete zalisovat pouze
jednou.

Mohu pouzit systém >B< MaxiPro pro systémy
rozvodu pitné vody?

Ne. Systém >B< MaxiPro nelze pro systémy rozvodu
pitné vody pouzit.

Mohu pouzit systém >B< MaxiPro pro systémy
topeni a zafrizeni s teplou vodou?

Ne. Systém >B< MaxiPro je mozné pouzivat pouze
pro aplikace v oblasti chladirenskych zafizeni a
tepelnych Cerpadel.

Jak vyreSim potize s odvzdusnénim potrubi?
Viz kapitola 12.9.

Mam problém dosahnout utésnéni na spoji

s lemem, co mam délat?

Pokud se nemUizete dosahnout utésnéni na spoji

s lemem, nakapejte na tésnici plochu nékolik kapek
kluzného prostfedku Conex Banninger.
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<A> Press Inox
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>B< Press
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>B< Press XL
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>B< Press Gas
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>B< Press Solar

IBP GmbH
Theodor-Heuss Str. 18
35440 Linden
Némecko

Tel.: +49 (0)6403 7785 - 0

Fax: +49 (06403 7785 - 361
E-mail: customerservicede@ibpgroup.com

www.conexbanninger.com
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>B< Press Inox
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>B< Press Carbon
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>B< Push
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>B< Sonic
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>B< Oyster

Spojené Kralovstvi
Conex Universal Limited

Spanéisko
IBP Atcosa SL

Francie
Conex Banninger SRL
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Conex Compression
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Valves

Conex | Banninger

Series 3000

Conex Banninger

Series 4000

Conex Banninger

Series 5000

Italie

IBP Bénninger ltalia srl
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Series 8000
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>B< MaxiPro

Conex |Banninger

>B< ACR

K65

Conex |Banninger

OEM

Cina
IBP China

Polsko - distribuce, marketing a logistika

IBP Instalfittings Sp z.0.0.

USA
IBP Group LLC

Obsah této publikace je pouze obecné informativni. UZivatel odpovida za ovéreni nebo zjisténi vhodnosti vyrobku k zamyslenému ucelu tak, aby technické Udaje vyrobku a specifikace
odpovidaly zamyslenému ucelu. V pfipadé nutné konzultace je k dispozici nase technické oddéleni. VSechny vyrobky museji byt zpracovany v souladu s nasimi instalacnimi pokyny. V zajmu
technického rozvoje si vyhrazujeme pravo zménit specifikace, design a materidly bez predchoziho upozornéni.
Vyrobky spole¢nosti Conex Banninger jsou ovéfeny a certifikovany podle fady evropskych norem a homologaénich systému. Toto je prezentace celého vyrobniho portfolia spolec¢nosti Conex
Universal Ltd. Patenty a znacCky jsou registrovany v ¢etnych zemich a jsou pravné chranény. VSechny dokumenty, obrazky a technické Udaje jsou vlastnictvim spolecnosti Conex Universal

Limited. Zmény a omyly jsou vyhrazeny.

Dalsi informace o patentech a chranénych znackach najdete na strankach www.conexbanninger.com.
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