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Zpétné armatury a lapace nedistot
KSB b‘ Lapaé nedistoty

Zpétné armatury a Iapac':e nedistot Dimenzovani podle tabulky tlaku a teploty (= Strana 4)

Lapag neistoty Konstrukéni us?ofédém’
Konstrukéni velikost

BOA'S = Lapac necistot v Sikmém provedeni
= Sitko z nerezové oceli

= Presné vedeni sitka ve viku a télese
= Tésnéni vika zapouzdfené zvnéjsSku
= Vypoustéci Sroub

= Pridavny koS sitka z dérovaného plechu z u$lechtilé oceli
od DN 150

= PFiruby podle DIN EN 1092-2 typ 21
= Vnéjsi natér: modry, RAL 5002

= Armatury spliuji bezpe¢nostni pozadavky Pfilohy |
Evropské smérnice o tlakovych zafizenich 97/23/ES (DGR)
pro tekutiny skupin 1 a 2.

= Armatury jsou ohnivzdorné a mohou byt pouzivany podle
ATEX 94/9/ES v prostiedich s nebezpecim vybuchu skupiny
II, kategorie 2 (zéna 1+21) a kategorie 3 (z6na 2+22).

Varianty

= Feinsieb
= Barva pro vysoké teploty Sedy hlinik (pouze u JS 1025)
= Jiné provedeni pfirub (pouze u JS 1025)
Hlavni oblasti pouZivani = Osvédceni podle specifikace zakaznika
= Teplovodni vytapéni

= Klimatiza¢ni zafizeni Materlély télesa

* Technika vyrobnich procest Pfehled dostupnych materialt

= Chemicky pramysl

o material Cislo materialu Meznf teplota
* Petrochemicky primysl| EN-GJL-250 JL 1040 do 300 °C
= Cukrovarsky pramysl EN-GJS-400-18-LT |JS 1025 do 350 °C
= Zafizeni na regeneraci tepla
= Napajeni kotlu Vyhody vyrobku

* Cirkulace v kotli = Dlouha Zivotnost diky sitku z nerezové oceli.

Pramysl| papiru a celulézy + Casové a nakladové Usporna vyména sitka bez

odstranovani izolace télesa pomoci zavrtnych Sroubt jako
stredici pomucka.

Média
) = Jednoducha inspekce a vyprazdnéni lapace necistot,
* Horka voda zejména u vétsich jmenovitych svétlosti diky sériovému
« Syta para vypoustécimu Sroubu.

= Teplonosny olej
= Kapaliny, které chemicky ani mechanicky nenarusuji Navazujici dokumenty

materidly armatur. = Navod k obsluze 0570.8
= Jind média na vyzadani.

Objednaci udaje
Provozni data

1. Typ
Provozni vlastnosti 2. Jmenovity tlak
G Hodnota 3. Jmenovita svétlost

JL 1040 JS 1025 -

4. material
Jmenovity tlak PN 6/16 PN 16/25 5 Variant
Jmenovita svétlost DN 15300 |DN 15-300 ooy o
Max. pfipustny tlak 16 bar 25 bar 6. Cislo katalogového seSitu
Max. pfipustna teplota 300 °C 350 °C
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Zpétné armatury a lapace nedistot
KSB b‘ Lapaé nedistoty

Tabulka tlaku a teploty

Zku$ebni a provozni tlaky

Jmenovity |material Kontrola pevnostia  |Povolené provozni pretlaky v bar pii teplotéch ve °C"2
tlak tésnosti
vodou
P10, P113
PN [bar] -10 bis +120 150 180 200 230 250 300 350
6 EN-GJL-250 9 6 5,4 5 4,8 4,4 4,2 3,6 -
16 24 16 14,4 13,4 12,8 11,8 11,2 9,6 -
16 EN-GJS-400-18-LT 24 16 15,5 14,7 13,9 12,8 11,2
25 37,5 25 24,3 23 21,8 20 17,5
Materialy
158 100

Prehled dostupnych materiall

C. dilu Nazev PN material Poznamka
100 Téleso 6, 16 EN-GJL-250 (JL1040)
16, 25 EN-GJS-400-18-LT (JS1025)
160 Viko 6,16 EN-GJL-250 (JL1040)
16, 25 EN-GJS-400-18-LT (JS1025)
4111 Tésnici krouzek 6, 16 Grafit CrNi-St
16, 25 Grafit CrNi-St
411.2 Tésnici krouzek 6, 16, 25 A4
758 Sito 6, 16 X 6 CrNiTi 18 10 (1.4541)
16, 25 X5 CrNi 18 10 (1.4301)
191 Kos sitka 6, 16 X 6 CrNiTi 18 10 (1.4541) od DN 150
16, 25 X5 CrNi 18 10 (1.4301) od DN 150
902 Zavrtny Sroub 6, 16 5.6 nebo 8.8 gal ZN
16, 25 C35E gal ZN
911 Vypoustéci Sroub 6, 16 A4 nebo A2
N Meziteploty Ize linedrné interpolovat
2) Statické namahani
3) DIN EN 12266-1 (P10, P11)
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b Zpétné armatury a lapace nedistot
KSB . Lapaé nedistoty
¢. dilu Nazev PN material Poznamka
16, 25 C35E gal ZN
920 Sestihranna matice 6, 16 5-2 nebo 8 gal ZN
16, 25 C35E gal ZN
Rozméry
Provedeni EN-GJL-250 (JL1040)
l
- b -
(e
=
=
Rozméry v mm
PN |DN |l D k nxd b h, h, Vypoustéci Sroub [kgl
6 15 130 80 55 4Ax11 12 90 135 G%" 2,5
20 150 20 65 4x11 14 100 160 G%" 3
25 160 100 75 4x11 14 115 180 G%" 4,5
32 180 120 90 4x14 16 135 215 G%" 5,5
40 200 130 100 4x14 16 150 240 G%" 7
50 230 140 110 4x14 16 160 250 G%" 9
65 290 160 130 4x14 16 180 285 G %" 13
80 310 190 150 4x18 18 215 330 G %" 19
100 (350 210 170 4x18 18 240 395 G %" 26
125 400 240 200 8x18 20 280 455 G %" 38
150 |480 265 225 8x18 20 330 525 G %" 54
200 |600 320 280 8x18 22 405 650 G %" 110
16 15 130 95 65 4x14 14 90 135 G%" 3
20 150 105 75 4x14 16 100 160 G%" 4
25 160 115 85 4x14 16 115 180 G%" 5
32 180 140 100 4x18 18 135 215 G%" 7
40 200 150 110 4x18 18 150 240 G%" 9
50 230 165 125 4x18 20 160 250 G%" 12
65 290 185 145 4x18 20 180 285 G %" 16
80 310 200 160 8x18 22 215 330 G %" 21
100 (350 220 180 8x18 24 240 395 G %" 30
125 400 250 210 8x18 26 280 455 G %" 43
150 |480 285 240 8x22 26 330 525 G %" 61
200 |600 340 295 12x22 30 405 650 G %" 121
250 |730 405 355 12x26 32 540 870 G %" 154
300 (850 460 410 12x26 32 680 1110 |G %" 255

BOA-S
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b Zpétné armatury a lapace nedistot

KSB . Lapaé nedistoty

Rozméry v mm

PN |DN Standardni sitko Jemné sitko

KV [m®h] [Hodnota Velikost ok Tloustka KV [m®h] [Hodnota Velikost ok Tloustka
zeta dréatu zeta dratu

6 15 5,7 2,5 1,0 0,5 5,3 2,9 0,25 0,16
20 10,4 2,4 1,0 0,5 9,5 2,8 0,25 0,16
25 16,4 2,3 1,0 0,5 15,1 2,7 0,25 0,16
32 27,3 2,3 1,0 0,5 24,7 2,7 0,25 0,16
40 42 2,3 1,0 0,5 38,2 2,8 0,25 0,16
50 64,7 2,4 1,0 0,5 57,2 3,0 0,25 0,16
65 96 3,1 1,25 0,63 81,1 4,3 0,25 0,16
80 149 3,0 1,25 0,63 119 4,6 0,25 0,16
100 |223 3,2 1,6 1,0 181 4,9 0,25 0,16
125 |347 3,2 1,6 1,0 281 5,0 0,25 0,16
150 |480 3,5 1,6 1,0 380 5,6 0,25 0,16
200 |853 3,5 1,6 1,0 672 5,7 0,25 0,16

16 15 5,7 2,5 1,0 0,5 5,3 2,9 0,25 0,16
20 10,4 2,4 1,0 0,5 9,5 2,8 0,25 0,16
25 16,4 2,3 1,0 0,5 15,1 2,7 0,25 0,16
32 27,3 2,3 1,0 0,5 24,7 2,7 0,25 0,16
40 42 2,3 1,0 0,5 38,2 2,8 0,25 0,16
50 64,7 2,4 1,0 0,5 57,2 3,0 0,25 0,16
65 96 3,1 1,25 0,63 81,1 4,3 0,25 0,16
80 149 3,0 1,25 0,63 119 4,6 0,25 0,16
100 |223 3,2 1,6 1,0 181 4,9 0,25 0,16
125 |347 3,2 1,6 1,0 281 5,0 0,25 0,16
150 |480 3,5 1,6 1,0 380 5,6 0,25 0,16
200 |853 3,5 1,6 1,0 672 5,7 0,25 0,16
250 (1104 5,1 1,6 1,0 838 8,9 0,25 0,16
300 (1450 6,1 1,6 1,0 1090 10,9 0,25 0,16

Pripojovaci rozméry — normy

Konstrukéni  DIN EN 558 FTF-1, ISO 5752/1
délky:

Pfiruby: DIN EN 1092-2, typ pfiruby 21
Tésnici lista:  DIN EN 1092-2 tvar B
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Zpétné armatury a lapace nedistot
KSB b‘ Lapaé nedistoty

Provedeni EN-GJS-400-18-LT (J51025)
(

()
=
Rozméry v mm
PN (DN I D k nxd b h, h, Vypoustéci Sroub [kal
16 15 130 95 65 4x14 16 75 115 G %" 3,5
20 150 105 75 4x14 18 75 115 G %" 4
25 160 115 85 4x14 18 90 135 G %B" 5,5
32 180 140 100 4x18 20 90 135 G %" 7
40 200 150 110 4x18 20 110 170 G %" 9
50 230 165 125 4x18 22 120 190 G %" 12
65 290 185 145 4x18 24 140 220 G %" 16
80 310 200 160 8x18 26 165 265 G1" 21
100 |350 220 180 8x18 28 220 340 G1" 28
125 400 250 210 8x18 30 260 410 G1" 41
150 |480 285 240 8x22 30 300 475 G1" 58
200 (600 340 295 12x22 34 360 580 G1" 121
250 (730 405 355 12x26 36 470 680 G1" 154
300 850 460 410 12x26 36 560 820 G1" 255
25 15 130 95 65 4x14 16 75 115 G %B" 3,5
20 150 105 75 4x14 18 75 115 G %" 4
25 160 115 85 4x14 18 90 135 G %" 5,5
32 180 140 100 4x18 20 90 135 G %" 7
40 200 150 110 4x18 20 110 170 G %" 9
50 230 165 125 4x18 22 120 190 G %" 12
65 290 185 145 8x18 24 140 220 G %" 16
80 310 200 160 8x18 26 165 265 G1" 21
100 |350 235 190 8x22 28 220 340 G1" 32
125 400 270 220 8x26 30 260 410 G1" 47
150 |480 300 250 8x26 34 300 475 G1" 64
200 |600 360 310 12x26 34 360 580 G1" 133
Rozméry v mm
PN |DN Standardni sitko Jemné sitko
KV [m¥*h] |Hodnota Velikost ok Tloustka KV [m*h] |Hodnota Velikost ok Tloustka
zeta dratu zeta dratu
16 15 6,3 2,1 1,25 0,71 5,0 3,2 0,25 0,17
20 11,3 2,0 1,25 0,71 9,0 3,2 0,25 0,17
25 18,5 1,8 1,25 0,71 14,8 2,9 0,25 0,17
32 22,5 3,3 1,25 0,71 18,0 5,2 0,25 0,17
40 37,5 2,9 1,25 0,71 30,0 4,6 0,25 0,17
50 60,0 2,8 1,25 0,71 48,0 4,4 0,25 0,17
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b Zpétné armatury a lapace nedistot
KSB . Lapaé nedistoty
PN DN Standardni sitko Jemné sitko
KV [m¥h] |Hodnota Velikost ok Tloustka KV [m®h] |Hodnota Velikost ok Tloustka
zeta dréatu zeta dratu

65 110,5 2,3 2,0 0,50 85,0 4,0 0,25 0,17

80 170,3 2,3 2,0 0,50 131,0 3,8 0,25 0,17

100 |245,7 2,7 2,0 0,50 189,0 4,5 0,25 0,17

125 1|416,0 2,3 2,0 0,50 320,0 3,8 0,25 0,17

150 |608,4 2,2 2,0 0,50 494,0 3,3 0,25 0,17

200 (999,7 2,6 2,0 0,50 818,0 3,8 0,25 0,17

250 (1440,4 3,0 2,0 0,50 1184,0 4,5 0,25 0,17

300 (1976,0 3,3 2,0 0,50 1631,0 4,9 0,25 0,17
25 15 6,3 2,1 1,25 0,71 5,0 3,2 0,25 0,17

20 11,3 2,0 1,25 0,71 9,0 3,2 0,25 0,17

25 18,5 1,8 1,25 0,71 14,8 2,9 0,25 0,17

32 22,5 3,3 1,25 0,71 18,0 5,2 0,25 0,17

40 37,5 2,9 1,25 0,71 30,0 4,6 0,25 0,17

50 60,0 2,8 1,25 0,71 48,0 4,4 0,25 0,17

65 110,5 2,3 2,0 0,50 85,0 4,0 0,25 0,17

80 170,3 2,3 2,0 0,50 131,0 3,8 0,25 0,17

100 |245,7 2,7 2,0 0,50 189,0 4,5 0,25 0,17

125 1|416,0 2,3 2,0 0,50 320,0 3,8 0,25 0,17

150 |608,4 2,2 2,0 0,50 494,0 3,3 0,25 0,17

200 (999,7 2,6 2,0 0,50 818,0 3,8 0,25 0,17

Pfipojovaci rozméry — normy

Konstrukéni
délky:

Priruby:

Tésnici lista:

DIN EN 558 FTF-1, I1SO 5752/1

DIN EN 1092-2, typ pfiruby 21-2

Pokyny pro instalaci

0‘ Dbejte na smér proudéni a Sipku oznadcujici smér

pratoku.

0‘ Ve vodorovnych a svislych potrubich doporu¢ujeme

DIN EN 1092-2 tvar B

z technickych divodu pro ¢isténi instalovat lapac¢ necistot (filtr)

s vlozkou pro sito zavéSeny dold.

Horizontalni montaz

Vertikalni montaz

0' Pri vybéru spojovacich prvkt mezi pfirubou armatury a
potrubi je tfeba dodrzet normu EN 1515-4 ,Vybér Sroubu a
matic k pouziti v rozsahu platnosti smérnice o tlakovych
zarizenich 97/23/ES" a firemnich smérnic.

8
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Zpétné armatury a lapace nedistot
KSB b‘ Lapaé nedistoty

Doklad o odolnosti Cerpany material Obsah max.|Teplota |A% |B2
Udaje v tomto dokladu o odolnosti jsou zaloZeny na S— Ee
empirickych hodnotach, seznamech Dechema a tdajich Lnény olej v o |v
vyrobcl. Korozivni namahani je silné ovlivnéno provoznimi Vodni olejova emulze”) v v
podminkami, teplotami a koncentracemi. Hydroabrazivni Petrolel o 17
opotiebeni v médiich s obsahem pevnych latek zde neni g )
zohlednéno. Udaje v tomto seznamu proto mohou byt pouze Benzin o |V
orientacéni. Nelze z nich vyvozovat zaruéni naroky! Petrolej o) |«
D'Oklad © odolnosti - vody Doklad o odolnosti - chladiva
Cerpany materidl Obsah max. Teplota  |A% |B) Cerpany material Obsah max.|Teplota |A% |BY
max.
max.

. z 6 7
Brakicka voda®”) * * Cpavkova voda 30 % 25 °C v |V
Uzitkova voda®?) v |/ Glykol (etylenglykol) v v
Hasici voda® v v Propylenglykol v |/
Chlorovana voda® 0,6 mg/kg v |/ Smés vody a glykolu 50 % 40 °C v v
Deionizovana x| Anorganicka chladici v Y
(demineralizovana voda) solanka, ph 7,5 inhibovana
Destilovana voda x * Doklad o odolnosti - teplonosné oleje

7. . 8)
Napajeci voda pro kotle A Cerpany material Obsah max. Teplota |A® [BY
Tepla voda® v max.
Horka voda® T=f( |v |¥ Syntetické v v
Kondenzat® v |/ teplonosné oleje
Chladici voda bez obsahu v |/ Mlnlerélni ‘ olei s
olejed) teplonosné oleje
Chladici voda s obsahem v |/ Doklad o odolnosti - kyseliny
oleje® Cerpany material Obsah max. |Teplota [(A% (B
0Ozénova voda®) 0,5 mg/kg v v max.
Cista voda® v |/ Kyselina solna x %
Mofska voda x| Kyselina sirova L SR
Okujové voda®?) o |o (éiSti'Tf techﬂ-,_ k’onc.)
Surova voda®? 7 17 Kyse |n’a S|r|C|-ta x x
Castednd x x Mastr-1a kyse!lvna’ x ®
demineralizovana voda Kyselina dusicna x %
Demllneralllzovana’ voda x |* Doklad o odolnosti - &istici prostfedky
(demineralizovana voda)
Komunalni splagkova 7 |/ Cerpany materil Obsah max. Teplota |A9 |BY
voda? : max.o
Pramyslové odpadni v |/ Myci louh pro . =80°C o o

10) proplachovac lahvi (napf.
vody

P3)7)

Doklad o odolnosti - oleje (obsah aromatl 5 mg/kg) Myci louh pro Gisténi - 80 °C 5 5
Cerpany materiél Obsah max.|Teplota |A% (BY kovi?)

— . max. Doklad o odolnosti - para
Rostlinné oleje v |/ E - o p— I PR
Mineraini oleje 7 17 erpany materia Obsah max. Le;(ota A B
Syntetické oleje v v Syté péra o) |«
Surovy olej v |/
Ropa v |/
Lehky topny olej v |/
Tézky topny olej v |/
4) EN-GJL-250 (JL 1040), Tmax. +300 °C
5) EN-GJS-400-18-LT (JS 1025), Tmax. +350 °C
6) VSeobecna omezeni u nelegovanych materialt pro vodu: hodnota pH 6,5 - 12; chloridové ionty (Cl) < 150 mg/kg; chlor (Cl2)

< 0,6 mg/kg
7 bez pevnych latek
8) Uprava vody by méla odpovidat smé&rnicim pro napéjeci vodu (napf. VATUV 1466, TRD 611, atd.): hodnota pH = 9,0; obsah
02 < 0,02 mg/l

9) biologicky ¢isténé
10) nekorozivni, neabrazivni
M Z bezpecnostnich divodu (duktilita) doporucujeme pouzit EN-GJS-400-18-LT.
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ksB V.

Zpétné armatury a lapace nedistot

Lapac ne istoty

Doklad o odolnosti - ostatni

Vysvétleni znacek

Cerpany materiél

Obsah max. |Teplota

max.

A9

w
vl
<

Louh sodny

<50 %

=50°C

Zemni plyn

Stlaeny vzduch
s obsahem oleje

YRR

Suchy chlor

=30°C

Cpavek

Butan (kapalny plyn)

Vodny glycerin

Plynny oxid uhlicity

Oxid uhliéity

(vodny roztok)

LIRS

LIRS NN N NE N

Znacdka (Vysvétleni

v Toto médium normélné materidly nenapada.

x Materidly budou napadany. Armaturu nelze
pouzit.

o Materidly, pfip. armaturu lze pouzit za urcitych

provoznich podminek. Je nutna konzultace s udaji o
provoznich podminkach jako je koncentrace,
teplota, hodnota pH a slozeni.
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KSB - PUMPY + ARMATURY s.r.o., koncern

www.ksbpumpy.cz

149 00 Praha 4 — Chodov ¢ Klicova 2300/6 ® tel. 241 090 211 » fax: 241 480 123 ¢ e-
mail: dana.hrabalova@ksb.com

301 00 Plzen e Cukrovarska 2 e tel. + fax: 377 329 992 ¢ mobil 603 216 655 ¢ e-mail:
petr.suva@ksb.com

460 15 Liberec ® Zimni 97 o tel. + fax: 482 750 127 ¢ mobil 602 482 569 ¢ e-mail:
petr.pech@ksb.com

616 00 Brno ¢ Kroftova 45 o tel. 541 244 117 » mobil 602 618 688 ¢ e-mail:
bronislav.dvoracek@ksb.com

710 00 Ostrava 2 ® Bohuminska 61 e tel. + fax: 596 241 979 ¢ mobil 602 784 316 e e-
mail: radomir.pojer@ksb.com

772 00 Olomouc e Trida Svobody 39 e tel. 585 208 511 e fax: 585 208 519 * e-mail:
jana.kozakova@ksb.com

386 01 Strakonice ¢ Raisova 1004 e tel. + fax 383 390 366 ® mobil 602 565 482 e e-
mail: richard.carek@ksb.com

412 01 Teplice » Skolni 467/14 « mobil 606 029 241 * e-mail: pavel.hruska@ksb.com
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