Montazni navod pro HT-PP odpadni trubky a tvarovky

Tyto technické informace plati pro pouziti, spojovani a montdz trubek a tvarovek z PP o
rozmérech DN 32-110 mm, uréenych pro vnitini odpadni systémy. HT-PP tvarovky vyrobce
Plast Brno splfiuji nejvy$si kvalitativni parametry a jsou schvaleny pro pouZiti v Ceské
republice podle CSN EN 1451 Autorizovanou osobou &. 224 ITC Zlin. Vyrobce je certifikovan
podle CSN EN SO 9001:2016.

Material

Materidlem HT-PP tvarovek a trubek je polypropylen (PP). U tohoto materidlu je za béZnych
podminek predpokladana Zivotnost minimalné 50 let. Tento materidl ma také velmi dobré
hydraulické vlastnosti (minimalizace tvorby usazenin). Minimalni teplota pouziti je =10 °C.

Technické a montazni normy

Pro projektovani, montaz a zkouseni HT-PP tvarovek je v platnosti norma CSN EN 12 056 -
Vnitfni kanalizace - gravitacni systémy. Tato norma uvadi napf. hodnoty vypoctového odtoku
od zafizovacich predmét(l, svétlosti pfipojovacich a odpadnich potrubi, vzdalenosti mezi
Cisticimi tvarovkami apod.

Oblast pouziti

HT-PP odpadni systém pro vnitfni kanalizaci Ize pouZivat tam, kde je poZzadovana vysoka
tepelnd, chemickd a mechanickd odolnost potrubnich dilG, spolu se snadnou montdzi a
vysokou kvalitou spojl. Je uréen pro vystavbu a rekonstrukci netlakové kanalizace uvnitt
budov - dle CSN EN 1451 je tato oblast oznagena ,,B“.

Pro prméry pfipojovacich potrubi od zafizovacich predmétu plati:

Zarizovaci predmeét Min. primér pfipojovaného potrubi (DN mm)
Umyvadlo, fontanka, bidet - samostatné 40

Kuchynsky dfez, vana, sprchovy kout 50

Drez s prackou a myckou nadobi 50

2-3 vany, 5-6 pisoarl nebo velkokuchyrisky 75

drez

4-6 van, 1-3 zachodové misy 110

Podlahova vpust dle priiméru odtoku vpusti

Dovolené oblasti pouZiti:

- béZné odvodniovaci systémy - odpadni vody z domacnosti

- primyslové odpadni systémy - pro odpady z hotelovych provoz(, pradelen, nemocnic a
dalsich

- vedeni odpadni vody s teplotou do 95°C, kratkodobé az 100°C

Zakazané oblasti pouziti:
- systémy dopravujicich média, kterym PP neodolava
- systémy zabudované v zemi mimo budov
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Dopravovana média

Pouzity material odoldva vétsiné béznych chemikalii (neoxidujicim kyselindm, zdsadam,
benzinu, olejim, alkohollim, aldehydim, peroxidiim, priimyslovym odpadnim vodam a fadé
dalSich). Se zvysujici se teplotou okoli nebo prepravovaného média tato odolnost klesa.
Material neni dostate¢né odolny proti aromatickym a chlorovanym slouc¢enindm. Pouziti pro
kanaliza¢ni potrubi v primyslu pro odvod chemikalii se povazuje za nestandardni pouziti,
které posuzuje projektant s pfihlédnutim k technologii a konkrétnimu pouZiti (typ chemikalie,
teplota, koncentrace, apod.).

Oznaceni a popis vyrobkd
Oznaceni HT-PP tvarovek je dle CSN EN 1451-1, kterd specifikuje oznageni vyrobku — napft.:

- jméno vyrobce: Plast Brno

- ndzev, pramér a thel: HTB DN 50-87°
- norma, oblast poufZiti: CSN EN 1451-B
- material: PP-HT

Baleni

Tvarovky jsou zabaleny v pfepravnim baleni - kartonovych lepenkovych krabicich, ¢imz jsou
tvarovky chranény proti poskozeni pfi dopravé i manipulaci. Trubky do délky 500 mm vcetné
jsou baleny v kartonovych lepenkovych krabicich a od 750 mm délky v dfevéném ramu.

Doprava

Pfi dopravé je zakazano tahat tvarovky a trubky po zemi a po lozné ploSe dopravniho
prostfedku. Dale je zakdazano s nimi hazet nebo je shazovat z loZzné plochy. Tvarovky a trubky
mohou byt béhem dopravy poskozeny, a proto je nutné pouZzivat pouze neposkozené kusy.

Skladovani

HT-PP tvarovky a trubky je nutné skladovat je pfi teplotich nad +5°C, chranit pfed
povétrnostnimi vlivy, mrazem a UV zarenim, oddélené od barev a rozpoustédel. Ve skladu je
nutné je ulozit na podlozku max. do vySe 1 m, zajistit je proti sesunuti a chranit je pred
padem nebo jinym mechanickym poskozenim. Doporucuje se vidy je uchovavat v Cistém
prostredi. Pri pfipadném poskozeni je nutné prvky z pouziti vyradit.

Obecny montazni postup

1. pfiprava potrebné délky trubky odfiznutim a pfiprava spojované tvarovky. HT-PP
prvky je mozno délit pilkou na ocel, pficemz je nutné dbat na to, aby byl fez kolmy. Po
oddéleni doporuéujeme srazit hrany v Uhlu cca 15° pro snadnéjsi nasazeni hrdla.

2. Ocisténi spojované plochy trubky, hrdla tvarovky a jejiho pryZzového tésnéni latkou.

3. Naneseni vazeliny pro hladké nasunuti trubky do hrdla tvarovky. Trubku zasuneme do
hrdla, oznac¢ime hranu a ndsledné povytahneme trubku cca o 10 mm zpét, ¢imz je
zajiSténa délkova dilatace potrubi.
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Zptlisob spojovani

Spoje mezi HT-PP tvarovkami a trubkami se provadi pomoci hrdel s pryZzovymi tésnicimi
krouzky. PP se nesmi lepit. Kvalitni jednobfita tésnéni zarucuji spolehlivé spojeni i pro spoje s
orientaci proti toku kapaliny v hrdle.

Fixace potrubi

Vzhledem k vlastnostem plastli také u polypropylenu dochdzi pti zménach teplot k délkovym
dilatacim (0,9 mm na 1m délky pfi rozdilu teplot 10°C), proto je nutné delsi useky potrubi
fixovat v tzv. kluznych bodech, kdy je zajistén pohyb potrubi v objimce. VSechny tvarovky by
méli byt upevnény v pevnych bodech. Vidy musi byt umoznéna dilatace potrubi.

Doporucené vzdalenosti fixacnich bod:

Vnéjsi priimér potrubi DN mm 40 50 63 75 110
Horizontalni smér v mm (20-30xDN potrubi) 1200 1500 1800 1800 1800
Vertikalni smér v mm (10xDN potrubi) 400 500 750 900 1100

Zavéseni potrubi pod stropem

Pokladka potrubi pod stropem mUze byt za urcitych okolnosti problematicka, aby byl dodrzen
sklon potrubi. Pro pfipady, kdy je sdruzovan vétsi poCet potrubi, doporuc¢ujeme pfisSroubovat
k Zelezné pasoviné objimky jako pevné body pro dodrzeni nezbytné dilatace. Takto fixované
potrubi v podéiném sméru mlze byt upevnéno ke stropu s mensim poctem zavéseni.

Vedeni potrubi stropem
Pokud prochazi trubky odpadniho systému stropni a podlahovou konstrukci, je nutné je
chranit stropni vlozkou (ochranou trubkou nebo tepelné izola¢nimi materialy).

UloZeni potrubi ve zdi

Pokud bude provedena pokladka potrubi bez dilatace, je nutné, aby drazky ve zdi byly
dostatecné Siroké a hluboké, protoze trubky i tvarovky musi byt pfed omitnutim zdi nejprve
obaleny pruznym materialem (mineralni ¢edicova vina nebo lepenka).

Ulozeni potrubi do betonu

Trubky a tvarovky z polypropylenu mohou byt pfimo zabetonovany a jsou v tomto pfipadé
dostatecné mechanicky odolné. Potrubi je nutné predem pevné zafixovat. Volné konce
trubek je nutné uzavfit, mezery v hrdlovych spojich utésnit lepici paskou tak, aby nevnikaly
necistoty.

Vlozeni odbocky

Vlozeni odbocky je mozné provést 2 zpUsoby:

- po vloZeni nové odbocky se nasune hladky konec prodlouzeného hrdla do hrdla odbocky a
hrdlo presuvky na hladky konec odbocky,

- po vyfiznuti trubky v délce odpovidajici rozméru vkladané odbocky se na konce potrubi
navlékne presuvka. Po vloZzeni odbocky se zasune hladky konec odbocky do hrdla pfesuvky.

Oprava potrubi
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Pti opravé potrubi postupujeme obdobnym zplisobem jako pfi vkladani odbocky.

- po vyfiznuti vadné casti potrubi, se na konec nasune presuvka a prodlouzené hrdlo,
zasazenim hladkého konce prodlouzeného hrdla do hrdla presuvky se potrubi spoji

- po vyfiznuti vadné ¢asti potrubi, se na konec nasune presuvka a nova trubka

Zkouseni
Zkousky se provadi dle CSN EN 12 056 - VnitFni kanalizace - gravitaéni systémy

Odhlucnéni

Svislé trasy potrubi v obytnych mistnostech jsou zdrojem hluku. Hluk vSak vznika také u
zafizovacich predmétlt a také protékajicim médiem. MoZnosti jeho potlaceni jsou napfr.
montdzZi svislych tras v méné kritickych mistech objekt(, pomoci fixace potrubi v tlumivych
upevnénich, instalaci odbockovych tvarovek s "ndbéhem", umistnénim trubek v
samostatnych Sachtach, izolaci potrubi nebo kombinaci uvedenych zpUsobU. Pro zabranéni
vzniku zvukovych mostl, doporucujeme trubky i tvarovky obalit skelnou vatou nebo
mineralni vinou.

Zpusob likvidace

Odpadni trubky a tvarovky jsou vyrabény technologickym postupem, ktery je Setrny k
Zivotnimu prostredi. Surovinou pro vyrobu je polypropylen (PP). Ten propujcuje odpadnim
trubkdm a tvarovkdam mimoradné dlouhou Zivotnost (minimalné 50 let). Material je 100%
recyklovatelny a v pfipadé tepelného rozkladu neprodukuje toxické zplodiny.
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