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‘ Strojirensky zkusebni tstav, g.p':,véﬁibrizd\)ahé osoba 2
“ Hudcova 424/56b, Brno, Ceska republika ==~
~ Rozhodnuti 0 autorizaci &. 27/2006 ze dne 29. 08. 2006 ... ¢
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sV souladu s Us'tanov»enir‘h' § 5a nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., kterym‘ se sfanovi technicke pbiadavky ~'n'a B
. vybrané stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni vlady €. 312/2005 Sb. a nafizeni vlady ¢&. 21 5/2016 Sb., autorizovana .

B3t r s

- 0soba potvrzuje, Ze u stavebnich vyrobkl * "=t - o

Systémové tvarovky a trubky proplyn -~ - . . e ANE
SANHA®-Press Gas (série 10000 a 11000) . =
5 'NiroSan® Gas (série 17000) : VA
. SEATS ;:’_var'iarvlﬂiy.‘ A P viz 2. 52)5. strana % ,

SLJ s.ro. !
Samalova 748/107, 61500 Brno, Ceska republika

29281105

distributor;

SANHA Kaimer GmbH & Co. KG
_Im Teelbruch 80, D-45219 Essen, Némecko

W‘YYYYK‘:YXYKu_xnmnn;_nuf)"unux_nus,n1lnunnxnunxxuuuuuuxu

prezkoumala podklady predlozené distributorem, provedla poéateéni zkousku typu vyrobku na vzorku a posoudila
- = zplsob kontroly vyrobk distributorem a zjistila, ze uvedené vyrobky splfiuji pozadavky souvisejici se zakladnimi .
' i poZadavky vySe uvedeného nafizeni viady stanovené technickymi pfedpisy a stavebnim technickym osvéddenim =
. 7. C.STO-30-01448-16 ze dne 2016-12-23 vydanym autorizovanou osobou &.202 s platnosti omezenou do
. 2019-12-31 a ze zpuisob kontroly vyrobki odpovida prislusne technické dokumentaci a zabezpecuje, aby vyrobky
. uvadéné na trh spiiiovaly pozadavky stanovené shora uvedenymi technickymi predpisy a uvedenym stavebnim
+. technickym osvédcenim a odpovidaly technické dokumentaci podle § 4 odst. 3 vyse uvedeného nafizeni viady. -~ -

o 0 Nediln\éu soucasti tohoto certifikatu je zavéretny protokol &. 30-13374 ze dne 2016-12-30, ktéry obsahuje za’véry, e
. zjistovani, ovéfovéni, vysledky zkousek a zakladni popis certifikovaného vyrobku, nezbytné pro jeho identifikaci. =~ .

= Tento cé:tiﬂkét byl poprvé vydan 2016-12-30 a zustava v platnosti po dobu, po kterou se pozadavky stanovené :
* . technickymi predpisy a stavebnim technickym osvéd¢enim, na které byl uveden odkaz, nebo zpGsob kontroly _
- vyrobkd distributorem vyrazné nezméni, nebo pokud autorizovana osoba tento certifikét nezméni nebo nezruéi,',‘ TER S 4 :

v

% Thas! 3 Autorizovana osoba provadi nejméné jedenkrat za 12 mésict dohled nad fadnym fungovanim kontroly vyrobkii u
g .~ distributora podle ustanoveni § 5a odst. 3 vy$e uvedeného nafizeni viady. O vyhodnoceni dohledu vyda
g
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Brno, dne 2016-12-30

‘-1 " autorizovana osoba zpravu, kterou preda distributorovi. e
“.. " Ing. Ale§ OndereR

zastupce feditele ' ~

L) ~
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el ]‘varovky NlroSan Gas (sene 17000) ]sou urceny pro domaCI a komercm mstalace uvnitr nebo vneé budov ato -«
/ “"‘ ke kompletaci . rozvodi plynd prvni, druhé nebo treti tiidy (zemni plyn,” propan-butan) podle ¢SN EN
- -m-”‘ 437+A1:2009. Tvarovky spliuji pozadavek CSN EN 1775 ed.2:2009 &l. 4.4 - Ochrana proti pozaru (odolnost proti ;
vysoke teplo[e do 650 °C po dobu 30 mlnut pn preﬂaku 1 bar nebo 5 bar) oznaéeno GT PN 1 nebo GT-PN 5
A Nejvys3| provozm tlak (MOP) . 5bar (GT-PN 1 hebo, GT- PN 5) Sk 5
- NejvySsi dovolena teplota: : '. . 0d —20 °C do +75 °C LA TR :
g. ,s Material tvarovek o A R 3 v_',t": nerezova ocel 1 4404 (AISI 316L) e
gy O krouzek STl HNBR zlute barvy e L
S Rl LN Nazev g 22 et . Typ Rozmér
Oblouk 90° s konci na vnitini a vnéjsi lisovani - = s =« ~17001A *- *157az 108 eaaess
5 | Oblouk 90° s konci na vnitfni lisovani =~ «+ = . “ 17002A "15az 108
Oblouk 90°s konci na vnitini lisovani a s viéj§im zavutem 17002AG 15x%2 az 54x2
Obiouk 90° s konci na vnitini lisovani a s vnitinim zavitem 17002G 15x%2 az 35x1% REAT
Oblouk 45° s konci na vnitini a vngjsi lisovani 17040 15 az 108 sreaiisass
Oblouk 45° s konci na vnitii lisovani 17041 15 az 108
!.u—:c:;\)/\;?::e kolenc':.g‘q ‘s vmtrmm za‘\n.i??\ as koncem na vnéjsi : © 9003G SR " S
| Licované koleno 90° bez lisovacich koncti 9003 15 az 54
il Llcovane koleno 75 bez‘llsovamch koncii - 0045 U 15a3 54 ] * i
Ltcovane koleno 60° bez lisovacich koncll 9058 415 aZi108 aruirma s 8
Llcovane koleno 45° bez lisovacich konct 9042 i5azar
L Lacovane koleno 30° bez Ilsovacmh koncl 9044 < 15'az 108 5mataaisy
[ Licované koleno 15° bez lisovacich koncl 9043 15/aZ 1080 e siiaa) |5
Odskok bez lisovacich konci 9087 15.az:28 osriviats
Koleno 90° s konci na vnitini lisovani a s vnitinim zavitem 17090I1G 15x%az35x 1% -
Koleno 90° s kanci na vnitini lisovani a s vnéjdim zavitem 17092AG 15x 2 az 35 x 1%
T-kus s konci na vnitini lisovani 17130 15 aZze1 08 HECiSEtns
P gy 2 18 x 15 x 15 az 108x88,9x108
¢ | T-kus s konci na vnitini lisovani a s vnitinim zavitem na vyvodu 17130G - - 15x %2 x15az 108 x 2 x 108
| Redukce s konci na vnitfni a vn&jsi lisovani 17243 18ax 15 az 108a x 88,9
ZParsl(:Z%dova vsuvka s konci na vnitini lisovani a vnejsnm 17243G 15x% az 108 x4 ;
sgssg:zndové vsuvka s konm na vnéjsi lisovani a vnitfnim 0246G % 158 X V2 22 288 x Ve
% [ Natrubek s konci na vaitini lisovani 17270 15 az 108
Sarsﬁgadovy natrubek S konCI na vnitini lisovani a s vnitiim 17270G 15x%az54x2
- | Natrubek, bez zarazky s konci na vnitini lisovani 17270S 152z 108
Vsuvka s vnejsimi zavity 9280 Yoaz 1
Prechodové vsuvka s konci na vnéjsi lisovani a vnéjsim zévrtem 9280G 15a x % az 28a x 1
Vicko s koncem na vnitini lisovani 17301 15 az 54
Sroubeni t&snici naplocho s koncem na vnitini hsovanl a 17330GMVA S 5xYiazb4%2 L
+ | s vnitinim zavitem nerez : b
Sroube'm tésnici naplocho s koncem na vnitini hsovam a: 17333GMVA ° 5% Y5 a3 54 X2
s vnéj§im zavitem nerez ¢
Natrubek s prevletnou matici nerez tésnici naplocho as L ‘y .
koncem na vnitini lisovani il 15 xage Sl 2ty
Natrubek s prevlecnou matici konicky tésnici a s koncem na 17360G 15 %% a2 22 x 11/8
vnitrni lisovani pro pripojeni plynomért ¢
Nasténné koleno s dvoukiidlou pfirubou s konci na vnitini ¥ : 10 o3 oy
lisovani a s vnitinim zavitem - g1 7420308 R e
ProdlouZeni s vnitinim a vnéjdim zavitem 9370G “xVaazilx
N Priruba s lfsovac:| koncovkou (nerez) eroSan pro plynove 17-VA-PF DN15/ 18 22 DN100 /108 b
5. rozvody, PN 5= . S




Trubky NiroSan® (série 9000) jsou urCeny pro domaci a komeréni instalace uvnitf nebo vné budov a to ke
kompletaci rozvod(i plynti prvni, druhé nebo tieti tfidy (zemni plyn, propan-butan) podle CSN EN 437+A1:2009.

Nazev Typ Rozmér

NiroSan Systémova trubka z materialu 1.4404 9000 15x1 az 108x2
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