Technické informace SANHA

NiroSan® Gas: Instalacni systém obsahuje vysoce kvalitni systémové To ma vyznam

lisovaci tvarovky NiroSan®

NiroSan® Gas (fada 17000)

Instala¢ni systém NiroSan® Gasobsahuje vysoce kvalitni systémové lisovaci tvarovky NiroSan® Gas
s tésnénim HNBR a nerezové trubky NiroSan podle DVGW — pracovni list GW 541, popf. DIN EN
10312.

VSechny lisovaci tvarovky NiroSan® Gas jsou zhotoveny z materialt 1.4404 (316L, télo tvarovky) a
1.4408 (zavitové dily, nerezové presné odlitky). Material 1.4404 obsahuje minimalné 2,3 % molybdenu
a ma redukovany obsah uhliku oproti materialu 1.4401. Je na stejné Urovni jak bézny material 1.4401,
ale presveédci dodatecné také svoji vyrazné vyssi odolnosti proti korozi.

Instalacni systém NiroSan® Gas a jeho komponenty pro plyny podle DVGW G 260 a pro instalace
podle DVGW G 600 (TRGI), popt. DVFG-TRF 2012 jsou zkou$eny podle DVGW- pracovnich listd G
260 a G 5614 a jsou povoleny od DVGW, OVGW, SVGW a dalSich evropskych certifikaCnich instituci.

Lisovaci tvarovky NiroSan® Gas s zlutym tésnénim HNBR jsou z vnéjsi strany oznaceny zZlutym
popiskem ,GT-PN 1 (89 mm), popf. GT-PN 5.

Provozni podminky pro lisovaci systém NiroSan® Gas

Vné&jsi primér trubky Provozni tlak

Hoflavé plyny (DVGW G260)

d <108 mm 5 bar
Technické plyny (netoxické, nehoflavé)

Provozni teplota lisovaci tvarovky NiroSan® Gas s -20°C-+75°C
tésnénim HNBR

Provedeni zavitu: zavit na trubce: R/Rp-zavit podle EN 10226, upevnovaci zavit: G-zavit podle 1ISO 228

Oblasti pouziti
v Zemni plyn, kapalny plyn ( do 5 PN) v Tlageny vzduch (bez oleje)
v’ Stavba lodi
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Prehled lisovaciho systému NiroSan® z nerezové oceli, material €. 1.4404/316L

Naradi

Oblast pouZiti
NiraSan® * (série 9000)
- PFitna voda
- Upravena voda
- Topeni
- Chladici voda
— Parni kondenzat
- Uzitkova a desfova voda
- Haebni rozvody™
NiraSan® Gas (série 17000)
- Hoflave plyny dle

DVGW G 260 a G 262

NiroSan® Industry® (série 18000)

- Stlacemy vzduch

- Solar

- Chladici voda

- Stlaceny vzduch

— Sypky material

- Primyslove aplikace

- Hasebni rozvody™

NiroSan® SF* (série 19000)

— Aplikace, které nesmi byt ohroZeny
narusenim laku (automobilowy

pramysl, barvy, lakyrnictvi, letectvi
atd.)

Materialy:

Rozmérfjmenovity tlak/oznateni

d=15-22 mm
PN 40
d=28-35mm
PM 25
d =42 - 108 mm
PH 16
d =15 - 108 mm
PN5/GTS

nepovoleno pro
pokladku do zeminy

P&
GT/PN 5

d=15-22 mm
PH 40
d=28 - 35 mm
PH 25
d =42 - 108 mm
PH 16

d=15-22 mm
PN 40
d=28-35mm
PN 25
d =42 - 108 mm
PN 16

EPDM, barva: cerna
Maximalni provozni teplota:
-30 *Cdo 120 *C
{kratkodobé do 150 °C)
Splfiuje pozadavky KTW,
ACS, ATA, WRAS

HNER, Barva: Zluta
Maximalni provozni teplota
-20 °Cdo 70 °C

Splfiuji poZadavky dle
DVGW G 5614

FKM, barva: cervena
Maximalni provozni teplota:
-20 °C do 200 °C

(dle média)

Solar do 200 °C

{kratkodobé 280 °C)

Stale k olejim a smési voda,
glykolu.

FKM, barva: éervena
Maximalni provozni teplota:
-20 °C do 200 *C

(dle média]

Stalé k olejim a smési vody,
glykolu.

tvarove Casti: material & 1.4404/316L dle EN 10088, nerezove Casti: material ¢. 1.4408/316 dle EN 10283
Trubky dle DIN EN 10088: NiroSan® (leskly a matny, hladké svafované vy, pevnost na homi hranici) a NiroSan®-Eco,
material ¢. 1.4404/316L, Niro5an®-F material ¢. 1.4521, NiroTherm®**: material . 1.4301/304
Rozmér trubky dle EN 10312 a DVGW GW 541 dle EN 10312, bez skodlivych slozek a dle zvlastnich pozadavkd DVGW,

pracovni list GW 541

Rozvody pitné vody — tabulky tlakovych ztrat

d=15- 54 mm
lisovaci stroje a Eelisti
bez omezeni

d = 64 - 108 mm
ECO 3/ECO 3m

[viz kapitola 3.1)

d=15- 54 mm
lisovaci stroje a Eelisti
bez omezeni

d = 64 - 108 mm
ECO 3/ECD 3m

[viz kapitola 3.1]

d=15- 54 mm
lisovaci stroje a celisti
bez omezeni

d = 76,1 - 108 mm
ECO 3/ECD 3m

[viz kapitola 3.1]

d=15-51mm
lisovaci stroje a Celisti
bez omezeni
d=76,1- 108 mm
ECO 3/ECO 3m

[viz kapitola 3.1)



http://www.sanha.com/cz/ke-stazeni/tabulky-tlakovych-ztrat/
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Hodnoty tlakovych ztrat pro jednotkovy odpor systémovych tvarovek NiroSan®

C. Popis Nékres d Hodnota tlak.
[mm] ztraty ¢
1 | Oblouk 90° 15 0,86
IIII 18 0,49
22 0,48
I 28 0,27
-.! 35 0,21
— 42 0,19
54 0,13
64 0,30
76,1 0,30
88,9 0,30
108 0,30
2 | Koleno 90° 22 1,35
II 28 1,32
—
3 | Oblouk 45° 15 0,45
Gllll 18 0,40
Q\ 22 0,39
‘\\\ 28 0,34
35 0,37
42 0,33
54 0,29
64 0,40
76,1 0,40
88,9 0,40
108 0,40
4 | Nasténka, jednoducha 15x % 1,61
18 x Y2 1,02
22 X ¥4 0,54
28x 1 0,16
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C. Popis Nékres d Hodnota tlak.
[mm] ztraty ¢
5 | Nasténka, dvojita 15x % x 15 1,81
g/Q\Q\ 18 x %2 x 15 1,53
_’© . 18 x ¥% x 18 1,18
22 X% x 15 1,34
22 X% x 18 1,05
22 X Y2 x 22 0,92
| |
: g
6 | Natrubek 15 0,11
18 0,11
22 0,20
28 0,02
35 0,04
42 0,07
54 0,09
64 0,10
76,1 0,10
88,9 0,10
108 0,10
7 | Redukce 18 x 15 0,45
H]:U] 22X ... 0,40
28 X ... 0,46
35X ... 0,59
42 X ... 0,51
54 x ... 0,48
64 X ... 0,40
76,1 X ... 0,40
88,9x ... 0,40
108 x ... 0,40
8 | T-kus, 15 0,51
pritok pfi déleni proudu Eﬁ " 0.15
22 0,25
[Uj m 28 0,06
35 0,17
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C. Popis Nékres d Hodnota tlak.
[mm] ztraty ¢
8 | T-kus, 42 0,14
prutok pri déleni proudu ﬁ 54 0,15
64 0,30
mj m 76,1 0,30
88,9 0,30
108 0,30
9 | T-kus, 15 2,14
déleni proudu @ 18 1,93
22 0,91
m [m 28 0,89
35 1,09
42 0,88
54 0,73
64 1,30
76,1 1,30
88,9 1,30
108 1,30
10 | T-kus, redukéni, 18 x 15x 18 1,05
déleni proudu @ 22 x 15 x 22 1,07
) 22 x 18 x 22 1,15
m: [m 28 x 15x 28 1,20
28 x 18 x 28 1,25
28 x 22 x 28 1,30
35x 15x 35 1,48
35x 18 x 35 1,44
35x22x 35 1,41
35x 28 x 35 1,37
42 x 18 x 42 1,51
54 x 22 x 54 1,32
54 x 28 x 54 1,24
54 x 35 x 54 1,16
54 x 42 x 54 1,08
64 x ...x 64 1,30
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C. Popis Nékres d Hodnota tlak.
[mm] ztraty ¢
10 | T-kus, redukéni, 76,1 X ...x 76,1 1,30
déleni proudu @ 88,9 x ... 88,9 1,30
m:\ [m 108 x ... x 108 1,30
11 | T-kus, 15 1,18
zpétny tok pri déleni proudu Eﬁ 18 1,05
m EE 22 1,09
28 0,93
35 0,85
42 0,74
54 0,71
64 1,30
76,1 1,30
88,9 1,30
108 1,30
12 | T-kus, 15 3,00
zpétny tok pii smésovani @ 18 3,00
proudu 22 3,00
m [m 28 3,00
35 3,00
42 3,00
54 3,00
64 3,00
76,1 3,00
88,9 3,00
108 3,00
13 | Kompenzator 15 2,00
Mmmmm 18 2,00
22 2,00
28 2,00
35 2,00
42 2,00
54 2,00
64 2,00
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C. Popis Nakres d Hodnota tlak.
[mm] ztraty ¢
13 | Kompenzéator 76,1 2,00

EEHH i IEH} 88,9 2,00

108 2,00




