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VNITRNT ROZVODY
TECHNICKE INFORMACE

Systém Uponor PE-Xa pro
vnitini rozvody pitné vody
arozvody otopnych soustav




Uponor - spojeni s odborniky

Uponor dodrzuje sliby

Lidé se stale vice zajimaji o prostredi, ve kterém Ziji

a pracuji: at uz jde o komercni budovy, obytné prostory
€i nezastavéné a verejné prostory. Kromé toho se stale
méni standardy a styly, a tim se také méni ocekavani
lidi. Abychom byli schopni nalézt ty spravné systémy

a sluzby ke spInéni téchto pozadavki, je stale vice
dulezité védét, kam jit a komu véfit!

U spolecnosti Uponor se spojujete s odborniky, ktefi
védi, jak uspokoijit vase pozadavky. Jelikoz jsme vzdy
velice Gzce spolupracovali s nasimi partnery a zakazniky,
zname jejich potieby. Chceme vam toho poskytnout
vice a musime vam nabidnout néco specialniho —
viechno, abychom vam pomohli dosahnout vétsiho
Gspéchu.

volbou.

Potrubni systém Uponor PE-Xa -
dokonala technologie na dlouhou dobu

Nasi zakaznici profituji z vyhovuijicich a spolehlivych
feSeni pro Sirokou 3kalu instalaci. Vsechny vyrobky Up-
onor jsou k dispozici dlouhodobé. V procesu vyvoje jsou
klicovymi cili Spickova kvalita, vyborny servis a Setrnost
k Zivotnimu prostfedr. Systém se sklada z trubek

a tvarovek PE-Xa vyrobenych v ramci podniku, které

se k sobé skvéle hodi. Systém je doplnén nezbytnym
prislusenstvim a propracovanym programem nastrojd —
viechno z jedné ruky.

Zptsobilost od prikopniki v oblasti plastu -
vysledky zkuSenosti za vice nez t¥i desitky let

Nase odborna zpUsobilost v oblasti PE-Xa je vysledkem
desitek let zkuSenosti. Trubky PE-Xa vyrabime jiZ vice
nez 35 let. Nase celkova produkce od zacatku az do
dnesniho dne dosahla 2,5 miliardy metr(l trubek PE-Xa.
Tento vysledek mluvi sam za sebe.

Skladba celého portfolia nasich trubek PE-Xa je
rozloZena do étyF vyrobnich zavodt ve Svédsku,
Spanélsku, Kanadé a USA.







Po cela léta byl vybér systému pro
vodovodnr instalace provadén
béznym zplsobem. Vybér materialu
byl omezeny a pozornost byla
vénovana pouze zakladnim
pozadavkam.

Uponor nabizi kompletni systém pro
vnitfni vodovodni instalace na
teplou a studenou vodu, jakoZ i pro
otopné instalace. Systém se sklada
z Siroké 3skaly trubek, tvarovek

a prislusenstvi. Je €isty, snadno
montovatelny a flexibilni. Flexibilni
zde znamena napfiklad, Ze miZete
nainstalovat del3i trubky, coZ vede

V dne3ni dobé vybér systému pro
vodovodni instalace znamena
uvazeni sirsiho rozsahu aspekt(.
PfestoZe Gcel je stejny, moderni
systém pro vodovodni instalace ma
celou fadu pridavnych funkci, funk-

ci, které maji pfimy dopad na celko-
vy vykon systému.

Stejné jako v dal3ich aspektech
moderniho Zivota, vyvoj a zdokona-
lovani probihaji neustale. Potrubni
systémy Uponor PE-Xa nejsou

v Zadném pfipadé novinkou na trhu.

Jejich vyvoj a zdokonalovani
probiha jiz od roku 1972.

k méné spojlim a mensimu mnoZstvi
instalacni prace s tim spojené. Sys-
tém Uponor PE-Xa pro vodovodni
instalace zahrnuje komponenty
vhodné pro instalaci v nové projek-
tovanych zafizenich, ale i pro reno-
vace instalaci, a je vhodny pro in-
stalaci pod omitku ve stavebnich
konstrukcich ze dreva, betonu

a cihel, a pro instalaci na omitku ve
sklepich/podzemnich podlazich
nebo ve stropech.

Uponor PE-Xa je trubka pro rozvody
teplé a studené vody. Trubky jsou
vyrobeny ze zesitovaného vysoko-
hustotniho polyetylénu (PE-X).
Sitovani je proces, ktery méni
chemickou strukturu plastického
materialu takovym zptisobem, ze
polymerni fetézce jsou navzajem
spojeny tak, aby vytvafely pevnou
trojrozmérnou sit’ chemickych va-
zeb.

Chemicka struktura zabraiuje
roztaveni ¢i rozpusténi polymeru,
aniz by nejprve znicila jeho struktu-
ru. Trubky Uponor PE-Xa jsou proto
vhodné pro pouziti pfi takovych
hodnotach tlaku a teploty, pro které
se dfive hodily pouze kovové trub-

ky.

Trubky Uponor PE-Xa maji navic
jedinecnou pruznost. TakZe po
roztazeni se trubka vZdy snazi zach-
ovat si svij ptivodni rozmér (pokud
roztaZeni neprekracuje bod zlomu,
coZ je 300 %). Vyuziti této vlastnos-
ti napriklad znamena, Ze trubky je
mozné snadno a bezpecné
navzajem spojovat (viz spojovaci
metoda nize).

Trubky Uponor PE-Xa maji vynikajici
dlouhodobé vlastnosti a jsou odolné
proti korozi. Vnitfni primér se
nezmensi v dlsledku koroze nebo
hromadéni usazenin, které se mo-
hou ¢asto objevit v kovovych trub-
kach. Material trubek se také mtze
pochlubit tim, Ze vysoké pratokové
rychlosti &i voda s nizkou hodnotou
pH (agresivni voda) na néj nemaji
Zadny vliv. Ani stavebni materialy,
jako je beton, vapennd malta, sadra,
nijak material trubek neovliviiuji.
Uponor PE-Xa nema Zzadnou chut

a nevydava Zadny zépach, ani do
pitné vody nepfidava Zadné skodlivé
latky.

UPONOR PE-Xa SYSTEM



Material pouzity na trubky Uponor
PE-Xa je pruzny a ma protinarazovy
Gcinek v piipadé, Ze napf. koupel-
nova smésovaci baterie se nahle
uzavfe. Vodni raz se ve skute€nosti
sniZi na jednu tfetinu v porovnani

s klasickymi kovovymi trubkami.

Poznamka:
Zamezte kontaktu trubky s pask-
ou, barvou a tésnicimi hmotami
obsahujicimi rozpoustédla,
protoZe slozeni téchto produktt
negativné ovliviiuje dlouhodobé
vlastnosti trubky.
ProtoZe UV zafeni ovliviiuje
trubku, trubka Uponor PE-Xa by
se neméla skladovat &i instalovat
takovym zptisobem, pfi némz by
byla vystavena slune¢nimu
svétlu (UV zareni).

Trubky Uponor PE-Xa maji fadu
vlastnosti, které zjednodusuji
instalacni prace. Jsou lehké

a pruzné, a nenf tfeba vysokoteplot-
nich procest, jako je pajeni nebo
svafovani. Spojovani trubek Uponor
PE-Xa je jednoduché diky pouziti
spojek Uponor Quick & Easy a trub-
ky je mozZné snadno rucné fezat

a ohybat. Trubky jsou déle
dodavany v kotoucich kvali snadné
pfepravé a manipulaci.
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Trubky Uponor PE-Xa pro vodovod-
ni instalace je mozZné bezpecné
uloZit v mistech pod omitku ve
stavebnich konstrukcich, protoze
nabizeji zabezpeeni proti
poskozeni zplisobené vodou. Je to
kvli tomu, Ze trubky jsou vedeny
ochrannou vnéjsi trubkou, ktera
miZe byt nainstalovana v jedné
bezesvé délce kolem vnitfni (vodon-
osné) trubky z hlavniho potrubi az
k mistu odbéru (systém ,trubka

v trubce”). TakZe jakykoli Gnik vody,
napf. v dasledku poskozeni trubky
Spatné umisténym hrebikem, bude
veden a vypoustén mimo stavebni
konstrukci a bude véas odhalen.

Navic jako dalsi zaruka proti
poskozeni by mohlo poslouZit vy-
bavenf rznych skfini v sortimentu
Uponor, jako jsou napf. rozvodné
skiiné, ukazateli Gniku.



Rozméry trubek Uponor PE-Xa pro vodovodni
a otopné instalace

Systém Uponor PE-Xa pro vodovodni instalace 3.2, PN10

Prameér trubky Hmotnost Objem Dodaci délky
D a tloustka
stény
mm kg/100m 1/100m

16x2.2 100
_____
25x3.5
_____
40x5.5
_____
63x8.7 145.9 159.0
_____
90x12.3 296.5 326.1

Systém trubka v trubce s ochrannou trubkou

16x22 25/20
25x3.5 34/28

D = vn&j3i pramér; d = vnitfni primér

Systém Uponor PE-Xa pro otopné instalace 5.0, PN6

Pramér trubky Hmotnost Objem TFi vrstvy
D a tloustka povrchu
stény Dodaci délky
mm kg/100m 1/100m m

16x2.0 10.9 100, 200
_____
25x2.3 50, 100
_____

40x3.7
_____
63x5.8 104.8 203.4
_____
90 x 8.2 2113 417.8

Systém trubka v trubce s ochrannou trubkou

16x2.0 25/20

D = vngjsi pramér; d = vnitfni pramér




Vzdalenost (mm)

Trubka Uponor PEX,
vnéjsi pramér (mm)

Studena voda Tepla voda
500 200 16, 20
500 300 25
750 400 32
750 600 40
750 750 50, 63, 75
1000 1000 90, 110

Zadné specialni kompenzatory
roztaZnosti nejsou zapotfebr,
pokud:
je trubka ukotvena s maximalnim
rozestupem 6m
trubka je vedena v ochranné
trubce, kde je v mezefe mezi
vodovodni trubkou a ochrannou
trubkou dostatek nezbytného
prostoru pro roztaznost
je trubka vedena v dlouhych
délkach na rostu.

Kompenzacni rameno musi byt
dostatecné dlouhé, aby se zabranilo
poskozeni, a tchyty musi byt
umistény ve vhodné vzdalenosti od
stény, pficem? je tfeba brat v Gvahu
linearni tepelnou roztaznost.

K vypoctu minimalni délky
kompenzaéniho ramena pouzijte
niZe uvedeny vzorec.

Pfi ndvrhu kompenzaéni smycky
je lep3i navrhnout ji tak,

aby I, =0,5|;. V tomto pfipadé
se kompenzacni rameno vypocita
podle niZze uvedené rovnice:
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Ovsem v instalacich, kde je s tepel-
nou roztaznosti pocitano, a kde se
predpoklada, Ze trubky zlstanou
rovné, se musi kompenzatory
roztaznosti pouzit.

L,=CVD,xAL peuny .

Kde:

Lg je délka kompenzacniho ramena v mm
C je materialova konstanta (12 pro PE-X)
D, je vn&jsi primér trubky

AL je hodnota linedrniho protaZeni dané trubky v mm

Pevny
bod

B

Ly=CNDx2AL_y 4,
2




Priklad:

Trubka Uponor PE-Xa o vné&jsim
praméru 50mm je v délce 30 m in-
stalovana mezi pevnymi body.

V trubce tece tepla voda o teploté
70 °C a teplota okoli je 20 °C.
Vypocitejte délku (LB)
kompenzaéniho ramena.

Vypocitejte piiriistek délky trubky
s pouZitim diagramu

Roztaznost, mm/m

25 Podle grafu, tepelna roztaznost pfi 20 °C
je 2,5 mm/m, zatimco roztaznost pfi 70 °C
je 12,5 mm/m.

20
Roztaznost trubky bude 12,5-2,5=10
mm/m pfi protékani vody o teploté 70 °C.
15 Celkovy prirdstek délky trubky v tomto
pfipadé je:
AL =10 mm/m x 30m = 300 mm.
10

5 L, = 12x~/50x300 = 1470 mm

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
Teplota, °C
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kPa/m

100,00

10,00

Pokles tlaku

0,10

0,01

Teplota
Faktor
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Teplota vody 10 °C 16x2.2
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0,01
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0,10 1,00
Pritok

10,00 100,00
I/s

0.76 0.78 0.80 0.82 0.84 0.87 0.91 0.96 1.00

Graf tlakovych ztrat v disledku
tfeni zobrazuje charakteristiky
trubky spole¢né s riznymi rozméry
a limity rychlosti proudéni kapali-
ny. Je jednoduché zjistit odolnost
trubky v{ci tfeni na metr — pro
dany objem nebo priitok s pouzitim
grafu ve vztahu k rozmérdim trubky
a rychlosti proudént.

= = = = Doporucena maximalni
rychlost proudént



kPa/m

Teplota vody 70 °C 16x2.0
100,00 ~
20x2/0
25x2.3
\ 32x2.9
2,0
40x3.7
)0
50x4.6
63x5.8
75468 Graf tlakovych ztrat v disledku
z 9083 tfeni zobrazuje charakteristiky
110x10.0
10,00 - Z \ trubky spolecné s riiznymi rozméry
A /N NN TN a limity rychlosti proudéni kapali-
>< / \/\\[\4 / / ny. Je jednoduché zjistit odolnost
/\ ’7\3( ﬁ%\ 5\(\/ trubky vii&i tfeni na metr — pro
N : dany objem nebo pritok s pouzitim
grafu ve vztahu k rozmérdim trubky
2 N a rychlosti proudén.
? 1,00 :
=
e [ NSO
/ 1/ R
QAT DA
N A SV RTA VS NAY
\ /
PAE Z
Q \ ){
0,01 ; / ; !
0,01 0,10 1,00 10,00 100,00
Pri I/s
ritok
Pfevod kg/h na |/s podle 284-10-6
Teplota °C:
Faktor: 0.95 0.98 1.00 1.02 1.05 1.10 1.14 1.20 1.25
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ProtoZe zesitovany polyetylén nelze
svarovat ani opravovat pomoci
lepidel, v pfipadg, Ze dojde
k ndhodnému rozfiznuti ¢

a nejjednodussim zplisobem
opravy je odfiznout poskozenou
€ast a nahradit ji spojem Uponor
Q&E.

Pokud oviem doslo k prohnuti
trubky, napriklad po pfilisném
ohnuti trubky, je mozZné pouzit
alternativni zplisob opravy uve-
deny niZe, pfi kterém ve
skute€nosti dochazi k pretvoreni
trubky a vyuZiti jedinecné tepel-
né paméti zesitovaného polye-
tylénu Uponor PE-Xa.

Zplsob pretvorent:

1. Narovnejte ru¢né poskozeny
Gsek.

2. Opatrné zahfejte poskozenou
oblast pomoci horkovzdu3né pis-
tole, pficemz po celou dobu pro-
cesu otdcejte pistoli kolem trub-
ky kvili rovnomérnému
nandseni. Zahfivejte danou
oblast, dokud se trubka nevrati
do svého plvodniho tvaru nebo
dokud nezacne prosvitat ma-
terial po celém jejim obvodu.

K tomu dochazi pfi teploté okolo
130 °C. Nesmite v3ak pouzivat
otevfeny plamen.

3. PFed pouzitim nechte trubku
zchladnout na pokojovou teplo-
tu. Chlazeni zrychlite pouzitim
studené vody nebo foukanim
studeného vzduchu na opraveny
Gsek. Po vychladnuti se vrati ke
svému plvodnimu vzhledu
a ziska zpét veskerou svou pe-
vnost.

Trubky Uponor PE-Xa je mozné
ohybat, aniz byste potfebovali
néjaky specialni nastroj. Pfi
potiebé ohyb(i s mensimi
poloméry se musi pouZit
ohybacka.

Trubky je také mozné ohybat, kdyz
jsou zahfaté, a to v souladu
s niZze popsanym postupem.

1. Opatrné zahfejte trubku pomoci
pistole na horky vzduch. Po ce-
lou dobu procesu pohybuijte pis-
toli kolem trubky kvdli
rovnomérnému nanaseni.

2. Zahfivejte trubku, dokud
nezacne prosvitat material
v misté, kde chcete trubku ohy-
bat, k ¢emuZ dochazr pfi teploté
okolo 130 °C (nesmite pouzivat
otevieny plamen).

3. Ohnéte ihned trubku do
pozadovaného ahlu.

4. Podrzte trubku v poZzadovaném
Ghlu a zchlad'te ji vodou nebo
vzduchem. Trubka si zachova
svij novy tvar. Pokud trubku
znovu zahfejete znovu nabude
svij pavodni tvar.

Uzitecné informace:
Tam, kde je poZadovan ohyb
s Gzkym polomérem, se musi do
trubky v misté ohybu umistit
pruzna podpéra, a to pred
ohybanim (krok 3), aby nedoslo
k prehnuti trubky.

Poznamka:
K zahfivani trubky se nesmi
pouzivat otevieny plamen.
Nezahfivejte toho vice, nez je
nezbytné nutné. Pokud trubka
v dasledku zahfivani zménila
barvu (na hnédou), znamena to,
Ze doslo k poskozeni materialu
a trubka se musi vyménit
Pozorujte jakékoli zmény v povr-
chu trubky béhem zahfivani.
Nezahfivejte trubky Uponor
pePE-Xa nebo Uponor eval
PE-Xa. Maji vnéjsi kyslikovou
diftzni bariéru, ktera se po
zahrati poskodi.

NiZe jsou uvedeny Gdaje tykajici se
minimalniho poloméru ohybu pro
rozméry trubek pouZivané ve vodo-
vodnim systému Uponor PE-Xa. D =
vnéjsi primér.

Ohybéni za studena 8xD
Ohybanf za studena

pomoci pfipravku 5xD
Ohybani za tepla 5xD

Poznamka:
Ruéni ohybani rozmérd vétsich
nez 32 mm na minimalni polomér
ohybu nenf praktické.
Polomér, pfi kterém je mozné
trubky Uponor PE-Xa ohybat,
zavisi na teploté instalace,
tloustce stény trubky a typu
trubky.

Vsechny potrubni systémy se musi
plnit pomalu, aby se vytlatilo co
mozna nejvice vzduchu. Pro
odstranéni zbyvajicich vzduchovych
kapes se doporucuje systém po
naplnéni odvzdusnit. PFi plnéni sys-
tému kontrolujte mista spojeni a ve-
deni trubek.

Pozndmka:
V extrémné chladnych oblastech
musi byt systém vzdy chranén
pfed zamrznutim.

Systémy Uponor PE-Xa je mozné
zkouset tlakem v souladu s mistnimi
normami a predpisy, které se tykaji
kovovych trubek. Existuje v3ak
mnohem vhodnéjsi metoda
zkouseni, ktera pfihlizi ke
skutecnosti, Ze systémy Uponor
PE-Xa se pfi aplikaci tlaku radialné
roztahuji a smrstuji.

UPONOR PE-Xa SYSTEM



PFed instalaci systému trubek je
nutné, aby si instalatér precetl tyto
pokyny, porozumél jim a vzal je

v Gvahu. PFi pouziti akumula-
torového nastroje Uponor Q&E

a ruéniho nastroje Uponor Q&E je
nutné, aby si instalatér precetl

navod k obsluze a Gdrzbé prilozeny
k tomuto nastroji, porozumél mu

a vzal ho v avahu. Trubky se nesmi
pfed instalaci vybalovat, aby se
predeslo jejich poskozenr €i
nedostatkim vyplyvajicim z UV

zanesené (bez prachu, malty

a tuku). Na koncich trubky budou
tésnici uzavéry zabranujici praniku
$piny dovnitf. Tésnici uzavéry
budou ponechény na koncich
trubky co mozna nejdéle.

zareni. Trubky nesmi byt viibec

)~

max. 1T mm

-

1 ' ; 1

max. 45°
S

-

J

UPONOR PE-Xa SYSTEM

1. Rezani na délku

K fezani trubky na délku pod pravym Ghlem pouZijte néstroj na fezani trubek
Uponor. Rezné hrany musi byt rovné a bez otfepd. S pouzitim kombino-
vaného nastroje na fezani trubek Uponor miiZete na délku fezat jakékoli
vedeni — nezavisle na trubce Q&E. Pfi tom nedojde k poskozenf vlastni
trubky.

2a. Q&E objimka (starsi verze s/bez dorazu)

Nasuiite Q&E objimku odpovidajiciho rozméru az po doraz na trubku.

V pfipadé objimky bez dorazu se nechéva objimka presahovat konec trubky
(maximalné 1 mm).

2h. Q&E objimka (nova verze)

Nasuiite Q&E objimku odpovidajiciho rozméru az po doraz na trubku.

3a. Roztazeni s pouzitim rucniho nastroje Uponor Q&E

Na nastroji musi byt namontovana hlavice expandéru Uponor odpovidajici
rozméru a typu trubky. Zcela rozeviete expandér Uponor a zasuiite hlavici
expandéru Uponor rovné a co mozna nejdale do konce trubky. Pomalu zcela
uzaviete expandér a pfidrZzte ho v této poloze 2-3 sekundy. Poté nastroj
rozevfete a vysuiite tak, aby se elisti oddélily od stény trubky. Radialné
poototte nastroj (maximalné 45°). Potom ho zasuiite co mozna nejdale do
trubky a znovu roztahnéte. Tento postup opakujte do chvile, kdy konec
trubky spociva na koncové zarazce Celisti expandéru. Poté naposled
roztdhnéte. Vysuiite expandér a okamzité pokracujte krokem 4.

3b. Roztazeni s pouzitim akumulatorového nastroje Uponor Q&E

Na néstroji musi byt namontovana hlavice expandéru Uponor odpovidajici
rozméru a typu trubky. Zasufite hlavici expandéru Uponor rovné a co mozna
nejdale do konce trubky a pfitlacte stroj proti trubce. Zapnéte stroj (tisknéte
zapadku stlacenou). Jakmile je hlavice expandéru Uponor zcela rozeviena
(usly3ite praskani), stroj se automaticky prepne na zpétny chod a hlavice se
opét uzavfe. Spustte ho znovu, vytahnéte hlavici kousek z trubky tak, aby
se Celisti oddélily od stény trubky. Radidlné lehce pootocte stroj (maximalné
45°) a zasuite hlavici expandéru Uponor do maximalni hloubky. Zapnéte
stroj. Roztahovani opakujte do chvile, kdy Celisti expandéru budou zasunuty
u koncové zarazky v trubce. Poté naposled roztahnéte. OkamZité pokracujte
krokem 4.



3c. Roztazeni s pouzitim expandéru Milwaukee M12/M18

Na nastroji musi byt namontovana hlavice expandéru odpovidajici rozméru
trubky. Zasuiite hlavici expandéru rovné a co mozna nejdale do konce trubky
a pritlacte stroj proti trubce. Stisknéte a drzte spoust. Roztahovani by mélo
probihat do chvile, kdy budou celisti expandéru zasunuty na maximum

(po doraz na hlavici) - cca 6-7 cykl. Naradi ma autorotacni mechanismus,
takZe neni potfeba nastrojem nijak otacet.

4. Tvarovka

Rychle nasuiite trubku ke koncové
zaraZce na hrdlo tvarovky. Pfidrzte
trubku v této poloze nékolik
sekund, dokud se trubka nesmrsti
a neuchyti na hrdle tvarovky.

Montaz

Pokud nenf prstenec Q&E na trubce
dostatecné utésnény, pak zatlacte
prstenec Q&E zpét. Lehce trubku
roztahnéte a poté ji vratte do
spravné polohy. Prstenec Q&E pak
bude pevné na trubku pfiléhat.

PFed kazdym roztahnutim je nutné
pootocit nastroj (maximalné 45°)
pred zasunutim. Pouze timto
zplsobem je zaru€eno, Ze vnitini
sténa trubky je roztahovana bez
vzniku ryh a diky tomu vznikne
trvaly utésnény spoj. Zaméfte se na
spojovani tvarovky a trubky nebo
nutnost pfidrZet trubku na vice nez
3 sekundy, nez se uchyti okolo
tvarovky vzhledem ke skute¢nosti,
Ze trubka byla roztahovana piilis
Casto a/nebo pridrzovana piilis
dlouhou v roztaZené poloze.

Proto potom trva delsi dobu, nez je
spoj utésnény.

Neprehlédnéte prosim
Mezi trubkou a zarazkou tvarovky
nesmi vzniknout Zadna mezera.
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Svérna spojka PE-Xa je vynikajici

tvarovka urfena predevsim pro
pouZiti s trubkou Uponor PE-Xa
o rozmérech vétsich nez 32 mm.

Montazni postup:
1. Pomoci nastroje na odstrafiovani

otfepl nebo noZe odstrafite hra-
ny konce trubky ufiznuté

v pravém ahlu (tzv.
odhrafiovani). Ujistéte se, aby
konec trubky byl Cisty a aby
jakékoli vnéjsi otfepy byly
odstranény.

. Vysroubujte upinaci objimku,
vypacte ji pomocr klesti

a sejméte ji ze spojky.

. Namontujte objimku na konec
trubky. Nepfehlédnéte fakt, Ze
upinaci objimka je pevng, a Ze
vypaceni pomoci klesti vydrzi.
Proto jakmile vytahnete Sroub

a nasilné oteviete objimku,
zasuiite hlavici Sroubu do meze-
ry pred tim, nez klesté date pry¢,
aby drzely pfichytky oddélené.

. Stlagenim smontujte trubku

a spojku aZ k pojistné drazce.

. Spojte znovu upinaci objimku se
spojkou tak, aby pojistna drazka
na opérné objimce spojky za-
birala s upinaci objimkou.

. Namazte zavity na Sroubu

a podlozku vhodnym mazivem

a vloZte Sroub do jeho polohy.

Utahnéte tak, aby se vnéjsi ob-
jimky spojily.
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Poznamka:
Vzhledem k tomu, Ze matice,
Sroub a podlozka jsou vyrobeny
z kyselinovzdorné nerez oceli,
zavity a podlozka se musi
namazat.
Pro spravné smontovani
zabezpectte spoj podle pokynd,
které jsou prilozeny ke svérné
spojce PE-Xa.
0-krouzky se pouzivaji
k utésnéni vech spojl v sorti-
mentu svorek PE-Xa a jsou
dodavany s tvarovkami. Pokud
ma byt spojka pfimontovana
k néjakeé jiné komponenté,
utésnéte Sroubovany spoj po-
moci konopné pfize, nebo
slouceniny na bézi Inéného oleje.
Pro dal3i informace o vyrobku se
prosim obratte na Uponor.




1. Rezani

Trubky Uponor PE-Xa 63 - 1T10mm
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(tyka se nejnizsiho mista systému)

Veskeré nadrze, zafizeni a tvarovky, napf. pojistny ventil a expanzni nadrZe, které nejsou vhodné pro tlakovou zkousku, musi byt ze
systému odstranény po dobu trvani zkousky. Systém se naplIni vodou a zcela odvzdudni. BEhem zkousky musi byt provedena vizualni
kontrola trubkovych spojil. Po dosazeni zkusebniho tlaku musi uplynout pfiméfeny ¢as umoziujici vyrovnani teplot mezi okolni
teplotou a teplotou plnici vody.

V piipadé potfeby musi byt zkusebni tlak po ¢ekaci dobé obnoven.

hodin bar

Datum Cas

Obnovte zkusebni tlak dvakrat béhem 30 minut v 10-ti minutovych intervalech — poté pockejte 30 minut a provedte odecet
zkusebniho tlaku (maximalni tlakova ztrata 0,6 bar).

, hodin bar
Datum Cas
(maximalni tlakova ztrata 0,6 bar!)
, hodin bar
Datum Cas
, hodin bar
Datum Cas

(maximalni tlakova ztrata 0,6 bar!)

Béhem predbézné ani béhem hlavni zkousky nebyla zjisténa zadna netésnost ve vyse uvedeném systému.

Misto, datum Podpis/razitko dodavatele

Misto, datum Podpis/razitko dodavatele
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maximalni dovoleny provozni tlak (ve vztahu k nejnizSimu mistu systému) __ bar

Vyskasystému: _____ m
Vypoctovy parametr - Pfivodniteplota: _—____ °C
-Vratnateplota: _—_ °C

Po dosaZeni zku3ebniho tlaku musi uplynout pfiméreny ¢as umozZiiujici vyrovnani teplot mezi okolni teplotou a teplotou plnici vody.
V piipadé potieby musi byt zkusebni tlak po Eekaci dobé obnoven.

Veskeré nadrze, zafizeni a tvarovky, napf. pojistny ventil a expanzni nadrZe, které nejsou vhodné pro tlakovou zkousku, musi byt ze

systému odstranény po dobu trvani zkousky. Systém se naplni vodou a zcela odvzdu3ni. BEhem zkousky musi byt provedena vizualni
kontrola trubkovych spojt.

, hodin bar
Datum Cas
, hodin bar
Datum Cas (maximalni tlakova ztrata 0,2 bar!)
Vyse uvedeny systém byl zahfivan na vypoctové teplotydne_ a nebyla objevena netésnost. Po ochlazeni nebyla

takeé zjisténa Zadna netésnost. Pfi nebezpeci namrazy se musi pfijmout vhodna opatfeni (napf. pouziti nemrznouci smési, vytapéni
budovy). NevyZaduje-li planované vyuZiti systému ochranu proti namraze, nemrznouci smés se odstrani vyprazdnénim nebo
vyplachnutim systému tak, Ze se minimalné tfikrat vyméni voda.

Nemrznouci smés pfidana do vody: D Ano D Ne

Vypousténi, jak je uvedeno vyse: D Ano D Ne

Majitel — datum/podpis Majitel - datum/podpis

Instalatér — datum/podpis

UPONOR PE-Xa SYSTEM



Zkratka Némecky popis Cesky vyznam

DIN Deutsches Institut fiir Normung Némecky institut pro normalizaci

EnEV Energieeinsparverordnung Némecka smérnice pro Gsporu energie

EN Europdische Norm Evropska norma

DVGW Deutscher Verein des Gas- und Wasserfaches Némecky spolek plynafi a vodar

ABP Allgemeine bauaufsichtliche Priifzeugnisse Obecné osvédceni o zkou3ce vydavané
dozornym fadem

PPSU Polyvenylsulfon Polyfenylsulfon

SKz Stiddeutsches Kunststoffzentrum Centrum plastovych material( jizniho Némecka
(Wuerzburg)

KTwW Kunststofferzeugnisse in der Trinkwasser- Plastové zboZi pro potraviny pouZivané

installation v kontaktu s pfivodem pitné vody

ZSVHK Zentralverband Sanitdr, Heizung und Klima Usttednf asociace vodovodni instalace, vytapéni
a klimatizace

TRWI Technische Regeln Trinkwasserinstallation Smérnice pro systémy zasobovani domacnosti

pitnou vodou

T +420233 313844
F +420233313 848
E info-cz@uponor.com

objednavky@uponor.com

T +420233 313 847
F +420233 313 848

E info-cz@uponor.com

Nase spolecnost si vyhrazuje pravo na jakékoliv zmény €i aktualizaci Gdaja.
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