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Lisovaci spojovaci systém s lisovacimi spojkami

z nelegované oceli 1.0308 pro ¢erné, pozinkované,
primyslové lakované a praskovou technologii povrstvené
ocelové trubky podle DIN EN 10255 a podie DIN EN 10220 /
DIN EN 10216-1 stejné jako podle DIN EN 10220 /

DIN EN 10217-1.

Lisovaci spojky

Lisovaci spojky Megapress jsou z oceli 1.0308 s vné&jsi
galvanickou Upravou zinkem a niklem.

VsSechny velikosti s SC-Contur — pfi naplhovani zafizeni zfetelné
zviditelni omylem neslisovana spojeni. SC-Contur

je certifikovana a splriuje pozadavky DVGW - pracovniho listu
W 534, bod 12.14, spojky s nucenou netésnosti.

Pri zkouskach tésnosti provadénych vodou zarucuje Viega
rozpoznani neslisovanych spojek v tlakovém rozmezi

od 0,1 MPa do 0,65 MPa, u suché zkousky tésnosti stlacenym
vzduchem nebo inertnimi plyny v rozmezi od 22 hPa

do 0,3 MPa.

Oznaceni
Cerny bod, ¢erny ramecek se symbolem »neschvaleno
pro instalace pitné vodyx.

Tésnici prvky

EPDM, ¢erné (etylen propylen dien kau¢uk); nejsou odolné vici
uhlovodikovym rozpoustédldm, chlorovanym uhlovodikdm,
terpentynu, benzinu

Rozméry

D3% (DN10); D2 (DN15); D% (DN20); D1 (DN25); D174 (DN32);
D12 (DN40); D2 (DN50); vnéjsi @ 44,5 (DN32); vnéjsi @ 57,0
(DN50)

D=vné&;jsi primér trubky podle DIN EN 10255

Oblasti pouziti

Stavba zafizeni a primyslovych objektl
Uzavrené topné a chladici okruhy

Zarizeni se stlacéenym vzduchem

Hasici zafizeni a zafizeni protipozarnich trysek
Zafizeni pro technické plyny (na vyzadani)

Pouzivani k jinym nez popsanym oblastem pouziti musi
byt schvaleno servisnim centrem Viega.

Provozni podminky
provozni teplota max. 110 °C (EPDM)
provozni tlak max. 1,6 MPa (PN 16)

Upozornéni
Systém Megapress je vhodny pro
protipozarni a sprinklerova zafizeni (dbejte na pozadovanou
minimalni a maximalni silu stény trubky)
suché rozvody pozarni vody
u trubek podle DIN EN 10220 / DIN EN 10216-1 /
DIN EN 10217-1:
potrubni fada 1: D%-D2
potrubni fada 2: vnéjsi @ 57,0
potrubni fada 3: vnéjsi @ 44,5
Systém Megapress neni vhodny pro
topné plyny podle DVGW - pracovniho listu G 260
instalace pitné vody a jiné oteviené systémy (vyjimkou
je model 4213.2)

Upozornéni - limity pouzitelnosti pro topna zafizeni
Dodrzujte VDI 2035 a DIN EN 12828!

Komponenty Megapress se smi pouzivat jen v kombinaci
se soucastmi patficimi k systému!
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Ochrana pred vnéjsi korozi

Lisovaci spojky jsou diky vysoce kvalitni povrchové Upravé
zinkem a niklem optimalné chranény pred korozi — napr.

pfi vzniku kondenzaéni vody v chladicich zafizenich.

Pouzita trubka se musi proti korozi chranit vhodnym opatre-
nim - dbejte informaci vyrobce.

Trubky a spojky se musi izolovat podle vSeobecné uznavanych
technickych pravidel.

Pouziti lisovacich nastroja

Funkéni bezpecénost lisovaciho spojovaciho systému Viega
zavisi v prvni fadé na bezvadném stavu lisovacich nastrojt

a lisovacich naradi. Pro vyrobu lisovanych spojt proto
doporucujeme pouZziti lisovacich nastrojli Viega a jejich pravidel-
nou kontrolu autorizovanymi servisnimi stredisky.

Technicka data

Lisovaci spojky a soucasti jsou kontinualné optimalizovany.
V pripadé potfeby naleznete aktualni rozmérové tdaje

Z a montazni rozméry na webovych strankach www.viega.cz,
v sekci Ke stazeni.
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MEGAPRESS - PREHLED DIMENZi PRO TRUBKY

= L = Megapress-oblouk 90°

—z - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
model 4216
artikl Vds DN D z L
739 362 10 Y% 25 49
694 517 15 Yo 30 57
694 524 v 20 % 35 64
694 531 v 25 1 44 78
694 548 v 32 1% 51 97

.o | 694 555 v 40 1% 58 105

694 562 v 50 2 71 121

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Z = zakladni rozmér

L = délka
L - Megapress-oblouk 90°

z_ - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
model 4216.1
artikl vds DN D z L1 L2
739 386 10 % 25 49 56
694 630 15 Yo 30 57 65
694 647 v 20 % 35 64 7
694 654 v 25 1 44 78 86
694 661 v 32 1% 51 97 102
694 678 v 40 1% 58 105 107
694 685 v 50 2 71 121 129

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Z = zakladni rozmeér
L = délka

Megapress-oblouk 45°
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl

model 4226

artikl vds DN D z L
739 379 10 % 13 37
694 579 15 % 15 42
694 586 v 20 % 18 48
694 593 v 25 1 22 56
694 609 v 32 1% 25 71
694 616 v 40 1% 28 76
694 623 v 50 2 34 84

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
- > Z = zakladni rozmér
L = délka
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. Megapress-oblouk 45°

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl

model 4226.1

artikl vds DN D z L1 L2
739 393 10 % 13 37 43
694 692 15 Y2 15 42 50
694 708 v 20 % 18 48 54
694 715 v 25 1 22 56 64
694 722 v 32 1% 25 71 76
694 739 4 40 1% 28 76 78
694 746 v 50 2 34 84 91

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Z = zakladni rozmeér

Lo L = délka
T-KUSY
L2 Megapress-T-kus
.22, - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
D1 model 4218
- Ll
A
a
v
artikl VdS DN D1 D2 D3 Z1 z2 Z3 L1 L2 L3
739 423 10 % Y% % 22 21 22 46 45 46
694 968 15 Ve Yo Ve 25 24 25 52 51 52
695 026 20 % Yo % 28 27 28 58 54 58
694 975 v 20 Y % Y 28 28 28 58 57 58
695 033 25 1 Yo 1 31 31 31 65 58 65
695 040 v 25 1 Y% 1 31 32 31 65 61 65
699 024 v 25 1 1 1 31 32 31 65 66 65
747 794 32 1% Yo 1% 36 34 36 82 61 82
695 057 v 32 1% % 1% 36 35 36 82 65 82
695 095 v 32 1% 1 1% 36 35 36 82 69 82
694 999 v 32 1% 1% 1% 36 35 36 82 81 82
695 064 40 1% Yo 1% 40 37 40 87 64 87
695 071 v 40 1% % 1Y% 40 38 40 87 67 87
695 101 v 40 1% 1 1% 40 38 40 87 72 87
695 088 v 40 1% 1% 1% 40 38 40 87 84 87
695 002 v 40 1% 1% 1% 40 39 40 87 87 87
695118 50 2 Yo 2 46 44 46 96 71 96
695 125 v 50 2 % 2 46 46 46 96 75 96
695 132 v 50 2 1 2 46 44 46 96 79 96
695 149 v 50 2 1% 2 46 45 46 96 92 96
695 156 v 50 2 1% 2 45 47 45 95 94 95
695 019 v 50 2 2 2 45 46 45 95 96 95

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Z = zakladni rozmér
L = délka
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artikl Vvds
695 163
695 170 v
695 187 v
695 194 v
695 200 v
755 843 v
755 959 v
695 217 v
695 224 v
695 231 v
695 248 v
695 255 v
695 262 v

DN

15
20
25
25
32
32
32
40
40
40
50
50
50

Megapress-T-kus

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl

model 4217.2
D1 Rp
A %
% %
1 %
1 %
194 %
1% %
194 1
1% %
1% %
19 1
2 %
2 %
2 1

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Rp = cylindricky vnitfni zavit

Z = zakladni rozmér
L = délka
SW = rozmér klice

PRECHODOVE KUSY/OBLOUKY
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D2
Yo
34

1%
1%
1%
1%
1%
1%

Megapress-prechodovy kus
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl

model 4211

artikl VdS
740 177
740 160
695 279
695 286
695 293
695 309
695 316
695 323

SNSSNSS

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody

Z = zakladni rozmér
L = délka
SW = rozmér klice

DN
10
10
15
20
25
32
40
50

Z1
25
28
31
31
36
36
36
40
40
40
46
46
46

%
%
Yo
%

1%
1%

z2

26
29
33
34
36
30
32
39
40
43
47
48
51

Z3

25
28
31
31
36
36
36
40
40
40
46
46
46

L1

52
58
65
65
82
82
82
87
87
87
96
96
96

z

33
37
37
40
43
48
49
54

36
39
43
44
46
46
52
49
50
54
57
58
63

L
57
61
64
70
78
94
97

104

L3
52
58
65
65
82
82
82
87
87
87
96
96
96

SW

27
27
27
32
27
32
41
27
32
4
27
32
41

SW

24
24
27
32
41
46
55
70
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Megapress-prechodovy kus
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
model 4211.3

artikl DN1 vnéjsi @ DN2
754 860%" 32 44,5 25
783 11231 32 44,5 32
783 12931 32 44,5 40
754 87742 50 57 32
783 136*2 50 57 40
783 143%2 50 57 50

Z = zakladni rozmer

L = délka

SW = rozmér klice

" pro ocelové trubky v kvalité varnych trubek rady 3
2 pro ocelové trubky v kvalité varnych trubek fady 2
3 pro: lisovaci prstenec Picco PT2 artikl 639 471

4 pro: lisovaci prstenec Picco PT2 artikl 639 488

Megapress-prechodovy kus
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
model 4212

artikl Vds DN D
740 184 10 %
740 191 10 %
695 330 15 Yo
695 347 v 20 %
695 354 v 25 1

695 361 v 32 1%
695 378 v 40 1%
695 385 v 50 2

VdS = VdS-schvéleni pro pozarni rozvody
Rp = cylindricky vnitfni zavit

Z = zakladni rozmér

L = délka

SW = rozmér klice

Megapress-prechodovy kus
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
model 4213

artikl VdS DN D
740 207 10 Y%
718 787 15 Yo
767 600 15 Yo
734 121 20 %
718 794 v 20 Y%
734 138 25 1

718 800 v 25 1

718 817 v 32 14
718 824 v 40 1%
718 831 v 50 2

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Z = zakladni rozmér
L = délka

1%
1%
1%
1%

Rp

Yo
Yo
%

1%
1%

15
15
18
15
22
15
28
35
42
54

Megapress s SC-Contur F2

48

55

17
17
21
23
23
24
25
25

18
19

22
19
23
19
19
19
20

96

103

52
56
58
62
69
85
86
92

sw
41

46

sw
24
27
27
32
41
46
55
70

64
68

73
71
79
77
91
102
110
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Megapress-prechodovy kus
A - gerveny nebo kifemikovy bronz

_ model 4213.2
v artikl DN D d z L
736 255 15 Yo 15 5 54
754 679 15 Ve 18 4 54
= L - 736 279 20 % 22 5 58
736 293 25 1 28 9 66
736 309 32 1% 35 6 78
736 316 40 1% 42 6 90
736 323 50 2 54 8 98
Z = zakladni rozmér
L = délka
. " Megapress-prechodovy kus
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
a - model 4213.1
! " artikl vds DN D d z L
718 343 v 25 1 33,7 46 81
[ L N 718 756 v 32 1% 42,4 46 92
718 763 v 40 1% 48,3 47 95
718 770 v 50 2 60,3 47 97
VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Z = zakladni rozmér
L = délka
1+ Megapress-zasuvny kus
* - nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
N _ model 4212.5
' artikl vds DN D Rp z L
Y 758578 v 25 1 Yo 36 52
L z . 758 585 v 25 1 % 35 52
L L J 758 592 v 32 1% Yo 49 64
758 608 v 32 1% % 48 64
758 615 v 32 1% 1 45 64
VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Rp = cylindricky vnitfni zavit
Z = zakladni rozmér
L = délka
VLISOVACI PRIPOJKY
7 sw Megapress-vlisovaci pripojka
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
A
= model 4212.2
o
= < artikl pro D Rp z L1 L2 (%] SW
- = v 731168 12 % 7 42 16 43 32
Y / 731175 2 % 8 42 16 43 32
731182 2% % 8 42 16 43 32
731 199 3 % 8 42 16 43 32
731 205 4 % 8 42 16 43 32
731212 5 % 8 42 16 43 32
731229 6 % 8 42 16 43 32

Rp = cylindricky vnitini zavit
Z = zakladni rozmér

L = délka

SW = rozmér klice
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OBJIMKY
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Redukéni kus
- Cerveny bronz

model 3241.1
artikl G Rp
731 236 % Yo

G = zavitové Sroubeni

Rp = cylindricky vnitfni zavit
L = délka

SW = rozmér klice

Megapress-objimka
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
model 4215

artikl VdS DN
739 409 10
694 753 15
694 760 v 20
694 777 v 25
694 784 v 32
694 791 v 40
694 807 v 50

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Z = zakladni rozmér
L = délka

Megapress-posuvna objimka
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
model 4215.5

artikl VdS DN
739 416 10
694 814 15
694 821 v 20
694 838 v 25
694 845 v 32
694 852 v 40
694 869 v 50

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
ET,.., = minimalni zastréna hloubka
L = délka

%
Ve
%4

1%
1%

Megapress s SC-Contur F2

L sw
20 32
z L
12 60
15 68
16 75
15 84
18 110
23 118
20 120
ETon L
24 60
27 68
29 75
34 84
46 110
48 118
50 120
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ETmin Zmax
- -

- Megapress-posuvna objimka

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl

s E P——ﬁ]j + model 4215.4
al{ =
v v

D

Y2
%

L
110
123
152
172

ET, ... = maximalni hloubka zasunuti

ETmax Hzm:n; artikl DN

L L ) 754 211 10
754 228 15
754 235 20
754 242 25
L = délka
ET,.., = minimalni zastr¢na hloubka
Zmax = maximalni zakladni rozmér
Zmin = minimalni zakladni rozmér

REDUKCE

. model 4215.1
¥ - i *
le z W artikl vds DNA1 D1
- L ol 739 430 15 Yo
739 447 20 %
695 392 20 %
695 408 25 1
695 415 v 25 1
695 422 32 1
695 439 v 32 1%
695 446 v 32 1%
695 453 40 1%
695 460 v 40 1%
695 477 v 40 1%
695 484 v 40 1%
695 491 50 2
695 507 v 50 2
695 514 v 50 2
695 521 v 50 2
695 538 v 50 2
VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Z = zakladni rozmeér
L = délka
R Megapress-redukovana objimka
s = 1f[E * - nelegovana ocel, povrchova tprava zinek-nikl
a| -l II ! & model 4215.2
v = . *'3:: 3
- Lz | artikl DN1 D1
. E . 734 145 20 %
734 152 25 1
Z = zakladni rozmér
L = délka
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1 Megapress-redukéni kus
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl

ET,

max
71
81

109

121

DN2

10
10
15
15
20
15
20
25
15
20
25
32
15
20
25
32
40

DN2

15
15

ET,

@ Zmax

24 86

27 9

6

29 122
34 87

D2

Y%
%

Yo

¥

D2 z

Yo 30
2 35

46
51
45
54
53
73
72
67
78
76
71
69
87
85
80
7
75

Zmin
38
42
42
52

L

70
75
72
82
82
100
101
101
105
105
106
115
114
114
114
123
123

87
96
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SROUBENI
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Megapress-redukovana objimka
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
model 4215.7

artikl DN1 D DN2
754 853*! 40 1% 32
754 648°%2 50 2 50

Z = zakladni rozmeér
L = délka

" pro ocelové trubky v kvalité varnych trubek rady 3
2 pro ocelové trubky v kvalité varnych trubek fady 2

3 pro: lisovaci prstenec Picco PT2 artikl 639 488
4 pro: lisovaci prstenec Picco PT2 artikl 639 471

Megapress-prechodové Sroubeni
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
model 4265

artikl Vvds DN D R
718 923 15 Yo Yo
718 909 v 20 Y %
718 893 v 25 1 1

718 916 v 32 1% 1%
747 800 v 40 1% 1%
747 817 v 50 2 2

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Z = zakladni rozmeér

L = délka

SW = rozmér klice

Megapress-pripojovaci Sroubeni
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
model 4263

artikl VdS DN D G
718 886 15 Yo %
718 855 v 20 Y4 1
718 848 v 25 1 1%
718 879 v 25 1 172
718 862 v 32 14 1%
725 860 v 32 1% 2
747 824 v 40 1% 1%
747 831 v 50 2 2

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
G = zavitové Sroubeni

Z = zakladni rozmeér

L = délka

SW = rozmér klice

Megapress s SC-Contur F2

vnéjsi @
44,5
57
z L
66 93
71 100
77 111
82 128
84 132
94 144
z L1
33 69
33 70
35 79
26 70
37 93
28 88
41 98
45 109

19
21

SWi1

30
37
46
53
60
78

L2

10
10
10
14
10
14

114
120

Sw2

27
34
46
50
55
72

SwW

30
37
46
53
53
66
53
66
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i Megapress-vicko

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody

B1
12
12
12

model 4256
artikl VdS
L . 740153
694 906
N 694 913 v
694 920 v
694 937 v
Y Y 694944 7
D 694 951 v
- »
Z = zakladni rozmér
L = délka
PRIRUBY
Megapress-prirubovy prechod
model 4259.1
i
[a)
v
artikl DN D z L
721 978 32 1% 24 70
721 985 40 1% 24 72
721 992 50 2 24 74
Z = zakladni rozmér
L = délka
B = $itka

k = prdmér otvoru
po = pocet vrtanych otvord
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DN

10
15
20
25
32
40
50

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl

- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl

B2
14
14
14

%
]
%4

1
1%

a1 k

120 90
130 100
140 110

24
27
29
34
46
48
50

@2
14
14
14

51
54
57
62
74
77
78

°
o

BN
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- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinek-nikl
model 4259
i
[a)
v
artikl Vvds DN D 4 L
694 876 v 82 1% 28 74
694 883 v 40 1% 28 76
694 890 v 50 2 27 77

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody
Z = zakladni rozmér

L = délka

B = $itka

k = prGmér otvoru

po = pocet vrtanych otvort
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Megapress-prirubovy prechod

B1
16
16
16

B2
18
18
18

o

140
150
165

Megapress s SC-Contur F2

100
110
125

@2
18
18
18

°
o

B
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Art. €. Strana

694 517
694 524
694 531
694 548
694 555
694 562
694 579
694 586
694 593
694 609
694 616
694 623
694 630
694 647
694 654
694 661
694 678
694 685
694 692
694 708
694 715
694 722
694 739
694 746
694 753
694 760
694 777
694 784
694 791
694 807
694 814
694 821
694 838
694 845
694 852
694 869
694 876
694 883
694 890
694 906
694 913
694 920
694 937
694 944
694 951
694 968
694 975
694 999
695 002
695 019
695 026
695 033
695 040
695 057
695 064
695 071
695 088
695 095
695 101
695 118
695 125
695 132
695 149
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