Viega Megapress

Lisuje silnosténnou ocel:
za studena, bezpecné a bleskove.
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Viega.

CONNECTED IN QUALITY.

Viega je presvédcena: Kvalita je vSe. Bez kvality nedava nic smysl. Proto je pozadav-
kem spolecnosti, aby kazdy den prekonavala sama sebe. Tim, Ze bude navazovat
dialog se svymi zakazniky, dale rozvijet své vyrobky a sluzby a povede spole¢nost
do budoucnosti, aniz by ztracela ze zfetele svoji minulost.

Firma Viega je jiz vice nez 115 let spojena s nejvyssi kvalitou. Tento rodinny podnik
zaCinal s vizi zasadné zménit instalaCni techniku. Dnes patfi Viega s vice nez 4.000
zaméstanci a deseti pobockami k celosvétové vedoucim firmam v oblasti instalacéni
techniky, zlistala ale naddle vérna sama sobé a nastavuje zcela vlastni méfitka.

Pro firmu Viega je dulezité, aby podporovala své zakazniky pfi jejich kazdodenni
praci. Proto spole¢nost po celém svété predava zakazniklm své znalosti, sladuje
navzajem materialy, techniku a komfort, vénuje ¢as zajisténi kvality a investuje do
vyzkumu a vyvoje. Vysledkem je perfektné sladény systém s vice nez 17.000 vy-
robky, které si Ize rychle a spolehlivé objednat.

Kvalita je vSechno. Bez kvality nedava nic smysl.
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Viega Megapress

SETRI DOBU MONTAZE, MZDOVE
NAKLADY A SPOUSTU SYAROVANI.

1
Ocelové trubky maji mnohostranné pouziti, dlouhou zZivotnost a jsou mimoradné robus - at' jiz v podobé silnosténné, tenkostén-
né, lakované nebo pozinkované, povrchové upravené nebo cerné. Je tedy dobre, Ze Viggaisvym novym systémem Megapress

predstavuje skute€nou inovaci, diky niz jsou ocelové trubky pro topna, chladici nebo: nyslova zarizeni ekonomicky zajimave.
|




Jeden systém pro vSechny pripady
Viega Megapress je technika lisovani,
kterou lze lisovat i silnosténné ocelové
trubky. Spojky z ocelového materialu
1.0308 s vnéjsi Upravou zinkem a niklem,
tvarované podle trubky zarucuji nejvyssi
kvalitu, robustnost a pfirozené i dlouhou
zivotnost. Pomoci systému Viega
Megapress Ize bezpetné a spolehlivé spo-
jovat ocelové trubky podle DIN EN 10255
v kvalité zavitovych trubek a podle

DIN EN 10220/10216-1 a DIN EN
10220/10217-1 v kvalité varnych trubek,
v rozmérech % az 2 palce — a nyni nové

i vrozméru 22, 3 a 4 palce.

Ekonomicky vyhodny

Oproti plivodnim spojovacim technikam
silnosténnych ocelovych trubek ma sys-
tém Viega Megapress jasné vyhody.
Predevsim vSak technika lisovani za stu-
dena vitézi ve srovnani se svafovanim.
Svarovani je doposud sice osvéd&ena
metoda, ale je Casové velmi narocna, je
spojena s permanentnim nebezpecim
pozaru a je fyzicky velmi namahava.

Z téchto dlvodu je svafovani nejen eko-
nomicky neatraktivni — noSeni tézkych
plynovych lahvi a svafovacich pfistrojl je
navic skute¢na dfina. Zejména kdyz se
spojeni nachazi v nékolikametrové vysce
nebo na tézko pfistupnych mistech. Viega
Megapress je dl'ky technice lisovani spojf]
a hospodarngjsi. Lisovaci naradl Viega se
navic postara o trvale bezpe¢né spoje.

At jiz jsou trubky bezesvé, svarené, pozinko-
vané, primyslové lakované, povrchové upra-
vené epox|dovou pryskyncn nebo céerné: V|ega

vrchy. Trvale a bezpeéné - od 3% do 4 palcQ!

Aplikace Osvédceni
Topeni/chlazeni TOV

Stlaceny vzduch/ }

technické plyny TUV

(napf. dusik)

Sprinklery/

hasici zafizeni VdS, FM
(mokré/suchad)

Stavba lodi DNV/GL, LR, RINA
Primysl TOV

Tenké i silné

Systémem Viega Megapress Ize spojovat
silnosténné ocelové trubky jak v kvalité
zavitovych trubek, tak i v kvalité varnych
trubek — rovnéz v mezirozmérech 44,5

a 57,0 mm. Spojky jsou dimenzované
specialné pro zpracovani riiznych vnéj-
Sich primérd trubek a sily stén a nabizeji
tak maximalni flexibilitu.
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APPROVED

dloads

Sily stén a praméry trubek podle
DIN EN 10255, DIN EN 10220/10216-1
a DIN EN 10220/10217-1.
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Viega Megapress

RYCHLA, CISTA, BEZPECNA
A UPLNE BEZ SVAROVAN!.

U Cernych ocelovych trubek to témér vzdy znamenalo: svarovani. Diky systému Viega Megapress si tech-
nika lisovani nyni nasla cestu do ocelovych potrubnich instalaci a pfinasi s sebou celou fadu vyhod.




Hotové rychleji az o 60 %

Spojeni pomoci systému Viega Megapress
se provede jen v nékolika pracovnich
krocich. Ocelovou trubku pouze zkratite,
odstranite otfepy, vycistite a na konci
trubky vyznacite hloubku zasunuti spojky
(obr. 1). Potom na trubku nasadite spojku
a prilozite lisovaci ¢elist nebo lisovaci
prstenec (obr. 2). Spojky Megapress od
% do 2 palcU silové spojite pomoci liso-
vaciho nastroje Viega (obr.3) a od 22

do 4 palcd navic pomoci lisovaciho
naradi Pressgun Press Booster (obr. 4).
Nakonec z lisovaci spojky odstranite
bezpecnostni vlaje¢ku pro potvrzeni, ze
se v tomto misté jiz provadélo lisovani.
Pokud trubky splriuji normu DIN EN
10255, DIN EN 10220/10216-1 nebo
DIN EN 10220/10217-1, tak nezalezi

na tom, jaka sila stény ocelové trubky

se zpracovava.

Vysledkem je bezpecné a zaruCené tés-
né spojeni, které Ize ihned plné zatizit.
Odpada faze ochlazovani nebo pozarni
hlidka. A to nejlepsi: Technika lisovani
podarné;jsi. Ve srovnani se svafovanim
Ize pomoci systému Viega Megapress
pfi technice spojovani rozmérl od 3s
do 2 palc usetfit az 60 % montazni
doby. U rozmér( od 2% do 4 palcl je

to az 80 %. Pomoci Megapress XL Ize
napriklad jeden 4-palcovy lisovany spoj
vytvofit za méné nez 20 sekund. Svaro-
vani v tomto pfipadé trva podle naro¢-

nosti vice nez 25 minut. Podobné dopad-
ne srovnani i s jinymi metodami, jako
spojovanim pomoci zavitl, valcovanych
drazek nebo mechanickych spojek. Ani
tyto metody nemohou v otazce rychlosti
udrzet krok se studenou technikou liso-

Nova dimenze sily

Pomoci Megapress XL Ize nyni nove li-
sovat i vétsi ocelové trubky v rozmérech
2 a2 4 palce. Ze se piitom musi zvysit
sila vynakladana na silové spojeni je lo-
gické — stejné logické a chytré je feSeni
Viega: lisovaci nastroj Pressgun Press
Booster. Nastavec, ktery dokaze zvétsit
silu lisu, se nasadi na lisovaci nastroj
Viega a zajisti potfebnou energii pro sliso-
vani spolehlivého spojeni. Pevné integro-
vana tazna kloubova Celist ma geometrii
kulovych hlav speciélné vyvinutou pro li-
sovani s lisovacimi prstenci Megapress XL.
Vy$Si lisovaci silu pfenasi bezpecné

a je tak vylou€¢eno neumysiné pouziti

s nekompatibilnimi lisovacimi prstenci.
Pridavny popruh pro noseni lisovaciho
naradi a mald hmotnost naradi Press
Booster navic napomahaji maximalni er-
gonomii pfi praci. Diky tomu je Press
Booster jednim z nejinovativnéjsich
feSeni na trhu.

Montazni postup si mlzZete také pro-
hlédnout na videu Megapress na:
viega.cz/Megapress_XL

n DUVODY PRO VIEGA MEGAPRESS

B Hospodarnost diky az o 60 % kratSi dobé montaze nez u svarovani
pfi spojovani v rozmeérech ¥ az 2 palce a az o 80 % v rozmérech

2% az 4 palce.

B Naprosta protipozarni bezpecnost, protoze pfi studené technice lisovani

nevznika plamen ani spaliny.

B Z4dné dodateéné Gasové ani finanéni naklady na preventivni protipozar-

ni opatreni.

B SC-Contur Viega ve vSech spojkach Megapress. Omylem neslisovana
spojeni Ize pfi zkouSce tésnosti okamzité identifikovat.

B Univerzalni pouzitelnost. Lisuje silnosténné ocelové trubky v pfipojova-
cich jmenovitych svétlostech od % do 4 palcl a nezélezi na tom, zda je
trubka bezesva, svarend, ¢erna, pozinkovana nebo povrchové upravenad

epoxidovou pryskyfici.

B Diky inovativnimu naradi Pressgun Press Booster Ize nyni silové spojovat
i ocelové trubky v rozmérech 22, 3 a 4 palce.
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Ocelova trubka se zkrati a vy¢isti. Potom se
vyméfi a oznaci hloubka zasunuti. Nakonec
se na trubku az ke zna¢ce nasune spojka
Megapress.

Pro lisovani spojek Megapress od velikosti
1Y palce se pouzivaji vyhradné lisovaci prs-
tence s taznou kloubovou ¢elisti. U mensich
rozméri mezi 3 az 1 palcem lze zvolit jak li-
sovaci Celisti, tak lisovaci prstence s taznou
kloubovou gelisti.

Spojka se ve vtefiné lisovacim nastrojem
Viega slisuje a vytvofi silové spojeni s trubkou.

Spojky Megapress XL se snadno, rychle a
bezpecéné slisuji pomoci lisovaciho nastroje
a nastavce Press Booster.



Viega Megapress s SC-Contur

POSTARA SE O TESNOST POUZITI
OCELOVYCH TRUBEK. S JISTOTOU.

Ekonomicka prevaha techniky lisovani spojli spociva v jednoduché montazi, ktera trva jen par sekund. Ale i v otdzce bezpecnosti
se muze Megapress - stejné jako v8echny lisovaci systémy Viega — skvéle blysknout diky SC-Contur.




Viega SC-Contur je inovativni bezpec-
nostni prvek, diky kterému se zviditelni
omylem neslisované spoje. Béhem
zkou$ky tésnosti Ize nezalisované spoje
snadno identifikovat a dodate¢né sliso-
vat. Viega SC-Contur pfitom zarucuje
100 % bezpecnost — a to v celém zku-
Sebni rozsahu.

Slozité pozadavky, jednoduché reseni
Vybaveni SC-Contur ma samozrejmeé

i systém Viega Megapress. Nucena ne-
tésnost se u Megapress vytvari optimali-
zovanou toleranci mezi lisovaci spojkou
a ocelovou trubkou. Nejlepsi odpoveéd
na specidlni poZadavky, riizné sily stén
a povrchy ocelovych trubek poskytuje
jedna spojka. Diky pfizplsobeni priméru
spojky ¢etnym variantam ocelovych tru-
bek se Megapress stava flexibilnim systé-
mem spojovani ocelovych trubek (obr. 1).

Bezpecnost v kostce

Tésnost celé instalace Ize diky SC-Contur
kontrolovat snadno a centralné. Zku-
Sebni rozsah suché zkousky je pfitom
od 22 mbar do 3 bar, zatimco zkusebni
rozsah mokré zkousky tésnosti je

od 1,0 do 6,5 bar. Viega Megapress tak
nejen spliuje pozadavky béznych no-
rem a predpisd, ale misty je dokonce
pfekonava — napt. diky zna¢né SirSimu
rozsahu tlaku.
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profilovy tésnici prvek

délici krouzek

zarezny krouzek

U spojek do 2 palcti zabranuje délici krouzek pred tésnicim prvkem tomu, aby se p¥i zavadéni
trubky neposkodil tésnici prvek. BEhem lisovani se zarezny krouzek vtlaéi do trubky a vytvofri

se spojeni s mimoradnou pevnosti.

Nevhodné pro pitnou vodu

Systém Viega Megapress — s vyjimkou
pfechodu Megapress z ¢erveného bron-
zu - neni vhodny pro instalaci rozvodd
pitné vody. Kazda spojka ma zfetelné
viditelné oznaceni (obr. 2). Vyloucena je
tak zdména nebo neumysiné chybné
pouziti systému Viega Megapress.

Pro vSechny pripady a bez rizika

Spojky Megapress v rozmérech % az 2 palce maji profilovy tésnici prvek z EPDM
(obr. 3) a Ize je pouzit pro provozni teploty do max. 110 °C. Spojky Megapress XL
v rozmérech 27, 3 a 4 palce jsou naopak vybaveny tésnicim prvkem FKM se sil-
né&;jsi tkaninou (obr. 4), ktery je ur€en pro pouziti pfi vysSich provoznich teplotach
az do 140 °C. Oba tésnici prvky umoznuji lisovat bezeSvé, svarované, pozinkované,
primyslové lakované, epoxidovou pryskyrici upravené a ¢erné ocelové trubky
pomoci jen jedné a téze spojky. Profilovy tésnici prvek Megapress obepne trubku
na tfech mistech soucasné a zajistuje absolutné tésné spojeni i u hrubych povrcha.
Tésnici prvek Megapress XL nabizi z dlivodu své Siroké dosedaci plochy stejné
utésnovaci vlastnosti a proto mize byt bez profilu.

Tésnici prvek Megapress do 2 palct

Tésnici prvek Megapress XL od 272 palce
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Viega Megapress v priimyslu

PRO VYSOKE POZADAVKY
A NEJVYSSI NAROKY.

U instalace potrubi v primysilu je nutné zohlednit mnoho skutec¢nosti. At jiz jde o chladici, topnd, sprinklerova nebo tlakovzdusna
zafizeni — kazda aplikace s sebou pfinasi pozadavky, které se rychle zvySuiji. Viega Megapress nabizi pro vSechny pfipady fadu

vyhod, které rozhoduji.

Velké rozméry trubek pro nizké
teploty

Kdyz jde o chladici zafizeni, pouzivaji se
v pramyslu spige vétsi rozméry, aby bylo
mozné dopravovat potfebny chladici
vykon (obr. 1). Tento pozadavek splfuji
nové rozmeéry Megapress XL od 2%z do
4 palcd, diky kterym se ani ve velkych
chladicich zafizenich nemusi viibec sva-
fovat. Pomoci rozmér(i Megapress od
% do 2 palcli se mUZe systém bez pro-
blém0 prevést na mensi rozméry.

Ochrana pred korozi a ¢asova uspora
v jedné spojce

U chladicich zafizeni je tfeba vénovat
zvlastni pozornost ochrané pred korozi.
Z davodu vysokého teplotniho spadu
mezi dopravovanym médiem a okolnim
vzduchem mUze rychle dochazet k vy-
tvareni kondenzaéni vody — coz zvySuje
nebezpeci koroze. Aby se tomu zabrani-
lo, pouzivaji se v chladicich zafizenich
vétsinou prdmyslové lakované ocelové
trubky s povrchovou Upravou podle AGI

pracovniho listu Q 151. Pokud se vSak
instalace spojuje svarovaci technikou,
musi se prave tato povrchova Uprava
nejprve z trubky odstranit a po svarova-
ni zase naro¢né nanaset. S Megapress
je to jinak. Spojky Ize nalisovat pfimo
na trubku s povrchovou Upravou podle
AGI pracovniho listu Q 151.
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Primyslova topna zafizeni
Silnosténné ocelové trubky jsou jak
délané pro pouziti v prdmyslu. Systém
Megapress je zase jak stvofeny pro vy-
soké pozadavky primyslu a diky studené
technice lisovani se instaluje rychle

a bezpecné.

Sprinklerova a hasici zafizeni
Sprinklerova zafizeni ze silnosténnych
ocelovych trubek (obr. 2) jsou z diivodu
své robustnosti, stability a dlouhé zivot-
nosti nezbytné nutna a dokonce zako-
nem stanovena v budovach s vysokymi
rizikovymi tfidami, jako v primyslovych
a komer¢nich zafizenich. Nemusi nako-
nec odolavat jen velkému horku v pfipadé
poZzaru, ale i kazdodennimu vy$Simu
vnéjSimu zatizeni. Pro montaz a rozsiro-
vani pravé téchto sprinklerovych zafizeni
se idealné hodi systém Viega Megapress
v rozmérech od % do 4 palcd. Systém
splfiuje predepsané hodnoty nejvyssich
rizikovych tfid a ma certifikat VdS. Do-
posud se v instalacich ve tfidé nejvyssiho
pozarniho nebezpeci smély pouzivat
jen drazkové spojovaci systémy nebo
svarovaci technika (vyrobni a skladovaci
rizika). Se systémem Megapress Ize
okamzité bezpecné lisovat.

Zarizeni se stlacenym vzduchem

a technickymi plyny

Dobrymi pfiklady instalaci ocelovych po-
trubi v primyslu jsou také tlakovzdusna

zafizeni (obr. 3) a potrubni sité pro tech-

nické plyny, jako napfiklad dusik (obr. 4).

Viega Megapress i zde splfiuje vysoké
pozadavky, usnadnuje instalaci v oblasti
stropU prlimyslovych hal a umoziuje
praktické T-kusové instalace pro mimo-
fadné rychlé, bezpecné a Cisté pripojeni
k pfistrojlim.
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Viega Megapress v domovni technice

|V MALEM MERITKU VELKE VYHODY.

Silnosténné ocelové trubky hraly z ddvodu své vysoké robustnosti vzdy rozhoduijici roli v topenarstvi. Pravidelné na né narazite
jak u novych instalaci, tak i ve starych stavbach a tudiz pfi rekonstrukcich. Pfitom ¢lovék oceni, kdyz ma k dispozici tak rozsahly

systém, jakym je Viega Megapress.

Jednoduché spojeni starého

a nového

Zejména pfi rekonstrukcich starSich
obytnych domu se stéle ¢astéji narazi
na instalace provedené z ocelovych
trubek (obr. 1). Tato z&asti desitky let
stara potrubi jsou z ddivod( své robust-
nosti jesté v dobrém stavu. Instalatér
mUZe Casto navazat na stavajici instalaci,
napf. pfi vymeéné kotle. Napojeni nového
topného kotle ke stavajicimu systému
ocelového potrubi bylo doposud mozné
jen pomoci naro¢ného zavitového pre-
chodu nebo pomoci svafovani. AvSak
pravé pfi tom zpozdovala instalaci jesté
vytékajici voda. Navic je zde vysSi riziko
pozéru z divodu snadno hoflavych sta-
vebnich materidll ve staré zastavbé.

Diky Megapress neni svarovani zapotrebi
a jakékoliv nebezpedi pozaru je tak vy-
louceno. Technika lisovani zaru€uje
bezpecény rychly pribéh prace a hospo-
darné pripojeni ke stavajicim silnosténnym
ocelovym trubkam.

Rychly pfechod mezi varnou

a zavitovou trubkou

Nejen obecné pfipojeni ke stavajicim
ocelovym potrubim je se systémem
Megapress mali¢kosti. Myslelo se i na
snadné spojeni trubek s rliznymi rozméry.
Diky pfechodovym kusiim Megapress
a redukovanym objimkam je nyni bez
problém( mozné napojit i ocelové trubky
se specialnimi vnéjs§imi praméry 44,5

a 57,0 mm (obr. 1).

Zadné dalsi naklady na potizeni
naradi

Spojky se totiz — navzdory specialnim roz-
mérdm varné trubky — zpracovavaji s do-
savadnimi lisovaci prstenci Megapress.
Pro specializovaného femesinika to zna-
mena: Nevzniknou mu zadné naklady na
pofizeni dal$iho naradi!
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Velké vyhody nyni jiz od ¥ palce

S rozmérem ¥ poskytuje Viega vse, co je
zapotrebi pro doposud opravdu naroc¢-
nou vyménu topnych téles v instalacich
z ocelovych trubek - je tak skute¢nym
feSenim problém(, napf. u rekonstrukci
starych budov. Megapress nejenze za-
zehna nebezpedi vzniku pozaru a chrani
tak stavebni fond, ale zabrani i poSkoze-
ni nebo znecisténi podlahovych krytin

a obkladd stén. P¥i praci se svafovacim
hotakem nebo fezackou zavitl je totiz
kvuli obtiznym prostorovym podminkam

témeér nemozné, nezanechat po sobé
zadné stopy. Pomoci systému Megapress
Ize nyni rychle, snadno a bez komplikaci
pfipojit na stavajici ocelové trubky i nova
topna télesa (obr. 2).

Opravy pouhym vsazovanim

Zcela obdobné je to u opravy nebo doda-
te¢né montaze napfiklad T-kust pro pfi-
poj topného télesa. Pfi svafovani je to
velmi naro¢né a nakladné. Pomoci oprav-
né posuvné objimky Viega Megapress
(obr. 3) Ize naopak i tuto vyzvu zcela jed-
nodus$e zvladnout. Doty¢ny kus se vyriz-
ne, misto néj se vsadi opravna posuvna
objimka a poté se bezpecné slisuje.

A oprava nebo rozSifeni je hotovo.

Specialni prechod pro rozvody

pitné vody

Systém Viega Megapress neni vhodny
pro pouziti v rozvodech pitné vody. Ale
jedna vyjimka potvrzuje pravidlo. Stale
se ve stavajicich instalacich pitné vody
nachazeji pozinkovana ocelova potrubi.
Prfechod Megapress z Eerveného bronzu
(obr. 4) bez problém( umozriuje dalsi
pouzivani médénych a nerezovych trubek
a usnadriuje rekonstrukce starych systé-
mU. Pfechod je k dispozici v rozmérech
od %2 palce x 15 mm do 2 palcl x 54 mm.
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Vlisovaci pripojka Viega Megapress

PRIME PRIPOJENI ZA POUHE
DVE MINUTY.

Ocelové trubky jsou synonymem dlouhé zivotnosti a robustnosti. Ale co kdyz se do stavajici instalace ma dodate¢né
vytvofit dalsi pripojka? Diky vlisovaci pFipojce Viega je nyni rychle, efektivné a pohodiné mozné to, co bylo doposud
jen naroc¢né realizovatelné.

.

o

! 3. Vlisovaci pripojka se pomoci nastavce
lisovaciho nastroje vtlaci do trubky.




Vlisovaci pfipojka Megapress je skutec¢-
nym fesenim problémd pfi vytvareni do-
date¢nych pfipojek do stavajici instalace
ocelového potrubi. K tomuto Ucelu Ize
pomoci vhodné sady kompletniho naradi
bez slozitych pfiprav navrtat silnosténné
ocelové trubky a vtlacit do nich novou
pfipojku. Pouzit se k tomu musi jen

1. Na ocelovou trubku se pfipevni specialni
vrtaci pouzdro pro vedeni vrtaciho vietena.

2. Vrtackou se vyvrta otvor a vrtaci pouzdro
se odebere.

4. Vytvorena je idealni pripojka v ocelové
trubce pro dodateénou instalaci teplomérd,
teplotni éidel, manometrd, vypousténi nebo
dalSich vedeni.

bézna vrtacka a lisovaci nastroj Viega
(kromé Picco).

Az o 80 % rychleji

Oproti pfivafovani je pfi vytvareni nové
pfipojky pomoci vlisovaci pfipojky mozné
docilit Casové uspory az 80 %. Fyzicka

zatéz fremeslnika je podstatné nizsi a po
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pouhych dvou minutach je spoj mezi
trubkou a pfipojkou diky profilovym tés-
nicim krouzklm trvale tésny.

Sada naradi pro vlisovaci pfipojku obsahuje v§echny dily, které jsou zapotrebi pro dodatec¢né
vsazeni pripojti do stavajicich potrubi: Vrtaci pouzdro, vrtaci vieteno, nastavec na lisovaci na-

stroj a polohovaci pomticku.

Cista zalezitost

Vsazeni nové pfipojky do ocelové trubky
neni jen jednoduché, ale i Cisté. Na vrtaci
pouzdro se mdZze pfipevnit primyslovy
vysavagc, takze se pfimo odsavaji tfisky
vznikajici pfi vrtani otvoru.

Setii naklady i misto

Vlisovaci pfipojka je financné a prosto-
rové Usporné feseni pro dodate¢nou in-
stalaci nové pfipojky. Potrubi se pouze
navrta a nemusi se kompletné rozpojovat,
jako napf. pfi montazi T-kusU. Vlisovaci
pfipojku tak Ize bez problémd pouZit i na
obtizné pfistupnych mistech.

Rychla pfriprava, instalace i nasledna
doba

Rychlost a efektivita vlisovaci pfipojky
se neprojevi jen béhem instalace, ale

i pfed instalaci a po ni. Pomoci poloho-
vaci pomdcky se podstatné zjednodusi
precizni vyrovnani vlisovaci pfipojky
na trubce. Zajisténa je tim vyssi mira
spolehlivosti. Diky studené technice liso-
vani neni pfi instalaci pfipojky napfiklad
zadnym problémem jesté vytékajici voda
z potrubniho systému. Cekaci doby

a provozni vypadky systému jsou tak
omezeny na minimum.

Vlisovaci pripojka je uréena pro ocelové trubky
podle DIN EN 10255, DIN EN 10220/10216-1
nebo DIN EN 10220/10217-1 a je k dostani
pro rozméry ocelovych trubek 172, 2, 27, 3,
4, 5 a 6 palci. Vybavena je vnitfnim zavitem
Rp % palce. Dopliikové je k dispozici redukéni
kus na vnitini zavit Rp ¥z palce.

Montazni postup si mizZete také pro-
hlédnout na videu Megapress na:
viega.cz/Megapress

Vlisovaci pripojka Megapress neni
uréena pro instalace plynu.



Viega Megapress G

SKONCUJE SE SVAROVANIM
| U INSTALACE PLYNU.

Co se ty€e plynu, je na prvnim misté vzdy bezpecnost. Proto jsou silnosténné ocelové trubky uréeny
predevsim pro primyslové plynové instalace = a pomoci Viega Megapress G je Ize lisovat i za studena.
Takze nejsou jiz jen spolehlivou, ale diky Viega Megapress G i mimoradné hospodarnou volbou.




Osvédcena kvalita

Diky Viega Megapress G si technika liso-
vani za studena nasla cestu i do plynové
instalace. Spojka je v podstaté stejna
jako u Viega Megapress: zakladni téleso
z ocelového materialu 1.0308 tvarované
podle trubky s povrchovou Upravou zin-
kem a niklem. Kombinace, ktera se jiz

v ¢etnych plynovych instalacich osvédci-
la v Evropé i v USA.

Aplikace

Zemni a kapalné
plyny podle DVGW
pracovniho listu

G 260

Topny olej
a motorové nafty

Stavba lodi

Pramysl

Osvédcéena bezpecnost

Samoziejmeé - i systém Megapress G
nabizi nejvétsi moznou bezpecénost pfi
instalaci, protoze i on ma osvédcéenou
Viega SC-Contur. Diky ni jsou omylem
neslisovana spojeni pfi suché zkousce
tésnosti okamzité vidét. Lisovaci spojky
Megapress G spliuji funkci nejen v jed-
nom tlakovém bodg, ale v celém zku-
Sebnim rozmezi od 22 mbar do 3 bar.
PoZadavky norem a predpist jsou tak
vice nez jen splnény.

Profilovy tésnici prvek z HNBR
Technické specifikace materialu jsou
zameérené na pouziti v plynovych in-
stalacich a dale v rozvodech motoro-
vé nafty a topného oleje. Pfitom se

i u Megapress G trubka pomoci tés-
niciho prvku utésni na tfech mistech
soucasné, coz zajistuje absolutné
tésné spojeni i u hrubych povrcha.

Osvédceni

D
DVGW

DIBT

R
DNV/GL, LR, RINA
TOV ﬁ\

DVGW

CERT
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Viega Megapress G — mnohostranné pouziti

SPLNUJE VSECHNY — | TY NEJVYSS
POZADAVKY.

Svymi Eetnymi novymi komponentami, jako oblouky, objimkami, T-kusy, pfirubami, zavitovymi pfechody a Sroubenimi v rozmérech
od 2 do 2 palct pokryva Viega Megapress G Siroké spektrum instalaci. Systém je pfitom schvélen jak pro zemni a kapalné ply-
ny podle pracovniho listu DVGW G 260, tak i pro instalace podle DVGW-TRGI 2008 a TRF 2012. Systém se hodi i pro média
jako topny olej, nafta, stlaceny vzduch a pro pouziti v prdmyslovych zafizenich. Viega Megapress G navic snasi vyssi teplotni
zatéz a je schvdlen pro provozni tlak maximalné az 5 bar (MOP 5). Idedlni pfedpoklady pro spolehlivé plynové instalace.

Az o0 60 % rychleji

Velka vyhoda Megapress G: Silnosténné
ocelové trubky od V2 do 2 palcl se jiz
nemusi svarovat a odpadnou veskeré
negativni vedlejsi efekty svafovani. Diky
tomu je systém Megapress G zajimavy
predevsim pro budovy s vysokym po-
Zarnim zatizenim a vysokymi pozadavky
na protipozarni ochranu. Ale i prace je
znaéné usnadnéna, protoze pro vytvore-
ni nerozpojitelného trubkového spoje

s vysokou pevnosti v tahu béhem nékoli-
ka sekund se miZe pouZit pouze stava-
jici lisovaci naradi. Se¢teno a podtrzeno:
Megapress G je s ohledem na spojovaci
techniku az o 60 % rychlejSi nez svaro-
vani — a je na 100 % bezpecny.




Vice nez jen plyn

Pramyslové plynové instalace jsou jed-
nou z Ustrednich oblasti pouziti systému
Megapress G. Kromé toho vSak systém
umi mnohem vic. Pomoci Megapress G
Ize instalovat i rozvody motorové nafty

a topného oleje a tlakovzdusna zafizeni
s médiem obsahujici vice nez 25 mg/m?3
oleje. Nezdlezi na tom, zda se instalace
provadi s trubkami v kvalité zavitovych
nebo varnych trubek, ¢i zda je trubka
bezes§va, svarend, pozinkovana, pramy-
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slové lakovana, povrchoveé upravena
epoxidovou pryskyfici nebo ¢erna. Po-
moci Megapress G Ize lisovat veSkeré
trubky podle DIN EN 10255, DIN EN
10220/10216-1 nebo DIN EN 10220/
10217-1 (podrobné udaje na strané 24).

n DUVODY PRO VIEGA MEGAPRESS G

B Systém je vhodny pro zemni a kapalné plyny podle DVGW - pracovniho
listu G 260 a pro rozvody motorové nafty a topného oleje.

B Doba montaze je az o 60 % kratSi nez pfi svarovani.

B Naprosta protipozarni bezpeénost, protoze pfi studené technice lisovani

nevznika plamen ani spaliny.

W Z4dné dodate&né ¢asové ani finanéni naklady na preventivni protipoZarni

opatreni.
B Spolehlivost diky Viega SC-Contur.

M Lisuje silnosténné ocelové trubky v rozmérech od Y2 do 2 palcl a nezalezi
na tom, zda je trubka bezesva, svarena, ¢erna, pozinkovana nebo povrchovée

upravena epoxidovou pryskyfici.



Viega Pressguns

VE VTERINACH SPOJI TO, CO PATRI

TRVALE K SOBE.

Jak nastroj Viega Pressgun 5, tak i Viega Pressgun Picco presvédci nejvyssi kvalitou a umozni pohodlnou a bezpe€nou instalaci

tak lisovani mimoradné velkych rozmérd. S certifikaty TUV a mimotadné dlouhymi servisnimi intervaly je lisovaci nafadi mimoradné
spolehlivé a hospodarné a patfi tak k nejlepSimu lisovacimu naradi v oboru.

Spolecné vilastnosti
Mimoradné snadna manipulace a ergonomicky tvar pistole.
Lehké vysoce vykonné lithium-iontové akumulatory
18 V/2,0 Ah s ochranou proti uplnému vybiti a vylepSenymi
vlastnostmi pfi studeném startu; pro vys$si kapacitni poza-
davky je doplrikové k dispozici 18 V/4,0 Ah.
Pouziti volitelné se sitovym zdrojem nebo akumulatorem.
Maximalni flexibilita v kazdé prostorové situaci diky lisovaci

hlavé oto¢né o 180° a lisovacim prstenctim s kloubovou
funkci.

Integrovana zarovka LED pro komfortni osvétleni mista
lisovani.

Bezped&nostni technika s osvédéenim TUV: Zpozdéné
spousténi, pojistka u Cepu, ukazatel udrzby a automaticky
bezpelnostni zamek.

Zvlastnosti nastavce Press Booster

Inovativni nastavec dodavajici potfebnou silu lisu pro
Megapress XL s integrovanou taznou kloubovou ¢elisti pro
rozméry 22, 3 a 4 palce.

Optimalné dimenzovana lisovaci sila pro maximalni
bezpecnost.

Hmotnost pouhych 9 kg a prakticky popruh pro noseni
zajistuji spravnou ergonomii a snadnou manipulaci.

Pouzit Ize pro vSechny lisovaci nastroje Viega Typ 2

az Pressgun 5 (nekompatibilni s Pressgun Picco).
Specifické kulové hlavy tazné kloubové &elisti vylucuiji
zameénu s jinymi lisovacimi prstenci Viega.

Dlouhé servisni intervaly diky spolehlivosti typické pro Viega.
K dostani je prakticky kufr s lisovacim nastavcem Pressgun
Booster a lisovacim prstencem o rozméru 2 % palcl nebo
kufr s lisovacimi prstenci 3 a 4 palce.




kloubovou celist Z2.

Zvlastnosti naradi Viega Pressgun 5

Pro kovoveé potrubni systémy v rozmérech 12 az 108 mm,
pro spojky ocelovych trubek Megapress od % do 4 palc,
pro systémy plastového potrubi od 12 do 63 mm.
Hmotnost jen 3,2 kg (bez lisovaci Celisti).

Dlouhé servisni intervaly: po 40 000 zalisovanich nebo

4 letech.

Automaticky bezpecnostni zamek po 42 000 zalisovanich.
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Prislusenstvi lisovaci techniky Pressgun 5

v praktickém kufru pro celou sadu, obsahuje
t¥i lisovaci Celisti (2 az 1 palec), tfi lisovaci
prstence (1% az 2 palce) a jednu taznou

Zvlastnosti nastroje Viega Pressgun Picco

Pro kovové potrubni systémy v rozmérech 12 az 35 mm,
pro spojky Megapress od %, V2 a % palce, pro systémy
plastového potrubi od 12 do 40 mm.

Hmotnost jen 2,5 kg (bez lisovaci Celisti).

Extrémné malé rozméry pro montaz v uzkych potrubnich
Sachtach a predsténovych instalacich.

Servis az po 30 000 zalisovanich nebo 4 letech,
bezpecnostni zamek po 32 000 zalisovanich.
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Viega Megapress G/Megapress

PREHLED TRUBEK.

Viega Megapress G: Pro pouziti s Megapress G Ize pouzit ocelové trubky v kvalité varnych trubek (fada trubek 1) a v kvalité zavitovych trubek
podle obou nasledujicich tabulek.

Megapress G - kvalita varnych trubek - rada trubek 1

Velikost Jmenovita Jmenovity Vnéjsi pramér Sila stény trubky Sila stény trubky

zavitu svétlost vnéjsi pramér véetné povrchové Upravy DIN EN 10220/10216-1 DIN EN 10220/10217-1

bezesvé ocelové trubky ocelové trubky svarené

[palce] DN [mm] [mm] [mm] podélnym svarem [mm]
Y2 15 21,3 20,8-21,8 2,0-3,2 2,0-3,2
% 20 26,9 26,4-27,4 2,3-3,2 2,0-3,2
1 25 33,7 33,2-34,2 2,6-4,0 2,0-4,0
1% 32 42,4 41,9-42,9 2,6-4,0 2,3-4,0
1% 40 48,3 47,8-48,8 2,6-4,0 2,3-4,0
2 50 60,3 59,7-60,9 2,9-4,5 2,3-4,5

Megapress G - kvalita zavitovych trubek

Velikost Jmenovita Jmenovity Vnéjsi primér Sila stény trubky tézka rada H Sila stény trubky stfedni rada
zavitu svétlost vnéjsi pramér véetné povrchové lpravy podie DIN EN 10255 M podie DIN EN 10255
[palce] DN [mm] [mm] [mm] [mm]

Y2 15 21,3 21,0-21,8 3,2 2,6
% 20 26,9 26,5-27,3 3,2 2,6
1 25 33,7 33,3-34,2 4,0 3,2
1% 32 42,4 42,0-42,9 4,0 3,2
1% 40 48,3 47,9-48,8 4,0 3,2
2 50 60,3 59,7-60,8 4,5 3,6

Viega Megapress: Pro spojky Megapress a vlisovaci pripojky (EPA) jsou vhodné nasledujici ocelové trubky v kvalité varnych trubek a v kvalité
zavitovych trubek. Mezi riizné trubky patfi trubky bezesvé (S) a svafené podélnym svarem (W).

Megapress — DIN EN 10220/10216-1 a DIN EN 10220/10217-1 - kvalita varnych trubek - frada trubek 1,2 a 3

Velikost Jmeno- Jmenovity Vnéjsi pramér Sila stény trubky Sila stény trubky Vlisovaci pripojka Rp 3
zavitu vita vnéjsi pramér véetné povrchové DIN EN 10220/10216-1 DIN EN 10220/10217-1
svétlost upravy bezesvé oceloveé trubky ocelové trubky svarené
podélnym svarem
[palce] DN [mm] [mm] [mm] [mm] art. €.
% 10 17,2 16,7-17,7 1,8-4,5 1,4-4,0 -
Y2 15 21,3 20,8-21,8 2,0-5,0 1,4-4,5 -
% 20 26,9 26,4-27,4 2,0-8,0 1,4-5,0 -
1 25 33,7 33,2-34,2 2,3-8,8 1,4-8,0 -
1% 32 42,4 41,9-42,9 2,6-10,0 1,4-8,8 -
- 32 44,5 44,0-45,0 2,6-12,5 1,4-8,8 -
1% 40 48,3 47,8-48,8 2,6-12,5(2,3-4,0 EPA) 1,4-8,8 (2,3-4,0 EPA) 731168
- 50 57,0 56,4-57,6 2,9-14,2 1,4-10,0 -
2 50 60,3 59,7-60,9 2,9-16,0 (2,3-4,5EPA) 1,4-10,0 (2,3-4,5 EPA) 731175
2V 65 76,1 75,3-76,9 2,9-20,0 (2,6-4,5EPA) 1,4-10,0 (2,6-4,5 EPA) 731182
3 80 88,9 88,0-89,8 3,2-25,0 (2,6-5,0 EPA) 1,4-10,0 (2,6-5,0 EPA) 731199

100 114,3 113,2-115,4 3,6-32,0 (2,6-5,4EPA) 1,4-11,0 (2,6-5,4 EPA 731205

4
139,7 138,3-141,1 2,9-54 2,9-54 731212
| 6 | 168,3 166,6—170,0 2,9-54 2,9-54 731229

=
=
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Megapress - DIN EN 10255 - kvalita zavitovych trubek - tézka rada H a stredni rada M

Velikost Jmeno-  Jmenovity Vnéjsi pramér Sila stény trubky tézka Sila stény trubky Vlisovaci
zavitu vita vnéjsi pramér véetné povrchové fada H stfedni fada M pripojka
svétlost upravy Rp %
[palce] DN [mm] [mm] [mm] [mm] art. ¢.
% 10 17,2 16,7-17,5 2,9 2,3 -
Y2 15 21,3 21,0-21,8 3,2 2,6 -
% 20 26,9 26,5-27,3 3,2 2,6 -
1 25 33,7 33,3-34,2 4,0 3,2 -
1% 32 42,4 42,0-42,9 4,0 3,2 -
1% 40 48,3 47,9-48,8 4,0 3,2 731168
2 50 60,3 59,7-60,8 4,5 3,6 731175
2V2 65 76,1 75,3-76,6 4,5 3,6 731182
3 80 88,9 88,0-89,5 5,0 4,0 731199
4 100 114,3 113,1-115,0 5,4 4,5 731205

13,7 136,5-1408 51212
o | w0 | e 6501665 751220

Megapress — DIN EN 10255 - kvalita zavitovych trubek - typ trubek L a typ trubek L1

Velikost Jmenovita Jmenovity Vnéjsi pramér Sila stény trubky Vnéjsi pramér Sila stény trubky Vlisovaci
zavitu svétlost vnéjsi primér véetné povrchové Gpravy typ trubek L  véetné povrchové upravy typ trubek L1  pfipojka Rp 34
[palce] DN [mm] typ trubek L [mm] [mm] typ trubek L1 [mm] [mm] art. ¢.

¥ 10 17,2 16,7-17,4 2,0 16,7-17,4 2,0 -

Y2 15 21,3 21,0-21,7 2,3 21,0-21,7 2,3 -

Y4 20 26,9 26,4-27,1 2,3 26,4-27,1 2,3 -

1 25 33,7 33,2-34,0 2,9 33,2-34,0 2,9 -
1Va 32 42,4 41,9-42,7 2,9 41,9-42,7 2,9 -
1% 40 48,3 47,8-48,6 2,9 47,8-48,6 2,9 731168

2 50 60,3 59,6-60,7 3,2 59,6-60,7 3,2 731175
2% 65 76,1 75,2-76,0 3,2 75,2-76,3 3,2 731182

3 80 88,9 87,9-88,7 3,2 87,9-89,4 3,6 731199

4 100 114,3 113,0-113,9 3,6 113,0-114,9 4,0 731205

1397 1385-1408  § 45 N - F - ] 720
6 | 150 | 1651 i639-1668 ) 45 | - | | 731220

Megapress - DIN EN 10255 - kvalita zavitovych trubek - typ trubek L2

Velikost Jmenovita Jmenovity Vnéjsi pramér Sila stény trubky Vlisovaci
zavitu svétlost vné&jsi pramér véetné povrchové Upravy pripojka Rp %
[palce] DN [mm] [mm] [mm] art. ¢.
s 10 17,2 16,7-17,1 1,8 -
Y2 15 21,3 21,0-21,4 2,0 -
% 20 26,9 26,4-26,9 2,3 -
1 25 33,7 33,2-33,8 2,6 -
1% 32 42,4 41,9-42,5 2,6 -
12 40 48,3 47,8-48,4 2,9 731168
2 50 60,3 59,6-60,2 2,9 731175
2% 65 76,1 75,2-76,0 3,2 731182
3 80 88,9 87,9-88,7 3,2 731199
4 100 114,3 113,0-113,9 3,6 731205
Legenda
Trubky pro spojky Trubky pro spojky Megapress - Trubky pro vlisovaci
Megapress a vlisovaci pfipojky Megapress pfipojky Megapress
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Viega Megapress

SORTIMENT.

Sortimenty Viega Megapress a Megapress G jsou perfektné pfizplsobeny pro instalaci
silnosténnych ocelovych trubek. Diky mnoha rdiznym spojkam, jako napf. objimkam,
obloukdm, zavitovym pfechoddm, redukénim kustim, T-kus@im a pfirubam nabizi velky
vybér a vysokou flexibilitu pro kazdou instalaci. Sortiment Viega Megapress je k do-
stani v rozmérech 3s, Y2, 3, 1, 1%, 12, 2, 22, 3 a 4 palce a je doplnén o pfechodové

Viega Megapress G je k dispozici v rozmérech 2, 3%, 1, 14, 12 a 2 palce.

@ 4216 @ 4216.1 @ 4226 @ 4226.1
5 4616 ﬂ 4616.1 4626 4626.1
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- Zmény vyhrazeny.

CZ 769 246-9/17-117701

Viega s.r.o.
Zdikovska 61/3030
150 00 Praha 5
Ceska republika

Viega s.r.o.
HruSovska 2969/13
702 00 Ostrava
Ceska republika

Telefon +420 595 054-933
Fax +420 595 054-162

info@viega.cz
viega.cz




