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1.1

1.2

O tomto navodu k pouziti

O tomto navodu k pouziti

Cilové skupiny

Pro tento dokument plati ochranna prava, dalsi informace naleznete na

viega.com/legal.

Informace v tomto navodu jsou uréeny odbornikiim na sanitu a topeni
resp. vySkolenému odbornému personalu.

Nepfipustna je montdaz, instalace a pfip. udrzba tohoto vyrobku oso-
bami, které nemaiji vySe uvedené vzdélani resp. kvalifikaci. Toto omezeni
neplati pro mozné pokyny k obsluze.

Montaz vyrobk( Viega se musi provadét pfi dodrzovani véeobecné
uznavanych technickych pravidel a navodu k pouziti Viega.

Oznaceni upozornéni

Profipress XL

Vystrazné a informacni texty jsou odsazeny od ostatniho textu a jsou
specialné oznaceny pfislusnymi piktogramy.

NEBEZPECI!
Tento symbol varuje prfed moznymi, zivot ohrozujicimi zra-
nénimi.

VAROVANI!
Tento symbol varuje pfed moznymi vaznymi zranénimi.

Tento symbol varuje pfed moznymi zranénimi.

OZNAMENI!
Tento symbol varuje pfed moznymi vécnymi Skodami.

Upozornéni vam poskytnou dalSi napomocneé tipy.

A
A\
O
i
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1.3

Profipress XL

O tomto navodu k pouziti

Poznamka k této jazykové verzi

Tento navod k pouziti obsahuje dllezité informace k vyrobku resp.
vybéru systému, jeho montazi a uvedeni do provozu, stejné jako k jeho
fadnému pouzivani a pfipadnym opatfenim pro udrzbu. Tyto informace
k vyrobklm, jejich vlastnostem a aplika¢nim technikam jsou zaloZeny na
aktualné platnych normach v Evropé (napf. EN) anebo v Némecku

(napf. DIN/DVGW).

Nékteré pasaze v textu mohou odkazovat na technické predpisy v
Evropé&/Némecku. Tyto pfedpisy by mély platit jako doporu&eni pro jiné
zemeg, ve kterych nejsou k dispozici pfislusné narodni pozadavky.
Pfislu§né narodni zakony, standardy, pfedpisy, normy a jiné technické
predpisy maji pfednost pfed némeckymi/evropskymi smérnicemi v
tomto navodu: Zde uvedené informace jsou pro jiné zeme a oblasti
nezavazné a jak jiz bylo feCeno, je tfeba je povazovat za pomdcku.
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2 Informace o vyrobku

21 Normy a pravidla

Pravidla z oddilu: Oblasti pouziti

Pravidla z oddilu: Média

Pravidla z oddilu: Trubky

Pravidla z oddilu: Tésnici prvky

Profipress XL

Informace o vyrobku

Nasledujici normy a pravidla plati v Némecku resp. v Evropé. Narodni
legislativu pro Ceskou a Slovenskou republiku najdete na ¢eskych
webovych strankach pod viega.cz/normy.

Rozsah platnosti / upozornéni
Pouziti v hasicich zafizenich

Planovani, provedeni, provoz a
udrzba instalaci pitné vody

Planovani, provedeni, provoz a
Udrzba instalaci pitné vody

Planovani, provedeni, provoz a
udrzba instalaci pitné vody

Planovani, provedeni, provoz a
udrzba instalaci pitné vody

Rozsah platnosti / upozornéni
Vhodnost pro pithou vodu

Vhodnost pro topnou vodu v

teplovodnich topnych zafizenich s

nucenym obéhem

Rozsah platnosti / upozornéni
Pripustné médéné trubky

Schvaleni lisovacich spojek pro
pouziti s médénymi trubkami

Rozsah platnosti / upozornéni

Oblast pouziti tésniciho prvku
EPDM

B Topeni

Pravidla platna v Némecku
DIN 14462
DIN EN 1717

DIN 1988

VDI/DVGW 6023

Trinkwasserverordnung (TrinkwV)

Pravidla platna v Némecku
Trinkwasserverordnung (TrinkwV)

VDI-Richtlinie 2035, list 1 a list 2

Pravidla platna v Némecku
DIN EN 1057
DVGW-Arbeitsblatt GW 392

Pravidla platna v Némecku

DIN EN 12828

6z 24


https://www.viega.de/normen

Pravidla z oddilu: Koroze

Pravidla z oddilu: Uskladnéni

Pravidla z oddilu: Zkouska tésnosti

Pravidla z oddilu: Udrzba

Rozsah platnosti / upozoméni

Pravidla pro vnéjsi ochranu pred
korozi

Pravidla pro vnéjsi ochranu pred
korozi

Pravidla pro vnéjsi ochranu pred
korozi

Rozsah platnosti / upozornéni

Pozadavky na uskladnéni mate-
riald

Rozsah platnosti / upozornéni

Zkouska na hotovém, ale jesté
nezakrytém systému

Zkousky tésnosti pro instalace
vody

Rozsah platnosti / upozornéni

Provoz a udrzba instalaci pitné
vody

2.2 Pouziti v souladu se stanovenim vyrobce

2.21 Oblasti pouziti

Profipress XL

Informace o vyrobku

Pravidla platna v Némecku

DIN EN 806-2

DIN 1988-200

DKI-Informationsdruck i. 160

Pravidla platna v Némecku

DIN EN 806-4, kapitola 4.2

Pravidla platna v Némecku

DIN EN 806-4

ZVSHK-Merkblatt:
"Dichtheitsprufungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

Pravidla platnd v Némecku

DIN EN 806-5

Pouziti systému v jinych nez popsanych oblastech pouZiti a
ﬂ pro jind média nechte schvalit servisnim centrem Viega.

Pouziti je mj. mozné v téchto oblastech:
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Instalace pitné vody

Udrzba

Tésnici prvek

222 Média

2.3 Popis vyrobku
2.3.1 Prehled

Profipress XL

Informace o vyrobku

B Instalace pitné vody

Préimyslova a topna zafizeni

Hasici zafizeni, viz & ,Pravidla z oddilu: Oblasti pouziti” na strané 6
— mokra

Solarni zafizeni s plochymi kolektory

Solarni zafizeni s vakuovymi kolektory (jen s tésnicim prvkem FKM)
Tlakovzdu$na zafizeni

Zartizeni pro dalkové zasobovani teplem (jen s tésnicim prvkem FKM)
Parni zafizeni s nizkym tlakem (jen s tésnicim prvkem FKM)

Rozvody chladici vody (uzavieny okruh)

P¥i planovani, provadeéni, provozu a udrzbé instalaci pitné vody
dodrzuijte platné smérnice, viz & , Pravidla z oddilu: Oblasti pouZiti“
na strané 6.

Informujte svého zakaznika resp. provozovatele instalace pitné vody, ze
se instalace musi pravidelné udrzovat, viz & Kapitola 3.5 ,,Udrzba“
na strané 23.

Pro instalace pitné vody je schvalen jen tésnici prvek EPDM. Nepouzi-
vejte zadné jiné tésnici prvky.

Systém je vhodny mj. pro nasledujici média:

Platné smérnice viz & , Pravidla z oddilu: Média“ na strané 6.

B Pitna voda ve vztahu k materialu trubky, kromé komponent (lisovaci
spojky, armatury, pfistroje atd.):

B Topna voda v teplovodnich topenich s nucenym obéhem

B Stlacdeny vzduch podle specifikace pouzitych tésnicich prvku
- EPDM pfi koncentraci oleje < 25 mg/m?
- FKM pfi koncentraci oleje = 25 mg/m?

B Nemrznouci kapalina, chladici solanky do koncentrace 50 %

B Parav parnich zafizenich s nizkym tlakem (jen s t&snicim prvkem
FKM)

Potrubni systém tvofi lisovaci spojky v kombinaci s médénymi trubkami
a vhodnym lisovacim naradim.
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2.3.2

Profipress XL

Trubky

Informace o vyrobku

Obr. 1: Lisovaci spojky a pfiruba

Systémové komponenty jsou k dispozici v nasledujicich rozmérech:
d64,0/76,1/88,9/108,0.

Pouzivat se smi jen médéné trubky, které spliuji platna pravidla, viz
& Kapitola 2.1 ,Normy a pravidla® na strané 6:

V zavislosti na oblasti pouziti (instalace pitné vody nebo topeni) jsou
pfipustné riizné sily stén.

Schvalené médéné trubky v instalacich pitné vody

d x s [mm] Objem na jeden metr Hmotnost trubky
trubky [I/m] [kg/m]

64,0x 2,0 2,83 3,47

76,1 x2,0 4,08 4,14

88,9x2,0 5,66 4,86

108,0 x 2,5 8,33 7,37

Schvalené médéné trubky v instalacich topeni

d x s [mm] Objem na jeden metr Hmotnost trubky
trubky [I/m] [kg/m]

64,0x 2,0 2,83 3,47

76,1x2,0 4,08 4,14

88,9x2,0 5,66 4,86

108,0 x 2,5 8,33 7,37
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m Informace o vyrobku

Vedeni a upevnéni potrubi

Pro upevnéni trubek pouzijte jen objimky trubky s ochrannymi protihlu-
kovymi vlozkami.

Dodrzujte vSeobecna pravidla upevnovaci techniky:

B Upevnéna potrubi nepouZivejte jako drzak jinych potrubi a dild.

B Nepouzivejte zadné potrubni haky.

B Dodrzujte odstupy mezi spojkami.

B Ridte se smérem roztaznosti — naplanujte pevné a kluzné body.
Potrubi pfipevnéte a od montazniho télesa odpojte tak, aby se nemohl

prenaset hluk télesa z divodu tepelnych zmén délky a moznych tlako-
vych razd na montazni téleso nebo jiné komponenty.

Dodrzujte nasledujici odstupy upevnéni:

Odstup mezi objimkami trubky

d [mm] Odstup upevnéni
objimek trubky [m]
64,0 4,00
76,1 4,25
88,9 4,75
108,0 5,00

Délkova roztaznost

Potrubi se pfi zahfati roztahuji. Tepelna roztaznost zavisi na materialu.
Zmeény délek vedou k napéti uvnitf instalace. Tato napéti se musi
vyrovnat vhodnymi opatfenimi.

Osvédcilo se:

B pevné a kluzné body
B Useky pro vyrovnavani roztaznosti (kompenzacéni ramena)
B kompenzatory

Koeficient tepelné roztaznosti médi

Material Koeficient tepelné roz- Priklad:
taznosti a . p -
Délkova roztaznost u
it trubky délky = 20 m a
AT =50 K
[mm]
med 0,0166 16,6

Profipress XL 10z 24
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Obr. 2: délkova roztaZznost médénych trubek

1 - délkova roztaznost Al [mm]
2 - délka trubky ~ Iy [m]
3 - teplotni rozdil A9 [K]

Délkovou roztaznost Al Ize odedist z grafu nebo se mdze vypoditat
podle nasledujiciho vzorce:

Al = o [mm/mK] x L [m] x A9 [K]

2.3.3 Lisovaci spojky

Lisovaci spojky jsou nabizeny v mnoha konstruk&nich typech. Prehled
lisovacich spojek vhodnych pro pfislusny systém naleznete v katalogu.

Lisovaci spojky systému Profipress XL jsou vyrobeny z médi.

Profipress XL 11z 24




SC-Contur

Profipress XL

Informace o vyrobku

Obr. 3: Lisovaci spojky

U lisovacich spojek Profipress XL je jeden zarezny krouzek, jeden délici
krouzek a jeden tésnici prvek v drazce lisovaci spojky. P¥i lisovani se
zarezny krouzek zafizne do trubky a zajistuje silové spojeni.

P¥i instalaci a pozdéji pfi lisovani chrani délici krouzek tésnici prvek pred
poskozenim zareznym krouzkem.

Obr. 4: SC-Contur

Lisovaci spojky Viega maji SC-Contur. SC-Contur je bezpe€nostni tech-
nika certifikovana DVGW, ktera zajistuje, Ze jsou spojky v neslisovaném
stavu zaru€ené netésné. Omylem neslisovana spojeni jsou pfi zkouSce
tésnosti ihned napadna.
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2.3.4 Tésnici prvky

Informace o vyrobku

Viega zaruCuje, zZe neslisované spojky budou béhem zkousky tésnosti

vidét:

B u mokré zkousky tésnosti v tlakovém rozmezi 0,1-0,65 MPa (1,0-
6,5 bar)

B u suché zkousky tésnosti v tlakovém rozmezi 22 hPa-0,3 MPa
(22 mbar-3,0 bar)

Lisovaci spojky jsou z vyroby vybaveny tésnicimi prvky EPDM. Pro
oblasti pouziti s vy$Simi teplotami, jako napf. u zafizeni pro dalkové
zasobovani teplem nebo u parnich zafizeni s nizkym tlakem se lisovaci
spojky musi vybavit tésnicimi prvky FKM.

Tésnici prvky Ize rozliSovat nasledujicim zplsobem:

B Tésnici prvky EPDM jsou lesklé Cerné.
B Tésnici prvky FKM jsou matné Cerné.

Oblast pouziti tésniciho prvku EPDM

Oblast pouziti Pitna voda Topeni Solarni zafizeni Stlageny vzduch Technické plyny
Oblast pouziti  vSechny useky teplovodni solarni okruh vSechny Useky  vSechny Useky
potrubi topeni s potrubi potrubi
nucenym
obéhem
Provozni teplota
110 °C 110 °C L 60 °C —
[Tmax]
Provozni tlak
P, .] 1,6 MPa (16 bar) 1,6 MPa (16 bar) 0,6 MPa (6 bar) 1,6 MPa (16 bar) —
Poznamky vizupozornéni  T,.: 105 °C? pro ploché suchy, koncen-
& Kapitola 2.2.2 . o kolektory trace oleje 1
,Média“ 95 C,u nETIefE <25 mg/ m?
na strané 8 topného télesa
) Nutné odsouhlaseni servisnim centrem Viega.
2 viz & ,Pravidla z oddilu: Tésnici prvky“ na strané 6
Oblast pouziti tésniciho prvku FKM
Oblast pouziti Dalkové zasobovani Solarni zafizeni Stlageny vzduch
teplem
Aplikace Zarizeni pro dalkové solarni okruh vSechny useky potrubi
zasobovani teplem za
prichodkou vnéjsi sténou
Provozni teplota [T,z 140 °C i) 60 °C

) Nutné odsouhlaseni servisnim centrem Viega.

Profipress XL

13z 24



m Informace o vyrobku

Oblast pouziti Dalkové zasobovani Solarni zafizeni Stlaceny vzduch
teplem
Provozni tlak [P ] 1,6 MPa (16 bar) 0,6 MPa (6 bar) 1,6 MPa (16 bar)
Pozndmky . . suchy, koncentrace oleje

> 25 mg/ md

) Nutné odsouhlaseni servisnim centrem Viega.

2.3.5 Smisené instalace

V instalacich pitné vody se mohou riizné druhy kovl potrubnich kompo-
nent navzajem ovliviiovat a napf. zplsobit korozi. Ve sméru proudéni se
nesmi médéna trubka montovat bezprostfedné pred pozinkovanou oce-
lovou trubku.

Pravidlo proudéni se musi dodrzovat u v§ech smisenych
ﬂ instalaci s trubkami z médi a pozinkované oceli.

V pripadé dotaz(l k tomuto tématu se obratte na servisni centrum Viega.

2.4 Informace o pouziti
24.1 Koroze

Potrubi a armatury volné uloZzené v mistnostech nepotrebuji v normalnim
pfipadé zadnou vnéjSi ochranu proti korozi.

Vyjimky tvofi tyto pfipady:

B Kontakt s agresivnimi stavebnimi latkami, jako materialy s obsahem
nitritu nebo amonia

B v agresivnim prostredi

Je-li zapotrebi vnéjSi ochrana pred korozi, dodrzujte platné smérnice, viz
&  Pravidla z oddilu: Koroze" na strané 7.

Profipress XL 14z 24



Manipulace

3 Manipulace

3.1 Transport

P¥i transportu trubek dodrzujte nasleduijici:

B Neposouvejte trubky pres hrany nalozni plochy. Mohl by se poskodit
jejich povrch.

B P¥i transportu trubky zajistéte. Pfi sklouznuti by se trubky mohly
ohnout.

B Neposkodte ochranna vicka na koncich trubek a odstrarite je az
bezprostfedné pred montazi. PoSkozené konce trubek se jiz nesmi
lisovat.

ﬂ Dodrzujte navic udaje vyrobce trubky.

3.2 Skladovani

Pri skladovani dodrzujte pozadavky platnych smérnic, viz &, Pravidla z
oddilu: Uskladnéni“ na strané 7:

B VSechny komponenty skladujte v suchu a Cistoté.

B Neskladujte komponenty pfimo na zemi.

B Pro uskladnéni trubek vytvorte minimalné tfi dosedaci body.
B R{zné rozméry trubek skladujte pokud mozno oddélené.

Neni-li mozné oddélené skladovani, ulozte malé rozméry na velkych
rozmeérech.

ﬂ Dodrzujte navic udaje vyrobce trubky.

3.3 Informace k montazi
3.3.1 Montazni pokyny

Kontrola systémovych komponent

P¥i transportu a skladovani se mohou systémové komponenty pfip.
poskodit.

B Zkontrolujte vSechny dily.

B PoSkozené komponenty vyménte.

B Poskozené komponenty neopravuijte.

B Znecdisténé komponenty se nesmi instalovat.

Profipress XL 15z 24



3.3.2 Vyrovnani potencialu

A

Manipulace

NEBEZPECI!

Nebezpedi poranéni elektrickym proudem

Poranéni elektrickym proudem mize mit za nasledek tézka
az smrtelna zranéni.

Jelikoz jsou v8echny kovové potrubni systémy vodivé, mize

neumysliny kontakt s dilem, ktery vede sitové napéti zpU-

sobit, Ze bude pod napétim cely potrubni systém a

pripojené kovové komponenty (napfr. topna télesa).

— Nechte prace na elektrické soustaveé provadét jen kvalifi-
kované elektrikare.

— Napojte kovové potrubni systémy vzdy do vyrovnani
potenciald.

Zrizovatel elektrického zarizeni je odpovédny za to, Ze bude
prezkouseno resp. zajisténo vyrovnani potenciald.

3.3.3 Pripustna vyména tésnicich prvku

DdleZité upozornéni

Tésnici prvky v lisovacich spojkach jsou diky svym materia-
lové specifickym vlastnostem sladény s prislusnymi médii
resp. oblastmi pouZiti potrubnich systému a zpravidla jsou
certifikovany jen pro né.

Vymeéna tésniciho prvku je ze zasady pripustna. Tésnici
prvek se musi vymeénit za nahradni dil ur¢eny k danému
Ucelu pouziti & Kapitola 2.3.4 , Tésnici prvky“ na strané 13.
Pouziti jinych tésnicich prvkd neni pfipustné.

Vymeéna tésniciho prvku je pfipustna v nasleduijicich situacich:

B kdyz je tésnici prvek v lisovaci spojce zjevné poskozeny a ma se
vymeénit za nahradni tésnici prvek Viega ze stejného materialu

B kdyz se ma vymenit tésnici prvek EPDM za tésnici prvek FKM (vyssi
teplotni odolnost, napf. pro primyslové pouZiti)

Profipress XL
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3.3.4 Potrebny prostor a odstupy
Lisovani mezi potrubimi

d 64,0 76,1
_,/ . a [mm] 110 110
I) /) _ b[mm] 185 185
Lisovan
d 64,0 76,1
_/ . a [mm] 110 110
l/ - b [mm] 185 185
L/ ¢ [mm] 130 130
W4/
iz
v/
Odstup od stén
d
8min Minimalni odstup a;, [mm]
—T
4
[
i
|
i
Odstup mezi slisovanymi spoji
OZNAMENI!

Profipress XL

Manipulace

88,9 108,0
120 135
200 215
88,9 108,0
120 135
200 215
140 155
64,0-108,0

20

Netésné lisované spoje z divodu pfili§ kratkych trubek
Pokud se na jednu trubku maji nasadit dveé lisovaci spojky
bez odstupu za sebou, nesmi byt trubka prili$ kratka. Pokud
neni trubka pfi lisovani zasunuta v lisovaci spojce az do

uréené hloubky, mdize byt spoj netésny.
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Rozmérové udaje Z

3.3.5

Profipress XL

Potrebné naradi

Manipulace

d 64,0-108,0

Minimalni odstup a [mm] 15

Rozmérové udaje Z zjistite na www.viega.cz.

Pro vytvoreni lisovaného spoje je zapotrebi nasledujici naradi:

ofezavac trubek nebo pila na kov s jemnymi zuby
odhrotova¢ a barevna tuzka pro vyznaceni
lisovaci nastroj s konstantni lisovaci silou 32 kN

lisovaci prstenec s pfislusnou taznou Gelisti, vhodny pro primér
trubky a s vhodnym profilem

Obr. 5: Lisovaci prstence a tazna cCelist

Doporucgené lisovaci nastroje Viega:

Pressgun 5
Pressgun 4E / 4B
Typ PT3-AH

Typ PT3-H / EH
Typ 2 (PT2)
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3.4 Montaz
3.4.1 Vymeéna tésniciho prvku

UPOZORNENI!
Nebezpeci zranéni ostrymi hranami

Nad tésnicim prvkem se nachazi délici krouzek a zarezny
krouzek s ostrymi hranami (viz Sipka). Pfi vymeéné tésniciho
prvku hrozi nebezpedi fezného zranéni.

i

— Nesahejte do lisovacich spojek holyma rukama.

Obr. 6: zafezny krouzZek
Odstranéni tésniciho prvku
Pri odstrariovani tésniciho prvku nepouzivejte Zadné

predméty s ostrymi hranami. Tyto pfedméty by mohly
poskodit tésnici prvek nebo drazku.

I Odstrante tésnici prvek z drazky, délici krouzek pfitom nechte v
drazce.

Postupuijte opatrné, aby se neposkodil délici krouzek a sedlo tésni-
ciho prvku.

I Vsadte novy, neposkozeny tésnici prvek do drazky pod délici
krouzek.

Pfitom davejte pozor, aby se tésnici prvek neposkodil o zarezny
krouzek.

I Ujistéte se, ze je tésnici prvek dokonale ulozen v drazce.
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3.4.2 Zkraceni trubek

OZNAMENI!

o Netésné lisované spoje z diivodu poskozeného materialu!
V pripadé poskozenych trubek nebo tésnicich prvkd mohou
byt lisované spoje netésné.

Aby se zabranilo poskozeni trubek a tésnicich prvki,

dodrzujte nasledujici pokyny:

— Pro zkracovani nepouzivejte fezaci kotouce (Uhlové
brusky) nebo fezaci horaky.

— Nepouzivejte tuky ani oleje (jako napf. fezaci olej).

Informace k naradi viz také & Kapitola 3.3.5 ,,Potfebné naradi“
na strané 18.

Odborné prefiznéte trubku fezackou na trubky nebo pilou na kov s
jemnymi zuby.

Nevytvorte pfitom ryhy na povrchu trubky.

3.4.3 Odhrotovani trubek
Konce trubek se po zkraceni musi zevnitf i vné peclivé odhrotovat.

Odstranénim otfepl se zabrani poskozeni tésniciho prvku nebo
vzpfi€eni lisovaci spojky pfi montazi. Doporucujeme pouzit odhrotovac
(model 2292.4XL).

OZNAMENI!
o Poskozeni nespravnym naradim!

Pro odstranéni otfepl nepouzivejte brusny kotou¢ nebo
podobné naradi. Trubky by se tim mohly poskodit.
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I Upnéte trubku do svéraku.
I P¥i upinani dodrzte minimalné 100 mm odstup (a) od konce trubky.

Konce trubky se nesmi ohnout nebo poskodit.

I Odstrante otfepy z vnitfni i vnéjsi strany trubky.

3.4.4 Lisovani spoje

Predpoklady:

B Konec trubky neni ohnuty nebo poskozeny.

B Trubka je odhrotovana.

B V lisovaci spojce se nachazi spravny tésnici prvek.
EPDM = Cerny leskly
FKM = ¢erny matny

B Tésnici prvek, délici krouzek a zafezny krouzek je neposkozeny.

B Tésnici prvek, délici krouzek a zafezny krouzek se nachazi dokonale
v drazce.

I Zméfte hloubku zasunuti.

d [mm] hloubka zasunuti [mm]
64,0 43
76,1 50
88,9 50
108,0 60
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I Oznacte hloubku zasunuti.

I Nasurite lisovaci spojku na trubku az k ozna¢ené hloubce zasunuti.
Nevzpficte lisovaci spojku.

I Zastréte do lisovaciho néastroje taznou Celist a zasurite pfidrzovaci
Cep az zapadne.

INFO! Dodrzujte navod k lisovacimu naradi.

I Nasadte na spojku lisovaci prstenec. Lisovaci prstenec musi pIné

zakryt nejkrajnéjsi krouzek lisovaci spojky.

[ Otevrete taznou delist.

Profipress XL
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Nechte taznou ¢&elist zapadnout do Uchytnych prvk{ lisovaciho
prstence.

Provedte proces lisovani.

Otevrete taznou Celist a odstrante lisovaci prstenec.

Odstrante kontrolni sponu.

= Spoj je oznacen jako slisovany.

3.4.5 Zkouska tésnosti

Pred uvedenim do provozu musi instalatér provést zkousku tésnosti.
Tuto zkousku provedte na hotovém, ale jeSté nezakrytém systému.

Dodrzujte platné smérnice, viz &, Pravidla z oddilu: Zkouska tésnosti*
na strané 7.

Rovnéz u instalaci pro nepitnou vodu provadéjte zkousku tésnosti podle
platnych smérnic, viz & ,,Pravidla z oddilu: Zkouska tésnosti”
na strané 7.

Vysledek dokumentuijte.

3.5 Udrzba

Pfi provozu a udrzbeé instalaci pitné vody dodrZujte platné smérmnice, viz
&, Pravidla z oddilu: Udrzba“ na strané 7.
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3.6 Likvidace

Vyrobek a obaly roztfidte podle pfislusnych skupin material( (napf.
papir, kovy, plasty nebo nezelezné kovy) a zlikvidujte podle platnych
narodnich zakond.
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