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Lisovaci spojovaci systém s lisovacimi spojkami z médi,
¢erveného nebo kiemikového bronzu* testovany podle
DVGW - pracovniho listu W 534, se zkusebni znackou
DVGW a médénymi trubkami podle DIN EN 1057 a podle
DVGW - pracovniho listu GW 392. Vhodny pro rozvody pitné
vody podle DIN 1988. Pro tvarové stabilni instalace
rozdélovacich a stoupacich potrubi v propojovacim
systému Viega na omitku a pod omitku.

Lisovaci spojky

VSechny rozméry s SC-Contur - pfi naplfiovani zafizeni zfetelné
zviditelni omylem neslisovana spojeni. SC-Contur

je certifikovana a splriuje pozadavky DVGW - pracovniho listu
W 534, bod 12.14, spojky s nucenou netésnosti.

Pri zkouskach tésnosti provadénych vodou zarucuje Viega
rozpoznani neslisovanych spojek v tlakovém rozmezi

od 0,1 MPa do 0,65 MPa, u suché zkousky tésnosti stlacenym
vzduchem nebo inertnimi plyny v rozmezi od 22 hPa

do 0,3 MPa.

Oznaceni
Zeleny bod na lisovacim pfipoji

Tésnici prvky

EPDM, ¢erné (etylen propylen dien kauc¢uk); do 110 °C; nejsou
odolné viéi uhlovodikovym rozpoustédiiim, chlorovanym
uhlovodikdm, terpentynu, benzinu

Materialy lisovacich spojek

Méd; ¢erveny bronz: CC 499K

Kremikovy bronz*: CC 246E / CuSi4Zn9MnP

(v souladu s predpisem Spolkového ministerstva Zivotniho
prostredi z 15. bfezna 2017)

Rozméry

Standardni velikosti: d 12; 15; 18; 22; 28; 35; 42; 54
Velikosti XL: d 64,0-108,0

Lisovaci spojky se zavitovym pripojem: d 12-54; 64,0-108,0

Oblasti pouziti

Pitna voda

Topeni/pfipoj topného télesa
Destova voda

Stlageny vzduch, inertni plyny
Rozvody s chladici vodou
Pramysl|

Stavba zafizeni

Specialni aplikace

s tésnicim prvkem z EPDM, z vyroby
napevno instalovana zafizeni protipozarnich trysek —
s certifikatem VdS G 4980009 pro rozméry DN20-DN50
s médénymi trubkami podle DIN EN 1057 R290 (tvrdé)
solarni zafizeni s plochymi kolektory

s tésnicim prvkem FKM (prisluSenstvi)
solarni zarizeni s plochymi/vakuovymi kolektory
zafizeni pro dalkové zasobovani teplem a zafizeni
s nizkotlakou parou

Pouzivani k jinym nez popsanym oblastem pouziti musi
byt schvaleno servisnim centrem Viega.

Provozni podminky
Instalace pitné vody
provozni teplota max. 85 °C
provozni tlak max. 1,6 MPa
Instalace topeni
provozni teplota max. 110 °C
provozni tlak max. 1,6 MPa

Upozornéni

Dodrzujte pravidlo proudéni!

Soucasti z médi nesmi byt montovany pred dily
z pozinkovanych Zeleznych materiald!

Upozornéni - limity pouzitelnosti pro pitnou vodu
Trubky a spojky z médi se vzhledem k moznému prekroceni
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hrani¢nich hodnot médénych iontl podle vyhlasky o pitné vodé
252/2004 Sb. sméji pouzit jen tehdy, je-li pH-hodnota pitné
vody pH = 7,4 nebo u hodnot pH = 7,0-7,4 celkové mnozstvi
organického uhliku TOC,,,, < 1,5 mg/l nepfekracuije!

Upozornéni pro vnitfné pocinované médéné trubky podle
DIN 50930-6:

Vnitiné pocinované médéné trubky v kombinaci

s nepocinovanymi médénymi lisovacimi spojkami jsou vhodné
k pouziti pro vSechny rozvody pitné vody podle vyhlasky o pitné
vodé 252/2004 Sb. Prekroceni hrani¢ni hodnoty v disledku
uvolfiovani médénych iontd do vody v potrubi je v tomto
pfipadé zanedbatelné, plocha nepocinovanych ¢asti spojek

je nepatrna.

Dalsi upozornéni k pouziti a pisobeni médénych materiald
naleznete v DIN EN 12502-2. Kontaktujte také naseho
technického poradce: martin.kuncik@viega.cz

Upozornéni - limity pouzitelnosti pro topna zarizeni
Dodrzujte VDI 2035 a DIN EN 12828!

Osvédceni
Profipress (d 12-54)
DVGW - reg.¢. DW-8511BQ0586

Profipress XL (d 64,0)
DVGW - reg.¢. DW-8511BQ0586

Pouziti lisovacich nastroja

Funkéni bezpec¢nost lisovaciho spojovaciho systému Viega
zavisi v prvni fadé na bezvadném stavu lisovacich nastrojt

a lisovacich naradi. Pro vyrobu lisovanych spojt proto
doporucujeme pouZziti lisovacich nastrojli Viega a jejich pravidel-
nou kontrolu autorizovanymi servisnimi stredisky.

Technicka data

Lisovaci spojky a soucasti jsou kontinualné optimalizovany.
V pripadé potfeby naleznete aktualni rozmérové tdaje

Z a montazni rozméry na webovych strankach www.viega.cz,
v sekci Ke stazeni.

PrisluSenstvi pro pouziti s armaturami Easytop viz produktova
oblast Systémové armatury.

*) Zména materialu z erveného bronzu na legovany kfemikovy
bronz je dUsledkem sladéni vyroby s celosvétovou produkci
spole¢nosti Viega.
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GTIN kéd (Global Trade Item Number, dfive EAN)

Cislo GTIN je sestaveno z konstantniho €isla vyrobce 4015211
a Sestimistného &isla jednotlivych artiklt, napt. 305 611.
Vyména poslednich Sesti pozic za isla artikll dava kéd GTIN.
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OBLOUKY
- L - Profipress-oblouk 90°
z - méd’
- »-
model 2416
= 'Y
n / E o] Tartikl d L z L z
N T 291488 12 32 14
Ny 443 863 14 36 17
] 291 501 15 38 16 40 18
= 443 870 16 38 19
v 1 291 495 18 40 18 44 22
d 291518 22 49 26 42 19
- 291 525 28 55 31 58 34
291 532 35 59 33 68 42
291 549 42 69 33 86 50
291 556 54 95 55 105 65
L = délka

Z = zakladni rozmér
L* = délka starsiho provedeni
Z* = zakladni rozmér starsiho provedeni

Profipress XL-oblouk 90°
- méd’
model 2416XL

[} ° artikl d 4 L
N v 577 681 64,0 84 126
476 847 76,1 99 149
a 476 854 88,9 114 164
476 861 108,0 138 198
v J Z = zakladni rozmér
¢ I L = délka
- L1 - Profipress-oblouk 90°
z - méd’
N " model 2416.1
A
i = artikl d z L1 L2 z* L1* L2*
v 291648 12 14 32 34
444 099 14 17 36 37
3 291 662 15 16 38 4 18 40 41
444 105 16 19 38 39
291 655 18 18 40 42 22 44 44
v 291679 22 26 49 51 19 42 47
d 291 686 28 31 55 60 34 58 60
- > 291 693 35 33 59 63 42 68 70
291 709 42 33 69 7 50 86 88
291716 54 55 95 96 65 105 107

Z = zékladni rozmér

L = délka

Z* = z&kladni rozmér starsiho provedeni
L* = délka starSiho provedeni
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Profipress XL-oblouk 90°
- méd’
model 2416.1XL

artikl d
577 698 64,0
476 878 76,1
476 885 88,9
476 892 108,0
Z = zakladni rozmér

L = délka

Profipress-oblouk 45°
- méd’

model 2426

artikl d
292 409 12
444 051 14
292 348 15
444 068 16
292 416 18
292 355 22
292 362 28
292 379 35
292 386 42
292 393 54

Z = zakladni rozmeér
L = délka

Z* = zakladni rozmér starsiho provedeni
L* = délka starSiho provedeni

Profipress XL-oblouk 45°
- méd’
model 2426XL

artikl d
577 766 64,0
476 908 76,1
476 915 88,9
476 922 108,0

Z = zakladni rozmeér

L = délka

z
6
7
7
8
7
11
12
15
16
22

84
99
114
138

24
26
29
26
29
34
36
41
53
62

39
46
52
61

Profipress s SC-Contur A1

L1
126
149
164
198

14
17
21
27

82
96
102
121

126
146
162
195

L

30

31
32
38
43
57
67

27.03.2019 20:09:40



ZM_A1_cs_20190327_061154_5.pdf 6

Profipress-oblouk 45°

- méd’

model 2426.1

artikl d z L1 L2 z*
292 577 12 6 24 26

444 112 14 7 26 27

292 508 15 7 29 29 8

444129 16 8 26 28

292 560 18 7 29 30 9

292 515 22 11 34 36 9

292 522 28 12 36 40 14
292 539 85 15 41 42 17
292 546 42 16 53 52 21
292 553 54 22 62 64 27
Z = zékladni rozmér

L = délka

Z* = z&kladni rozmér starsiho provedeni

L* = délka starSiho provedeni

Profipress XL-oblouk 45°

- méd’

model 2426.1XL

artikl d z L1

577 773 64,0 39 82
476 939 76,1 46 96
476 946 88,9 52 102
476 953 108,0 61 121
Z = zékladni rozmér

L = délka

Profipress-nadoblouk

- méd’

model 2427

artikl d z L

322 359 12 81 99

322 342 15 93 115

322 335 18 98 120

322 328 22 118 141

Z = zakladni rozmér

L = délka

H = vyska

Profipress-nadoblouk

- méd’

model 2428

artikl d z L

352 134 15 90 134

352 141 18 100 144

352 158 22 115 161

Z = zakladni rozmér

L = délka

H = vyska

H1
12
12
13
17

HA1
20
20
23

L1*

30

31
32
38
43
57
67

L2*

31

32
34
40
45
59
71

L2
82
93
99
119

H2
24
27
31

39

H2

35
38
45
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artikl di
291 884 12
322 717 12
443 900 14
443 887 14
291 907 15
291 914 15
315 085 15
291 952 15
322 724 15
322 700 15
443 917 16
443 924 16
443 894 16
365 073 18
324 827 18
443 931 18
291 921 18
291 938 18
443 948 18
315 009 18
291 891 18
322 694 18
324 834 22
443 955 22
292 010 22
315078 22
292 027 22
443 962 22
315 061 22
315 054 22
291 945 22
315 047 22
315 030 22
291 969 22
322 687 22
324 841 28
295 189 28
324 858 28
315 023 28
307 899 28
295 196 28
315016 28
291 976 28
324 865 35
324 872 35
324 889 35!
292 034 35
324 896 35
292 041 35!
365 882 35
365 080 35
291 983 35
324 902 42
292 058 42
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d2

Profipress-T-kus

- méd’
model 2418

d2

12
15
12
14
12
12
15
15
18
22
12
14
16
12
12
14
15
15
16
18
18
22
12
14
15
15
15
16
18
18
18
22
2
22
28
15
15
18
18
22
22
28
28
15
18
2
22
28
28
35
35
35
22
28

d3

12
12
14
14
12
15
12
15
15
15
14
16
16
15
18
18
15
18
18
15
18
18
22
22
15
18
22
22
15
18
22
15
18
22
22
22
28
22
28
22
28
22
28
35
35
28
35
28
35
22
28
35
42
42

Z1
18
20
17
18
16
16
18
18
20
22

18
19
16
16
18
18
10
19
20
20
22
16
17
17
17

18
19
19
19
21

22
24
16
16
18
18
20
13
20
23
17
18
19
19
22
22
26
26
26
17
19

z2

10
12
12
12
12
11
11
13
15
12
13
13
13
13
15
13
13
15
13
13
13
15
17
15
15
15
17
15
15
15
15
15
15
15
19
19
19
19
19
19
19
19
22
22
22
22
22
22
22
22
22
29
29

Z3
18
20
17
18
20
16
22
18
20
22
18
18
19
21
16
18
23
10
19
24
20
22
16
17
25
22

18
28
25
19
29
29
22
24
22
16
24
18
26
13
30
23
17
18
28
19
32
22
40
35
26
17
19
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L1

36
38
36
37
38
38
40
40
42
44
40
37
38
38
38
40
40
40
41
42
42
44
38
40
40
40
40
41
42
42
42
44
44
44
48
40
40
42
42
44
44
48
48
44
44
46
46
48
48
52
52
52
53
55

27
32
30
31
30
30
33
33
35
38
30
32
32
31
31
34
35
35
34
35
35
36
33
36
37
37
37
36
37
37
37
38
38
38
39
41
41
41
41
42
42
43
43
44
44
45
45
46
46
48
48
48
52
53

L3

36
38
36
37
38
38
40
40
42
44
36
37
38
43
38
40
45
40
41
46
42
44
38
40
47
44
40
41
50
47
42
51
51
44
48
46
40
47
42
50
44
52
48
44
44
52
46
56
48
63
59
52
53
55
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L1

e
Z1

Z3

L3

artikl

292 065
291 990
324919
324 926
324 933
292 072
292 003

d2

d3s

d1

42
42
54
54
54
54
54

Z = zakladni rozmeér

L = délka

artikl

314 132
314 163
314 224
283 551
187 279

di
28
28
42
42
54

Z = zakladni rozmeér

L = délka
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Profipress-T-kus

- méd
model 2418

d2 d3
35 42
42 42
22 54
28 54
35 54
42 54
54 54

Sanpress-T-kus
- Cerveny nebo kifemikovy bronz

model 2218
d2 d3
28 15
28 18
15 42
35 35
42 42

Z1

22
29
19
22
26
29
35

Z1

28
28
23
29
34

29
29
35
35
35
35
35

28
28
34
36
39

Z3

22
29
19
22
26
29
35

Z3
26
27
23
31
37

L1

58
65
60
62
66
69
75

L1

52
52
59
65
70

55
65
58
59
61
71

52
52
56
62
75

L3

58
65
60
62
66
69
75

L3
48
49
59
56
7
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-
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d3
- L
L2
z2 -
di
- »
i [ o
3 &
e y
v &
N
R
3
v | z j
- 8 »
artikl d1
577 735 64,0
577 742 64,0
577 759 64,0
577 728 64,0
476 977 76,1
476 960 76,1
476 991 88,9
477 004 88,9
476 984 88,9
477 028 108,0
477 035 108,0
477 042 108,0
477 011 108,0
Z = zékladni rozmér
L = délka
L2
-
d1
- »
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d2

d2

Profipress-T-kus

- méd’

model 2418.1

artikl d1 d2 d3
477 356 22 15 22
Z = zakladni rozmeér

L = délka

Profipress XL-T-kus
- méd’
model 2418XL

d2 d3 Z1
35 64,0 32
42 64,0 35
54 64,0 41
64,0 64,0 46
54 76,1 40
76,1 76,1 50
54 88,9 40
76,1 88,9 50
88,9 88,9 57
54 108,0 40
76,1 108,0 52
88,9 108,0 58
108,0 108,0 68

Sanpress-T-kus
- Cerveny nebo kiemikovy bronz
model 2217.1

artikl d1 R d2
281 328 18 % 18
194 123 22 % 22
194 130 28 % 28
194 147 35 Y% 35
273 231 42 % 42
197 858 54 % 54
310 929 54 1 54
310 936 54 1% 54
Z = zakladni rozmeér

L = délka

z2

43
43
42
47
48
54
54
61
59
66
70
70
72

z2
15

Z1
23
26
26
24
19
26
29
32

z3
32
35
41
46
40
50
40
50
57
40
52
58
68

Z3
17

Z3
23
26
26
24
19
26
29
32
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L1 L2 L3
48 37 48
L1 L2 L3
74 70 74
78 79 78
84 82 84
89 90 89
90 88 90
100 104 100
90 95 90
100 111 100
107 109 107
100 106 100
112 120 112
118 120 118
128 132 128
L1 L2 L3
45 40 45
50 42 50
50 45 50
50 45 50
55 50 55
66 55 66
69 63 69
72 66 72
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artikl

290 986
313 951
115 630
281 359
115944
313975
119 768
313 968
121 945
361 204
126 230
361 211
197 353
361 228

Rp = cylindricky vnitfni zavit

d1
12
15
15
18
22
22
28
28
35
35
42
42
54
54

Z = zakladni rozmeér

L = délka

SW = rozmér klice
Z* = zakladni rozmér starsiho provedeni
Z* = rozmér Z (starsi provedeni)
L* = délka starSiho provedeni

d2
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d2
12
15
15
18
22
22
28
28
35
35
42
42
54
54

Sanpress-T-kus
- Cerveny nebo kfemikovy bronz
model 2217.2

Z1 z2 Z3 L1 L2 L3

22 22 22 40 35 40
21 21 21 43 35 43
19 11 19 41 21 41
18 8 18 40 24 40
19 13 19 42 28 42
25 29 25 48 45 48
21 17 21 45 32 45
29 34 29 52 50 52
19 20 19 45 35 45
34 36 34 60 55 60
19 35 19 55 50 55
29 40 29 65 59 65
26 40 26 66 55 66
30 47 30 70 66 70

Sanpress-T-kus, G, se zasuvnym koncem
- Gerveny nebo kfemikovy bronz

model 2217.4

artikl d1 G d2
705 596 15 Ya 15
705 602 18 Va 18
705619 22 Ya 22
705 626 28 Ya 28
705 633 35 Va 35
705 640 42 Va 42
705 855 54 Ya 54

G = zavitové Sroubeni
Z = zakladni rozmér
L = délka

SW

26
22

26
26
32
26
32
26
39
28
39
28
39

Z1

14
14
14
16
14
16
20

zZ1

23
23
25
25

23

z2

11
12
14
17
21
26
33

72"

25
28

30

34

z3*

23
23
25

25

23

L1

36
36
38
40
40
52
60

L1*

45
45
48
48

48

18
18
20
24
28
32
39

21
40
42
46

49

L3*

45
45
48

48

48

L3
38
38
40
41
44
61
65
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artikl

577 704
577 711
534 073
534 080
534 097
534 103
534110
534 127

Rp = cylindricky vnitfni zavit

d2

>

d1
64,0
64,0
76,1
76,1
88,9
88,9
108,0
108,0

Z = zékladni rozmér

L = délka

SW = rozmér klice

Profipress XL-T-kus

- méd’

model 2417.2XL

d2
64,0
64,0
76,1
76,1
88,9
88,9
108,0
108,0

PRECHODOVE KUSY/OBLOUKY

- N, S

SW
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Rp
3%

%
%

k77

Z1

27
32
26
40
26
40
28
40

Sanpress-prechodovy kus

- Cerveny nebo kfemikovy bronz

model 2211

artikl

290 771
290 764
443 689
443 696
297 985
105 044
287 764
443 702
443 719
283 490
283 230
297 961
104 306
287 771
297 954
106 508
297 978
297 947
110 352
314 651
297 930
115 340
314 668
195 267

d
12
12
14
14
15
15
15
16
16
18
18
22
22
22
28
28
28
35
35
35
42
42
54
54

R

Yo
%
Yo

Yo
%
Ve
%
Yo
%
Yo
34

3%

1%

1%
1%
1%
1%
1%

z2

42
51
48
48
54
53
64
64

z

18
20
17
22
20
24
28
25
25
22
27
25
26
33
28
32
34
30
34
37
29
30
38
39

Z3

27
32
26
40
26
40
28
40

L

35
37
36
41
42
46
50
44
44
44
49
49
49
56
52
55
58
56
60
62
65
66
78
79

L1

70
74
76
90
76
90
88
100

SW
17
17
19
22
19
19
22
20
27
22
22
27
27
30
33
34
34
40
43
50
48
50
68
68
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L2

58
63
64
74
70
79
80
90

7+
17
24

22

21
25
22
27
32

38

36
35

31

L3
70
74
76
90
76
90
88
100

15
34
38

44

43
47
45
50
55

62

59
60

67

SW
30
38
30
65
30
65
30
65

sw*
17
22

22

22
27
27
27
34
42

43
50

50

11
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Sanpress-prechodovy kus
- Cerveny nebo kfemikovy bronz
model 2211

artikl d R z L

Z = zakladni rozmér

L = délka

SW = rozmér klice

Z* = zakladni rozmér starsiho provedeni
L* = délka starSiho provedeni

SW* = rozmér klice - starsi provedeni

Sanpress-prechodovy kus
- Cerveny nebo kifemikovy bronz

model 2211.4
artikl d G 4
660 222 15 Y2 21

G = zavitové Sroubeni
Z = zakladni rozmér

L = délka

SW = rozmér klice

Profipress XL-prechodovy kus
- méd’
model 2411XL

artikl d R z
577 674 64,0 22 70
534 134 76,1 2% 70
534 141 88,9 3 74
534 158 108,0 4 86
Z = zakladni rozmér

L = délka

SW = rozmér klice

SW z* L*

43

113
120
124
146

sSw*

SW
19

SW
77

90
115
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l:| Profipress s SC-Contur A1
sw Sanpress-prechodovy kus
- Cerveny nebo kfemikovy bronz
i 4 model 2212
e = artikl d Rp z L SwW
v , 291075 12 % 6 32 20
291 068 12 Yo 6 39 26
7 443 726 14 Yo 7 4 26
L‘ - 298 074 15 % 8 37 20
- - 107 543 15 Yo 7 44 26
298 098 15 % 10 45 32
443 733 16 Yo 7 4 26
283 483 18 Yo 6 43 26
294 519 18 % 12 45 30
298 067 22 Yo 64 44 26
108 465 22 % 7 47 30
298 128 22 1 16 52 38
428 174 28 Yo 10 44 33
298 081 28 % 7 47 33
114 329 28 1 14 52 40
298 104 28 1% 18 55 47
357 542 35 % 10 47 40
298 111 35 1 3 48 40
116 774 35 1% 15 54 47
298 050 42 1% 12 61 47
124 236 42 1% 12 69 53
365 097 54 1% 13 72 62
195 304 54 2 15 75 66
Rp = cylindricky vnitfni zavit
Z = zakladni rozmeér
L = délka
SW = rozmér klice
sW Profipress XL-prechodovy kus
- méd’
i * model 2412XL
. 2 artikl d Rp z L SW
577 667 64,0 2% 40 104 82
' Y Rp = cylindricky vnitfni zavit
7 Z = zakladni rozmér
‘L - L = délka
i~ = SW = rozmér klice
N 4 Sanpress-prechodovy kus
A . - Cerveny nebo kiemikovy bronz
model 2212.3
' v artikl d Rp z L H
287 016 15 Ve 8 44 41
' 298913 18 Ve 9 46 4
287 009 22 Yo 8 46 41

Rp = cylindricky vnitfni zavit
Z = zakladni rozmeér

L = délka

H = vyska

13

ZM_A1_cs_20190327_061154_5.pdf 13 27.03.2019 20:09:46



Sw2 sw1 Sanpress-pirechodové Sroubeni
S - Cerveny nebo kfemikovy bronz
i , model 2215.6
D' v artikl DN d z L1 L2 SWi1 Sw2

588 564 25 28 8 104 72 50 55
588 328 32 35 8 112 78 68 70
Z = zékladni rozmér
L = délka

SW = rozmér klice

Megapress-prechodovy kus
A - gerveny nebo kifemikovy bronz

- | model 4213.2
& v artikl DN D d 4 L
736 255 15 Ve 15 5 54
754 679 15 Yo 18 4 54
736 279 20 % 22 5 58
736 293 25 1 28 9 66
736 309 32 1% 35 6 78
736 316 40 1% 42 6 90
736 323 50 2 54 8 98
Z = zékladni rozmér
L = délka
s Sw2 Sanpress-prechodové Sroubeni
- Cerveny bronz
R 1 model 2213
UY U' artikl d1 d2 L 4 SWi1 SW2
IS 288 068 15 16 54 16 24 26
2 298 876* 15 20 58 20 27 30
L, L N L = délka
Z = zakladni rozmér
SW = rozmér klice
* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob
Profipress-prechodovy kus
+ A . gerveny bronz
b < model 1075.12P
v ]
5 artikl d1 d2 z L
I 314 958 14 15 6 49
- " Z = zakladni rozmeér
L = délka
SN Sanpress-zasuvny kus
71 - Gerveny nebo kfemikovy bronz
=== model 2211.1
' - ! artikl d R L SW
D27 291 310 12 % 47 22
L L J 115418 15 Y2 49 22
285 081 18 Ve 50 22
285 104 18 % 56 27
119 676 22 Yo 53 22
116 767 22 Y% 58 27
122 034 28 1 62 34
125 288 35 1% 66 43
132 231 42 1% 78 50
L = délka

SW = rozmér klice
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sw Sanpress-zasuvny kus
- Cerveny nebo kfemikovy bronz
Iy 4 model 2212.1
E = artikl d Rp
v 291 341 12 Yo
s ' 117733 15 Yo
2 287 085 18 Yo
™ e 287 108 18 %
- = 120 917 22 Yo
117 481 22 %
130 954 28 %
122 942 28 1
134 730 35 1
130 589 35 1%
135 430 42 1%
199 104 54 2

Rp = cylindricky vnitfni zavit
Z = zakladni rozmeér

L = délka

SW = rozmér klice

L2 = Sanpress-prechodovy oblouk 90°
- Cerveny nebo kfemikovy bronz

; ‘ model 2214
i a // = ‘ =

N Seoesss Y
. R J’L // Y on
R
| )
- e -
artikl d R z L1 L2
290 863 12 % 19 36 40
290 870 12 Yo 19 36 44
444 006 14 Y2 21 40 45
314 361 15 % 23 45 47
112 950 15 Y2 16 38 34
443 030 15 % 29 51 59
444 013 16 Y2 22 41 45
281 205 18 Y2 24 46 50
314 354 18 % 24 46 65
115623 22 % 28 51 59
118 730 28 1 34 58 72
127 329 35 1% 48 74 88
128 500 42 1% 29 65 60
197 988 54 2 70 110 120

Z = z&kladni rozmér

L = délka

SW = rozmér klice

Z* = zakladni rozmér starsiho provedeni
L* = délka starsiho provedeni

- L2 - Sanpress-prechodové koleno 90°

4 - Cerveny nebo kfemikovy bronz

model 2214.1
A A <
, artikl d R
N 335 281 15 Yo
| Z = zakladni rozmeér

L = délka

ZM_A1_cs_20190327_061154_5.pdf 15

31
34
34
35
36
37
37
39
42
46
56
59

swW
15
17
21
17
19
27
21
21
27
27
36
44
45
61

23

Profipress s SC-Contur A1

23

56

40
44
43
45
45
47
47
51
54
59
70
80

L1
45

L1*

45

92

SW
25
25
25
30
25
30
30
38
38
47
53
70

L2*

43

98

L2
30

15
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- »
artikl d
290 924 12
290 931 12
444 020 14
298 241 15
108 441 15
314 385 15
444 037 16
281 236 18
298 227 18
298 234 22
283 711 22
314 378 22
442 033 28
446 611 28
283 728 28
283 704 35
299 415 42
299 422 54

Rp
%
2
%
%
2

Ve
Vo

Ve

1%
1%

Rp = cylindricky vnitfni zavit

Z = zakladni rozmér

L = délka

Sanpress-pirechodové koleno 90°
- Cerveny nebo kfemikovy bronz

model 2214.2
Z1 z2 L1 L2 z1*
20 5 38 16
22 5 40 20
25 7 44 22
24 7 46 18
22 7 44 22 24
28 8 50 24
25 7 44 22
24 7 46 22
28 8 50 24
28 10 52 26
28 10 52 26
36 10 59 29
32 17 56 32
34 10 58 26
36 13 59 32
40 17 66 38
41 22 7 43
57 2t 97 55

Z* = zakladni rozmér starsiho provedeni
L* = délka starsiho provedeni

Rp

L2
Z

Il
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Sanpress-zasuvné koleno 90°
- Gerveny nebo kfemikovy bronz

model 2214.3
artikl d Rp z
308 001 15 2 7

Rp = cylindricky vnitini zavit
Z = zékladni rozmér
L = délka

z2*

12

L1
22

L1

46

L2*

22

L2
55
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l:| Profipress s SC-Contur A1
OBJIMKY
Profipress-objimka
i A _ méd
- - model 2415
L Y artikl d A L
NE4D 292 737 12 3 39
L L . 443 740 14 3 41
292 690 15 3 47
443 856 16 3 M
292 744 18 5 49
292 683 22 5 51
292 676 28 4 52
292 706 35 4 56
292 713 42 4 76
292 720 54 4 84
Z = zakladni rozmeér
L = délka
a ‘M1, Profipress XL-objimka
- méd
model 2415XL
artikl d 4 L
v s | ' 577 582 64,0 24 110
Lz, 477 059 76,1 25 125
L L i 477 066 88,9 25 125
477 073 108,0 27 147
Z = zakladni rozmeér
L = délka
Profipress-posuvna objimka
f b med
- - model 2415.3
' T artikl d L ETimn
ETmin ETmin 713 416 12 39 18
> . - > 461 256 15 47 22
- - 461 263 18 49 22
461 270 22 51 23
461 287 28 52 24
461 294 35 56 26
461 317 42 76 36
461 300 54 84 40
L = délka
ET,.., = minimalni zastréna hloubka
¥ 1 Profipress XL-posuvna objimka
- méd’
model 2415.5XL
artikl d L Elin
' ' 577650 64,0 110 43
477 080 76,1 125 50
477 097 88,9 125 50
477 103 108,0 147 60

L = délka
ET,.., = minimalni zastréna hloubka

17
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= 7 . Sanpress-posuvna objimka
. .- Cerveny nebo kfemikovy bronz
' , model 2215.5
=2 WESE gt

% Erm.in‘_ le ETer\b artikl d L El_min
L

= . 119 485 15 80 22
287 061 18 80 22
119 041 22 85 24
122 133 28 95 24
124 335 35 105 26
131 494 42 120 36
216 153 54 135 40
L = délka
ET,., = minimalni zastréna hloubka

- L D Sanpress-posuvna objimka
- Cerveny nebo kifemikovy bronz

LA e e do—

L L N artikl d L ET ax ET.in Zmax Zmin
588 533 22 115 84 24 92 32
588 540 28 125 93 24 102 32
588 557 35! 135 100 26 110 35
L = délka

ET ..« = maximalni hloubka zasunuti
ET,.., = minimalni zastréna hloubka

Zmax = maximalni zakladni rozmér

Zmin = minimalni zakladni rozmér

Sanpress-objimka
- Cerveny bronz
- model 9777.9

artikl d z L
2] 335 946" 10 5 40
L
- . Z = zakladni rozmér
L = délka

" Lisovaci spoj d10 se provadi lisovaci Gelisti 12!
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REDUKCE

d1

ZM_A1_cs_20190327_061154_5.pdf 19

d2

Profipress-redukéni kus

- méd’

model 2415.1

artikl dil d2
443 771 14 12
296 414 15 12
443 788 16 12
443 795 16 14
298 586 18 12
443 801 18 14
296 407 18 15
443 818 18 16
443 825 22 14
296 377 22 15
443 832 22 16
296 391 22 18
296 469 28 15
296 384 28 18
296 506 28 22
296 452 35 22
296 490 35 28
296 445 42 22
296 483 42 28
296 476 42 35
366 476 54 28
296 438 54 85
296 421 54 42
Z = zakladni rozmeér

L = délka

Profipress XL-redukéni kus
- méd
model 2415.1XL

artikl di d2
577 605 64,0 42
577 612 64,0 54
477 110 76,1 54
587 505 76,1 64,0
477 127 88,9 54
477 134 88,9 76,1
477 141 108,0 54
477 158 108,0 76,1
477 165 108,0 88,9
Z = z&kladni rozmér

L = délka

Sanpress-redukéni kus
- Cerveny nebo kiemikovy bronz

model 2215.1
artikl d1 d2 z L
366 865 22 12 30 47

Z = zakladni rozmeér

L = délka

Z* = zakladni rozmér starsiho provedeni
L* = délka star§iho provedeni

Profipress s SC-Contur A1

24
32
30
24
35
33
32
27
36
36
36
33
43
39
29
46
39
69
63
56
79
71
64

67
60
91
92
98
91
118
111
104

7+
26

42
50
48
43
53
52
54
46
55
58
55
55
65
61
52
69
63
92
87
82
103
97
100

103
100
132
135
139
141
158
161
154

L*
43

19
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Sanpress-redukéni kus
4 - Cerveny nebo kiemikovy bronz
model 2215.1NC

d2

artikl d1
323 707" 15
323 7142 15
323 7212 18

Z = zakladni rozmér
L = délka

" Lisovaci spoj d14 se provadi lisovaci Gelisti 15!
2 Lisovaci spoj d16 se provadi lisovaci Celisti 18!

Profipress-redukovana objimka
- méd

= model 2415.2
v

artikl d1
325770 15
325 787 18
325 794 22
325 800 22
325817 28
328 269 35
328 252 42
328 276 54
Z = zékladni rozmér

L = délka

Sanpress-redukovana objimka

S Cerveny bronz
|.‘ =, model 9778.0

et FRE
= artikl d1
i 335 953 12

Z = zékladni rozmér
L = délka

" Lisovaci spoj d10 se provadi lisovaci Gelisti 12!

Sanpress-redukovana objimka
4 - Cerveny bronz
=_ model 9778.1

artikl di
335 960" 15
Z = zékladni rozmer

L = délka

" Lisovaci spoj d10 se provadi lisovaci Gelisti 12!

L2 . Profipress-redukovany oblouk 90°

r z - méd’
model 2416.2
< NA
i U' artikl di d2
- 629 281 15 12
Z = zakladni rozmér
5 L = délka
v
- il »-

20
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d2
14
16
16

d2

12
15
15
18
22
28
35
42

d2
10

d2
10

28
30

30

52
53
53

48
53
56
54
58
63
75
95

40

46

L1 L2
32 42
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SROUBENI
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Sanpress-Sroubeni
- Cerveny nebo kiemikovy bronz
model 2260

artikl d
293017 12
126 148 15
287 436 18
126 124 22
124 311 28
130 947 35
132 446 42
226 329 54
Z = zakladni rozmeér
L = délka

SW = rozmér klice

Sanpress-prechodové sSroubeni
- Cerveny nebo kfemikovy bronz
model 2262

artikl d Rp
293 024 12 Yo
131 937 15 Yo
133 160 15 Y4
283 384 18 Yo
314910 18 %
125318 22 Y4
133 900 22 1

365 103 28 %
128 975 28 1

138 875 35 14
141745 42 1%
222017 54 2

Rp = cylindricky vnitini zavit
Z = zakladni rozmér

L = délka

SW = rozmér klice

Sanpress-prechodové Sroubeni
- Cerveny nebo kfemikovy bronz
model 2265

artikl d R
291 372 12 Y%
291 389 12 Y2
120 108 15 Yo
140 878 15 Y4
283 360 18 Ve
283 377 18 %
142 674 22 Y2
119 133 22 Y%
148 492 22 1
365 110 28 Y4
120 047 28 1
128 425 35 1V
135 966 42 1%
221 997 54 2
Z = zakladni rozmeér

L = délka

SW = rozmér klice

30
33
36
42
48
48
49
53

23
26
31
28
33
32
42
22
33
36
38
28

40
44
43
47
45
50
50
50
51
58
54
63
65
67

65
77
80
89
94
100
121
133

56
62
66
65
68
72
78
62
76
82
96
65

58
61
65
69
67
72
74
74
75
82
78
88
101
107

25
25
24
31
40
45
50
70

SWi1

SwWi1

27
27
30
27
30
34
40
32
44
50
56
67

Swi

30
30
30
30
30
30
37
37
37
46
46
53
60
78

SW2

30
30
30
37
46
53
60
78

sSw2

30
30
30
30
30
37
37
46
46
53
60
78

SwW2
27
27
27
28
27
28
34
34
34
44
44
50
55
70

Profipress s SC-Contur A1
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Sanpress-prechodové sroubeni 90°

- Cerveny nebo kfemikovy bronz
model 2255

artikl d Rp
292 980 12 Y2
125 660 15 Yo
283 469 18 Yo
283 452 18 %
122 614 22 %
132 637 22 1

128 159 28 1

132729 35 1%
139 872 42 12
221 676 54 2

Rp = cylindricky vnitini zavit
Z = zakladni rozmér

L = délka

SW = rozmér klice

Sanpress-pripojovaci Sroubeni
- Gerveny nebo kfemikovy bronz
model 2263

artikl VdS d
475 956 12
380 878 12
293 611 12
476 786 14
443 849 14
444 150 14
475 963 15
380 885 15
265 663 15
305 000 15
424 534 15
444 167 16
444174 16
283 391 18
305017 18
351 502 22
265 687 v 22
367 015 v 22
305 260 v 22
692 629 28
265 700 v 28
305 048 v 28
265 731 v 35
305 024 v 35
265 304 v 42
305 031 v 42
426 743 v 54
265 328 v 54
341 961 v 54
426 750 v 54

VdS = VdS-schvaleni pro pozarni rozvody

G = zavitové Sroubeni
Z = zakladni rozmeér

L = délka

SW = rozmér klice

Z1

36
38
40
42
47
50
57
60
72
74

%

z2

18
18
18
23
23
25
28
35
38
43

L1

53
60
62
64
70
74
81
85
108
114

17
13
10
18
15
12
19
15
12
11
14
16
12
14
11
20
16
13
13
18
18
15
18
14
22
20
22
13
16
16

L2

28
33
33
39
39
44
47
56
59
68

L1

41
30
27
44
40
39
41
37
34
33
36
41

39
36
33
44
39
36
36
50
42
38
44
51

58
56
62
53
56
56

SwWi1

28
28
28
33
33
40
40
47
55
69

— I
RNPODNEOD©~NO K

0S5 ™mO®®D

sSw2

30
30
30
36
37
37
46
53
60
78

SW

22
24
30
22
24
30
22
24
30
36
50
24
30
30
36
30
37
50
52
37
46
52
53
64
60
66
72
78
84
88

27.03.2019 20:09:52



KRYTKY, ZATKY
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Sanpress-pripojovaci Sroubeni
- Cerveny nebo kfemikovy bronz

model 2264

artikl

338 503
338 510
338 527
338 534
338 541
338 558
338 565

G = zavitové Sroubeni

d

15
18
22
28
35
42
54

Z = zakladni rozmeér

L = délka

SW = rozmér klice

Sanpress-izola¢ni Sroubeni

%
%

1%
1%
1%
2%

- Cerveny nebo kiemikovy bronz

model 2267

artikl

469 450
469 467
469 474
469 481
469 498
469 504
469 511
469 528
469 535
469 542

Rp = cylindricky vnitini zavit

d

15
15
18
18
22
22
28
35
42
54

Z = zakladni rozmér

L = délka

SW = rozmér klice

Profipress-vicko
- méd’
model 2456

artikl

349 295
444 075
349 301
444 082
349 363
349 356
349 349
349 332
349 325
349 318

Z = zakladni rozmeér

L = délka

12
14
15
16
18
22
28
35
42
54

Rp
Y2
%
Y2
%
%
1
1
1%
1%

41
41
42
44
46
63
57

18
25
20
19
21
23
23
21
19
24

20
21
22
21
24
25
26
29
38
42

48
48
50
54
56
74
68

54
64
58
58
63
65
65
68
77
90

Profipress s SC-Contur A1

L2

10
10
12
11

SWi1

37
37
46
46
55
55
55
70
73
88

23
24
25
24
27
28
29
32
42
46

SW
29
29
36
46
52
58
74

SW2

34
34
44
44
50
50
50
62
68
83

23
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Profipress XL-vicko
- méd’
model 2456XL

artikl d
577 780 64,0
534 165 76,1
534 172 88,9
534 189 108,0

Rp = cylindricky vnitini zavit

Z = zékladni rozmér
L = délka
SW = rozmér klice

Profipress-zatka
- méd’
model 2457

artikl
330903
330 897
314 576
314 569
314 545*
314 538*
L = délka

* = dodavka pouze z dobéhu skladovych zasob

Odtlacovaci zatka
- mosaz
model 2269

artikl
290 801
141 523
289 423
140 557
142 568
144 111
144 999
187 798
L = délka

12
15
18
22
28
35
42
54

Rp
%
%
%
%

d

15
18
22
28
42
54

41
41
41
42

117
120
120
119
131
119
123
127

L1
100
107
107
118

78
84
84
96

29
29
30
31
46
55

14
14
14
14
14
14
14
14

SW
30
30
30
30
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viega
[ ]

Profipress s SC-Contur Al

PRIRUBY
L - Sanpress-prirubovy prechod
z - Cerveny nebo kiemikovy bronz
™ model 2259.5
+ NN
‘ H
e

artikl

479 855
479 879
479 886
479 893

g2

DN d z L B1 B2 1 @2 k

25 28 42 65 16 21 115 14 85
32 35 44 70 16 21 140 18 100
40 42 47 83 16 21 150 18 110
50 54 50 90 16 21 165 18 125

Z = zékladni rozmér

L = délka
B = Sitka

k = primér otvoru
po = pocet vrtanych otvord

artikl

577 797
534 042
534 059
534 066

L Profipress XL-pfirubovy prechod
- méd’
model 2459.5XL

‘ A
} =
i v
Y
o
()
A
B1
B2
DN d 4 L B1 B2 a1 k a2
65 64,0 28 72 16 18 185 145 18
65 76,1 28 78 16 18 185 145 18
80 88,9 30 80 18 20 200 160 18
100 108,0 32 92 18 20 220 180 18

Z = zakladni rozmér

L = délka
B = Sitka

k = prdmér otvoru
po = pocet vrtanych otvord
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[ ]

NASTENKY
L8, 2 Sanpress-nasténka
T = - &erveny nebo kfemikovy bronz
T model 2225
ﬂ“ J:"-_"\
- / A
I 5
_ ]
b B R
v I
- d >
artikl d Rp Z1
116 552 15 Y 28
Rp = cylindricky vnitini zavit
L = délka
Z = zakladni rozmér
L = délka
L3 L2 Sanpress-nasténka
I - Cerveny nebo kfemikovy bronz
z2 model 2225.5
i
M IS =
2
- v
N
- Yy =< y
— 1 L
)
|
d
- »
artikl d Rp Z1 z2 L1 L2
291 013 12 Y2 22 5 40 20
444 044 14 Y2 25 12 44 22
107 345 15 Yo 22 7 44 22
444 556 16 Yo 25 12 44 22
281 502 18 Y2 22 7 44 22
335 236 18 % 28 13 50 24
335 229 22 Yo 26 9 50 24
116 057 22 Y% 26 11 50 27

Rp = cylindricky vnitfni zavit

Z = zakladni rozmeér

L = délka

Z* = zakladni rozmér starsiho provedeni
L* = délka starSiho provedeni
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L3

1
13
13
13
14
16
18
18

z2

L4

21
21
19
21
19
21
21
21

L1
50

z1*

24

24

z2¢

12

12

L1

46

46

L3
13

L2*

21

21

L3*

13

15

L4
21

L4*

22

22
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Sanpress-nasténka

Jz2 - Cerveny nebo kfemikovy bronz
v‘ model 2225.6
- Y
I 2 artikl d Rp Z1 z2 L1 L2 L3 L4
9 ' 347307 15 Yo 24 12 46 22 45 21
= Y
Rp = cylindricky vnitfni zavit
! Z = zakladni rozmeér
v L = délka
4 Sanpress-dvojita nasténka
L2 Ls _zs - Cerveny nebo kfemikovy bronz
'@; Wﬂ model 2228.7
XD =11 ak
vl H)e) 2
N ,/ \“ L
o oy :Z :\
A i Vi b
d1 d2
- z2 »-
artikl d1 Rp d2 Z1 z2 Z3 L1 L2 L3 L4
687 892 15 Yo 15 34 50 8 56 40 13 23
692 797 18 Ve 18 34 50 8 56 40 14 23
687 908 22 Ve 22 40 50 8 63 40 16 23
Rp = cylindricky vnitfni zavit
Z = zakladni rozmér
L = délka
ot Sanpress-nasténny T-kus
L3 _.z2 - Cerveny nebo kiemikovy bronz
H model 2217.3
0 7 ST et
! F=="""artikl d1 Rp d2 Z1 z2 L1 L2 L3
644 864 15 Yo 15 48 8 92 36 13
L 625 726 22 Ve 22 57 28 104 43 19
Rp = cylindricky vnitfni zavit
Z = zakladni rozmeér
L = délka
| Tlakova tryska
i - Cerveny nebo kiemikovy bronz
i model 2211.5
A : artikl d z L
i 695 835 22 56 69
i 695 842 28 58 74
; 696 252 35 62 77
_ ! 696 269 42 82 100
N ! 696 276 54 90 113
| 696 283 64 102 122
! Z = zakladni rozmeér
} L = délka
i
A |
< d »
27
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= - Drzak
11 T - pozinkovana ocel
model 2021.7
artikl rozmer L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 M
651 350 70/100/150 370 234 48 40 300 340 40 4

L = délka
M = zavitovy spoj

. EOF T Drzak
' e L - pozinkovana ocel
¥ model 2141.3
e artikl rozmeér L1 L2 L3 L4 L5 M
s X © — 581701 80-150 253 28 15 228 40 6
e L = délka
- - ~ M = zavitovy spoj
(3 Drzak
1 - pozinkovana ocel
— = model 2141.4
=/ A
artikl L1 L2 L3 L4 L5 M
% ﬁ 1 586 706 140 58 43 24 23 6
¥ - L = délka
M e-——o o—o+ 3 i .
! I—L 0 6 o o | | M = zavitovy spoj
Al LS le L1 |
MONTAZNi JEDNOTKY
LI Sanpress-montazni jednotka
I == model 2221
J 5
i 61 & TENCINoTT ¢ TN
artikl d Rp L rozmér Z1 z2 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11

124 502 15 Yo 45  150/200 24 8 45 18 26 70 100 150 200 222 200 222
Rp = cylindricky vnitfni zavit
L = délka

Z = z&kladni rozmeér
L = délka

28
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viega
[ ]

MONTAZNI JEDNOTKY

artikl d Rp
135119 15 Yo
Rp = cylindricky vnitni zavit
L = délka
Z = zakladni rozmér
L = délka
>d -
R s o B
= . L]
Qe e
- LE »-
- Lo »-

artikl d Rp
295 462 15 %

Rp = cylindricky vnitini zavit
Z = zékladni rozmér

L = délka
» dl
j‘ i =
Qe <O
L6
- Al >
a1 = a
i EQZ F=rUe
N : A A
artikl d Rp
357 351 12 %

Rp = cylindricky vnitini zavit
Z = zékladni rozmér
L = délka

ZM_A1_cs_20190327_061154_5.pdf 29

Sanpress-montazni jednotka
model 2221.1
A
v
L rozmeér Z1 z2 L1 L2
45 80/100 24 8 46 45
Sanpress-montazni jednotka
model 2222
rozmér Z1 z2 L1 L2
150 24 12 46 22
Sanpress-montazni jednotka
model 2222.6EX
rozmer Z1 z2 L1 L2
120 20 9 38 16

L3
18

L4
26

L3
17

L3
14

L5
32

L4
25

L4
21
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L6 L7 L8 L9
80 100 35 156
L5 L6 L7
25 50 150

L5 L6 L7
25 40 120
29
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e Sanpress-montazni jednotka
A H ) model 2222.05
4 K
o IR © E

LS
le - L6 - A

Rp
P e
JANA J/J E\gi :,'

N . N A

artikl d Rp rozmér Z1 z2 L1 L2 L3 L4 L5 L6
308 681 15 Yo 150 24 12 46 22 17 25 50 150

Rp = cylindricky vnitfni zavit
Z = z&kladni rozmér

L = délka
s Sanpress-montazni jednotka
model 2222.2
artikl d Rp rozmeér Z1 z2 L1 L2 L3 L4 L5 L6
308 674 15 Y2 100 24 12 46 22 17 25 65 100

Rp = cylindricky vnitfni zavit
Z = zakladni rozmeér
L = délka

Sanpress-montazni jednotka

model 2218.4
A
A J
artikl d1 Rp d2 Z1 z2 L1 L2 L3 L4 L5 L6
625 078 22 % 22 10 49 96 26 24 14 310 60

Rp = cylindricky vnitfni zavit
Z = z&kladni rozmér
L = délka

30
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A “—L\
- L‘ >
- L3 »-
STENOVE PRUCHODKY

artikl

279 301
279 318
279 288
279 295

Rp = cylindricky vnitfni zavit
G = zavitové Sroubeni

L = délka

Z = zékladni rozmér

L = délka

ZM_A1_cs_20190327_061154_5.pdf 31

15
15
15
15

>

-

PFipojovaci koleno 90°
model 94477.0-713

artikl Rp
374 570 %
489 298" %
138 0662 1

Rp = cylindricky vnitfni zavit

Z = zakladni rozmeér
L = délka

M = zavitovy spoj

" Gerveny bronz

2 mosaz

Z1
10
13
15

Sanpress-sténova prichodka
- Cerveny nebo kfemikovy bronz

model 2232.1
Rp G
Yo %
Ve Y
Ve %
Ve %

25
35
55
65

Sanpress-sténova prichodka
- Cerveny nebo kfemikovy bronz

model 2232.3
artikl d
325 060 15

Rp
Yo

Rp = cylindricky vnitini zavit

G = zavitové Sroubeni
L = délka

Z = zakladni rozmér

L = délka

Montazni set
model 1526.414-897

artikl

104 887

G = zavitové Sroubeni
VK = velikost klice

D = vnéjsi pramér

3%

Z1
25
25
25
25

%

z2
10
13
15

z2

27
22
42

30

L1
25
29
34

VK
29

Z1
26
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L1
47
47
47
47

L2

25
29
34

z2
46

L3 M
40 8
47 8
57 8

L2 L3

24 18

34 18

54 18

64 18

L1 L2
68 30
D
49

31
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VNITRNE LOZENA TECHNIKA SMARTLOOP: VNITRNE LOZENE CIRKULACNI POTRUBI

1", model 2251

o artikl
690 250
690 267
690 274
690 281
690 298
690 304
690 311

Z = zakladni rozmeér

L = délka

+ ' Kompenzator

15
18
22
28
35
42
54

100
104
102
121
123
127
137

UZAVIRACI VENTILY Z CERVENEHO BRONZU, OD ROKU 2017

- Easytop-ventil se Sikmym sedlem

o & v ~'\‘§)
: AN
20 %
=T+
P v L e 1 1™ == ¥
1Z 1’* z22
le 1 e '_.L 3‘
artikl DN d Z1
756 864 15 15 17
756 871 15 18 17
756 888 20 22 20
756 895 25 28 22
756 901 32 35 24
756 918 40 42 29
756 925 50 54 30

Z = zakladni rozmeér
L = délka
H = vyska

G = cylindrické zavitové Sroubeni

SW = rozmér klice

32
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’f%\}\\o model 2237.5

z2

44
44
54
66
80
84

105

L1

39
39
43
46
50
65
70

66
66
7
89
105
120
145

L3
22
22
25
31
32
4
43

H1

85

85

98
115
131
154
178

144
148
149
168
174
199
217

H2

19
19
21
25
27
31
37

60
60
60
73
73
98
98

1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4

23
27
34
41
50
60
72

SW
19
19
19
27
27
39
32
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artikl DN
757 199 15
757 205 15
757 212 20
757 229 25
757 236 32
757 243 40
757 250 50
Z = zakladni rozmér
L = délka

H = vyska

Easytop-KRV-ventil se Sikmym sedlem

model 2238.5
Z1 z2
17 44
17 44
20 54
22 66
24 80
29 84
30 106

G = cylindrické zavitové Sroubeni

SW = rozmér klice

artikl DN
757 526 15
757 533 15
757 540 20
757 557 25
757 564 32
757 571 40
757 588 50
Z = zékladni rozmér
L = délka

H = vyska

Easytop-zamezovac zpétného toku

+ model 2239.4

15
18
22
28
35
42
54

G = cylindrické zavitové Sroubeni

SW = rozmér klice
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Z1

17
17
20
22
24
29
30

z2

44
44
54
66
80
84

105

L1

39
39
43
46
50
65
70

L2

66
66
77
89
105
120
145

L1

39
39
43
46
50
65
70

L3
23
23
25
32
33
36
35

66
66
7
89
105
120
145

H1

86
86
97
116
131
149
171

H1

42
42
47
59
67
78
90
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H2
20
20
22
26
28
32
38

H2

20
20
22
26
28
32
38

60
60
60
73
73
98
98

1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4

1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4
1/4

SW
19
19
19
27
27
32
32

SW
19
19
19
27
27
32
32

33
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KULOVE KOHOUTY Z CERVENEHO BRONZU, OD ROKU 2017

[ )
= L
= T :
gv !
&
zZ1 zZ2
> »-

le L1 e L2
artikl DN
746 377 15
746 384 15
746 391 20
746 407 25
746 414 32
746 421 40
746 438 50
Z = z&akladni rozmér
L = délka
H = vyska

lz1,l, 22|
Lot |, otz |
artikl DN
746 759 15
746 766 15
746 773 20
746 780 25
746 797 32
746 803 40
746 810 50

Easytop-kulovy kohout

. model 2275

H1

15
18
22
28
35
42
54

Rp = cylindricky vnitfni zavit

Z = zakladni rozmeér
L = délka

H = vyska

SW = rozmér klice
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15
18
22
28
35
42
54

Easytop-kulovy kohout

Z1

20
20
21
26
30
37
44

model 2275.4

Z1

20
20
21
26
30
37
44

z2

20
20
20
26
26
32
38

z2

18
18
18
22
26
31
36

L1

42
42
44
49
55
73
84

L1

42
42
44
49
55
73
84

L2

33
33
34
41
48
57
62

L2

42
42
43
50
52
68
78

L3
42
42
42
51

60
60

L3

42
42
42
51
51
60
60

H1

69
15
72
91
97
119
127

H1

69
69
72
91
97
119
127

H2

15
15
18
22
28
34
42

H2

15
15
18
22
28
34
4

SwW

28
28
35
43
49
57
70
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PRIMOPRUTOCNE VENTILY, OD ROKU 2017

- 2 ~ Easytop-pfimy ventil
o . model 2278
_ artikl d z L
© 747312 15 32 54

R —pr=f . 747 329 18 31 53
° Tl Lﬂ = I 747 336 22 31 55
T (i v Z = zakladni rozmér

L = délka
H = vyska

H1
70
70
70

Profipress s SC-Contur Al

H2 (9]
23 79
23 79
23 79

PODOMITKOVE PRIMOPRUTOGNE VENTILY, PODOMITKOVE VENTILY S PRIMYMI SEDLY

PoENY Sanpress-rozdélovac do potéru
Jd2_ - Cerveny bronz
model 2252

88

le L3 e L1 ol

artikl di1 d2 d3 Z1 z2 L1
364 298" 22 10 22 14 32 38
397 166 22 15 22 14 36 38
Z = z&kladni rozmér

L = délka

" Lisovaci spoj d10 se provadi lisovaci Gelisti 12!

el BB Sanpress-kfizovy T-kus
-Z‘— - Gerveny bronz
-2 model 2249.3
x a5 [j]
Z
LE
' D:TD
248lze
i L4 IR Ld Al

artikl di d2 Z1 z2 Z3 Z4 Z5 L1
493 325 15 15 33 28 28 28 33 55
493 332 18 15 33 28 28 28 33 85
493 356 22 15 32 28 26 26 33 55
493 349 22 18 32 28 26 26 33 55
Z = zékladni rozmér

L = délka

ZM_A1_cs_20190327_061154_5.pdf 35

L2
50
50
50
50

50
58

L3
50
50
50
50

L3 L4 L5
87 55 50
87 55 50
L4 L5 L6 L7
50 55 50 55
50 55 50 55
50 55 50 55
50 55 50 55

35
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L Sanpress-kiizova tvarovka

f 1 - Cerveny nebo kfemikovy bronz
5} model 2244

' mmY 3 S

o > 4
AT } ", artikl d1 d2 ET.. z L1 L2
bt 2 I 424 435 15 15 22 20 50 42

S o 424 473 18 15 22 20 50 42
nn 424 497 22 15 24 24 50 46
R ET,, = minimalni zastréna hloubka
Z = zakladni rozmér
L = délka
Pz o Sanpress-kfizovy T-kus
N - Cerveny bronz
T A
j- ‘? model 2248
\ i 47 artikl di d2 71 22 L L2
of [ 3} | v v 322410 15 15 26 26 48 48
Tle—d | Pey= 322 427 18 15 27 27 49 49
b 323 370 22 15 26 30 50 52
VI 323 363 28 15 30 33 54 519
o Z = zakladni rozmeér
D L = délka
UL Sanpress-kfizova tvarovka 24°
4 - Cerveny bronz
) model 2247
< 0
/ —’L‘ ;v ¥ artikl di d2 Z1 z2 L1 L2
D\. | 325985 18 15 20 24 42 46
- 325 978 22 15 19 20 42 48
C Z = zakladni rozmér
L = délka

NAPOJENi TOPNYCH TELES

Pripojovaci kus k topnému télesu
- matné poniklovana mosaz

i model 1096.5
2| = artikl G rozmer Z1 L SW
359 102 % 50 48 54 30

G = zavitové Sroubeni
- > Z = zékladni rozmér
22 | L = délka
SW = rozmér klice

36
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Pripojovaci kus k topnému télesu
- matné poniklovana mosaz

model 1097.5
artikl G rozmeér Z1 z2 L SW
L zs | Lz2 359 133 % 50 42 27 47 30

G = zavitové Sroubeni
Z = zakladni rozmeér

L = délka

SW = rozmér klice

« & . 5 Pripojovaci kus k topnému télesu
1 - matné poniklovana mosaz
model 1096.0
artikl G rozmer Z1 L SW
359 096 % 50 62 68 30

G = zavitové Sroubeni
Z = zakladni rozmeér

- - L = délka
= = SW = rozmér klice
FaGEy Pripojovaci kus k topnému télesu
i - matné poniklovana mosaz
= iy ) model 1097.0
& Y \.

L= TS v

— = a artikl G rozmeér Z1 z2 L SW

- <= 350126 % 50 43 26 47 30

G = zavitové Sroubeni
Z = zakladni rozmeér

L = délka

SW = rozmér klice

Adaptérova sada

- mosaz
model 1096.8
artikl G1 G2 L SW
—| 357122 Yo % 22 12
G = zavitové Sroubeni
L = délka

SW = rozmér klice

Adaptérova sada
model 1096.9

artikl D L

L D J 308 872 22 9

D = vn&jsi pramér
L = délka

37
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SW Pfipojovaci Sroubeni
- poniklovana mosaz
model 94385.1

A artikl d G L SW

112608 12 % 14 30

A 105 358 15 % 14 30
- 1 - ¢ G =zavitové Sroubeni

L = délka
SW = rozmér klice

v P
A 4
L
- >
R Adaptérova sada
- » v . -
[ | - matné poniklovana mosaz
) | model 1022.6
N Al I
N artikl R G L SW
S & S0 153 687 % % 33 27
N G = zavitové Sroubeni
\ L = délka
| SW = rozmér klice
G
- o
- 82 Adaptérova sada
- matné poniklovana mosaz
model 1022.5
artikl G1 G2 z L SwW
137 342 % % 17 25 30
L G1 J G = zavitové Sroubeni
Z = zékladni rozmér
L = délka
SW = rozmér klice
- - - Pripojovaci blok k topnému télesu
=] L > model 1097.6
== — =
artikl d Z1 z2 L1 L2 L3 L4 H1 H2
364 045 15 50 165 105 55 110 210 198 210
379 698 15 50 235 105 55 110 210 258 280
Z = zakladni rozmér
L = délka
H = vyska
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- 2 - PFipojovaci blok k topnému télesu
i i model 1097.9
i sz ]
= vl

artikl d H z L1 L2 L3 L4 HA1 H2
586 379 15 150 50 105 214 55 210 109 130
H = vyska

Z = zakladni rozmér

L = délka

H = vyska

Pripojovaci sada k topnému télesu
- matné poniklovana mosaz

model 1097.7
artikl d G Z1 z2 Z3 L
364 052 15 % 14 11 50 118

G = zavitové Sroubeni
Z = zakladni rozmeér
L = délka

Axialni ventil topného télesa
- poniklovana mosaz
model 1075.96

Jal, artikl d R L1 L2
R = - 360405 15 s 56 120
L = délka

1 Sanpress-Sroubeni na zpatecku
~ - Cerveny bronz
+~ model 2272.2

artikl d R z L1 L2 SW
k z o 326 364 15 '/2 67 89 34 29
L1
b - Z = zakladni rozmér
L = délka

SW = rozmér klice

- L2 . Sanpress-Sroubeni na zpatecku
- Cerveny bronz
model 2272.1
I‘ artikl d R z L1 L2 L3 SW
v 326 357 15 Y2 17 39 49 28 29
Z = zakladni rozmeér
L = délka

SW = rozmeér klice
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SOKLOVE LISTY-NAPOJENi TOPNYCH TELES

24 - '~ - Pripojka topného télesa ze soklovych list
L + - Cerveny bronz

i model 2277.2
artikl (%] Z1 z2 Z3 Z4 L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7
662 509 15 19 69 35 50 34 84 72 22 25 40 11
Z = z&kladni rozmér
L = délka

Sanpress-zasuvny adaptér
- Gerveny bronz
model 2233.5

artikl d z L

662 516 15 25 47
662 523 18 26 48
le L . 662530 22 28 52

Z = zakladni rozmér
L = délka

Zasuvny adaptér
’/" / - Gerveny nebo kfemikovy bronz
model 2233.6

77777777777777 artikl z L

/% i : : 663 346 15 30
Z = zakladni rozmér

L = délka

-“=.  Sanpress-pfipojovaci kus k topnému télesu
Jil<t - Gerveny bronz
model 2273.1

artikl d1 G d2 Z1 72 Z3 L1 L2 L3 L4 |55

446 628 15 Yo 15 26 35 50 48 70 131 13 31
446 635 18 Yo 18 26 35 50 48 70 131 13 31

G = zavitové Sroubeni

Z = zakladni rozmér
L = délka
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L2
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Pripojovaci sada k topnému télesu
- poniklovana mosaz

model 2272.5
artikl d G
360 399 15 %

G = zavitové Sroubeni
L = délka

Pripojovaci oblouk 90°
- uslechtila ocel

model 2271.1

artikl d
449 292 15
366 056 15
L = délka

L1
120

L1

150
350

Profipress s SC-Contur A1

L2 L3
120 28
L2
100
100
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Art. ¢. Strana
104 306 11
104 887 31
105 044 11
105 358 38
106 508 11
107 345 26
107 543 13
108 441 16
108 465 13
110 352 11
112 608 38
112 950 15
114 329 13
115 340 11
115 418 14
115 623 15
115 630 10
115 944 10
116 057 26
116 552 26
116 767 14
116 774 13
117 481 15
117 733 15
118 730 15
119 041 18
119133 21
119 485 18
119 676 14
119 768 10
120 047 21
120 108 21
120917 15
121 945 10
122 034 14
122133 18
122 614 22
122 942 15
124 236 13
124 311 21
124 335 18
124 502 28
125 288 14
125318 21
125 660 22
126 124 21
126 148 21
126 230 10
127 329 15
128 159 22
128 425 21
128 500 15
128 975 21
130 589 15
130 947 21
130 954 15
131 494 18
131937 21
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296 414
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365 080
365 097
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443 030
443 689
443 696
443 702
443 719
443 726
443 733
443 740
443 771
443 788
443 795
443 801
443 818
443 825
443 832
443 849
443 856
443 863
443 870
443 887
443 894
443 900
443 917
443 924
443 931
443 948
443 955
443 962
444 006
444 013
444 020
444 037
444 044
444 051
444 068
444 075
444 082
444 099

Strana

13
37
36
37
37
41
39
10
10
10
38
39
35

7

7
13
21
21

7
41
19
19
22
31
38
22
22
35
36
36
36
22
22
22
13
16
15
11
11
11
11
13
13
17
19
19
19
19
19
19
19
22
17

4

NN NN NN NN NS

ZM_A1_cs_20190327_061154_5.pdf 43

Art. €.

444105
444112
444129
444 150
444167
444174
444 556
446 611
446 628
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1022.5 38
1022.6 38
1075.12P 14
1075.96 39
1096.0 37
1096.5 36
1096.8 37
1096.9 37
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1097.7 39
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