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Systém Uponor MLCP pro
¢ vnitini rozvody pitné vody
arozvody otopnych soustav




Uponor - spojeni s odborniky

Uponor dodrzuje sliby

Lidé se stale vice zajimaji o prostfedi, ve kterém Ziji

a pracuji: at uz jde o komeréni budovy, obytné prostory
Ci nezastavéné a verejné prostory. Kromé toho se stale
méni standardy a styly, a tim se také méni ofekavani
lidi. Abychom byli schopni nalézt ty spravné systémy

a sluzby ke spInéni téchto pozadavka, je stale vice
dilezité védét, kam jit a komu vé&fit!

U spolecnosti Uponor se spojujete s odborniky, ktefi
védi, jak uspokojit vase pozadavky. JelikoZ jsme vzdy
velice Gzce spolupracovali s nasimi partnery a zakazniky,
zname jejich potreby. Chceme vam toho poskytnout
vice a musime vam nabidnout néco specialniho -
viechno, abychom vam pomohli dosahnout vétsiho
Gspéchu. Ve stale slozit&jsim svété budeme vzdy tou
chytrejsi volbou.

Zpusobilost a zkuSenost - systém vicevrstvych
plastovych trubek Uponor (MLCP)

Pfi ro¢ni vyrobé vice nez 100 milion{ metrd trubek

a mnoha milion& kovovych a plastovych tvarovek
uvadime na trh univerzalni systém Uponor MLCP ve vice
nez 60 zemich po celém svété — podtrhujici nase
prikopnictvi v dne3ni dobé po celém svété. Klicem

k Gspéchu je schopnost rychle a pruzné reagovat na
poZadavky trhu, jakoZ i nabidka takové palety vyrobkd,
které nelze pfekonat z hlediska kvality, bezpe¢nosti,
servisu a rozsahu. A to viechno navrhuje, vyviji a vyrabi
jedna a tataz spolehliva spolecnost.

Nasi partnefi a zékaznici profituji z vyhovujicich

a spolehlivych feseni pro Sirokou skalu instalaci.
V3echny vyrobky Uponor jsou k dispozici dlouhodobé.
V procesu vyvoje jsou klicovymi cili kvalita, servis

a setrnost k Zivotnimu prostfedi. Systém se sklada

z plastovych trubek a tvarovek vyrobenych v ramci pod-
niku, které se k sobé skvéle hodi. Systém bude doplnén
nezbytnym pfislusenstvim a propracovanym programem
nastroj — viechno z jedné ruky.
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PE-RT Pojivo
Podélné svareny
hlinik

Pojivo PE-RT

Zakladni sortiment Uponor zahrnuje
veskeré prvky soustav uréené pro
rlizna pouziti v réiznych aplikacich,
napf. vodovodni a otopné instalace,
jakoz i salavé vytapéni/chlazeni.

Vicevrstva plastova trubka Uponor
(MLCP) je generace trubek, ktera
spojuje prednosti plastu a kovu,

a tim nabizi vysoky stupei
ohebnosti a houZevnatosti spojené
s vysokou tlakovou a teplotni
odolnosti.

Trubka Uponor MLC se sklada ze
svarené hlinikové pasky ve formé
trubky (€imzZ se ziska tésny podélny
svar), ktera je nasledné oboustranné
pokryta vrstvou polyethylenu

s odolnosti v@igi vysokym teplotam
(v souladu s DIN 16833). Kvdli
specifické formé boénich fetézcli
uhlovodikd v molekularni struktufe
materialu se podobného Gcinku
dosahne pfi zesitovani polyethylenu.

50m | At50k —»

Vsechny vrstvy jsou trvale spojeny
pomoci lepivé mezivrstvy. Zvlastni
svafovaci technika zarucuje
maximalni bezpecnost. Tloustka
hliniku vybraného pro trubku
Uponor MLC je pfesné prizptisobena
pozadavkim na pevnost v tlaku,
jakoZ i ohybaci schopnosti.

Trubky MLC s mensimi rozméry jsou
navrzeny tak, aby hlinikova vrstva
vyrovnavala zpétné plsobeni plastu,
coZ umoziuje snadnéjsi montaz
trubek s minimalnim Gsilim.

Trubky MLC s vétsimi rozméry

a trubky v tycich maji vétsi tloustku
hlinikové vrstvy, diky cemuz jsou
tuzsi a vhodné pro pouZiti jako
stoupacky. Hlinikova trubka je
dalezita kvdli tepelné roztaznosti.
Kvdli trvalému spoji mezi plastem

a hlinikem je stanovena tepelna
roztaznost podle faktoru roztaznosti
hliniku a odpovida zhruba hodnoté
pro kovovou trubku, tj. pouze 1/7
roztaznosti trubky z Cistého plastu.
To nabizi vyhody pro montaz
potrubi, protoZe pouziti
kompenzacnich bod{ je vét3inou
zbytecné.

Hladky povrch vnitini plastové
vrstvy se vyznacuje minimalni
drsnosti. Pfi normalnim pouZziti
nedochazi k zardstant trubky

a korozi. Pfenos proudu hluku nebo
hluku vydavaného, napr.
cirkulaénimi Cerpadly, je sniZzen na
minimum z divodd specifickych
vlastnosti materialu.

Nejddlezitéjsi prednosti, které
nabizeji trubky MLC, jsou:

Zcela antidifazni, prekracuji
pozadavky DIN 4726

Hygienicky nezavadné

Minimalni drsnost k = 0,0004 mm
zajistujici mensi tfeni trubek

a nizsi tlakove ztraty

Stabilni tvar, vyrovnanim

a snizenim zpétnych sil

Vysoce ohebné umoziujici rucn
ohybani trubek mensich rozmér
(az do 32 x 3mm) nebo ohyban
s pouZzitim odpovidajiciho
nastroje

Tepelna roztaznost podobna
tepelné roztaznosti kovd
umoZziujici vétsi vzdalenosti mezi

i
o
u
i

kotvenim trubky

Cisté a snadno montovatelné,
Zadné svarovani, pajent, fezani
zavitli ani lepeni

Diky své vnitfni a vnéjsi vrstvé
z plastu odolné viiéi korozi
Vynikajici odolnost pfi
dlouhodobém zatizeni na mezi
pevnosti nabizi bezpecnost pfi
dennim pouZiti

Maximalni teplota: 95 °C *
Maximalni trvaly provozni tlak:
10 bar pri trvalé provozni teploté
70 °C, s vyzkousenym
dlouhodobym zatiZzenim na mezi
pevnosti v délce 50 let,
koeficient bezpecnosti 1,5 *
Nizka hmotnost, snadna
manipulace

Trubky v kotoudi a v tycich

v mnoha velikostech

Schvaleni DVGW (Némecky spolek
plynaft a vodaf() dovoluje pouzivat
trubky Uponor MLC pro systémy

zasobovani pitnou vodou podle DIN
[ 1988 TRWI. Schvaleni zahrnuje
kladné hodnoceni materidlu podle
zdkona tykajiciho se plastového

PVC - . —
zboZi pro potraviny pouzivaného
Trubka v kontaktu s pfivodem pitné vody,
Uponor MLC zkracené doporuéeni KTW
Méd’ (Némecko).

Pozinkovana ocel

* V pripadé odlisnych parametr( se prosim

Nerezova ocel obratte na Uponor.



Instalagni systém MLCP nabizi
nasledujici pfednosti:

Certifikace:

Trubka MLC a spojovaci systémy
jsou schvaleny v mnoha zemich
po celém svété, napf. Svycarsko,
Nizozemi, Italie, Norsko, Polsko,
Rusko, Velka Britanie
Certifikace DVGW pro systém
MLCP zahrnuje trubky, tvarovky
a lisovaci nastroj Uponor
Obecné osvédcent o zkousce
vydavané dozornym Gradem
(ABP)pro netésnosti trubek MLC
(pfepazky) R 30 az R 90 s izolaci
ROCKWOOL Conlit 150 P/U pro

vngjsi préiméry 14 az 110 mm

Poznamka:

Schvalent zavisi na Grovni
technologie a na pokroku

v testovani. Podrobné informace
o aktualnim stavu schvaleni

v rlznych institucich obdrZite na
pozadani.

Kvalita materialu trubek
Uponor MLC:

Viynikajici odolnost v{ci
vnitfnimu tlaku pfi dlouhodobé
zkousce meze pevnosti pfi
teceni, tj. mimofadna
dlouhodoba pevnost pfi
roztrzeni

Maximalni Zivotnost

Zkouska kvality (SKZ — Centrum
plastovych materiald jizniho
Némecka)

Spliuje pozadavky zakona
tykajiciho se plastového zbozi
pro potraviny pouzivaného

v kontaktu s privodem pitné
vody (doporuceni KTW
(Némecko))

Nizka tepelna roztaznost
Tvarova stabilita diky
vyrovnavani zpétnych sil
Vlysoce ohebné

Nizka drsnost povrchu trubek

Montaz:

Snadng, rychla a ¢istd montaz
Pro viechny aplikace je
zapotfebi pouze nékolika
nastrojl

Snadno pouzitelna a Gsporna
montaz

Montéz za studena bez plnéni
horkou vodou, také

s minimalnim polomérem ohybu
Nizké pracovni naklady

K vyrovnani odfiznutych casti
trubky MLC (dodavana v kotouci
nebo v tycich) s vngjsim
primérem 14, 16, 18, 20 nebo
25mm miZete pouZit rovnac
trubek

Snadna tlakova zkouska se
zatkou na zkousku tlakem

Servis:

Vysoce kvalifikovany tym

v Gstfedi podniku, se zkusenymi
odborniky, kteff jsou pfipraveni
poskytnout kvalifikovany
zakaznicky servis pro viechny
zplsoby aplikaci

Vlastni oddéleni vyzkumu

a vyvoje s dlouholetymi
zkusenostmi s kompletnim
vyrobnim procesem, které se
vénuje probihajici tvorbé
inovacnich a zlep3ovacich navrhd
pro Uponor

Informace, které jsou neustale
aktualizovany pfes nasi webovou
stranku, s Sirokym rozsahem
podrobnych informaci

o zékaznickych seminafich

a prilezitostech k dalsimu skolent
v oblasti pouziti nasich vyrobkd
Navstévy podniku, skolici kurzy
konané v nasem aredlu nebo

u zakaznika

Poskytovani poradenstvi

a projektovych konzultacnich
sluzeb na misté pro vsechny
vyrobky spolecné

s profesionalnim planovacim
softwarem od jednoduchych
soubord dat az po aplné CAD
aplikace plus podpora planovani
projektu pro poskytovatele
nasich sluzeb

Pouceni o pouZiti vypoctového
programu a programu pro
vypocet nakladl, HSE
V3eobsahujici planovaci
dokumentace s dostatecnym
poctem prikladd skutecnych
pripad( aplikaci

Soucinnost od etapy planovani
projektu azZ po fazi dokonceni
praci a dodavek, projektové
konzultacni sluzby

Rizeni reklamaci

Desetileta omezena zaruka
poskytovana na systém Uponor
MLCP (tj. trubky a spojky)



Popis zdkladniho systému

Lisované tvarovky

Patentovany lisovaci systém MLCP
umoziiuje vytvoreni spoji béhem
nékolika sekund bez nutnosti
svafovani Ci pajeni. Zalisovana
objimka namontovana napevno
zevné, ktera je trvale spojena

s tvarovkou, zajisti ochranu
0-krouzk( pfed poskozenim.

Préiez zalisovanou
kovovou tvarovkou

14 - 23 mm s hlinikovou
objimkou a plastovym
dorazovym krouzkem

Préifez zalisovanou
kovovou tvarovkou
40 - 50mm se
zalisovanou objimkou
z nerezové oceli

Préifez zalisovanou
plastovou tvarovkou
16 -32mm

Prdfez zalisovanou
tvarovkou 63 - 110mm
se zalisovanou objimkou
z nerezové oceli

Zalisovana objimka je vybavena
kontrolnimi otvory pro kontrolu
hloubky zasunuti trubky do tvar-
ovky pred zalisovanim. Plastovy
dorazovy krouzek na tvarované
hlinikové zalisované objimce
usnadiuje nasazeni lisovacich
Celisti. Dorazové krouzky jsou
barevné oznaceny, aby bylo

zajisténo optické znaceni zalisovani.

Po lisovani krouzky odpadnou.
Lisovaci celisti a dorazové krouzky
stejné velikosti jsou oznaceny
stejnym barevnym kodem. Po
montazi mze spoj diky tvarové
stabilni zalisované objimce absorbo-
vat ohybaci sily bez vzniku
netésnosti. Po lisovani Ize polohu
trubky upravit.

N\ @] —
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Sortiment svérnych tvarovek MLC je

navrzen pro veskeré klasické
aplikace.

Svérné tvarovky MLC natlaci viozku
(2) s pevné namontovanym

uzavrenym pritlaénym krouzkem (3)

na trubku MLC utaZenim otocné
matice (1). Svérnou tvarovku
mdZete znovu uvolnit, zatimco
vlozka vyrobena z PPSU zlstava
trvale spojena s trubkou. Vechny
svérné tvarovky maji zavit
Eurokonus.

Jak zalisované, tak svérné tvarovky
jsou trvale utésnény, coz potvrzuji

zkusebni protokoly SKZ a certifikaty

DVGW.

Stalé kontroly kvality pfed vyrobou
a béhem vyroby:

Online prohlidky s pouzitim
specidlnich kamer, zkouska
pevnosti kulickovym
tvrdomérem, spiralova zkouska,
méfeni a zkouska tahem.

V podnikové laboratofi: Zkousky
surovin, zkousky trubek

s pouzitim zkusebniho vzorku
(zkouska rozlepeni materiald,
méreni tloustky), tlakové

a teplotni zkousky a zkouska
uskladnéni za tepla

Zkousky provadéné nestrannymi
némeckymi a mezinarodnimi
zkusebnimi instituty.

Q)

()

Podle pracovniho listu DVGW

€. W 542 je tieba ovéfit minimalni
dlouhodobé zatiZzeni na mezi
pevnosti vicevrstvych plastovych
trubek v systémech pro rozvod
pitné vody v priibéhu minimalné
50 let. K tomuto Gcelu nezavisly
zku3ebni institut provadi fadu
zkousek a zpracovava vysledné
diagramy odolnosti vi¢i vnitinimu
tlaku.

Tyto hodnoty pro Uponor MLCP
poskytuje SKZ. Kromé dal3ich
zkousek hodnoty znazornéné

v diagramech ptsobeni
dlouhodobého vnitfniho tlaku
vytvafi podklad pro vydani DVGW

znacky testovani systému pro MLCP
s pridruzenymi spojkami. Spole¢né

se zkusebnim institutem a DVGW
Uponor neustale pracuje na
zkouskach soustavy trubek

v souladu s pfislusnymi pracovnimi

listy DVGW.

Cilem tohoto Gsili je zajistit kvalitu
viech vyrobkd MLCP schvalenych
v soucasné dobé, jako?Z i rozsifit
schvaleni DVGW na nové dily,
tvarovky a velikosti trubek

v sortimentu MLCP.



Popis zakladniho systému

100,0

Tlak v [bar]
=
o
°

ZatiZzeni na mezi
pevnosti pfi vnitfnim
tlaku (diagram
hydrostatického

napéti) 1,0

Minimalni odhadovana Zivotnost
vicevrstvych plastovych trubek pfi
spravném pouZiti je 50 let.

|

50

Pevnost spojli se testuje pfi
pravidelnych zkouskach tahem.
Kromé priibé&zného testovani trubek
v laboratofi se provadi zkouska
tésnosti pod tlakem u kazdé MLC
trubky v kotouci.

1000 10000
Cas v [hod]

= 20°C = 60°C = 70°C ——95°C l

100000

1000000




Technické parametry trubky MLC
mmmmmmmm

Vnitfni prémér d; (mm)

Délka trubky v tycich (m)

Jednotkova hmotnost trubky
v kotouci/v ty€ich (g/m)

Hmotnost trubky v kotou¢i (kg) 182 21,0/525 246 14,8/296 10,6/ 21,1 6,2

Jednotkovy objem trubky (I/m) 0,079 0,113 0,154 0,189 0,314 0,531 0,800 1,320 2,827 4,185 6,362

Tepelna vodivost A (W/m x K) 0,40

Minimalni polomér ruéniho
ohybani: 5 x d, (mm)

105/118 125/135 148/160 211/240 323/323  -/508 -/745 -/1224  -/1788  -/2545  -/3597

Minimalni polomér ohybani

pri pouZiti vné&jsi pruziny 56 64 72 80 100 = = = = = = =
4 xd, (mm)

Maximalni horizontalni vzda-
lenost mezi podpérami (m)

1,2 1,2 1,2 1,3 1,5 1,6 2,01 2,2 2,4 2,4 2,4

Odolnost viiéi teplotam:

Rozvody vody: Maximalni trvala provozni teplota se pohybuje mezi 0 °C a 70 °C pfi maximalnim trvalém provoznim tlaku 10 bard*.
Kratkodoba poruchova teplota je 95 °C pfi maximalnim poctu 100 hodin provozni Zivotnosti.

Vytapéni: Maximalni trvala provozni teplota je 80 °C pfi maximalnim trvalém provoznim tlaku 10 bard*. Kratkodoba poruchova
teplota je 95 °C pri maximalnim poctu 150 hodin provozni doby za rok.

* U nékterych specialnich vyrobkd je trvaly provozni tlak nizsi nez 10 bard. Podivejte se prosim na znaceni uvedené na trubce.
V pripadé prekroceni maximalnich trvalych provoznich teplot, napf. v solarnich systémech nebo v systémech dalkového vytapéni, nelze

systém Uponor MLCP pfipojit pfimo k tomuto typu systémd. Je potfeba zajistit, aby maximalni limity pro pouZiti systému Uponor MLCP
byly dodrZovany v kazdé situaci. V pfipadé dal3iho pouZiti systému Uponor MLCP se poradte se spolecnosti Uponor.



tvmm
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Tepelna rozta

A=

90 Pfi navrhu trubek je nutné
% prihlédnout k tepelné roztaznosti
@=70K  vyplyvajici z provozniho rezimu.
80 Teplotni rozdil At a délka trubky
@=60K | hraji v tepelné roztaZnosti
70 rozhodujici dlohu.
o0 @t =50K
K tepelné roztaznosti trubek MLC je
50 @t=40K  tfeba prihlédnout u vech variant
instalaci. Pokud jde o trubky urcené
“0 @ =30K  kinstalaci pod omitku nebo instalaci
30 ve vyrovnavacim potéru, tepelna
2t = 20K roztaznost je absorbovana izolaci
20 v oblasti zmény sméru.
@ =10K
10 % [— Tepelna roztaznost se vypocita
0 - | podle nasledujiciho vzorce:
0 10 20 30 40 50 Al=axl xAt
L: Délka trubky v [m]
kde:
Al: tepelna roztaznost (mm)
a: koeficient tepelné roztaznosti
(0,025 mm/(m x K))
L: délka trubky (m)
At: teplotni rozdil (K)
Pokud jde o planovani a montaz Al L
rozvodd a stoupacek s pouzitim -
trubek MLC, kromé konstrukénich
poZadavkd je také tfeba pFihlédnout T =

k tepelné roztaznosti.

Tuha instalace s pouZitim trubky
MLC neni mozZna. Tepelna
roztaznost trubek musi byt vZdy
absorbovana nebo regulovana.

Nechranéné trubky MLC zcela
vystavené G&inkam tepelné
roztaznosti je nutné vybavit
odpovidajicim kompenzatorem
roztaznosti. K tomuto Gcelu je
nezbytna znalost umisténi viech
pevnych bodd. Ke kompenzaci vzdy
dochdzi mezi dvéma pevnymi body
(PB) a zménami sméru (ohybové
rameno OR).

BS

T
]

Rozpinaci rameno

Pevny bod (PB)

Kluzny bod (GS)

— Ohybové rameno

Pevny bod (PB)



Délka ohybové polohy [m]

L=

50
45
40
35
30
25
20

10

da= 1416 18 20 25 32 40 50 63

75

90
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Ot = Teplotni rozdil [K]

Priklad:

Teplota instalace: 20 °C
Provozni teplota: 60 °C
Teplotni rozdil OT: 40 K

Délka rozpinaciho ramena: 25 m
Rozméry MLCP da s: 32 3mm

Délka pozadované ohybové polohy BS: okolo 850 mm

BS = Délka ohybové polohy [mm]

Vzorec pro vypocet
BS =30 x yda x (At x oo x L)

d, Vnéjsi primér MLCP v mm

L Délka trubky v m
BS Délka ohybové polohy v mm
o Koeficient tepelné roztaznosti (0.025 mm/(m x K))

ot Teplotni rozdil v K

110 mm



Graf tlakovych ztrat trubky MLC

Graf tlakovych ztrat znazoriuje Pomoci tohoto grafu se jednodu-

vlastnosti potrubi pro trubky MLC, chym zpdisobem zjisti tfeci odpor

spoleéné s rliznymi rozméry trubky na metr - pro dany objemovy

a omezenimi pro pritokovou praitok - vztahujici se na rozméry

rychlost. trubky a velikost prétokové rychlosti.
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Graf tlakovych ztrat zn
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VZOR

Tlakova zkouska s vodou pro vodovodni trubky

Konstrukéni projekt:

Stupen:

Osoba provadéjici zkousku:

Zkusebni tlak = max. povoleny pracovni tlak + 5 bar < 15 bar

(vztahujici se k nejnizsimu bodu systému)

Vsechny nadrze, zafizeni a material, napf. pojistny ventil a expanzni nadrZe, které nejsou vhodné pro vykonani tlakové zkousky musej
byt v priibéhu zkousky ze systému odstranény. Systém je naplnén filtrovanou vodou a je zcela odvzdudnény. V priibéhu zkousky je
nezbytné vykonat vizualni inspekci potrubnich spojd. Poté, co dojde k dosazeni zkusebniho tlaku, musi uplynout vhodna doba na to,
aby doslo k vyrovnani okolni teploty a teploty dodané vody.

Pokud je to nezbytné, zkusebni tlak musi byt po cekaci dobé obnoven.

PredbéZzna zkouska

Zacatek: , hodin Zkusebni tlak: bar
Datum Cas

Tlakovou zkousku provedte celkem dvakrat a to do 30 minut v desetiminutovych intervalech — poté vyckejte po dobu 30 minut
a prectéte si vysledek zkusebniho tlaku (max. tlakova ztrata je 0.6 bar).

Konec: , hodin Zkusebni tlak: bar
Datum Cas

(max. tlakova ztrata je 0.6 bar!)

Hlavni zkouska

Zacatek: , hodin Zkusebni tlak: bar
Datum Cas

Konec: , hodin Zkusebni tlak: bar
Datum Cas

(max. tlakova ztrata je 0.6 bar!)

V préibéhu predbézné &i hlavni zkousky nedoslo v daném systému k Zadnému dniku.

Osvédceni

Misto, datum Podpis/Razitko dodavatele

Misto, datum Podpis/ Razitko majitele



VZOR

Zprava o tlakové zkouSce pro otopné soustavy

Konstrukéni projekt:

Stupen:

Osoba provadéjici zkousku:

maximalni pfipustny pracovni tlak (ve vztahu k nejnizsimu bodu systému). —_ bar
Vyskasystému:_— m
Projektovany parametr — Napajeciteplota: __ °C

—Zpétnateplota: _ °C

Poté, co dojde k dosazeni zkusebniho tlaku, musi uplynout vhodna doba na to, aby doslo k vyrovnani okolni teploty a teploty dodané
vody. Pokud je to nezbytné, zkusebni tlak musi byt po ¢ekaci dobé obnoven.

Vsechny nadrze, zafizeni a material, napf. pojistny ventil a expanzni nadrZe, které nejsou vhodné pro vykonani tlakové zkousky museji byt
v priibéhu zkousky ze systému odstranény. Systém je naplnén filtrovanou vodou a je zcela odvzdudnény. V priibéhu zkousky je nezbytné
vykonat vizualni inspekci potrubnich spojd.

Zacatek: . hodin ZkuSebnitlak: ____ bar
Datum Cas
Konec: , hodin Tlakova ztrata: b
Datum Cas Datum ¢as (max. 0,2 bar!)
Viy3e uvedeny systém byl ohfivan na pozadovanéteploty — av pribéhu zkousky nedoslo k Gniku. Rovnéz nedoslo k aniku

vody v priibéhu ochlazovani. V pfipadg, Ze hrozi nebezpeci mrazu, je nezbytné provést vhodna opatfeni (napf. pouzit nemrznouci kapalinu,
vytapét budovu). Pokud pro uZiti systému neni nutné pouZivat prostfedky proti mrazu, odstraiite nemrznouci kapalinu tak, Ze systém
vyprazdnite, 3 x proplachnete vodou a opétovné doplnite.

Do vody byla pfiddna nemrznouci kapalina: D Ano D Ne

Doslo k vy3e uvedenému vypustén: O Ano D Ne

Osvédceni

Majitel - datum/podpis Majitel - datum/podpis

Instalatér - datum/podpis



Zkratka Némecky popis Cesky vyznam

DIN Deutsches Institut fiir Normung Némecky institut pro normalizaci

EnEV Energieeinsparverordnung Némecka smérnice pro Gsporu energie

EN Europdische Norm Evropska norma

DVGW Deutscher Verein des Gas- und Wasserfaches Némecky spolek plynafil a vodafi

ABP Allgemeine bauaufsichtliche Priifzeugnisse Obecné osvédeeni o zkou3ce vydavané
dozornym Gradem

PPSU Polyvenylsulfon Polyfenylsulfon

SKZ Stiddeutsches Kunststoffzentrum Centrum plastovych material jizniho Némecka
(Wuerzburg)

KTwW Kunststofferzeugnisse in der Trinkwasser- Plastové zboZi pro potraviny pouZivané

installation v kontaktu s pfivodem pitné vody

ZSVHK Zentralverband Sanitdr, Heizung und Klima Ustfedni asociace vodovodni instalace, vytapéni
a klimatizace

TRWI Technische Regeln Trinkwasserinstallation Smérnice pro systémy zasobovani domacnosti

pitnou vodou

T +420233313 844
F +420233 313 848
E info-cz@uponor.com

objednavky@uponor.com

T +420 233 313 847

F +420233 313 848

E info-cz@uponor.com

Nase spolecnost si vyhrazuje pravo na jakékoliv zmény &i aktualizaci adaja.



Pozndmky




Pozndmky




Uponor - partner profesionalii

Uponor je hlavnim dodavatelem instalatérskych a vytapécich systémd pro
obytné a nebytové prostory po celé Evropé a Severni Americe. Déle je nase
spole¢nost hlavnim lidrem na skandinavském trhu s potrubnimi systémy
uréenymi pro méstské oblasti. Klicové aplikace spole¢nosti Uponor rovnéz
zahrnuji systémy plosného vytapéni/chlazeni a systémy pro pfivod pitné vody.

Mezinarodni obchodni oddéleni spolecnosti Uponor spravuje veskeré obchodni
aktivity v balkanskych zemich, zapadni, stfedni a vychodni Asii, Africe a

Latinské Americe.

Uponor. Simply more.

Uponor, s.r.o. T +420233313844
Na Radosti 413 F +420233313 848
155 21 Praha 5 - Zli¢in E info-cz@uponor.com

Ceska republika W www.uponor.cz

simply more
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