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Zpétny ventil s kouli PN 16 a PN 10 Leden 2001

Pro kvalitni a bezproblémovou montaz, dlouhodobé a bezpetné uzivani vyrobku dodrzujte pokyny
uvedené v tomto dokumentu, pokud budete pouzivat zpétny ventil s kouli PN 16 a PN 10 KRV podle
KAT 24 47-A.

Zpétny ventil s kouli PN 16 a PN 10 KRV je s mékkotésnicim uzavérem, vhodny pro potrubi s
neagresivni povrchovou, uZitkovou a odpadni vodou. Nejvy§Si dovolena pracovni teplota je 50°C, dovoleny
pracovni pfetlak je od DN 40 do DN 150 max. 1,6 MPa, od DN 200 do DN 350 max. 1,0 MPa.

Upozornéni! KRV neni vhodny pro provozni kapaliny velmi zahusténé a takové, které jsou
agresivni vi¢i pouzitym materialim, obsahujici ¢astice namotavajici se nebo ulpivajici na povrchu
koule a nebo jinak omezujici jeji volny pohyb (jako provazce, textilie, dlouhé predméty...). Jejich
pfitomnost a usazené neodplavené zbytky mohou zpilisobit do¢asnou ztratu tésnosti uzavéru.

Tab. 1

Pos. | Nazev Material 1)
1 |Téleso Litina tvarna 42 2304
2 |[Viko Litina tvarna 42 2304
3 |Koule Hlinik .
4 | Pogumovani [Pryz NBR S pos. 3
5 |Sroub Nerez A4-80
6 |Matice Nerez A4-70
7 |,0“Krouzek |Pryz NBR

1) Lze objednat jako nahradni dil (.).

Konstrukce

KRV je jednosmérny zpétny ventil pfirubovy, s pfipojovacimi rozméry PN 16 pro DN 40 az DN 150 a PN 10

u DN 200 az DN 350, samocinné zabrariuje zpétnému proudéni provozni kapaliny, v poloze uzavéru otevieno
ma dostatecné velky pritok. Téleso je kompakini jednodilné, s dutinou pro kouli zakonéenou vikem. Koule ma
skofepinoveé jadro, vnéjsi povrch je opatfen vrstvou pryze.

Provedeni s potapivou kouli (dodavame standardné), montujte vzdy vikem nahoru, je uréeno do
vodorovnych ¢asti potrubi, nebo do svislych ¢asti potrubi pfi proudéni provozni kapaliny smérem nahoru.
V porovnani s provedenim s plovouci kouli je vyhodnéjsi pro provozni kapaliny obsahujici usazujici se ¢astice.

Provedeni s plovouci kouli (dodame jen po dohodé), montujte vzdy vikem doll, je uréeno do
vodorovnych ¢asti potrubi, nebo do svislych ¢asti potrubi pfi proudéni provozni kapaliny smérem dold.

Ve vodorovnych ¢astech potrubnich rozvodii s povrchovou a uzitkovou vodou lze vzajemné nahradit
provedeni s plovouci kouli s vikem dolu provedenim s potapivou kouli s vikem nahoru, v§e s podminkou, ze
bude dostatek mista pro viko. Toto rozhodnuti je na svobodné vili provozovatele.

Varovani: Sipka predlita na télese KRV musi byt vzdy v souladu se smérem proudéni provozni kapaliny
v potrubi.

Ovladani

KRV pracuje samocinné a tésni jiz pfi nizkych rozdilech tlakl. U svislého potrubi musi byt rozdil tlakd pred

a za uzavérem min. 5Pa (0,5m H,0), pro vodorovné potrubi min. 20Pa (2m H,O). Polohy uzavéru ,zcela
otevieno” je dosazeno pfi prutokové rychlosti v potrubi nad 3m/s.

Ochrana vyrobku
Chrante KRV pfed hrubym zachazenim, poSkozenim a znecisténim na stavenisti.

Dodrzuijte pravni a ostatni predpisy i pokyny k zajiSténi bezpec¢nosti a ochrany zdravi pri praci.
Pouzivejte ochranné pracovni prostredky a ochranna zarizeni poskytnuta zaméstnavatelem.




Pred montazi ovérte

- seznamte se s funkci vyrobku, v dutiné je koule, naklonite-li vyrobek, koule se musi volné pohybovat
- ze koule a dosedaci plocha pro kouli jsou Cisté a nepoSkozené

- Ze jsou Cisté a neposkozené tésnici plochy pfipojovacich pfirub a pfivodni potrubi, nedistoty odstrante
- v pfipadé naruSeni povrchové Upravy provedte opravu barvou

- nefunkéni vyrobek vyradte

Montaz KRV do potrubi

1. Zkontrolujte, zda dodany KRV odpovida projektu a ze Vami zjistény nalez je ve shodé s projektem
(Ze nedoslo k zaméné provedeni vyrobku, shodnost vrtani pfirub potrubi a vyrobku, u DN 80 i pocet dér).

2. Montujte mezi pFiruby potrubi PN 16, resp. PN 10, pomoci Sroubu pfislusné jakosti, délky, velikosti a poctu
kus(, s podlozkami a maticemi, s ohledem na pouzité pfiruby potrubi. Srouby namazte slabé vaselinou.

3. Mexzi priruby si pfipravte ploché t&snéni podle CSN 13 1550.1.

4. Vlozte KRV mezi pfiruby potrubi a zamontujte tak, aby Sipka predlitd na télese souhlasila se smérem
proudéni provozni kapaliny v potrubi, viko polohujte podle projektu.

5. Do dér v dolni levé a pravé poloviné pfirub prostréte 1+1 Sroub. Navlecéte podlozky a nasroubujte matice.

6. Mezi priruby vlozte ploché tésnéni.

7. Doplrite dalSi Srouby, podlozky a matice, matice postupné a do kfize mirné dotahnéte.

8. Dotahnéte matice spoje podle obr. v pfedepsaném sledu utahovacim momentem Mk uvedenym nize:

4 otvory v prirubé v poradi 1, 3, 2, 4 dle obr. 1,

8 otvortl v pfirubé v poradi 1, 5, 3, 7, 2, 6, 4, 8 dle obr. 2,

12 otvoru v prirubé v poradi 1, 7, 4, 10, 2, 8, 5, 11, 3, 9, 6, 12 dle obr. 3,

16 otvoru v prirubé v poradi 1, 9, 5, 13, 2, 10, 6, 14, 3, 11,7, 15,4, 12, 8, 16
Varovani: Matice M16 dotahnéte momentem Mk 79Nm, pro M20=Mk 157Nm.
Proces utahovani matic 1x opakujte!
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9. Zahltte potrubi kapalinou a zkontrolujte tésnost spoju KRV s potrubim. Netésnosti ihned odstrarite.

Udrzba a opravy

10.KRV je bezudrzbovy zpétny ventil.

11.Opravy v zarucni dobé provadi vyrobce, nebo jim povérfena servisni organizace.

12.Po zaruéni dobé, pfi planované provérce zafizeni a pfi zjisténi nebo podezfeni na netésnost uzavéru
demontujte Srouby pos. 5, nasledné viko pos. 4 s ,O" krouZzkem pos. 7 a matice pos. 6.

13.Upozornéni: Dodrzujte zasady bezpecnosti prace. V poloze vyrobku s vikem dolii ocekavejte odkap
provoznich zbytkud a zabrante padu zdemontovaného vika, koule, Sroub(i a matic.

14.Vydcistéte vnitini prostory télesa, oCistéte a zkontrolujte povrch koule a pro ni dosedaci plochy v télese.

15.0pottebené dily vyménte za originalni nahradni. Provedte opakovanou montaz.

16.Varovani: Po dobu demontaze a nasledné montaze nahradnich dili do KRV musi byt provoz
v potrubi prerusen. Potrubi musi byt odvodnéno. Moznost vazného urazu.

17.Zakazano je opakované zamontovat jiZ jednou pouZita plocha tésnéni.

18.Nahradni dily béZné dodavané jsou uvedeny v tab. 1 tohoto navodu a v katalogovém listu KAT 24 47-A.

19.Po opétovném smontovani KRV musi byt provedena zkouSka pevnosti a nepropustnosti shodné jako
u vyrobce u nového vyrobku (v souladu s CSN 13 3060-2).
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