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Strojirensky zkusebni Ustav, s.p., autorizovana osoba 202
Hudcova 424/56b, Medlanky, 621 00 Brno, Ceska republika
Rozhodnuti o autorizaci €. 2/2023 ze dne 1. 3. 2023

STAVEBNI TECHNICKE OSVEDCENI
gislo: 202-STO-B-00898-23
vyrobky: VInovcové hadice z korozivzdorné oceli pro rozvody plynu
typové oznaceni: CH1xx
specifikace vyrobkl: viz 2. a 3. strana
vyrobce a misto POKORNY FLEX s.r.o.
vyroby: Na Kacéence 1254

672 01 Moravsky Krumlov
Ceska republika

identifikacni &islo: 04624637

Autorizovana osoba 202 vydava toto stavebni technické osvédéeni v souladu s ustanovenim § 12
zakona ¢&. 22/1997 Sb., otechnickych poZadavcich na vyrobky a ozméné a dopinéni nékterych
»zakon(l, ve znéni pozdéjsich predpisl, a § 2 a 3 nafizeni vlady &. 163/2002 Sb., kterym se stanovi
technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni vlady €. 312/2005 Sb. a nafizeni
vlady €. 215/2016 Sb.

Timto dokladem vy$e uvedena autorizovana osoba vymezuje technické vlastnosti vyrobkl ve vztahu
k zékladnim poZzadavkim na stavby podle toho, jakou ulohu maji vyrobky ve stavbé pinit.

Technické U(daje jsou uvedeny na nasledujicich stranach, které jsou nedilnou soucasti tohoto
stavebniho technického osvédéeni.

Stavebni technické osvédéeni bylo vydano k zakazce evid. €. 30-16598.
Stavebni technické osvédéeni plati do 2028-09-03, trvaji-li skute¢nosti, za kterych bylo vydano.
Bez pisemného souhlasu autorizované osoby se nesmi tento dokument reprodukovat jinak nez cely.

Zpracovatel tohoto stavebniho technického osvédéeni: Ing. Jaromir Cermak, Ph.D.

V Brné dne 2023-09-04
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; Identifikace a popis vyrobku, vymezeni zpusobu pouziti vyrobku ve stavbé:
g Vinovcové hadice z korozivzdorné oceli pro rozvody plynu CH1xx (dale jen hadice) slouzi jako ;—3
= pohyblivé potrubi v domovnich a komer&nich rozvodech plyni druhé a treti tfidy podle CSN EN =
= 437:2021 (zemni plyn, propan-butan) — oznaceni krouzkem Zluté barvy na povrchu hadice. Pouzivaji g
= se pro odstranéni pfip. zlom{i nebo axialnich posuvii pevného potrubi. Hadice spliiuji pozadavek CSN
% EN 1775 ed.2:2009 ¢&l. 4.4 - Ochrana proti pozaru (odolnost proti vysoké teploté do 650 °C po dobu 30 =
= minut). Pfi instalaci a pouZivani se hadice nesmi zkroutit, pfi pouzivani se nesmi pfehybat nebo =
= opakovane ohybat. =
= Hadice jsou vyrabény bez opletu i s opletem a skladaji se z pruzného kovového vinovce z nerezove =
= oceli AlS| 316L s oznagenim CH110, kterym se kterym se dopravuje plyn, dvou pfivafenych koncovek ,%
= a pripadné dalsich konstrukénich prvkl. Spojeni vinovce s koncovkami je nerozebiratelné a tésné. =
2 Hadice se vyrabi v délkach podle technické dokumentace nebo téz v libovolnych délkach podle pfani
= zakaznika. Hadice mohou byt opatfeny ochrannym plastovym obalem zluté, bilé, ¢erné a 34
= transparentni barvy nebo podle poZadavku zakaznika, piipadné kovovu ochrannou hadici. =
% Pfedmétné vyrobky nelze v zadném pfipadé kombinovat s vyrobky a materialem jinych vyrobcd. 3
5‘ Pokud nebude vyrobcem uvedeno jinak. =
;’: Vyrobce pouziva pro lep$i vymezeni nékterych skupin hadic obchodni nazvy, které se mohou liSit od ;
2 typového oznacéeni. Tento obchodni ndzev mé pomoct vymezit smérem k zékaznikovi konkrétni =
;f skupinu vyrobkul tak, aby se lépe orientoval ve viastnostech a zplsobu pouZiti. ?C
= =
Varianty fad vinovcovych hadic fady CH1xx: =
= Varianta fady Popis hlavnich konstruk&nich znak( varianty ‘
= CH11x hadicovina CH11x bez dal$ich konstruk&nich prvki ovliviiujicich vyznamné vlastnosti 5
, =
g CH12x hadicovina CH11x s opletem =
= CH13x hadicovina CH11x se dvéma oplety =
; CH17x hadicovina CH11x s kovovou ochrannou hadici =
CH18x hadicovina CH11x s opletem a s kovovou ochrannou hadici %
o =
Zakladni technické udaje a specifikace variant: =
é Typova fada: CH1xx =
- Ui CH11x, CH12x, CH13x, CH17x, CH18x
2 . 2
= Jmenovita é
: S Ustost: DN 6, 8, 10, 12, 15, 20, 25, 32, 40, 50 :>,
3 Roa ke typ 2-10 die GSN EN ISO 10380:2013 &, 4.1 =
2 vinovce: =
- Provozni : ; . : 2
E S plynna paliva 2. a 3. tfidy dle CSN EN 437:2021 =
S Provozni od —200 °C do +550 °C - pfivafené koncovky z oceli =
= teplota: max. +100 °C - otoCna koncovka =
; max. +100 °C - hadice s oplasténim nebo chranitkou 1}
max. +200 °C - ploché tésnéni KLINGERSIL C-4400 a REINZ-AFM 34 =
= Pripojeni: - provedeni koncovek podle CSN EN ISO 10806:2004 a DIN 3384:2007 tabulka 2 &. s
= 1 aZ 20 nebo podle pozadavku zakaznika — v tomto pfipadé za vhodnost provedeni =
a spravné pripojeni kancovky k rozvodu zodpovida zakaznik
z - vn&jsi a vnitini zavit: dle CSN EN 10226-1:2005 (kuzelové trubkové zavity R a Rp) ’f
dle CSN EN ISO 228-1:2003 (valcové trubkoveé zavity G) 5
: - nipl s pfevleénou matici: dle CSN EN ISO 228-1:2003 (valcové trubkové zavity G)
gf; Tloustka (0,15 £0,015) mm pro DN 6 az DN 12 Z
gi vinovce: (0,18 £0,015) mm pro DN 15 a DN 20 %i
= (0,20 £0,015) mm pro DN 25 =
= (0,22 £0,015) mm pro DN 32 =
- (0,25 +0,015) mm pro DN 40 a DN 50 =
= Material pfipojeni a ostatni komponenty:
Vinovec: | nerezova ocel AISI 316L (1.4404)
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Oplet: nerezova ocel AlSI 304 (1.4301)
g: Ci;ir(':aer.ma nerezova ocel nebo nizkolegovana ocel
- nerezova ocel AlSI 304 (1.4301), AISI 316L (1.4404) nebo AISI 316Ti (1.4571)
- mosaz CW614N (CuZn39Pb3), CW617N (CuZn40Pb2) nebo CW612N
Koncovky: (CuZn39Pb2)
- mé&déné natrubky z trubek vhodnych pro dané pouziti a jiné materialy die CSN EN
ISO 10380:2013 tabulka 2
Oplasteni: meékéené PVC, PP nebo PE, tl. 0,5-1,0 mm, barva oplasténi Zluta, bila, cerna a
P ) transparentni nebo podle poZzadavku zakaznika
Chranicka HET
(standardni): polypropy
Tésnvenl' O- N7109
krouzek:
Tésnéni
ploché: KLINGERSIL C-4400, REINZ-AFM 34

Nejvyssi provozni tlak (MOP) pro jednotlivé svétlosti hadic:

Provozni | Typové Jmenovita svétlost
médium | oznageni | DN6 | DN 8 [DN 10 [DN 12 [DN 15]DN 20 [DN 25 [DN 32 [ DN 40| DN 50
CH11x TEaE
CH17x
Plyn CH12x
CH13x 16 bar 5 bar
CH18x
Omezeni nejvyssiho provozniho tlaku (MOP) pro jednotlivé zplsoby zakonéeni:
Provozni Typove Typ koncovky
medium oznaceni piivafena zajistovaci krouzek otocna
CH11x -
CH17x 1 bar nelze pouzit 1 bar
Plyn CH12x
CH13x 16 bar nelze pouzit 1 bar
CH18x
Pouziti konstrukénich prvki v jednotlivych typech hadic:
Konstruk&ni
prvek CH11x CH12x CH13x CH17x CH18x
Oplasteni mozné mozné mozné mozné mozné
Chréani¢ka mozné mozné mozné mozné mozné
Oplet neni mozne vzdy vzdy (zdvojeny) | neni mozné vZzdy
Ochranna mozné mozné mozné vid vid
hadice (ne po celé délce) |(ne po celé délce)| (ne po celé délce) Y Y
QErEIns neni mozné mozné mozné neni mozné | neni mozné
pruZina
Stlaceni vin mozné mozné moznée mozné mozné
Objimky mozné vzdy vzdy vzdy vzdy
Izolace mozné mozné mozné mozne mozne

Podrobnéjsi tidaje jsou uvedeny v technické dokumentaci vyrobce.

Poznamka:

Pozadavky na pouZiti a instalaci pfedmétnych vyrobki je omezena obecné zavaznymi vnitrostatnimi
predpisy, technickymi normami (napt. CSN EN 1775 ed.2:2009) a regula¢nimi pozadavky pnsluéneho
statu (napf. TPG 70401). e
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Technické viastnosti vyrobku ve vztahu k zakladnim pozadavkim na stavby:

WX RN AT AR LR RN TR R TRV

Zakl. | Sledovana vlastnost
poz. C.

Zplsob zjisténi

Pozadovana uroven

1 Mechanicka odolnost a stabilita

141 Materialy — V8eobecné

CSN EN 16617:2015
€. 4.31

Musi odpovidat pozadavkim
CSN EN 16617:2015 ¢1. 4.3.1

1.2 Materialy — Kovova hadice, | CSN EN 16617:2015 Musi odpovidat pozadavkim
oplet, koncové fitinky a &l.4.3.21 CSN EN 16617:2015 ¢&l. 4.3.2.1
objimky

1.3 Materialy — Koroze CSN EN 16617:2015 Musi odpovidat poZzadavkim

¢l. 4322

CSN EN 16617:2015 &l. 4.3.2.2

1.4 Materialy — Oplet

CSN EN 16617:2015
¢l.4.3.3

Musi odpovidat poZzadavkim
CSN EN 1661:20157 €. 4.3.3

A%5 Materialy — Tésnéni

CSN EN 16617:2015
&. 434

DIN 3384:2007 ¢l. 4.2.4

Nekovové materialy musi
odpovidat poZzadavk(im pouziti
pro plynové instalace dle

CSN EN 549:2020, CSN EN

682:2003 nebo DIN 3535-6:2019.

1.6 Prodlouzeni

CSN EN 16617:2015
&. 5.5

Musi odpovidat pozadavkim
CSN EN 16617:2015 &l. 5.5.

1T Tlak pfi roztrzeni

CSN EN 16617:2015
€l. 5.7

Musi odpovidat pozadavkim
CSN EN 16617:2015 &l. 5.7.

2 Pozarni bezpeénost

21 Tepelna odolnost

CSN EN 16617:2015
¢l. 5.4

CSN EN 1775 ed.2:2007

ptiloha A, metoda B.
Musi byt dodrzeny
stanovené pozadavky

Kompletni kovova hadice musi
splnit pozadavky na odolnost
proti vysoké teploté do 650 °C po
dobu 30 minut.

3 Hygiena, ochrana zdravi a Zivotniho prostiedi

Zakladni pozadavek se na vyrobek nevztahuje.

4 Bezpecnost a pristupnost pfi uzivani

4.1 VSeobecné konstrukeni
pozadavky

CSN EN 16617:2015
¢l. 4.1

Musi odpovidat poZzadavkim
CSN EN 16617:2015 ¢l. 4.1

4.2 Jmenovita svetlost (DN)

CSN EN 16617:2015
&l 4.2.1

Musi odpovidat poZadavkim
CSN EN 16617:2015 ¢l. 4.2.1

4.3 Celkova délka (lo)

CSN EN 16617:2015
&l.422

Musi odpovidat pozadavkim
CSN EN 16617:2015 &1. 4.2.2

4.4 Pfipevnéni koncovych
tvarovek k 4lnovkové
ohebné kovové hadici pro
plyn s opletem nebo bez

CSN EN 16617:2015
¢l.4.4

Musi odpovidat pozadavkim
CSN EN 16617:2015 ¢&l. 4.4

opletu
4.5 Pajené spoje DIN 3384:2007 ¢l. 4.3.3 Musi odpovidat pozadavkim
DIN 3384:2007 ¢l. 4.3.3
4.6 Provedeni koncovek DIN 3384:2007 ¢&l. 4.5 Musi odpovidat pozadavkim

DIN 3384:2007 ¢l. 4.5

RIS VUS SNSRI VIIIININIIONTIEININIINININ IOV L8840
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Sledovana viastnost

Zpusob zjisténi

Pozadovana uroven

Vnéjsi ochrana

CSN EN 16617:2015
&l. 4.5

Musi odpovidat poZadavkim
CSN EN 16617:2015 &l. 4.5

Koncové tvarovky

CSN EN 16617:2015
&l 4.6

Musi odpovidat pozadavkim
CSN EN 16617:2015 ¢&l. 4.6

Spojeni hadic

CSN EN 16617:2015
¢l. 4.8

Musi ocdpovidat pozadavkim
CSN EN 16617:2015 &1. 4.8

Prutok

CSN EN 16617:2015
&l 4.9

Musi odpovidat pozadavkim
CSN EN 16617:2015 &l. 4.9

Cistota

CSN EN 16617:2015
¢l. 4.10

Musi odpovidat pozadavkim
CSN EN 16617:2015 ¢&l. 4.10

Odolnost proti pietlaku

CSN EN 16617:2015
¢l. 5.2

Musi odpovidat pozadavkim
CSN EN 16617:2015 &l. 5.2

ésnost

CSN EN 16617:2015
&.5.3

Musi odpovidat pozadavkim
CSN EN 16617:2015 &l. 5.3

idoinost proti narazu

CSN EN 16617:2015
&l. 5.6

Musi cdpovidat pozadavkim
CSN EN 16617:2015 &l. 5.6

bnost

CSN EN 16617:2015
&l. 5.8

Musi odpovidat pozadavkim
CSN EN 16617:2015 ¢l. 5.8

va

CSN EN 16617:2015
¢l. 5.8

Musi odpovidat pozadavkim
CSN EN 16617:2015 ¢I. 5.8

Iricka vodivost

CSN EN 16617:2015
¢l. 47,59

Musi odpovidat pozadavkim

CSN EN 16617:2015 ¢l. 4.7, 5.9

CSN EN 16617:2015
¢l 8

Musi odpovidat pozadavkim
CSN EN 16617:2015 ¢l. 8

-

CSN EN I1SO 10380:2013
¢l. 7.4

Udaje vyznatené na
vyrobku musi odpovidat
stanovenym pozadavkim
a technické dokumentaci
konkrétniho vyrobku.
Kontrola se provadi
vizualné

Musi odpovidat poZzadavkim

CSN EN ISO 10380:2013 &l. 7.4

CSN EN 16617:2015
&l. 10

Musi odpovidat pozadavkim
CSN EN 16617:2015 &l. 10

CSN EN 16617:2015¢l. 7
Privodni technicka
dokumentace musi
obsahovat poZzadované
udaje. Pouzité veliciny
musi byt uvedeny

v zakonnych méficich
jednotkach. Kontrola se
provadi vizualni prohlidkou
dodané dokumentace.

Musi odpovidat pozadavkim
CSN EN 16617:2015¢l. 7

Zakladni pozadavek se na vyrobek nevztahuje.

Zakladni poZadavek se na vyrobek nevztahuje,
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Zakl. | Sledovana viastnost Zplsob zjisténi Pozadovana urovefi
poz. C.
7 Udrzitelné vyuZivani pfirodnich zdroju | Zakladni poZzadavek se na vyrobek nevztahuje.

Piehled pouzitych technickych predpisu, technickych norem, technickych dokumentui a
podkladu pfedloZzenych autorizované osobé:

- Zakon &. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych
zakonl, ve znéni pozdé&jsich predpist

- Nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na vybrané stavebni
vyrobky, ve znéni nafizeni viady &. 312/2005 Sb. a nafizeni viady &. 215/2016 Sb.

- CSN EN 16617:2015 Potrubi - Sestavy vinovcovych ohebnych kovovych hadic pro hotlavé plyny -
Pozadavky na provedeni, zkouseni a znadeni

- CSN EN ISO 10380:2013 Potrubi - Vinovcové kovové hadice a montaz hadic

-  DIN 3384:2007-08 Gasschlauchleitungen aus nichtrostendem Stahl - Sicherheitstechnische
Anforderungen, Priifung, Kennzeichnung

- CSNEN 1775 ed. 2:2009 Zasobovani plynem - Plynovody v budovach - Nejvyssi provozni tlak <=
5 bar - Provozni pozadavky

- CSN EN ISO 6708:1996 Potrubni &asti. Definice a vybér jmenovitych svétiosti. DN

- CSN EN 437:2021 Zkusebni plyny - Zkusebni tlaky - Kategorie spotfebitu

- CSN EN 10226-1:2005 Trubkové zavity pro spoje tésnici na zavitech - Cast 1: Vnéjsi kuzelové
zavity a vnitini valcové zavity - Rozméry, tolerance a oznacovani

- CSN EN ISO 228-1:2003 Trubkové zavity pro spoje netésnici na zavitech - Cast 1. Rozméry,
tolerance a oznacovani

- CSN EN 549:2020 Pryzové materialy pro tésnéni a membrany pro spotfebite plynnych paliv a
zafizeni na plynna paliva

- CSN EN 682:2003 Elastomerni t&snéni - Pozadavky na materidl pro tésnéni spoji trubek
pouzivanych pro dodavku plynu a uhlovodikovych kapalin

- CSN ISO 691:2007 Montazni naradi pro $rouby a matice - Otvory klicl - Tolerance pro vSeobecné

" pouZiti

- CSNEN ISO 10806:2004 Potrubi - Koncovky pro vinovcové kovové hadice

- Technicky navod TN & 07.10.03.b.c Plynové hadice s koncovkami — ocelové (aplikovatelné
pozadavky na vyrobek)

- Certifikat POKORNY FLEX s.r.o. o zavedeni a schvaleni systému managementu kvality podle
CSN EN 1SO 9001:2016, & CZ011394. Vydal Bureau Veritas Certification CZ, Praha dne 28-02-
2023 s platnosti do 27-06-2026

- Produktovy list

- xConnect — Usnadnéte si praci s rozvody z nerezového vinovce

- xConnect Gas Standard

- xConnect Gas Basic

- DIN-DVGW type examination certificate &. NG-5123AT0251 ze dne 01.10.2018 s platnosti do
31.08.2023

- DIN-DVGW type examination certificate ¢. NG-5123BL0080 ze dne 18.05.2020 s platnosti do
17.02.2025

- DIN-DVGW type examination certificate ¢. NG-5112AR7034 ze dne 18.07.2023 s platnosti do
08.05.2028

-  Welder's Qualification Test Certificate No. Z-EU-CZ-PRA-23-05-2326886-15151108 ze dne
15.05.2023 s platnosti do 13.04.2029

-  Welder's Qualification Test Certificate No. Z-EU-CZ-PRA-23-05-2326886-15152154 ze dne
15.05.2023 s platnosti do 13.04.2029

- Predbézna specifikace svarovaciho postupu & pW-12-01 ze dne 14.04.2023

- Piedbézna specifikace svafovaciho postupu ¢. pW-20-99 ze dne 14.04.2023

- Inspekeni certifikat — Schvaleni postupu svafovani (WPQR) ¢. 15.242.074-1 ze dne 2023-05-15

- Inspection Certificate EN 10204-3.1, No. 0042162162B of 05.11.2021

- Inspection Certificate EN 10204-3.1, No. 0042160120 of 29.09.2021

- Inspection Certificate EN 10204-3.1, No. 0042160120A of 29.09.2021

- Inspection Certificate EN 10204-3.1, No. 0042155067A of 02.07.2021

- Test Report EN 10204 2.2, Vs.cod. 20103018 of 09/01/2023
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- Test Report EN 10204 2.2, Vs.cod. 20103023 of 12/09/2022

- Test Report EN 10204 2.2, Vs.cod. 10103026 of 12/09/2022

- Test Report EN 10204 2.2, Vs.cod.10103020 of 05/10/2022

- Test Report EN 10204 2.2, Vs.cod. 00003119/617 of 06/02/2023

- Inspection Certificate EN 10204-3.1, No. MEST762319/2021 of 21/06/2021

- Inspection Certificate EN 10204-3.1, No. EXP/00941-06/2021-2022 of 07.10.2021

- Material Analysis Certificate HSLI22062102 of 2022.8.10

- Predpis pro popis CP-trubky a CH-hadice LINKY &. R-3-OTE-001-22 ze dne 09.05.2023

- Certificate Nr. INS.SB-10380-001 ze dne March 15th 2022 s platnosti do March 15th 2024

- Vykresova dokumentace:
CH hadice ¢.v. 60004-00; CH110 DN8 — Stlatena ¢&.v. 60006-00; CH110 DNxx Gxx — Gxx ¢&.v. D-
10001-00; CH110 R(G)xx — R(G)xx &,v, D-10002-00; CH110 DN12 R1/2(T)-R1/2(T).

Upfesnujici poZzadavky na posuzovani vyrobkil a na posuzovani systému fizeni vyroby:

Autorizovana osoba ve smyslu § 3 odst. 2 pism. b) uvedeného nafizeni vlady vymezila technické
vlastnosti vyrobku, které souviseji se zakladnimi pozadavky a vymezila jejich urovné vzhledem
k uréenému pouZiti vyrobku ve stavbé.

Viyrobce predlozil autorizované osobé pisemné prohlaseni, Zze provedeni technickych zjisténi
vlastnosti vyrobku nezadal jiné autorizované osobé.

Vyrobek nalezi do skupiny vyrobki uvedenych v pfiloze €. 2 k uvedenému nafizeni vlady, seznam
vyrobk( &. 7 skupina €. 10 b) se stanovenym postupem posuzovani shody podle § 5a.

Autorizovanad osoba provede certifikaci vyrobku podle § 5a odst. 1 resp. § 5 odst. 2 pism. a), b)
uvedeného nafizeni vlady; pfezkouma predlozené podklady, provede pocatecni zkousku typu vyrobku
na vzorku, pocate¢ni provérku v misté vyroby a posouzeni systéemu Ffizeni vyroby ve smyslu
§ 5 odst. 2 pism. ¢) uvedeneého nafizeni viady.

'Pfi dohledu nad fadnym fungovanim systému Fizeni vyroby u vyrobce bude postupovano podle
ustanoveni § 5a odst. 2 uvedeného nafizeni viady.

Pravidla pro pouZivani stavebniho technického osvédceni:

Stavebni technické osvédéeni Ize pouZit pro posuzovani shody pouze po dobu, po kterou se nezméni
pravni predpisy, technické normy nebo technické dokumenty vyuZité ve stavebnim technickém
osvéd&eni z hlediska skute¢nosti uvedenych v § 3 odst. 2 pism. b) nafizeni viady &. 163/2002 Sb., ve
znéni natizeni vlady ¢. 312/2005 Sb. a nafizeni viady ¢ 215/2016 Sb., nebo jiné skute€nosti
podstatné z hlediska posuzovani shody, za kiterych bylo stavebni technické osvédCeni vydano.
Stavebni technické osvédéeni nelze pouzit jako doklad o posouzeni shody.
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