FS softmix
Smeésovaci zarizeni

Navod pro montaz, provoz a udrzbu
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Obr. 1: reflex ’FS softmix’

Montaz na ’fillsoft II’

Odstranit zluty Sroubovy uzaveér, které je ve sméru proudéni na prvni patroné ‘fillsoft’ (obr. 2), zaSroubovat svérné
Sroubeni 4*, utésnit pomoci teflonové pasky (obr. 4). Membranu z plastické hmoty na druhé patroné ve sméru proudéni
provrtat vrtakem @ 8 mm (obr. 2), zaSroubovat svérné Sroubeni ¥4“ a utésnit pomoci teflonové pasky (obr. 4).

Pozor! Neposkodit pii tom zavity a po vrtani odstrnit pripadné trisky.

Médénou trubku smésovaci armatury delSi stranou zasunout do svérného Sroubeni omezovace pritoku (obr. 1)
a oba kratsi dily spole¢né zasunout do svérnych Sroubeni na patronach fillsoftu (obr. 4). Teprve po odvzdu$néni
zmeékc&ovaciho filtru “fillsoft II’ pevné dotahnout.

Pozor! Dbejte na smér pratoku (— Sipky na zmékcéovacim filtru *fillsoft II’ a na omezovaci pritoku).

Montaz na fillsoft I

Odstranit zluty Sroubovy uzaveér na patroné fillsoft’ (obr. 2), zaSroubovat svérné Sroubeni %4, utésnit pomoci teflonové
pasky (obr. 3). Membranu z plastické hmoty provrtat vrtdkem & 8 mm (obr. 2), zaSroubovat svérné Sroubeni 4",
utésnit pomoci teflonové pasky (obr. 3).

Pozor! Neposkodit pri tom zavity a po vrtani odstrnit trisky.

Médénou trubku sméSovaci armatury zkratit na znacce asi 131,5 mm (obr.1),

odhrotovat, zkracenou stranou zasunout do svérného Sroubeni omezovace prutoku (obr.1)
a oba kratsi dily spole¢né zasunout do svérnych Sroubeni na patroné fillsoftu.

Teprve po odvzdusnéni zmékcovaciho filtru ‘fillsoft I' pevné dotahnout.

Pozor! Dbejte na smér prutoku (— Sipky na zmékcovacim filtru *fillsoft I’ a na omezovaci priitoku).
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Obr.2: Hlava patrony ‘fillsoft’ Obr.3: Montaz na *fillsoft I
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Obr.4: Montaz na fillsoft I’

Nastaveni

Zmeékc&ovaci armaturu firmy Reflex fillsoft I’ pFip. “fillsoft I’ uvést do provozu podle Pfedpisu pro montaz, provoz a udrzbu.

Pozor! V tomto pfipadé uz ale odvzdusnéni patron pomoci zlutého Sroubového uzavéru neni mozné.
Odvzdusnéni se provadi prostrednictvim svérnych Sroubeni na patroné °FS fillsoft’. Po
uplném odvzdusnéni vSechna svérna Sroubeni utahnout a zkontrolovat tésnost zmékcovaci
armatury ’fillsoft’ véetné smésovaci armatury ’FS softmix’.

Tvrdost vody v daném regionu zjistite u vodarenské spole¢nosti v misté, nebo pomoci GH sady na méreni celkové tvrdosti,
kterou firma Reflex dodava (obj. ¢. 6811900. V zavislosti na tvrdosti vstupni vody se na nastavovacim Sroubu se stupnici
nastavi podle hodnot uvedenych v tabulce dole potfebny pratok. Odpovidajici pritok bude pfi proudéni indikovan
¢ervenym plovakem v prihleditku sméSovaci armatury 'FS fillsoft’ a tim se smisi vystupni voda na vyslednou tvrdost

cca 8 °dH. Nastavovaci Sroub se stupnici se zajisti proti neumysinému pfestavéni nastaveného pratoku imbus Sroubem,
umisténym v omezovaci pratoku.

Rozsah nastaveni (I/min)
Tvrdost vody (°dH) - -
fillsoft I fillsoft II’
| (0-8) --- ---
1l (8-14) max.” max.*
1 (14 - 21) 2,0 2,5
\Y (21 -28) 1,0 1,5
>[IV (28 -40) 0,5 1,0

* max. : Otaéenim nastavovaciho Sroubu doprava az k zarazce,
cerveny plovak jiz neni na nastavovaci stupnici vidét

Po nastaveni sméSovaciho poméru je nutné jesté jednou
zkontrolovat skuteénou tvrdost vody na vzorkovacim kohoutu

zmékcéovaci armatury ‘fillsoft.
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