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Technicky list
UNECOL PVC NEW AGE

Lepidlo vhodné najma na spajanie potrubi a tvaroviek z tvrdeného PVC v tlakovych systémoch v stlade s EN14814. Zvlast vhodné
na spajanie potrubi a tvaroviek v systémoch, ktoré splfiaji normy STN EN 1452 a EN 1329.

Lepidlo schvalené (oznacenie CE) pre potrubné systémy z termoplastov pod tlakom do PN 16. Vhodné pre pitnu vodu.

WRAS schvaleny material pre styk s Gzitkovou vodou pre domace Ucely, aby boli splnené poZiadavky normy BS 6920-1: 2000 a /
alebo 2014 "Vhodnost nekovovych produktov pre pouzitie v kontakte s vodou uréenou pre ludskd spotrebu, pokial ide o ich
ucinok na kvalitu vody ".

Specialne lepidlo pre instalacie v bazénoch a virivych vani.

Typ

Na baze polymérnej Zivice (Vinylchlorid) PVC, organickych rozpustadiel a tixotropnych Cinidiel.

VLASTNOSTI

— Stredne rychle pociatocné vytvrdzovanie, co umoznuje mensie korektlry pocas instalacie a ufahcuje lepenie velkych
priemerov.

—  Vysoky obsah Zivice zabezpetuje dobru kapacitu vypliania medzier.

—  Gélova konzistencia a vynikajlca tekutost.

— Vysoky tixotropny index — zabranuje odkvapkavaniu po aplikacii.

— Vdaka svojmu zloZeniu p6sobi ako skuto¢né chemické PVC lepidlo.

— lLahko sa nanasa, nekvapka ani nesteka do vnutra trubiek.

—  Lepené spoje maju pevnost a vlastnosti starnutia porovnatelné s tvrdenym PVC.

POUZITIE

Lepidlo urcéené na:

e Lepenie tvrdenych PVC-U potrubi a prislusenstva v tlakovych systémoch < 16 PN v stlade s STN EN 14814 “Lepidla na tlakové
termoplastové potrubné systémy na rozvod kvapalnych médii. Specifikacie”. Specidlne navrhnuty na lepenie termoplastickych
potrubnych systémov, ktoré su v stlade s STN EN 1452 a STN EN 1329.

¢ Privod vody, zavlazovanie, plynové okruhy, priemyselné potrubné instaldcie, inStalacie na odpadovu a dazd'ovu vodu
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TECHNICKE CHARASTERISTIKY

Vlastnosti baleného materialu:

Viskozita (Brookfield RVT, 20 rpm, Sp.3) cca. 9.000 mPa s
Obsah pevnych latok cca.22. %
Relativna hustota cca. 0.92 g/ml
Horlavost Velmi horlavy
Doba otvorenia (at 232C) Max. 2 min.
Maximalna kapacita vyplfiovania medzier 0.6 mm

Doba susenia pod tlakom 24 h

Pevnost v Smyku (1 hod. susenia) > 0,4 MPa
Pevnost v Smyku (24 hod. susenia) > 1,5 MPa
Pevnost v Smyku (20 dni + 4 dni susenia) > 7,0 MPa
Aplikac¢na teplota -5 to +30°C
Prevadzkova teplota -5 to +50°C

Odolnost voéi tlaku

Teplota Odolnost vo¢i tlaku
Izbova teplota 51,2 bar
40 °C 20,8 bar

SPOSOB POUZITIA

Odrezte koniec rirky a odstrarite necistoty, mastnotu a ostatné zvysky z vnitornej a vonkajsej strany. Casti, ktoré chcete lepit
vy(istite a odmastite pomocou handricky (alebo krepovym papierom) namocenej v PVC Cistici. Pred pouZzitim lepidlo premiesajte.
Naneste kefkou tenkd vrstvu UNECOL NEW AGE najskér do vnutra a nasledne na koniec rarky. Okamzite vlozte jeden koniec
rdrky do druhého bez krutenia vzdy v priebehu 2 minuat po naneseni lepidla. Nechajte 30 sekind pdsobit bez pohybu, potom
odstrante prebytocné lepidlo pomocou handri¢ky namocenej v PVC Cisti¢i. Nemanipulujte s ¢astami aspor 10 minut. Priteplotach
pod 10 oC pockajte aspofi 15 minut, aby ste mohli manipulovat s ¢astami.

UNECOL NEW AGE vytvrdzuje 8 hodin v zdvislosti od klimatickych podmienok, avSak odporuéa sa pockat 24 hodin pred
prevadzkou pri hodnotach tlaku vyssich ako 1,5 MPa, a 10 alebo 12 hodin pred ponorenim rurky. V pripade, ze systém musi
odolavat tlaku pred 24 hod. susenim, pockajte 1 hodinu pre kazdy bar, ktorému musi systém odolavat.

Instalacie uskutocriované pri nizkych teplotach (pod 52C) vyzadujd iny spdsob aplikacie: Konce rurok, ktoré chcete zlepit, by sa
mali zahriat na 25-309C s teplovzdusnou pistofou (vhodnou na poufZitie v prostredi s horfavymi materidlmi). Spojené Casti sa

musia nechat 10 minGt pri teplote v rozmedzi 20 a 30°C ustalit, aby sa zabezpedilo adekvatne vytvrdnutie.

V pripade pitnej vody pockajte, kym spoj nevytvrdne a to najmenej 24 hodin pri teplote 23 °C.
UCINNOST:

Tato tabulka zndzorfiuje mnozstvo rozpustadlového lepidla a Cisti¢a potrebného k zlepeniu 100 spojov o priemere:

PRIEMER LEPIDLO (L) | CISTIC (L) PRIEMER LEPIDLO (L) | CISTIC (L)
32 0.8 0.5 110 8.0 1.7

40 1.1 0.7 140 13.0 2.1

50 1.5 0.9 160 19.0 2.5

63 1.7 1.1 225 26.0 4.5

75 2.2 1.3 280 38.0 6.5

90 4.0 1.4 315 52.0 10.2
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SKLADOVANIE A ZIVOTNOST

Skladujte v origindlnom baleni na suchom a chladnom mieste. Tento vyrobok si zachovava svoj vlastnosti po dobu najmenej 2
rokov. Je to horlavy vyrobok a preto by mal byt skladovany mimo dosahu plameriov, iskier, ohfia a v nefajéiarskych priestoroch.

PREZENTACIA

Pre viac informacii navstivte nasu webovu stranku: www.unecol.sk

CISTENIE

Cerstvy vyrobok mozno lahko &istit a odmastovat pomocou handri¢ky namogenej v PVC &isti¢i. UNECOL PVC GEL pogkodzuje
tvrdeny PVC a preto je potrebné sa vyhnit nahodnému kontaktu lepenych casti.

BEZPECNOSTNE OPATRENIA

Pre viac informacii vid' Kartu bezpecnostnych udajov.

Vyssie uvedené informdcie su zaloZené na nasich najlepsich skisenostiach a znalostiach, ale mali by sa chépat ako $pecifické. Koneény uzivatel je zodpovedny za
overenie vhodnosti poskytnutych informacii, v zavislosti od konkrétneho pouZitia vyrobku.
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