A REGULACNI TECHNIKA

A.1.14.

JIMKA

TEPLOMEROVA
STANDARDNI

PN 6, 25, 40

POPIS: SPECIFIKACE:
e materialy: ocel, mosaz, méd, nerez Teplomérové jimky jsou uréeny k
a ostatni kovy, dal$i moZné povrchové upravy ochrané stonk( vSech druh
e upevnovaci zavity - vnitfni, vné;si teploméra technickych, kotlovych a
e procesni pfipojovaci zavit tlakovych teplomér(i, predevsim ve
* upevnéni stonku pomoci bo¢niho Sroubu, stfedné ndro¢nych a narocnych

previecené matice nebo vnéjsiho zavitu na stonku podminkach.
Jimky se pouzivaji tam, kde je
OBLAST POUZITI: zapotiebi uzavfit tlakovy systém
« topenafstvi a sanitarni technika nebo tam kde by mohlo dojit k

« tepelné hospodafstvi, energetika poskozenistonku/cidla teploméru.
e potravinarsky pramysl Vybér provedeni je nutné vidy volit
e chemicky pramysl podle konkrétrln’aplikace
e hydraulika STANDARDNI s upevniovacim
Sroubem.
TECHNICKE PARAMETRY: .
« délky standardnich jimek: 50, 65, 105, B s
165, 255, 405, 635, 1005, 1505mm, individudlni —
e d-vyvrtu: 9; 12mm DleDIN43722forma5a6
e zavity: M20x1,5, G1/2, 1/2NPT, individualni
e PN 6 -ocelova lakovana, mosaz/ méd, L e oS =
PN 25 nerez vicedilnd, PN 40 jednodilna ﬂu
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A REGULACNI TECHNIKA

POPIS:

e materidly: 11 353, 11523, 15 128,
17 248, 17 348 individualni

e upevnovaci zavity - vnitfni, vné;si
 procesni pfipojovaci zavit

e navarovaci kuzel DIN/CSN

e provedeni pfiruby dle DIN/CSN

OBLAST POUZITI:

e topenarstvi a sanitarni technika
e tepelné hospodarstvi, energetika
e potravinarsky primysl

e chemicky primysl

¢ hydraulika

TECHNICKE PARAMETRY:

e délky standardnich jimek: 50, 65, 105,

165, 255, 405, 635, 1005, 1505mm, individudIni
e d-vyvrtu: 3,5;5; 7;9; 12; 14mm

e zavity: M14x1,5, M18x1,5,

M20x1,5, M27x2, M33x2, G1/2, G3/4,

G1, 1/2NPT, INPT, individudlni

A.1.14.

JIMKA

TEPLOMEROVA
PRO VYSOKE
PARAMETRY

PN 25 aZz neomezené

SPECIFIKACE:
Dle DIN43722

Dle ON 027210

e )

Dle ON 027212

M ____________________________ 7

Dle ON 027215

Navarek
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STANDARDNI JIMKY

Standardni teplomérové jimky jsou urceny k ochrané vsech druh( teploméri predevsim ve stfedné naro¢nych
podminkach. Jimky jsou vyrobeny z oceli 11 353/11 523 (1.0308/1.0570) s povrchovou Upravou lak, chrom. Dale
se vyrabéji z nerezové oceli 17 246/1.4878 a 17 248/1.4541. Jimky jsou osazeny zavitem M20x1,5 nebo G1/2.

é’ 1Y) | """"""""""""""" & B Délka stonku[mm] | Délka jimky L1 [mm] |@A[mm]| @B[mm]
L do405mm  [50,65,105,165,255,405 8,5 12
zgli od 635 mm 635, 1005,1505 12,4 15
L1 ocel PN6, nerez vicedilna PN25, nerez jednodilnd PN40

JIMKY PRO VYSOKE PARAMETRY DLE DIN A ON NORMY
Jsou urceny k ochrané teploméru a teplotnich snimac pti vysokych provoznich hodnotach. Uplatnéni predevsim
v energetice, teplarenstvi a chemickém primyslu. Pro tyto jimky je mozna Siroka skala materidld a individ. Gprav.

e Jimka dle DIN 43772 - se zavitem pro teplomér
- s procesnim zavitem

* Forma 5 vicedilna * Forma 6 jednodilna

u
)\ N\ ffey

G
L L
* Forma 8 vicedilnd * Forma 9 jednodilnd

SO\ SN

L L

Forma 5/6 | nominalni délka \ L \ G \ u \ d1 vyvrt \ procesni pfipoj \ upevnovaci zavit k teplomérim

110 110 | G1 ul

140 140 | 135 | 112

170 170 | 165 | 142

200 200 | 195 | 172 G1/2

260 260 | 255 | 232 M20x1,5 G1/2

410 410 | 405 | 382 7,9,11 G3/4 M20x1,5
Forma 8/9 73 101 | 96 73 M27x2

110 138 | 133 | 110

170 198 | 193 | 170

260 288 | 283 | 260

410 438 | 433 | 410
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* Jimka dle ON 027210 * Jimka dle ON 027212

Lp Lp

o Lt
! Q \
SW d‘“'" |_._.I __________________________________ - % D d"""' |_._._4_._._I ____________________________
L L
Jimka teplomérova valcova k zasroubovani ON 027210 Jimka teplomérova valcova k zavareni/s prirubou ON 027212
Typ ON 027210 Parametry Typ ON 027212 Parametry
Kéd d vyvrtu (mm) \ D vnéjsi primeér (mm) Kod d vyvrtu (mm) \ D vnéjsi priimér (mm)
3,5 3,5 12 (8) 3,5 3,5 12 (8)
5 5 12 (8) 5 5 12 (8)
7 7 12 7 7 12
9 9 14 9 9 14
Kéd ' Jm. délka ‘ Celkova L ‘ UZitnda Lu ‘Ponorné Lp Kéd ' Jm. délka ‘ Celkova L ‘ UZitnd Lu ‘Ponorné Lp
100 100 105 101 73 100 100 105 101 73
160 160 165 161 133 160 160 165 161 133
250 250 255 251 223 250 250 255 251 223
400 400 405 401 373 400 400 405 401 373
630 630 635 631 603,5 630 630 635 631 603,5
o Ostatni * * * (0] ostatni * * *
Kéd | procesni pripojeni Kéd | procesni pfipojeni
M27 | M27x2 27 D27x2
0 ostatni - specifikovat: M20x1,5, G1/2, G3/4, 1/2 NPT 0 ostatni - specifikovat
Kéd | zavit Kéd | zavit
M14 | M14x1,5 M14 | M14x1,5
M18 | M18x1,5 M18 | M18x1,5
M20 | M20x1,5 M20 | M20x1,5
G1/2“ | G1/2“ G1/2“ | G1/2“
1/2NPT 1/2NPT 1/2NPT 1/2NPT
0 ostatni - specifikovat ] ostatni - specifikovat
Kéd material Kéd | material
M1 11 353/11 523 (1.0308/1.0570) | do 400°C M1 11 353/11 523 (1.0308/1.0570) | do 400°C
M2 15 128 (1.7715) do 575°C M2 15 128 (1.7715) do 575°C
M3 17 248 (AISI 321) (1.4541) do 600°C M3 17 248 (AISI 321) (1.4541) do 600°C
M4 17 348 (AISI 316Ti) (1.4571) do 500°C M4 17 348 (AISI 316Ti) (1.4571) do 500°C
(e} jiny material Kod priruby dle normy
Kéd | ostatni P CSN/DIN DN25 - DN50 - specifikovat
A materidlovy atest 0 jiny material
z uzaviraci zatka Kéd | ostatni
(0] ostatni (Stitek, spec. znaceni, tlak. zkouska, A materidlovy atest
02 provedeni atd.) - specifikovat Z uzaviraci zatka
Zpusob objedndvani: 027210 9 160 M27 M20 M3 (0] ostatni (Stitek, spec. znaceni, tlak. zkouska,
Znageni vyrobku: 0272109160M27M2017248 02 provedeni atd.) - specifikovat
ZpUsob objedndvani: 027212 9 160 27 M20 M3
Znaceni vyrobku: 027212916027M2017248
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* Jimka dle ON 027215 * Jimka dle ON 027217
2 ‘
D|d| é D|d|
Jimka teplomérova kuZzelova pro vysoké rychlosti Jimka teplomérova kuZelova pro vysoké rychlosti
k zasroubovéani ON 027215 k zaSroubovani ON 027217
Typ ON 027215 Parametry Typ ON 027217 Parametry
Kéd d vyvrtu (mm) \ D vnéjsi priimeér (mm) Kéd d vyvrtu (mm)\ D1 vyvrtu \ D vnéjsi primeér (mm)
3,5 3,5 40 3,5 3,5 3,5 Lr=30 |40
6,25 | 6,25 40 6,25 | 6,25 6,25 Lr=30 |40
9 9 40 9 9 6,25 Lr=30 |40
Kéd |Jm.délka |Celkoval |UzitndLu |Ponornalp| |Kod |Jm.délka |CelkovdL |UzitnaLu |Ponornd Lp
100 100 105 101 73 100 100 110 101 73
160 160 165 161 133 160 160 170 161 133
250 250 255 251 223 250 250 260 251 223
400 400 405 401 373 400 400 410 401 373
0 ostatni * * * 0] ostatni * * *
Kéd | procesni pfipojeni Kéd | procesni pfipojeni
M33 | M33x2 M33 | M33x2
(0] ostatni - specifikovat: G1“, 1“NPT 0] ostatni - specifikovat: G1“, 1“NPT
Kéd | zavit Kéd | zavit
M14 | M14x1,5 M14 | M14x1,5
M18 | M18x1,5 M18 | M18x1,5
M20 | M20x1,5 M20 | M20x1,5
G1/2“ | G1/2“ G1/2“ | G1/2“
1/2NPT| 1/2NPT 1/2NPT 1/2NPT
0] ostatni - specifikovat 0] ostatni - specifikovat
Kéd | Material Kéd | material
M2 15 128 (1.7715) do 575°C M2 15 128 (1.7715) do 575°C
M3 17 248 (AISI 321) (1.4541) do 600°C M3 17 248 (AISI 321) (1.4541) do 600°C
M4 17 348 (AISI 316Ti) (1.4571) do 500°C M4 17 348 (AISI 316Ti) (1.4571) do 500°C
0 jiny material 0] jiny material
Kéd | ostatni Kéd | ostatni
A materidlovy atest A materidlovy atest
Z uzaviraci zatka Z uzaviraci zatka
0 ostatni (Stitek, spec. znaceni, tlak. zkouska, (e} ostatni (Stitek, spec. znaceni, tlak. zkouska,
02 provedeni atd.) - specifikovat 02 provedeni atd.) - specifikovat
Zplsob objedndvéni: 027215 9 160 M33 M20 M3 Zplsob objedndvdni: 027217 9 160 M33 M20 M3
Znaceni vyrobku: 0272159160M33M2017248 Znaceni vyrobku: 0272179160M33M2017248
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* Jimka dle DIN 43772 * Navarek THNV
L L
Lz Lz Lz 45°
o at 7 Y — 0 :
L

Jimka kuZelova k zavafeni / s pfirubou dle DIN 43772 Navarek privarovaci celopriichodny THNV
Typ DIN 43772 Parametry Typ THNV Parametry
Kéd | dvyvrtu (mm) \ D vn&jsi primér (mm) Kéd Rozméry zavitu / otvoru |D/d/L (mm)
18 3,5 18 vnéjsi @/vnitini @/délka
24 7 24 D24 d24mm 49/24/40
26 7(9) 26 D26 d26mm 49/26/40
Kéd | Jm. délka Celkova L |Uzitna L Zkoseni Lz M12 | M12x1,5 19/10,5/35
110 110 112 108 67 G1/4"“ | G1/4“ 19/11,5/35
140 140 142 138 67 M20 | M20x1,5 28/18,5/35
170 170 172 168 135 G1/2“ | G1/2“ 19/18,6/35
200 200 202 198 127 M24 | M24x2 31,5/22/35
260 260 262 258 127 G3/4" | G3/4" 31,5/24,1/35
410 410 412 408 277 M27 | M27x2 40(35)/24,8/40
ostatni M30 | M30x2 40/28/40
Kéd | D vnitfni prdmér (mm) G1“ | G1“ 40/30/40
3,5 3,5 M33 | M33x2 55/31/40
7 7 G5/4“ | G5/4“ 55/39/40
9 9 G6/4“ | Ge/4“ 55/44/40
Kéd | zavit vnittni Kéd | provedeni
M14 | M14x1,5 R rovny
M18 | M18x1,5 U uhlovy 45°
M20 | M20x1,5 (0] ostatni
G1/2“ G1/2“ Kéd | materidl
1/2NPT| 1/2NPT M1 11 353/11 523 (1.0308/1.0570)
Kod material M2 P235GH /P265GH/P250GH (1.0345/1.0425)
M1 |11353/11 523 (1.0308/1.0570) | do 400°C (11373/11 416/11 418)
M2 | P235GH, P265GH,P250GH (11 373/11 416/11 418)] M3 |15 020 (16Mo3) (1.5415)
M3 | 15020 (16Mo3) (1.5415) do 550°C M4 15128 (1.7715)
M4 15128 (1.7715) do 575°C M5 |17 240 (AISI 304) (1.4301)
M5 17 248 (AISI 321) (1.4541) do 600°C M6 17 248 / 17 348 (AISI 321/ AISI 316Ti) ( 1.4541/1.4571)
M6 |17 348 (AISI 316Ti) (1.4571) do 500°C Kod | délka |
Kod pfiruby dle normy S standardni
P CSN/DIN DN25 - DN50 - specifikovat Z zakézkova zapsat hodnotu v mm
Kod | ostatni Kod | primér \
A materialovy atest S standardni
Z uzaviraci zatka Z zakazkova zapsat hodnotu v mm
0] ostatni (Stitek, spec. znaceni, tlak. zkouska, Kéd | dosedaci plocha ‘

02 provedeni atd.) - specifikovat DP provedeni s dosedaci ploch. pro tésnéni (pro manometry)
Zplsob objednavani: 43772 26 1709 M20 M5 A Zplisob objednavani: THNV M20 R M1 100 S
Znaceni vyrobku: 43772261709M2017248 Znaceni vyrobku: THNVM20R11523L100
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