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Uvod

Vazeny zdkazniku,

dékujeme za diivéru, kterou jste projevili znacce Extol® zakoupenim tohoto vyrobku.
Vyrobek byl podroben testiim spolehlivosti, bezpecnosti a kvality predepsanych normami a predpisy Evropské unie.

S jakymikoli dotazy se obratte na nade zékaznické a poradenské centrum:

www.extol.cz info@madalbal.cz
Tel.: +420 577 599 777

Vyrobce: Madal Bal a. s., Priimyslova zona Piluky 244, 76001 Zlin, Ceské republika
Datum vydani: 25.11. 2020

I. Charakteristika - ucel pouziti

* Polyfiizni svérecka je urcena k nahfivani koncti termoplastickych trubek a tvarovek, nejcastéji
z polypropylenu (PP-R, PP-RCT atd.) nebo z polyethylenu (PE) za tcelem jejich pevného spojeni (tzv. hrdlové
spojeni). Polyftiznim svafovanim (spojovanim) trubek vznikd homogenni spoj o vy33i pevnosti, nez ma trubka.
Svarecka naléza uplatnéni pii provadéni instalatérskych cinnosti jako je napf. zfizovani novych rozvodi vody,
vymény casti potrubi apod.

C\ STOP Vsechny modely polyfiiznich DOUBLE Nahfivaci hrdla a trny svarecky
svarecek jsou vybaveny nadstan- TEFLON Extol® Premium 8897211 maji
m dardni bezpecnostni tepelnou COATED dvojitou vrstvu teflonu pro vysokou MODEL SVARECKY
ochranou, ktera odpoji napajeni antiadhezni cinnost (nepfilnavost). EXTOL® CRAFT 419320

v pripadé poruchy termostatického regulatoru. (typ svarecky: zrcadlova nebo-li plochd)

. Umodelu Extol® Premium 8897211
e elektronickd requlace udrzuje teplotu
*X°C | rozmezi +1°C u modelu Extol® Craft
419313 v rozmezi £10°C.

V piipadé modeld svarecek Extol®
Premium 8897211 a Extol® Craft
419313 |ze teplotu upravit otoénym 1. Piivodni kabel
regulatorem dle poteby.

Obr.1, pozice-popis

i

2. Rukojet

3. Stitek s technickymi tdaji

4. Topné téleso

5. Nahfivaci trn (na opacné strané nahivaci hrdlo)
6. Stojanek

7. Zelend kontrolka signalizujici vyhfati
na maximalni teplotu a cervend kontrolka
signalizujici stav vyhfivani

A UPOZORNENI
* Prdvo na drobnou zménu vzhledu svafecky oproti vyse
zobrazenému vyhotoveni vyhrazeno.

Il. Soucasti a ovladaci prvky

MODEL SVARECKY
EXTOL® PREMIUM 8897211
A EXTOL® CRAFT 419313
(typ svérecky: trnovd)

Obr. 2A, pozice-popis

1. Pfivodni kabel
2. Regulétor teploty (provozni spinac)

A UPOZORNENI
* Model Extol® Premium 8897211 mize mit
provedeni requlatoru teploty dle obr.2B.

3. Stitek s technickymi ddaji
4. Stojanek
5. Topné téleso

6. Oboustranny nahfivaci nastavec
(nahfivaci hrdlo a trn)

7. Kontrolky signalizace procesu vyhfivani a vyhiati

8. Rukojet
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lll. Technicka specifikace

0znaceni modelu/objednavaci ¢islo 8897211 419313 419320
Typ svarecky Trnova Trnova Zrcadlova (plochd)
Jmenovity piikon 1070 W 1070 W 875W
Napdjeci napéti/ frekvence 230V~50Hz 230 V~50 Hz 230 V~50 Hz
Priimér spojovanych trubek 16-20-25-32 mm 20-25-32 mm 20-25-32 mm
Nastavitelnd teplota otocnym requldtorem Ano Ano Ne
Orientacni teplota topného télesa 1.240°C 1.240°C bez requlace-300°C
pro pozici requlatoru® 2.270°C 2.270°C

3.300°C 3.300°C
Doba nahfati topného télesa na max. teplotu cca2 min. cca2min. cca2min.
Nadstandardni tepelné pojistka Ano Ano Ano
Ttida ochrany | | |
Hmotnost (bez kabelu a piislusenstvi) 0,8kg 0,7kg 0,6 kg
Cislo IP P24 1P24 1P24

Tabulka 1

* Uvedend teplota je pouze orientacni a nelze ji pfesné
definovat pro kazdé jednotlivé zafizeni a pro nastavec
o urcitém priméru. Teplota topného télesa je vyssi nez
teplota na nahfivacim ndstavci. Pro pfesné nastaveni
teploty na nahfivacim ndstavci s ohledem na material
spojovaného plastu (viz. kapitola V. bod 4) je nezbytné
teplotu prlbézné méfit na nahfivacim nastavci s pou-
Zitim kontaktniho teploméru (viz kapitola V.). Otonym
reguldtorem |ze nastavit i niz3i teplotu neZ pro uvede-
nou pozici 1na regultoru teploty.

IV. Priprava k praci

A VYSTRAHA

o Pred uvedenim pfistroje do provozu si prectéte cely navod
k pouiti a ponechte jej pfilozeny u vyrobku, aby se s nim
obsluha mohla sezndmit. Pokud vyrobek komukoli piij-
Cujete nebo jej proddvdte, pfilozte k nému i tento névod
k pouziti. Zamezte poskozeni tohoto ndvodu. Vyrobce
nenese odpovédnost za Skody ¢i zranéni vznikla pouzivé-
nim pfistroje, které je v rozporu s timto ndvodem. Pfed
pouZzitim pfistroje se seznamte se viemi jeho ovlddacimi
prvky a soucdstmi a také se zplsobem vypnuti pfistroje,
abyste jej mohli ihned vypnout v pipadé nebezpecné
situace. Pred poufitim zkontrolujte pevné upevnéni viech
soucasti a zkontrolujte, zda néjaka cast piistroje jako
napr. bezpecnostni ochranné prvky nejsou poskozeny, Ci
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$patné nainstalovany (napf. absence stojanku svarecky)
nebo zda nechybi na svém misté. Za poSkozeni se rovnéz
povazuje poskozend ¢i zpuchreld izolace piivodniho
kabelu. Pistroj s poSkozenymi nebo chybéjicimi ¢astmi
nepouzivejte a zajistéte jeho opravu i nahradu v autori-
zovaném servisu znacky Extol®- viz kapitola Servis a 4drz-
ba nebo webové strénky v dvodu ndvodu.

KONTROLA MATERIALU

* Ped spojovanim trubek trubky a tvarovky dikladné prohléd-
néte. Spojované materidly nesmi vykazovat jakékoli zndmky
poskozeni, zeslabeni stény, praskliny, deformace apod.

* Tvarovku nesmijit na trubku bez nahiati nasunout,
jinak nemiize dojit ke spravnému priibéhu svarova-
ni (spojovani)! Vnitini pramér tvarovky vsak musi
byt urcen pro dany priimér zasunuté trubky.

* Tvarovku nasuiite na studeny nahfivaci trn
a zkontrolujte, zda nejsou na trnu pfili$ volné.
Tvarovky, které se na trnu viklaji nepouzivejte.

PRIPRAVA TRUBEK A TVAROVEK
o K fezani trubek na pozadovanou délku vzdy pouZivejte
kvalitni a ostré niizky na plastové trubky.

* Doporucujeme pouzit profi niizky na plastové trubky
s Ghlovym nozem. Pokud nemate ndizky na plastové
trubky k dispozici, k fezéni pouZzijte pilku na Zelezo.

* Pfed svafovanim ovéte spravnou funkci ndizek provedenim

jednoho nebo dvou zkuSebnich fezdi na vzorku spojovanych
trubek. Nesmi dojit k promdacknuti vnéjsiho okraje trubky
(zmenseni vnéjsiho priiméru). Pokud dojde k promacknuti,
je nutné nechat nlizky profesionainé nabrousit.

* Je-li vnéjsi okraj trubky otfepeny, zejména po fezani

trubky pilkou na Zelezo, otfepy odstraiite nozem a pak
okraj zahlad'te jemnym brusnym papirem- okraj trubky
musi byt pro spojovani hladky. Je doporucovano vnéjsi
okraj konce trubky zkosit pilnikem ¢i ofezvatem

s ihlem sklonu 30-45° (zejména u trubek s primérem
nad 40 mm), tim se zabrdni shrnovani materidlu pfi
zasouvani nahratého konce trubky do tvarovky.

* Dle tabulky 2 odméfte délku trubky, kterd bude zasu-

nuta do tvarovky a naméfenou vzdélenost oznacte
znackovacem nebo fixou. Hloubka zasunuti trubky do
tvarovky pro svafeni je stanovena normou v zvislosti
na prlméru trubky.

* 0dméfte pozadovanou délku trubky a na trubce ji oznac-

te znackovacem nebo fixou a ndsledné v misté oznaceni
provedte fez trubky. V pfipadé potfeby vnéjsi okraj trub-
ky zbavte otfep( dle vySe uvedeného postupu.

* Jako posledni nezbytny krok pfipravy, konec trubky, ktery

bude zasunuty do tvarovky a vnitini ¢ast tvarovky, do
které bude zasunuta trubka, dikladné ocistéte a odmas-
téte Cistou textilil namocenou v ¢istém acetonu nebo

jiném podobném odmastovacim prostiedku (poznamka:

lih neni dobry odmastovac, protoze neni misitelny

s tuky). Bez odmasténi nemusi dojit ke kvalitnimu
spojeni natavenych vrstev. Pfed svafenim odmastovaci
prostfedek na spojovanych ¢astech trubky a tvarovky
utfete suchou distou textilii dosucha, aby se rozpoustédlo
nedostalo do kontaktu s horkymi ¢astmi svarecky.

V. Postup svarovani

A VYSTRAHA
* Svéfecku vzdy pouZivejte s nainstalovanym stojankem.

1) Svérecku se stojankem postavte na pevnou rovnou plochu.

2) Piiodpojeném privodu elektrického proudu na svérec-

ku naistalujte nahFivaci trn a nahfivaci hrdlo (nahfivaci
nastavec) o velikosti dle priméru spojované trubky. Na
nahfivacim néstavci je uvedena specifikace priiméru,
pro jaky priimér trubky je nahfivaci ndstavec urcen.
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A UPOZORNENI

* Nahfivaci hrdlo o urcitém priméru musi byt
pouzivano s nahfivacim trnem o velikosti,
s nimz je hrdlo sparovano.

A UPOZORNENI

* Nahfivaci hrdlo a trn musi byt na topném télesu
pevné spojeny, aby byl pfenos tepla z topného téle-
sa na topny ndstavec co nejlepsi a nedochdzelo tak
k tepelnym ztratam.

A VYSTRAHA

* Pired pripojenim svafecky ke zdroji el. proudu zkontroluj-
te, zda napéti a frekvence v siti odpovidaji 230 V~50 Hz.
Svérecky |ze pouzivat pifi tomto napéti v mezich povole-
né odchylky distribucni sité a piii uvedené frekvenci.

Zasuvkovou vidlici napdjeciho kabelu zasurite do zasuv-
ky s el. napétim a potocte regulatorem teploty (neplati
pro model Extol® Craft 419320) a vyckejte nahfati
nahfivaciho hrdla a trnu na nezbytnou teplotu (proces
nahfivani je signalizovén cervenou kontrolkou) pro ocis-
téni ndstavcl textilii z nesyntetického materidlu a poté
odpojte pfivodni kabel svéfecky od zdroje el. proudu.

Pfi odpojeném pfivodu el. proudu do svérecky v nahfd-
tém stavu diikladné ocistéte nahfivaci nastavce textilii
znesyntetického materidlu. Textilie musi byt
znesyntetického materidlu, aby nedoslo ke znedisté-
ni nahfivacich nastavc(i roztavenym materidlem textilie.

A UPOZORNENI
* Pii cisténi nahfivacich nastavcii dbejte zvysené
opatrnosti. Nebezpeci popaleni.
Po ocisténi nahfivacich nastavcii napajeci kabel
svarecky opét pfipojte ke zdroji el. proudu a potocte
reguldtorem teploty (neplati pro model Extol® Craft
419320) do polohy, aby doslo k signalizaci procesu
nahfivani cervenou kontrolkou a poté teplotu nahi-
vacich néstavcli pribézné sledujte dotykovym
teplomérem (nepouzivejte bezkontaktni teploméry,
protoZe mohou byt dosti nepfesné) a otocnym
reguldtorem upravte teplotu tak, aby na nahfivacim
trnu a hrdle byla teplota 260°C v rozsahu +10°C pro
spojovani polypropylenu (oznaceni PP) a teplota
210 °Cv rozsahu +£10°C pro spojovéni polyethylenu
(oznaceni PE). V piipadé, Ze sviti pouze zelena
kontrolka, je dosazeno nastavené teploty. V pfi-
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padé potfeby nastaveni nizsi teploty, nez odpovida
stupni 1 na raguldtoru, regulator pootocte do oblasti
pod stupeni 1, avsak ne tolik, aby doslo k vypnuti
nahfivani. Pfed zvy3enim teploty otocnym reguldto-
rem vyckejte dostatecné dlouhou dobu pro temperaci
nahfivaciho néstavce.

A UPOZORNENI

* Nelze konkrétné definovat teplotu na nahfivacim
nastavci o urcitém priméru pro stupné 1-2-3
uvedené na otocném reguldtoru, proto je nezbytné
teplotu sledovat piimo na nahfivacim néstavci kon-
taktnim teplomérem.

V pfipadé modelu svérecky Extol® Craft 419320 bez
moznosti regulace teploty, po dosaZeni poZzadované
teploty odpojte napéjeci kabel od pfivodu el. proudu.

Na nahfivaci trn nasadte tvarovku a soucasné do
nahfivaciho hrdla zasufite trubku az do vyznacené
délky pro zasunuti do tvarovky (obr.3). Obé ¢asti
nahfivejte bez pootaceni a zmény uihlu sklonu
po dobu uvedenou v tabulce 2 dle priiméru trubky.
PYi pootdceni miize dojit ke shrnovani materidlu a pfi
zméné Ghlu sklonu k deformaci! Pfi pfipadnych poti-
Zich se zasouvanim na nahfivaci ndstavce svarecky je
mozné mirné pootdceni obou dildi max. do 10°!

- J

Obr.3

Po uplynuti nahfivaci doby z nahfivacich ndstavci
soucasné sejméte tahem v ose bez otdceni a zmény
sklonu tvarovku i trubku.

Trubku bez pootoceni zasurite pomalym stejno-
mérnym tlakem osové do objimky tvarovky az do
vyznacené hloubky zasunuti. Po dobu od zasunuti
uvedenou v tabulce 2 v zdvislosti na priméru trubky,
je mozné provést pipadnou korekci. Spoj je nutné
jesté nehybné fixovat po dobu uvedenou

cz

v tabulce 2 (doba fixace), kdy dochazi k castec-
nému chladnuti a po této dobé uz spoj nedovoli
zménu polohy tvarovky viici trubce.

( 1\

A

J
Obr. 4

* Pfi dodrZeni v3ech parametrii pro svafovéni, doséh-
nete pevného a homogenniho spoje.

A VYSTRAHA

* PIné zatiZeni svaru je mozné po UpIném zchladnuti.
Zélezi na okolnich podminkdch, ale minimaini doba je
alespor jednu hodinu po spojeni. Po zatiZeni provadéj-
te pravidelné kontroly tésnosti spoje. V pfipadé zjisténi
jakékoli netésnosti, uzavrete piivod vody a spoj je
nutné vytvofit zcela novy (nelze opravovat plvodni).

8) Po ukonceni prace odpojte napéjeci kabel svarecky od
zdroje el. proudu a dostatecné teplé nahfivaci nastav-
ce po pouZiti ocistéte textilii z nesyntetickych vldken.

VYPNUTI NAHRIVANI

* Pro vypnuti nahfivani otocny requldtor zcela pretocte
do konecné pozice pod stupném 1 (naplati pro model
Extol® Craft 419320). Pro vypnuti modelu Extol® Craft
419320 napéjeci pfivod odpojte od zdroje el. proudu.

SCHEMATICKE ZNAZORNENI POSTUPU
POLYFUZNiIHO SVAROVANI TRUBEK (OBR. 5)

POPIS SOUCASTI
A. Nahfivaci trn

B. Topné téleso svarecky
C. Nahfivaci hrdlo

J

Obr.5

TABULKA PRO POLYFUZNi SVAROVANI

POSTUP

Krok 1.

* Nasazeni tvarovky na nahfivaci trn za soucasného zasu-
nuti trubky do nahfivaciho hrdla.

Krok 2.
* Nahfivani tvarovky a trubky po stanovenou nahfivaci
dobu dle tabulky 2.

Krok 3.
* Zasunuti nahfatého konce trubky do tvarovky az do
vyznacené délky pro zasunuti do tvarovky.

D Hloubka zasunuti Doba nahfivani Doba na korekci spoje Doba fixace
(mm) (mm) (s) (s) (s)
16 13 5 4 6
20 14 5 4 6
25 15 7 4 10
32 17 8 6 10
Tabulka 2

VI. Bezpecnostni pokyny
k pouzivani polyfuzni
svarecky

* Svdecku pfipojujte do zasuvky pfipojené na obvod

vybaveny RCD proudovym chrénicem s vypinacim
proudem 30 mA nebo mensim, ktery musi byt soucasti
pevné elektroinstalace schvélené osobou s potiebnou
kvalifikaci.

* Svéfecku nepouZivejte v prostfedi s vybusnou ¢i hofla-

vou atmosférou nebo v prostredi s nebezpecim pozaru
Civybuchu.

* Napdjeci kabel svafecky udrZujte v dostatecné vzdale-

nosti od horkych povrchii- nebezpeci propaleni izolace
kabelu a pfivodu Zivotu nebezpe¢ného napéti na kovové
Casti pistroje, které mohou vést k Grazu obsluhy elek-
trickym proudem.

===
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* Zamezte kontaktu hoflavych kapalin a materialii s niz-
kou teplotou vzplanuti s horkymi ¢astmi svarecky.

* Zamezte kontaktu plastd (vyjma polyfuzniho svarové-
ni) a podobnych materildi s horkym topnym télesem
svarecky. Tyto materidly ulpi na topném télese a mohou
byt pficinou vzniku drazdivych vypard.

* Horky pfistroj nenechdvejte bez dozoru. Zamezte pfi-
stupu déti, zvifat a neinformovanych osob.

* Polyfuzni svétecka je béhem pouzivani
i dlouho poté velmi horkd. Dbejte proto,
aby nedoslo k padu horkého pfistroje
v dlisledku zakopnuti o pfivodni kabel ¢i
zavadeéni o pfistroj.

* P¥i prdci se svafeckou bud'te velmi opatrni, nebezpeci
popéleni o horké povrchy.

Cz




o Pfi prdci se svafeckou zajistéte dostatecné vétrani,
nebot pfi zahiivani plast dochazi ke vzniku vypard,
které mohou mit u citlivych osob drézdivé ucinky na
dychaci cesty (i oci, zejména, pokud doslo ke kontami-
naci topného télesa plastem.

* Svéfecka musi byt vzdy pouZivana se stojankem v bez-
pecné vzdalenosti od hoflavych materiald, napf. zaclon,
papiru apod.

* Jamezte pouZivani pfistroje osobdm (vcetné déti), jimz
fyzickd, smyslova nebo mentélni neschopnost ¢i nedo-
statek zkusenosti a znalosti zabranuje v bezpecném
pouzivani spotfebice bez dozoru nebo pouceni. Déti si
se spotfebicem nesméji hrét.

VIl. Vyznam piktogramu
na Stitku

EXTOL 419320
850 W | 220-240V ~50 Hz | t=300°C
1P24 | 0,6 kg | ©20-25-32 mm

& C€

www.extol.eu ‘wm
Produced by MadalBala.s.
Priimyslova zana Priluky 244 * CZ-760 01 Zlin

C E Spliuje piislusné
harmonizacni pravni predpisy EU.

Pred pouzitim si prectéte ndvod
k pouZiti pfistroje.

Upozornéni na horké povrchy.
Nebezpei popaleni.

Pozor, uvnitf pristroje je elektrické
zafizeni.

NepouZitelné elektrozafizeni odevzdejte
do zpétného shéru elektrozafizenti,
nevyhazujte jej do smésného
komunélniho odpadu.

1 D>

Rok a mésic vyroby piistroje a oznaceni
vyrobni série.

Tabulka 3

VIIl. Udrzba a servis

A VYSTRAHA
* Montézni a Gdrzbové/servisni ikony provadéjte pfi
odpojeném piivodu el. proudu do svaiecky.

* Pokud dojde k poskozeni povrchové tipravy nahfivacich
nastavcli, nahradte je za nové origindlni dodavané
vyrobcem s objednévacimi Cisly uvedenymi dale.

NAHRADNI NAHRIVACI NASTAVCE

PRO MODELY SVARECEK

EXTOL® PREMIUM 8897211

A EXTOL® CRAFT 419313
Priimér Objednavaci cislo
16 mm 8897211A
20mm 88972118
25mm 8897211C
32mm 8897211D

Tabulka 4

SADA NAHRIVACICH NASTAVCU
PRO MODEL EXTOL® CRAFT 419320
(@ 20-25-32 mm) - 419320A

A VYSTRAHA

* Vlyménu poskozeného napdjeciho kabelu svafecky nebo
opravu zdvady, pfi které je nutny zésah do vnitinich ¢asti sva-
fecky, smi provadét pouze autorizovany servis znacky Extol®.

o V/ pfipadé potfeby zaru¢ni opravy se obratte na
obchodnika, u kterého jste vyrobek zakoupili, ktery
zajisti opravu v autorizovaném servisu znacky Extol®.
Pro pozarucni opravu se obratte pfimo na autorizovany
servis znacky Extol® (servisni mista naleznete na webo-
vych strankéch v Gvodu ndvodu).

A VYSTRAHA
* K opravé svarecky musi byt z bezpecnostnich diivo-
dii pouZity pouze originalni nahradni dily vyrobce.

* \ pripadé potreby cisténi plastového krytu sva-
fecky pouzivejte navlhéenou textilii. Zamezte
vniknuti vody do elektrické casti pfistroje. K ¢is-
téni krytu nepouizivejte organicka rozpoustédla
(napf. aceton), vedlo by to k poskozeni plastové
krytu pfistroje.

* Pokud dojde ke kontaminaci topného télesa plastem
¢i jingm podobnym materidlem, nechte topné téleso
nahfat na nezbytnou teplotu a poté pfi odpojeném
pivodnim kabelu svafecky ze zdsuvky s el. napétim
topné téleso svarecky ocistéte textilii z nesyntetického
materidlu. K ¢isténi nepouzivejte Zddnd rozpoustéda.

IX. Skladovani

* Vychladly pfistroj skladujte na suchém misté mimo
dosah déti s teplotami do 45°C. Pfistroj chrarite pfed
pfimym slune¢nim zafenim, sélavymi zdroji tepla, vlh-
kosti a vniknutim vody.

IX. Likvidace odpadu

OBALOVE MATERIALY

* Obalové materidly vyhodte do pfislusného kontejneru
na tfidény odpad.

* NepoutZitelny vyrobek nevyhazujte do smésného odpa-
du, ale odevzdejte jej k ekologické likvidaci elektrozafi-
zeni. Dle smérnice (EU) 2012/19 nesmi byt elektrozafi-
zeni vyhazovdno do smésného odpadu, ale odevzdano
k ekologickeé likvidaci do zpétného
sbéru elektrozafizeni. Informace o shér-
nych mistech a podminkéch zpétného
shéru elektrozafizeni obdrZite u proda-
vajiciho nebo na obecnim tifadé. s

X. Zaruéni doba
(prava z vadného plInéni)

* Na vyrobek se vztahuje zdruka (odpovédnost za vady)
2 roky od data prodeje. Pozadé-li o to kupujici, je prodd-
vajici povinen kupujicimu poskytnout zaruéni podminky
(prava z vadného plnéni) v pisemné formé dle zakona.

ZARUCNI A POZARUCNI SERVIS

Pro uplatnéni prava na zarucni opravu zhoZi se obratte
na obchodnika, u kterého jste zbozi zakoupili.
Pro pozérucni opravu se miZete také obratit
na n&s autorizovany servis.
V pfipadé dotazii Vém poradime
na servisni lince 222 745 130.




Uvod Il. Sucasti a ovladacie prvky

Vazeny zdkaznik,

dakujeme za déveru, ktoru ste prejavili znacke Extol® kipou tohto vyrobku.
Vyrobok bol podrobeny testom spolahlivosti, bezpecnosti a kvality predpisanym normami a predpismi Eurépskej dnie.

S akymikolvek otdzkami sa obratte na nase zakaznicke a poradenské centrum:

www.extol.sk
Fax: +421 221292091 Tel.: +421 221292070 i

Distribiitor pre Slovenskii republiku: Madal Bal s.r.0., Pod gastanmi 4F, 821 07 Bratislava
Vyrobca: Madal Bal a. s., Primyslova zéna PFiluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika
Datum vydania: 25. 11. 2020

T EXTOL

I. Charakteristika - ucel pouzitia

* Polyfiizna zvaracka je urcend na nahrievanie koncov termoplastickych rirok a tvaroviek, najcastejsie z poly-
propylénu (PP-R, PP-RCT atd") alebo z polyetylénu (PE) s ciefom ich pevného spojenia (tzv. hrdlové spojenie).
Polyftznym zvaranim (spojovanim) rtrok vznikd homogénny spoj s vy$Sou pevnostou, nez ma rirka.

Zvéracka nachadza uplatnenie pri vykondvani instalatérskych cinnosti, ako je napr. zriadovanie novych rozvodov
vody, vymeny Casti potrubia a pod.

. J
STOP VSetky modely polyfiiznych zvara- Nahrievacie hrdld a tfne zvdracky Obr. 2B
o DOUBLE
Gekst vybavené nadStandardnou TEFLON Extol" Premium 8897211 majd MODEL ZVARACKY EXTOL® CRAFT 419320 MODEL ZVARACKY EXTOL® PREMIUM 8897211
& bezpecnostnou tepelnou ochranou, COATED dvojitti vrstvu teflonu pre vysokd (typ 2véracky: zrkadlova cize plochd) A EXTOL® CRAFT 419313

ktora odpoji napajanie v pripade
poruchy termostatického regulatora.

antiadhéznu dcinnost (neprilnavost). (typ 2varacky: tifova)

Obr. 1, pozicia - opis
Obr. 2 A, pozicia — popis

e Primodeli Extol® Premium 8897211 V pripade modelov zvdraciek Extol®
o elektronickd reguldcia udrziava teplotu 4 Premium 8897211 a Extol® Craft 1. Privodny kdbel
£X°C v rozmedzi+ 1°C; pri modeli Extol® 419313 je moiné teplotu upravit > Rukovit 1. Privodny kabel
Craft 419313 v rozmedzi = 10 °C. otocnym regulatorom podla potreby. ' 2. Regulator teploty (prevadzkovy spinac)

3. Stitok s technickymi ddajmi
A UPOZORNENIE

4. Vyhrievadie teleso * Model Extol® Premium 8897211 moze mat

5. Nahrievaci tfii (na opacnej strane nahrievacie hrdlo) vyhotovenie reguldtora teploty podla obr. 2B.
6. Stojancek 3. Stitok s technickymi ddajmi
7. Zelené kontrolka signalizujtica vyhriatie na maxi- 4. Stojancek
malqu tepllotu a cervend kontrolka signalizujlica stav 5. Vyhrievadie teleso
vyhrievania
A 6. Obojstranny nahrievaci nadstavec (nahrievacie hrdlo a tffi)
UPOZORNENIE
* Prévo na drobnd zmenu vzhladu zvaracky oproti vyssie 7. Kontrolky signalizacie procesu vyhrievania a vyhriatia
zobrazenému vyhotoveniu vyhradené. 8. Rukovit
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lll. Technicka Specifikacia

0Oznacenie modelu/objednavacie ¢islo 8897211 419313 419320
Typ zvéracky Triova Triova Zrkadlova (plochd)
Menovity prikon 1070 W 1070W 875W
Napdjacie napatie/frekvencia 230V~ 50 Hz 230V~ 50 Hz 230V~ 50 Hz
Priemer spojovanych rirok 16-20-25-32 mm 20-25-32 mm 20-25-32 mm
Nastavitelna teplota oto¢nym regulatorom Ano Ano Nie
Orientacnd teplota ohrievacieho telesa pre poziciu 1.240°C 1.240°C bez requldcie — 300 °C
reguldtora® 2.270°C 2.270°C

3.300°C 3.300°C
(as nahriatia ohrievacieho telesa na max. teplotu  cca 2 min. cca2min. cca2min.
Nadstandardnd tepelnd poistka Ano Ano Ano
Trieda ochrany | | |
Hmotnost (bez kabla a prislusenstva) 0,8kg 0,7kg 0,6 kg
Cislo IP P24 1P24 1P24

* Uvedend teplota je iba orientand a nie je mozné ju
presne definovat pre kazdé jednotlivé zariadenie a pre
nadstavec s urcitym priemerom. Teplota ohrievacieho
telesa je vyssia nez teplota na nahrievacom nad-
stavci. Na presné nastavenie teploty na nahrievacom
nadstavci s ohfadom na material spojovaného plastu
(pozrite kapitolu V., bod 4) je nevyhnutné teplotu
priebezne merat na nahrievacom nadstavci s pouzitim
kontaktného teplomeru (pozrite kapitolu V.). Oto¢nym
reguldtorom je mozné nastavit aj nizsiu teplotu neZ pre
uvedend poziciu 1 na reguldtore teploty.

IV. Priprava na pracu

A VYSTRAHA

* Pred uvedenim pristroja do prevadzky si precitajte cely
ndvod na poufitie a ponechajte ho prilozeny pri vyrob-
ku, aby sa s nim obsluha mohla oboznamit. Ak vyrobok
komukolvek poziciavate alebo ho preddvate, prilozte
k nemu aj tento ndvod na pouZitie. Zamedzte posko-
deniu tohto ndvodu. Vyrobca nenesie zodpovednost za
Skody ¢i zranenia vzniknuté pouzivanim pristroja, ktoré
je vrozpore s tymto ndvodom. Pred pouZitim pristroja
sa oboznamte so vietkymi jeho ovliddacimi prvkami
a slicastami a tiez so spdsobom vypnutia pristroja, aby
ste ho mohli ihned'vypndt v pripade nebezpecnej situ-
acie. Pred pouZitim skontrolujte pevné upevnenie vet-
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Tabulka 1
kych sucasti a skontrolujte, &i nejaké Casti pristroja, ako
napr. bezpecnostné ochranné prvky nie s poskodené, ¢i
zle naindtalované (napr. absencia stojanceka zvaracky)
alebo ¢i nechybaji na svojom mieste. Za poskodenie sa
tieZ povazuje poskodend i narusend izoldcia privodného
kabla. Pristroj s poskodenymi alebo chybajicimi ¢astami
nepouZivajte a zaistite jeho opravu ¢i ndhradu v autori-
zovanom servise znacky Extol® — pozrite kapitolu Servis
a (drzba alebo webové strénky v tvode ndvodu.

KONTROLA MATERIALU

* Pred spojovanim rdrok rdrky a tvarovky dokladne
prezrite. Spojované materialy nesmd vykazovat aké-
kolvek zndmky poSkodenia, zoslabenia steny, praskliny,
deformécie a pod.

* Tvarovku nesmie byt mozné nasunut na rirku
bez nahriatia, inak neméze déjst k spravnemu
priebehu zvarania (spojovania)! Vnutorny pri-
emer tvarovky vSak musi byt ur¢eny pre dany
priemer zasunutej rurky.

* Tvarovky nasuiite na studeny nahrievaci tfi
a skontrolujte, €i nie st na téni prilis volné.
Tvarovky, ktoré sa na tini kyvaji, nepouzivajte.

PRIPRAVA RUROK A TVAROVIEK

* Na rezanie riirok na pozadovani dfzku vidy pouivajte
kvalitné a ostré noZnice na plastové rarky.

CI
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* Odpord¢ame pouZit profi noznice na plastové rirky
s uhlovym noZom. Ak neméte noZnice na plastové rirky
k dispozicii, na rezanie pouZite pilku na Zelezo.

* Pred zvdranim overte spravnu funkciu noznic vykonanim
jedného alebo dvoch skiSobnych rezov na vzorke spojova-
nych rdrok. Nesmie dojst k pretlaceniu vonkajsieho okraja
rirky (zmenseniu vonkajsieho priemeru). Ak dojde k pretla-
Ceniu, je nutné nechat noznice profesiondlne nabrdsit.

* Ak sd na vonkajsom okraji rirky ostrapy, najma po
rezani rurky pilkou na Zelezo, odstranite ich nozom
a potom okraj zahlad'te jemnym bridsnym papierom
— okraj rdrky musf byt na spojovanie hladky. Odpordca
sa vonkajsi okraj konca rarky skosit pilnikom alebo
orezavacom s uhlom sklonu 30 — 45° (najma pri rtrkach
s priemerom nad 40 mm), tym sa zabrani hrnutiu mate-
ridlu pri zastvani nahriateho konca rdrky do tvarovky.

* Podla tabulky 2 odmerajte dizku rirky, ktoré bude zasunuté
do tvarovky a nameran( vzdialenost oznacte znackovacom
alebo fixkou. Hibka zasunutia rirky do tvarovky na zvaranie
je stanovend normou v zdvislosti od priemeru riirky.

* Odmerajte pozadovan dizku rrky a na rirke ju oznacte
znackovacom alebo fixkou a ndsledne v mieste oznace-
nia vykonajte rez rirky. V pripade potreby vonkajsi okraj
rirky zhavte ostrapov podla vyssie uvedeného postupu.

* Ako posledny nevyhnutny krok pripravy dokladne o¢istite
a odmastite istou textiliou namocenou v ¢istom acetone
alebo inom podobnom odmastovacom prostriedku koniec
rirky, ktory bude zasunuty do tvarovky, a vnitornd cast
tvarovky, do ktorej bude zasunuta rirka (pozndmka:
lieh nie je dobry odmastovac, pretoze nie je miesatelny
s tukmi). Bez odmastenia nemusi dojst ku kvalitnému
spojeniu natavenych vrstiev. Pred zvéranim odmastovaci
prostriedok na spojovanych Castiach rdrky a tvarovky
utrite suchou Cistou textiliou dosucha, aby sa rozpistadlo
nedostalo do kontaktu s hortcimi castami zvaracky.

V. Postup zvarania
A VYSTRAHA

e Zvéracku vZdy pouZivajte s nainstalovanym stojancekom.

1) Zvdracku so stojanekom postavte na pevnd rovnu
plochu.

2) Priodpojenom privode elektrického pridu na zva-
racku nainstalujte nahrievaci tfii a nahrievacie hrdlo

= =
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(nahrievaci nadstavec) s velkostou podIa priemeru
spojovanej rdrky. Na nahrievacom nadstavci je uve-
dené Specifikdcia priemeru, pre aky priemer rirky je
nahrievaci nadstavec urceny.

A UPOZORNENIE

* Nahrievacie hrdlo s urcitym priemerom sa
musi pouZivat's nahrievacim tiiom s velkos-
tou, s ktorym je hrdlo sparované.

A UPOZORNENIE

* Nahrievacie hrdlo a tfii musia byt na ohrievacom
telese pevne spojené, aby bol prenos tepla z ohrie-
vacieho telesa na ohrievaci nadstavec o najlepsi
anedochédzalo tak k tepelnym stratdm.

A VYSTRAHA

* Pred pripojenim zvéracky k zdroju el. prudu skont-
rolujte, ¢i napatie a frekvencia v sieti zodpovedaju
230V~ 50 Hz. Zvaracky je mozné pouzivat pri
tomto napdti v medziach povolenej odchylky distri-
bucnej siete a pri uvedenej frekvencii.

Zasuvkovu vidlicu napdjacieho kébla zasurite do
zasuvky s el. napatim a potocte reguldtorom teploty
(neplati pre model Extol® Craft 419320) a vyckajte na
nahriatie nahrievacieho hrdla a tfiia na nevyhnutnd
teplotu (proces nahrievania je signalizovany cervenou
kontrolkou) na oistenie nadstavcov textilii z nesyn-
tetického materidlu a potom odpojte privodny kébel
zvéracky od zdroja el. pradu.

Pri odpojenom privode el. pridu do zvaracky v nahriatom
stave dokladne odistite nahrievaci nadstavce textiliou
znesyntetického materidlu. Textilia musi byt
znesyntetického materidlu, aby nedoslo k znecisteniu
nahrievacich nadstavcov roztavenym materidlom textilie.

A UPOZORNENIE
* Pri Cisteni nahrievacich nadstavcov dbajte na zvy3e-
nti opatrnost. Nebezpecenstvo popalenia.

Po ocisteni nahrievacich nadstavcov napéjaci kabel
zvaracky opat pripojte k zdroju el. pridu a pootocte
reguldtorom teploty (neplati pre model Extol® Craft
419320) do polohy, aby doslo k signalizdcii procesu
nahrievania cervenou kontrolkou a potom teplotu
nahrievacich nadstavcov priebeZne sledujte dotyko-
vym teplomerom (nepouzivajte bezkontaktné tep-
lomery, pretoze mozu byt dost nepresné) a otocnym
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5)

regulatorom upravte teplotu tak, aby na nahrievacom
tfni a hrdle bola teplota 260 °Cv rozsahu + 10 °C

na spojovanie polypropylénu (oznacenie PP)

a teplota 210 °Cv rozsahu £ 10 °C na spojovanie
polyetylénu (oznacenie PE). V pripade, Ze svieti
iba zelena kontrolka, dosiahla sa nastavena
teplota. V pripade potreby nastavenia nizsej teploty,
nez zodpoveda stupni 1 na requltore, regulator
pootocte do oblasti pod stupefi 1, no nie tolko, aby
doslo k vypnutiu nahrievania. Pred zvy3enim teploty
oto¢nym regulatorom vyckajte dostatocne dlhy cas na
temperdciu nahrievacieho nadstavca.

A UPOZORNENIE

* Nie je mozné konkrétne definovat teplotu na
nahrievacom nadstavci s urcitym priemerom pre
stupne 1-2-3 uvedené na otocnom reguldtore, preto
je nevyhnutné teplotu sledovat priamo na nahrie-
vacom nadstavci kontaktnym teplomerom.

V pripade modelu zvdracky Extol® Craft 419320 bez
moznosti requldcie teploty po dosiahnuti pozadovanej
teploty odpojte napéjaci kabel od privodu el. pradu.

Na nahrievaci tfii nasadte tvarovku a sicasne do
nahrievacieho hrdla zasuiite rirku az do vyznacenej
dizky na zasunutie do tvarovky (obr. 3). Obe Casti
nahrievajte bez pootacania a zmeny uhla sklonu
¢as uvedeny v tabulke 2 podIa priemeru rdrky. Pri poo-
tacani moze dojst k zhriovaniu materidlu a pri zmene
uhla sklonu k deformdcii! Pri pripadnych tazkostiach
50 zastivanim na nahrievacie nadstavce zvéracky je
mozné mierne pootdcanie oboch dielov max. do 10°!

~

- J

Obr.3

Po uplynuti nahrievacieho ¢asu z nahrievacich nad-
stavcov sticasne odoberte tahom v osi bez otacania
azmeny sklonu tvarovku aj rarku.
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7) Rdrku bez pootocenia zasurite pomalym rovnomernym

8)

Vv

tlakom osovo do objimky tvarovky az do vyznacenej
hibky zasunutia. V ¢ase od zasunutia uvedenom v tabulke
2v zdvislosti od priemeru rdrky je mozné vykonat pripad-
ni korekciu. Spoj je nutné este nehybne fixovat ¢as
uvedeny v tabulke 2 (¢as fixacie), ked'dochadza

k ¢iastocnému chladnutiu a po tomto ¢ase uz spoj
nedovoli zmenu polohy tvarovky voci rirke.

( 1\

A

J
Obr. 4

* Pri dodrZani vietkych parametrov pre zvdranie
dosiahnete pevny a homogénny spoj.

A VYSTRAHA

* PIné zatazenie zvaru je mozné po tplnom schladnu-
ti. ZaleZi na okolitych podmienkach, ale minimélny
¢as je aspon jednu hodinu po spojeni. Po zatazeni
vykondvajte pravidelné kontroly tesnosti spoja.
V pripade zistenia akejkolvek netesnosti uzavrite
privod vody a spoj je nutné vytvorit celkom novy
(nie je mozné opravovat povodny).

Po ukonceni prdce odpojte napéjaci kabel zvéracky od
zdroja el. pridu a dostatocne teplé nahrievacie nadstav-
ce po pouZiti odistite textiliou z nesyntetickych vlékien.
YPNUTIE NAHRIEVANIA
Na vypnutie nahrievania otocny requldtor celkom pre-

to¢te do konecnej pozicie pod stupfiom 1 (neplati pre

model Extol® Craft 419320). Na vypnutie modelu Extol®
(raft 419320 napdjaci privod odpojte od zdroja el. pridu.

SCHEMATICKE ZNAZORNENIE POSTUPU
POLYFUZNEHO ZVARANIA RUROK (OBR. 5)

POPIS SUCASTI

A
B.
C

Nahrievaci tiii
Ohrievacie teleso zvdracky
Nahrievacie hrdlo

POSTUP

Krok 1.
* Nasadenie tvarovky na nahrievaci tfii za sicasného
zasunutia rurky do nahrievacieho hrdla.

Krok 2.
* Nahrievanie tvarovky a rirky stanoveny nahrievaci ¢as
podla tabulky 2.

Krok 3.
* Zasunutie nahriateho konca rirky do tvarovky az do
vyznatenej dizky na zasunutie do tvarovky.

L )
Obr. 5
TABULKA PRE POLYFUZNE ZVARANIE
D (mm) Hibka zasunutia (as nahrievania (as na korekciu spoja (as fixacie

(mm) (s) (s) (s)

16 13 5 4 6

20 14 5. 4 6

25 15 7 4 10

32 17 8 6 10
Tabulka 2

V1. Bezpecnostné pokyny
na pouzivanie polyfaznej
zvaracky

e Zvéracku pripdjajte do zasuvky pripojenej na obvod
vybaveny pridovym chréni¢om RCD s vypinacim
pridom 30 mA alebo mensim, ktory musi byt stcastou
pevnej elektrointalacie schvalenej osobou s potrebnou
kvalifikaciou.

* Zvéracku nepouZivajte v prostredi s vybusnou ¢i horla-
vou atmosférou alebo v prostredi s nebezpecenstvom
poZiaru ¢i vybuchu.

* Napdjaci kabel zvdracky udrzujte v dostatocnej
vzdialenosti od hortcich povrchov — nebezpecenstvo
prepdlenia izoldcie kabla a privodu Zivotu nebezpecné-
ho napétia na kovové casti pristroja, ktoré mozu viest
k drazu obsluhy elektrickym pradom.

===
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* Zamedzte kontaktu horfavych kvapalin a materidlov
s nizkou teplotou vznietenia s horticimi ¢astami zvdracky.

* Zamedzte kontaktu plastov (okrem polyfizneho zva-
rania) a podobnych materidlov s horticim ohrievacim
telesom zvaracky. Tieto materiély sa prichytia na ohrie-
vacom telese a mozu byt pricinou vzniku drazdivych
vyparov.

* Hortci pristroj nenechdvajte bez dozoru. Zamedzte
pristupu deti, zvierat a neinformovanych osob.

* Polyflizna zvéracka je pocas pouzivania
aj dlho potom velmi hortca. Dbajte preto
na to, aby nedoslo k padu hortdceho
pristroja v dosledku zakopnutia o privod-
ny kébel ¢i zavadenie o pristroj.

* Pri prdci so zvarackou bud'te velmi opatrni, hrozi nebez-
pecenstvo popdlenia o hortce povrchy.

SK




* Pri préci so zvarackou zaistite dostato¢né vetranie, pre-
tozZe pri zahrievani plastov dochddza k vzniku vyparov,
ktoré mozu mat u citlivych osob drazdivé icinky na
dychacie cesty i oci, najmd, ak doslo ku kontamindcii
ohrievacieho telesa plastom.

* Zvéracka sa musi vzdy pouzivat so stojancekom v bez-
pecnej vzdialenosti od horlavych materidlov, napr.
zéclon, papiera a pod.

* Zabrdite pouZivaniu pristroja osobam (vrétane deti),
ktorym fyzickd, zmyslové alebo mentélna neschopnost
Ci nedostatok skiisenosti a znalosti brani v bezpecnom
pouzivani spotrebica bez dozoru alebo poucenia. Deti sa
50 spotrebicom nesmu hrat.

VIl. Vyznam piktogramov
na Stitku

EXTOL 419320
850 W | 220-240V ~50 Hz | t=300°C
1P24 | 0,6 kg | ©20-25-32 mm

& C€

www.extol.eu ‘wm
Produced by MadalBala.s.
Priimyslova zana Priluky 244 * CZ-760 01 Zlin

C E Splfia prislusné harmonizacné prévne
predpisy EU.

Pred pouzitim si precitajte navod na
poufZitie pristroja.

Upozornenie na hortce povrchy.
Nebezpecenstvo popdlenia.

Pozor, vnitri pristroja je elektrické
zariadenie.

NepouZzitelné elektrozariadenie
odovzdajte do spdtného zberu
elektrozariadeni, nevyhadzujte ho do
zmesového komundineho odpadu.

1 D>

Rok a mesiac vyroby pristroja
a oznacenie vyrobnej série.

Tabulka 3

VIIl. Udrzba a servis

A VYSTRAHA
* MontéZne a Gdrzbové/servisné tkony robte pri odpoje-
nom privode el. pridu do zvaracky.

* Ak ddjde k poskodeniu povrchovej tpravy nahrievacich
nadstavcov, nahradte ich za nové origindlne dodavané
vyrobcom s objednavacimi ¢islami uvedenymi dalej.

NAHRADNE NAHRIEVACIE NADSTAVCE
PRE MODELY ZVARACIEK EXTOL® PREMIUM
8897211 A EXTOL® CRAFT 419313

Priemer Objednavacie cislo
16 mm 8897211A
20mm 88972118
25mm 8897211C
32mm 8897211D
Tabulka 4

SUPRAVA NAHRIEVACICH NADSTAVCOV
PRE MODEL EXTOL® CRAFT 419320
(@ 20 - 25 -32mm) - 419320A

A VYSTRAHA

* Vymenu poskodeného napéjacieho kdbla zvéracky
alebo opravu poruchy, pri ktorej je nutny zésah do
vnitornych Casti zvdracky, smie vykondvat iba autorizo-
vany servis znacky Extol®.

oV pripade potreby zdrucnej opravy sa obrétte na
obchodnika, u ktorého ste vyrobok kapili, ktory zaisti
opravu v autorizovanom servise znacky Extol®. Pre
pozéru¢nd opravu sa obratte priamo na autorizovany
servis znacky Extol® (servisné miesta ndjdete na webo-
vych strankach v Gvode navodu).

A VYSTRAHA
* Na opravu zvaracky sa musia z bezpecnostnych dovo-
dov poutzitiiba originalne nahradné diely vyrobcu.

* V pripade potreby Cistenia plastového krytu zva-
racky pouzivajte navlhéenii textiliu. Zamedzte
vniknutiu vody do elektrickej casti pristroja.

Na cistenie krytu nepouzivajte organické roz-
pustadla (napr. aceton), viedlo by to k poskode-
niu plastového krytu pristroja.
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* Ak dojde ku kontamindcii ohrievacieho telesa plastom
¢iinym podobnym materidlom, nechajte ohrievacie
teleso nahriat na nevyhnutnd teplotu a potom pri
odpojenom privodnom kabli zvéracky zo zasuvky s el.
napatim ohrievacie teleso zvaracky ocistite textiliou
z nesyntetického materialu. Na Cistenie nepouzivajte
Ziadne rozpustadla.

IX. Skladovanie

* Vychladnuty pristroj skladujte na suchom mieste mimo
dosahu deti s teplotami do 45 °C. Pristroj chrérite pred
priamym slnecnym Ziarenim, salavymi zdrojmi tepla,
vlhkostou a vniknutim vody.

IX. Likvidacia odpadu

OBALOVE MATERIALY

* Obalové materidly vyhodte do prislusného kontajnera
na triedeny odpad.

* NepouZitelny vyrobok nevyhadzujte do zmesového
odpadu, ale odovzdajte ho na ekologicku likvidaciu
elektrozariadeni. Podla smernice (EU) 2012/19 sa
nesmie elektrozariadenie vyhadzovat do zmesového
odpadu, ale sa musi odovzdat na ekolo-
gickad likviddciu do spatného zberu
elektrozariadeni. Informécie o zbernych
miestach a podmienkach spatného
zberu elektrozariadeni dostanete u pre- N
ddvajticeho alebo na obecnom drade.

X. Zarucna lehota
a podmienky
(prava z chybného
pInenia)

* Ak o to kupujuci poZiada, je preddvajici povinny kupuj-
ticemu poskytnit zarucné podmienky (prava z chybné-
ho plnenia) v pisomnej forme podla zékona.

ZARUCNY A POZARUCNY SERVIS

Pre uplatnenie prdva na zdru¢nd opravu tovaru
sa obratte na obchodnika, u ktorého ste tovar zakupili.
Pre opravu po uplynuti zaruky sa tiez mozete obrétit
na nas autorizovany servis.
V pripade, Ze budete potrebovat dalSie informdcie,
poradime Vém na:
Fax: +421221292091 Tel.: +421221292070
E-mail: servis@madalbal.sk




Bevezeto

Tisztelt Vev!

Koszonjiik Onnek, hogy megvésarolta az Extol® marka termékét!
A terméket az idevonatkozé eurdpai eldirdsoknak megfeleléen megbizhatdségi,
biztonsagi és mindségi vizsgélatoknak vetettiik ala.

Kérdéseivel forduljon a vevészolgdlatunkhoz és a tanécsadd kdzpontunkhoz:

www.extol.hu Fax: (1) 297-1270 Tel: (1) 297-1277

Gyarto: Madal Bal a. s., Primyslovd zéna Priluky 244, 760 01 Zlin Cseh Koztdrsasdg
Forgalmazo: Madal Bal Kft., 1173 Budapest, Régivam koz 2. (Magyarorszdg)
Kiadas datuma: 2020. 11. 25
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I. A késziilék jellemzoi és rendeltetése

* A poliftiziés hegesztd késziilékkel hére lagyuld mianyag csoveket és idomokat lehet felmelegiteni hegesztés
céljabal. A késziilékkel leggyakrabban polipropilén (PP-R, PP-RCT stb.) vagy polietilén (PE) anyaghdl késziilt
csoveket és idomokat lehet egymashoz hegeszteni (pl. vizvezetékek, fitdrendszerek stb. kivitelezéséhez). A poli-
fuziés hegesztéssel homogén, és a csé szildrdsaganal nagyobb szilardsdgu oldhatatlan kotést lehet |étrehozni.

A hegesztd késziilék kivaléan haszndlhatd vizvezeték szerelési munkdkhoz, vagy vizvezeték és fiitd rendszerek
kiépitéséhez, csévezetékek cseréjéhez stb.

C\ STOP A polifuzios hegesztd késziilékbe Az Extol® Premium 8897211 he-
PP ; DOUBLE P o
épitett biztonsagi hékapcsold TEFLON geszt6 késziilékhez tartozé melegitd
m lekapcsolja a tapfesziiltséget, ha COATED tiiskék és perselyek méikodd feliiletei két
a késziilék tulmelegszik, vagy
a termosztat meghibasodik.

teflonréteggel vannak bevonva, amely-
ek biztositjak a tapaddsmentességet.

* pusnal elektronikus szabdlyozés tartja az Extol® Craft 419313 tipusok

a bedllitott hémérsékletet (+1°C-os esetében a hdmérsékletet forgato-
tartoményon beliil); az Extol® Craft gombbal lehet bedllitani.

419313 tipusnal ez a tartomany £10°C.

.. AzExtol® Premium 8897211 ti- Az Extol® Premium 8897211 és
& <
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3. Termékcimke a miiszaki adatokkal

5. Fiit6 tiiske (a mdsik oldalon fiitd persely)

Il. A késziilék részei és mikodteto elemei

J

2B. abra

EXTOL® CRAFT 419320 TiPUSU HEGESZTO EXTOL® PREMIUM 8897211 ES

(hegesztd tipus: tiikor, lapos kivitel) EXTOL® CRAFT 419313 TIPUSU HEGESZTOK
(hegesztd tipus: tiiske kivitel)

1. dbra. Tételszamok és megnevezések
2A. dbra. Tételszamok és megnevezések

1. Halozati vezeték

) 1. Hélézati vezeték
2. Fogantyd

2. Hémérséklet szabalyozé (mikddtetd kapcsold)

A FIGYELMEZTETES!

* Az Extol® Premium 8897211 tipusd hegesztd
hdmérséklet szabdlyozoja a 2B. brén lathaté
kivitel(i is lehet.

4, Fiitotest

6. Allvény

3. Termékcimke a miiszaki adatokkal

7. Z6ld kijelz6: mutatja a maximélis hémérséklet

elérését; piros kijelzé: a ftést jelzi ki. 4. Alvany
A FIGYELMEZTETES! 5. Fiitétest
* Fenntartjuk a jogot a bemutatott késziilékektdl vald 6. Ketoldalas melegits csonk (fits tiske és persely)

kisebb kiviteli eltérésekre.
7. Fiités és hasznélatra kész kijelzo

8. Fogantyd




lll. Miiszaki specifikacio

Tipusszam / rendelési szam 8897211 419313 419320

Hegesztd tipusa Tiiske Tiiske Tiikor (lapos)

Névleges teljesitményfelvétel 1070 W 1070 W 875W

Tapfesziiltség / frekvencia 230V~50Hz 230 V~50 Hz 230 V~50 Hz

Hegeszthetd atmérck 16-20-25-32 mm 20-25-32 mm 20-25-32 mm

Szabdlyozd gombbal bedllithaté hémérséklet Igen Igen Nem

Fiitdtest hdmérséklet, szabalyozd gomb dlldshan* 1. 240°C 1.240°C nem szabdlyozhato,
2.270°C 2.270°C 300°C
3.300°C 3.300°C

Fiitétest felmelegedésiideje a max. hémérsékletre kb. 2 perc kb. 2 perc kb. 2 perc

Biztonsdgi hékapcsold Igen Igen Igen

Védelmi osztaly | | |

Tomeg (vezeték és tartozék nélkiil) 0,8kg 0,7kg 0,6 kg

IP védettség P24 1P24 1P24

* Afeltiintetett hdmérsékletek csak téjékoztato jelle-
gliek. A késziilékkel nem lehet pontos hémérsékletet
bedllitani a hegesztd feltéteken. A flitétest hémérsékle-
te magasabb, mint a hegesztd feltét hémérséklete.
Amennyiben a hegesztett anyag pontos hdmérsékletet
igényel a hegesztéshez (Idsd az V. fejezet 4. pontjat),
akkor a hegesztd feltéten a homérsékletet érintds
hémérdvel kell mérni (Idsd az V. fejezetet). A szabdlyozé
gombbal az. 1. lldshoz feltiintetett hémérsékletnél
alacsonyabb hémérsékletet is be lehet dllitani.

IV. Elokésziiletek
a munkahoz

A FIGYELMEZTETES!

* A hasznadlatba vétel el6tt a jelen Gtmutatot olvassa el és
a késziilék kozelében tarolja, hogy a felhasznalék bar-
mikor el tudjak olvasni. Amennyiben a terméket eladja
vagy kolcsonadja, akkor a termékkel egyiitt a jelen
hasznélati Gtmutatot is adja at. A hasznélati Gtmu-
tatét védje meg a sériilésektdl. A gyarté nem vallal
feleldsséget a termék rendeltetésétdl vagy a hasznélati
(tmutat6tol eltérd hasznélata miatt bekdvetkezd karo-
kért. A késziilék els6 bekapcsoldsa eltt ismerkedjen
meg alaposan a mikodtetd elemek és a tartozékok
hasznélataval, a késziilék gyors kikapcsoldsaval (veszély
esetén). A haszndlatba vétel el6tt mindig ellendrizze le
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1. tablazat
a késziilék és tartozékai, valamint a védd és biztonsdgi
elemek sériilésmentességét, a késziilék helyes dssze-
szerelését (pl. az éllvany hidnydt). A hélézati vezeték
szigetelésének a sériilése, vagy a vezeték felholya-
gosodasa is sériilésnek szamit. Amennyiben sériilést
vagy hidnyt észlel, akkor a késziiléket ne kapcsolja be.
A késziiléket Extol® mdrkaszervizben javittassa meg,
illetve itt vdsdrolhat a késziilékhez pétalkatrészeket
(I4sd a karbantartds és szerviz fejezetben, tovébba
a weblapunkon).

AZ ANYAG ELLENORZESE

* A hegesztés megkezdése el6tt a csoveket és az idomo-
kat alaposan ellendrizze le. A hegesztendd anyagokon
nem lehet sériilés, falvastagsag vékonyodads, repedés,
deformacid stb.

* Az idomokat felmelegités nélkiil nem lehet
a csore huzni (ellenkez6 esetben a hegesztés nem
lesz megfelel6)! Azidom belsd atmérdje azonban
feleljen meg az adott ¢sé atmérdjének (legyen
azonos a névleges méret).

¢ Azidomot hiizza ra a hideg tiiskére (nem lehet
hézag és az idom nehezen forgathatd a tiiskén).
Azokat az idomokat, amelyek konnyedén fel-
hizhatok a tiiskére, vagy azon billegnek, ne
hasznalja.

CI
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A CSOVEK ES AZ IDOMOK ELOKESZITESE

* A csdvek pontos méretre vagasahoz haszndljon j6 mind-
ségi cs6vago fogot.

* Haszndljon profi csévdgé fogét, a csé tengelyére
merdlegesen mozgd pofdval. Ha nincs csévagd fogdja,
akkor a csovet fémek flirészeléséhez hasznélatos fiirész
lapkaval fiirészelje el.

* A csovek daraboldsa el6tt végezzen probavdgdst a ¢s6-
vagé fogéval (valamilyen hulladék csévon). A fogé nem
véltoztathatja meg a cs6 kor alakd keresztmetszetét, és
a csovon nem okozhat deformaciét. Ha a fogd dsszenyom-
jaa csovet, akkor a pofat szakmdhelyben éleztesse meg.

* Az elvdgott (elftirészelt) cs6 végérdl a sorjat késsel
tdvolitsa el, majd a cs6 végét finom csiszoldpapirral
simitsa le. A hegesztendd csé legyen teljesen sima
feliiletdi. A cs6 végén (kiilondsen nagyobb atmérdk
esetén, 40 mm felett) a kiilsG élet torje le 30-45°-ban,
Ezzel megeldzhetd, hogy a felmelegitett cs6véq dssze-
gy(irddjon az idomba dugds kézben.

* A cs6 végén, a 2. tablzat bedugdsi mélység adatat
figyelembe véve jeldlje meg a bedugdsi mélységet
(filctollal jeldlje meg). A bedugdsi mélységet szabvany
hatdrozza meg, a bedugdsi mélység a csé névleges
atmérgjétol fiigg.

* A bedugdsi mélységet figyelembe véve mérje és jeldlje
meg a csovet, majd a csovet a csvaga fogéval vdgja
méretre. Ha sziikséges, akkor a ¢sd kiils6 élét sorjazza
le, vagy torje le (ldsd fent).

* A hegesztés el6tti utolsé [épésként a hegesztendd
részt a csovon (és azidomon is) alaposan tisztitsa meg
és zsirtalanitsa. Egy tiszta ruhdra adagoljon acetont
(vagy més zsirtalanitd készitményt), majd tordlje meg
a hegesztendd feliiletet. Megjegyzés: az alkohol nem
megfeleld a zsirtalanitdshoz, mert nem oldja a zsirokat.
A zsirtalanitas nélkiil a hegesztés mindsége nem lesz
megfeleld. A hegesztés (felmelegités) megkezdése el6tt
a zsirtalanitd szert eqy tiszta és szdraz ruhdval tordlje le
a csordl. A zsirtalanito szer nem kereiilhet kozvetleniil
kapcsolatha a hegeszt6 késziilék forrd részeivel.

V. A hegesztés folyamata

A FIGYELMEZTETES!
* A hegesztd késziiléket csak felszerelt llvannyal haszndlja.

1) Ahegesztd késziiléket az allvanyra feldllitva tegye
egy vizszintes munkalapra.

2) Akésziiléket még ne csatlakoztassa az elektromos
halozathoz, szerelje fel a haszndlni kivant melegité
tiiskét és perselyt (a hegesztendd cs6 névleges dtmé-
réjétdl fiiggden). A melegitd tiiskén és a perselyen fel
van tiintetve a hegeszthetd csé névleges atmérdje.

A FIGYELMEZTETES!

* A melegitd tiiskét és a perselyt mindig
parban (azonos névleges atméréhoz) kell
a hegesztd késziilékre felszerelni.

A FIGYELMEZTETES!

* A melegitd tiiskét és a perselyt rogzitse erdsen
a fitdtestre, hogy a meleg atvitele minél hatékony-
abh legyen (ne legyen héveszteség).

A FIGYELMEZTETES!

* A késziilék elektromos hélézathoz val csatlakozta-
tdsa el6tt ellendrizze le, hogy a haldzati fesziiltség
megfelel-e a tipuscimkeén feltiintetett tépfesziilt-
ségnek (230 V~, 50 Hz). A hegeszt6 késziiléket csak
a fenti fesziiltségd és frekvencidju tapfesziiltséghez
lehet csatlakoztatni (a fesziiltség ingadozas a szab-
vanyi eldirdsokat nem haladhatja meg).

3) A hélézati vezetéket csatlakoztassa az elektromos
halozathoz és forgassa el a hdmérséklet szabalyozo
gombot (nem érvényes az Extol® Craft 419320
tipusra). Varja meg a fiit6test és a felszerelt tartozé-
kok felmelegedését (a piros kijelz6 a melegités ideje
alatt vilagit). A felmelegités utan hizza ki a csatla-
kozddugot az aljzatbdl, majd miiszélat nem tartalma-
6 ruhdval tordlje meg a melegitd tiiske és a persely
csdvel érintkez6 feliiletét.

A meleg llapotd melegit6 tiiskét és a perselyt kizard-
lag csak szintetikus anyagot nem tartalmazo
ruhdval tisztitsa meg. A ruha nem tartalmazhat
szintetikus szalakat, mert ezek megolvadnak és

a késziilék tartozékaira ragadnak.




A FIGYELMEZTETES!
* A melegitd tartozékok tisztitasa kozben legyen
nagyon dvatos. Egési sériilés veszélye!

4) A melegitd tartozékok megtisztitasa utan a halo-
zati vezetéket ismét csatlakoztassa az elektromos
aljzathoz, és forgassa el a hémérséklet szabalyozd
gombot (nem érvényes az Extol® Craft 419320
tipusra) a kivant dllasha. A piros szin kijelz6 mutatja
a késziilék fitését. Erintés hémérdvel folyama-
tosan mérje a tartozékok feliileti hdmérsékletét
(ne haszndljon érintés nélkiili hémérét, mert nem
pontos). A szabalyozé gomb elforgatdsaval a kovet-
kezd értékekre éllitsa be a melegitd tiiske és persely
hémérsékletét (a hegesztendd anyagtdl fiiggen):
260°C +10°C a polipropilén (jelolése: PP) any-
agok hegesztéséhez, 210°C £10°C a polietilén
(jelolése: PE) anyagok hegesztéséhez. Amikor mar
csak a zold szinii kijelzé vilagit, akkor a kés-
ziilék mar elérte a beallitott hmérsékletet.
Amennyiben alacsonyabb hdmérsékletre van sziik-
sége, mint amit az 1. gomballds biztosit, akkor a gom-
bot forgassa az 1 érték ala (ligyelve arra, hogy ne
kapcsolja le a késziiléket). A hdmérséklet csokkentése
esetén hosszabb ideig kell varni a fiit6test és a felsze-
relt tartozékok megfeleld mértékii lehdléséhez.

A FIGYELMEZTETES!

© Akésziilék hdmérséklet szabélyozd gombjaval nem
lehet pontos hdmérséklet értékeket bedllitani az 1-2-3
fokozatokhoz, ezrét javasoljuk, hogy a pontos értéket
érintds hémérdvel mérje meg a felszerelt tartozékokon.

Az Extol® Craft 419320 tipus esetében (amelynél nem
lehet szabélyozni a hémérsékletet), az iizemi hémérséklet
elérése utan a hélozati vezetéket hizza ki az aljzathdl.

5) A melegitd tiiskére hiizza rd azidomot, a perselybe
dugja be a cs6 végét a megjeldlt mélységig (ldsd a 3.
dbrat). A melegités kozben a csovet és az idomot
ne forgassa és ne dontse meg. A cs6 végét és
azidomot a 2. tdbldzatban megadott (a névleges
atmérétél fiiggd) ideig melegitse. A cs6 elforgatdsa
amegolvad anyag gy(irddését, a tengelytdl vald
eltérés a csd deformdléddsat okozhatja! Amennyiben
a csovet vagy az idomot nehezen lehet a melegité
tartozékra dugni, akkor a csdvet vagy az idomot max.
10°-kal el lehet forgatni!
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5) A melegitési idd eltelte utén a csdvet és az idomot
tengelyvonalban huzza le a melegitd tartozékrdl (a
csovet és az idomot ne forgassa és ne dontse meg).

7) Acsovet tengelyvonalban, lassan és forgatas nélkiil
dugja azidomba (egészen a bedugdsi jeldlésig). A bedu-
gds utan, a 2. tabldzatban megadott (a névleges dtmé-
r6t6l fliggd) ideig korrigélni lehet a cs6 és az idom kél-
¢sonds helyzetét. Ezt kdvetden a csovet és azidomot
(a 2. tablazatban talalhaté rogzitési id alatt) mar
nem szabad mozgatni. A csatlakoztatott darabok
dsszehegesztddnek, és bizonyos lehiilés utan mar
nem lehet 6ket egymashoz képest elmozditani.

( 1\
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* Az elGirt paraméterek betartdsa esetén a hegesztés
fix és homogén lesz (oldhatatlan kotés jon létre).

A FIGYELMEZTETES!

* A hegesztett darabokat csak a teljes leh(ilés utan
lehet terhelni. A kdrnyezeti feltételektdl fiiggGen,
legalabb eqy 6rén keresztiil ne terhelje meg
a hegesztett kitést (ne engedjen nyomott vizet
arendszerbe). A beépités és terhelés utén ellendri-
zze le a hegesztett kotések szivargdsmentességét.
Amennyiben szivargdst tapasztal, akkor zarja el
a vizet és hozzon létre 0] kotést (vdgja ki a hibds
darabot). A hegesztés nem javithatd.

8) A munka befejezése utdn a hélézati vezetéket huzza
ki az elektromos aljzatbdl, a melegit6 feltéteket
szintetikus szdlakat nem tartalmaz ruhdval torolje
tisztdra.

A KESZULEK LEKAPCSOLASA

* Alekapcsoldshoz a hémérséklet szabélyozé gombot
forgassa el iitkozésig az 1. dllds elé (nem érvényes az
Extol® Craft 419320 tipusra). Az Extol® Craft 419320
tipus lekapcsoldsahoz a halézati vezetéket hiizza ki az
elektromos aljzathél.

A POLIFUZIIOS HE('.-'.ESZTESI ELJARAS
BEMUTATASA (5. ABRA)

A KESZULEK RESZEI

A. Melegitd tiiske

B. Fitdtest

C. Melegitd persely

POLIFUZIOS HEGESZTESI TABLAZAT

. J
L 5.abra

ELJARAS

1. 1épés.

* Afelmelegitett tiiskére hizza rd a idomot, a perselybe
dugja be a csovet.

2. lépés.

* A 2. tabldzat szerint melegitse fel a csovet és az idomot.

3. 1épés.

* A cs6 végét (a megjeldlt mélységig) dugja be az idomba.

D(mm) | Bedugasi mélység Melegitésiidé Korrigalhatosdg ideje Rogzitésiidé
(mm) (s) (s) (s)
16 13 5 4 6
20 14 5 4 6
25 15 7 4 10
32 17 8 6 10
2. tablazat




VI. Biztonsagi utasitasok
a polifuzios hegeszto
hasznalatahoz

o Akésziiléket csak olyan elektromos aljzathoz csatlakozta-
ssa, amelynek az dramkdrébe 30 mA (vagy kisebb) hibaa-
ram-érzékenyséq(i dram-véddkapcsold (RCD) van beépitve!

* A hegesztd késziiléket gyalékony és robbandsveszélyes
anyagokat tartalmazd kdrnyezetben ne haszndlja.

* A hldzati vezetéket tartsa tavol forré feliiletektdl. A szi-
getelés megolvaddsa esetén a vezetd szalak szabadda
vélnak, amelynek a megérintése dramiitést okozhat.

* (gyeljen arra, hogy a késziilék forrd részei ne keriilje-
nek kapcsolatba alacsony lobbandspontt anyagokkal.

* (gyeljen arra, hogy a késziilék forrd részei ne keriilje-
nek kapcsolatba mdanyagokkal (kivéve a hegesztend6
darabokat). A forrd részekhez éré mdianyagok megol-
vadnak és irritald g6zoket bocsatanak ki.

o Aforrd késziiléket ne hagyja feliigyelet nélkiil. Ne
engedje, hogy a késziilékhez dllatok, gyerekek és ille-
téktelen személyek férjenek hozzd.

o A poliftiziés hegesztd késziilék a hasznalat
sordn, valamint a kikapcsolds utan még
hossz( ideig nagyon forré. Ugyeljen arra,
hogy a forré késziilék ne essen le, a veze-
téket gy helyezze el, hogy abba senki se akadjon el.

* A késziilék hasznélata kozben legyen dvatos, ne érintse
meg a forr feliileteket.

* A hegeszt6 késziilék haszndlata soran biztositsa a meg-
feleld szelléztetést, mivel a forrd miianyagokbdl egész-
ségre kdros, valamint a Iégzszerveket és a szemet
irritald g6zok és gazok szabadulhatnak fel.

o A késziiléket mindig az dllvénydra felallitva helyezze le,
gyulékony anyagoktl (fiiggdny, papir sth.) tavol.

o A késziiléket nem haszndlhatjék olyan testi, értelmi,
érzékszervi fogyatékos, vagy tapasztalatlan személyek
(gyermekeket is beleértve), akik nem képesek a kés-
ziilék biztonsagos haszndlatéra, kivéve azon eseteket,
amikor a késziiléket mds felelds személy utasitdsai sze-
rint és feliigyelete mellett hasznaljak. A késziilék nem
jaték, azzal gyerekek nem jatszhatnak.
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VII. A cimkén talalhato
piktogramok jelentése

EXTOL 419320

850W | 220-240V ~50 Hz | t=300°C
1P24 | 0,6 kg | ©20-25-32 mm

@ C€

www.extol.eu ‘e
Produced by Madal Bala.s.
Priimyslova z6na Priluky 244 * CZ-760 01 Zlin

c € Megfelel az EU vonatkozd harmonizélé
jogszabalyainak.

Ahasznalatha vétel el6tt olvassa el
a haszndlati itmutatot.

Figyelmeztetés forré feliiletekre. Egési
sériilés veszélye!

Figyelem! A késziilék belsejében
elektromos alkatrészek taldlhatok.
|

Akésziiléket héztartdsi hulladékok
kozé kidobni tilos! A késziiléket adja le
Gjrahasznositasra.

Az év és hénap adatot a termék

SN: PR
sorszama koveti.

3. tablazat

VIII. Karbantartas és szerviz

A FIGYELMEZTETES!
o A szerelési, tisztitdsi és karbantartdsi munkak meg-
kezdése eldtt a haldzati vezetéket hiizza ki az aljzatbél.

* Amennyiben a melegitd tartozékok megsériiltek, akkor
vasaroljon Uj tartozékokat a késziilék gyartéjatol. A ren-
delési szamokat lasd lent.

EXTOL® PREMIUM 8897211
ES EXTOL® CRAFT 419313 HEGESZTOK POT
TARTOZEKAI

Atméré Rendelési szam
16 mm 8897211A
20mm 88972118
25mm 8897211C
32mm 8897211D
4. tablazat

EXTOL® CRAFT 419320 HEGESZTO POT
TARTOZEK KESZLET (@ 20-25-32 mm) - 419320A

A FIGYELMEZTETES!

* A gép megbontdsdval jard javitdsokat kizérélag csak az
Extol® markaszervizek hajthatnak végre. Ez érvényes
a hdlézati vezeték cseréjére is.

* Ha a termék a garancia ideje alatt meghibasodik, akkor
forduljon az eladd iizlethez, amely a javitast az Extol®
markaszerviznél rendeli meg. A termék garancia utdni
javitasait az Extol® markaszervizeknél rendelje meg.

A szervizek jegyzékét a honlapunkon taldlja meg (Idsd
az Utmutato elején).

A FIGYELMEZTETES!
* Akésziilék javitasahoz (biztonsagi okokbdl) csak
eredeti alkatrészeket szabad felhasznalni.

* Akésziilék hazat enyhén benedvesitett ruhaval
tordlje meg. Ugyeljen arra, hogy a késziilékbe viz
ne keriiljon. A tisztitashoz szerves olddszereket
(pl. acetont) hasznalni tilos, mert sériilést okoz-
hatnak a késziilék miianyag feliiletein.

* Ha a késziilék fdtotestére mlianyag olvadt rd, akkor
a késziiléket kapcsolja be, melegitse fel, hiizza ki
a hdlézati vezetéket, majd kaparéval és szintetikus
szalakat nem tartalmazo ruhdval tordlje le a mdanyag
szennyezGdéseket. A tisztitdshoz ne haszndljon gyulé-
kony oldo- és higitészereket.

IX. Tarolas

* A megtisztitott késziiléket szdraz helyen, gyerekektdl
elzérva, 45 °G-ndl alacsonyabb hémérsékleten térolja.
A késziiléket 6vja a sugdrzo hétdl, a kozvetlen napsiités-
t6l, nedvességtdl és es6tdl.

IX. Hulladék megsemmisités

CSOMAGOLO ANYAG

* A csomagoldst az anyaganak megfelel6 hulladékgy(ijtd
konténerbe dobja ki.

* Akésziiléket haztartasi hulladékok kozé kidobni tilos!
Az elektromos késziiléket adja le Ujrahasznositdsra. Az
elektromos és elektronikus hulladékokrdl sz16
2012/19/EU szami eurdpai irdnyelv, valamint az idevo-
natkozd nemzeti térvények szerint az
ilyen hulladékot alapanyagokra szelek-
tdlva szét kell bontani, és a kdrnyezetet
nem karosité médon jra kell hasznosi-
tani. A szelektdlt hulladék gy(jtdhely- .
ekrl a polgérmesteri hivatalban, illetve
a késziilék eladéjatdl kaphat tovabbi
informéacikat.

X. Garancia
és garancialis feltételek

GARANCIALIS IDO

A mindenkori érvényes, vonatkozé jogszabalyok, torvény-
ek rendelkezéseivel 6sszhangban a Madal Bal Kft. az On
dltal megvdsarolt termékre a jotallasi jegyen feltiintetett
garanciaiddt ad. A termék javitasat a Madal Bal Kft.-vel
szerzdéses kapcsolatban allg szakszerviz a garancialis
iddszakban dijmentesen végzi el.

GARANCIALIS IDO ALATTI ES GARANCIALIS
IDG UTANI SZERVIZELES

Atermékek javitdsat végz6 szakszervizek cime,

a javitds iigymenetével kapcsolatos informdcidk
awww.madalbal.hu weboldalon taldlhatéak meg, illetve
a szakszervizek felsoroldsa a termék vasérlasanak helyén is
beszerezhetd. Tandcsadéssal a (1)-297-1277 iigyfélszolgalati
telefonszdmon llunk iigyfeleink rendelkezésére.




Einleitung

Sehr geehrter Kunde,

wir bedanken uns fiir lhr Vertrauen, dass Sie der Marke Extol® durch den Kauf dieses Produktes geschenkt haben.

Das Produkt wurde Zuverldssigkeits-, Sicherheits- und Qualitétstests unterzogen, die durch Normen und Vorschriften der

Europdischen Union vorgeschrieben werden.

Im Falle von jeglichen Fragen wenden Sie sich bitte an unseren Kunden- und Beratungsservice:

www.extol.eu

servis@madalbal.cz

Hersteller: Madal Bal . s., Priimyslova zona Priluky 244, 76001 Zlin, Tschechische Republik

Herausgegeben am: 25.11. 2020

I. Charakteristik - Verwendungszweck

* Die PolyfusionsschweiBmaschine dient zum Erhitzen der Enden von thermoplastischen Rohren und Formstiicken,

meistens aus Polypropylen (PP-R, PP-RCT usw.) oder aus Polyethylen (PE) um diese fest zu verbinden
(sogenannte Halsverbindung). Durch PolyfusionsschweiBen (Verbinden) von Rohren entsteht eine homogene

Verbindung mit hherer Festigkeit als das Rohr.

Das Schweilgerdt findet Anwendung bei der Ausfiihrung von den Installateurtatigkeiten wie z. B. die Errichtung

von neuen Wasserleitungen, Austausch von Leitungsteilen u. &.

O STOP Alle Modelle der Polyfusionssch-
weiBmaschinen sind mit einem

@E iiberdurchschnittlichen
Warmeschutz ausgestattet, der

bei einem Ausfall des Thermostatreglers die
Stromversorgung unterbricht.

.. Beim Modell Extol® Premium

-+ 8897211 hilt die elektronische
+X°C Steuerung die Temperatur im Bereich
von +1°C; beim Modell Extol® Craft
419313 im Bereich von £10°C.

DOUBLE
TEFLON
COATED

is

Die Heizaufsatze und -dorne der
SchweiBmaschine Extol® Premium
8897211 haben eine doppelte
Teflonschicht fiir eine hohe
Antihaftungseffizienz (Antihaftung).

Bei Modellen der SchweiBmaschinen
Extol® Premium 8897211 a Extol®
Craft 419313 kann die Temperatur
mit einem Drehregler nach Bedarf
reguliert werden.
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Il. Bestandteile und Bedienungselemente

s h "E L |u'l~';

AREM!

MODELL SCHWEISSMASCHINE
EXTOL® CRAFT 419320

(SchweiBmaschine-Typ: Spiegel oder flach)
Abb. 1, Position-Beschreibung

1. Netzkabel

2. Griff

3. Schild mit technischen Angaben

4. Heizkorper

5. Heizdorn (Heizhals auf der gegeniiberliegenden Seite)
6. Stander

7. Griines Licht signalisiert die Erwdrmung auf die
maximale Temperatur und rotes Licht signalisiert
Erwdrmungsstatus

A HINWEIS

* Wir behalten uns das Recht vor, geringfiigige
Anderungen am Erscheinungsbild der SchweiBmaschine
gegeniiber der oben gezeigten Version vorzunehmen.

vl exroc

MODELL SCHWEISSMASCHINE
EXTOL® PREMIUM 8897211

A EXTOL® CRAFT 419313
(SchweiBmaschine-Typ: Dorn)

Abb. 2A, Position-Beschreibung

1. Netzkabel

2. Temperaturregler (Betriebsschalter)

A HINWEIS

* Modell Extol® kann eine Ausfiihrung des
Temperaturreglers gemdf Abb. 2B haben.

3. Schild mit technischen Angaben

4. Stander

5. Heizkorper

6. Beidseitiger Heizaufsatz (Heizhals und Heizdorn)
7. Heiz- und Aufwérmlichter

8. Griff




lll. Technische Spezifikation

Modellbezeichnung//Bestell-Nr. 8897211 419313 419320
Schweimaschine-Typ Dorn Dorn Spiegel (flach)
Nennaufnahmeleistung <1070W <1070 W <875W
Spannung/Frequenz 230V~50 Hz 230V~50 Hz 230 V~50 Hz
Durchmesser der Anschlussrdhre 16-20-25-32 mm 20-25-32mm 20-25-32mm
Mit Drehregler einstellbare Temperatur ja ja Nein
Orientierungstemperatur des Heizkorpers fiir die 1. 240°C 1.240°C ohne Regelung-300°C
Reglerposition® 2.270°C 2.270°C

3.300°C 3.300°C
Heizdauer des Heizkérpers auf max. Temperatur ~ ca. 2 Min. ca.2 Min. ca. 2 Min.
Thermosicherung iiber dem Standard ja ja ja
Schutzklasse | | I
Gewicht (ohne Kabel und Zubehor) 0,8kg 0,7kg 0,6 kg
Nr.IP P24 1P24 1P24

* Die angegebene Temperatur ist nur orientierungsmaBig
und kann nicht fiir jedes einzelne Gerat und Aufsatz mit
einem bestimmten Aufsatz genau definiert werden. Die
Temperatur des Heizkrpers ist hoher als die Temperatur
am Heizaufsatz. Fiir eine genaue Einstellung der
Temperatur am Heizaufsatz im Hinblick auf das Material
des verbundenen Materials (siehe Kapitel V. Punkt 4)
ist es erforderlich, die Temperatur am Heizaufsatz kon-
tinuierlich mit einem Kontaktthermometer zu messen
(siehe Kapitel V). Mit dem Drehregler kann auch eine
niedrigere Temperatur als fiir die angegebene Position
1am Temperaturregler eingestellt werden.

IV. Arbeitsvorbereitung

A WARNUNG

* Lesen Sie vor der Inbetriebnahme die komplette
Bedienungsanleitung und halten Sie diese in der
Néhe des Gerdtes, damit sich der Bediener mit
ihr vertraut machen kann. Wenn Sie das Produkt
ausleihen oder verkaufen, legen Sie bitte auch
diese Bedienungsanleitung bei. Verhindern Sie
die Beschadigung dieser Gebrauchsanleitung. Der
Hersteller trégt keine Verantwortung fiir Schaden
infolge vom Gebrauch des Gerétes im Widerspruch
zu dieser Bedienungsanleitung. Machen Sie sich
vor dem Gebrauch des Gerdts mit allen seinen
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Tabelle 1
Bedienungselementen und Bestandteilen und auch
mit dem Ausschalten des Gerates vertraut, um esim
Falle einer gefahrlichen Situation sofort ausschalten
zu knnen. Uberpriifen Sie vor Gebrauch, ob alle
Bestandteile fest angezogen sind und ob nicht ein
Teil des Gerdtes, wie z. B. die Sicherheitselemente,
beschadigt bzw. falsch installiert sind (z.B. Fehlen des
Standers der SchweiBmaschine), oder ob sie nicht am
jeweiligen Ort fehlen. Als Beschddigung wird auch
ein Kabel mit beschadigter oder morscher Isolierung
angesehen. Benutzen Sie kein Gerdt mit beschddigten
oder fehlenden Teilen, sondern organisieren Sie dessen
Reparatur oder Austausch in der Werkstatt der Marke
Extol® - siehe Kapitel Service und Wartung oder auf der
Webseite in der Einleitung der Gebrauchsanleitung.

MATERIALUBERPRUFUNG

« Uberpriifen Sie die Rohre und Formstiicke griindlich,
bevor Sie diese verbinden. Das verbundene Material
darf keine Anzeichen von Schéden, Schwachung der
Wande, Risse, Verformungen usw. aufweisen.

* Das Formstiick darf nicht ohne Erwarmung auf
das Rohr aufsetzen gehen, anderenfalls kein
richtiges SchweiBverfahren (Verbinden) erfol-
gen! Der Innendurchmesser des Formstiickes
muss jedoch fiir den angegebenen Durchmesser
des eingefiihrten Rohrs bestimmt werden.

e Setzen Sie das Formstiick auf kalten Heizdorn
auf und stellen Sie sicher, dass es nicht zu locker
sitzt. Verwenden Sie keine Formstiicke, die locker
am Dorn sitzen.

VORBEREITUNG VON ROHREN
UND FORMSTUCKEN

* Zum Schneiden von Rohren auf die gewiinschte Ldnge
verwenden Sie immer hochwertige und scharfe Schere
fiir Kunststoffrohre.

* Wir empfehlen die Verwendung einer professionellen
Schere fiir Kunststoffrohre mit einem Winkelmesser.
Wenn Sie keine Schere fiir Kunststoffrohre zur
Verfiigung haben, verwenden Sie eine Eisensdge zum
Schneiden.

« Uberpriifen Sie vor dem Schneiden die korrekte
Funktion der Schere, indem Sie ein oder zwei
Probeschnitte an einer Probe der zu verbindenden
Rohre durchfiihren. Die AuBenkante des Rohres
darf nicht gequetscht werden (Reduzierung des
AuBendurchmessers). Wird die AuBenkante des Rohres
gequetscht, muss die Schere professionell gescharft
werden.

* Ist die Schnittkante ausgefranst, inshesondere nach
dem Schneiden mit einer Eisensége, entfernen Sie dies
mit einem Messer und glétten Sie die Kante mit feinem
Schleifpapier — die Rohrkante muss zum Verbinden
glatt sein. Es wird empfohlen, die AuBenkante vom
Rohrende mit einer Feile oder einem Fraser mit einem
Neigungswinkel von 30-45° abzuschrégen (insheson-
dere bei Rohren mit einem Durchmesser iiber 40 mm),
dies verhindert das Ansammeln des Materials beim
Einsetzen des erwarmten Rohrendes in das Formstiick.

* Messen Sie gemdf3 Tabelle 2 die Rohrldnge, die in das
Formstiick eingesetzt werden soll und markieren Sie
diese mit einem Marker oder Filzstift. Die Einstecktiefe
des Rohrs in das Formstiick zum SchweiBen ist durch
die Norm in Abhéngigkeit vom Rohrdurchmesser
bestimmt.

* Messen Sie die erforderliche Rohrlange und markieren
Sie diese mit einem Marker oder Filzstift am Rohr und
schneiden Sie das Rohr am Markierungspunkt ab.
Saubern Sie die AuBenkante des Rohrs bei Bedarf wie
oben beschrieben.

* Als letzter Schritt der Vorbereitung ist griindliche
Sauberung und Entfettung des Rohrendes, das in das
Formstiick eingesetzt werden soll, und des Innenteils
des Formstiicks mit einem sauberen Tuch, das in
reinem Aceton oder in einem dhnlichen Entfetter
getrankt ist (Hinweis: Alkohol ist nicht geeignet, da er
sich mit Fett nicht vermischt). Ohne Entfetten besteht
mdglicherweise keine gute Verbindung der geschmol-
zenen Schichten. Wischen Sie vor dem Schweien den
Entfetter von Rohren und Formstiick mit einem sau-
beren Tuch ab, damit das Losungsmittel nicht mit den
heiBen Teilen der SchweiBmaschine in Kontakt kommt.

V. Schweif3vorgang

A WARNUNG
* Verwenden Sie die SchweiBmaschine immer mit dem
installierten Stander.

1) Stellen Sie die Schweimaschine mit Stander auf
einen festen, ebenen Untergrund.

2) Installieren Sie bei getrennter Stromversorgung
den Heizdorn und Heizhals (Heizaufsatz) in
der GroRe gemaB dem Rohrdurchmesser an
der SchweiBmaschine. Am Heizaufsatz ist die
Spezifikation des Durchmessers angegeben, fiir wel-
chen Rohrdurchmesser der Heizaufsatz bestimmt ist.

A HINWEIS

¢ Heizaufsatz mit bestimmtem Durchmesser
muss mit einem Heizdorn in der GroBe verwen-
det werden, mit dem der Aufsatz gepaart ist.

A HINWEIS

* Der Heizaufsatz und der Dorn miissen am
Heizkdrper fest verbunden sein, damit die
Warmeiibertragung vom Heizkdrper auf den
Heizaufsatz so gut wie mdglich ist und keine
Warmeverluste auftreten.

A WARNUNG

* Uberpriifen Sie vor dem Anschluss der
SchweiBmaschine an die Stromversorgung, ob die
Netzspannung und -frequenz den Werten 230 V~50
Hz entsprechen. Schweimaschinen diirfen bei die-
ser Spannung innerhalb der zuldssigen Abweichung
des Verteilungsnetzes und bei der angegebenen
Frequenz verwendet werden.
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3) Stecken Sie den Stecker des Netzkabels in eine
Steckdose und drehen Sie den Temperaturregler (gilt
nicht fiir Modell Extol® Craft 419320) und warten Sie,
bis sich der Heizaufsatz und -dorn auf die erforderli-
che Temperatur erwdrmt haben (die Erwdrmung wird
mit rotem Licht signalisiert), um die Aufsdtze mit
einem nicht synthetischen Tuch zu reinigen und dann
trennen Sie das Netzkabel der Schweimaschine von
der Stromversorgung.

Bei getrennter Stromversorgung der
Schweifmaschine in erwdrmten Zustand reinigen
Sie griindlich die Heizaufsétze mit einem Tuch

aus dem nicht synthetischen Material. Das
Tuch muss aus einem nicht synthetischen
Materialbestehen, um eine Verunreinigung der
Heizaufsdtze durch geschmolzenes Gewebematerial
zu verhindern.

A HINWEIS

* Seien Sie bei der Reinigung der Heizaufsatze beson-
ders vorsichtig. Verbrennungsgefahr

4) Nach der Reinigung der Heizaufsdtze schlieBen
Sie das Netzkabel der Schweimaschine wieder
an die Stromversorgung und drehen Sie den
Temperaturregler (gilt nicht fiir Modell Extol® Craft
419320) in die Position, in der der Heizvorgang mit
rotem Licht signalisiert wird und dann verfolgen Sie
die Temperatur der Heizaufsétze kontinuierlich mit
einem Kontaktthermometer (verwenden Sie
keine kontaktlose Thermometer, da diese ungenau
sein konnen) und regulieren Sie mit dem Regler
die Temperatur, sodass sie am Heizaufsatz und
-dorn 260°Cim Bereich von £10°C zum Verbinden
von Polypropylen (Kennzeichnung PP) und
Temperatur von 210 °Cim Bereich von £10°Czum
Verbinden von Polyethylen (Kennzeichnung PE)
betragt. Wenn griines Licht aufleuchtet, ist die
eingestellte Temperatur erreicht. Wenn eine
niedrigere Temperatur eingestellt werden muss, als
die der Stufe Tam Regler entspricht, drehen Sie den
Regler in einen Bereich unterhalb der Stufe 1, jedoch
nicht so viel, dass der Heizvorgang ausgeschaltet
wird. Warten Sie ausreichend lange, bis sich der
Heizaufsatz erwdrmt hat, bevor Sie die Temperatur
mit dem Drehregler erhghen.
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A HINWEIS

* Esist nicht mdglich, die Temperatur am Heizaufsatz mit
einem bestimmten Durchmesser fiir die am Drehregler
angegebenen Stufen 1-2-3 spexifisch zu definieren,
daher muss die Temperatur direkt am Heizaufsatz mit
einem Kontaktthermometer iiberwacht werden.

Beim Modell der Schweimaschine Extol® Craft
419320 ohne Temperaturregulierung trennen Sie das
Netzkabel von der Stromversorgung, nachdem die
erforderliche Temperatur erreicht ist.

Setzen Sie das Formstiick auf den Heizdorn und
fiihren Sie gleichzeitig das Rohr bis zur Markierung fiir
das Einschieben in das Formstiick in den Heizaufsatz
ein (Abb.3). Erhitzen Sie beide Teile, ohne sie zu dre-
hen und den Neigungswinkel zu dndern, fiir die
Dauer gemaR Tabelle 2 nach dem Rohrdurchmesser.
Beim Drehen kann sich das Material ansammeln

und bei Anderung des Neigungswinkels knnen
Verformungen auftreten! Bei Problemen beim
Aufsetzen auf die Heizaufsétze der SchweiBmaschine
kdnnen beide Teile max. bis 10°gedreht werden!

- J

Abb.3

Nach Ablauf der Heizdauer entfernen Sie gleichzeitig
das Formstiick und das Rohr mit einem Zug von den
Heizaufsatzen, ohne sie zu drehen und den Winkel zu &ndem.

CI
CEXTOL

Abkiihlung erfolgt und nach dieser Zeit lasst
die Verbindung keine Positionsanderung des
Formstiicks gegeniiber dem Rohr zu.

( 1\

\

J
Abb. 4

* Bei Einhaltung aller Schweilparameter erreicht
man eine feste und homogene Verbindung.

A WARNUNG

* Eine vollsténdige Belastung der Schweifstelle ist nach
vollstandiger Abkiihlung mdglich. Es hangt von den
Umgebungsbedingungen ab, die Mindestzeit betragt
jedoch mindestens eine Stunde nach der Verbindung.
Fiihren Sie nach Belastungen regelmaRBige Kontrollen
der Undichtheiten in der Verbindung durch. Bei jegli-
chen Undichtheiten stellen Sie das Wasser ab und die
Verbindung muss neu gemacht werden (die urspriing-
liche kann nicht repariert werden).

8) Nach Abschluss der Arbeiten trennen Sie das Netzkabel
von der Stromversorgung und reinigen Sie die noch war-
men Heizaufsdtze mit einem nicht synthetischen Tuch.

AUSSCHALTEN DER ERHITZUNG

e Um die Erhitzung auszuschalten, drehen Sie den
Drehregler ganz in die Endposition unter Stufe 1 (gilt
nicht fiir Modell Extol® Craft 419320). Um Modell Extol®
Craft 419320 auszuschalten, trennen Sie das Netzkabel
von der Stromversorgung.

TABELLE FUR POLYFUSIONSSCHWEISSEN

SCHEMATISCHE DARSTELLUNG
FURPOLYFUSIONSSCHWEISSEN VON ROHREN

BESCHREIBUNG DER BESTANDTEILE

A. Heizdorn SchweiBgerats

B. Heizkdrper des (. Heizaufsatz

( N\

1. ABC

|\

J
Abb.5
VORGEHENSWEISE
Schritt 1.

* Aufsetzen des Formstiickes auf den Heizdorn unter glei-
chzeitiger Einschiebung des Rohres in den Heizaufsatz.

Schritt 2.
e Erwarmen des Formstiickes und des Rohres fiir die
angegebene Heizdauer gemdl Tabelle 2.

Schritt 3.
o Einfiihren des erhitzen Rohrendes in das Formstiick bis
zur markierten Ldnge zum Einsetzen in das Formstick.

Fiihren Sie das Rohr ohne Drehung mit einem D(mm) | CEinstecktiefe (mm) Heizdauer (s) Dauer zur Korrektur | Fixierungszeit (s)

langsamen, gleichmaRBigen Axialdruck bis zur der Verbindung (s)

markierten Einstecktiefe in die Fassung des 1 3 5 4 6

Formstiickes ein. Wahrend der Dauer gemaB

Tabelle 2 in Abhingigkeit vom Durchmesser des 20 14 5 4 6

Rohres kann eine mgliche Korrektur durchgefiihrt 25 15 7 4 10

werden. Die Verbindungsstelle muss noch

fiir die in Tabelle 2 angegebene Zeit fixiert 32 1 8 6 10

werden (Fixierungszeit), wenn eine teilweise Tabelle 2
" = ®E @®mE = ] [ I B | H B = " E ®E ®E ®E =
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VI. Sicherheitshinweise
fiir den Gebrauch

der Polyfusions-
schweiflmaschine

o SchlieBen Sie die SchweiBmaschine an eine Steckdose
an, deren Stromkreis mit einem RCD-Schutzschalter mit
Ausldsestrom von 30 mA oder weniger ausgestattet ist,
der ein Teil einer festen Installation sein muss, die von
einer qualifizierten Person genehmigt wurde.

* Benutzen Sie die SchweiBmaschine nicht im Milieu mit
explosiver bzw. brennbarer Athmospfare oder im Milieu
mit Brand- und Explosionsgefahr.

* Halten Sie das Netzkabel der SchweiBmaschine fern von
heiBen Oberflachen — es besteht die Gefahr, dass die
Kabelisolierung verbrannt wird und von gefahrlicher
Spannung an Metallteilen des Gerdtes, was zu einem
Stromschlag der Bedienung fiihren kann.

o \ermeiden Sie den Kontakt von brennbaren
Fliissigkeiten und Stoffen mit niedrigem Flammpunkt
mit heiBen Teilen der Schweimaschine.

* Vermeiden Sie den Kontakt von Kunststoffen (auBer von
Polyfusionsschweien) und dhnlichen Stoffen mit dem
heiBen Heizkorper der SchweiBmaschine. Diese Stoffe haften
am Heizkorper und konnen reizende Dampfe verursachen.

* Lassen Sie das heiBe Gerat nicht unbeaufsichtigt.
Verhindern Sie den Zugang von Kindern, Tieren und
uninformierten Personen.

* Das Polyfusion-SchweiBgert ist wahrend
des Einsatzes und auch lange Zeit nach
ihm sehr heiB3. Achten Sie daher darauf,
dass das heiBe Gerat durch Stolpern iiber das Netzkabel
oder Beriihrung des Gerétes selbst nicht stiirzt.

o Seien Sie sehr vorsichtig bei der Arbeit mit der
SchweiBmaschine, es besteht die Gefahr von
Verbrennungen durch heiBe Oberflachen.

* Sorgen Sie bei der Arbeit mit der Schweimaschine
fiir ausreichende Beliiftung, da beim Erhitzen von
Kunststoffen Dampfe entstehen, die bei empfindlichen
Personen Reizungen der Atemwege oder Augen her-
vorrufen kdnnen, inshesondere wenn der Heizkorper
mit Kunststoff kontaminiert wird.

DE

* Die Schweimaschine muss immer mit dem Stander
in sicherem Abstand von brennbaren Stoffen wie
Gardinen, Papier usw. verwendet werden.

o Verhindern Sie die Benutzung des Gerdtes durch
Personen (inklusive Kinder), denen ihre korperliche,
sensorische oder geistige Unfahigkeit oder Mangel an
ausreichenden Erfahrungen und Kenntnissen keine
sichere Anwendung des Gerétes ohne Aufsicht oder
Belehrung ermdglichen. Kinder diirfen nicht mit dem
Gerat spielen.

VIIl. Bedeutung
der Piktogramme
auf dem Typenschild

EXTOL 419320

850 W | 220-240V ~50 Hz | t=300°C
IP24 ] 0,6 kg | ©20-25-32 mm

@ C€

www.extol.eu ‘wm
Produced by MadalBala.s.
Priimyslov zana Priluky 244 * CZ-760 01 Zlin

VIII. Instandhaltung
und Wartung

A WARNUNG

* Montage- oder Wartungseingriffe diirfen nur bei
unterbrochener Stromversorgung zur SchweiBmaschine
durchgefiihrt werden.

* Sollte die Oberflachenbehandlung der Heizaufsétze
beschddigt werden, ersetzen Sie diese durch neue vom
Hersteller gelieferte Originalteile mit den weiter ange-
fiihrten Bestellnummern.

ERSATZHEIZAUFSATZE FUR MODELLE
DER SCHWEISSMASCHINEN EXTOL®
PREMIUM 8897211 A EXTOL® CRAFT 419313

Durchmesser Bestellnummer
16 mm 8897211A
20 mm 88972118
25mm 8897211C
32mm 8897211D
Tabelle 4

Entspricht den einschldgigen EU-Harm
onisierungsrechtsvorschriften.

g

SET MIT HEIZAUFSATZEN FUR MODELL

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor
der Inbetriebnahme des Gerdts.

EXTOL® CRAFT 419320 (@ 20-25-32 mm)
-419320A

A WARNUNG

Vorsicht bei heiBen Oberflachen.
Verbrennungsgefahr

* Der Wechsel von beschadigtem Netzkabel der
Schweimaschine oder Reparaturen, die Eingriffe in die

Achtung, im Gerat befindet sich eine
elektrische Einrichtung.

Innenteile der SchweiBmaschine erfordern, diirfen nur von
einer autorisierten Servicestelle Extol® durchgefiihrt werden.

* Zwecks einer Garantiereparatur wenden Sie sich

Nicht verwendbare Elektrogerate
entsorgen Sie bei einer Sammelstelle
fiir Elektrogerate, nicht im Hausmill
entsorgen.

an den Héndler, bei dem Sie das Produkt gekauft
haben, der eine Reparatur in einer autorisierten
Servicewerkstatt der Marke Extol® sicherstellt. Im Falle
einer Nachgarantiereparatur wenden Sie sich direkt an

Monat- und Baujahr und
Serienbezeichnung des Gerdt.

: 1 >

eine autorisierte Servicewerkstatt der Marke Extol® (die
Servicestellen finden Sie unter der in der Einleitung die-
ser Gebrauchsanweisung angefiihrten Internetadresse).

Tabelle 3

CI
CEXTOL

A WARNUNG

* Bei Reparaturen der SchweiBmaschine diirfen
aus Sicherheitsgriinden nur Originalteile des
Herstellers verwendet werden.

* Wenn die Kunststoffabdeckung der
SchweiBBmaschine gereinigt werden muss,
verwenden Sie ein feuchtes Tuch. Verhindern
Sie die elektrischen Teile von Wasser in das
Gerdteinnere. Zur Reinigung der Abdeckung
verwenden Sie keine organischen Losungsmittel
(z.B. Aceton), da dies zu Schaden der
Kunststoffabdeckung fiihren kann.

* Sollte der Heizkdrper mit Kunststoff oder dhnli-
chem Material kontaminiert werden, lassen Sie den
Heizkdrper auf die erforderliche Temperatur erwdrmen
und dann reinigen Sie den Heizkdrper beim getrennten
Netzkabel von der Stromversorgung mit einem nicht
synthetischen Tuch. Benutzen Sie bei der Reinigung
keine Losemittel.

IX. Lagerung

* Lagern Sie das abkiihlen Gerdt an einem trockenen
Ort auBBerhalb der Reichweite von Kindern, mit
Temperaturen bis 45°C. Schiitzen Sie das Gerdt vor
direktem Sonnenstrahl, strahlenden Hitzequellen,
Feuchtigkeit und Eindringen von Wasser.

IX. Abfallentsorgung

VERPACKUNGSMATERIALIEN

* Werfen Sie die Verpackungen in den entsprechenden
Container fiir sortierten Abfall.

e Werfen Sie das unbrauchbare Gerat nicht in den
Hausmill, sondern iibergeben Sie es an eine umweltge-
rechte Entsorgung von Elektrogeraten. Nach der
Richtlinie (EU) 2012/19 diirfen Elektrogerdte nicht in
den Hausmiill geworfen, sondern miissen einer
umweltgerechten Entsorgung einer
Elektroniksammelstelle zugefiihrt wer-
den. Informationen iiber die
Sammelstellen und -bedingungen fiir
Elektrogerdte erhalten Sie beim Handler
oder Gemeindeamt.
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