CRISTINA SILFRA

Pfedmét: PROHLASEN( O SHODE

ProhlaSujeme, Ze viechny vyrobky firmy CRISTINA SRL a jejich znacek Cristina a SILFRA jsou
vyrabény za pouziti vysoce kvalitnich komponent(i a surovin pochazejicich od certifikovanych
dodavatel(, ktefi zarucuji peclivou kontrolu béhem celé faze vyroby. Mimoto cely vnitfni
vyrobni proces je podroben neustdlé kontrole a zkouskdm s cilem zarucit vysokou kvalitu
standardil. VSechny vyrobky jsou pfed umisténim na sklad testovany, aby se zabranilo naslednym
problémum.

Konkrétné CRS podrobuje kazdy jednotlivy kus zkousce vysokym tlakem, aby provéfila tésnost téla,
ventilu a kartuse.

Zakladni suroviny (méd, mosaz) pouzivané pro horky proces razby, horké odlévani a mechanické
opracovani jsou ve shodé sevropskymi standardy a spadaji do seznamu mosaznych slitin
splfiujicich poZzadavky na styk s pitnou vodou (HCACL — Hygienic Cooper Alloy Composition List)

Po ukonceni procesu chromovani jsou vSechny komponenty kontrolovéany kvalifikovanym
persondalem a denné podfizeny laboratornim kontroldm v solné mlze a mérenim tloustky vrstvy
(pomoci metody Fisher X paprska).

Dale timto potvrzujeme, Ze vSechny vyrobky jsou projektovany a vyrabény dle nasledujicich
platnych norem:

- EN200 pro tradi¢ni vodovodni baterie

- EN817 smé3sovaci vodovodni baterie

- EN1111 termostatické vodovodni baterie

- EN274 odpadové a odtokové systémy

- EN15091 - 2006/95/CEE a 204/108/CE senzorové baterie

Gozzano, 23/01/2018
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CRISTINA  EESIIHERE

Predmet: VYHLASENIE O ZHODE

Prehlasujeme, Ze vSetky vyrobky firmy CRISTINA SRL a jej znaciek Cristina a SILFRA su vyrabané za
pouzitia vysoko kvalitnych komponentov a surovin pochdadzajlcich od certifikovanych dodavatelov,
ktori zarucuju starostlivd kontrolu pocas celej fazy vyroby. Okrem toho cely vnltorny vyrobny proces
je podrobeny neustédlej kontrole a skiskam s cielom zarudit vysoku kvalitu Standardov. Vsetky
vyrobky su pred umiestnenim na sklad testované, aby sa zabranilo naslednym problémom.
Konkrétne CRS podrobuje kazdy jednotlivych kus skiske vysokym tlakom, aby preverila tesnost tela,
ventilu a kartuse.
Zakladné suroviny (med, mosadz) pouzivané na horci proces razby, horice odlievanie a mechanické
opracovanie st v zhode s eurépskymi normami a spadaji do zoznamu mosadznych zliatin spifiajdcich
poziadavky na styk s pitnou vodou (HCACL - Hygienic Cooper Alloy Composition List).
Po ukonceni procesu chrdmovanie su vsetky komponenty kontrolované kvalifikovanym personalom a
denne podriadené laboratérnym vysetreniam v solnej hmle a meranim hrubky vrstvy (pomocou
metddy Fisher X lucov).
Dalej tymto potvrdzujeme, 7e vietky vyrobky su projektované a vyrabané podla nasledujlcich
platnych noriem:

- EN200 pre tradi¢né vodovodné batérie

- EN817 zmieSavacie vodovodné batérie

- EN1111 termostatické vodovodné batérie

- EN274 odpadové a odtokové systémy

- EN15091 - 2006/95/CEE a 204/108/CE senzorové batérie
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CRISTINA SILFRA

OBJECT: CONFORMITY DECLARATION

We declare that all products realized by CRISTINA SRL with CRISTINA and SILFRA brands are
manufactured using high quality components and raw materials coming from qualify suppliers
which guarantee a careful control during all the production stage, furthermore, the whole internal
production process is subjected to a constant check and tests in order to guarantee an high quality
standard level; particolary, all products, before being positioned to warehouse, are tested in order
toavoid any further leaking problems.

Specifically CRS make tests on every single piece with high pression test to verify hydraulic seal of
body, valve and cardridges.

For what concern raw materials ( e.i. copper brass) used for hot stamping process, hot casting and
mechanical working are consistent to European standards and re-entering in the brass alloy list
withsuitable requirement to use it for applications to contact with the drinkable water (Hygienic
CopperAlloy Composition List — HCACL).

After finishing process ( e.i. chrome plating) all components are checked one by one by qualified
workers and daily are subordinated to laboratory controll as salt spray and thickness test ( Fisher
XRaymethaod).

At last, we confirm that all products are projected and manufactured following normative in force
as:

- EN200 traditional taps

- EN817 mixers

- EN1111 thermostatics

- EN274 wastes

- EN15091 - 2006/95/CEE e 204/108/CE electronic taps

Gozzano, 23/01/2018

Responsabile Agsicurazione Qualita
Ing. favide Piralli
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