MODEL 4

POPIS

Otopné litinové téleso sklddajici se z ¢ldnkd, spojovanych do otopnych soustav pomoci ocelovych vsuvek s vnéjsim
pravolevym zdvitem G 5/4“. Radidtory jsou vyrabény v typech 350/110 mm, 350/160 mm, 500/70 mm, 500/110
mm, 500/160 mm, 500/220 mm, 600/110mm, 600/160 mm a 900/160 mm.

Otopnd télesa odpovidaji CSN EN 442 -1 ed. 2. Materidl je Sedd litina odpovidajici CSN EN 1561. Provedenim odlitkd
je zarucena dlouhd Zivotnost vyrobkd.

Obr. ¢. 1 Otopné clanky typu MODEL4
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Obr. ¢. 2 Otopné ¢lanky typu MODEL4 s nohou
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POUZITI

Veskera otopnd télesa typu MODEL4 jsou uréena pro teplovodni soustavy ustfedniho vytapéni se samotiznym i

Vv

nucenym obéhem otopné vody, s nejvyssi provozni teplotou do 115 °C a nejvyssim pracovnim pretlakem do 0,6
MPa. VSechny vyrdbéné typy jsou navic schvdleny pro parni soustavy ustfedniho vytdpéni s nejvyssim pracovnim
pretlakem do 0,07 MPa.

TEPELNE - TECHNICKE PARAMETRY

Tab. ¢. 1 Hlavni tepelné - technické parametry otopnych ¢lanki MODEL4
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celkova vyika H | (mm) 430 430 580 580 530 580 680 680 930
rozted h | (mm) 350 350 500 500 500 500 600 600 900
hloubka B | (mm) 109 160 70 110 160 220 109 160 160
délka L | mm 60 60 60 60 60 60 60 60 60
pripojovaci zavit G " 5/4 5/4 5/4 5/4 5/4 5/4 5/4 5/4
hmotnost M | (ka/el) 3.30 4.30 3.20 4,00 5 60 6,05 492 6.60 10,60
gm‘é:' otopna s | m%en | 0143 0,185 0,120 0,180 0,255 0,345 0,237 0,306 0,440
vodni objem v [am®en] o6 0.8 05 08 1.1 13 0.85 12 15
tepelny vykon Qm | (Wi 54 70 53 73 94 120 85 110 152
tepelny modul aw | owimy 900 1162 889 1162 1516 1979 1417 1815 2475
teplotni exponent n “) 1278 1.250 1,240 1.250 1.250 1285 1.339 1.270 1310
Obr. ¢. 3 Hlavni rozméry ¢lanki MODEL4
L}
-+
] - — — ——1 1 — = T
[ Ty T4
e L] L] TVLL L
T
I i
AP
D T
1 ~ Y JENE JERYREY SRRy
L}
-+ B -




Tab. ¢. 2 Hlavni tepelnq" - technické parametry otqpp)?ch ¢lanki MODEL4 s nohou
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identifikani &islo 95 77 79 80 78 82 a7 81 84
celkova vyika H | (mm) 500 500 650 650 650 650 750 750 1050
rozted h [ (mm) 350 350 500 500 500 500 600 600 900
hloubka B | (mm) 109 160 70 110 160 220 109 160 160
délka L (mm) 60 60 60 60 60 60 60 60 60
pripojovaci zavit G " 5/4 5/4 5/4 5/4 5/4 5/4 5/4 5/4 5/4
hmotnost M | ko) | 404 5,00 3.40 4,60 6,30 7.30 5,47 6,75 9,90
ﬁm‘r‘gl otopna s. | m%en | o161 0,185 0,120 0,180 0,255 0,345 0,256 0,306 0,440
vodni objem v Lam¥en] o7 08 05 0.8 11 13 0.9 12 15
tepelny vykon amn | owie 61 70 53 73 94 120 02 110 152
tepelny modul aw | wmy) | 1017 1162 889 1162 1516 1979 1533 1815 2475
teplotni exponent n “) 1,268 1,250 1,240 1,250 1,250 1,285 1,270 1,270 1,310

Obr. ¢. 4 Hlavni rozméry ¢lanki MODEL4 s nohou

Hlavni tepelné technické parametry pro teplonosnou ldtku vodu s teplotnim spadem 75/65 °C a jednostrannym
bocnim pfipojenim (privodem) teplonosné Iatky (vody) nahore jsou uvedeny v tab. ¢. 1 a 2. Jednotlivé typy téles jsou
méreny bez zdkrytu.



ZKUSEBNI PRETLAK

Vyrdbéné soupravy jsou u vyrobce podrobeny tlakové zkousce pretlakem studené vody 1 MPa.

MONTAZ

Pro dosaZeni poZadovanych tepelnych vykonu otopnych téles je nutno dodrZet pfi jejich instalaci polohu podle obr. .
3 navic minimadlni presah parapetu.

Obr. ¢. 5 Osazovadni otopnych téles MODEL4 Obr. ¢. 6 Osazovani otopnych téles MODEL4 s nohou
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Pro pripojeni otopnych téles typ MODEL4 k rozvodnému potrubi se pouZivaji riZice s vnéjsim pravym nebo levym
zdvitem G 5/4“ a s vrtdnim G 1/2“ (upozornéni: nepouZivat jako tésnéni konopi pod tyto riZice). Pro uzavreni
otvoru otopného télesa na protilehlé strané pripojeni privodu a vyvodu teplonosné latky (vody) se zpravidla pouZivaji
zdatky zavitem G 1/2“. Vhodné je pouZiti automatickych odvzdusriovacich ventilt. Pred spojenim jednotlivych
doddvanych souprav do velikostné poZadovaného otopného télesa musi byt dukladné ocistény dosedaci plochy
Clankd a jednotlivé spoje je nutno utésnit tésnénim (TEM-model4), ktery je standardné pouZivan ve vyrobé a je
vhodny pro teplovodni i parni systémy. Stahovdni ¢ldnki se provddi krouticim momentem min. 130 Nm, max. 150
Nm pomoci ocelovych vsuvek.

Kroutici moment na dotaZeni ruzic je v rozmezi 130 Nm — 150 Nm.



