Technické podminky pro plynarenské armatury
HAWLE ARMATURY spol. sr. o.
252 42 Jesenice u Prahy, Ri¢anska 375

kat. ¢. 6125 azZ 6631

TRUBNi TVAROVKY ISO pro PE - potrubi

typove provedeni:

plastové tvarovky s nastrénym koncem: 6125-vné&jsi zavit, 6225-vnitini zavit, 6226-koncova tvarovka, 6325-
spojka, 6335-redukovana spojka, 6425-koleno standard, 6491-koleno zvlastni rozméry,6435-koleno s vnitinim
zavitem, 6525-T-kus se zavitovym vystupem, 6630-zasouvaci trubka-normalni rozméry, 6631-zasouvaci trubka-
zvlastni rozméry

dimenze:
priamér PE-potrubi od 20 do 63 mm, dle provedeni

provedeni:
téleso tvarovky je z polyacetalu ( POM),tésnici ,,0% krouzek z NBR pryze, svérny krouzek z polyacetalu

zvlastnosti:

nastrény systém mechanického spoje ISO tvarovky a PE-trubky umoznuje rychlou montaz spoje a v pfipadé
potieby i rychlou demontdz spoje za pomoci specidlnich demontaznich planzet (kat.c.6010). Pfed nasunutim
trubky do tvarovky je nutno do trubky vloZzit podpérné pouzdro (kat.c. 6031) v zavislosti na pouzité trubni
fadé SDR 11 nebo SDR 17,6.

pouziti:
vhodné pro svitiplyn, zemni plyn a plynnou fazi propanu, pro tlakovou fadu az do PN 4

objednavky:
pii objednavce je tieba uvadeét katalogové ¢Eislo tvarovky, prumér trubky, zavitovy vystup, u redukce oba
pozadované praméry, pocet kust

manipulace:
ISO tvarovky je tfeba skladovat a manipulovat s nimi tak, aby nedoslo k jejich mechanickému poskozeni a
zneCisténi, nesmi byt vystaveny trvalému UV zaieni !!!

zpiisob montaze:

zkontrolovat konec trubky, aby nebyla poskozena vrypem vétsim nez 10% tloustky stény trubky ( plati
zasada, kazdy 1 sebemensi vryp radgji odstranit skrabkou), do trubky vloZit podpérné pouzdro a trubku
zasunout do ISO tvarovky, na tvarovku nasadit pryZovou prachovku

zpiisob uloZeni:
ISO tvarovky z polyacetalu jsou urc¢eny do zemé

udrzba:
ISO tvarovky nevyZzaduji zadnou udrzbu

ostatni technické vidaje: '*

tvarovky 1ze po demontaZi opétovné pouZit, je vSak nezbytné vymeénit tésnici O-krouZek a svérny krouzek
(pfi demontazi se muze tésnici O-krouzek a svérny krouzek planzetami poskodit), kentrolu tésnosti spoje po

natlakovani je tfeba provadét bez prachovky (odsunout casteéné po trubce). Po natlakovani fadu jiz nelze

s trubkou pootacet. Podrobné technické informace jsou uvedeny v katalogu na strané¢ H 1/1, H 1/2, H 1/3, H 2/1

'8 Technické parametry a nakres jsou podrobné uvedeny v katalogovém listu H 1/2, H 1/3, H 2/1
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