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m O tomto navodu k pouziti

1 O tomto navodu k pouziti

Pro tento dokument plati ochrannd prava, dalsi informace naleznete na
viega.com/legal.

1.1 Cilové skupiny

Informace v tomto navodu jsou uréeny odborniklim na sanitarni zafizeni
a vytapeéni resp. vyskolenému odbornému personalu.

Nepfipustna je montéz, instalace a pfip. udrzba tohoto vyrobku oso-
bami, které nemaji vySe uvedené vzdélani resp. kvalifikaci. Toto omezeni
neplati pro mozné pokyny k obsluze.

Montaz vyrobki Viega se musi provadét za predpokladu dodrzovani
vSeobecné uznavanych technickych pravidel a navodd k pouziti Viega.

1.2 Oznacéeni pokynu
Vystrazné a informacni texty jsou odsazeny od ostatniho textu a jsou
specialné oznaceny pfislusnymi piktogramy.

NEBEZPECI!

Varuje pfed moznymi, zivot ohrozujicimi zranénimi.

VAROVANI!

Varuje pfed moznymi vaznymi zranénimi.

UPOZORNEN:I!

Varuje pfed moznymi zranénimi.

> B B

OZNAMEN:I!

Varuje pfed moznymi vécnymi Skodami.

Dodatecné informace a tipy.
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m O tomto navodu k pouziti

1.3 Poznamka k této jazykové verzi

Tento navod k pouziti obsahuje dllezité informace k vyrobku resp.
vybéru systému, jeho montazi a uvedeni do provozu, stejné jako k jeho
fadnému uzivani a pfipadnym opatrenim pro udrzbu. Tyto informace

k vyrobklm, jejich vlastnostem a aplika¢nim technikam jsou zaloZeny
na aktualné platnych normach v Evropé (napf. EN) anebo v Némecku
(napt. DIN/DVGW,).

Nékteré pasaze v textu mohou odkazovat na technické predpisy

v Evrop&/Némecku. Tyto predpisy plati jako doporuceni pro jiné zeme,
ve kterych nejsou k dispozici pfislusné narodni pozadavky. Pfislusné
narodni zakony, standardy, pfedpisy, normy a jiné technické predpisy
maji pfednost pfed némeckymi/evropskymi smérnicemi v tomto navodu:
Zde uvedené informace jsou pro jiné zemé a oblasti nezavazné a jak jiz
bylo fe¢eno, je tfeba je povazovat za pomUcku.
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2 Informace o vyrobku

2.1 Normy a pravidla

Pravidla z oddilu: oblasti pouziti

Informace o vyrobku

Nasledujici normy a pravidla plati v Némecku resp. v Evropé. Narodni
legislativu najdete na webovych strankach pfisludné zemé na viega.cz/

normy.

Rozsah platnosti / upozornéni

planovani, zhotoveni, provoz
a Udrzba instalaci pitné vody

planovani, zhotoveni, provoz
a Udrzba instalaci pitné vody

planovani, zhotoveni, provoz
a udrzba instalaci pitné vody

planovani, zhotoveni, provoz
a udrzba instalaci pitné vody

Pravidla z oddilu: odolnost viéi chemikaliim

Predpisy z oddilu: Uskladnéni

Viega Smartpress

Rozsah platnosti / upozornéni

pravidla pro vnéjsi ochranu pred
korozi

pravidla pro vnéjsi ochranu pred
korozi

pravidla pro vnéjsi ochranu pred
korozi

Rozsah platnosti / upozornéni

pozadavky na uskladnéni mate-
riald

Pravidla platna v Némecku

DIN EN 1717

DIN 1988

VDI/DVGW 6023

Trinkwasserverordnung (TrinkwV)

Pravidla platna v Némecku

DIN EN 806, ¢ast 2

DIN 1988

DIN 1988-200

Pravidla platna v Némecku

DIN EN 806-4, kapitola 4.2


https://www.viega.cz/normy
https://www.viega.cz/normy

Predpisy z oddilu: Zkouska tésnosti

Pravidla z oddilu: udrzba

2.2 Pouziti v souladu

2.2.1 Oblasti pouziti

Instalace pitné vody

Udrzba

Prostiedi instalace

Viega Smartpress

Informace o vyrobku

Rozsah platnosti / upozornéni Pravidla platna v Némecku

zkouska na hotovém, ale jesté DIN EN 8064
nezakrytém systému

zkouSka tésnosti u instalaci vody  ZVSHK-Merkblatt:
"Dichtheitsprifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

Rozsah platnosti / upozornéni Pravidla platna v Némecku

provoz a udrzba instalaci pitné DIN EN 806-5
vody

se stanovenim vyrobce

o Pouziti systému v jinych nez popsanych oblastech pouziti
I a pro jina média musi schvalit spole¢nost Viega.

Pouziti je mj. mozné v téchto oblastech:
B vicevrstvé trubky Viega Smartpress (tvarové stabilni s kyslikovou
bariérou)
instalace pitné vody
otopné soustavy
tlakovzdu$na zafizeni

PFi planovani, zhotovovani, provozu a Udrzbé instalaci pitné vody
dodrzujte platné smérnice, viz & , Pravidla z oddilu: oblasti pouZiti“
na strané 5.

Informujte svého zakaznika resp. provozovatele instalace pitné vody, ze
se instalace musi pravidelné udrzovat, viz & ,Pravidla z oddilu: oblasti
pouziti na strané 5.

Systém je ur€en jen pro instalaci v budovach.



m Informace o vyrobku

Pouziti systému ve venkovnim prostfedi nebo ve zvlastnim prostredi
musi odsouhlasit servisni centrum Viega.

2.2.2 Média
Systém je vhodny mj. pro nasledujici média:

B vicevrstvé trubky Viega Smartpress (tvarové stabilni s kyslikovou
bariérou)
pitna voda
destova voda
topna voda
stlaCeny vzduch

Provozni podminky
Provozni teplota max.
B sanitarni instalace: Tp 70 °C
B instalace topeni: T 80 °C
Provozni tlak max.

B sanitarni instalace: 1,0 MPa (10 bar)
B instalace topeni: 1,0 MPa (10 bar)

2.3 Popis vyrobku

2.3.1 Prehled
Potrubni systém se sklada z riznych trubek a lisovacich spojek.
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2.3.2 Trubky

Viega Smartpress

Informace o vyrobku

Obr. 1: lisovaci spojky Viega Smartpress

Systémové komponenty jsou k dispozici v nasledujicich rozmérech:
d16/20/25/32/40/50/63.

K popisovanému systému jsou k dostani nasleduijici trubky:

Vicevrstvé trubky Viega Smartpress jsou k dostani v baleni v kruhu

s ochrannou trubkou nebo bez ni, stejné jako s rdzné silnou izolaci.
Tvarové stabilni vicevrstvé trubky nabizime také jako tyCe o délce 5 m.
K popisovanému systému jsou k dostani nasleduijici trubky:

Vicevrstva trubka Viega Smartpress
tvarové stabilni
s kyslikovou bariérou

d 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63



Viega Smartpress

Vicevrstva trubka Viega Smartpress

Typ trubky d

Trubka v ty¢ich 16, 20, 25, 32, 40,
50, 63

Trubka bez 16, 20, 25, 32

ochranné trubky

Trubka s ochrannou 16, 20, 25
trubkou (Cerna,
modra, ¢ervena)

Trubka s kruhovou 16, 20
izolaci 6 mm
(modra)

Trubka s kruhovou 25
izolaci 9 mm
(modra)

Vicevrstva trubka Viega Smartpress
tvarové stabilni
s kyslikovou bariérou

d 16, 20

Vicevrstva trubka Viega Smartpress

Typ trubky d

Trubka bez 16, 20
ochranné trubky

Trubka s ochrannou 16, 20
trubkou (Eernd)

Trubka s kruhovou 16, 20
izolaci 6 mm

(modra)

Trubka s kruhovou 16, 20

izolaci 9 mm (Seda)

Informace o vyrobku

Oblasti pouziti

instalace pitné vody
a topeni

instalace pitné vody
a topeni

instalace pitné vody
a topeni

instalace pitné vody
a topeni

instalace pitné vody
a topeni

Oblasti pouziti

instalace pitné vody
a topeni

instalace pitné vody
a topeni

instalace pitné vody
a topeni

instalace pitné vody
a topeni



Vedeni a upevnéni trubek

Odstup mezi objimkami trubky

dxs
[mm]

16 x 2,0

20x 2,3

25x2,8

32 x 3,2

40 x 3,5

50 x 4,0

63 x 4,5

Délkova roztaznost

Viega Smartpress

Informace o vyrobku

Pro upevnéni trubek pouzijte jen objimky trubky s ochrannymi protihlu-
kovymi vloZkami bez obsahu chloridd.

Dodrzujte vSeobecnd pravidla upevhovaci techniky:

B Upevnéna potrubi nepouzivejte jako drzak jinych potrubi a kompo-
nent.

B Nepouzivejte zadné potrubni haky.

B Dodrzujte odstup od lisovacich spojek.

B Ridte se smérem roztaznosti: naplanujte pevné a kluzné body.

Dbejte na to, abyste potrubi pfipevnili a od nosné konstrukce odpojili

tak, aby se hluk konstrukce z diivodu tepelnych zmén délky a moznych
tlakovych razd nemohl prenaset na nosnou konstrukci nebo jiné dily.

Dodrzujte nasledujici rozte¢e pripevnéni:

Vodorovné Svisle
Vicevrstva trubka [m] Vicevrstva trubka [m]
1,00 1,30
1,00 1,30
1,50 1,95
2,00 2,60
2,00 2,60
2,50 3,25
2,50 3,25

Potrubi se pfi zahrati roztahuji. Tepelna roztaznost zavisi na materialu.
Zmény délek vedou k napéti uvnitf instalace. Tato napéti se musi
vyrovnat vhodnymi opatfenimi.

Osvédcilo se:

B pevné a kluzné body
B Useky vyrovnani roztaznosti (kompenzacni ramena)

Koeficienty tepelné roztaZznosti rliznych materiali trubek

Material Koeficient tepelné Priklad:
roztaznosti o Délkova roztaZznost u trubky délky
[mm/mK] L=20maA8=50K
[mm]
vicevrstva 0,03 30
trubka Viega
Smartpress
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Informace o vyrobku

Délkova roztaznost a délka kompenzacnich ramen

Priklad vypoctu u vicevrstvé trubky
[ |

Je dano: teplotni rozdil A8 = 50 K; délka trubky L = 8 m; trubka
@ =20 mm

Pozadovano: délka kompenzacniho ramena Lgg

Vypodet:
Pocinaje v levém grafu: od teplotniho rozdilu 50 K na ose x
nahoru az k charakteristické kfivce pro délku trubky 8 m.

Prisecik spojte vodorovné s pravym grafem az k priseéiku cha-
rakteristické kfivky pro primér trubky 20 mm.

Regeni: na ose x odedtéte hodnotu Lgg = 480 mm.

S[(r)nm] (ml 3[5“’“] 016 020 025 032
T
/112 ‘ // 240
25 // 25
8
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7 '/
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Obr. 2: vicevrstva trubka — délka kompenzacéniho ramena

1 - délkova roztaznost Al [mm]

2 - teplotni rozdil AS [K]

3 - délka trubky L [m]

4 - délka kompenzaéniho ramena Lgg [mm]

2.3.3 Lisovaci spojky

Obr. 3: Spojky Viega Smartpress

Viega Smartpress

Lisovaci spojky systému Viega Smartpress jsou vyrobeny z téchto mate-
riald:

Cerveny bronz/kfemikovy bronz
uslechtila ocel
polyphenylsulfon
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SC-Contur

Obr. 4: SC-Contur

Informace o vyrobku

Lisovaci spojky Viega maji SC-Contur. SC-Contur je bezpecnostni
mechanismus s certifikaci DVGW, ktera zajistuje, ze lisovaci spojka je
v neslisovaném stavu netésna. Omylem neslisovana spojeni jsou pfi
zkousSce tésnosti zfetelné vidét.

Viega zarucCuje, Zze omylem neslisované spojky budou béhem zkousky

tésnosti vidét:

B u mokré zkousky tésnosti v tlakovém rozmezi 0,1-0,65 MPa (1,0-
6,5 bar)

B u suché zkousky tésnosti v tlakovém rozmezi 22 hPa-0,3 MPa
(22 mbar-3,0 bar)

2.3.4 Oznaceni na komponentach

Oznaceni trubky

Oznaceni lisovacich spojek

Obr. 5: oznaceni

Viega Smartpress

Oznaceni trubek obsahuiji dllezité Gdaje o vlastnostech a schvalenich
trubek. Maji tento vyznam:

vyrobce

nazev systému

material trubky

rozmér / sila stény
certifikaty a provozni teploty

Lisovaci spojky jsou ozna¢eny barevnym bodem. Bod oznacduje
SC-Contur, u které v pfipadé omylem neslisovaného spojeni unika zku-
Sebni médium.

Zeleny bod upozorfiuje na to, ze je lisovaci spojka vybavena SC-Contur
a systém je vhodny pro pitnou vodu.

12



m Informace o vyrobku

2.3.5 SmiSené instalace
Pripustné smiSené instalace

Bezvadna funkce lisovacich spojek Viega Smartpress je zaruCena jen
s trubkami Viega systému Viega Smartpress, Pexfit Pro a Pexfit Fosta.
Pouziti trubek jinych systémU nebo vyrobcl neni otestované, proto
nemUze byt zarucena jejich bezvadna funkce.

Instalace trubek Viega Smartpress neni mozna se starymi lisovacimi
spojkami Pexfit Fosta.

V pripadé dotazl k tomuto tématu se obratte na spole¢nost Viega.

2.4 Informace o pouziti
2.4.1 Odolnost viéi chemikaliim

OZNAMENI!

Poskozeni materialu agresivnimi chemika-
liemi

Agresivni chemikalie, zejména obsahujici rozpoustédla,
mohou zpUsobit poskozeni materialu a netésnosti.
Nasledkem mohou byt $kody zplsobené vodou.

B Zabrante kontaktu systémovych komponent s agresiv-
nimi chemikaliemi.

OZNAMENI!

Vécné skody pri pouziti nepripustnych pro-
stiedkul na hledani netésnosti

Nepfipustné prostredky na hledani netésnosti mohou zpu-
sobit vécné Skody a netésnosti. Nasledkem mohou byt
Skody zpUsobené vodou.

B Pouzivejte jen prostfedky na hledani netésnosti, které
jsou vyrobcem schvalené pro pouziti na material
PPSU.

B Pri zpracovani postupuijte podle pokynd vyrobce.

Systémové komponenty chrarite pfed vysokymi koncentracemi chloridu
v médiu nebo v okolnim prostredi. P¥ili§ vysoké koncentrace chloridu
mohou zpUsobit korozi systém( z uslechtilé oceli.

Viega Smartpress 13



Viega Smartpress

Informace o vyrobku

Koncentrace chloridd v médiu nesmi prekrocit maximalni hodnotu
250 mg/l.

Aby nedoslo k vnéjSimu kontaktu s materialy obsahujicimi chlorid, plati
nasleduijici pravidla:

B Hmotnostni podil ve vodé rozpustnych chloridovych iontd v izolac-
nich materidlech nesmi prekrocit 0,05 %.

B Protihlukové vliozky objimek trubky nesmi obsahovat vyluhovatelné
chloridy.

B Komponenty z uslechtilé oceli nesmi pfijit do kontaktu se stavebnimi
hmotami s obsahem chloridu nebo s maltou.

Je-li zapotrebi vnéjSi ochrana pred korozi, dodrzujte vSeobecné uzna-
vana technicka pravidla, viz & ,Pravidla z oddilu: odolnost viic¢i chemika-
liim* na strané 5.

OZNAMEN!I!
Poskozeni materialu UV zarenim

Dlouhodobé plsobeni UV zareni mize zpUsobit vécné
Skody a netésnosti. Nasledkem mohou byt $kody zpUso-
bené vodou.

B Trubky nevystavujte trvalému UV zareni.
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m Manipulace

3  Manipulace

3.1 Skladovani

Pri skladovani dodrzujte pozadavky platnych smérnic, viz & ,Predpisy
z oddilu: Uskladnéni” na strané 5:

B Trubky v tyCich skladuje na rovnych, €istych plochach.

Skladovéni venku je mozné v uzavieném originalnim obale maximalné tfi
mésice. Pfitom chrarite obaly proti poSkozeni destém, vysokou vihkosti
vzduchu nebo UV zafenim.

3.2 Informace k montazi
3.2.1  Montazni pokyny

OZNAMENI!

Poskozeni materialu lepidlem na zavity obsa-
hujicim rozpoustédia!

Lepidla na zavity obsahuijici rozpoustédla mohou zptsobit
poskozeni materialu a netésnosti plastovych dil(i trubko-
vych spojl. Nasledkem mohou byt Skody zplisobené
vodou.

B Jako tésnici prostredek pro zavity pouzivejte vyhradné
bézné konopi v kombinaci s tésnici pastou na zavity
nebo izolaénim pasem schvalenym pro pitnou vodu.

B V piipadé dotazl se obratte na
servisni centrum spolecnosti Viega.

Kontrola systémovych komponent

P¥i prepravé a uskladnéni se mohly systémové komponenty poskodit.

Zkontrolujte vSechny dily.

Poskozené komponenty vyménte.
Poskozené komponenty neopravuijte.
Znecisténé komponenty se nesmi instalovat.

Viega Smartpress 15



3.2.2

Lisovani mezi potrubimi
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Lisovani mezi trubkou a sténou

NN

Viega Smartpress

Manipulace

Potrebny prostor a odstupy

Potrebné misto pro typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5, 6,
6B

d 16 20 25 32 40 50 63
a[mm] 15 16 23 21 28 40 56
b[mm] 45 45 58 65 70 85 125

Potfebné misto pro Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun
Picco 6 Plus

d 16 20 25 32
a [mm] 15 15 20 25
b [mm] 48 50 55 70

Potfebné misto pro typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5, 6,
6B

d 16 20 25 32 40 50 63
a[mm] 20 20 25 30 35 40 54
b[mm] 76 76 80 90 92 95 140
clmm] 25 25 35 35 43 55 61

Potfebné misto pro Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun
Picco 6 Plus

d 16 20 25 32
a [mm] 20 21 25 30
b [mm] 70 74 75 80
c [mm] 28 28 35 40

16



Lisovani v drazkach ve zdivu

Rozmérové udaje Z

3.2.3 Potrebné naradi

Viega Smartpress

Manipulace

Potrebné misto pro typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5, 6,

6B

d 16 20 25 32 40 50 63
a[mm] 20 20 25 30 35 40 54
b [mm] 90 90 90 95 92 95 140
c[mm] 140 140 140 155 178 205 262

Potfebné misto pro Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6

d
a [mm]
b [mm]

¢ [mm]

16 20 25 32
20 21 25 30
80 80 80 80
120 120 120 160

Rozmérové Udaje Z naleznete na strané pfislusného vyrobku v online

katalogu.

Pro instalaci doporu¢ujeme pouzit originalni naradi Viega nebo rovno-
cenné naradi.

Pro vytvoreni lisovaného spoje je zapotrebi nasledujici naradi:

Rucni a elektrické pilky nebo ruéni Uhlové brusky jsou
nepripustné.

B lisovaci nastroj s konstantni lisovaci silou

B lisovaci Celisti Viega Smartpress vhodné pro systémy plastovych
potrubi (model 2799.7 nebo 2784.7)

B rucni lisovaci naradi (model 2782.5) pro rozméry 16-25 mm
B nUzky na trubky (model 5341 nebo model 2040) pro rozméry 16—

25 mm

B ofezavac trubek (model 2191) pro rozméry 32-63 mm
B ohybaci nastroj (model 5331.2)

Pro lisovaci spojky Viega Smartpress se nesmi pouzivat
rucni lisovaci naradi model 2782 (rok vyroby do 08/2004).

Pro lisovani lisovacich spojek Viega Smartpress pouzivejte
jen aktualni ruéni lisovaci naradi, model 2782.5 s funkci
zapadky.
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m Manipulace

Pro lisovani doporucuje spolec¢nost Viega
pouzit systémové naradi Viega.

Systémové lisovaci naradi Viega bylo specialné vyvinuto
a sladéno pro zpracovani lisovacich spojovacich systém
Viega.

3.3 Montaz
3.3.1  Ohybani trubek

OZNAMEN:I!

Poskozeni vyrobku pri pouziti kovovych vnitr-
nich ohybacich pruzin

Pouziti kovovych vnitfnich ohybacich pruzin mdze zpl-
sobit poSkozeni povrchu trubky a zaneseni necistot do
instalace.

B Nepouzivejte zadné kovové vnitini ohybaci pruziny.

B Spole¢nost Viega doporucuje pouzit plastovou
pomticku pro ohybani znacky Viega (model 5331.2).

OZNAMENI!

Poskozeni vyrobku pri ohybani pfimo u liso-
vaci spojky

Extrémni ohybani pfimo u lisovaci spojky mlze vést

k poskozeni trubky a lisovaci spojky a tim i netésnosti.

B Abyste zabranili poskozeni, zvolte bod ohybani
s dostate€nym odstupem od lisovaci spojky.

Vicevrstvé trubky Viega Smartpress se v rozmérech 16-32 mm mohou
ohybat ru¢né s polomérem 5 x d nebo ohybacimi nastroji s nasledujicimi
poloméry:

d Polomér ohybu x d
16 2,0
20 2,3
25 3,0
32 3,5
40 4,0
50 4,5
63 4,5

Pro rozméry d 16 a 20 jsou doporu¢ené ohybaci nastroje model 5331
a5331.2.
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3.3.2 Zkraceni trubek

Informace k naradi viz také & Kapitola 3.2.3 ,,Potrebné naradi”
na strané 17.

Rozméry 16-25 mm

I Zkratte ochrannou trubku ofezavac¢em ochranné trubky (model
5341).

I Davejte pozor, abyste trubku neposkodili.

I Zkratte trubku ndizkami na trubku.
Vymeérite opotrebené Cepele (model 5341.6 resp. 2040-404).

Ujistéte se, ze je fezna plocha Cista a rovna.

Rozméry 32-63 mm

B Zkratte trubku ofezavacem trubek (model 2191).

3.3.3 Odplasténi trubek

Pfi pouziti trubek Pexfit Fosta modell 2703; 2704; 2705; 2705.5; 2709
a 2709.1 odstrante oplasténi a hlinikovou vrstvu na délku lisovaciho
pouzdra pomoci odplastovaciho narfadi modelu 2758.5.

Jiné odplastovaci naradi se nesmi pouzivat.
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B Pomoci odplastovaciho naradi odplastéte konec trubky.

[ Délka odplasténého konce trubky odpovida hloubce zasunuti
lisovaci spojky.

Vyménte opotrfebené Cepele za model 2758.1.

3.3.4 Lisovani spoje

I Zasurite trubku do lisovaci spojky, aby byl v priizoru vidét konec
trubky.

I Zkontrolujte hloubku zasunuti v prdzoru.
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I Otevrete lisovaci Celist a nasadte ji v pravém uhlu na lisovaci spojku.

Dodrzujte odstupy uvedené v oddile & Kapitola 3.2.2 ,,Potfebny
prostor a odstupy* na strané 16.

I Provedte proces lisovani.

[ Spoj je slisovany.

Alternativné: lisovani spoje ruénim naradim

I Otevrete ruéni lisovaci naradi a nasadte jej kolmo na lisovaci spojku.

Dodrzujte odstupy uvedené v oddile & Kapitola 3.2.2 ,,Potiebny
prostor a odstupy* na strané 16.

B Provedte proces lisovani.

[ Spoj je slisovany.

3.3.5 Zkouska tésnosti

OZNAMEN:I!

Ridte se informacemi k pouziti prostredk(l na hledani
netésnosti, viz & Kapitola 2.4.1 ,,0dolnost vii¢i chemika-
liim* na strané 13.

Pfed uvedenim do provozu musi instalatér provést zkousku tésnosti.
Tuto zkousSku provedte na hotovém, ale jesté nezakrytém systému.

Dodrzujte platné smérnice, viz & ,,Pfedpisy z oddilu: Zkouska tésnosti”
na strané 6.

Rovnéz u instalaci pro nepitnou vodu by se méla provést zkouska tés-
nosti podle platnych smérnic, viz & ,Predpisy z oddilu: Zkouska tés-
nosti* na strané 6.

Vysledek dokumentuijte.

3.4 Udrzba

Pfi provozu a udrzbé instalaci pitné vody dodrzujte platné smérnice, viz
&, Pravidla z oddilu: udrzba“ na strané 6.
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3.5 Likvidace

Vyrobek a obaly roztfidte podle pfislu§nych skupin material(l (napf.
papir, kovy, plasty nebo nezelezné kovy) a zlikvidujte podle platnych
narodnich zakon.
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