Vyvazovaci ventily
PN 16 a PN 25 — DN 20-400
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STAF, STAF-SG

Prirubovy vyvazovaci ventil ze Sedé litiny (STAF) a z tvarna litina

(STAF-SG) umoznuije presné vyvazeni v Sirokém spektru aplikaci. STAF/

STAF-SG je idealni pro pouziti v sekundarnich okruzich vytapécich

nebo chladicich soustav.

Klicové vlastnosti

> Ovladaci hlavice
Digitalni Cislice na stupnici umoznuje
presné vyvazovani a snadny odecet
hodnoty nastaveni.

> Samotésnici méfici vsuvky
Pro snadné a presné vyvazovani.

> Tlakové vyvazena kuzelka
Snadné ovladani.

Technicky popis

Oblast pouziti:
Soustavy vytapéni a chlazeni.

Funkce:

Vyvazovani

Nastaveni s aretaci

Méreni pritoku, tlakd a teploty

Uzavirani (vyvazovaci kuzelka DN 65-400
je tlakove vyvazena).

Rozméry:
STAF: DN 65-150
STAF-SG: DN 20-400

Tlakova trida:
STAF: PN 16
STAF-SG: PN 16 a PN 25 (dle typu)

Teploty:

Max. pracovni teplota: 120 °C.

Pro vyssi teploty (max. 150 °C),
kontaktujte IMI Hydronic Engineering.
Min. pracovni teplota:

STAF: -10°C

STAF-SG: -20°C

Kapaliny:
Voda a neutraini kapaliny, nemrznouci
smesi na bazi glykolu (0-57%).

Material:

Téleso, STAF: Seda litina EN-GJL-250
(GG 25).

Téleso, STAF-SG: tvarna litina
EN-GJS-400-15.

DN 20-150:

viko, kuzelka a vieteno: AMETAL®.

DN 200-300:

viko a kuzelka: tvarna litina
EN-GJS-400-15, vieteno AMETAL®.

DN 350-400:

viko: tvarna litina EN-GJS-400-15,
kuzelka: tvarna litina EN-GJS-400-15 a
bronz CuSn5Zn5Pb5 (EN 1982), vieteno
AMETAL®,

Tésnéni: EPDM.

PodloZka: PTFE.

Upevnovaci Srouby vika: Povrchové
upravena ocel.

Vsuvky pro méreni: AMETAL® a EPDM.
Hlavice: DN 20-50 polyamid a TPE,

DN 65-150 polyamid, DN 200-400 hlinik.

AMETALZ® je slitina mosazi od
IMI Hydronic Engineering odoln& proti
odzinkovan.

Povrchova uprava:
DN 20-200: epoxidovy lak.
DN 250-400: dvouslozkovy lak.

Oznaceni:

Téleso: TA, PN, DN, Sipka sméru pritoku,
material a datum vyroby télesa (rok,
meésic, den).

CE-znacgen:

CE: STAF (PN 16) DN 65-150, STAF-SG
(PN 16) DN 200, STAF-SG (PN 25)

DN 50-125.

CE 0409*: STAF-SG (PN 16) DN 250-400,
STAF-SG (PN 25) DN 150-400.

*) Registrované téleso.

Stavebni délky:
ISO 5752 série 1, BS 2080 a EN 558-1
série 1.



Vsuvky pro méreni

Merici vsuvky jsou samotésnici. Sejméte krytku a vsurite sondu
do vsuvky skrze tésnén.

Navrh
Kv = 0,01 q—_
Pokud je zndma tlakova ztrata Ap ventilu a Zadany prdtok, Y Ap
mUzete uréit Kv hodnotu podle uvedenych vzorcl nebo podle
diagramd. Ky = 36 ——
vV Ap

q I/h, Ap kPa

q /s, Ap kPa

Presnost méreni

Nastaveni nuly na ovladaci hlavici je kalibrované a nesmi byt meénéno.

Odchylky pritoku pro rGzna nastaveni

Kfivka plati pro nainstalované ventily dle obr. 1. Pokud mozno se vyhnéte montazi jinych armatur, Cerpadel apod. bezprostfedné

pred ventilem.
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Obr. 1
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Korekcéni faktory

Vypodty pratokd jsou stanoveny pro vodu (+20 °C). Pro dal$i
kapaliny s podobnou viskozitou jako voda (=20 ¢St = 3°E =
100 S. U.), je nutno provést pouze korekci hustoty. Pri
niz8ich teplotach dochazi ke zvyseni viskozity a mize dojit k
laminarnimu proudéni kapaliny ve ventilu. Dlsledkem je vétsi

odchylka pritoku, kterd se nejvice projevuje u malych ventild,
nizkych hodnotach nastaveni a nizkych hodnotach tlakové
diference. Korekci Ize provést v programu HySelect nebo pfimo
ve vyvazovacich pfistrojich IMI Hydronic Engineering.
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Kv hodnoty

DN 20-50
Otacky DN 20 DN 25 DN 32 DN 40 DN 50
0.5 0,511 0,60 1,14 1,75 2,56
1 0,757 1,03 1,90 3,30 4,2
1.5 1,19 2,10 3,10 4,60 7,2
2 1,90 3,62 4,66 6,10 11,7
2.5 2,80 5,30 7,10 8,80 16,2
3 3,87 6,90 9,50 12,6 21,5
3.5 4,75 8,00 11,8 16,0 26,5
4 5,70 8,70 14,2 19,2 33

DN 65-150
Otacky DN 65-2 DN 80 DN 100 DN 125 DN 150
0.5 1,8 2 2,5 55 6,5
1 3,4 4 6 10,5 12
1.5 4,9 6 9 15,5 22
2 6,5 8 11,5 21,5 40
2.5 9,3 11 16 27 65
3 16,3 14 26 36 100
3.5 25,6 19,56 44 55 135
4 35,3 29 63 83 169
4.5 44,5 41 80 114 207
5 52 55 98 141 242
5.5 60,5 68 115 167 279
6 68 80 132 197 312
6.5 73 92 145 220 340
7 77 103 159 249 367
7.5 80,5 113 175 276 391
8 85 120 190 300 420




DN 200-400

Otacky DN 200 DN 250 DN 300 DN 350 DN 400
0.5 - - - - -

1 R - R R R
15 - - - - -

2 40 90 - - -
2.5 50 110 - - -

3 65 140 150 109 125
3.5 90 195 230 129 148
4 120 255 300 148 171
4.5 165 320 370 170 208
5 225 385 450 207 264
5.5 285 445 535 254 326
6 340 500 620 302 386
6.5 400 545 690 352 449
7 435 590 750 404 515
7.5 470 660 815 471 590
8 515 725 890 556 680
9 595 820 970 784 894
10 650 940 1040 957 1140
11 710 1050 1120 1100 1250
12 765 1185 1200 1260 1400
13 - - 1320 1420 1560
14 - - 1370 1610 1730
15 - - 1400 1760 1940
16 - - 1450 1870 2140
17 - - - 1960 2280
18 - - - 2040 2410
19 - - - 2130 2530
20 - - - 2200 2630
21 - - - - 2710
22 - - - - 2780
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Nastaveni

Hodnota nastaveni je Citelna na ovladaci hlavici ventilu.
Pocty otaCek od Uplného uzavreni k otevieni jsou:

4 otacky pro DN 20- 50,

8 otacek pro DN 65-150,

12 otacek pro DN 200-250,

16 otacek pro DN 300,

20 otacek pro DN 350 a

22 otacek pro DN 400.

Priklad DN 65
Obr. 1 Ventil uzavien

o

= o 52 &

Priklad DN 200
Obr. 1 Ventil uzavien

Nastaveni ventilu na pozadovanou tlakovou ztratu, napf.

odpovidajici podle diagramu hodnoté 2.3, se provadi podle

nasleduiicich kroku:

1. Zcela uzavrete ventil (obr. 1).

2. Otevrete ventil do zadané polohy 2.3 (obr. 2).

3. Vsurite Sestihranny kli¢ a zaSroubuijte vnitfni vieteno ve sméru
hodinovych ruci¢ek az na doraz.

4. Ventil je nyni nastaven.

Pro kontrolu nastaveni nejprve uzaviete ventil a oteviete ho az

na doraz; v naSem pripadé by mél ukazovat hodnotu nastaveni
2.3 (obr. 2).

Obr. 2 Nastaveni 2.3

Obr. 2 Nastaveni 2.3

Priklad

Zadani:
Hleda se hodnota nastaveni pro svétlost DN 25 pfi Zadaném
pratoku 1,8 m¥h a tlakové ztraté 20 kPa.

Reseni:

Vytahnéte primku mezi 1,8 m%h a 20 kPa. Ta uréuje Kv hodnotu
4. Potom vedte vodorovnou pfimku od Kv ke stupnici svétlosti
DN 25. Pozadované nastaveni je 2,1 otacky.

Pozor:

Pokud hodnoty prdtokd lezi mimo diagram, ¢teni potfebnych
hodnot provedte takto:

pouzijeme-li pfedchozi priklad, mame tlakovou ztratu 20 kPa, Kv
= 4 a prdtok 1,8 m3/h. Pri 20 kPa a Kv = 0,4 dostaneme prdtok
0,18 m¥h, pti Kv = 40 dostavame prdtok 18 m3/h.

To znamena, Ze pro danou tlakovou ztratu je mozné odedist
rovnéz 10x nebo 0,1x prdtok a Kv hodnotu.



Diagram DN 20-50
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Diagram DN 65-150
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Diagram DN 200-400
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STAF - Seda litina

Pfirubové viko

T PN 16, ISO 7005-2, EN 1092-2

" H DN Pocetdér D L H Kvs Kg Objednaci ¢.

pro
Srouby

65-2 4 185 290 205 85 12.4 52 181-065

80 8 200 310 220 120 15.9 52 181-080

100 8 220 350 240 190 22 52 181-090

125 8 250 400 275 300 32.7 52 181-091

150 8 285 480 285 420 42.4 52 181-092

STAF-SG - Ocelolitina

Sroubované viko

_T PN 25, ISO 7005-2, EN 1092-2 (PFiruby DN 20-50 jsou rozmérové shodné s pfirubami PN 16)

H DN Pocetdér D L H Kvs Kg Objednaci ¢.

pro
Srouby

20 4 105 150 100 5.7 2.3 52 182-020

25 4 115 160 109 8.7 2.9 52 182-025

32 4 140 180 111 14.2 4.3 52 182-032

40 4 150 200 122 19.2 5.2 52 182-040

50 4 165 230 122 33 6.6 52 182-050

Pfirubové viko

T PN 25, ISO 7005-2, EN 1092-2

S H DN Pocetdér D L H Kvs Kg Objednaci €.

pro
Srouby

65-2 8 185 290 205 85 11 52 182-065

80 8 200 310 220 120 14 52 182-080

100 8 235 350 240 190 19.6 52 182-090

125 8 270 400 275 300 28.1 52 182-091

150 8 300 480 285 420 37.1 52 182-092

— = Smér pratoku
Kvs = m®/h pri tlakové ztraté 1 bar a piné otevieném ventilu.

10



Mt Pfirubové viko
T P 2 Méfici vsuvky na télese

W PN 16, ISO 7005-2, EN 1092-2

H DN Pocetdér D L H Kvs Kg Objednaci ¢.

2 pro
2~ Srouby
200 12 340 600 430 765 76 52 181-093
250 12 400 730 420 1185 122 52 181-094
300 12 485 850 480 1450 163 52 181-095
350 16 520 980 585 2200 287 52 181-096
400 16 580 1100 640 2780 391 52 181-097

PN 25, ISO 7005-2, EN 1092-2

DN Pocetdér D L H Kvs Kg Objednaci ¢.
pro
Srouby
200 12 360 600 430 765 76 52 182-093
250 12 425 730 420 1185 122 52 182-094
300 16 485 850 480 1450 163 52 182-095
350 16 555 980 585 2200 287 52 182-096
400 16 620 1100 640 2780 391 52 182-097

— = Smér pritoku
Kvs = m3/h pfi tlakové ztraté 1 bar a pIné otevieném ventilu.

Prislusenstvi
Mé¥ici vsuvky
AMETAL®/EPDM d L Objednaci &.
L DN 20 - 50
d R1/4 39 52 179-009
R1/4 103 52 179-609
DN 65 - 400
R3/8 45 52 179-008
R3/8 101 52 179-608

Vsuvky pro méreni, prodlouzeni 60 mm

(ne pro 52 179-000/-601) L Objednaci &.
MdZe byt montovano bez vypousténi 60 52 179-006
soustavy.

AMETAL®/nerezova ocel/EPDM

Vsuvky pro méreni

Pro star§i modely STAD a STAF d L Objednaci é.

Max. 150°C DN 20 - 50

AMETAL®/EPDM R1/4 30 52 179-000
R1/4 90 52 179-601
DN 65 - 400
R3/8 30 52 179-007

R3/8 90 52 179-607

11
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e Identifikacni Stitek

STA DN Objednaci €.
PRESETTING POS.

DES. FLOW 52 161-990
——

a

Ovladaci hlavice

Kompletni Pro DN Objednaci &.
20 -50 52 186-007
65 - 150 52 186-002
200 - 400 52 186-004

] Sestihranny klié
J\ Pro blokaci nastaven. [mm] Pro DN Objednaci é.

3 20 - 150 52 187-103
5 200 - 400 52 187-105
Izolace
‘ . ‘ @ Pro vytapéni/chlazeni ProDN L D c Objednaci &.
L1 Lop Bezfreonovy polyuretan, pokryty Sedym 50 390 250 252 52 189-850
PVC. 65 450 270 272 52 189-865
% Viz katalog “Prefabrikované izolace”. 30 480 290 292 52 189-880
o] 100 520 320 322 52 189-890
MIN 125 570 350 352 52 189-891
150 660 380 382 52 189-892

Veskeré produkty, texty, fotografie a diagramy pouzité v tomto dokumentu mohou byt zménény spolecnosti
IMI Hydronic Engineering bez pfedchoziho upozornéni a udani divodu. Pro aktudlni informace o nasich
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