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systému

Postup spojovani — upozornéni

Lisovaci naradi je nutno pouzivat dle navodu vyrobce. Profil
Celisti lisovacich klesti je specialné prizplisoben tvarovkam
systému Wavin K-press a Wavin M-press. Trvala tésnost
spojli je zaruGena pouze pfi pouziti éelisti s profilem pf¥i-
zplisobenym tvarovkam firmy Wavin.

Pro kalibrovani trubek je bezpodmineéné nutné pouzit
pouze kalibratory dodavané firmou Wavin a specialné urce-
né pro systém Wavin K-press a Wavin M-press.

Instalace

Wavin K-press a Wavin M-press umoziiuje pouziti rdznych zpQ-
sobl rozvodu instalace. Kotveni volné vedeného potrubi sys-
tému Wavin K-press a Wavin M-press je zalozeno na vhodné
kombinaci tzv. pevnych bodl (PB) (neumoznuji pohyb potrubi
v zadném sméru) a posuvnych bodd (KU) (povoluji pohyb
potrubi v osovém smeéru a umoznuji kompenzaci délkovych
zmeén).

Umisténi pevnych bodd vychazi z celkové koncepce kotevniho
systému. Mezi pevné body se nasledné vkladaji tzv. posuvné
body, pficemz maximalni vzdalenosti kotevnich bodl (podpor)
jsou uvedeny v tabulce na str. 119. Rozvody vedené ve sténé
nebo v podlaze je nutno provadét v ochrannych trubkach nebo
v ochrannych izolacich.

Stanoveni prodlouzeni Al

Al = oo . L . At [mm]

o soucinitel teplotni délkové roztaznosti [mm/m °C],
pro potrubi PE-Xc/Al/PE-HD, a = 0,025

L  vypoctova délka (vzdalenost dvou sousednich pevnych
bod{ v ptimce) [m]

At rozdil teplot pfi montazi a pfi provozu [°C]
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V pfipadé montéze dlouhych Usekd rozvodl pro teplou vodu
a topeni je nutno provést instalaci tak, aby byl rozvod schopen
pojmout eventudlni tepelna prodlouzeni. | kdyz je prodlouzeni
uvedenych trubek velice blizké prodlouzeni médénych trubek,
doporucujeme resit jejich kompenzaci.

Pokud nejsou délkové zmény na potrubi vhodnym zplsobem
kompenzovany, tzn. pokud neni umoznéno potrubi prodluzo-
vat se a smrstovat, koncentruji se ve sténach trubek pfidavna
tahova a tlakova napéti, ktera zkracuiji Zivotnost potrubi. Rozdil
teplot pfi montazi a pfi provozu, kdy je v potrubi dopravovano
médium s odli$nou teplotou nez byla pfi montazi, zplsobuje
délkové zmeény — prodlouZeni nebo zkraceni.

Wavin K-press
Wavin M-press
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Pk

Provést svisly fez pomoci nlzek, nebo Zkalibrovat konec trubky pomoci kalibru odpovidajici velikosti. Kalibraci provadét vtla-

fezaciho kole¢ka, uréenych k déleni Covanim trubky na kalibr pfi jejim sou¢asném otaceni az na konec kalibru. Poté ota-

plastovych trubek. ¢enim trubky sefiznout jeji vnitfni hranu. Po zkalibrovani musi byt viditelné zeSikmeni
vnitfnich hran trubky minimalné 1 mm (D 16 - 25) a 2 mm pro trubky (D 32 - 75). Pro
kalibraci pouzivejte pouze kalibratory doporuéené vyrobcem systému Wavin K-press
a Wavin M-press.

]

Vsunout trubku do spojky. Hloubku zasunuti zkontrolovat kontrolnimi otvory v limci. Objeveni se trubky v kontrolnim otvoru svéd&i
0 spravném zasunuti trubky do spojky na poZadovanou hloubku.

3.

K-press M-press

K-press

Zalisovani spoje provést pfi pouziti specialniho lisovaciho naradi. Rozevfit lisovaci Gelisti a nasadit je na spojku. Lisovaci &elisti se
musf nachézet na vnitfnim dorazu lisovaci objimky. Proces nalisovani provadét do chvile, neZ se &elisti tipIné uzaviou. Uplné uzavieni
celisti je podminkou k docileni spravného spoje. Lisovani Ize provést u kazdého spoje pouze jednou.



U - kompenzator

(min. 10D)

L,=2.Al + 150 [mm] a zaroven L, > 10.D

Stanoveni volné kompenzacni délky

Ls=k.V({D.Al) [mm]

k materialova konstanta pro trubky PE-Xc/Al/PE-HD, k = 30
D vnéjsi prdmér potrubi [mm]

Al délkova zména [mm] vypoctena z pfedchoziho vzorce
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PB pevny bod L.
KU kluzné ulozeni KU
L vypoctova délka potrubf
Ls kompenzacni délka
Al délkova zména PB S

Lk Sifka kompenzatoru
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Maximalni vzdalenost podpor potrubi

Pramér trubky [mm] Max. rozestup uchyceni [m]
16 1,00
20 1,20
25, 32 1,40
40, 50 1,80
63 2,00
75 2,20

Tlakova zkouska rozvodii vody
Po dokonc¢eni montaze trubniho rozvodu vnitfniho vodovodu
se musi provést tlakova zkouska za nasledujicich podminek:

Zkusebni tlak min. 1,5 MPa (15 bar)

min. 12 hod. po odvzdu$néni
a dotlakovani systému

Zacatek zkousky

60 minut
0,02 MPa (0,2 bar)

Trvani zkousky

Maximalni pokles

Potrubi pfipravené na zkousku musi byt ulozené podle pro-
jektu, Cisté a po celé trase viditelné. Potrubi se zkousi bez
hydrantd a vodomér(l a jinych armatur s vyjimkou zafizeni
na odvzdusnéni potrubi. Namontované uzavéry musi byt ote-
viené. Vytokové armatury mohou byt osazené jen v pripade,
Ze vyhovuji zkuSebnimu pretlaku. Bézné se pro ucely tlakové
tak, Ze se oteviou vSechna mista pro odvzdusnéni potrubf
a postupné se uzaviraji, jakmile z nich vytéka voda bez vzdu-
chovych bublin. Délka zkouSeného potrubi se stanovi dle mist-
nich pomérd, doporu¢ujeme maximalné 100 m.

Po napusténi potrubi vodou a vypusténi vzduchu se vnitfni
vodovod stabilizuje provoznim pretlakem po dobu nejméné 12
hodin. Po této dobé se tlak zvysi na zkusebni pretlak. Zkouska
trva 60 minut a po dobu zkousky je maximalni dovoleny pokles
tlaku 0,02 MPa. Pokud je pokles vétsi, je tfeba zjistit misto
Uniku vody, zadvadu odstranit a provést novou tlakovou zkous-
ku. O pribéhu tlakové zkousky musi byt proveden zapis.

Tlakova zkouska rozvodi ustiedniho vytapéni
Po dokonéeni montaze trubniho rozvodu uUstfedniho vytapéni
se musi provést tlakova zkouska za nasledujicich podminek:

nejvyssi dovoleny pretlak

Zkusebni tlak Lo, .
ur€eny v projektu

po fadném odvzdusnéni

Zacatek zkousk
acatex zkously a dotlakovani systému

Trvani zkousky min. 6 hodin

Wavin K-press
Wavin M-press
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Potrubi pfipravené na zkousku musi byt uloZzené podle pro-
jektu. ZkousSka tésnosti se provadi pred zazdénim drazek,
zakrytim kandld a provedenim natérd a izolaci. Soustava se
naplni vodou, fadné odvzdusni a celé zarizeni (vSechny spoje,
otopna télesa, armatury atd.) se prohlédne, pfi¢emz se nesméji
projevovat viditelné netésnosti. Soustava zlistane napusténa
nejméné 6 hodin, po kterych se provede nova prohlidka.

Vysledek zkouSky se povazuje za Uspésny, neobijevi-li se pfi
této prohlidce netésnosti a neprojevi-li se znatelny pokles tlaku.
Pokud se projevi pokles tlaku, je tfeba zjistit misto uniku vody,
zavadu odstranit a provést novou tlakovou zkousku. O prébéhu
tlakové zkousky musi byt proveden zapis. Po provedeni tlakové
zkousky se doporucuje provést provozni topnou zkousku.

Zkouska tésnosti podlahového vytapéni
Pred zabetonovanim potrubi je zapotfebi na instalaci provést
zkousku tésnosti pfi tlaku 0,6 MPa po dobu 24 hodin.

Vseobecné pokyny k montazi a skladovani

Skladovani a oSetreni

Systémové komponenty Wavin jsou v original-
nim Baleni dobfe chranény. Pfesto by mély byt
vS8echny komponenty (tvarovky a trubky) chra-
nény prfed mechanickym poskozenim a pred
poskozenim zplsobenym povétrnostnimi podminkami.

Poskozeni vlivem ultrafialového zareni
Vicevrstvé trubky Wavin je nutno chranit pred
pfimym, intenzivnim sluneénim zafenim a
ultrafialovym (UV) zéafenim. To se tyka jak
uskladnéni trubek, tak také hotovych cCasti
instalaci. Je tedy tfeba se vyvarovat uskladnéni ve volném
prostoru. Hotové instalace, popf. ¢asti instalaci je tfeba chranit
pred néasledky UV zafeni pomoci vhodnych opatfeni.

Pracovni teplota
Pracovni teplota pro potrubni systémy pro
vnitfni instalace Wavin by neméla klesnout

25°C

pod -10 °C. Provozni teplota novych liso-
vacich strojd s bateriemi Li-lon z programu
Wavin nesmi klesnout pod -15 °C a stoupnout nad 40 °C.
Optimalni pracovni rozsah pro systémové komponenty Wavin
K-press a Wavin M-press je od 5 °C do 25 °C.

Ochrana pfed mrazem

Pri pouziti instalacnich potrubnich systému

Wavin v potrubnich sitich, které je treba @}
chranit pfed mrazem (napf. vodovodni sité f?_‘;.
studené vody, vedeni solného roztoku) dopo-

ruéujeme pouzivat ethylenglykol, ktery Ize pouzivat do maxi-
malni koncentrace 35 %. Tato koncentrace odpovida priblizné
odolnosti proti mrazu do —22 °C. Pfed pouzitim alternativnich
nemrznoucich pfisad musi jejich vhodnost potvrdit/schvalit
vyrobce, popf. Wavin.

Tésnéni

Pro tésnéni zavitovych spojli doporucujeme —]
pouzit tésnici nit nebo teflonovou pasku. V pfi- |} f
padé pouziti konopi spole¢né se schvalenou \go(‘op\

tésnici pastou, se mlze pouzit pouze tolik

konopi, aby byly jesté vidét vrcholy zavitu. PFfi pouziti pfili§
velkého mnozstvi konopi vznikad nebezpeci poskozeni vnitiniho
zavitu. Umisténi konopi kousek za prvni oto€kou zavitu zabrani
jeho zasroubovani zeSikma.

Upozornéni

Nesmi se pouzivat zadné dodateéné chemické tésnici
prostiedky (napi. Loctite) a lepidla (napF. dvouslozkova
lepidla). Nesmi se pouzivat ani stavebni pény, pfi jejichz
vyrobé se pouziva metakrylat, isokyanat a akrylat.

Kontakt s latkami

obsahujicimi rozpoustédia

Je tfeba zabranit pfimému kontaktu instalac-
nich potrubnich systémd Wavin s rozpousté-
dly, popt. s latkami obsahujicimi rozpoustédla
(napf. laky, spreje, montazni pény, lepidla
— napf. lepidlo Armaflex 520 atd.). Pfipadna agresivni rozpous-

tédla mohou za nepfiznivych okolnosti vést k poSkozeni plastu.

Technicky servis

V pfipadé pochybnosti nevahejte kontakto-
vat naSe regionalni manazery, nebo technic-
kou podporu. Veskeré kontakty naleznete na
nasich webovych strankach www.wavin.cz

a
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Mistni ztraty

Pr@imér rozvodu [mm]

(wavin)

PLASTIK

CONNECT TO BETTER

¢ - kosficiont mistnich ztrat | 16%20 | 20x2.25 | 25x25 | 32x30 | 40x40 | 50x44 | 63x60
Di=12) | Di=155) | (Di=20) | (Di=26) | (Di=32) | @i=41) | (Di=51)
Koleno 90° [N 17,3 7.4 57 8,3 3,3 3.0 3,5
Redukce » 3,1 26 2,0 1,0 0.6 1,3 0,3
? 17,2 8,1 56 9,3 3,5 3,0 3.1
!3 6,0 36 2.1 48 11 0.8 0.7
Tkus " 15 6.8 53 37 3.5 3.0 3.1
— podil pritoku
dle schématu I 17,0 10,0 8,0 5,0 5,5 45 4,0
!34 35,0 23,0 16,0 11,0 10,0 9,0 8,0
i 27.0 17,0 12,0 9,0 8,0 7.0 6,0

Wavin K-press
Wavin M-press
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Tlakové ztraty tfenim v sanitarnich rozvodech
Tabulky pro projektovani rozvodu pitné vody

Tlakova ztrata tfenim ve vicevrstvych trubkach Wavin

Tlakova ztrata tfenim ve vicevrstvych trubkach Wavin

Primér| 16 x 3 mm 20 x 2,25 mm | 25 x 2,5 mm
Di 14 mm 15,5 mm 20 mm

V/1 0,11 I/m 0,19 I/m 0,31 I/m
Vs R \ R \Y R v
[I/s] |[mbar/m]|[m/s]|[mbar/m]|[m/s]|[mbar/m]|[m/s]
0,01 0,24 0,12

0,02 0,80 0,19 0,24 0,15

0,03 1,39 0,29 0,49 0,18

0,04 2,26 0,37 0,77 0,23 0,26 0,18
0,05 3,40 0,45 0,98 0,26 0,29 0,20
0,06 4,43 0,55 1,29 0,31 0,34 0,22
0,07 5,80 0,63 1,84 0,39 0,52 0,24
0,08 7,40 0,73 2,25 0,45 0,74 0,26
0,09 8,90 0,82 2,38 0,50 0,84 0,30
0,10 10,81 | 0,91 3,31 0,54 0,99 0,33
0,15 22,00 [1,35 6,51 0,81 2,00 0,49
0,20 37,40 [1,81] 11,01 |1,10]| 3,30 0,65
0,25 61,24 [2,44| 1548 [1,31 4,40 0,79
0,30 81,29 |2,87| 23,70 |1,63 6,47 0,97
0,35 | 104,30 [ 3,34 | 28,94 |1,83 8,35 1,10
0,40 | 131,80 | 3,73 | 41,05 |[2,17| 10,47 [1,29
0,45 | 157,80 | 4,43 | 44,04 |12,34| 13,40 |1,44
0,50 | 191,20 [ 4,84 | 54,083 |2,71| 15,70 | 1,58
0,55 | 229,40 [ 511 | 71,02 [2,96| 19,34 |1,79
0,60 | 261,30 | 5,52 | 79,60 [3,24| 21,99 |1,94
0,65 | 299,70 [ 5,91 | 91,10 [3,51| 25,30 |2,09
0,70 | 333,76 | 6,41 | 99,90 |3,77| 29,01 |2,22
0,75 | 378,13 | 6,85| 11540 [ 4,00| 33,40 | 2,41
0,80 | 425,31 | 7,26 | 122,30 | 4,19 | 35,70 | 2,51
0,85 137,20 | 4,46 | 39,90 | 2,67
0,90 154,70 14,80 | 43,15 | 2,73
0,95 171,50 | 5,10 | 49,10 | 3,04
1,00 190,40 [ 5,33 | 52,80 | 3,11
1,05 208,30 | 5,60 | 63,01 |3,38
1,10 217,90 | 5,87 | 67,40 | 3,53
1,15 229,40 [ 5,99| 70,01 |3,70
1,20 243,60 | 6,27 | 74,40 | 3,85
1,25 281,10 [ 6,70 | 77,20 | 4,10
1,30 299,40 (6,99 | 81,03 | 4,32
1,35 86,21 | 4,50
1,40 99,13 | 4,62
1,45 101,90 | 4,84
1,50 103,80 | 4,99

Primér| 32 x 3 mm 40 x 4 mm 50x45mm | 63x6,0mm | 75x7,5mm
Di 25 mm 32 mm 40 mm 51 mm 60 mm
v/ 0,53 I/m 0,80 I/m 1,32 I/m
Vs R \Y R \ R v R v R Y
[I/s] |[mbar/m]|[m/s] |[mbar/m]|[m/s] |[mbar/m]| [m/s] |[mbar/m]| [m/s] |[mbar/m]|[m/s]
0,07 0,21 0,13
0,08 0,24 0,14
0,09 0,26 0,16
0,10 0,31 0,19
0,15 0,58 0,27 0,27 0,19
0,20 1,10 0,41 0,35 0,27
0,25 1,31 0,48 0,55 0,31 0,19 0,18
0,30 1,80 0,56 0,70 0,38 0,25 0,23
0,35 2,51 0,68 0,88 0,42 0,31 0,27
0,40 3,10 0,76 1,14 0,49 0,36 0,32
0,45 3,65 0,85 1,35 0,54 0,45 0,33
0,50 4,45 0,95 1,67 0,60 0,54 0,38
0,55 5,20 1,03 1,99 0,69 0,63 0,41
0,60 6,21 1,14 2,32 0,77 0,70 0,45
0,65 7,01 1,22 2,34 0,81 0,82 0,51
0,70 799 |129]| 299 |084| 095 |0,55
0,75 9,05 1,40| 3,38 0,90 1,08 0,57
0,80 10,64 |1,63| 3,77 0,97 1,17 0,60
0,85 11,17 |1,59| 4,38 1,06| 0,27 0,62
0,90 13,25 |1,72 4,73 1,13 1,43 0,65
0,95 13,73 11,78 5,24 1,19 1,66 0,72
1,00 15,11 11,87 5,65 1,25 1,77 0,79 0,63 0,50 0,27 0,35
1,10 18,14 | 2,06 6,73 1,38 2,07 0,84| 0,74 0,55 0,31 0,39
1,20 20,99 [2,25 7,77 1,47 2,35 0,87| 0,89 0,59 0,37 0,42
1,30 24,40 244 9,04 1,65| 2,72 0,96 1,13 0,63 0,42 0,46
1,40 27,47 [2,65| 10,31 |[1,78 3,16 1,05 1,21 0,68 0,48 0,50
1,50 31,20 [2,83]| 11,67 |1,91 3,59 1,16 126 | 0,75 0,54 0,53
1,60 3590 [3,09| 1298 |1,97 4,02 1,24 1,49 0,78 0,61 0,57
1,70 39,99 [3,21| 14,37 |2,09 4,61 1,41 1,60 0,82 0,68 0,60
1,80 43,71 [3,41| 16,09 |2,26 5,01 1,49 1,76 0,89 0,75 0,64
1,90 46,98 |[3,55| 17,57 |2,35 5,45 1,65 1,92 0,95 0,83 0,67
2,00 5420 |3,81] 19,31 |[2,47 5,99 1,72 2,10 1,00 0,90 0,71
2,20 69,27 |4,22| 23,11 [2,78 7,02 1,81 2,60 1,12 1,07 0,78
2,40 78,00 |461| 27,01 |3,01 8,25 1,89 2,80 1,20 1,25 0,85
2,60 87,20 |494| 31,02 | 3,29 9,45 2,04 3,20 1,26 1,44 0,92
2,80 93,34 |504| 3519 [3,46| 1091 |2.21 3,60 1,35 1,65 0,99
3,00 | 121,30 [ 5,31| 40,04 [3,78] 12,25 | 2,31 4,30 1,48 1,86 1,06
3,20 45,57 13,99| 13,55 |12,56| 4,90 160 2,09 1,13
3,40 50,88 |4,06| 14,48 | 2,74 5,60 1,70 2,33 1,20
3,60 56,17 |4,51| 18,02 | 2,99 6,60 185 2,58 1,27
4,00 66,87 |4,94| 20,54 | 3,14 7,20 | 2,00 3,12 1,41
4,20 7114 [ 523| 21,74 | 3,29 8,00 |2,10 3,40 1,49
4,40 79,14 | 541| 23,08 | 3,47 9,00 | 2,20 3,70 1,56
4,60 85,77 |566| 27,25 |3,71 9,40 |2,30 4,01 1,63
4,80 93,23 [591| 28,88 |3,88 9,70 12,40 4,33 1,70
5,00 107,12 16,13 | 30,67 [3,89| 10,80 |2,50 4,66 1,77
5,20 32,19 [4,02| 11,00 |2,58| 5,00 1,84
5,40 33,33 [4,08| 11,60 |2,62 5,35 1,91
5,60 34,12 |412| 12,40 |2,73| 5,71 |1,98
5,80 39,68 [4,33| 13,80 |2,85 6,09 2,05
6,00 4344 [456| 15,00 | 294 6,47 2,12
6,25 6,96 2,21
6,50 7,48 2,30
6,75 8,01 2,39
7,00 8,55 2,48
7,25 9,11 2,56
7,50 9,69 2,65
7,75 10,28 |2,74
8,00 10,89 |2,83
8,50 12,16 | 3,01
9,00 13,49 | 3,18
9,50 14,89 | 3,36
10,00 16,34 | 3,54




Tabulka pro projektovani topnych systému

Tlakova ztrata tfenim ve vicevrstvych trubkach Wavin
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Tlakova ztrata tfenim ve vicevrstvych trubkach Wavin

Tepelny vykon Rozméry trubek Tepelny vykon Rozméry trubek
Pritok 16 x 2mm 20 x 2,25mm Pratok 16 x 2mm 20 x 2,25mm
média o Di=12mm Di = 15,5mm média o Di = 12mm Di=15,5mm
kg/h] pri m?&ﬁ’ Lz Ztrata tlaku R [Pa/m] kg/h] pri m‘;}'l‘]i IRt Ztrata tlaku R [Pa/m]
+ rychlost v [m/s] + rychlost v [m/s]

8,59 100 150 200 1 0,02 451,42 | 5250 | 7875 | 10500 374 0,70
12,89 150 425 300 3 0,03 472,91 | 5500 | 8250 | 11 000 409 0,72
17,19 200 300 400 5 0,04 494,41 | 5750 | 8625 | 11500 439 0,75
21,49 250 375 500 8 0,05 515,90 | 6000 | 9000 | 12000 470 0,78
25,79 300 450 600 10 0,06 537,40 | 6250 | 9375 [ 12500 512 0,83
30,09 350 525 700 13 0,09 558,90 | 6500 | 9750 | 13 000 545 0,85
34,39 400 600 800 16 0,10 580,40 | 6750 | 10125 | 13 500 581 0,88
38,69 450 675 900 19 0,11 601,89 | 7000 | 10500 | 14 000 619 0,91
42,99 500 750 1.000 22 0,12 623,39 | 7250 | 10875 | 14 500 666 0,96
51,59 600 900 1200 30 0,13 644,88 | 7500 | 11250 | 15 000 699 0,98
60,18 700 1050 | 1400 35 0,14 666,38 | 7750 | 11625 | 15 500 744 1,01
68,78 800 1200 | 1600 50 0,16 687,87 | 8000 | 12000 | 16 000 786 1,04
77,38 900 1375 | 1800 61 0,20 709,37 | 8250 | 12375 | 16 500 829 1,08
8598 | 1000 | 1500 | 2000 66 0,21 11 0,10 730,87 | 8500 | 12 750 | 17 000 887 1,11
94,58 | 1100 | 1650 | 2200 81 0,23 18 0,12 773,86 | 9000 | 13500 | 18 000 987 1,17
103,18 | 1200 | 1800 | 2400 93 0,26 25 0,14 795,36 | 9250 | 13875 | 18 500 1019 | 1,21
111,76 | 1300 | 1950 | 2600 111 0,29 31 0,16
120,36 | 1400 | 2100 | 2800 119 0,30 38 018
128,96 | 1500 | 2250 | 3000 144 0,33 46 0,20
137,56 | 1600 | 2400 | 3200 156 0,35 51 0,22
146,16 | 1700 | 2550 | 3400 177 0,38 58 0,24
154,76 | 1800 | 2700 | 3600 190 0,39 63 0,25
171,96 | 2000 | 3000 | 4000 225 0,43 70 0,27
180,57 | 2100 | 3150 | 4200 247 0,44 79 0,28
189,17 | 2200 | 3300 | 4400 268 0,46 86 0,29
197,76 | 2300 | 3450 | 4600 289 0,49 93 0,30
206,36 | 2400 | 3600 | 4800 320 0,52 98 0,31
214,96 | 2500 | 3750 | 5000 345 0,56 103 0,32
223,56 | 2600 | 3900 | 5200 353 0,58 107 0,34
232,16 | 2700 | 4050 | 5400 365 0,61 112 0,35
240,76 | 2800 | 4200 | 5600 422 0,63 121 0,37
249,36 | 2900 | 4350 | 5800 453 0,65 130 0,39
257,95 | 3000 | 4500 | 6000 471 0,67 140 0,40
266,55 | 3100 | 4650 | 6200 506 0,69 152 0,42
275,15 | 3200 | 4800 | 6400 545 0,71 161 0,43
283,75 | 3300 | 4950 | 6600 587 0,74 167 0,45
292,35 | 3400 | 5100 | 6800 603 0,76 175 0,46
300,94 | 3500 | 5250 | 7000 625 0,77 185 0,47
309,54 | 3600 | 5400 | 7200 663 0,79 199 0,48
318,14 | 3700 | 5550 | 7400 696 0,82 211 0,50
326,74 | 3800 | 5700 | 7600 | 732 0,83 218 0,51
335,34 | 3900 | 5850 | 7800 765 0,86 226 0,53
343,93 | 4000 | 6000 | 8000 781 0,88 235 0,54
386,93 | 4500 | 6250 | 9000 966 0,98 277 0,61
408,43 | 4750 | 7125 | 9500 | 1088 | 1,04 304 0,63
429,92 | 5000 | 7500 | 10000 | 1067 | 1,11 351 0,66

Wavin K-press
Wavin M-press



Projekcni
podklady

Tabulka pro projektovani topnych systému

Tlakova ztrata tfenim ve vicevrstvych trubkach Wavin

Tlakova ztrata tfenim ve vicevrstvych trubkach Wavin

Tepelny vykon Rozméry trubek Tepelny vykon Rozmeéry trubek

Pratok 25 x 2,5mm 32 x 3mm Pratok 25 x 2,5mm 32 x 3mm
média . Di = 20mm Di = 26mm média _ Di = 20mm Di = 26mm

[kg/h] pri m%’ EfELe Ztréta tlaku R [Pa/m] kg/h] pri m‘;}'l‘f gl Ztrata tlaku R [Pa/m]

+ rychlost v [m/s] + rychlost v [m/s]
10 15 20 R v R v 1074,81] 12500 | 18 750 | 25 000 | 508 0,98 146 0,57

171,96 | 2000 | 3000 | 4000 21 0,15 1.096,31] 12750 | 19 125 [ 25500 | 526 0,99 151 0,58
189,17 | 2200 | 3300 | 4400 25 0,17 1117,80[ 13000 | 19500 [ 26 000 | 544 1,02 156 0,60
206,36 | 2400 | 3600 | 4800 29 0,18 1139,29] 13250 | 19875 [ 26 500 | 562 1,04 161 0,61
214,96 | 2500 | 3750 | 5000 30 0,19 1160,79] 13500 | 20 250 [ 27 000 | 580 1,05 167 0,62
232,16 | 2700 | 4050 | 5400 34 0,21 1182,28] 13750 | 20 625 | 27 500 | 598 1,07 172 0,63
249,36 | 2900 | 4350 | 5800 38 0,22 1.203,78( 14000 | 21 000 [ 28 000 | 616 1,10 177 0,65
257,95 | 3000 | 4500 | 6000 41 0,24 12 0,15 1225,27| 14250 | 21375 | 28 500 | 634 1,11 183 0,66
275,15 | 3200 | 4800 | 6400 45 0,25 13 0,15 1246,77| 14500 | 21 750 [ 29 000 | 653 1,12 189 0,67
292,35 | 3400 | 5100 | 6800 51 0,26 15 0,16 1.289,76| 15000 | 22 500 [ 30 000 | 672 1,13 201 0,69
300,95 | 3500 | 5250 | 7000 54 0,27 16 0,17 1.332,76] 15 500 | 23 250 | 31 000 213 0,71
318,14 | 3700 | 5550 | 7400 60 0,29 17 0,17 1 375,75 16 000 | 24 000 | 32 000 225 0,73
335,34 | 3900 | 5850 | 7800 66 0,30 19 0,18 1.418,74] 16 500 | 24 750 | 33 000 237 0,76
343,94 | 4000 | 6000 | 8000 69 0,31 20 0,19 1 461,73 17 000 | 25 500 | 34 000 250 0,79
365,43 | 4250 | 6375 | 8500 77 0,33 22 0,20 1504,73] 17 500 | 26 250 | 35 000 261 0,81
386,93 | 4500 | 6750 | 9000 85 0,35 24 0,21 1547,72] 18 000 | 27 000 | 36 000 277 0,84
408,43 | 4750 | 7125 | 9500 93 0,37 26 0,22 1590,71| 18 500 | 27 750 | 37 000 291 0,86
429,92 | 5000 | 7500 [ 10000 | 102 0,39 29 0,23 1 633,70 19 000 | 28 500 | 38 000 305 0,88
451,42 | 5250 | 7875 | 10500 | 108 0,42 32 0,24 1 676,69| 19 500 | 29 250 | 39 000 319 0,90
472,91 | 5500 | 8250 [ 11000 | 120 0,44 35 0,25 1.719,69] 20 000 | 30 000 | 40 000 334 0,92
494,41 | 5750 | 8625 | 11500 | 130 0,46 38 0,26 1.762,68| 20 500 | 30 750 | 41 000 349 0,94
515,91 | 6000 | 9000 [ 12000 | 140 0,47 41 0,28 1.805,67| 21 000 | 31 500 | 42 000 364 0,96
537,40 | 6250 | 9375 | 12500 | 150 0,48 44 0,29 1.848,66| 21 500 | 32 250 | 43 000 380 0,99
558,90 | 6500 | 9750 | 13000 | 160 0,50 47 0,30 1 891,65 22 000 | 33 000 | 44 000 396 1,02
580,40 | 6750 | 10125 | 13500 | 171 0,52 50 0,31

601,89 | 7000 | 10500 [ 14000 | 183 0,54 53 0,32

623,39 | 7250 | 10875 | 14500 | 194 0,56 56 0,33

644,88 | 7500 | 11250 [ 15000 | 206 0,58 59 0,34

666,38 | 7750 | 11625 | 15500 | 218 0,61 62 0,37

687,88 | 8000 | 12000 | 16000 | 231 0,63 66 0,38

709,37 | 8250 | 12375 | 16500 | 244 0,65 70 0,39

730,87 | 8500 | 12750 | 17000 | 257 0,68 74 0,40

752,36 | 8750 | 13125 | 17500 | 270 0,70 78 0,41

773,86 | 9000 | 13500 | 181000 | 284 0,71 82 0,42

795,36 | 9250 | 13875 | 18500 | 297 0,71 86 0,43

816,85 | 9500 | 14250 | 19000 | 312 0,72 90 0,44

838,35 | 9750 | 14625 | 19500 | 327 0,74 94 0,45

859,85 | 10000 | 15000 | 20 000 | 343 0,76 98 0,46

881,34 | 10250 | 15375 | 20500 | 357 0,78 102 0,47

902,84 | 10500 | 15750 | 21000 | 374 0,79 107 0,48

924,34 | 10750 | 16125 | 21500 | 390 0,83 112 0,49

945,83 | 11000 | 16500 | 22 000 | 406 0,84 116 0,50

967,33 | 11250 | 16875 | 22500 | 422 0,85 121 0,52

988,83 | 11500 | 17250 | 23000 | 439 0,87 126 0,53
1010,32| 11750 | 17625 | 23500 | 456 0,93 131 0,54
1031,82] 12000 | 18000 | 24000 | 473 0,94 136 0,55
1053,31] 12250 | 18375 | 24500 | 490 0,95 141 0,56




Tabulka pro projektovani topnych systému

Tlakova ztrata tfrenim ve vicevrstvych trubkach Wavin

(wavin )

PLASTIK

CONNECT TO BETTER

Tlakova ztrata tfenim ve vicevrstvych trubkdch Wavin

P Rozméry trubek
Tepelny vykon
Pritok W] 40x4mm [50x4,5mm (63x6,0mm 75x7,5mm
média pfi rozdilu teplot Di = 32mm | Di = 41 mm | Di = 51mm | Di = 60mm
kg/h] [K] Ztrata tlaku R [Pa/m]

+ rychlost v [m/s]

Rozméry trubek

Tepelny vykon
P”;’t‘?k W] 40x4mm |50x4,5mm |63x6,0mm | 75x7,5mm
média pfi rozdilu teplot Di=32mm |Di=41mm | Di=51mm | Di=60mm
[kg/h]
[

Ztrata tlaku R [Pa/m]
+ rychlost v [m/s]

10 15 20 R|v| R|V| R|[V|[R]|V 3 955,28 | 46 000 | 69 000 | 92 000 | 546 |1,40| 167 [0,85] 59 |0,55| 31 |0,40
859,84 | 10000 | 15000 |20 000 37 |0,30| 12 |0,19] 4 |0,13] 2 |0,09 4 041,27 | 47 000 | 70 500 | 94 000 | 568 |1,43|1730,87| 63 |0,56| 33 |0,41
945,82 | 11000 | 16 500 | 22 000 | 44 |0,33| 14 [0,21| 5 [0,14] 3 [0,09 4 127,25 | 48 000 | 72 000 | 96 000 | 590 |1,46|180/0,89| 64 |0,57| 34 [0,41
1031,81|12 000 | 18 000 | 24 000 | 52 |0,36] 16 |0,23] 6 |0,15] 3 |0,10 4213,24 | 49 000 | 73 500 | 98 000 | 612 |1,49)| 187 |0,91| 66 |0,58| 35 |0,42
1117,79/13 000 | 19 500 | 26 000 | 59 [0,39| 18 [0,25| 7 [0,16] 4 |0,11 4 299,22 | 50 000 | 75 000 |100 000| 634 |1,52| 194 |10,93| 69 |0,59| 36 [0,43
1203,78| 14 000 | 21 000 | 28 000 | 67 |0,42] 21 |0,27| 8 [0,17| 4 [0,12 4 406,70 | 51 250 | 76 875 |102 500| 663 |1,55|203 |0,95| 74 |0,61| 38 0,44
1289,76| 15 000 | 22 500 | 30 000 | 75 |0,45] 24 |0,29] 9 |0,18| 4 |0,13 4 514,18 | 52 500 | 78 750 |105 000| 693 |1,59|2120,97| 78 |0,63| 40 |0,45
1375,75| 16 000 | 24 000 | 32 000 | 84 |0,48| 27 |0,30| 10 [0,19] 5 [0,14 4 621,66 | 53 750 | 80 625 |107 500| 722 |1,63|221[0,99| 80 |0,65| 41 0,46
1461,73| 17 000 | 25 500 | 34 000 | 94 |0,51| 30 |0,32] 11 |0,21| 6 |0,15 4 729,14 | 55 000 | 82 500 |110 000| 752 |1,67)| 230 |1,02| 84 |0,66| 43 |0,47
1547,72| 18 000 | 17 000 | 36 000 | 104 [0,54| 33 [0,34| 12 [0,22| 6 [0,16 4 836,62 | 56 250 | 84 375 |112 500| 784 [1,71]|239(1,04| 86 |0,67| 45 |0,48
1633,70| 19 000 | 28 500 | 38 000 | 114 |0,58| 36 |0,36] 13 |0,23| 7 |0,16 4 944,11 | 57 500 | 86 250|115 000| 816 |1,75| 248 |1,06] 90 |0,69| 47 |0,50
1719,69| 20 000 | 30 000 | 40 000 | 124 |0,62| 39 [0,38| 14 [0,24| 7 [0,17 5051,59 | 58 750 | 88 125 [117 500| 848 [1,79| 258 |1,09| 93 |0,70| 48 |0,51
1805,67| 21 000 | 31 500 | 42 000 | 136 |0,65| 42 |0,39| 15 [0,25| 8 [0,18 5 159,07 | 60 000 | 90 000|120 000| 880 |1,83]| 268 |1,12| 96 [0,72| 50 |0,52
1891,65| 22 000 | 33 000 | 44 000 | 148 |0,68| 45 [0,41] 16 [0,26] 9 [0,19 5 374,03 | 62 500 | 93 750 [ 125 000| 948 [1,90| 289 |1,16] 100|0,75| 54 |0,54
1977,64| 23 000 | 34 500 | 46 000 | 160{0,71| 49 |0,43| 18 [0,27| 9 [0,20 5 588,99 | 65 000 | 97 500|130 000[1 016/1,98| 310 |1,21|112[0,78| 58 |0,56

2 063,62| 24 000 | 36 000 | 48 000 | 172 |0,74| 53 |0,45| 20 |0,29]| 10 |0,21 5 803,95 | 67 500 |101 250{135 000 332|1,25[119]0,80| 62 |0,58
2 149,61 25 000 | 37 500 | 50 000 | 1850,77| 57 |0,47| 21 {0,30] 11 |0,22 6 018,91 | 70 000 [ 105 000{140 000 3541,30{ 125]0,82| 66 0,60
2 235,569 26 000 | 39 000 | 52 000 | 199 |0,80| 61 |0,49| 22 |0,31]| 12 |0,22 6 448,83 | 75 000 |112 500|150 000 400/1,39| 145|0,90| 74 |0,65
2 321,58 27 000 | 40 500 | 54 000 | 113 0,83 65 |0,50| 24 |0,32| 12 |0,23 6 878,76 | 80 000 |120 000|160 000 4491,48| 161/0,94| 83 |0,69
2 407,56 28 000 | 42 000 | 56 000 | 127 |0,86| 69 |0,52| 25 |0,33| 13 |0,24 7 308,68 | 85 000 |127 500/ 170 000 501/1,58] 182]1,02| 93 0,73
2 493,55| 29 000 | 43 500 | 58 000 | 141]0,89| 74 |0,54| 26 |0,34| 14 |0,25 7 738,60 | 90 000 |135 000{ 180 000 555(1,67]198|1,08| 103|0,78
2 579,53| 30 000 | 45 000 | 60 000 | 255[0,92| 79 |0,56| 27 |0,35| 15 |0,26 8 168,52 | 95 000 |142 500|190 000 610(1,76]218]1,12| 113|0,82
2665,52| 31 000 | 46 500 | 62 000 | 271|0,95| 83 |0,58| 29 |0,36| 16 |0,27 8 598,45 | 100 000|150 000{200 000 671[1,85] 242 |1,20| 124|0,86
2751,50| 32 000 | 48 000 | 64 000 | 287 |0,98| 88 [0,60| 33 [0,38] 17 |0,28 9 028,37 | 105 000]157 500/210 000 733[1,95] 260 1,23| 135|0,91
2 837,48| 33 000 | 49 500 66 000 | 303 |1,01| 93 |0,62]| 34 |0,39| 18 |0,28 9 458,29 | 110 000|165 000{220 000 79712,04| 288|1,40| 147|0,95
2 923,47| 34 000 | 51 000 | 68 000 | 319(1,04| 98 |0,64| 35 |0,40| 19 |0,29 9 888,22 115 000]172 500{230 000 3091,37]159/0,99
3 009,45| 35000 | 52 500 | 70 000 | 3351,07| 103 ]0,66| 37 [0,41] 19 |0,30 10 318,14{120 000|180 000|240 000 336(1,40{ 172[1,03
3 095,44 36 000 | 54 000 | 72 000 | 353 |1,10| 108 |0,67| 38 |0,42| 20 |0,31 10 748,06]125 000|187 500{250 000 361)1,49| 185)1,08
3 181,42| 37 000 | 55 500| 74 000 | 371|1,13{ 113]0,69| 40 [0,44| 21 |0,32 11 177,99 130 000|195 000|260 000 198|1,12
3267,41| 38 000 | 57 000 | 76 000 | 389 |1,16| 119|0,71| 44 ]0,45| 22 |0,33 11 607,91{135 000/202 500{270 000 21211,16
3 353,39| 39 000 | 58 500 | 78 000 | 407 1,19 125)0,73| 46 [0,46| 24 |0,34 12 037,83| 140 000/210 000|280 000 226|1,21
3 439,38| 40 000 | 60 000 | 80 000 | 426 |1,22| 131]0,75| 47 |0,47| 25 |0,34 12 467,76|145 000/217 500[290 000 24111,25
3 525,36 | 41 000 | 61 500 | 82 000 | 446 |1,25| 137 |0,77| 49 |0,48| 26 [0,35 12 897,68| 150 000]225 000 300 000 256/1,29
3611,34] 42 000 | 63 000 | 84 000 | 465 |1,28| 143 |0,78| 52 |0,50| 27 |0,36 13 327,60[ 155 000[232 500/ 310 000] 271|1,34
3697,33| 43 000 | 64 500 | 86 000 | 485 |1,31|149|0,80| 54 |0,51| 28 |0,37 13 757,52/ 160 000[ 240 000} 320 000] 287)1,38
3 783,31| 44 000 | 66 000 | 88 000 | 505 [1,34| 155 [0,82| 56 |0,52| 29 |0,38 14 187,45/165 000|247 500/ 330 000] 30411,42

3 869,30 45 000 | 67 500 | 90 000 | 525 |1,37| 161 |0,84| 58 [0,53| 30 |0,39

Software

V praktickych pfipadech, a zvlasté pak v pfipadech rozsahlej-
Sich projektd, byva obvykle vlastni navrh prislusné zdravotech-
nické instalace proveden za pomoci specialnich, pro tyto ucely
uréenych, softwarovych produktl. Vysledkem softwarového
projektovani byva provozné i ekonomicky optimalni navrh insta-
lace, graficky vystup, tabulky vypoctd, vykaz materialu a mno-
ho dalSich dat.

Katalogy vyrobkt systému K-press, M-press (a dal$ich potrub-
nich systém0@ uréenych pro zdravotechnické instalace) jsou
v soucasné dobé soucasti softwarovych produktt PROTECH®

a INSTAL-SYSTEM® a TECHCON®. Uvedené vyrobkové
katalogy jsou v ramci programt pravidelné aktualizovany,
¢imz je zajisténa relevantnost Udajl (mistni tlakové ztraty
tvarovek apod.), které jsou podstatné pro navrh viastni in-
stalace. Samoziejmosti je i technicka pomoc uzivateldm pfri
praci s uvedenymi aplikacemi ze strany nasi spolecnosti.

V pfipadé potreby podrobnéjsich informaci kontaktujte nase
regionalni manazery nebo navstivte nasi webovou stranku
www,wavin.cz

Wavin K-press
Wavin M-press



