3. kapitola
Wavin K-press,
Wavin M-press

Vyhody systému

») dva typy tvarovek pro jednu vicevrstvou trubku
») univerzalni pouziti
») rychla a jednoducha montaz
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Wavin K-press,
Wavin M-press

Wavin K-press a Wavin M-press jsou moderni systémy urcené
pro instalace tlakovych rozvodU pitné vody, teplé vody, Ustred-
niho a podlahového vytapéni, stlaceného vzduchu a chlazeni.
Oba potrubni systémy splfiuji pozadavky kladené na instala¢ni
systémy pro rozvody pitné vody. Jsou vhodné pro kazdou
kvalitu pitné vody a nezavadné pro potraviny.
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Obecnd

charakteristikd systému

Systémy jsou tvoreny vicevrstvymi trubkami typu PE-Xc/Al/
PE-HD a Sirokou Skalou lisovanych tvarovek z plastu
a kovu. Plastové a kovové lisované tvarovky jsou navrzeny

zplisobem zaruéujicim trvalé a tésné spojeni, coZ umoziiu-

je montaz instalace ve zdi a podlaze. Diky tomu je umoz-
néno provedeni pozadovanych rozvodi instalace a jejich
prizplsobeni individualnim potfebam dané stavby.

Ukéazka instalace rozvodt studené a teplé vody
a podlahového topeni.

Zakladni vlastnosti Wavin K-press a Wavin M-press
») univerzalnost pouziti

») nema vliv na kvalitu vody

») tvarova stélost

») neusazuje se vodni kdmen

») vysoka odolnost vici tlaku a teploté
minimalni délkova roztaznost
kyslikova bariéra

») nizkd hmotnost

») osvédéenad technika spojovani

») rychla a jednoducha montaz

») zaruka 10 let

Praimérova fada vicevrstvého potrubi Wavin
16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75 mm

Dlouhodoba zaruka
Zaruka na systémy Wavin K-press a Wavin M-press je 10 let pfi
dodrzeni zasad uvedenych v tomto montaznim predpisu.

Atesty a kontroly

Vsechny trubky a tvarovky podléhaji pribézné interni i externi
kontrole kvality. Systémy Wavin K-press a Wavin M-press jako
celek odpovidaji pozadavkiim Zakona ¢. 22/1997 Sb. o tech-
nickych pozadavcich na vyrobky. Pro systémy je vydano Pro-
hlaSeni o shodé na zékladé certifikatu vydaného ITC Zlin.

>) hygienické zkousky
») certifikat ITC ZLIN
») certifikat DVGW



Vyuziti nejmodernéjSich materialti pro vyrobu trubek a tva-
rovek vede k tomu, ze se cely systém vyznacuje vyjimec-
nymi vlastnostmi a zarucuje celkovou odolnost instalace
proti korozi.

Ukézka instalace ustredniho vytapéni.

Pouziti

Vysoka univerzalnost systému Wavin K-press a Wavin M-press
dovoluje pouziti jednoho typu trubek a tvarovek pro riizné typy
instalace, jako jsou napf. rozvody:

>) teplé a studené vody

») ustfedniho a podlahového vytapéni

>) tlakového vzduchu

>) chlazeni

Bohaty sortiment lisovanych tvarovek umozfiuje vytvaret libo-
volné instala¢ni rozvody dle individudlnich pozadavkd.
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Vicevrstvé potrubi

PE-Xc /Al /PE-HD

Vicevrstvé trubky jsou slozeny ze 3 vrstev: z vnitini vrstvy
tvofené sitovanym polyethylenem (PE-Xc), natupo svarené-
ho hlinikového plasté a vnéjSi ochranné vrstvy z polyethy-
lenu (PE-HD).

Vnitini vrstva je tvofena ze sitovaného polyethylenu, ktery
trubkam zarucuje dlouhodobou odolnost viiéi vysoké tep-
loté a tlaku.

Sitovany poly-
ethylen PE-Xc

Pojici vrstva
Diky dokonalému spojeni jednotlivych vrstev maji trubky

PE-Xc/Al/PE-HD jak vlastnosti typické pro plasty, tak i pro
kovy. Mimo jiné jsou charakteristické vysokou plasticitou,
umoznujici jejich libovolné ohybani, pfic¢emz je zachovana
stabilita tvaru a vysoka odolnost vii¢i zborceni. Trubky maji
diky pouziti hlinikové vrstvy 100% antidiftizni bariéru, ktera

zabranuje pronikani vzduchu dovnitf instalace, ¢imz zabra- ! Pojici vrstva

fiuje moznosti koroze kovovych &asti rozvodi. Navic maji

trubky PE-Xc/Al/PE-HD minimalni tepelnou roztaznost, coz

znacéné zjednodusuje navrh a montaz. Polyethylen PE-HD

Fyzikalni vlastnosti potrubi Wavin PE-Xc/Al/PE-HD Hmotnost potrubi Wavin PE-Xc/Al/PE-HD

Koeficient délkové roztaznosti 0,025 mm/mK Prmér potrubi Hmotnost trubky | Hmotnost trubky

Tepelna vodivost 0,43 W/mK [mm] [kg/m] s vodou [kg/m]

Koeficient drsnosti trubky 0,007 mm 16 x 2,00 0,095 0,202
20 x 2,25 0,138 0,330
25 x 2,50 0,220 0,558
32 x 3,00 0,340 0,942
40 x 4,00 0,605 1,605
50 x 4,50 0,840 2,480
63 x 6,00 1,340 3,380
75 x 7,50 2,140 4,967

Technické udaje - vicevrstva trubka Wavin

Rozmérové fada 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75 mm

Vnitfni povrch trubky je z polyethylenu sifovaného svazkem elektront (PE-Xc),
Materidl trubek vnéjsi povrch je z PE-HD, stfedni vrstva je tvofena natupo svarenou hlinikovou félii.
VSe je spojeno specialnim adheznim pripravkem.

Barva trubek Bila

Max. teplota pfi nepretrzitém provozu * 85 °C /95 °C pro kratkodoby provoz

Max. kratkodobé zatizeni ** 100 °C

Max. trvaly provozni tlak 10 bar (pfi T, = 70 °C)

Soucinitel teplotni roztaznosti 0,025 - 0,030 mm/mK

Tepelna vodivost 0,4 W/mK

Drsnost trubky 0,007 mm

* Pfi maximalnim provoznim tlaku 6 bar. ** Pfi max. 100 hodinach za 50 let.



Wavin K-press

Lisovaci tvarovka Wavin K-press je vyrobena z vysoce
odolného plastu polyfenylsulfonu (PPSU), ktery je odolny

vliéi vysokym teplotam (teplotni tvarova stalost > 200 °C),

korozi a usazeninam. Diky extrémné vysoké vrubové hou-
Zevnatosti a odolnosti viéi trhlindm zplisobenym pnutim
je tato tvarovka maximalné robustni a odolna vic¢i razam.
Vykonnost PPSU se uz celé roky velmi dobre osvédcuje
v letecké technice, ve zdravotnické sterilizacni technice,
v chemickych zafizenich a v automobilovém priimyslu.
Soucasti tvarovek je lisovaci limec z uslechtilé oceli. Tento
limec je vybaven kontrolnim otvorem, pomoci kterého lze
pred zalisovanim bezpecné zkontrolovat zasuvnou hloubku
trubky. Tésnéni je zajiSténo pomoci specialniho O-krouzku.
V nabidce Wavin K-press najdete vice nez 140 rdiznych
lisovacich tvarovek, véetné zavitovych prechodi. Tvarovky
s vnéjSim zavitem jsou vyrabény z ¢istého PPSU. Tvarovky
s vnitfnim zavitem maji viozku z mosazi odolné proti odzin-
kovani.

Kvali zamezeni napétové koroze byly véechny mosazné sou-
¢asti podrobeny specialnimu dodateénému zpracovani. Nova
generace PPSU lisovacich tvarovek zaruci, Ze nezalisované a
nebo nekvalitné zalisované spoje budou netésné a budou bez-
pecné odhaleny pfi tlakové zkouSce. Kromé toho novy Sesti-
hranny prarez kladné ovliviiuje nasouvaci sily, coz ulehcuje pra-
ci instalatéra. Novy design tvarovek je patentovany.

Kontrolni otvor v lisovacim limci z uslechtilé oceli umoz-
nuje zkontrolovat, zda je trubka zasunuta az na doraz
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Pozor!

Nepfipustné je pouziti jakychkoliv tésnicich past k utésnéni za-
vitd plastovych tvarovek. V pfipadé pouziti plastovych tvarovek
se zavity je k utésnéni spoje mozné pouzit té&snici nit nebo tef-
lonovou péasku.

Nova generace PPSU lisovacich tvarovek se Sestihran-
nym priafezem

Technické udaje — Wavin K-press

Rozmérova rfada

16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75 mm

Material tvarovky

Polyfenylsulfon (PPSU), lisovaci limec z uslechtilé oceli

Modra

Barva tvarovky

Max. teplota pfi nepretrzitém provozu *

85 °C /95 °C pro kratkodoby provoz

100 °C

Max. kratkodobé zatizeni **

Max. trvaly provozni tlak

* Pfi maximalnim provoznim tlaku 6 bar.

10 bar (pfi T, ,, = 70 °C)

** Pfi max. 100 hodinach za 50 let.

Wavin K-press
Wavin M-press



Wavin M-press

Systém Wavin M-press predstavuje rozsSifeni sortimentu
firmy Wavin. Firma Wavin vysla z patentovaného designu
Wavin K-press s Sestihrannym priifezem a nyni vam nabizi
systém pro instalatéry zalozeny na pouziti kovu (pocino-
vana mosaz). Kovova lisovaci tvarovka Wavin M-press je

odolna vici vysokym teplotam, korozi a usazeninam.

Soucasti tvarovek je lisovaci limec z uslechtilé oceli. Tento
limec je vybaven kontrolnim otvorem, pomoci kterého lze
pred zalisovanim bezpecné zkontrolovat zasuvnou hloub-
ku trubky. Tésnéni je zajiSténo pomoci dvou specialnich
O-krouzkd.

Nova generace kovovych lisovacich tvarovek zaruéi, ze
nezalisované a nebo nekvalitné zalisované spoje budou
netésné a budou bezpecné odhaleny pri tlakové zkous-
ce. Kromé toho novy Sestihranny priarez kladné ovliviiuje
nasouvaci sily, coz uleh¢uje praci instalatéra. Novy design
tvarovek je patentovany.

Kontrolni otvor v lisovacim limci z uslechtilé oceli umoz- Nova generace kovovych lisovacich tvarovek se Sesti-
nuje zkontrolovat, zda je trubka zasunuta az na doraz hrannym prafezem

Technické udaje — Wavin M-press

Rozmérova rfada 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75 mm
Material tvarovky Pocinovana mosaz, lisovaci limec z uslechtilé oceli
Barva tvarovky Zakladni téleso stfibrné a fixacni krouzek modry

Max. teplota pfi nepretrzitém provozu * 85 °C / 95 °C pro kratkodoby provoz
Max. kratkodobé zatizeni ** 100 °C
Max. trvaly provozni tlak 10 bar (pfi T, ,, = 70 °C)

* Pfi maximalnim provoznim tlaku 6 bar. ** Pfi max. 100 hodinach za 50 let.



Oblas‘t,i j
pouzitl

Sanitarni rozvody

Systémy Wavin K-press a Wavin M-press lIze pouzit pro
rozvody pitné a teplé vody v obytnych domech, admini-
strativnich i kulturnich budovach a vSech priimyslovych

objektech. Jedine¢né vlastnosti systémt Wavin K-press a
Wavin M-press umoznuji vytvorit libovolné sanitarni insta-
lace. Jednoducha montaz systémut Wavin K-press a Wavin
M-press vyrazné usnadnuje a zrychluje praci.

Rozvody vedené ve sténé nebo v podlaze je nutno provadét
v ochrannych izolacich.

V pfipadé montadze dlouhych usektl rozvodd pro teplou
vodu je dtilezité provést instalaci tak, aby byl rozvod scho-
pen pojmout eventualni tepelna prodlouzeni (viz kapitola
instalace na str. 117-119).

Tradiéni systém instalace Rozdélovaé PPSU pro sanitarni rozvody
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Radiatorové rozvody

Vysoka tepelna odolnost a nizka roztaznost pfedurCuje systém
Wavin K-press a Wavin M-press k libovolnému usporadani to-
pendrskych rozvodl. Vlysoka plasticita a univerzalnost potrubi

Dvoutrubkovy systém s rozdélovacem

PLASTIK
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systémid Wavin K-press a Wavin M-press, bohata skéla tvarovek
a pfislusenstvi zjednodusuje vlastni montaz. Zakladni typy radia-
torovych rozvodU jsou uvedeny na nasledujicich obrazcich.

Dvoutrubkovy systém, rozvod podél obvodovych zdi

Jednotrubkovy systém

Priklady napojeni
otopnych téles

Télesa s bo&nim pfipojenim
(klasik)

Télesa se spodnim
pfipojenim (VK)

Wavin K-press
Wavin M-press
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Vzorovy fez podlahou

Dilataéni pas | Topna vrstva

Potrubi PE-Xc/Al/PE-HD
P

Podlahové topeni Vyhody podlahového vytapéni
Podlahové vytapéni predstavuje idedlni zplsob zajisténi tepel- >) vyhodné rozlozeni teploty v mistnosti
ného komfortu v mistnosti. Pro své unikatni tepelné a elastické s ohledem na fyziologii ¢lovéka
vlastnosti jsou systémy Wavin K-press a Wavin M-press vhod- >) nepfitomnost radiator v mistnosti
né pro podlahové vytapéni. a moznost libovolné Upravy interiéru
>) omezené vysusovani vzduchu v mistnosti
Zakladni informace >) snizeni mnozstvi cirkulace prachu v mistnosti
NejdUlezitéjsi pro tepelny komfort neni teplota v mistnosti, ale (ohrani¢ena konvekce)
jeji rovhomérné rozlozeni v mistnosti. V pfipadé podlahového >) Uspora tepelné energie (nizka teplota topného zafizeni
vytapéni je rozlozeni teploty vhodnéjsi nez u Ustfedniho topeni a rovnomeérné rozmisténi zdroje tepla)

a blizi se idealnimu rozlozeni teploty. V disledku toho je dosa-
zen vyssi tepelny komfort pfi zna¢né nizsich teplotach mistnosti
nez pfi pouziti ustfedniho topeni.
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Moznosti pokladky podlahového vytapéni

V8echny niZze uvedené konkrétni pfiklady pokladky podlahové- taze se od sebe lisi skladbou a uchycenim potrubi ve stfedni
ho topeni vychazeji z obecnych zasad skladby podlahy tak, jak aktivni vrstvé:

byly popsany na predesiém obrazku. Konkrétni zplsoby mon-

a) s pouzitim systémového panelu

(systémové desky)

Systémovy panel se poklada na vrstvu
tepelné izolace. Trubky jsou vklada-
ny mezi vystupky systémového panelu.
Toto feSeni je vhodné pro trubku D 16,
20 mm.

b) s pouzitim systémového pasu

a prichytek

Trubky jsou montovany pfimo na polo-
zeny systémovy pas (tepelna poly-
styrenova izolace s nalepenou reflex-
ni folif) a kotveny pomoci prichytek.
Alternativné Ize k uchyceni trubek vyuzit
¢ kari sitf a specidlni pfichytky.

Wavin K-press
Wavin M-press



Oblasti )
pouzitl

Obvodovy dilata¢ni pas

Obvodovy dilata¢ni pas plni roli dilatace mezi uloZzenim podlahy
a zdmi budovy. Zabrarnuje praskani podlahy v pribéhu jejiho
vysychani a pozdéjSiho provozu. Navic predstavuje izolacné
tepelnou vrstvu, ktera zamezuje tepelnym ztratam pres stény
budovy.

Izolace se zhotovuje z mékkého obvodového pasu (zpénény
polyethylen) o sile 8 mm. Navic je k ni upevnéna félie, ktera se
poklada na platy polystyrénu s cilem utésnéni prostoru mezi
obvodovou izolaci a polystyrénem. Obvodovy pas musi byt ulo-
Zen podél celého obvodu vnitfnich stén a musi prfe€nivat nad
konstrukci podlahy.

Tepelné izolaéni vrstva

Podlaha v celé mistnosti musi byt vylozena vrstvou tepelné izo-
lace. Tloustka vrstvy polystyrénu v obytnych mistnostech situ-
ovanych nad vytapénymi mistnostmi se doporucuje 4 — 5 cm.
V pfipadé provadéni izolace v mistnostech lezicich nad nevyta-
pénymi prostorami nebo v pfizemi nad zéklady se doporucuje
vrstva polystyrénu o tloustce 8 — 10cm. S ohledem na poza-
dovanou nosnost podlahy je nutno izolaci provadét z polysty-
rénovych platl s vysokou tvrdosti. V obytnych mistnostech je
pouzivan polystyrén o hustoté min. 30 kg/m3.

Reflexni félie

Na spodni izolovanou vrstvu podlahy je nutno ulozit polyethy-
lenovou folii s nanesenou reflexni (metalovou) vrstvou o tloust-
ce 0,2 mm. Tato félie neslouzi k izolaci proti odparovani nebo
proti vlhkosti. Slouzi pouze k ochrané izolace pred navlhéenim
v prébéhu vylévani betonu a zabranéni vzniku termickych most-
k. Na félii je nalisovana mfizka o rozmérech 5 a 10 cm, ktera
ushadruje montaz potrubnich hadl dle v projektu navrzené se-
stavy. Folie ma byt ulozena ,na zalozku*.

Systémova deska, systémovy panel

U tohoto systému jsou trubky prdméru 16 nebo 20 mm pfidrzo-
vany vystupky systémové desky, panelu. Tim je zajiSténo rovné
vedeni trubek. V obloucich je mozné pro lepsi fixaci trubek pou-
zit plastovy Uchyt. Nenasakavost systémové desky je dosazena
upravou pfi vyrobé, tim odpada pokladka folie z polyethylenu.
Systémova deska se poklada na pridavnou tepelnou izolaci.

Systémovy pas

Jedna se o polystyrenovy element, ktery je na horni strané
opatren polyethylenovou fdélii s reflexni vrstvou. Tato félie slouzi
k ochrané izolace pred navihéenim v pribéhu vylévani beto-
nu. Na fdlii je nalisovana mfizka, ktera usnadnuje montaz trub-
nich hadd dle v projektu navrzené sestavy. Uchyceni trubnich
hadl se provadi pomoci Uchytl vtlacovanych bezprostfedné
do vrstvy izolace. Systémovy péds se poklada pfimo na pod-
kladni beton, popfipadé na pfidavnou tepelnou izolaci (v pfipa-
dé provadéni podlahového vytapéni v mistnostech lezicich nad
nevytadpénymi prostorami).

Uchyceni potrubi

Uchyceni trubnich hadl podlahového vytapéni se provadi zpl-
soby, které byly popsany v predchozi ¢asti. MnoZstvi a roze-
stup Uchytl je tfeba rozvrhnout tak, aby bylo zaji§téno pevné
uchyceni potrubi k podlozi a shoda s projektovou dokumentaci.

Topna vrstva

Tloustka topné vrstvy zavisi na predpokladanych zatizenich
vyskytujicich se v dané mistnosti. S ohledem na vyzadované
rovnomeérné rozlozeni teploty na povrchu podlahy nemize byt
tato vrstva tenci nez 6,5 cm. Tloustka topné vrstvy nad trubkou
musi ¢init 5cm. Ke zhotoveni topné vrstvy se doporucuje pou-
ziti cementového potéru, ktery ma byt charakterizovan zrnitosti
Stérku ne vétsi nez 8 mm, mnozstvim cementu 300 - 350 kg/m3
pomé&rem vody k betonu 0,45 a pevnosti 22,5 N/mm3.

Aby bylo zabezpeceno lepsi rozteeni potéru a dikladnéjsi vy-
plnéni prostor kolem trubky, doporucuje se pouzit prostfedky
slouzici ke zvétSeni tvarnosti a plasticity topné vrstvy. Je mozno
pouzit pouze prostfedky, které negativné neovlivni topné trub-

Kky.

Plastifikator

Pfidanim plastifikatoru do betonové smési se vylepsi predevsim
tyto vlastnosti:

>) schopnost te¢eni a zpracovatelnost

>) homogenizace struktury betonové smési

>) zvySeni ohybové a tahové pevnosti

>) tepelné technické vlastnosti

Davkovani plastifikatoru je 1% z vahy cementu. To je 0,5 kg
plastifikatoru na 50 kg cementu, popfipadé cca 5 kg plastifika-
toru na 1 m3 betonové smési.



Dilatace topného bloku
Dilata¢ni spary v topném bloku je zapotfebi pouzit pfi:
») plo$e topného bloku pfesahujici 40 m?

>) délce boc€ni strany topného bloku nad 8 m
(max. pomér stran 2:1)
>) prostupech pres otvory, napf. dvefe
>) komplikovaném, nepravidelném tvaru topného bloku

Dilataci je zapotfebi vést od izolaéni vrstvy az k vyloZeni pod-
lahy. Dilata¢ni spary je mozné zhotovit s pouzitim mékkého di-
lata¢niho profilu. Pri ukladani topnych obvod( je zapotrebi za-
branit prostuplm potrubi pres dilata¢ni spary. Doporucuje se,
aby se pouze napojovaci rozvody kfizily s dilatacnimi sparami.
Prostupy rozvodU pres dilatace je zapotrebi zhotovit v chrani¢-
kach o délce 50 cm.

Spusténi podlahového vytapéni

V dobé rozlevu potéru musi byt trubky pod tlakem 0,3 MPa.
Jestli je rozvod vyplnény vodou, musi byt chranén pred zamrz-
nutim. Ohfev potéru je mozno provést po jeho celkovém vy-
schnuti v pfirozenych podminkach (ij. po 21 — 28 dnech). Prvni
ohrev zagina od teploty vody, ktera €ini 25 °C a je zapotrebi ji

(wavin)
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udrzet po dobu 3 dnd. Déle zvySovat teplotu o 5 °C denné az
do ziskani maximalni teploty.

Rozdélovace

Rozdélovace slouzi k propojeni topného okruhu se zdrojem
tepla. Byvaji obvykle ulozeny v nasténnych, &i podomitkovych
skfifikach. K jednomu rozdélovaci je mozné pfipojit maximalné
12 topnych obvodl. Aby byla zabezpecena regulace hodnoty
poklest tlaku v danych topnych obvodech, jsou rozdélovace
vybaveny ventily vstupni regulace a uzavirajicimi ventily. Dale je
v pfipadé potfeby mozné rozdélovac¢ osadit sméSovaci sadou.

Provozni podminky podlahového topeni
») maximalni teplota vody na vstupu: 55 °C
(tz/tp: 55 °C/45 °C, 50 °C/40 °C, 45 °C/35 °C)
») maximalni pokles teploty v topném obvodu: 10 °C
») rychlost pritoku vody: 0,1 - 0,6 m/s
») maximalni teplota podlahy:
— v oblasti stalého pobytu lidi 29 °C
— v okrajové zéné 35 °C
- v koupelné 33 °C
») minimalni vzdalenost uloZeni trubniho hada od zdi: 0,15m

Wavin K-press
Wavin M-press



Oblasti )
pouziti

Rozdélovaée s pratokoméry

>) télo rozdélovact — nerezové potrubi DN 32 mm
s integrovanym Sroubenim G 1" s plochym tésnénim

>) pfipojky pro topné okruhy — vnéjsi zavit G 3" Eurokonus
dle EN 16313

») regulaéni ventily, pritokomeéry — regulace prdtoku 0-5 I/min
pro hydraulické vyvaZzovani systému

>) vzdalenost mezi topnymi okruhy 50 mm

») plnici a vypoustéci ventily G 72"

>) ruéni odvzdudnéni G 2"

>) nasténné drzaky s vlozkami pro potlaceni hluku
a sadou $roubli

Parametry rozdélovaéua

Posetwvodd | 2 | 3 | 4 | s | & | 7 | 8 | 9o | 10 | 11| 12

Déka.mm | 192 | 242 | 202 | 342 | 392 | 442 | 402 | 542 | 592 | 642 | 6%

Diagram tlakovych ztrat ——Kvs 2,88 m?h; zcela otevfeno
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Smésovaci sada

Misici set se pouziva k udrzovani stalé teploty pfivodu nizko-
teplotniho podlahového vytapéni, které je pfipojeno k vysoko-
teplotnimu topnému systému. Sada je uréena k pfimé montazi

S,

Vnéjsi zavit
G1" ploché
tésnéni

Vnéjsi
zavit G3/4"
s vnitfnim
«- kuzelem
podle DIN
EN 16313

Fungovani smésovaci sady

Pomoci termostatické hlavice je nastavena konstantni pozado-
vana teplota topné vody v okruzich podlahového vytapéni (re-
gulace teploty nezdvisla na pocasi). Pokud pozadovand teplota
topné vody klesne pod nastavenou teplotu (volitelna od 20 °C
do 50 °C), hlavice pomalu otevie termostaticky ventil na pfivo-
du a umozni pfivod teplejsi vody z vysokoteplotniho topného
okruhu. Teplota vody vysokoteplotniho topného okruhu musi
byt minimalné o 15 K vyssi, nez je pozadovana teplota vody v
pfivodu podlahového vytapéni. Michani ochlazené vody z pod-
lahového vytapéni s horkou vodou z pfivodu vysokoteplotniho
okruhu probihd v cirkulaénim ¢erpadle a v rozvadécim nosni-
ku. Teplota topného média po smichani je kontrolovana teplo-
mérem. Cidlo termostatického ventilu, které je instalovano za
obé&hovym Cerpadlem sleduje teplotu topného média v systému
a po dosazeni nastavené teploty se termostaticky ventil uzavre
a pfivod teplé vody z vysokoteplotniho okruhu se prerusi.

(wavin)

PLASTIK

CONNECT TO BETTER

na rozvadéce podlahového topeni s prevleénou matici G 1".
Oblast pouziti je v teplotnim rozsahu +10 az +90 °C a pracov-
nim tlaku max. 6 bar.

Prvky smésovaci sady

>) termostaticky ventil s pfipojkou euroconus 3"

>) termostaticka hlavice s ponornou kapilarou
(volba pritokové teploty od 20 do 50 ° C)

>) regulaéni ventil s pfipojkou euroconus 3"

>) obéhové cerpadlo Wilo Para

>) teplotni ¢idlo Euroswitch

>) zpétny ventil

>) teplomér

Teplotni éidlo Euroswitch

Aby se zabranilo nepfijatelnému prekrocCeni teploty topného
média v podlahovém topeni (napf. v pfipadé poruchy nebo
poskozeni termostatické hlavice), ma smésovaci sada zabu-
dovany pfidavny teplotni senzor Euroswitch, ktery pfi dosazeni
maximalni teploty 55 °C (tovarné nastavena hodnota) vypne
obéhové Cerpadlo, a po ochlazeni na cca 47 °C je opét auto-
maticky zapne.

Wavin K-press
Wavin M-press
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Schémata hydraulického zapojeni

T ..=
.
\ )
Skiitiky rozdélovaéu
Skrifiky jsou urceny pro usazeni rozdélovacli. Rozeznavame nebo Gerpadlovym misicim setem s trojcestnym ventilem. Do-
typy nésténné a podomitkové. Konkrétni typ skfifiky se voli dle dateéné mUze byt kazdy takovy systém vybaven jesté kulovymi
zavislosti na velikosti pouzitého rozvadéce a jeho vybaveni. uzaviracimi ventily, pfipadné dalSim pfisluSenstvim.
U systému Wavin mlze byt rozdélova¢ podlahového vytapéni
vybaven Cerpadlovym misicim setem s dvoucestnym ventilem Konkrétni typy skiinék v&. rozmérd a dalSich parametr nalez-

nete v katalogové cCasti.



PLASTIK

CONNECT TO BETTER

Regulace Sentio

Aby bylo dosazeno optimalni tepelné pohody v mistnos-
tech, je tfeba cely otopny systém uréitym zplsobem
fidit - regulovat.

Moderni systém regulace Sentio umoznuje efektivné Fidit sys-
témy vytapéni a chlazeni a tim vyrazné Setfit energii. Ovladani
systému Sentio je mozné pomoci aplikace i pfes pocitag, nebo
mobilni telefon.

Sentio centralni fidici jednotka CCU

Centralni fidici jednotka (CCU) pro vytapéni a chlazeni je srdce
systému Sentio. CCU Ize pouzit az s 24 dratovymi nebo bez-
dratovymi termostaty nebo senzory (vstupy), nasledné mize
ovladat az 16 termoelektrickych pohon( (vystupy) pro oviadani
az osmi rliznych zon. Navic jednotka disponuje péti teplotnimi
vstupy a dvéma vystupy. CCU ma jesté k dispozici dva vystu-
py s napétim (230 V) a dvé relé pro ovladani ¢erpadel. Mozny
rozsah aplikaci CCU lze rozsifit pomoci rozsifujicich jednotek.
CCU musi byt pfipojen k pfislusnym periferiim (napt. termostat),
které poskytuji pozadované informace o zénach, kterda maji byt
ovladany.

Sentio rozsifujici jednotka EU-A

Pripojenim rozsifujici jednotky EU-A Ize rozsifit rozsah centralni
ridici jednotky CCU o dalsich osm vystupt pro ovladani az dal-
Sich 8 z6n s maximalné 16 termoelektrickymi pohony.

—_—
x

Sentio rozsirujici jednotka VFR

Pripojenim rozSitujici jednotky VFR Ize rozsifit rozsah central-
ni Fidici jednotky CCU o Sest beznapétovych relé pro ovladani
Cerpadel.

Wavin K-press

Wavin M-press



Regulace Sentio

Sentio zprovozinovaci dotykovy display

Sentio zprovozriovaci dotykovy display slouzi ke snadnému na-
staveni a uvedeni do provozu systému Sentio. Jeden dotykovy
display mize byt pouzit pro nékolik centralnich fidicich jedno-
tek CCU. Dotykovy display nemusi byt trvale pfipojek k CCU,
slouzi pouze k snadnému nastaveny systému. Systém Sentio
mdze byt nastaven a uveden do provozu i pres PC.

Sentio venkovni teplotni ¢idlo

Systém Sentio nabizi dva zakladni typy externich snimaci
teploty, kabelovy a bezdratovy. Venkovni teplotni ¢idlo preda-
va centrdlni fidici jednotce CCU informace o venkovni teploté.
Tyto informace jsou dllezité pro zajisténi co nejvice efektivniho
fizeni systému a snizeni spotfeby energie. Venkovni ¢idlo musi
byt instalovano na severni strané budovy, chranéné pred slu-
ne¢nim svitem.

Sentio pokojovy termostat

Termostaty poskytuji potfebné informace o teplotach v mist-
nostech, které musi CCU fidit. Systém Sentio zahrnuje jak dra-
tové, tak i bezdratové verze. Prostrfednictvim termostatu lze
nastavit poZadovanou pokojovou teplotu. Nastaveni je mozno
provadét primo na termostatu nebo pokud je CCU pfipojena na
internet tak pres aplikaci pomoci PC, nebo mobilniho telefonu.

Sentio senzor

Senzory (snimace) pokojové teploty Sentio jsou alternativou
termostat(. Poskytuji stejné funkce jako termostaty. Méfi vih-
kost a pokojovou teplotu, ale nemaji ovladaci rozhrani. Mohou
byt ovladany pouze pres dotykovy display a nebo pomoci ap-
likace pocitacem.
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Sanitarni )
a topenarske instalace

Trubka PE-Xc/Al/PE-HD v kole

|l 4 ,
. i K \ Rozmér D Da S Délka KOD
e mm mm mm mm
E = \/ 16 x 2,0 16 2,0 100 XP102211W
16 x 2,0 16 2,0 200 XP102212W
20 x 2,25 20 2,25 100 XP102216W
25x2,5 25 2,5 50 XP102320W
. Da Trubka PE-RT/AI/PE-RT v kole
|l ¥ ,
: A K \ Rozmér D Da s Délka K6D
s mm mm mm mm
£ = \\J 16 x 2,0 16 2,0 200 PERTTRKO016
20 x 2,25 20 2,25 100 PERTTRKO020
. Trubka PE-Xc/Al/PE-HD v tycich
L L] \ Rozmér D Da s Délka KOD
v mm mm mm mm
16 x 2,0 16 2,0 5 XP101212W
20 x 2,25 20 2,25 5 XP101215W
25 x 2,5 25 2,5 5 XP101320W
32 x 3,0 32 3,0 5 XP101326W
40 x 4,0 40 4,0 5 XP101053W
50 x 4,5 50 4,5 5 XP101358W
63 x 6,0 63 6,0 5 XP101363W
75 x7,5 75 7,5 5 XP101375W
Ochranna trubka v kole
Rozmér Di Barva Pramér Délka KOD
mm mm m/svitek
20 (16 x 2,0) Cerna 20 50 TP111200W
23 (20 x 2,25) Cerna 23 50 TP111230W

=]
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Wavin M-press



Sanitarni

a topenc’x‘fské instalace

K-press - Koleno 90°

Rozmér D L z K6D
mm mm mm
P 16 31 12 XF110022wW
Z+ 20 33 14 XF110030W
25 43 17 XF110049W
& 32 47 21 XF110057W
1A 3 40 71 34 XF110065W
50 7 40 XF110069W
63 106 46 XF110073wW
75 113 50 XF110077wW
M-press - Koleno 90°
Rozmér D L z KOD
mm mm mm
16 35 13 XF301000W
| 20 38 19 XF301100W
'E. 25 47 22 XF301200W
‘l 5 ! 32 50 26 XF301300W
N - 40 71 33 XF301400W
:lﬂﬁ”_hl 50 76 38 XF301500W
IS R 63 107 49 XF301600W
75 112 50 XF301700W
K-press - Koleno 45°
Rozmér D L z KOD
mm mm mm
25 36 7 XF110015W
32 38 13 XF110016W
40 60 22 XF110017W
50 62 25 XF110018W
63 a7 28 XF110019W
75 91 29 XF110020W
M-press - Koleno 45°
Rozmér D L z KOD
mm mm mm
75 a7 25 XF301907W




K-press - Koleno 90° - vnéjsi zdvit

(wavin)
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Rozmér D L 1 z KOD
mm mm mm mm
16 x 1/2" 35 38 14 XF112073wW
20 x 1/2" 44 45 18 XF112079wW
20 x 3/4" 44 45 18 XF112081W
25 x 3/4" 48 47 18 XF112090W
32x1" 58 57 23 XF112103W
M-press = Koleno 90° - vnéjsi zavit
Rozmér D L L, z KOD
mm mm mm mm
16 x 1/2" 33 38 14 XF303000W
20 x 1/2" 34 41 15 XF303100W
20 x 3/4" 37 45 18 XF303101W
25 x 3/4" 44 47 18 XF303201W
32x1" 49 57 23 XF303302W
K-press - Koleno 90° - vniténi zavit
Rozmér D L L, z b KOD
i mm mm mm mm mm
—Z—H 16 x 1/2" 40 33 19 18 XF111111wW
/ﬁ‘ 20 x 1/2" 46 35 19 20 XF111120W
] :_.— C 20 x 3/4" 49 38 22 21 XF111138W
T4 25 x 3/4" 53 40 23 23 XF111146W
l 32x1" 64 a7 29 28 XF111154W
M-press - Koleno 90° - vnitini zavit
Rozmér D L L; z z, KOD
mm mm mm mm mm
? 16 x 1/2" 38 33 19 18 XF305000W
s 7, 20 x 1/2" 39 35 19 20 XF305100W
Lt L] :qﬂ’fw” 20 x 3/4" 42 38 22 21 XF305101W
[ Y 25 x 3/4" 49 40 23 23 XF305201W
L 32 x1" 55 47 29 28 XF305302W
40 x 1 1/2" XF305404W
50 x11/2" XF305504W

Wavin K-press
Wavin M-press
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a topendarske instalace

K-press - Nasténné koleno 90° - vnitrni zdvit

e Lowpa— L —sy

Rozmér D L L, Ly z Z KOD
!L i mm mm mm mm mm mm
1y U 16 x 1/2" 40 30 20 21 16 XF113162W
20 x 1/2" 46 32 20 26 18 XF113170W
20 x 3/4" 49 33 19 27 18 XF113189W
M-press - Ndasténné koleno 90° - vnitini zdvit
Rozmér D L L, L, z Z, KOD
mm mm mm mm mm mm
16 x 1/2" 38 30 20 21 16 XF307000W
20 x 1/2" 39 20 20 26 18 XF307100W
20 x 3/4" 42 19 19 27 18 XF307101W
M-press = Nasténné koleno 180° prichozi = vnitFni zavit
Rozmér D L z KOD
mm mm mm
16 x 1/2" x 16 59 40 XF308000W
20 x 1/2" x 20 60 41 XF308101W
K-press - T-kus
Rozmér D L Ly z zZ, KOD
mm mm mm mm mm
FZTL-—- 16 31 31 12 12 XF120200W
20 34 34 14 14 XF120219W
i ':T] 25 43 43 17 17 XF120227W
i 3 32 a7 47 21 21 XF120235W
40 71 71 26 26 XF120243W
50 154 77 32 32 XF120245W
63 106 106 46 46 XF120247W
75 112 112 50 50 XF120249W



(wavin)

PLASTIK

CONNECT TO BETTER

M-press - T-kus

Rozmér D L L, Z z KOD
mm mm mm mm mm
16 31 31 12 12 XF312000W
20 34 34 14 14 XF312100W
25 43 43 17 17 XF312200W
32 47 47 21 21 XF312300W
40 71 71 26 26 XF312400W
50 154 77 32 32 XF312500W
63 107 107 49 49 XF312600W
75 112 112 50 50 XF312700W

M-press - T-kus redukovany

Rozmér D L L, L, z z, r KOD
mm mm mm mm mm mm mm

16 x 20 x 16 38 36 36 19 19 19 XF313010W
20 x 16 x 16 36 36 38 19 19 19 XF313100W
20 x 16 x 20 36 38 38 19 19 19 XF313101W
20 x 20 x 16 38 36 38 19 19 19 XF313110W
20 x 25 x 20 45 40 40 20 22 22 XF313120W
25 x 16 x 25 39 45 45 21 20 20 XF313202W
25 x 20 x 20 40 35 38 22 19 20 XF313211W
25 x 20 x 25 40 45 45 22 20 20 XF313212W
32 x 20 x 32 43 48 48 25 24 24 XF313313W
32 x 25 x 25 50 a7 48 20 16 17 XF313322W
32 x 25 x 32 50 48 48 20 18 28 XF313323W
40 x 25 x 40 56 65 65 26 26 26 XF313424W
40 x 32 x 40 56 65 65 26 26 26 XF313434W
50 x 40 x 50 76 4 71 37 33 33 XF313545W
63 x 40 x 63 85 93 93 47 35 35 XF313646W
75 x 32 x 75 73 90 90 49 27 27 XF313737W
75 x 40 x 75 88 94 94 50 32 32 XF313747W
75 x 50 x 75 88 99 99 50 37 37 XF313757W

75 x 63 x 75 110 106 106 50 44 44 XF313767W

Wavin K-press
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Sanitarni

a topen&‘r'ské instalace

K-press - T-kus redukovany

Rozmér D L L, L, z z, z, KOD
mm mm mm mm mm mm mm
16 x 20 x 16 34 32 32 14 14 14 XF121248W
20 x 16 x 16 33 33 30 14 12 11 XF121251W
o T 20 x 16 x 20 33 33 33 14 12 12 XF121260W
1 20 x 20 x 16 35 35 32 14 14 13 XF121278W
—- j— _'A\l_T 20 x 25 x 20 40 36 36 15 16 16 XF121280W
1 25x16x16 34 38 30 16 13 12 XF121282W
25 x 16 x 20 35 38 32 15 10 10 XF121284W
25 x 16 x 25 35 39 39 16 13 13 XF121286W
25 x 20 x 16 37 40 33 15 12 12 XF121292W
25 x 20 x 20 37 41 35 17 15 14 XF121294W
25 x 20 x 25 37 41 41 16 15 15 XF121308W
25 x 32 x 25 42 46 46 17 21 21 XF121311W
32 x 16 x 32 39 39 39 20 32 32 XF121316W
32 x20x 25 40 40 40 19 12 12 XF121323W
32 x 20 x 32 41 41 41 20 15 15 XF121324W
32 x 25 x 25 47 43 42 21 17 16 XF121332W
32 x 25 x 32 47 43 43 21 17 17 XF121340W
40 x 25 x 32 59 68 49 33 21 24 XF121357W
40 x 25 x 40 59 67 67 33 30 30 XF121359W
40 x 32 x 32 59 71 53 34 34 28 XF121367W
40 x 32 x 40 59 71 71 34 34 33 XF121375W
50 x 25 x 50 64 68 68 39 31 31 XF121425W
50 x 32 x 32 64 72 53 39 35 28 XF121427W
50 x 32 x 40 65 71 71 40 33 33 XF121428W
50 x 32 x 50 65 71 71 40 34 34 XF121429W
50 x 40 x 40 79 73 73 42 36 36 XF121432W
50 x 40 x 50 79 73 73 41 35 35 XF121433W
63 x 25 x 50 70 91 67 45 31 30 XF121455W
63 x 32 x 63 71 95 95 46 35 35 XF121465W
63 x 40 x 63 84 95 95 46 35 35 XF121478W
75 x 32 x 75 71 95 95 46 32 32 XF121516W
75 x 40 x 75 87 96 96 48 33 33 XF121524W
75 x 50 x 75 88 100 100 49 37 37 XF121532W
; K-press - T-kus - vnitini zavit
Rozmér D L L, z z, KOD
mm mm mm mm mm
I::L—»I 16 x 1/2" x 16 40 33 19 18 XF122383W
.l 20 x 1/2" x 20 45 35 19 19 XF122390W
20 x 3/4" x 20 49 38 22 21 XF122391W
25 x 3/4" x 25 53 40 23 23 XF122395W




M-press = T-kus - vnitini zdvit
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Rozmér D L L, z Z KOD
mm mm mm mm mm
16 x 1/2" x 16 38 33 19 18 XF314000W
20 x 1/2" x 20 38 35 19 19 XF314101W
20 x 3/4" x 20 42 38 22 21 XF314111W
25 x 3/4" x 25 49 40 23 23 XF314212W
M-press - T-kus - vnéjsi zavit
Rozmér D L L, r4 KOD
mm mm mm mm
16 x 1/2" x 16 a7 30 20 XF315000W
20 x 1/2" x 20 41 32 23 XF315101W
20 x 3/4" x 20 44 33 26 XF315111W
K-press - Spojka
Rozmér D L z KOD
mm mm mm
16 53 13 XF130405W
20 62 16 XF130413W
25 74 18 XF130421W
32 83 23 XF130430W
40 103 26 XF130448W
50 108 32 XF130451W
63 155 35 XF130462W
75 157 33 XF130463W
M-press - Spojka
Rozmér D L z KOD
mm mm mm
16 53 17 XF320000W
20 55 18 XF320100W
25 68 19 XF320200W
32 69 21 XF320300W
_L_] 40 99 22 XF320400W
ER | 50 99 23 XF320500W
63 151 30 XF320600W
75 153 28 XF320700W

Wavin K-press
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K-press - Spojka redukovana

Rozmér D L E, z KOD
- i —i mm mm mm mm

[z 20 x 16 20 19 15 XF131456W
25 x 16 26 19 17 XF131464W
- = = 25 x 20 26 20 18 XF131472W
32x20 26 20 20 XF131480W
32x25 26 21 20 XF131499W
40 x 32 26 26 24 XF131502W
50 x 32 26 26 28 XF131622W
50 x 40 38 38 35 XF131626W
63 x 40 60 38 42 XF131635W
63 x 50 60 38 36 XF131636W
75 x 50 62 39 27 XF131643W
75 x 63 62 61 31 XF131644W

M-press - Spojka redukovana
Rozmér D L L, z KOD

mm mm mm mm

20 x 16 19 18 18 XF321100W
25 x 20 25 19 19 XF321210W
= 32 x 25 24 25 20 XF321320W
g yo 40 x 32 39 24 20 XF321430W
. - 50 x 32 38 24 20 XF321530W
1 50 x 40 38 38 21 XF321540W
L 1l 63 x 40 59 39 25 XF321640W
63 x 50 59 38 25 XF321650W
75 x 50 62 39 22 XF321750W
75 x 63 62 61 21 XF321760W

K-press - Spojka - vnéjsi zavit
Rozmér D L z KOD

mm mm mm

L 16 x 1/2" 51 30 XF134510W
z 20 x 1/2" 57 30 XF134529W
— 20 x 3/4" 62 35 XF134537W
] _ 25 x 3/4" 66 36 XF134545W
25 x 1" 72 42 XF134553W
32x1" 77 42 XF134561W
32 x11/4" 83 48 XF134570W
40 x 1 1/4" 93 48 XF134588W
50 x 11/2" 99 53 XF134592W
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M-press - Spojka - vnéjsi zavit

Rozmér D L z KOD

mm mm mm
16 x 1/2" 47 29 XF323000W
20 x 1/2° 48 30 XF323100W
%g 20 x 3/4" 51 32 XF323110W
25 x 3/4" 57 33 XF323210W
H | 25 x 1" 61 36 XF323220W
: 32 x 1" 61 a7 XF323320W
A 32 x 11/4" 63 39 XF323330W
40 x 11/2" 79 42 XF323440W
40 x 11/4" 79 42 XF323430W
50 x 11/2" 79 25 XF323540W
63 x 2" 108 50 XF323660W
75 x 2 1/2" 114 52 XF323770W

K-press - Spojka = vnitini zavit

Rozmér D L L, z KOD
mm mm mm mm
L o 16x1/2" 45 21 9 XF133596W
Zoe— Li— 20 x 1/2" 51 27 10 XF133600W
20 x 3/4" 54 27 11 XF133618W
25 x 3/4" 58 30 12 XF133626W
"4 - 25 x 1" 62 30 12 XF133628W
32 x 1" 67 35 13 XF133634W
40 x 1 1/4" 78 45 13 XF133644W

M-press = Spojka = vnitini zavit

Rozmér D k L, z KOD
mm mm mm mm
3 16 x 1/2" 41 18 10 XF325000W
U el 20 x 1/2" 42 19 10 XF325100W
20 x 3/4" 44 19 11 XF325110W
> r}:; 25 x 3/4" 50 25 11 XF325210W
32 x 1" 58 24 16 XF325320W
40 x 1 1/2" 77 38 19 XF325440W
AN 50 x 1 1/2" 75 38 17 XF325540W
63 x 2" 102 59 20 XF325660W

75 x21/2" 113 84 51 XF325770W

Wavin K-press
Wavin M-press



Sanitarni

a topenét‘fské instalace

K-press - Spojka s prevleénou matici

. Rozmér D L L z KOD
y mm mm mm mm
16 x 1/2" 47 21 14 XF132640W
16 x 3/4" 47 21 14 XF132642W
20 x 3/4" 53 27 15 XF132650W
20 x 1 1/2" 54 27 11 XF132653W
25 x 1" 58 30 16 XF132669W
25 x 1 1/2" 58 30 16 XF132671W
32 x11/4" 64 35 17 XF132677W
32 x11/2" 64 35 17 XF132678W
40 x 1 1/2" 74 45 18 XF132685W
50 x 2 3/8" 83 46 21 XF132690W
K-press - Spojka prechodova lisovana - K-press / méd'
Rozmér D L L KOD
mm mm mm
T 16 x 15 66 43 XF136010W
20 x 18 76 46 XF136020W
25 x 22 86 48 XF136030W
Zaslepka
Rozmér D L z KOD
mm mm mm
16 33 12 XF101016W
20 38 12 XF101020W
25 44 14 XF101025W
KFizeni
Rozmér KOD
mm
16 x 16 x 16 XF142010W
20 x 16 x 16 XF142040W
20 x 16 x 20 XF142030W
20 x 20 x 16 XF142032W



Rozdélovaé PPSU

Typ
2 vyvody
3 vyvody

(wavin)

PLASTIK

CONNECT TO BETTER

KOD
TF351031W
TF351002W

Kotveni rozdélovace Ize provést napf. pomoci instalaéni objimky s gumou odpovidajicich rozmérd.

Adaptér PPSU - vnitFni zavit

Rozmér L z KOD
mm mm
3/4" 45 29 TF351015W
Adaptér PPSU - vnéjsi zavit
Rozmér L z KOD
mm mm
3/4" 57 34 XF351025W
1" 62 40 XF351020W
Vicko rozdélovace PPSU
L z KOD
mm mm
28 7 TF352001W
Zaslepka rozdélovaée PPSU
L z KOD
mm mm
18 9 TF352002W
Spojka k rozdélovaci PPSU
Rozmér KOD
mm
16 TF135080W
20 TF135085W

Wavin K-press
Wavin M-press



Sanitdarni

a topenét‘r'ské instalace

Spojka k rozdélovaci

Rozmér D L L, L, KOD
mm mm mm mm
. +— 16 x 3/4" 13 23 34 XF135790W
1 20 x 3/4" 13 23 34 XF135050W
Vypoustéci ventil pro rozdélovacé
Typ z L L, KOD
mm mm mm
Vypoustéci ventil pro rozdélova¢ 3/8" 39 45 37 XF151010W
K-press - Pripojeni k radiatoru — koleno
Typ z L KOD
mm mm
16/300 12 350 XF140693W
Lisovaci ¢elisti Wavin
Rozmér D KOD
mm
16 XF171765W
20 XF171775W
25 XF171780W
32 XF171785W
40 XF171790W
50 XF171800W
63 XF171805W
’ A 75 XF171806W
-,
5 -‘,
> e = Adaptér pro éelisti D 75
v
A s
'@' 75 XF171815W
Lisovaci souprava aku ACO 202
KOD

XF199010W



(wavin)

PLASTIK

CONNECT TO BETTER

Baterie pro ACO 202

Typ KOD
Baterie 1,5 Ah pro ACO 202 XF199800W
Baterie 3,0 Ah pro ACO 202 XF199805W

Nabijecka pro ACO 202

KOD
XF199890W
Kalibrator pro trubky PE-Xc/Al/PE-HD
Rozmér D KOD
\ ! mm
40 XF171134W
50 XF171120W
63 XF171121W
75 XF171222W
Kalibraéni souprava pro trubky
Rozmér D KOD
mm
16 - 32 TF750163W
Drzadlo kalibratoru na trubky
KOD

XF170099W

Wavin K-press
Wavin M-press



Sanitarni
a topendarske instalace

‘a Kalibrac¢ni trn pro trubky
Rozmér D KOD
mm
16 XF170016W
20 XF170020W
25 XF170025W
32 XF170032W

Pruzina k ohybani trub

Typ Rozmér KOD
mm

vnitini 16 XF171910W

vnitni 20 XF171740W

vnitni 25 XF171130W

vnajsi 16 XF171132W

vnéjsi 20 XF171133W

/ Nuzky
e, Rozmér KOD
mm

16 -25 TF751162W



Podlahové

topeni

i

D

Trubka PE-Xc/Al/PE-HD v kole

PLASTIK

CONNECT TO BETTER

ll' I a ———>
. Rozmér D Da S Délka KOD
\ﬁ# §/ mm mm mm mm
=== 16 x 2,0 16 2,0 100 XP102211W
- 16x2,0 16 2,0 200 XP102212W
K_/ 20 x 2,25 20 2,25 100 XP102216W
= Da Trubka PE-RT/AI/PE-RT v kole
T & .
J | /- \ Rozmér D Da s Délka KOD
\\_Eg_:.:,-/j mm mm mm mm
== =" 16 x 2,0 16 2,0 200 PERTTRKO16
20 x 2,25 20 2,25 100 PERTTRK020
Ochranna trubka v kole
Rozmér Di Barva Priimér Délka KOD
i f mm mm m/svitek
‘-f. y 20 (16 x 2,0) derna 20 50 TP111200W
= 23 (20 x 2,25) derna 23 50 TP111230W
) .r"’f K-press = Spojka
Rozmér D z KOD
I L mm mm mm
[+~ Z 16 55 13 XF130405W
20 69 16 XF130413W
Lo
Spojka k rozdélovaci
® @ Rozmér D L L, L, KOD
2 mm mm mm mm
N —, 16 x 3/4" 13 23 34 XF135790W
gl 7 20 x 3/4" 13 23 34 XF135050W

Wavin K-press
Wavin M-press



Podlahoyé
topeni

Rozdélovaé pro podlahové vytapéni (s priitokomérem)

Typ a, a L, KOD
mm mm mm
2 vyv. - podl. topeni 200 50 192 XF156502W
3 vyv. - podl. topeni 200 50 242 XF156503W
L 4 vyv. - podl. topeni 200 50 292 XF156504W
‘ T!T Tg E 5 vyv. - podl. topeni 200 50 342 XF156505W
% @ 6 vyv. - podl. topeni 200 50 392 XF156506W
\ﬁ* \ 7 vyv. - podl. topeni 200 50 442 XF156507W
z — 8 vyv. - podl. topeni 200 50 492 XF156508W
& 9 vyv. - podl. topeni 200 50 542 XF156509W
10 vyv. - podl. topeni 200 50 592 XF156510W
@ ® 11 vyv. - podl. topeni 200 50 642 XF156511W
= 12 vyv. - podl. topeni 200 50 692 XF156512W
M ) ¢ Privod do rozdélovace 1"  Pfipojeni topnych okruhti 3/4"
1T Vypoustéci ventil pro rozdélovac¢
‘f— Z | z L L, KOD
1 mm mm mm
L | 39 45 37 XF151010W
X 3 . Smésovaci sada s trojcestnym ventilem
Typ Sitka vyska KOD
R mm mm
<. SmeéSovaci sada 276 200 XF159987W
182 |

A H Skrinka na sténu

A B c Standard Smésovaé KOD
B mm mm mm poéet okruhli pocéet okruhti

400 600 110 2-4 XF158001W
450 600 110 5-6 XF158002W
530 600 110 7-8 XF158003W
680 600 110 9-10 2-3 XF158004W
830 600 110 11-13 4-6 XF158005W
1030 600 110 14-16 7-10 XF158006W
1130 600 110 17-18 11-12 XF158007W



Skrinka podomitkova

(wavin)

PLASTIK

CONNECT TO BETTER

A B C Standard Smésovac
B mm mm mm podet s 2cest. s 3cest. KOD
okruht poéet okruhli
- 400 690-790 110-160 2-4 XF158201W
450 690-790 110-160 5-6 XF158202W
530 690-790 110-160 7-8 2 XF158203W
680 690-790 110-160 9-10 3-5 2-3 XF158204W
830 690-790 110-160 11-13 6-8 4-6 XF158205W
1030 690-790 110-160 14-16 9-12 7-10 XF158206W
1130 690-790 110-160 17-18 11-12 XF158207W
V=
) Folie
Sitka KOD
= mm
1 000 TF359200W
Obvodovy dilata¢ni pas k podlahovému vytapéni
Sitka Tloustka Vyska KOD
mm mm mm
8/150 8 150 TF359100W
Systémovy pas s rastrem
Délka Sitka Vyska KOD
mm mm mm
10 000 1 000 30 XF160270W
Uchyty k upevnéni potrubi
Rozmér D KOD
mm
18 TF359500W
e ' Tacker
- L
" KOD

XF160310W

Wavin K-press
Wavin M-press



Podlahové
-
topeni
Uchyt k upevnéni potrubi podlahového vytapéni do tackeru
Y
ﬁ KOD
£k 12 XF160350W

Systémovy panel pro trubky 16, 20

Délka Sitka Tloustka KOD
mm mm mm
1200 900 23 XF160280W

Termoelektricky pohon

Hmotnost KOD
g

Sentio termoelektricky pohon 24V NC VA50 137 TF000450W
Sentio termoelektricky pohon 230V NC VA50 136 TFO00451W

Teplomér
KOD
Teplomér 0 - 60 °C XF159900W

= Plastifikator do betonu

KOD

Plastifikator do betonu 5 | XF160505W




(wavin)

PLASTIK

CONNECT TO BETTER

Ridici jednotka

Hmotnost KOD
9
Sentio centralni fidici jednotka CCU 8 okr. bez kabelu 775 TF000400W
Sentio rozSifujici jednotka EU-A 220 TF000404W
Sentio rozSifujici jednotka VFR 220 TF000405W
Termostaty a senzory
Hmotnost KOD
g
Sentio termostat dratovy 70 TFO00100W
Sentio termostat bezdratovy 80 TF000201W
Sentio termostat bezdratovy IR 80 TF000250W
Sentio senzor dratovy 70 TFO00300W
Sentio senzor bezdratovy 80 TF000400W
Sentio podlahovy senzor 180 TF000510W
Sentio nasténny ramecek 45 TF000500W
Sentio zprovozinovaci dotykovy display
e rr—
— Hmotnost KOD
B .
- Sentio zprovozfovaci dotykovy display 160 TFO00421W
Sentio venkovni teplotni ¢idlo
Hmotnost KOD
g
Sentio venkovni ¢idlo dratové 135 TF000431W
Sentio venkovni ¢idlo bezdratové 165 TF000432W
Sentio prislusenstvi
_-j';_'_i.-_" "1 il s = Hmotnost KOD
g R il Lo - g
Sentio kabel pro pfipojeni PC 100 TF000422W
Sentio externi anténa 150 TF000440W
Sentio potrubni senzor 25 TF000441W
Sentio servo motor 24V 250 TF000442W

Wavin K-press
Wavin M-press



