Montdaz
systému

Postup spojovani - upozornéni

Lisovaci naradi je nutno pouzivat dle navodu vyrobce. Profil
celisti lisovacich klesti je specialné prizptisoben tvarovkam
systému Wavin K-press a Wavin M-press. Trvala tésnost
spojli je zaruéena pouze pfi pouZiti éelisti s profilem pfi-
zplsobenym tvarovkam firmy Wavin.

Pro kalibrovani trubek je bezpodmine¢né nutné pouzit

pouze kalibratory dodavané firmou Wavin a specialné urce-
né pro systém Wavin K-press a Wavin M-press.

Instalace

Wavin K-press a Wavin M-press umozriuje pouZiti rGznych zpQ-
sobl rozvodu instalace. Kotveni volné vedeného potrubi sys-
tému Wavin K-press a Wavin M-press je zaloZzeno na vhodné
kombinaci tzv. pevnych bod{ (PB) (neumoziiuji pohyb potrubi
v zadném sméru) a posuvnych bodd (KU) (povoluji pohyb
potrubi v osovém smeéru a umoznuji kompenzaci délkovych
zZmen).

Umisténi pevnych bodd vychazi z celkové koncepce kotevniho
systému. Mezi pevné body se nasledné vkladaji tzv. posuvné
body, pficemz maximalni vzdélenosti kotevnich bodl (podpor)
jsou uvedeny v tabulce na str. 109. Rozvody vedené ve sténé
nebo v podlaze je nutno provadét v ochrannych trubkach nebo
v ochrannych izolacich.

Stanoveni prodlouzeni Al

Al = oo . L. At [mm]

o soucinitel teplotni délkové roztaznosti [mm/m °C],
pro potrubi PE-Xc/AlI/PE-HD, o = 0,025

L vypoctova délka (vzdalenost dvou sousednich pevnych
bodl v pfimce) [m]

At rozdil teplot pfi montazi a pfi provozu [°C]
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V pripadé montaze dlouhych Usekl rozvodd pro teplou vodu
a topeni je nutno provést instalaci tak, aby byl rozvod schopen
pojmout eventudlni tepelna prodlouzeni. | kdyz je prodlouzeni
uvedenych trubek velice blizké prodlouzeni médénych trubek,
doporucujeme resit jejich kompenzaci.

Pokud nejsou délkové zmény na potrubi vhodnym zplsobem
kompenzovany, tzn. pokud neni umoznéno potrubi prodluzo-
vat se a smrétovat, koncentruji se ve sténach trubek pridavna
tahova a tlakova napéti, ktera zkracuji zZivotnost potrubi. Rozdil
teplot pfi montazi a pfi provozu, kdy je v potrubi dopravovano
médium s odliSnou teplotou nez byla pfi montazi, zplsobuje
délkové zmeény — prodlouzeni nebo zkraceni.
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1. 2.

Provést svisly fez pomoci nlzek, nebo Zkalibrovat konec trubky pomoci kalibru odpovidajici velikosti. Kalibraci provadét vtla-

fezaciho kolecka, uréenych k déleni ¢ovanim trubky na kalibr pfi jejim sou¢asném otaceni az na konec kalibru. Poté ota-

plastovych trubek. ¢enim trubky sefiznout jeji vnitfni hranu. Po zkalibrovani musi byt viditelné zeSikmeni
vnitfnich hran trubky minimalné 1 mm (D 16 - 25) a 2 mm pro trubky (D 32 - 75). Pro
kalibraci pouzivejte pouze kalibratory doporu¢ené vyrobcem systému Wavin K-press
a Wavin M-press.

3.

K-press press

Vsunout trubku do spojky. Hloubku zasunuti zkontrolovat kontrolnimi otvory v limci. Objeveni se trubky v kontrolnim otvoru svéd¢&i
0 spravném zasunuti trubky do spojky na pozadovanou hloubku.

4.

U - kompenzator

(min. 10D)

Zalisovani spoje provést pfi pouziti specialniho lisovaciho nara- L, =2.Al+ 150 [mm] a zéroven L, > 10.D
di. Rozevrit lisovaci Celisti a nasadit je na spojku. Lisovaci ¢elisti

se musi nachazet na vnitfnim dorazu lisovaci objimky. Proces

nalisovani provadét do chvile, nez se &elisti tplné uzaviou. Upl-

né uzavreni Celisti je podminkou k docileni spravného spoje.

Lisovani Ize provést u kazdého spoje pouze jednou.
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Stanoveni volné kompenzaéni délky

Ls=k.V(D.Al) [mm]

k materialova konstanta pro trubky PE-Xc/Al/PE-HD, k = 30
D  vnéjsi primér potrubi [mm]
Al délkova zména [mm] vypoétena z prfedchoziho vzorce
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PB pevny bod KU
KU kluzné ulozeni
L  vypoctova délka potrubi
Ls kompenzacni délka
PB ¥

Al délkova zména
Lk Sitka kompenzatoru

Maximalni vzdalenost podpor potrubi

Prémeér trubky [mm] Max. rozestup uchyceni [m]
16 1,00
20 1,20
25,32 1,40
40, 50 1,80
63 2,00
75 2,20

www.wavin.cz

(wavin)

PLASTIK

CONNECT TO BETTER

Tlakova zkous$ka rozvodii vody
Po dokonéeni montaze trubniho rozvodu vnitfniho vodovodu
se musi provést tlakova zkouska za nasledujicich podminek:

Zkusebni tlak min. 1,5 MPa (15 bar)

min. 12 hod. po odvzdusnéni
a dotlakovani systému

60 minut
0,02 MPa (0,2 bar)

Zacatek zkousky

Trvani zkousky

Maximalni pokles

Potrubi pfipravené na zkousku musi byt ulozené podle pro-
jektu, Cisté a po celé trase viditelné. Potrubi se zkousi bez
hydrantd a vodomérd a jinych armatur s vyjimkou zarizeni
na odvzdusnéni potrubi. Namontované uzavéry musi byt ote-
viené. Vytokové armatury mohou byt osazené jen v pripade,
ze vyhovuji zkusebnimu pretlaku. Bézné se pro Ucely tlakové
tak, Ze se oteviou vSechna mista pro odvzdu$néni potrubi
a postupné se uzaviraji, jakmile z nich vytéka voda bez vzdu-
chovych bublin. Délka zkouseného potrubi se stanovi dle mist-
nich pomérd, doporuc¢ujeme maximalné 100 m.

Po napusténi potrubi vodou a vypusténi vzduchu se vnitfni
vodovod stabilizuje provoznim pretlakem po dobu nejméné 12
hodin. Po této dobé se tlak zvysi na zkuSebni pretlak. Zkouska
trva 60 minut a po dobu zkou$ky je maximalni dovoleny pokles
tlaku 0,02 MPa. Pokud je pokles Vétsi, je tfeba zjistit misto
uniku vody, zavadu odstranit a provést novou tlakovou zkous-
ku. O prlbéhu tlakové zkousky musi byt proveden zapis.

Tlakova zkouska rozvodu ustfedniho vytapéni
Po dokon&eni montaze trubniho rozvodu Ustfedniho vytapéni
se musi provést tlakovéa zkous$ka za nasledujicich podminek:

nejvyssi dovoleny pretlak

ZkuSebni tlak . )
uréeny v projektu

po fadném odvzdu$néni

Zacatek zkousk
acatex zkousky a dotlakovani systému

Trvani zkousky min. 6 hodin

Potrubi pfipravené na zkousku musi byt uloZzené podle projek-
tu. Zkouska tésnosti se provadi pred zazdénim drazek, zakry-
tim kanald a provedenim natérd a izolaci.

Soustava se naplni vodou, rfadné odvzdusni a celé zafizeni
(vSechny spoje, otopna télesa, armatury atd.) se prohlédne,
pficemz se nesméji projevovat viditelné netésnosti. Soustava
zlstane napusténa nejméné 6 hodin, po kterych se provede
nova prohlidka.
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Vysledek zkousky se povazuje za Uspésny, neobjevi-li se pfi
této prohlidce netésnosti a neprojevi-li se znatelny pokles tlaku.
Pokud se projevi pokles tlaku, je tfeba zjistit misto Uniku vody,
zavadu odstranit a provést novou tlakovou zkousku. O priibéhu
tlakové zkousky musi byt proveden zapis. Po provedeni tlakové
zkousky se doporucuje provést provozni topnou zkousku.

Zkouska tésnosti podlahového vytapéni
Pred zabetonovanim potrubi je zapotfebi na instalaci provést
zkousku tésnosti pfi tlaku 0,6 MPa po dobu 24 hodin.

Vseobecné pokyny k montazi a skladovani

Skladovani a oSetreni

Systémové komponenty Wavin jsou v original-
nim Baleni dobfe chranény. Presto by mély byt
vS8echny komponenty (tvarovky a trubky) chra-
nény pred mechanickym poskozenim a pred
poskozenim zplsobenym povétrnostnimi podminkami.

Poskozeni vlivem ultrafialového zareni
Vicevrstvé trubky Wavin je nutno chranit pred
pfimym, intenzivnim sluneénim zafenim a
ultrafialovym (UV) zarenim. To se tyka jak
uskladnéni trubek, tak také hotovych &asti
instalaci. Je tedy tfeba se vyvarovat uskladnéni ve volném
prostoru. Hotové instalace, popr. ¢asti instalaci je tfeba chranit
pred nasledky UV zéafeni pomoci vhodnych opatreni.

Pracovni teplota

Pracovni teplota pro potrubni systémy pro
vnitfni instalace Wavin by neméla klesnout
pod -10 °C. Provozni teplota novych liso-
vacich strojl s bateriemi Li-lon z programu
Wavin nesmi klesnout pod -15 °C a stoupnout nad 40 °C.
Optimalni pracovni rozsah pro systémové komponenty Wavin
K-press a Wavin M-press je od 5 °C do 25 °C.

25°C
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Ochrana pred mrazem

Pri pouziti instalacnich potrubnich systémt
Wavin v potrubnich sitich, které je treba
chranit pfed mrazem (napf. vodovodni sité
studené vody, vedeni solného roztoku) dopo-
ruCujeme pouzivat ethylenglykol, ktery lze pouzivat do maxi-
malni koncentrace 35 %. Tato koncentrace odpovida pfiblizné
odolnosti proti mrazu do —22 °C. Pfed pouzitim alternativnich
nemrznoucich pfisad musi jejich vhodnost potvrdit/schvalit
vyrobce, popf. Wavin.

Tésnéni

Pro tésnéni zavitovych spojli doporucujeme
pouzit tésnici nit nebo teflonovou pasku. V pfi-

padé pouziti konopi spole¢né se schvalenou
tésnici pastou, se mdze pouzit pouze tolik

konopi, aby byly jesté vidét vrcholy zavitu. Pfi pouziti pfilis
velkého mnozstvi konopi vznika nebezpeci poskozeni vnitfniho
zavitu. Umisténi konopi kousek za prvni oto€kou zavitu zabrani
jeho zasroubovani zeSikma.

Upozornéni

Nesmi se pouzivat zadné dodatecéné chemické tésnici
prostredky (napf. Loctite) a lepidla (napf. dvouslozkova
lepidla). Nesmi se pouzivat ani stavebni pény, pfi jejichz
vyrobé se pouziva metakrylat, isokyanat a akrylat.

Kontakt s latkami

obsahujicimi rozpoustédia

Je tfeba zabranit pfimému kontaktu instalac-
nich potrubnich systém( Wavin s rozpousté-
dly, popt. s latkami obsahujicimi rozpoustédla
(napf. laky, spreje, montazni pény, lepidla
— napf. lepidlo Armaflex 520 atd.). Pfipadna agresivni rozpou$-
tédla mohou za nepfiznivych okolnosti vést k poskozeni plastu.

Technicky servis

V pfipadé pochybnosti nevahejte kontakto-
vat nase regionalni manazery, nebo technic-
kou podporu. Veskeré kontakty naleznete na
nasich webovych strankach www.wavin.cz
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